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GENERAL POWER TOOL SAFETY
WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

1) Work area safety

2)

3)

a)

b)

c

N4

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

Keep children and bystanders away while
operating a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired
or under the influence of drugs, alcohol or
medication.

A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always
wear eye protection.

Protective equipment such as a dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.

4)

c)

d)

e)

f)

9)

h

=

Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking up
or carrying the tool.

Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair and clothing away
from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in
moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust-related
hazards.

Do not let familiarity gained from frequent use
of tools allow you to become complacent and
ignore tool safety principles.

A careless action can cause severe injury within a
fraction of a second.

Power tool use and care

a)

b)

c

~

d)

e

~

f)

9)

h

=

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source and/
or remove the battery pack, if detachable, from
the power tool before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools.
Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of
children and do not allow persons unfamiliar
with the power tool or these instructions to
operate the power tool.

Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

Maintain power tools and accessories. Check
for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition
that may affect the power tool’s operation. If
damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and
the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.
Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease.

Slippery handles and grasping surfaces do not
allow for safe handling and control of the tool in
unexpected situations.



5)

Service

a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts.
This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.

RECIPROCATING SAW SAFETY
WARNINGS

1.

Hold the power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the cutting
accessory may contact hidden wiring or its own
cord.

Cutting accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and could
give the operator an electric shock.

Use clamps or another practical way to secure and
support the workpiece to a stable platform.

Holding the workpiece by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

ADDITIONAL SAFETY WARNINGS

1.

10.

Preparing and checking the work environment. Make
sure that the work site meets all the conditions laid forth
in the precautions.

Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

Ensure that the power switch is in the OFF position.

If the plug is connected to a receptacle while the power
switch is in the ON position, the power tool will start
operating immediately, which could cause a serious
accident.

When the work area is removed from the power source,
use an extension cord of sufficient thickness and rated
capacity. The extension cord should be kept as short as
practicable.

Prior to cutting into walls, ceilings or floors, ensure there
are no electric cables or conduits inside.

Dust produced in operation

The dust produced in normal operation may affect the
operator’s health. To wear a dust mask is recommended.
When using this unit continuously, the unit may overheat,
leading to damage in the motor and switch. Therefore,
whenever the housing becomes hot, give the saw a
break for a while.

If the machine is used continuously at minimum speed,
an extra load is applied to the motor which can result in
motor seizure. Always operate the power tool so that
the blade is not caught by the material during operation.
Always adjust the blade speed to enable smooth cutting.
Always hold the body handle and front cover of the
power tool firmly. Otherwise the counterforce produced
may result in inaccurate and even dangerous operation.
Mounting the blade (Fig. 5)

This unit employs a detachable mechanism that enables
mounting and removal of saw blades without the use of a
wrench or other tools.

Turn off the switch and unplug the power cord.

Be absolutely sure to keep the switch turned off and the
power cord unplugged to prevent any accident.

Pull the back of the saw blade two or three times by hand
and check that the blade is securely mounted. When
pulling the blade, you will know it is properly mounted if it
clicks and the lever moves slightly.

e
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When pulling the saw blade, be absolutely sure to pull it
from the back. Pulling other parts of the blade will result
in an injury.

. Maintenance and inspection of saw blade mount

After use, blow away sawdust, earth, sand, moisture,
etc., with air or brush them away with a brush, etc., to
ensure that the blade mount can function smoothly.

As shown in Fig. 14, carry out lubrication around the
blade holder on a periodic basis by use of cutting fluid,
etc.

Continued use of the tool without cleaning and lubricating
the area where the saw blade is installed can result in
some slack movement of the lever due to accumulated
sawdust and chips. Then, clean up the inside of the
blade holder with air and the like and carry out sufficient
lubrication.

Do not use any saw blade with a worn-out blade hole
(A). Otherwise, the saw blade can come off, resulting in
personal injury. (Fig. 1)

. Adjusting the swing cutting operation

O Even for soft materials, you should perform straight

O

Cutting
o

o
(0]
o]

O

cutting if you wish to make curved or clean cuts.

Dust and dirt accumulated on the change lever
section can degrade the function of the change lever.
Periodically clean the change lever section.

When performing swing cutting, use a saw with straight
blade. If a saw with curved blade is used, the saw blade
may be broken or the unit may be damaged.

. How to use

Avoid carrying it plugged to the outlet with your finger on
the switch. A sudden startup can result in an unexpected
injury.

Be careful not to let sawdust, earth, moisture, etc., enter
the inside of the machine through the plunger section
during operation. If sawdust and the like accumulate in
the plunger section, always clean it before use.

Do not remove the front cover. Hold firmly the front cover
by hand to operate. But, do not extend your hand or
finger beyond the flange of front cover to avoid an injury.
During use, press the base against the material while
cutting.

Vibration can damage the saw blade if the base is not
pressed firmly against the workpiece.

Furthermore, a tip of the saw blade can sometimes
contact the inner wall of the pipe, damaging the saw blade.
Select a saw blade of the most appropriate length.
Ideally, the length protruding from the base of the saw
blade after subtracting the stroke quantity should be
larger than the material (see Fig. 10).

If you cut a large pipe, large block of wood, etc., that
exceeds the cutting capacity of a blade; there is a risk
that the blade may contact with the inner wall of the pipe,
wood, etc., resulting in damage.

To maximize cutting efficiency for the materials you are
using and working conditions, adjust the speed of the
saw blade and the switching to swing cutting.

Press the base firmly against the workpiece.

Never apply any unreasonable force to the saw blade
when cutting. Doing so can easily break the blade.
Fasten a workpiece firmly before operation. (Fig. 11)
When cutting metallic materials, use proper machine
oil (turbine oil, etc.). When not using liquid machine oil,
apply grease over the workpiece.

The service life of the saw blade will be drastically
shortened if you don’t use machine oil.

Never apply any unreasonable force to the saw blade
when cutting. Also remember to press the base against
the lumber firmly.

Sawing curved lines

O

We recommend that you use the BI-METAL blade
mentioned in Table 2 for the saw blade since it is tough
and hardly breaks.
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Delay the feed speed when cutting the material into

Slit of plunger

Another blade

Stroke

Disconnect mains plug from electrical outlet

small circular arcs. An unreasonably fast feed may break @ | Stroke
the blade. @) | Machine oil
Plunge cutting (Fig. 12 and 13) -
O Avoid plunge cutting for metallic materials. This can | @ | Airgun
easily damage the blade.
O Never pull the switch trigger while the tip of the saw
blade tip is pressed against the material. If you do so, the
blade can easily be damaged when it collides with the SYMBOLS
material. WARNING
O Make absolutely sure that you cut slowly while holding The following show symbols used for the machine. Be
the body firmly. If you apply any unreasonable force to sure that you understand their meaning before use.
the saw blade during the cutting operation, the blade can
easily be damaged. @8 _| CR13VEY: Reciprocating Saw
14.The motor can be locked sometimes, depending
on the combination of the material to be cut and the T he risk of ini
blade. Whenever the motor gets locked, switch it off @ in%trri?:ltjigﬁtm;:ﬁal.o injury, user must read
immediately.
15. Never touch moving parts.
Never place your hands, fingers or other body parts near m Switching ON
the tool's moving parts.
16. Never operate without all guards in place.
Never operate this tool without all guards or safety Switching OFF
features in place and in proper working order. If
maintenance or servicing requires the removal of a
guard or safety feature, be sure to replace the guard or Lock
safety feature before resuming operation of the tool. m Switch locks to the “ON” position.
17. NEVER leave tool running unattended. Turn power off.
Don’t leave tool until it comes to a complete stop.
18.The power tool is equipped with a temperature . .
protection circuit to protect the motor. Continuous work % Mode selector switch
may cause the temperature of the unit to rise, activating
the temperature protection circuit and automatically Mode indicator lamp
stopping operation. If this happens, allow the power tool
to cool before resuming use.
19. Do not give a strong shock to the switch panel or break it. 80000 .
It may lead to a trouble. Minimum speed mode
Minm
NAMES OF PARTS (Fig. 1 - Fig. 13)
Low speed mode
@ | Blade holder Lm
@ Blade -
® |Base Middle speed mode
M
(@) | Base lever m
(00000
® | Change lever (eantl High speed mode
® |Handle Hm
@ | Switch trigger
Switch stopper Max. speed mode
© | Motor Maxm
Front cover - | Straight mode
@ | Housing 4%@ Orbital mode
@ | Name plate
® | Hook ,, Straight cutting
Switch palel
@ | Mode selector switch Orbital cutting
Blade hole
@ | Lever
®
e
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Adjusting the base 42
@ Class II tool
How to use the hook*4 42
. Select a saw blade of the
A Warning appropriate length 10 43
o ) Fastening work piece firmly 11 43
® Prohibited action Plunge cutting (for wood) 12 43
Plunge cutting with the saw blade 13 44
installed in reverse
STANDARD ACCESSORIES Maintenance and inspection of 14 44
In addition to the main unit (1 unit), the package |S2W blade mount
contains the accessories listed on page 45. Selecting accessories — 46

Standard accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

O Cutting metal and stainless steel pipe.

O Cutting various lumbers.

O Cutting mild steel plates, aluminum plates, and copper
plates.

O Cutting synthetic resins, such as phenol resin and vinyl
chloride.

For details refer to the section entitled “SELECTION OF
BLADES”.

SPECIFICATIONS

Refer to Table 1, 2 and 3 for use of the blades.

*1 Adjusting operating speed

CAUTION
Select mode while the trigger switch is released. Failure
to do so could result in malfunction.

Once you connect the power plug to an outlet and switch on

the power, you can change modes with each press of the

mode selector switch.

® Speed change mode allows the number of maximum
strokes to be switched between 5 levels: minimum
speed, low speed, middle speed, high speed and Max.
speed.
With speed change mode, the set number of maximum
strokes will be maintained even if there is a change in

*

Be sure to check the nameplate on product as it is
subject to change by areas.

NOTE
Due to HIKOKI’'s continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

MOUNTING AND OPERATION
Action Figure Page

Switch Operation 2 40
Adjusting operating speed*1 3 41
Adjusting stroke 4 41
Mounting the blade 5 41
Dismounting the blade*2 6 42
When the blade broken*3 7 42

load.
Operating speed
* 110V, 120V, 230V,
Voltage (by areas) ( 240 V) ~ Mode Status Operating speed
Power Input * 1100 W Min. 0 - 1200 /min
Mild Steel Pipe 0.D. 130 mm T , Low 01700 /min
Vinyl Chloride 0. 130 mm Magermisson | Middle 0-2000 /min
Capacity | Pipe T High 0 - 2500 /min
Wood Depth 300 mm Max. 0 -3000 /min
Mild Steel Plate Thickness 19 mm *2 Dismounting the blade
No-Load Speed 0 -3000 /min CAUTION . .
Never touch the saw blade immediately after use. The
Stroke 32mm metal is hot and can easily burn your skin.
i ; (1) After pivoting the lever, point the blade downward. The
Weight (without cord) 3.9kg blade should fall out on its own. If the blade fails to fall

out, pull it out by hand. (Fig. 6)

*3 When the blade is broken

Even when the saw blade is broken and remains inside

the small slit of the blade holder, it should fall out when

the lever is pivoted and the blade is pointed downward.

If the blade fails to fall out on its own, take it out by using

the procedures described below.

(1) If a part of the broken saw blade is sticking out of the
small slit of the blade holder, pull out the protruding part
and take the blade out.

(2) If the broken saw blade is hidden inside the small slit,
hook the broken blade using a tip of another saw blade
and take it out. (Fig. 7)

*4 How to use the Hook
The hook can be used
temporarilyduring operations.

to hang up the unit
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CAUTION
The hook should never be used to hang the unit on your
person.
When using the hook, check to make sure that the main
unit will not slip and fall, or become unstable by the wind,
etc.
Never hang the unit from your belt or trousers as this
could cause accidents.

SELECTION OF BLADES

To ensure maximum operating efficiency and results, it is
very important to select the appropriate blade best suited to
the type and thickness of the material to be cut.

The blade number is engraved in the vicinity of the mounting
portion of each blade. Select appropriate blades by referring
to Table 1-3.

Table 1: HCS blades

Table 3: Selection of blades for other materials

Thickness Blade No.

(mm)

Material
quality

Material to
be cut

Mild steel
plate

No. 101, 102,
1083, 104,

109, 110,

131, 141(S),
142(8), 143(S)

No. 107, 108

Iron plate

25-10

Below 3.5

Aluminium,
Copper and
Brass

No. 101, 102,
103, 104, 109,
110, 131,
132, 141(S),
142(S), 143(S)

No. 107, 108

Nonferrous
metal

Below 5

Phenol resin,
Melamine
resin, etc.

No. 101, 102,
103, 104, 131,
132, 141(8),
142(S), 143(S)
No. 107, 108,
109, 110

No. 101, 102,
103, 104, 131,
132, 141(S),

142(8), 143(S)

No. 107, 108,

Synthetic

resin 1050

Vinyl chloride,
Acrylic resin,

etc. 10-60

109, 110

Thickness
Blade No. Uses (mm)
No. 4 For cutting and roughing _
lumber 50-70
No. 5 II:cr)Tr]gg:tmg and roughing Below 30
Table 2: BI-METAL blades
Thickness
Blade No. Uses (mm)
“g' 18:13 For cutting steel and stainless
' pipes less than 60 mm in outer 25-6
No. 109 diameter
No. 141(S)
No. 102
No. 104 For cutting steel and stainless
No. 110 pipes less than 100 mm in outer 25-6
No. 142(S) | diameter
No. 143(S)
No. 107 For cutting steel and stainless
pipes less than 60 mm in outer | Below 3.5
diameter
No. 108 For cutting steel and stainless
pipes less than 100 mm in outer | Below 3.5
diameter
No. 121 For cutting and roughing 100
lumber
No. 131 All purpose 100
No. 132 All purpose 100

MAINTENANCE AND INSPECTION

CAUTION
Be sure to switch OFF and disconnect the attachment
plug from the receptacle to avoid a serious accident.

1. Inspecting the blade
Continued use of a dull or damaged blade will result in
reduced cutting efficiency and may cause overloading of
the motor. Replace the blade with a new one as soon as
excessive abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure that
they are properly tightened. Should any of the screws be
loose, retighten them immediately. Failure to do so could
result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the power
tool. Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.

4. Replacing supply cord
If the replacement of the supply cord is necessary, it
has to be done by HiKOKI Authorized Service Center to
avoid a safety hazard.

CAUTION
In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

NOTE

Due to HiKOKI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.
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Tiéng Viét

CAC NGUYEN TAC AN TOAN CHUNG

A\ CANH BAO)

Vui Iong doc tat ca cac canh bao an toan, hu’o’ng dan,
mo ta va thong s6 ky thuat dwoc cap cung véi dung
cu dién nay.

V/ec khong tuén theo moi hwéng dan dwoc liét ké dudi
day c6 thé dan dén bj dién giat, chay va/hodc bj chén
thwong nghiém trong.

Giir lai tat ca cac canh bao va hwéng dan dé tham
khao trong twong lai.

Thuét ngd¥ "dung cu dién" c6 trong cac canh béo dé cap
dén dung cu dién (c6 day) diéu khién bang tay hodc dung
cu dién (khéng day) van hanh bang pin.

1) Khu vwc lam viéc an toan

2)

3)

a)

b)

c)

An
a)

b)

c)

d)

e

-

f)

An
a)

Giir khu vwe lam viéc sach va du anh sang.

Khu vwe lam viéc t6i tam va bura bén dé gay tai
nan.

Khéng van hanh dung du dién trong khu vwc
dé chay né, chang han nhw noi c6 chat léng dé
chay, khi dét hoac bui khéi.

Céc dung du dién tao tia Itra nén c6 thé lam bui
khoi bén Itra.

Khong dé tre em va nhirng ngwei khéng phan
sw dirng gan khi van hanh dung du dién.

Sw phéan tam c6 thé khién ban mét kiém soét.

toan vé dién

Phich cam dung cu dién phal phu hop véi 6
cam. Khong bao gio dwdc cai bién phlch cam
dwéi mgl hinh thirc. Khéng du’o'c stp dung
phich tiép hgp véi dung cu dién nbi dat (tiép
dat).

Phich c&dm nguyén bén va é cdm dién dung loai sé
giam nguy co bi d/en g/at

Tranh de co thé tiép xtc véi cac bé mat néi dat
hoic tiép dat nhw dwong 6ng, 16 swéi, bép ga
vata lanh.

C6 nhidu nguy co bj dién giat néu co thé ban néi
hodc tiép dat.

Khong dé cac dung cu dién tiép xic véi nwéc
muwa hoac am woét.

Nwéc tham vao dung cu dién sé lam tang nguy co
bj dién giat.

Khong duwoc lam dung day dan dién. Khéng
bao glo nam day dé xach, kéo hoac rat dung cu
dién. Dé day cach xa noi ¢6 nhiét d6 cao, tron
trwot, vat sac canh hoac bd phan chuyén dong.
Déy bi hw héng hodc réi sé lam tdng nguy co bj
dién glat

Khi van hanh dung cu dién & ngoal troi, hay s
dung day néi thich hgp cho viéc sir dung ngoai
troi.

Str dung day néi ngoai troi thich hop lam gidm
nguy co bi dién g/at

Néu khong thé tranh khéi viéc van hanh dung
cu dién & mét noi am thap, thi hay s dung
thiét bl dong dlen dw (RCD) dworc cung cap dé
bao vé.

Viéc str dung mét RCD lam giam nguy co bj dién
giat.

toan ca nhan

Luén canh giac, quan sat nhirng gi ban dang
lam va phan doan theo kinh nghiém khi van
hanh dung du dién. Khong dwoc str dung dung
cu dién khi mét méi hoac dwéi anh hwéng cua
rwou, ma tay hoac dwoc pham.

Mot thoang mét tap trung khi vén hanh dung cu
dién c6 thé dan dén chén thwong cé nhan nghiém
trong.

4)

c)

d)

e)

f)

g)

h

=

Str dung thiét l)i bao vé ca nhan. Luén luén deo

kinh bao vé mat.

Trang thiét bj béo vé nhw khau trang, giay an toan

chéng triot, nén bao hé hodc dung cu béo vé tai

dwoc str dung trong cac diéu kién thich hop sé lam

giam nguy co thwo'ng tich ca nhéan.

Ngan chéan viéc v6 tinh mé& may. Dam bao rang

céng tic dang & vi tri tit trwée khi két ndi dén

nguon dién va/hoic bd nguén pin, thu gom

hodc mang vac cong cu.

Viéc mang vac cac céng cu digén khi ngon tay cla

ban dét trén cong tac hodc tiép dién cho céc cong

cu dién khién cho céng tic bat 1én sé dan dén cac

tai nan. A .

Thao moi khéa dieu chinh hodc chia van dai oc

ra trwéc khi béat dung cu dién.

Chia vén dai ¢ hodc chia khéa con cam trén mot

b6 phén quay cda dung du dién co thé gdy thwong

tich ca nhan.

Khéng v&i tay qua xa. Luén luén dirng virng va
céan bang.

Diéu nay glup k/em soat dung cu dién trong tinh

huéng bét ngo tét hon.

Trang phuc phu hop. Khong méc quan ao rong

lung thiing hoac deo trang strc. Giir toc va quan

ao tranh xa cac b6 phan chuyen dong

Quén do rong lung thung dé trang strc hodc toc dai

c6 thé bi cudn vao céc b phan chuyen déng.

Néu c6 cac thiét bj di kém dé nbi may hut bui va

cac phu tung chon loc khac, hday dam bao cac

thiét bi nay dwoc ndi va st dung duang cach.

Viéc str dung cac thiét bj nay cé thé lam giam déc

hai do bui géy ra.

Khéng dwoc dé cho sw quen thudc do viéc

thwong xuyén st dung dung cu cho phép ban

chu quan va bo qua cac nguyén tic an toan cua

dung cu.

M6t hanh dong bét can co thé gay ra chén thu’o’ng

nghiém trong chi trong vong chwa dén mét gidy.

Str dung va bao dwéng dung cu dién

a)

b)

c)

d)

e)

Khéng dwoc ép may hoat déng qua mirc. Str
dung dung loai dung cu dién phu hop vé&i cong
viéc cua ban.

Dung cu dién dung ching loai sé hoan thanh cong
viéc tét va an toan hon theo ding tiéu chi ma méy
duoc thiét ké.

Khéng st dung dung cu dién néu cong tac
khéng tat hoac bat dworc.

Béat ky dung cu dlen nao khéng thé diéu khién
dwoc bang cong tic déu rat nguy hiém va phai
dwoc stra chiva.

Ludn rat phlch camra khoi nguon dién va/hoac
thao bd nguén pin, néu cé thé thao ra khoi
dung cu dlen trwée khi thuwe hlen bay ky diéu
chinh, thay ddi phu tuing, hoic cat gitr dung cu
dién nao.

Nhu’ng bién phap ngan ngtra nhw vdy gitp giam
nguy co dung cu dién khéi déng bat ngo.

Cat gitr dung cu dién khong s dung ngoai
tam tay tré em va khéng dwgc cho ngwoi chwa
quen sir dung dung cu dl(_en hoac chwa doc
hwéng dan sir dung nay van hanh dung cu
dién.

Dung cu dién rét nguy hiém khi & trong tay nguoi
chwa dwoc dao tao cach s dung

Bao dwcvng dung cu dién va phu tung. Kiém tra
dam bao cac bg phéan chuyen dong khong bi xé
dich hodc méc ket, cac bo phan khong bi ran
nirt va Kiém tra cac diéu klen khac cé thé anh
hwéng dén qua trinh van hanh may. Néu bi hw
hdng, phai stra chivra dung cu dién trwérc khi sir
dung.



Nhiéu tai nan xay ra do bao quan dung du dién
kém.

f) Giircac dung cu cat sac bén va sach sé.
Dung cu cét co canh cét bén dwoc béo quan dung
cach sé it khi bj ket va dé diéu khién hon.

g) S dung dung cu dién, cac phu tung va dau cai,
v.v...dung theo nhwng chi dan nay, Iwu y dén
cac diéu kién lam viéc va coéng viéc phai thwc
hién.

Vén hanh dung cu dién khac véi muc dich thiét ké
c6 thé dan dén céc tinh huong nguy hiém.

h) Giir tay cam va bé mat cAm khd, sach va khéng
dinh dau va nhién I|eu
Tay cdm va bé mat cdm ndm tron trwot khéng
dwoc cho phép xtr ly va kiém soat an toan dung cu
trong nhikng tinh huéng bét ngo.

5) Bao dwéng
a) DBem dung cuy dién cua ban dén tho stra chiva
chuyén nghiép dé bao du’o’ng, chi str dung cac
phu tung dung chiing loai dé thay thé.
Didu nay gitp dam béo duy tri tinh ndng an toan
cla dung cu dién.

PHONG NGUA

Gitr tré em va nhirng ngwei khong phan sw tranh xa
dung cu.

Khi khong st dung, cac dung cu dién phai dwoc cat
gitb tranh xa tdm tay tré em va ngwi khéng phan S,

CANH BAO AN TOAN CHO MAY CUA
KIEM DUNG PIN

1. Cam dung cu dién & phan tay ham cach dlen kh|

thwc hién cong viéc ma phu tling cét c6 thé sé tiép
xtc v&i day dién ngdm hodc day ciaa chinh dung
cu.
Phu kién mé cat cat tiép xuc voi day “cé dién” co thé
khién cho cac bo phan kim loai 16 ra cla dung cu may
“nhiém dién” va c6 thé khién cho ngwoi van hanh may
bi giat dién.

2. Dung kep hoéc lam theo cach kha thi khac dé giir
chéat va do vat gia cong trén bé vwng chéc.

Gitr phoi gia céng bang tay hoac ty vao co thé sé lam
phdi khong chéc chan va cé thé dan dén mét kiém
soat.

CAC CANH BAO AN TOAN BO SUNG

1. Chuan bj va kiém tra méi trwdng lam viéc xung quanh.
Dam bao noi lam viéc dap (ng tat ca cac diéu kién da
quy dinh trong cac bién phap phong ngwa.

2. bBam bao rang nguon dién st dung phu hcyp voi yéu
cau nguon dién c6 trén nhan mac san pham.

3. Bam bao rang cong tac nguon dang & vi tri OFF.

Néu néi phich cdm vé&i 6 cam trong khi cong téc dién &
vi tri ON, dung cu dién sé bat dau hoat dong ngay lap
trc va cé thé gay tai nan nghiém trong.

4. Khi khu vire lam viéc & cach xa nguon dién, st dung
mot day n0| du day va dién dung phu hop. Kéo day ndi
cang ngén cang tot.

5. Trwéc khi cat vao tu’ong tran nha hodc san nha, dam
bao khong cé day céap dién hay 6ng dan bén trong.

6. Tao ra bui khi van hanh
Buidwoctaora trong khi van hang binh thwong c6 thé
anh hucmg dén strc khée cla ngwoi van hanh. Nén
deo khau trang chéng bui.

7. Khi duoc st dung lién tuc, thiét bi cé the tré nén qua
nong dén dén hw hai déng co va cong téc. Vi vay, bat
c khi ndo vé may néng Ién, hay dé cho cwa nghi mét
luc.

10.

Tiéng Viét

Néu st dung may lién tuc & téc do téi thleu sé lam
tang thém tai trong cho déng co, dé dan dén téc nghén
dong co. Ludn van hanh dung cu dién sao cho vat liéu
khéng bi méc ket vao ludi cua trong khi van hanh.
Ludn diéu chinh toc do luwdi cwa dé co thé cat tréi chay.
Luén glu chat tay cAm cla than céng cu va miéng che
dAu cua dung cu dién. Néu khong thi lyc phan tac
dung ¢6 thé 1am cho hoat dong cda may khong chinh
xac, tham chi con gay nguy hiém.

Lap ludi cat (Hmh 5)

Thlet bi nay s dung co ché c6 thé thao roi ma khong
can 14p va thao lwdi cat khi khdng st dung chia vén dai
oc hoéc cac dung cu khac.

Tét cong téc va rat day nguon

Hay chac chén da tét cong tac va day ngudn dwoc rat
ra dé tranh tai nan.

Kéo phan sau cla luéi cwa hai hodc ba 14n bang tay va
kiém tra xem Iw&i cwa ¢ dwoc I&p chat khéng. Co the
biét dwoc lwGi cwa duwoc Iap chat khi kéo Iw@i cua néu
né phat ra tiéng lach cach va can gat cé thé di chuyén
nhe nhang,.

Khi kéo ludi cwa, can tuyét ddi dam bao kéo no tir
phan sau. Viéc kéo cac phan khac clia lwéi cwa sé dan
dén thwong tich.

. Béo duwéng va kiém tra bé gan Iwdi cua

Sau khi s dung, thdi sach mun cua, dét, cat, hoi am,
, béng khi hoi hoac quet sach chung béng ban
chal V.v..., d& dam bao rang bé gén lwdi cwa co thé
hoat déng tron tru.
Nhu thé hién trong Hinh 14, thuc hién bdi tron xung
quanh kep Iw&i cat thwong xuyén béng cach s dung
dung dich lam tron, v.v..
Tiép tuc st dung dung cu ma lwdi cwa dwoc 1&p dat co
nhitng noi khéng sach hoac khéng dwoc boi tron co
thé dan dén mot sé can gat chuyén dong cham cham
do mun cwa va mat cwa dwoc tich lGy. Sau do, lam
sach bén trong cla kep lwi cét bang khi hoi va cac
loai tudng tw va tién hanh boi tron day du.
Khéng st dung luéi cua co héc lwdi cwa bi mon (A).
Néu khong Iwi cwa c6 thé roira, dan dén thwong tich
cho ca nhan. (Hinh 1)

. Diéu chinh hoat dong cét xoay vong

Ngay ca dm vGi vat lieu mem, ban cling nén thyc hién
cat thang néu ban muén cét cong hoac cat gon.

Bui va bui ban tich tu trén bo phén can chuyen c6 thé
lam suy gidm chirc néng cla can chuyén. Lam sach
dinh ky bd phén can chuyen

Khi thwe hién cét xoay vong st dung cwa véi lwdi cwa
thang Néu st dung cwa voi lwdi cuwa bi cong, lwdicwa
¢6 thé bi hdng hoac thiét bj c6 thé bj hw hai.

. Cach str dung

Tranh thyc hién cam vao 6 cam khi ngén tay cua ban
dang dat trén cong téc. Khéi dong dét ngdt co thé dan
dén chan thuong khong mong muén.

Thén trong khong dé mat cwa, dat, hoi dm... lot vao
bén trong may qua bd phan trwot trong khi van hanh.
Neu mat cwa va vat tuong tw tich luy trong phan ranh,
can luén lam sach né truéc khi st dung.

Khéng dwoc thao m|eng che d4u. Gitr chat mleng che
dAu bang tay d& van hanh. Tuy nhién, khong mé rong
ban tay hoac ngén tay clia ban ra ngoai g& vanh cua
miéng che dau dé tranh bj thwong.

Trong qua trinh s dung, ép dé ty vao vat lieu trong khi
cét.

Rung c6 thé lam hong Iui cwa néu dé khong duoc ép
chéc chén vao phoi gia céng.

Hon nira, dau lwdi cwa doi khi co thé cham vao thanh
trong ctia 6ng, lam hong lwdi cua.

Chon mét lwdi cwa cé chidu dai thich hdp nhét. Ly
twéng nhét 13, chiéu dai nho ra khéi dé cla lwdi cwa
sau khi trv di lwong hanh trinh phai I&n hon vat liéu.
(xem Hinh 10).
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Néu ban cwa mét 8ng 16, khdi gb 1on... ma vuot qua
nang luc cua cla lwdi cwa; cé moét rdiro 1a lwdi cwa co
thé tiép xtc v&i mat trong cla éng, gé..., dan dén hw
hai.

Dé t6i da hoa hiéu suat cét cho vat liéu ban dang dung
hoac trong diéu kién lam viéc, diéu chinh tbc d6 cla

_lwdicuwava chuyén di sang cét xoay vong.

at

Nh&n manh dé vao phéi gia cong.

Khéng dung lwc khong hop Iy 1€n lwdi cwa khi dang
cuwa. Lam vay cé thé dé dang lam héng lwdi cua.

Van chat phéi gia cong trwdc khi van hanh. (H|nh 11)
Khi cét vat liéu bang kim loai, s& dung dau may thich
hop (dau tuabin, v.v...). Khi khong st dung dau may
dang 1dng, boi m& trén ph0| gia cong.

Tudi tho cla lwdi cua sé dwoc rat ngan dang ké& néu
ban khong st dung dau may.

Khéng bao gi¢ dung mot Iwc khong hop ly cho lwdi
cwa khi cét. Cling nhé nhan manh dé ty vao gé.

Cwa dwong cong

O Chung téi khuyén ban nén st dung lwdi BI-METAL
duoc liét ké trong Bang 2 cho lwdi cwa vi no rat ciing
vakhove. .

O Tam hoan téc dd nap liéu khi cat vat liéu thanh von
cung tron nhd. Nap qué nhanh va khéng hop Iy cé the
lam dit lw@i cuwa.

Cat chim (Hinh 12 va 13)

O Tranh cét chim déi v&i cac vat liéu kim loai. Viéc nay c6
thé dé dang lam hong cuwa.

O Khéng duoc kéo can cong téc trong khi dau cua bj

nhén [&n vat liéu. Néu lam vay, lwdi cwa c6 thé dé dang

bi hong vi n6 va cham véi vat liéu.

Tuyét dbi bao dadm ban da cwa tlr tir trong khi gilr chac

than cong cu. Néu st dung mot lwc khong hop ly cho

Iwdi cwa trong thao tac cua, lwdi cua cé thé dé dang

bi hong.

Thinh thoang, dong co co thé bj khoa, tiy vao sy két

hop cua vat liéu can cat va luw®i cwa. B4t cl khi nao

dong co bi khoa, hay t&t né ngay lap tc.

Khdéng dwoc cham vao cac bd phan chuyen dong.

Khong duoc dat tay, ngon tay hodc cac bd phan khac

clia co thé & gan cac bd phan chuyén déng cia dung

cu.

Khoéng dwec van hanh khi cac bd phan bao vé chuwa &

dang vi tri.

Kh(‘)ng dwoc van hanh cdng cu nay khi cac bé phan

bdo vé hodc céc tinh ndn an toan chwa & dung vi tri va

theo dung the tw lam viéc. Néu viéc bao tri hoic stra
chiva yéu cau thao phan bao vé hodc g& tinh ndng an
toan, hdy dam bao da thay thé phan bao vé hoic tinh
nang an toan trwéc khi tlep tuc hoat ddng ctia cong cu.

KHONG BAO GIO dé cong cu chay ma khdéng cé

nguwoi glam sat. Tat ngudn.

Dirng roi khéi cong cu cho dén khi né dirng hén.

Dung cu dién dwoc trang bi mot mach bao vé nhiét do

dé bao vé dong co. Lam viéc lién tuc co thé& lam nhiét

d6 cha thiét bj tang 1én, hoat héa mach bao vé nhiét do
va tw dong ngirng van hanh. Néu dleu nay xay ra, hay
dé& dung cu dién nguoi trwde khi tiép tuc st dung

Khéng dwoc va dap manh hodc lam v& bang céng tac.

Viéc dé c6 thé gay ra van dé lon.

TEN CAC BO PHAN (Hinh 1 — Hinh 13)

(@)

OO0 009

(@)

(@)

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Kep ludi cat

Lwéi cat

B& may

Can gén dé

@ ®|e o

Cén chuyén
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Tay cadm

Can khéi dong cong tac

Bé bao vé cong tac

bong co

Miéng che dau

Vo6 may

Bién ghi tén

Moc

Bang phan phéi dién

Cong téc chon ché do

Héc dao

Tay gat

Ranh cla khe truot

Mot lvdi cwa khac

Hanh trinh

D&u may

POBEEPPE6E@EELe@ e

Sung hoi

CAC BIEU TUONG

CANH BAO
Cac biéu twong sau day duwc stp dung cho may
Hay chac chan ring ban hiéu y nghia cta cac biéu
twong nay trwéee khi sir dung.

CR13VEY: May cwa kiém ding pin

Dé giam rai ro bi thwong, nguoi dung phai doc
sach huwéng dan.

Chuyén dbi BAT

Chuyén dbi TAT

@E@E

—
o
Q
=

Chuyén khéa sang vi tri “ON”.

Cong tic chon ché do

!aa

0000) | Dén chi bao ché do
00000 o A
Ché do toc do toi thieu
Minm
lea00 Ché d6 toc do thap
Lm
(c0000 y
Ché do toc do trung binh
Mm
(c000d . .
Ché do toc do cao
Hm




Ché d6 tbc do téi da

Ché d6 dwong thang

Tieng Viét
CHUY .
Do chuong trinh nghién clru va phat trien lién tuc cua

HiKOKI, cac thong s0 k¥ thuat néu trong tai liéu nay cé
thé thay d6i ma khang théng bao trw.

LAP DAT VA VAN HANH

CAC PHU TUNG TIEU CHUAN

Ngoai phan chinh (1 bd), b san pham nay con chra
cac phu tung dworc liét ké trong trang 45.

Phu ting tiéu chudn cé thé thay di ma khéng bao trudc.

NG DUNG

O Cuwa kim loai va éng thép khéng gi.

O Cua cac loai gé khac nhau

O Cétcac tam thép non, tAm nhém va tdm déng.

O Cétnhya téng hop, nhw nhwa phenol va vinyl chloride.

D& biét chi tiét, tham khdo phan c6 tiéu d& “LUA CHON
LUGI CUA".

THONG SO KY THUAT

bién ap (theo khu vwee)* | (110V, 120V, 230V, 240V) ~

1100 W

Cong sut dau vao*

Ong thép non Puwdng kinh ngoai 130 mm
Céng 8{1‘8%2% Vinyl Puwong kinh ngoai 130 mm
suat "

Go Do day 300 mm

Tam thép non Day 19 mm
Tbc d6 chay khong tai 0 - 3000 /phut
Hanh trinh 32 mm
Trong lwong 3.9kg

(khéng bao gdm day)

*

Lwu y kiém tra nhan nhac trén san pham vi thong sé
nay co thé thay ddi theo khu virc.

Maxm
ra—
4% Ché 46 theo quy dao Hanh dong Hinh | Trang
o Chuyén dbi van hanh 2 40
Cat thang Diéu chinh téc do van hanh*1 3 41
. Diéu chinh hanh trinh 4 41
Cattheo quy dao Géan ludi cua 5 41
Thao lwdi cwa™2 6 42
Hanh trinh Khi lu&i cwa bj héng™3 7 42
] ] ] Diéu chinh dé 8 42
@ Ngét phich cidm dién khéi & cam dién Cach str dung moc's 9 42
Chon mét lw&i cwa cé chiéu dai thich 10 43
@ Cong cu loai II hop
Van chat phdi gia cong 1 43
/\ |canhbao CAt chim (cho gé) 12 | 43
Cat chim_vc’yi lwdi cwa dwoc cai dat 13 44
® Hanh déng bi nghiém cam nguoc lai _ :
Bao dwdng va kiém tra bé gan lwdi cwa 14 44
Lwa chon phu tung — 46
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Tham khao Bang 1, 2 va 3 v& viéc st dung Iwéi cua.

*1_Diéu chinh téc d6 van hanh

CANH BAO
Chon ché do khi cong téc khéi dong duoc nha. Néu
khéng c6 thé gay ra hw héng.

Mét khi ban da két ndi phlch cam dién vao 6 cém va bat

nguon ban c6 thé thay dbi ché dd bang méilan nhan cong

tac chon ché do.

® Ché do thay ddi téc do cho phép sb hanh trinh t0| da
dwoc chuyen gitra 5 cap do: tbc do t0| thleu téc do
thap, téc do trung binh, téc do cao va tbc do tbi da.
Vé&i ché do thay dbi téc do, sé 1an dat hanh trinh t6i da
sé dwoc duy tri ngay ca khi cé thay dbi tai trong.

Téc d6 van hanh

Ché do Trang thai Téc d6 van hanh
Téi thiéu 0 — 1200 /phut
Thép 0 — 1700 /phut
Ché d6 truyén | Trung binh 0 — 2000 /phut
Cao 0 — 2500 /phut
Téi da 0 — 3000 /phut

*2 Thao lwdi cwa

CANH BAO
Khoéng dwoc cham vao lwdi cwa ngay sau khi st dung.
Kim loai néng cé thé dé dang lam béng da cla ban.

(1) Sau khi xoay can gat, hwéng lwdi cua xuong duwoi.
Lw&i cwa sé tu roi ra. Néu luéi cwa khong roi ra, hay
kéo né ra bang tay. (Hinh 6)

*3 Khi lwdi cwa bj héng

Ngay ca khi lw®i cwa bj héng va van con trong khe

nhé cua kep lwdi cét, lwdi cwa ~cling sé roi ra khi xoay

can gatva huong lw®i cwa xuong dwdi. Néu lwdi cua
khéng tv roi ra, hay th&o ra bang cach st dung cac
quy trinh dwoc mo ta dwoi day.




Tiéng Viét

(1) Néu mét phan da v& cla lwdi cua dinh chit vao khe
nhd cla kep lwdi cat, hay kéo phan nho ra réi lay lui
cuara.

(2) Néu luwdi cua vo bi 4n bén trong khe nhd, hdy méc

Bang 3: Chon cac lw&i cwa cho cac vat liéu khac

Iwdi cwa v& bang dau cua lwdi cwa khac va thdo no ra.
(Hinh 7)

*4 Cach st dung Méc
Méc c6 thé dwoc st dung dé treo thiét bj lén tam thoi
trong khi hoat déng.

CANH BAO .
Khéng bao gid st dung méc dé treo thiét bi Ién ngudi
ban.
Khi str dung méc, hay kiém tra dé dam bao rang thiét
bi chinh sé khéng trwot va roi ra, hoac bj gié thdi lung
lay, v.v..

Khong bao gio treo thiét bj & that lwng hodc 6ng quan
vi didu nay cé thé gay tai nan.

LWA CHON LUOI1 CUA

Dé bao dam hiéu qua va ket qua van hanh téi da, diéu rat
quan trong 1a chon dao cét phu hop nhét véi ching loai va
do day cua vat liéu sé dwoc cua.

S6 lwdi cwa cla dwoc khac chim gan vi tri 14p cda méi
lw&i cwa. Lwa chon cac lwdi cwa phu hop bang cach tham
khao Bang 1-3.

Bang 1: Cac lw&i cwa HCS

Vat ligu Chétlwong | D6 day P
can cét vat liéu (mm) So hiéu lvdi cua
Témsd | Tam thép S6 101, 102, 103,
mem 25_10 104, 109, 110, 131,
’ 141(8S), 142(S),
143(S)
Dwéi 3,5 | S6 107, 108
Kim loai | Nhom, S6 101, 102, 103,
mau dong, dong 520 104, 109, 110,
thau 131, 132, 141(S),
142(S), 143(S)
Dwoi5 |Sé 107, 108
Nhua Nhua S6 101, 102, 103,
tong hop | phenol, 10-50 104, 131, 132,
nhya 141(S), 142(S),
melamine, 143(S)
Ve S6 107, 108, 109
5 — 30 1 10 ’ ’ ’
Nhuwa vinyl S6 101, 102, 103,
clorua, acryl, 10-60 104, 131, 132,
V.V... 141(S), 142(S),
143(S)
sS4 107, 108, 109,
5-30 1390

Sé hiéu . Do day
lwdi cwa St dung (mm)
Sé 4 Dé& cwa va lam nham gb 50-70
Sb 5 Dé cwa va lam nham gb Du6i 30
Bang 2: Lw&i cwa lwdng kim
Sé hiéu | Do day
lwdi cwa St dung (mm)
g? 18:13 Dé cua céc 6ng thép va bng thép
° khong ri co duéng kinh ngoai 25-6
S0109 | Gusi 60 mm
S6141(S)
S6 102 . ) )
S0 104 bé cwa cac 6ng thép va ong thép
So 110 khong ri c6 dwong kinh ngoai 25-6
S6 142(S) | dwoi 100 mm
Sb6 143(S)
S6107 | Dé& cwa cac bng thép va bng thép
khong ri c6 dwong kinh ngoai Dw¢i 3,5
dwdi 60 mm
S6108 | D& cua cac éng thép va éng thép
khong ri c6 dwong kinh ngoai Dw¢i 3,5
dwéi 100 mm
Sé121 Dé cwa va 1am nham gd 100
S6 131 Tét ca muc dich 100
S6132 | TAt ca muc dich 100
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BAO DUONG VA KIEM TRA

THAN TRONG

Dam bao TAT va ngét két néi phich cdm néi khéi héc

cam dién dé tranh tai nan nghiém trong.

Kiém tra lwoi cwa

Viéc tlep tuc str dung mot lwdi cwea mon hoac bi hong
sé& lam giam hiéu qua cwa va co the gay ra sy qua tai

doéng co. Can thay thé Iuvdi cwa bang mot lwdi méi

ngay khi thay €O sy mon qua murc.

Kiém tra cac dinh éc da Iap

Thuong xuyén kiém tra tit ca cac dinh 6c da Iap va

dam bao rang chung dugc siét chat. Néu c6 bat ky dinh

6¢ nao bingi Iong siét chat lai ngay lap tirc. Néu khong

lam nhw vay c6 thé gay nguy hiém nghiém trong.

Bao dwong dong co

Cudn day dong co la "trai tim" cta dung cu dién. Kiém

tra va bao ducmg d& dam bao cudn day khong bi hw

héng va’hoic 4 am wot do dinh dau nhét hodc nwéce.

Thay day nguon

Néu can thay mai day ngudn, didu nay pha| dwoc thye

hién b&i Trung tam Bao hanh Uy quyén ctia HiIKOKI dé

dam bao an toan.

CANH BAO
Trong khi van hanh va bao tri dung cu dién, phai tuan
theo cac nguyen tc an toan va tiéu chuan quy dinh
cua tlrng quoc gia.

CHUY

Do chuo'ng trinh ngh|en clru va phat trién lién tuc cla
H|KOKI cac thong s6 ky thuat néu trong tai liéu nay co thé
thay d6i ma khéng thong bao trw
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PERINGATAN UMUM KESELAMATAN
PENGGUNAAN PERKAKAS LISTRIK

/\ PERINGATAN

Baca seluruh peringatan keselamatan, instruksi,
ilustrasi dan spesifikasi yang diberikan bersama
perkakas daya ini.

Tidak mematuhi seluruh instruksi yang terdaftar berikut ini
dapat mengakibatkan sengatan listrik, kebakaran dan/atau
cedera serius.

Simpan semua peringatan dan petunjuk untuk rujukan
di masa yang akan datang.

Istilah “perkakas listrik” dalam peringatan merujuk pada
perkakas listrik yang dioperasikan dengan daya listrik
(dengan kabel) atau perkakas listrik yang dioperasikan
dengan daya baterai (tanpa kabel).

1) Keselamatan area kerja

2)

a)

b)

c

~

Jaga agar area kerja tetap bersih dan
berpencahayaan cukup.

Areayang berantakan atau gelap dapat mengundang
kecelakaan.

Jangan operasikan perkakas listrik pada
lingkungan yang mudah meledak, seperti
di tempat yang memiliki cairan yang mudah
terbakar, gas, atau debu.

Perkakas listrik menghasilkan percikan api yang
dapat menyalakan debu atau gas.

Jauhkan anak-anak dan orang-orang yang ada
di sekitar saat mengoperasikan perkakas listrik.
Gangguan dapat mengakibatkan Anda kehilangan
kendali.

Keselamatan listrik

a)

b)

c

~

d)

e)

f)

Colokan perkakas listrik harus sama dengan
stopkontak. Jangan pernah sama sekali
mengubah colokan karena alasan apa pun.
Jangan pakai colokan adaptor apa pun dengan
perkakas listrik yang dibumikan (diardekan).
Colokan yang tidak dimodifikasi dan outlet yang
cocok akan mengurangi risiko sengatan listrik.
Hindari sentuhan tubuh dengan permukaan
yang dibumikan atau diardekan, seperti pipa,
radiator, kompor dan kulkas.

Risiko sengatan listrik semakin besar jika tubuh
Anda dibumikan atau diardekan.

Jauhkan perkakas listrik dari hujan atau kondisi
basah.

Air yang masuk ke dalam perkakas listrik dapat
meningkatkan risiko sengatan listrik.

Jangan menyalahgunakan kabel. Jangan pernah
sekali-kali memakai kabel untuk mengangkut,
menarik, atau melepaskan colokan perkakas
listrik.

Jauhkan kabel dari panas, minyak, tepi yang
tajam, atau benda-benda yang bergerak.

Kabel yang rusak atau semrawut meningkatkan
risiko sengatan listrik.

Saat mengoperasikan perkakas listrik di luar
ruangan, pakai kabel ekstensi yang sesuai
untuk digunakan di luar ruangan.

Penggunaan kabel yang cocok untuk penggunaan di
luar ruang mengurangi risiko sengatan listrik.

Jika mengoperasikan perkakas listrik di
lingkungan yang lembap tidak dapat dihindari,
gunakan pasokan listrik yang terlindungi oleh
perangkat arus residual (RCD).

Penggunaan RCD mengurangi risiko sengatan listrik.
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3)

4)

Bahasa Indonesia

Keselamatan pribadi

a) Tetaplah waspada, lihat apa yang Anda kerjakan,
dan gunakan akal sehat saat mengoperasikan
perkakas listrik.

Jangan gunakan perkakas listrik saat Anda lelah
atau di bawah pengaruh obat-obatan, alkohol,
atau pengobatan.

Hilangnya perhatian sesaat saat mengoperasikan
perkakas listrik dapat mengakibatkan cedera pribadi
yang serius.

b) Penggunaan peralatan pelindung pribadi. Pakai

selalu pelindung mata.

Peralatan pelindung seperti masker debu, sepatu

keselamatan anti licin, topi proyek, atau pelindung

pendengaran yang dipakai untuk kondisi yang sesuai
akan mengurangi cedera pribadi.

Cegah penyalaan vyang tidak diinginkan.

Pastikan sakelar berada di posisi mati sebelum

menyambungkan ke sumber dan/atau paket

baterai, mengangkat atau membawa perkakas.

Membawa perkakas listrik dengan jari pada

sakelar atau menyalakan perkakas listrik daya

yang sakelarnya masih aktif dapat mengundang
kecelakaan.

d) Lepaskan tombol kunci penyesuai atau kunci
pas sebelum menyalakan perkakas listrik.

Kunci pas atau kunci yang dibiarkan terpasang
pada bagian perkakas listrik yang berputar dapat
mengakibatkan cedera pribadi.

e) Jangan menjangkau secara berlebihan. Jaga
agar posisi kaki tetap kokoh dan seimbang
sepanjang waktu.

Hal ini akan memungkinkan kendali perkakas listrik
yang lebih baik jika situasi yang tidak diharapkan
terjadi.

f) Berpakaian dengan benar. Jangan memakai
pakaian yang longgar atau perhiasan. Jauhkan
rambut dan pakaian Anda dari bagian-bagian
yang bergerak.

Pakaian yang longgar, perhiasan, atau rambut yang
panjang dapat terperangkap dalam bagian-bagian
yang bergerak.

g) Jika perangkat untuk mengambil dan
mengumpulkan debu disediakan, pastikan
perangkat tersebut telah tersambung dan
digunakan dengan benar.

Penggunaan alat pengumpul debu dapat mengurangi
bahaya terkait debu.

h) Jangan menjadikan kebiasaan dari penggunaan
alat secara sering menyebabkan Anda terlena
dan mengabaikan prinsip keselamatan alat.
Tindakan yang ceroboh dapat menyebabkan cedera
serius dalam sepersekian detik.

c

~

Penggunaan dan perawatan perkakas listrik
a) Jangan gunakan perkakas listrik secara paksa.
Gunakan perkakas listrik yang sesuai untuk
penggunaan Anda.
Perkakas listrik yang sesuai akan melakukan
fungsinya dengan benar dan lebih aman sesuai
dengan kegunaannya.
b) Jangan gunakan perkakas listrik jika sakelar
tidak bisa dinyalakan dan dimatikan.
Perkakas listrik mana saja yang sakelarnya rusak
tidak dapat dikendalikan dan membahayakan serta
harus diperbaiki.
Lepaskan colokan dari sumber daya dan/atau
lepas pak baterai, jika bisa dilepas, dari perkakas
daya sebelum melakukan penyesuaian,
mengganti aksesori, atau menyimpan perkakas
daya.

c

~




Bahasa Indonesia

Tindakan keselamatan pencegahan seperti itu
mengurangi risiko menyalanya perkakas listrik
secara tidak sengaja.

d) Simpan perkakas listrik yang tidak dipakai dari
jangkauan anak-anak dan jangan izinkan orang
yang tidak mengerti penggunaan perkakas
listrik atau petunjuk ini untuk mengoperasikan
perkakas listrik.

Perkakas listrik berbahaya jika berada di tangan
pengguna yang tidak terlatih.

e) Merawat perkakas daya dan aksesoris. Periksa
bagian yang tidak selaras atau macet, komponen
yang patah, dan kondisi lain apa pun yang dapat
memengaruhi pengoperasian perkakas listrik.
Jika rusak, perbaiki perkakas listrik sebelum
digunakan.

Banyak kecelakaan terjadi karena perkakas listrik
yang tidak dirawat dengan baik.

f) Jaga agar alat pemotong tetap tajam dan bersih.
Alat potong yang dirawat dengan baik dengan bilah
potong yang tajam kecil kemungkinannya macet dan
lebih mudah dikontrol.

g) Gunakan perkakas listrik, aksesori, mata
bor dll. sesuai dengan petunjuk ini, dengan
mempertimbangkan kondisi kerja dan pekerjaan
yang akan dilaksanakan.

Penggunaan perkakas listrik untuk pengoperasian
yang berbeda dengan yang diinginkan dapat
mengakibatkan situasi berbahaya.

h) Jaga handel dan permukaan pegangan tetap
kering, bersih, dan bebas dari oli dan minyak.
Handel dan permukaan pegangan yang licin tidak
memungkinkan penanganan dan kontrol alat secara
amat pada situasi yang tak terduga.

5) Servis
a) Servislah perkakas listrik Anda oleh teknisi
perbaikan yang berkualifikasi hanya
menggunakan komponen pengganti yang
identik.

Hal ini akan memastikan terjaganya keselamatan
penggunaan perkakas listrik.

TINDAKAN PENCEGAHAN

Jauhkan anak-anak dan orang yang tidak terkait.

Saat tidak dipakai, alat harus disimpan di luar
jangkauan anak-anak dan orang yang tidak terkait.

PERINGATAN KESELAMATAN
GERGAJI BOLAK-BALIK NIRKABEL

1. Pegang perkakas daya pada permukaan genggam
yang terisolasi ketika melakukan pengoperasian
di mana aksesoris pemotong dapat bersentuhan
dengan kabel tersembunyi atau kabelnya sendiri.
Aksesori pemotongan yang bersentuhan kabel "hidup"
dapat membuat bagian logam perkakas listrik yang
tersingkap menjadi "hidup" dan operator tersengat listrik.

2. Gunakan klem atau cara lain yang praktis untuk
mengamankan dan menyangga benda kerja ke
platform yang stabil.
Memegang benda kerja menggunakan tangan atau
melawan tubuh Anda akan menyebabkannya tidak stabil
dan dapat menyebabkan kehilangan kendali.
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PERINGATAN KESELAMATAN
TAMBAHAN

1.

Menyiapkan dan memeriksa lingkungan kerja. Pastikan
bahwa tempat kerja memenuhi semua persyaratan yang
ditentukan dalam tindakan pencegahan.

Pastikan bahwa sumber listrik yang akan digunakan
mematuhi persyaratan daya yang ditetapkan pada pelat
nama produk.

Pastikan bahwa sakelar daya dalam posisi MATI.
Apabila colokan tersambung ke stopkontak saat sakelar
daya dalam posisi HIDUP, perkakas listrik bisa langsung
menyala saat itu juga. Hal ini dapat menyebabkan
kecelakaan serius.

Ketika tempat kerja jauh dari sumber listrik, gunakan
kabel ekstensi yang ketebalan dan kapasitas dayanya
memadai. Kabel ekstensi yang dipakai harus sependek
dan sepraktis mungkin.

Sebelum memotong dinding, langit-langit atau lantai,
pastikan tidak ada kabel listrik atau saluran pipa di
dalamnya.

Pengoperasian menghasilkan debu

Debu yang dihasilkan dalam operasi normal dapat
memengaruhi kesehatan operator. Direkomendasikan
untuk mengenakan masker debu.

Saat menggunakan unit ini secara terus-menerus, unit
dapat mengalami kelebihan panas dan mengakibatkan
kerusakan pada motor dan sakelar. Oleh karena itu,
setiap kali rumahan memanas, istirahatkan gergaji untuk
sementara waktu.

Jika mesin digunakan terus-menerus dengan kecepatan
minimum, beban tambahan diterapkan ke motor
yang mana dapat menyebabkan motor macet. Selalu
operasikan perkakas listrik sedemikian hingga bilah
tidak terperangkap oleh material selama pengoperasian.
Selalu sesuaikan kecepatan bilah untuk memungkinkan
pemotongan yang lancar.

Selalu pegang handel bodi dan handel depan dari
perkakas listrik dengan kuat. Jika tidak, gaya tolakan
yang dihasilkan bisa mengakibatkan pengoperasian
yang tidak akurat dan bahkan membahayakan.

. Memasang bilah (Gbr. 5)

Unit ini menggunakan mekanisme yang dapat dilepas
dan memungkinkan pemasangan dan pelepasan bilah
gergaji tanpa menggunakan kunci pas atau alat lainnya.
Matikan sakelar dan cabut kabel daya.

Pastikan untuk selalu mematikan sakelar dan kabel daya
dicabut untuk mencegah kecelakaan.

Tarik bagian belakang bilah gergaji dua atau tiga kali
dengan tangan dan periksa bahwa bilah telah terpasang
dengan kencang. Saat menarik bilah, Anda akan tahu
bahwa bilah terpasang dengan benar bila bilah berbunyi
klik dan tuas bergerak sedikit.

Saat menarik bilah gergaji, pastikan benar-benar untuk
menariknya dari belakang. Menarik bagian lain dari bilah
akan mengakibatkan cedera.

. Pemeliharaan dan inspeksi pemasangan bilah gergaji

Setelah digunakan, tiup serbuk gergaji, tanah, pasir, uap
air, dll., dengan udara atau sikat bersih dengan sikat, dll.,
untuk memastikan bahwa dudukan bilah dapat berfungsi
dengan lancar.

Seperti ditunjukkan dalam Gbr. 14, berikan pelumas
di sekitar gagang bilah secara berkala dengan
menggunakan cairan pemotong, dll.

Terus menggunakan alat tanpa membersihkan dan
memberikan pelumas di area tempat bilah gergaji
dipasang dapat menghasilkan beberapa gerakan kendur
dari tuas karena akumulasi serbuk gergaji dan serpihan.
Kemudian, bersihkan bagian dalam gagang bilah
dengan udara dan sejenisnya dan lakukan pelumasan
secukupnya.
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O Jangan gunakan bilah gergaji yang memiliki lubang bilah  Pemotongan tembus (Gbr. 12 dan 13)
aus (A). Jika tidak, bilah gergaji dapat terlepas, dan O Hindari pemotongan tembus untuk material logam. Ini
mengakibatkan cedera pribadi. (Gbr. 1) dapat dengan mudah merusak bilah.

12. Menyesuaikan operasi pemotongan ayun O Jangan pernah menarik pemicu sakelar sementara

O Untuk bahan yang lembut sekali pun, Anda harus ujung dari ujung bilah gergaji ditekan terhadap material.
melakukan pemotongan lurus jika Anda ingin membuat Jika Anda melakukannya, bilah dapat dengan mudah
potongan melengkung atau bersih. rusak ketika bertabrakan dengan material.

O Debu dan kotoran yang terakumulasi di bagian tuas O Pastikan benar-benar bahwa Anda memotong perlahan
pengubah dapat menurunkan fungsi tuas pengubah. sambil memegang bodi dengan kuat. Jika Anda
Bersihkan bagian tuas pengubah secara berkala. menerapkan gaya yang tidak beralasan ke bilah gergaji

O Saat melakukan pemotongan ayun, gunakan selama operasi pemotongan, biah dapat dengan mudah
gergaji dengan bilah lurus. Jika gergaji dengan bilah rusak.
melengkung digunakan, bilah gergaji dapat patah atau 14. Motor dapat dikunci kadang-kadang, tergantung pada
unit dapat rusak. kombinasi material yang akan dipotong dan bilah. Setiap

13. CARA PENGGUNAAN kali motor terkunci, segera matikan motor.

O Hindari membawanya tersambung ke stopkontak 15.Jangan sentuh komponen yang bergerak.
dengan jari Anda pada sakelar. Penyalaan mendadak Jangan letakkan tangan, jari, atau bagian tubuh lain di
dapat menghasilkan cedera yang tidak terduga. dekat komponen perkakas yang bergerak.

O Berhati-hatilah jangan sampai membiarkan serbuk 16. Jangan pernah mengoperasikan tanpa semua pelindung
gergaji, tanah, uap air, dll., memasuki bagian dalam berada di tempatnya.
mesin melalui bagian plunger selama pengoperasian. Jangan mengoperasikan perkakas ini tanpa semua
Jika serbuk gergaji dan sejenisnya menumpuk di bagian pelindung atau fitur keselamatan berada di tempat
plunger, selalu bersihkan sebelum digunakan. dan dalam urutan kerja yang benar. Jika pemeliharaan

O Jangan lepas penutup depan. Pegang dengan kuat atau servis memerlukan pelepasan pelindung atau fitur
penutup dengan dengan tangan untuk mengoperasikan. keselamatan, pastikan untuk mengganti pelindung atau
Tapi, jangan mengulurkan tangan atau jari Anda di luar fitur keselamatan sebelum melanjutkan pengoperasian
flensa penutup depan untuk menghindari cedera. perkakas.

O Selama penggunaan, tekan bagian pangkal terhadap 17.JANGAN PERNAH meninggalkan perkakas bekerja
material saat memotong. tanpa didampingi. Matikan daya.

Getaran dapat merusak bilah gergaiji jika bagian pangkal Jangan tinggalkan perkakas sampai perkakas berhenti
tidak ditekan dengan kuat terhadap benda kerja. sepenuhnya.

Selanjutnya, ujung bilah gergaji kadang-kadang bisa 18. Perkakas listrik dilengkapi dengan sirkuit perlindungan
menyentuh dinding bagian dalam pipa dan merusak suhu untuk melindungi motor. Pekerjaan secara terus
bilah gergaiji. menerus dapat menyebabkan suhu unit meningkat, yang

O Pilih bilah gergaji dengan panjang yang paling sesuai. akan mengaktifkan sirkuit perlindungan suhu dan secara
Idealnya, panjang bagian yang menonjol dari pangkal otomatis menghentikan pengoperasian. Jika ini terjadi,
bilah gergaji setelah mengurangi jumlah ketukan harus biarkan perkakas listrik untuk mendingin sebelum
lebih besar dari material. (lihat Gbr. 10) melanjutkan penggunaan.

Jika Anda memotong pipa besar, balok kayu besar, dll., 19. Jangan berikan benturan kuat pada panel sakelar atau
yang melebihi kapasitas pemotongan bilah; ada risiko merusaknya. Hal ini dapat mengakibatkan masalah.
bahwa bilah dapat bersentuhan dengan dinding bagian

dalam pipa, kayu, dll., yang mengakibatkan kerusakan. _

O Untuk memaksimalkan efisiensi pemotongan untuk NAMA KOMPONEN (Gbl’. 1-Gbr. 13)
material yang Anda gunakan dan kondisi kerja,
sesuaikan kecepatan bilah gergaji dan pengalihan ke Penyangga bila
pemotongan ayun. -

Pemotongan Bilah

O Tekan bagian pangkal dengan kuat terhadap benda Alas
kerja.

O Jangan pernah menerapkan gaya yang tidak masuk akal Tuas alas

ke bilah gergaji ketika memotong. Melakukannya dapat
dengan mudah mematahkan bilah.
Kencangkan benda kerja dengan kuat
pengoperasian. (Gbr. 11)

sebelum

O Saat memotong material logam, gunakan oli mesin yang

e}

akal ke bilah gergaiji ketika memotong. Juga ingat untuk Rumahan
menekan bagian pangkal terhadap kayu dengan kuat.

Menggerga]l garis lengkung Pelat nama
Kami merekomendasikan Anda untuk menggunakan Kait
bilah BI-METAL yang disebutkan dalam Tabel 2 untuk Panel alih

tepat (oli turbin, dIl.). Saat tidak menggunakan oli mesin
cair, oleskan gemuk di atas benda kerja.
Masa pakai bilah gergaji akan berkurang secara drastis
jika Anda tidak menggunakan oli mesin.
Jangan pernah menerapkan gaya yang tidak masuk

bilah gergaiji karena bilah gergaji ini kuat dan sulit patah.
Tunda kecepatan umpan saat memotong material
menjadi busur lingkaran kecil. Umpan dengan kecepatan
tinggi yang tidak masuk akal dapat merusak bilah.
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Tuas pengganti

Handel

Pemicu sakelar

Penyetop sakelar

Motor

Penutup depan

Sakelar pemilih modus

Lubang bilah

Tuas

PRLPEEPeR e ®NeM©®®®

Celah plunger
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Bilah lain . —
) | Ketuk @ Putuskan colokan utama dari stopkontak listrik
etukan
@) | Oli mesin
@ |P bak ud @ Perkakas kelas II
enembak udara
A Peringatan
SIMBOL
PERINGATAN ® Tindakan yang dilarang

Berikut simbol yang digunakan untuk mesin. Pastikan
bahwa Anda memahami artinya sebelum digunakan.

CR13VEY: Gergaji Bolak-Balik Nirkabel

Untuk mengurangi risiko cedera, pengguna
harus membaca manual instruksi.

Sakelar HIDUP

Sakelar MATI

o=k

-
(o]
Q
=

Mengalihkan kunci ke posisi “ON”.

Sakelar pemilih modus

==

0000] | Lampu indikator modus
0000
. Modus kecepatan minimum
Minm
(e0000
Modus kecepatan rendah
Lm
(s0000)
Modus kecepatan sedang
Mm
(20000
Modus kecepatan tinggi
Hm

Modus kecepatan maks.

Modus lurus

Modus orbital

Pemotongan lurus

Pemotongan orbital

Amp | EE

Ketukan

]
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AKSESORI STANDAR

Selain unit utama (1 unit), paket berisi aksesori yang
tercantum dalam halaman 45.

Aksesori standar dapat berubah tanpa pemberitahuan.

APLIKASI

Memotong logam dan pipa baja tahan karat.

Memotong beragam kayu.

Memotong pelat mild steel, pelat aluminium dan pelat
tembaga.

Memotong resin sintetik, seperti resin fenol dan vinil
klorida.

e}

O
(0]
O

Untuk selengkapnya, lihat bagian berjudul “PEMILIHAN
BILAH”.

SPESIFIKASI

Voltase (menurut area)* (110V, 120V, 230V, 240V) ~

Input daya* 1100 W
Pipa Mild Steel Diameter luar 130 mm
. Pipa Vinil Klorida Diameter luar 130 mm
Kapasitas
Kayu Kedalaman 300 mm
Pelat Mild Steel Ketebalan 19 mm
Kecepatan tanpa beban 0-3000 /mnt
Ketukan 32 mm
Bobot (tanpa kabel) 3,9kg

*

Pastikan untuk memeriksa pelat nama pada produk
karena dapat berubah menurut area.

CATATAN
Sehubungan dengan program penelitan dan
pengembangan HiKOKI yang berkelanjutan, spesifikasi
di sini dapat berubah tanpa pemberitahuan sebelumnya.



PEMASANGAN DAN

PENGOPERASIAN

Tindakan Gambar | Halaman
Pengoperasian sakelar 2 40
Menyesuaik_an l(ecepatan 3 41
pengoperasian™1
Menyesuaikan ketukan 4 41
Memasang bilah 5 41
Melepas bilah*2 6 42
Saat bilah patah*3 7 42
Menyesuaikan alas 8 42
Cara memakai kait™4 9 42
Pilih bilah ggrgaji dengan panjang 10 43
yang sesuai
Kencangkan benda kerja dengan 11 43
kuat
Memotong tembus (untuk kayu) 12 43
Pemotongan tembus dengan bilah 13 44
gergaji yang dipasang terbalik
Pemeliharaan cjan inspek“3i 14 44
pemasangan bilah gergaji
Memilih aksesori — 46

Lihat Tabel 1, 2 dan 3 untuk penggunaan bilah.

*1 Menyesuaikan kecepatan pengoperasian

PERHATIAN
Pilih modus sambil melepaskan sakelar picu. Tidak dapat
melakukan hal ini dapat mengakibatkan malafungsi.

Setelah Anda menyambungkan colokan daya ke stopkontak

dan menghidupkan daya, Anda dapat mengubah modus

dengan setiap penekanan sakelar pemilih modus.

@® Modus pengubah kecepatan memungkinkan jumlah
ketukan maksimum dialihkan di antara 5 tingkat:
kecepatan minimum, kecepatan rendah, kecepatan
sedang, kecepatan tinggi, dan kecepatan Maks.
Dengan modus pengubah kecepatan, jumlah ketukan
maksimum yang ditetapkan akan dijaga meskipun
terdapat perubahan dalam beban.

Kecepatan operasi

Modus Status Kecepatan operasi
Min. 0-1200 /mnt
Rendah 0-1700 /mnt
Modus Transmisi | Sedang 0-2000 /mnt
Tinggi 0-2500 /mnt
Maks. 0 - 3000 /mnt

*2 Melepas bilah

PERHATIAN
Jangan pernah menyentuh bilah gergaji segera setelah
digunakan. Bagian logamnya bersuhu panas dan dapat
dengan mudah membakar kulit Anda.

(1) Setelah memutar tuas, arahkan bilah ke bawah. Bilah
seharusnya jatuh dengan sendirinya. Jlka bilah tidak
jatuh, tarik bilah dengan tangan. (Gbr. 6)
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*3 Saat bilah patah
Bahkan ketika bilah gergaji patah dan tetap berada di
dalam celah kecil dari gagang bilah, bilah semestinya
jatuh ketika tuas diputar dan bilah diarahkan ke bawah.
Jika bilah tidak jatuh dengan sendirinya, keluarkan
dengan menggunakan prosedur yang dijelaskan di
bawah ini.

(1) Jika bagian dari bilah gergaji yang patah mencuat keluar
dari celah kecil gagang bilah, tarik keluar bagian yang
mencuat dan keluarkan bilah.

(2) Jika bilah gergaji patah tersembunyi di dalam celah
kecil, kaitkan bilah yang patah menggunakan ujung bilah
gergaji lain dan ambil bilah tersebut. (Gbr. 7)

*4 Cara memakai kait
Kait dapat digunakan untuk menggantung
sementara selama pengoperasian.

PERHATIAN
Kait tidak boleh digunakan untuk menggantung unit
pada orang Anda.
Saat menggunakan kait, periksa untuk memastikan
bahwa unit utama tidak akan tergelincir dan jatuh, atau
menjadi tidak stabil oleh angin, dll.
Jangan menggantung unit dari ikat pinggang atau celana
panjang karena hal ini dapat menimbulkan kecelakaan.

PEMILIHAN BILAH

Untuk memastikan efisiensi dan hasil pengoperasian
maksimal, sangat penting untuk memilih bilah yang paling
cocok dengan jenis dan ketebalan material yang akan
dipotong.

Nomor bilah terukir di sekitar tempat pemasangan setiap
bilah. Pilih bilah yang sesuai dengan mengacu pada
Tabel 1-3.

Tabel 1: Bilah HCS

. Ketebalan

No. Bilah Kegunaan (mm)

No. 4 Untuk memotong dan _
membentuk kayu 50-70

No.5 Untuk memotong dan Di bawah
membentuk kayu 30

Tabel 2: Bilah BI-METAL
. Ketebalan

No. Bilah Kegunaan (mm)

mg' 18; Untuk memotong pipa baja dan

No. 109 baja tahan karat berdiameter 25-6

No. 141(S) luar kurang dari 60 mm

No. 102

No. 104 Untuk memotong pipa baja dan

No. 110 baja tahan karat berdiameter 25-6

No. 142(S) | luar kurang dari 100 mm

No. 143(S)

No. 107 Untuk memotong pipa baja dan .
baja tahan karat berdiameter Di kéa;v ah
luar kurang dari 60 mm ’

No. 108 Untuk memotong pipa baja dan "
baja tahan karat berdiameter Di %a;v ah
luar kurang dari 100 mm ’

No. 121 Untuk memotong dan 100
membentuk kayu

No. 131 Semua kegunaan 100

No. 132 Semua kegunaan 100

ot [
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Tabel 3: Pilihan bilah untuk material lain

Material Kualitas Ketebalan No. Bilah
yang akan material (mm)
dipotong
Pelat besi Pelat mild No. 101, 102,
steel 103, 104,
109, 110,
25-10 1431’ 141(s),
142(S),
143(S)
Di bawah | No.107, 108
3,5
Logam Aluminium, No. 101, 102,
non-besi Tembaga dan 103, 104, 109,
Kuningan 110, 131,
5-20 1435 141(s),
142(S),
143(S)
Di bawah 5 | No. 107, 108
Resin Resin fenol, No. 101, 102,
sintetik Resin 103,104, 131,
melamin, dll. 10-50 |132,141(S),
142(S),
143(S)
No. 107, 108,
5-30 1409, 110
Vinil klorida, No. 101, 102,
Resin akrilik, 103, 104, 131,
dlil. 10-60 |[132,141(S),
142(S),
143(S)
No. 107, 108,
5-30 109,110

PEMELIHARAAN DAN PEMERIKSAAN

PERHATIAN

Pastikan mematikan daya (OFF) dan melepas colokan
dari stop kontak untuk menghindari kecelakaan serius.

. Memeriksa bilah
Penggunaan bilah yang tumpul atau rusak secara terus-
menerus akan mengakibatkan berkurangnya efisiensi
pemotongan dan dapat menyebabkan motor kelebihan
beban. Ganti bilah dengan yang baru segera setelah
penggerusan yang berlebihan terlihat.

. Memeriksa sekrup pemasang
Periksa secara rutin sekrup pemasang dan pastikan
sekrup terpasang erat. Jika ada sekrup yang longgar,
segera eratkan kembali. Tidak dapat melakukan hal ini
dapat mengakibatkan risiko bahaya yang serius.

. Pemeliharaan motor
Kumparan unit motor adalah “jantung” perkakas listrik
Berhati-hatilah untuk memastikan kumparan tidak rusak
dan/atau basah karena oli atau air.

. Mengganti kabel daya
Jika perlu mengganti kabel pasokan, penggantian harus
dilakukan oleh Pusat Layanan Resmi HiKOKI untuk
menghindari bahaya atas keselamatan.

PERHATIAN

Saat mengoperasikan dan memelihara perkakas listrik,
peraturan dan standar keselamatan yang ditetapkan di
setiap negara harus dipatuhi.
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CATATAN

Karena program penelitian dan pengembangan HiKOKI
yang terus menerus, spesifikasi di sini dapat berubah tanpa
pemberitahuan sebelumnya.




casill g dluall
adal
ind) Gaall (pa lialal) Ga Juady o8 5 sl iy (e 505
kAl dul gal)
@Al asd 1
A gl salall e 5 Al i) aladiuY) 3 Cosu
Jatiad Spad) e Jaall 5305 3 iy 38 5 ol 36U i
Lthd)mahha)sma)&u“
Gl jualase gaad 2
Ledas ) lSa) cpe 2SBI g il jaalie 2T (5 ) 5al) anilly o8
sl e Ledayy alSaly d ¢ gpaline B ol Ala” 8 mmas S5
oblie ) el Gl 8 Jadll i ey 68
daal llua 3
KU AU 311 pe "dane Y1 e 3l sa @ jaall saa g cala
bl sf g 30 Adad o ally i/ 5 el i e (e ) il
A bl el Jladiad
rwulua.ﬁ‘@)@ﬁ\ J\Jldlmdluul & dalall cea 1y
1o 3K e JMA e ey HIKOKI hlie caind JaY ﬁ\
Ry ||

u\.mlu tbﬂ [SREN] cL@_uLua J‘ 4.\4\.\)@5}\ 22a1) d.u...u PPN
A0 UK dalal) uladly e

%f

s
Cilieal gall i ¢ painsall y shaill g Canall HIKOKI el yd e
G p3he) (553 L 3 ) Saall

-

Ayl

BI-METAL i_ddi 12 Jgaal)

el ) -
1235 al je) 3 el
(~) ¢ uale ol 8,
iéﬁaﬂh‘,&d\j%dﬁaﬂ%\jiéﬂ 101 ré)
6_25 oo el e ki sl J5y A 103 &,
: ~ 60 109 o3,
(S)141 &,
facall 4o laal) s caliall calsl 102 A8,
oo el ki gl J5y A 104 4,
6-25 ~ 100 110 8,
(S)142 44,
(S)143 &8,
facall da gladll g cleall il 107 @3,
3.5 o Jil oo o>l la ki sl J8y Al
~ 60
) ié‘aﬂh}&dqu‘aﬂgﬁui 108 &
350e il | e oAl s ki Jgla Jiy
~ 100
100 AaiS 5 sdie dppdd ol il | 121 )
100 sale Y aas 131 48,
100 sl ey das 132 @8
d)&id\y&hﬂ&\ﬁgéﬁ:‘sdJAg‘
O, Sladl Al yall 3l sall
3 il A gall 32 =
)5"“] D) (?A) .9’“" > L
102 «101 3, dmsi NS
<104 <103 &)
<110 <109 | 10 -2.5
141(S) «131
143(S) «142(S)
108 <107 &, (3.5 oo i
102 101 @, pomiasll | e dlea
<104 <103 osladll el EERIEES
131 ¢110 <109 | 20-5 BN
¢141(S) «132
143(S) «142(S)
108 107 aé, | 5 e Ji
102 <101 48, Jsiall il il
1314104 €103 | 5 4 | osedhaall il | Aelilaal)
<141(8) 132 o ey
143(S) «142(S)
<108 <107 & _
110 109 | 305
<102 <101 A3, Jiadll 3,518
1316104 103 | o0 0| bV Gl
141(S) «132 il
143(S) «142(S)
<108 <107 &
110 109 | 305

35




gy 2l
LAl Sty 352 1 Jeaadl e

Joeiiil) de ju Japn 1*

Agall
oV Ay GLal are (g2 a8 Jadall ~Ue y pa0 die mun gl 2
el ) ual

EioY) dmiﬂ\;m}wl)@.ﬁ‘)hﬂ\hiﬁaﬁu\dludaayd_)w

) 2ase LISA‘;.D.LMA&LIZLAA}Y‘)M
u.uJ.n.ﬂ\uAd}-aﬂ‘iA Ylwaﬂm).d\)wea;@m
W\uﬂb‘@a\j\«;)‘dl PAJ“L)»\]\QA&.\\J}\MAS
6 3aill de yudl g dllall Aoyl 5 Ao giall de yudl
Lbﬁy\&cwéc.khﬂleuu‘,ués)d‘)ﬁaﬁ@a’@s
dasll s Al 8 s (5 geadl)

Joadill de
Jasll de yu sl ol
44y 1200 - 0 Y
48y 1700 - 0 e
438y 2000 — 0 Aaugidl | JEY) aua
438y 2500 — 0 Je
434y 3000 — 0 iyl aal)
384l ¢l 2*

058 Cua wue\my\w)wu)uwuum
)Mddd@ﬂ}b)‘):.“@)ﬂ

W2y 5 jiil) Lok (5 2y dm! Bl 4% s g 1A S 5 ae (1)
(6 JSll) Sy Lganad 6l a i 3o Alla by LGS

5l i Laxic
JAA@M\@\&UJ};}M:M‘MF}X@;
&b JmYa)s“J\my}tb.ﬂ\)ﬁ);mmLyUmM|
AXm el Yl g Ll Lol (LS 5 5l T g oo Al

3*

Jaudg
e eall BAN 35 el wagﬁjmm\;@m
Um\ DAY 5o e sall a6l Jula

iy A8 M\@Jld;\anjysdln)&d\;hn\dbss(z)
)bﬂ@m‘ﬁd);\a)mu)hf\mba)}.&dl 383l
(7 Jsa)

albaall aladii) 44K 4%

Al cliata
A5 Boad) g giad (Bl Basy) A.w..u)l\ 3l A PERAN
45 dada ‘_,a 83 ol cdatall

a9 Apull) Elaal) s (S

Q’&. i

i.\mﬂej\&d\}&lw‘u}-\dy‘éﬂ e)

Awdall C\}X\JI (e B g 53 O
w\;mct)n”w,w\ 15l & saall cball 215

‘.\JJ}E}J}.\A&]‘&‘A}J.\A‘MD&AY‘UJ‘J“‘QL& Q

T ) gie Jany Lﬁﬂ| (u.nﬂ\ @1) (Jualail) qu: ED\LM

Al
Clda) gal)
SR BT (5
<l 1100 T
~ 130 o>l kil & saall aliall e gl | Aadl
e 130 e lal) kall Sl )51 o sl
e 300 GBenll il
= 19 el ¢ st alall (e - o
4445/ 3000 -0 Jea (s de ull
~ 32 L
~$39 () &y 539) o5l
Lm gt el Cun il e 53 g gl aus) dn gl (i g B3 ¥
EO R UL
ABada

Cilbaal gall i ¢ patasall yy ghaill g Ganall HIKOKI el ol L
Chisa ple | (90 U 3 S3al)

ool e o1 Uige 0 gl Buletl il pasind Jaadiill g s i)
L@l 4 ‘\_US.A ‘;J; bh}” d.\l:u.‘ aldadl) elda.u.u\ &u.u Aadin Jda d»}]\

n.\;)”.L)LA S BV axe e B callasll alaail vie 20 2 ol e

osal oy ey Ll a3 e e g sS u‘ R R
@d}.\c_\.muc_\.\;‘dn})u@}\d.q‘);é:a.\;}“émy 41 3 1*dsdill 4oy Japa
u_ml,a.nt)a} 1 2 .L}.&S\L,\...'a
AP RA{ RIS 41 5 A S
; : 42 6 2% jal) ol

il Jumdl e J semanll 5 Juicdil) 50U 2 il (sl — ——

el 5 J P

a\fnb.\ulweuﬁm@\umuﬁ.‘mhmw»&n 42 7 37 A 5 Levie
LeSan g Lgadad 42 8 sacal) v

a5l IS S Sl g e il 1) shae 3 a0 o8 ) aa) ORISR
391 oot el O o S i |42 |9 il plasi) s
. 43 10 Cusliall Jshall cld Hliinall 5,08 sl

HCS <l jdd i1 Jgall
43 11 Lok 3yl 5Ll s S
j(gq )n RECRV PR . S:il | 43 12 (laadu) L),,Asﬁxu il
o
e S - s 13 dsm_s)ax\)wumwuutw
70 -50 40533 plie Apiia adad alaidl | 4 48

30 (e Jil AR 5 ) plie dandd adaf addl | 5 a8 44 14 Jw\,)uul.cauaaajmh.‘
46 — Cilaalall paas

36



s

Al

Walina agdll elif (pe 81 ALSLal Aaddioual) 590l i Le G
Laladiuy) 8

SLaY (g20 5 Lt :CR13VEY

O Bl padianall e iy dlayl jld Julid
lladal

(ON) il e

(OFF) Jdiill sl #lisa

oDk

SON" goas (le JUBY) Jas

-
o
Q
=

c.‘a;]\ RREWY CEIS.A

-

And)

; A e e Y i Y 15
e Haa o s Al el al gl Sl dailal o Ay 13 i Y
aall A i) o1 a Y (e 4y e

LSl 481 5l Lt ) s iy 2ay V) sanll Jali Y 16

8575 LSl 2 g0 Alae V) mvan a5 ey V) 2l Jri Y

el ) e il 13) Asulic 3 ) aa Bard) Jac g A s

Al e ol 315l eUaal) A1 3) #3aY) ol dilall Cllee

J8 ) jlaa o 816l elaadl e IS S i ale) (g ST

i aall Jaads Aulee Calisinl

reil) iy 8 130 aladial (528 lae o s BN IS & 5 Y

Janll e Gl (a8 61 s 3aall S yH Y 5

Jab el cila ) (e Aglen 53y 835 e A3l yeS 52211 18
50 m da 0 i) g Jual sial) Jeadl Capury 38 ) padll dles
Ll Gl Cald) 950 pal) Aa o Ales il Janiii g sas gl
Lealasind Bale) U i saall @ i) cllh Caas 13)

28 L e o B0 Al S Ay mliall da ) 0 Y 19

O b el sy -

(13 Jsal - 1 Jedll) £13aY) cliaa

-

7

=

11 458 e

Jshas Jee

S)éﬁdl yasia @
sl Jise plons | (000 sdl| @
el | (3)
- 000
¥ el s '\'A" el gl | @
inm
il &\‘)3 ®
it el s ad| ®
Lm i lsia | @)
Uansiall e ) gun s gl dalan
Mm dyadl| ®
Al eyl loar] A el
Hm Gl | @)
6 seaiill Fe ol g eVliasd| @
Maxm kil | @
siiesal) o 5l | (G cilidida gl
bl sl % el e e | G5
B adll datd
auinsall ol el | @
FEREE
6l odall
@ BB
L Lsi| @
el s | @
PP ERVESIIRTIIN IUPRKENIN (PP I 5 @ S i | @




Tl

Jaélu}‘thd\dauelmhm)}awléc 3 5l
u_dl A.ika.d\ paadi Calati (53 8lay) ?\Aa.u.d Oyl S
uu;‘;ml\ t‘)ﬂ‘d};&)lé\@bﬂl;ﬁjﬁu
o8 elld aay leelmﬂ\_\uu}mt@u)&\}m}y\él)ﬂ
B 5l Gl i sg A8 (e (g RIA 6 ) Gl
T Al el cllas o1 el
Jlgaw\]\; (A)mmmjuma)mu\e\mh._uy
(1 Sl Bt 2 LYl 8 iy Laa 5,8l i axe )
JM\&L&.‘\ML.\A
J}J\J\M\c‘aﬂ‘a\}\;\;ﬂe%bﬂdb&ﬂmb
calay lu_na.m uL\L&:JA:
Jku!uw!w)mlt\)awéaélﬂtutﬂ\J _)Ll:.“
s e il )0 and Caaiy o8 )udl&\)gmh}nusﬁ
)&
A1) Aadiiee 3 ady Hliie aadinl ol aiall whadll ¢l ja) (e
ah;]luhu}lela)u)@m‘mo)m Jasia)
?\MY\‘L\LS
CM\chm\thJJulhuwﬁjduum
Bophd Ala) ) aliall Jaadall (go, N8
J;‘:Jlujm).b)\ljjbd\}m)uucu‘dl?mujcua)al
Uosd Gty Janil ol Gl s 3 ODA Sl Y 5200
LAJA.J)JW?S\);QIA@‘?IMY\J;&@SA\;),;ugh.uéc
RANEPTR
Oe dan iy Y plaall Joal Asaaall dilad) &) o5 Y
oY slaall A0l IS daval gy 2 Y K1 Joadill Jal
Al (= el caindl
Leadad oL 5ol uty;ua..a.\;td\‘_gr_laml calasiuy oLl
e bl 4 ol L Lt 5 el el ) 5l ey gay s
Lgale 3aclall s g de ghadall salall
Fumy‘um&)w‘b)wwmdﬂ&d})é;b}k
)s.dluhél 54}4@:‘&_‘}.\.\,\1&;&&1 )\A;.“
S0 e all R Gl 555 e Sy i 505 il
el salal) Uisha (ya ST (35880 dae = jha 22y 5,0l BacE (g
(10 Jsad Jlail) Lgalid
gulsjmuuj\»)aﬁmmj]&au)u\ckﬁdjyis
AN laadly 3 88 eadls Jlais) L?; A ada 3 )08 ) glas
Tl W sn% Lan el Lo gl Al el i S
.L;..a.\ra‘Mluj)bjwmgla\)dltﬁ”hs,ab)l @)
‘JM‘M&M‘JJM‘”P“)"
i)
Al Ladid 3yl Aakadll e saclilly il O
ﬁ_ckﬂ\mJUM\E}L@L))U\}caﬂ\e\M\um O
il Gl 5 R 5o Y ol Gy
(11 Jadl) Jsuall U8 Ladsd 3 pal salall o ASS) O
S5 )) wSlall leadl Cy y aadiul ‘u.\ullalyd\tha.u; O
o B leall ) aladial e (@l ) Loy el sill
Leadad o) yall Aadasll (§ g8 an il
ng?&mejua)n)a)ﬁ@)w‘a)wuhﬁﬁ
J
S adaill e Laiall 5 a5 e a3 e S8l ikl cuini O
ASal 4yl ) pdiall uma.“énaécbﬂ.lm\ Sl
Agiadall o laall s
uautzdﬁ;n@b)js.\m BI- METALa)M?‘MLiGm)J @)
) S a5 Aobia LY liinall 5 sk
L}lﬂlwlgy\J;lAaaLA\Q_L\smce.\sl.d\n«.c)u@daa:ﬂ\} O
aﬂ\}éélf)ﬂ\}c@ﬂ\?uu\déym Bypaall
(135 12 Jsdl) Gusally a-‘aﬂ\
ali ) elld (gag 28 Apamall o gall g Sl adadll Ciind O
A g JSo 30l
lebpqph@\;uwt Uide Caas Ll ind O
sle b al cali ) el Llal) (a5 da L@.;L;salﬂ\ml.dléc
Lgadad 2 el salall e Lgabiaal ie ) )
($a5 P&MJQAJ\&;;@\@}&Q\‘;J;\AJ:U‘;)Q
ol Flee ol Lol 5% e a3 e 58l lasial o
Dl e L )
a\ﬁ\aau\u})km‘umylumgd)@ldmx14
}ﬂl‘écmg\;uhe!‘dhuhk;u}bu M\JL@.\L!

(@)

38

Ll (5
Ldd g puaaiial) Jaawkmuuxsh iac @Lauew\ (1
. Lasd ALYy Ll Jlaxinidy
_)\@g\ RISV FARETNIICN
Gilbaliay)

M‘JLISJMY‘ Joliia 0 Ty duily gl Saall &2y A
OF By Al g Baad) Ll Blial) quay aladiad) pe U b

Ll LS g JUakY) J glita
SLan) (g3 ) Lially Aualal) Aadlaad) &l jpia

Ales oaf aie (A g jaall Gadkall
Caldl) Al i Audia MLl

s Ay gD Bn) el
81l) cildale Lq.ﬁé el 28
(VI

1

Atteall o) 320U (e 3 "2l el AL aiall gl Cliale
Al 5 ety Jalal) gl 385 "5 Ll Zily 5gSI 522
Mw}ah”ts;vﬁﬁ\mmﬁ@,mmnem\
ot Wiy
@Muly@a}@j\d;mu&&ﬂhuﬁdmd
pSail) ladd ) ga 3 Lee jilie e leall

3

A8l A &f pdad

AN Janll 28 g0 B Da (o 3B Lpuani g Jaal) 2y 2lac)

a5 SAal) g hall

uw Lyh«lmlﬁudﬂl Qs Jhas u‘uAASh

el e 83 sa gall an¥) s gl e saaaall A8

NGB iy e AdUall ~lida o e b

}X\‘#Mu\cmaﬁj}u@hu‘umlﬁm}\ﬂhg

T s 3 Lan il e Al 5eSh sandl (il Sipusd ("L

cphd Gula e s

medlueml‘u&]\)ww&d\mdb\m

J.\..a;.:]\dludhu\n_\u Mmm)s_n\SJMJA@La\

&M\Jmi).\msgha‘i\

&b u.\l_\.ajy\ jl us.u\ﬂ) Jailall @ aall ey e}s.\ u\ Jsd

RN U sa 51 L 5eS OIS S5m0y a3 (e

M\W&@U\)\.ﬂd\

s Jial dsa e galall Juadil) (e i) jlall i 8

Ll (e Sl gLl o1

¢l el Lgaladiul die Bady Bas gl 038 B s A )3 &4 53 8

u.u.d\@..a.\\_«m;‘dm} CM\;JJ}A\\J};&‘@A};W

8 o (mad SLtaall dal s B (LAl

JJuU$M‘9;J‘_AD4&)~:b_|Jhdy\MA.‘B@

a.\:d\\.uhd:.u MMWJM‘&LELA‘M

aslas el Aglac ol o) gally 5,800 (3la3 Y i 4l 5e<U

il Ay (S Ly 8 ol e o e

sanll ol elazll 5 JSael) (iaiia clus e Lisd (o yal

Gt e 8 RSl 5 Al G Y] 5 _ASal G5 )

Bk s )

ds.\.m)b)mn_us}

il il S 5 e (SRS il A0S A s g b3 230

s_:l‘s.‘ny\wa_)x:}\LJ)CMMWY\UJJLP\PU

Al gl A8l el & 3 o 5 lidal) Jaanls i o8

a8y i) Qs il (e ST e Gaal el sa 58 Ulis

uuxsswuumt)n

e&\wdmjuﬁjlua)auu)w‘a)mdum\

M\A@L@_ﬁfuhwwnﬂlmm L@_uS).a

aalali g 1M & ety 8 pa plan

Ll e Lm0 KB o el el 38 G tie

Al el W g AT e al (e L g2y 88

Lm.\A.“A)SuML:AuA;SJML\m

G L skl el Jladl s 81 81 U5 a2 O
TSl el Al La g 5L ) danaes 5f 43 sg liall e lld
Badll daled Jae

1

2



yﬁ\@cw\ulwsb Sgalall i Jadal) ale
Ao gl g Bl jaany Jua gill J8 Jerdall Calky)
B1aY Jas i Jal&iNY g (Ao Ut
3\{M\QM\APBCAM\.\)@\ Ahﬂ\d&@éy
Ol oy 2 A g (K ) A o) aaal) i
ux\?mg\m\é\
uu)m\»w\mwh,\\cmj\

a0 6 320 S o dania Plhe Jdayy e 5n
Aaadiiilia) ujh & 5;3;‘\_\;\_\)@&&\ B\
uu‘gd.m@un@wdf\‘uhxﬁ\aw\wuﬂﬁ\l
ulaﬂ\&,»uadu\,..uh.w.uuuxﬂmi\
@M\&MJ\P}\@; B el e Al @ e
wya\\};us\y\\

L@dJ‘MMw»d&I)-\Y muu...w;m,u
£15aY oo adag ¢ ad s UJAJ\MMU\ ]
AS jadiall
R P SV E VO R W e
ABATES ) o) NG Qe il o
aia opa 2618 e arantg abd Sl oS5 S o
Pﬂud&uL@.ﬁ\M\@}
O A )L\;A\\da\ué\ )\_\al\@m?\.\uu\ dly;&
B\
ol Q\JJDU SuSEal) aladia) Al ApudiSall Ly @4\1
B1aYL Aaldl) L) galsal Jalada g Sl e cllaas
A (s DA el e 2 O sy &

(<«

) axs g5 (&

€

(2

2 Alindl 5 Al gl Baad) aladiia A8y

Sanl) asdiin g Ay gl Band) e\.\;.u\‘;“h)h\l

A asi oA Jandl Aualial) Al gl

Y a i W\ A e ) Aasin e
OIS L LA AR O\ VRS ST, SRR R PSRE CPS WY
\'QAHM\?M?S@\
aw\eMYM\&M\Cu‘d&ﬁhuﬁ
MLUQS.U

Vo oA Bl Pl B Sl (SN R g i @
) Va2 Sua) umj\@a\m\m\)h;&u\.y\:

4-U
u)\.ldu d‘d“: d.\ﬁ‘u.\l.n‘)eﬂ\ b.\ﬂ\w(dﬂﬂ PAREREATS \A\)
Al g aaad) o 5a5 g ul.iald\wj\

2 ORA0 SN S Bt o3 M) el )
A gala
JJL\M&\MMMM\MUJQSS\JJ’J\UA)M?&
il oo uﬂb.ﬂwﬁdumg‘i@au\ljduh‘x’\
gl of u\JJ\J\ oA (pa cul BNL lEiAl)

Onote o) GARIN g (2% ghd Jud Jauil &

lede

mhw\mw?ﬂ uwiju)gﬁ\aﬂ\hm
;J;‘é\gﬂﬂsdidpjjiu)wiﬁ\pY\ha\)gu
Gl &g Ala 8 Muh}ywqalﬁ\w
e\M\]\dﬁL@AM\WM\ &l gl

i OS Al Bdeny AN ¢ Qi) & o Wa e
Sl e EEN S () (3 s

Addatg sala '\u\JA\u.\chlAﬂ\uA)a
&.uumu\#\ul\;e\a&\\u\gﬁ\éch\sﬁ\@}
g S

QY e g Baad) o jaly cclBalall ‘A.uh)gﬁ\ Baad) padiul
gk ey b adagl e ‘uhah.d\b&éa&ﬂb.ub\.ﬁ
JM\JLAG‘JUM\

N\ haand) pe Qa\):.\)d AA\L&\ A ?M\ i B
CRoadens
uyj!wdla,cﬁhum&d\ehuuumw\ul:hﬂh

M\ 9
R AV IR E R WA SRR R s w\“\\ aN
A A pe B G A AN & e&u\\j

|M);M|J\J\/3MLHIJM‘”UMN|M¢& (

(\

?

(€

(€

€

(2

(4

39

-

And)

Al Sl Band) daMlwy dualdlf dalaldf e ydaslf
BRRY

clial gall g ccilagda il g ccilagdaill g ¢clal) i puiad JS af-\)h b

ABa) 3140

Lasial)

$ 35S heda & A 53y lada A (B AN &
A.\\..A\ 3\ s@}

S L) £ sa ol cilagleil) g el pyial) A8 Jada

A 5eSl Baadl ) ) el B R Sl Saal
sl @l Bl g ) Qi A ge Qe

YR

5 das ) (AL 25

Jard) ddhaia dadw
Ald S Beliaf cpun g AT e Bila (i
NS W VCTURE [, WA VU VA 5 T U W 1Y
Sl dy 2
uﬁg\d..};u\;\,aiuﬁuujg_ﬂ\:mwmem‘i(u
) JWJ\JM)UALUH!J&J\&\JMAJ;;
AR Ja Jald (e Baal s 50 A 58 ) Gy
Juaky) Jeliia e Bamn d.uh)gﬁ\ JM\ UJSJ u\

dmé\ géﬁyu\ Sadd) (e agisl) Q\Su\ wd&u@\
3yl

A 1S ciladall (pa A8 gl

) st jlasy ;9h)g£\nmwmldmyua.n (1
Tl gl ) aa (lga uld o ardiaa ¥ m)hgh
M)‘J\

)k;m‘\.u\)m\\ un\;\a\\g\.h)ua_\?ué@\un\gs\\

A.u\_\)é\\ Sladall ujsa

ua.\LN\ Jia A-MAJY\ Gku‘i\ & 5.\“-;." e} uiad (A,l
-E\JA.“J u\;}\.ﬁ\‘g A Al ‘_N:Ln.d\‘g
E VIO T @ O JETIRE JEVREE WO, DR\ B
A i i s 0L

il il Al gl ol e ¥ (@

Band) ala ) el oyl () Ay Q) Clanal) s a\a‘ﬁ

as
5\ Jaal lillaa dlantiod N A(M‘) dalﬂ‘ Jlazind) 9(.1“"‘" ‘1 (L_l
Lol G Gaddl) N Luh)gﬁ\ Banl) ads Al
il gall g w3l ol bJ\)a.“ a0 14&@9&&\;}
Aadall Slgad) s5a) gl alal)

Clanal i (e BERN 3\ A (AN Iy 5

A_u)é&\

alaiiuly aly (g all Ayl g Baad) b Alls uﬁ (z
A JAY Jleaaiad) aa quuldly (JilS) Al
QAM@)\AX\ \S\.uu.m\l\ tam\_ud\u \M\_\ e&
A eS Aanal uﬂf—ﬁ\ byses

)hYﬂ‘thuuﬁgﬁuhxﬁ‘b-ﬂ\Muﬁhw (C

.(RCD) G&I-I-An u{)@ﬁ‘ kat UA&AJ\ 29 3al) P.\a.u.u\é (Ada

laday B i G = RCD Qs ey
dpadldl) sl
amsm\ywu@,muumuumus {
d‘)wﬂbuauhxﬂ\bm.“e YJ&:.:.M.:.\LUG.S!\
Mga ol Aygal o 5 ya%a 3l ga Al cuad i€ 1Y) i quailly
Adgas
(527 B A A Baall dadia) die Bas) g Akaal A SN A
)ﬂn& s\ é\
LGl (B g LR o)l Ladha B uLa\Jl uLg.ﬂ PXEW]
aal 3 el s AN t\;s\\ Siaidaall @ g Qasis
el a3 hea) Jadated § 350 s
NG Gl e muj‘)&a Sledanna ay A\
Aaan s A a

T

(

@




40



3]

41



42



43



44



CR13VEY

No. 141 (S)

45



=1

No.4 959611
No.5 958185
No.95 959799
No.96 959800
No.101 318611
No.102 318612
No.103 318613
No.104 318614
No.107 318617
No.108 318618
No.109 324818
No.110 324819
No.121 318619
No.131 318620
No.132 318621
No.141(S) 370683
No.142(S) 370684
No.143(S) 370685

46



47



Koki Holdings Co., Ltd.

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,
Minato-ku, Tokyo, Japan

903
Code No. C99735032 F
Printed in China



