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CE N
EVITEZ TOUTE EXPOSITION

Un rayonnement laser provient de cette ouverture

==

Laser radiation do not view directly with optical
instruments class 1M laser product <0.39mW,
400-700nm, CW, Acc.IEC 60825-1
[Rayonnement laser - ne regardez pas le rayon

directement a I'aide d’instruments d’optique.
[Produit laser de classe 1M. < 0,39 mW, 400 a 700 nm|
onde entretenue, Acc. IEC 60825-1
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English

Laser marker switch

Laser vertical adjustment knob

LED light switch

Laser horizontal adjustment knob

Spindle lock Pattern line

Saw blade Clockwise
Mounting hold Counterclockwise
Blade wrench strage Line

Blade wrench Warning sign

Set pin (A)

Lock-off button

Anchor plate Hole

Hinge Knob

Locking pin Vise plate

Dust port Vise lock knob

Stop knob Marking (pre-marked)
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@ |Lower guard @ |Carriage handle @3 |(Front view)

(@ |Trigger switch @ |Battery ®) |Adjusting line

@ |Switch handle @ |Motor ass’y @ |Pull forward

@ |Laser marker @ |Charge indicator lamp 8 |Press down

® [Motor head @ |Guide rail @) |Push backward
® |Gear case @ |Latch @3 |33.9° Set pin (A)
@ |Dust bag @ |Work bench @ |Stop block (A)

® |Slide securing knob @ |8 mm nut @ |Stop plate (A)

@ |Slide carriage B0 |25 mm thick work bench @ |Stop plate (B)

{0 |Holder (A) &) |8 mm bolt @ |Stop block (B)

@ |Indicator (For bevel scale) & [Hole @ |Miter scale

@2 |Vise assembly 63 |5 mm screw @ |Turn the turntable
{3 |Sub fence (B) 64 |Combination square © |Tighten

(% |Fence (B) 65 | Bevel pointer screw @0 |Cut grooves with saw blade
@5 |Support rod ass’y 6 | Adjustment bolts @) |Bottom line of the groove
@8 |Left extention wing 60 |Locknut © |Wood plate

(7 |Base 68 |Bolt © | Aluminum sash
@8 |Indicator (For miter scale) 59 |Hex screw @ |Clamp

9 |Miter detent override button 60 |Screw Cover plate

@ |Turntable ©) | Stop rod @@ |Cover plate screw
@) |Bevel lock handle 62 |Stop block Washer (B)

@ |Miter lock handle 63 |Stop seat @ |8 mm bolt

@ |Positive stop lock button 64 |4 mm machine screw @ [washer (A)

@ | Table insert 65 |Lock knob @ |Remaining battery indicator switch
@ | Right extention wing 66 |Laserline @ |Remaining battery indicator lamp
@ |Fence (A) 67 |Cutting line @ |Airgun

@7 | Sub fence (A) 68 |Workpiece

@ |Rotation direction @ |TOP VIEW

@ @

€] @

@ @

@ @

® @

@ ®

B @

@ @

@ @

® @

@ (0

@ @

@ @
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® | B e hEsh @ |8mm HERE @ |IEBR (A)
© [IHEIGE4 6 |25mm [ELES @ [IEEE (B)

@ |2 (A) 6 |8mm HEF @ |1LEfE (B)

@ (fasF (BHARA) ® |fL @ |#RHER

@ | RS 63 | 5mm BEHh @ |ED)EEs
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Tiéng Viét

Té&m chan duéi

Tay cdm

(Nhin tw phia trwéc)

Coéng tac khéi dong

Pin

Vach diéu chinh

Tay cdm gén cong tac

Chi tiét dong co

Kéo vé phia truéc

Nut khoa dirng chiéu thuan

Vit may 4 mm

Vong dém (A)

(X}
6
)
May danh dau laze Dén chi thj sac @ [Nhan xubng
Déu déng co Thanh ray dan @) |Pay vé phia sau
Hop s6 Then cai @ |Chét dinh vi (A) 33,9°
Tui chiva bui Ban lam viéc @ |Khéi dirng (A)
Tay ndm an toan dang truot Dai 6¢ 8 mm @ [Tam dirng (A)
Ban truot Ban lam viéc day 25 mm @ | Tam dirng (B)
Gia do (A) Bu l6ng 8 mm @ |Khéi dieng (B)
Thuwéc do (Dé can goc xién) L6 ©3 |Ban kep go
Ban kep Dinh vit 5 mm @ |Xoay ban xoay
L chén phu (B) Thuoc do két hop @ |Siét chat
La chén (B) Vit vach chuan géc xién @ |Céat ranh bang lwdi cua
Thanh hé tro Bu I6ng diéu chinh @ [Pwong day cla ranh
Canh mé réng bén trai Dai 6¢c ham @ [Tam gb
Chan bé Bu léng @ [Khung nhém
Thuwéc do (Dé can goc) Vit luc giac @ |Kep
Nt khéng ché ham vat Vit N&p che
Ban xoay Thanh dirng @ |Vitndp che
Tay cAm khéa goc xién Khéi dirng Véng dém (B)
Tay cam khoa géc vat Dé dirng @ |Bulong 8 mm
®
@
@
®

bém I6t ban NUm khéa Cong tac dén bao lwong pin con lai
Céanh mé rong bén phai Vach laze Dén bao lwong pin con lai
La chan (A) Puong cat Sing hoi

L& chan phu (A)

Vat liéu gia cong

Hwéng quay

NHIN TU TREN

Cong tac may danh dau laze

Num diéu chinh doc cho laze

Cong téc dén LED

NGm diéu chinh ngang cho laze

Khéa ham truc

Vach mau

Lwdi cwa

Theo chiéu kim déng hd

Khoang lap dat

Nguwoc chiéu kim ddng hd

Cét gitr chia van ludi cwa

Puwong vach

Chia van lwdi cua

DAu hiéu canh bao

Chét dinh vi (A)

Nut nha khéa

Ban neo

L6

Ban 1&

NUm van

Chét an toan

TAm dung cu kep

Cbng xa bui

Num khéa kep

@B 9 e e s B B KRB PABE® e NN NeN MO

Num dirng

RSP ISP S PRV OGSV DD ONDOBEQS S DO N®

Danh dau (Vach sén)
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Bahasa Indonesia

Penahan bawah

Handel kereta

(Tampilan depan)

Sakelar pemicu

Baterai

Garis penyesuai

Handel sakelar

Rakitan motor

Tarik ke depan

Penanda laser

Lampu indikator pengisian daya

Tekan ke bawah

Kepala motor

Rail pemandu

Tekan ke belakang

(K]
6
6
@
6
Wadah gir Kancing 8 |33.9° Pin pengatur (A)
Kantong debu Bangku kerja 89 |Balok stop (A)
Knob pengaman seser Mur 8 mm 90 |Pelat stop (A)
Kereta geser Bangku kerja tebal 25 mm ©9) |Pelat stop (B)
Penyangga (A) Baut 8 mm @ |Balok stop (B)
Indikator (Untuk skala konis) Lubang ©93 |Skala miter
Ragum Sekrup 5 mm © |Putar meja putar
Sub pagar (B) Penggaris siku kombinasi © |Kencangkan
Pagar (B) Sekrup penunjuk konis @ |Potong alur dengan bilah gergaji
Rakitan batang penyangga Bait penyesuai @) |Garis bawah alur
Sayap ekstensi kiri Mur pengunci 9 |Pelat kayu
Alas Baut ©9 |Sash aluminium
Indikator (Untuk skala miter) Sekrup heksagonal @ |Klem
Tombol timpa tahan miter Sekrup Pelat penutup
Meja putar Batang stop @@ |Sekrup pelat penutup
Handel pengunci konis Balok stop Cincin (B)
Handel pengunci miter Kursi stop @@ |Baut8mm
Tombol kunci henti positif Sekrup mesin 4 mm @ |Cincin (A)
Sisipan meja Knob pengunci @ |Sakelar indikator sisa baterai
Sayap ekstensi kanan Garis laser @ |Lampu indikator sisa baterai
Pagar (A) Garis potong @ |Penembak udara
Sub pagar (A) Benda kerja
Arah putaran TAMPILAN ATAS

Sakelar penanda laser

Knob penyesuai vertikal laser

Sakelar lampu LED

Knob penyesuai horizontal laser

Pengunci poros

Garis pola

Bilah gergaji

Searah jarum jam

Lubang pemasangan

Berlawanan arah jarum jam

Penyimpanan obeng bilah

Garis

Obeng bilah

Tanda peringatan

® B89 8 e e s Rl KRB PO B ® NNV NN

RSP IISFDIPNDS P D RDVNDDD OGSOV ONDOBE DS S DO N®

Pin pengatur (A) Tombol pengunci
Pelat jangkar Lubang

Engsel Knob

Pin pengunci Pelat ragum

Port debu Knob pengunci ragum
Knob stop Penanda (pra-tandai)
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English

GENERAL POWER TOOL SAFETY
WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

1) Work area safety

2)

3)

a)

b)

c

~

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

Keep children and bystanders away while
operating a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b

-~

c)

d

-

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet.

Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired
or under the influence of drugs, alcohol or
medication.

A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always
wear eye protection.

Protective equipment such as a dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.

4)

c)

d)

e)

f)

g)

h

=

Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking up
or carrying the tool.

Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair and clothing away
from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in
moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust-related
hazards.

Do not let familiarity gained from frequent use
of tools allow you to become complacent and
ignore tool safety principles.

A careless action can cause severe injury within a
fraction of a second.

Power tool use and care

a)

b)

c)

d)

e

~

f)

9)

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source and/
or remove the battery pack, if detachable, from
the power tool before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools.
Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of
children and do not allow persons unfamiliar
with the power tool or these instructions to
operate the power tool.

Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

Maintain power tools and accessories. Check
for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that
may affect the power tool’s operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and
the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.
Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease.



Slippery handles and grasping surfaces do not
allow for safe handling and control of the tool in
unexpected situations.

5) Battery tool use and care

a) Recharge only with the charger specified by the
manufacturer.

A charger that is suitable for one type of battery pack
may create a risk of fire when used with another
battery pack.

b) Use power tools only with
designated battery packs.

Use of any other battery packs may create a risk of
injury and fire.

c) When battery pack is not in use, keep it away
from other metal objects, like paper clips, coins,
keys, nails, screws or other small metal objects,
that can make a connection from one terminal to
another.

Shorting the battery terminals together may cause
burns or a fire.

d) Under abusive conditions, liquid may be ejected
from the battery; avoid contact. If contact
accidentally occurs, flush with water. If liquid
contacts eyes, additionally seek medical help.
Liquid ejected from the battery may cause irritation or
burns.

e) Do not use a battery pack or tool that is damaged
or modified.

Damaged or modified batteries may exhibit
unpredictable behaviour resulting in fire, explosion
or risk of injury.

f) Do not expose a battery pack or tool to fire or
excessive temperature.

Exposure to fire or temperature above 130 °C may
cause explosion.

g) Follow all charging instructions and do not
charge the battery pack or tool outside the
temperature range specified in the instructions.
Charging improperly or at temperatures outside
the specified range may damage the battery and
increase the risk of fire.

specifically

6) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts.
This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

b) Never service damaged battery packs.
Service of battery packs should only be performed
by the manufacturer or authorized service providers.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR MITER
SAW

a) Miter saws are intended to cut wood or wood-like
products, they cannot be used with abrasive cut-
off wheels for cutting ferrous material such as bars,
rods, studs, etc.

Abrasive dust causes moving parts such as the lower
guard to jam. Sparks from abrasive cutting will burn the
lower guard, the kerf insert and other plastic parts.

Use clamps to support the workpiece whenever
possible. If supporting the workpiece by hand, you
must always keep your hand at least 100 mm from
either side of the saw blade. Do not use this saw to

b

-~

English

cut pieces that are too small to be securely clamped
or held by hand.
If your hand is placed too close to the saw blade, there is
an increased risk of injury from blade contact.
The workpiece must be stationary and clamped or
held against both the fence and the table. Do not
feed the workpiece into the blade or cut "freehand"
in any way.
Unrestrained or moving workpieces could be thrown at
high speeds, causing injury.
Push the saw through the workpiece. Do not pull
the saw through the workpiece. To make a cut, raise
the saw head and pull it out over the workpiece
without cutting, start the motor, press the saw head
down and push the saw through the workpiece.
Cutting on the pull stroke is likely to cause the saw blade
to climb on top of the workpiece and violently throw the
blade assembly towards the operator.
Never cross your hand over the intended line of
cutting either in front or behind the saw blade.
Supporting the workpiece “cross handed” i.e. holding
the workpiece to the right of the saw blade with your left
hand or vice versa is very dangerous.
Do not reach behind the fence with either hand
closer than 100 mm from either side of the saw
blade, to remove wood scraps, or for any other
reason while the blade is spinning.
The proximity of the spinning saw blade to your hand
may not be obvious and you may be seriously injured.
Inspect your workpiece before cutting. If the
workpiece is bowed or warped, clamp it with the
outside bowed face toward the fence. Always make
certain that there is no gap between the workpiece,
fence and table along the line of the cut.
Bent or warped workpieces can twist or shift and may
cause binding on tile spinning saw blade while cutting.
There should be no nails or foreign objects in the
workpiece.
Do not use the saw until the table is clear of all
tools, wood scraps, etc., except for the workpiece.
Small debris or loose pieces of wood or other objects
that contact the revolving blade can be thrown with high
speed.
Cut only one workpiece at a time.
Stacked multiple workpieces cannot be adequately
clamped or braced and may bind on the blade or shift
during cutting.
Ensure the miter saw is mounted or placed on a
level, firm work surface before use.
A level and firm work surface reduces the risk of the miter
saw becoming unstable.
Plan your work. Every time you change the bevel or
miter angle setting, make sure the adjustable fence
is set correctly to support the workpiece and will
not interfere with the blade or the guarding system.
Without turning the tool “ON” and with no workpiece
on the table, move the saw blade through a complete
simulated cut to assure there will be no interference or
danger of cutting the fence.
Provide adequate support such as table extensions,
saw horses, etc. for a workpiece that is wider or
longer than the table top.
Workpieces longer or wider than the miter saw table
can tip if not securely supported. If the cut-off piece or
workpiece tips, it can lift the lower guard or be thrown by
the spinning blade.
m) Do not use another person as a substitute for a
table extension or as additional support.
Unstable support for the workpiece can cause the
blade to bind or the workpiece to shift during the cutting
operation pulling you and the helper into the spinning
blade.
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The cut-off piece must not be jammed or pressed
by any means against the spinning saw blade.

If confined, i.e. using length stops, the cut-off piece could
get wedged against the blade and thrown violently.
Always use a clamp or a fixture designed to properly
support round material such as rods or tubing.
Rods have a tendency to roll while being cut, causing the
blade to "bite" and pull the work with your hand into the
blade.

Let the blade reach full speed before contacting the
workpiece.

This will reduce the risk of the workpiece being thrown.
If the workpiece or blade becomes jammed, turn the
miter saw off. Wait for all moving parts to stop and
disconnect the plug from the power source and/
or remove the battery pack. Then work to free the
jammed material.

Continued sawing with a jammed workpiece could cause
lass of control or damage to the miter saw.

After finishing the cut, release the switch, hold
the saw head down and wait for the blade to stop
before removing the cut-off piece.

Reaching with your hand near the coasting blade is
dangerous.

Hold the handle firmly when making an incomplete
cut or when releasing the switch before the saw
head is completely in the down position.

The braking action of the saw may cause the saw head
to be suddenly pulled downward, causing a risk of injury.

PRECAUTIONS ON USING SLIDE
COMPOUND MITER SAW

1.

11.
12.

13.

Keep the floor area around the machine level. Well
maintained and free of loose materials e.g. chips and
cut-offs.

Provide adequate general or localized lighting.

Do not use power tools for applications other than those
specified in the handling instructions.

Repairing must be done only by authorized service
facility. Manufacturer is not responsible for any damages
and injuries due to the repair by the unauthorized
persons as well as the mishandling of the tool.

To ensure the designed operational integrity of power
tools, do not remove installed covers or screws.

Do not touch movable parts or accessories unless the
power source has been disconnected.

Use your tool at lower input than specified on the
nameplate; otherwise, the finish may be spoiled and
working efficiency reduced due to motor overload.

Do not wipe plastic parts with solvent. Solvents such as
gasoline, thinner, benzine, carbon tetrachloride, alcohol,
may damage and crack plastic parts. Do not wipe them
with such solvent. Clean plastic parts with a soft cloth
lightly dampened with soapy water.

Use only original HIKOKI replacement parts.

.The exploded assembly drawing on this handling

instructions should be used only for authorized service
facility.

Never cut ferrous metals or masonry.

Adequate general or localized lighting is provided.
Stock and finished workpieces are located close to the
operators normal working position.

Wear suitable personal protective equipment when
necessary, this could include:

Hearing protection to reduce the risk of induced hearing
loss.

Eye protection to reduce the risk of injuring an eye.
Respiratory protection to reduce the risk of inhalation of
harmful dust.
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. Start cutting only after motor revolution

Gloves for handling saw blades (saw blades shall be
carried in a holder wherever practicable) and rough
material.

. The operator is adequately trained in the use, adjustment

and operation of the machine.

. Refrain from removing any cut-offs or other parts of the

workpiece from the cutting area whilst the machine is
running and the saw head is not in the rest position.
Never use the slide compound miter saw with its lower
guard locked in the open position.

Ensure that the lower guard moves smoothly.

Do not use the saw without guards in position, in good
working order and properly maintained.

.Use correctly sharpened saw blades. Observe the

maximum speed marked on the saw blade.

Do not use saw blades which are damaged or deformed.
Do not use saw blades manufactured from high speed
steel.

. Use only saw blades recommended by HiKOKI.

Use of saw blade comply with EN847-1.

. The saw blades should be from 235 mm to 255 mm

external diameter ranges.

Select the correct saw blade for the material to be cut.
Never operate the slide compound miter saw with the
saw blade turned upward or to the side.

. Ensure that the workpiece is free of foreign matter such

as nails.

Replace the table insert when worn.

Do not use the saw to cut other than aluminium, wood or
similar materials.

Do not use the saw to cut other materials than those
recommended by the manufacturer.

. Blade replacement procedure, including the method for

repositioning and a warning that this must be carried out
correctly.

.Connect the slide compound miter saw to a dust

collecting device when sawing wood.

Take care when slotting.

When transporting or carrying the tool, do not grasp the
holder. Grasp the handle instead of the holder.

reaches
maximum speed.

Promptly cut OFF the switch when abnormality observed.
Shut off power and wait for saw blade to stop before
servicing or adjusting tool.

During a miter or bevel cut the blade should not be lifted
until it has stopped rotation completely.

. During slide cutting operation, the saw must be pushed

and slided away from the operator.

.Take all the possibility of residual risks in cutting

operation into your consideration, such as the laser
radiation to your eyes, the inadvertent access to moving
parts on slide mechanical parts on machine and so on.
Ensure before each cut that the machine is stable.

Use only saw blades whose maximum permitted speed
is higher than the no-load speed of the power tool.

Do not replace the laser with a different type.

. Do not stand in a line with the saw blade In front of the

machine. Always stand aside of the saw blade. This
protects your body against possible kickback. Keep
hands, fingers and arms away from the rotating saw
blade.

Do not cross your arms when operating the tool arm.

If the saw blade should become jammed, switch the
machine off and hold the workpiece until the saw blade
comes to a complete stop. To prevent kickback, the
workpiece may not be moved until after the machine has
come to a complete stop.

Correct the cause for the jamming of the saw blade
before restarting the machine.



ADDITIONAL SAFETY WARNINGS

1. Do not allow foreign matter to enter the hole for
connecting the rechargeable battery.

2. Never disassemble the rechargeable battery and
charger.

3. Never short-circuit the rechargeable battery.
Shortcircuiting the battery will cause a great electric
current and overheat. It results in burn or damage to the
battery.

4. Do notdispose of the battery in fire. If the battery is burnt,
it may explode.

5. When using this unit continuously, the unit may overheat,
leading to damage in the motor and switch. Please leave
it without using it for approximately 15 minutes.

6. Do not insert object into the air ventilation slots of the
charger. Inserting metal objects or inflammables into the
charger air ventilation slots will result in electrical shock
hazard or damaged charger.

7. Using an exhausted battery will damage the charger.

8. Bring the battery to the shop from which it was purchased
as soon as the post-charging battery life becomes too
short for practical use. Do not dispose of the exhausted
battery.

9. Pull out battery before carrying out any adjustment,
servicing or maintenance.

When finished with a job, pull out the battery.

10. Do not use the product if the tool or the battery terminals
(battery mount) are deformed.

Installing the battery could cause a short circuit that
could result in smoke emission or ignition.

11. Keep the tool’s terminals (battery mount) free of swarf
and dust.

O Prior to use, make sure that swarf and dust have not
collected in the area of the terminals.

During use, try to avoid swarf or dust on the tool from
falling on the battery.

When suspending operation or after use, do not leave
the tool in an area where it may be exposed to falling
swarf or dust.

Doing so could cause a short circuit that could result in
smoke emission or ignition.

12. Always use the tool and battery at temperatures between
0°C and 40°C.

CAUTION ON LITHIUM-ION BATTERY

To extend the lifetime, the lithium-ion battery equips with the

protection function to stop the output.

In the cases of 1 to 3 described below, when using this

product, even if you are pulling the switch, the motor may

stop. This is not the trouble but the result of protection
function.

1. When the battery power remaining runs out, the motor
stops.

In such a case, charge it up immediately.

2. If the tool is overloaded, the motor may stop. In this
case, release the switch of tool and eliminate causes of
overloading. After that, you can use it again.

3. If the battery is overheated under overload work, the
battery power may stop.

In this case, stop using the battery and let the battery
cool. After that, you can use it again.

Furthermore, please heed the following warning and caution.

WARNING

In order to prevent any battery leakage, heat generation,

smoke emission, explosion and ignition beforehand, please

be sure to heed the following precautions.

1. Make sure that swarf and dust do not collect on the
battery.

O During work make sure that swarf and dust do not fall on
the battery.

English

O Make sure that any swarf and dust falling on the power
tool during work do not collect on the battery.

Do not store an unused battery in a location exposed to
swarf and dust.

Before storing a battery, remove any swarf and dust that
may adhere to it and do not store it together with metal
parts (screws, nails, etc.).

2. Do not pierce battery with a sharp object such as a

nail, strike with a hammer, step on, throw or subject the

battery to severe physical shock.

Do not use an apparently damaged or deformed battery.

Do not use the battery in reverse polarity.

Do not connect directly to an electrical outlets or car

cigarette lighter sockets.

Do not use the battery for a purpose other than those

specified.

7. If the battery charging fails to complete even when a
specified recharging time has elapsed, immediately stop
further recharging.

8. Do not put or subject the battery to high temperatures or
high pressure such as into a microwave oven, dryer, or
high pressure container.

9. Keep away from fire immediately when leakage or foul
odor are detected.

10. Do not use in a location where strong static electricity
generates.

11.1If there is battery leakage, foul odor, heat generated,
discolored or deformed, or in any way appears abnormal
during use, recharging or storage, immediately remove it
from the equipment or battery charger, and stop use.

12. Do not immerse the battery or allow any fluids to flow
inside. Conductive liquid ingress, such as water, can
cause damage resulting in fire or explosion. Store your
battery in a cool, dry place, away from combustible and
flammable items. Corrosive gas atmospheres must be
avoided.

CAUTION

1. If liquid leaking from the battery gets into your eyes,
do not rub your eyes and wash them well with fresh
clean water such as tap water and contact a doctor
immediately.

If left untreated, the liquid may cause eye-problems.

2. If liquid leaks onto your skin or clothes, wash well with
clean water such as tap water immediately.

There is a possibility that this can cause skin irritation.

3. If you find rust, foul odor, overheating, discolor,
deformation, and/or other irregularities when using the
battery for the first time, do not use and return it to your
supplier or vendor.

WARNING

If a conductive foreign matter enters in the terminal of lithium

ion battery, the battery may be shorted, causing fire. When

storing the lithium ion battery, obey surely the rules of
following contents.

O Do not place conductive debris, nail and wires such as
iron wire and copper wire in the storage case.

O To prevent shorting from occurring, load the battery in
the tool or insert securely the battery cover for storing
until the ventilator is not seen.

REGARDING LITHIUM-ION BATTERY
TRANSPORTATION

When transporting a lithium-ion battery, please observe the
following precautions.

WARNING

Notify the transporting company that a package contains a
lithium-ion battery, inform the company of its power output
and follow the instructions of the transportation company
when arranging transport.

o okl
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O Lithium-ion batteries that exceed a power output of
100Wh are considered to be in the freight classification
of Dangerous Goods and will require special application
procedures.

For transportation abroad, you must comply with
international law and the rules and regulations of the
destination country.

If the BSL36B18X is installed in the power tool, the
power output will exceed 100 Wh and the unit will be
classified as Dangerous Goods for freight classification.

Power Output

[ [ wh

2 to 3 digit number

USB DEVICE CONNECTION
PRECAUTIONS (ONLY WITH
UC18YSL3 CHARGER)

When an unexpected problem occurs, the data in a USB
device connected to this product may be corrupted or lost.
Always make sure to back up any data contained in the USB
device prior to use with this product.

Please be aware that our company accepts absolutely no
responsibility for any data stored in a USB device that is
corrupted or lost, nor for any damage that may occur to a
connected device.

WARNING

O Prior to use, check the connecting USB cable for any
defect or damage.
Using a defective or damaged USB cable can cause
smoke emission or ignition.

O When the product is not being used, cover the USB port
with the rubber cover.
Buildup of dust etc. in the USB port can cause smoke
emission or ignition.

NOTE

O There may be an occasional pause during USB
recharging.

O When a USB device is not being charged, remove the
USB device from the charger.
Failure to do so may not only reduce the battery life
of a USB device, but may also result in unexpected
accidents.

O It may not be possible to charge some USB devices,
depending on the type of device.

SYMBOLS

WARNING

The following show symbols used for the machine.
Be sure that you understand their meaning before
use.

C3610DRA:
Cordless Slide Compound Miter Saw

£

To reduce the risk of injury, user must read
instruction manual.

©

Always wear eye protection.
@ Always wear hearing protection.
Do not stare at operating lamp.
Battery
Lights ;
0000[d The battery remaining power is over 75%
Lights ;
6080 The battery remaining power is 50% — 75%.
Lights ;
0800 The battery remaining power is 25% — 50%.
Lights ;
8000 The battery remaining power is less than 25%
W Blinks ;
/‘\DDD@ The battery remaining power is nearly empty.
Recharge the battery soonest possible.
Blinks ;
" \’D‘ ’@ Output suspended due to high temperature.
/v | Remove the battery from the tool and allow it to
fully cool down.
Blinks ;
WDDW@ Output suspended due to failure or malfunction.
mmmm The problem may be the battery so please
contact your dealer.
NOTE

To prevent the battery power consumption caused by
forgetting to turn off the LED light, the light goes off
automatically in about 2 minutes.

STANDARD ACCESSORIES

In addition to the main unit (1 unit), the package contains the
accessories listed on page 140.

Standard accessories are subject to change without notice.

APPLICATION

Cutting various types of aluminium sash and wood.
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SPECIFICATIONS
1. Cordless Slide Compound Miter Saw
Item | Model C 3610DRA
Motor DC brushless motor

Maximum output

<0.39mW CLASS 1M Laser Product

Laser Marker Wave length

400 -700 nm

Laser medium

Laser Diode

Applicable saw blade

Outside Dia. 255 mm
Hole Dia. 25.4 mm

No load speed 4000 /min
Head Turntable | Max. sawing dimension
(With anchor plate)
Max. Height 89 mm
0 0 Max. Width 292 mm
(Without anchor plate)
Max. Height 64 mm
Max. Width 318 mm
(With anchor plate)
° Max. Height 89 mm
0 Left 45" | Max. width 204 mm
’ o (Without anchor plate)
Right 45 Max. Height 64 mm
. Max. Width 222 mm
Miter
(With anchor plate)
Max.Height 89 mm
o Max.Width 176 mm
0 Left 55 (Without anchor plate)
Max. Max.Height 64 mm
sawing_ Max.Width 182 mm
dimension (With anchor plate)
Max.Height 89 mm
. 5 Max.Width 146 mm
0 Right 60 (Without anchor plate)
Max.Height 64 mm
Max.Width 158 mm
(With anchor plate)
Max. Height 45 mm
o Max. Width 292 mm
Left45 0 (Without anchor plate)
Max. Height 41 mm
Bevel Max. Width 318 mm
evel
(With anchor plate)
Max. Height 25 mm
. o Max. Width 292 mm
Right 45 0 (Without anchor plate)
Max. Height 19 mm
Max. Width 318 mm
(With anchor plate)
o Max. Height 45 mm
Loft 45° Left 45" | Max. width 204 mm
Right 45° (Without anchor plate)
9 Max. Height 41 mm
Max. Max. Width 222 mm
sawing Compound -
dimension (With anchor plate)
o Max. Height 25 mm
Richt 45° Left 45" | Max. width 204 mm
9 Right 450 | (Without anchor plate)
9 Max. Height 19 mm
Max. Width 222 mm
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Miter sawing range

Left 0° - 55° Right 0° - 60°

Bevel sawing range

Left 0° - 48° Right 0° — 48°

Compound sawing range

Left (Bevel) 0° — 45°, Left (Miter) 0° — 45°

Right (Bevel) 0° — 45°, Right (Miter) 0° — 45°

Type* Li-ion battery Model BSL36B18X
Power supply

Voltage 36V
Net weight 20.6 kg

*

Existing batteries (BSL3660/3626/3620, BSL18.... and BSL14.... series, etc.) cannot be used with this tool.

NOTE

e}

Due to HIKOKI’'s continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to

CHARGING

Before using the power tool, charge the battery as follows.

change without prior notice.

O Do not give a strong shock to the switch panel or break it.

It may lead to a trouble.

1. Connect the charger’s power cord to the receptacle.
When connecting the plug of the charger to a receptacle,
the charge indicator lamp will blink in red (At 1- second

2. Insert the battery into the charger.
Firmly insert the battery into the charger as shown in

When inserting a battery in the charger, the charge

2. Battery intervals).
Model BSL36B18X !
- — Fig. 2 (on page 3).
Voltage 36V /18 V (Automatic Switching*) 3. Charging
. 4.0 Ah/8.0 Ah
Battery capacity (Automatic Switching®)

products™*

Available cordless

Multi volt series, 18 V product

Available charger

Sliding charger for lithium ion
batteries

* The tool itself will automatically switch over.
** Please see our general catalogue for details.

indicator lamp will blink in blue.

When the battery becomes fully recharged, the charge

indicator lamp will light up in green. (See Table 1)
(1) Charge indicator lamp indication

The indications of the charge indicator lamp will be as

shown in Table 1, according to the condition of the

charger or the rechargeable battery.

Charge
indicator
lamp
(RED/
BLUE/
GREEN/
PURPLE)

Table 1
Indications of the charge indicator lamp
! Lights for 0.5 seconds. Does not light for
Before Blinks 0.5 seconds. (off for 0.5 seconds) Plugged into power source
charging | (RED) ooy — —
Blinks Lights for 0.5 seconds. Does not light for
(BLUE) 1 second. (off for 1 second) Battery capacity at less than 50%
| |
While Blinks Lights for 1 second. Does not light
charging (BLUE) for 0.5 seconds. (off for 0.5 seconds) Battery capacity at less than 80%
| ]
Lights Lights continuously :
(BLUE) ey | Battery capacity at more than 80%
Lights continuously
Charging Lights ]
complete (GREEN) (Continuous buzzer sound: about 6
seconds)
Overheat Blinks Lights for 0.3 seconds. Does not light for | Battery overheated. Unable to
standb (RED) 0.3 seconds. (off for 0.3 seconds) charge. (Charging will commence
y HE B B . when battery cools)
Lights for 0.1 seconds. Does not light for
] ’ 0.1 seconds. (off for 0.1 seconds) L
%ac:glsqgle '(:FI’Iﬁlfqur’sLE) EEEEEEEEEEEEN !\:/Ihﬁur;fnon in the battery or the
P (Intermittent buzzer sound: about 2 9
seconds)




English

(2) Regarding the temperatures and charging time of the rechargeable battery
The temperatures and charging time will become as shown in Table 2.

Table 2
Charger UC18YSL3
Type of battery Li-ion
Temperatures at which the o o
battery can be recharged 0°C-50°C
Charging voltage \ 14.4 18
. . Multi volt
BSL14xx series BSL18xx series series
Battery
(4 cells) (8 cells) (5 cells) (10 cells) (10 cells)
Charging time, BSL1415S:15 BSL1815S: 15
approx. (At 20°C) BSL1415 :15|BSL1430 :20 | BSL1815 :15|BSL1830 :20 | BSL36A18 :32
min BSL1415X:15 | BSL1440 :26 | BSL1815X:15 | BSL1840 :26 | BSL36A18X: 32
* | BSL1420 :20 [ BSL1450 :32 |BSL1820 :20 |BSL1850 :32 |BSL36B18 :52
BSL1425 :25|BSL1460 :38 |BSL1825 :25|BSL1860 :38 | BSL36B18X: 52
BSL1430C: 30 BSL1830C: 30
Charging voltage \ 5
USB g. 9 9
Charging current A 2
NOTE

The recharging time may vary according to the ambient temperature and power source voltage.

4. Disconnect the charger's power cord from the O

receptacle.
5. Hold the charger firmly and pull out the battery.

NOTE
Be sure to pull out the battery from the charger after use,
and then keep it.

Regarding electric discharge in case of new batteries,
etc.

As the internal chemical substance of new batteries and
batteries that have not been used for an extended period
is not activated, the electric discharge might be low when
using them the first and second time. This is a temporary
phenomenon, and normal time required for recharging
will be restored by recharging the batteries 2 — 3 times.

| How to make the batteries perform longer. |

(1) Recharge the batteries before they become completely
exhausted.
When you feel that the power of the tool becomes
weaker, stop using the tool and recharge its battery. If
you continue to use the tool and exhaust the electric
current, the battery may be damaged and its life will
become shorter.

(2) Avoid recharging at high temperatures.
A rechargeable battery will be hot immediately after
use. If such a battery is recharged immediately after
use, its internal chemical substance will deteriorate, and
the battery life will be shortened. Leave the battery and
recharge it after it has cooled for a while.

CAUTION

O If the battery is charged while it is heated because
it has been left for a long time in a location subject to
direct sunlight or because the battery has just been
used, the charge indicator lamp of the charger lights
for 0.3 seconds, does not light for 0.3 seconds (off for
0.3 seconds). In such a case, first let the battery cool,
then start charging.
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When the charge indicator lamp flickers (at 0.2-second
intervals), check for and take out any foreign objects in
the charger’s battery connector. If there are no foreign
objects, it is probable that the battery or charger is
malfunctioning. Take it to your authorized Service
Center.

Since the built-in  micro computer takes about
3 seconds to confirm that the battery being charged with
UC18YSL3 is taken out, wait for a minimum of 3 seconds
before reinserting it to continue charging. If the battery
is reinserted within 3 seconds, the battery may not be
properly charged.

PRIOR TO OPERATION
CAUTION

Make all necessary adjustments before inserting the
batteries.

Battery

Do not use a battery other than that specified. Doing so
may result in damage or accidents.

2. Removing and inserting the battery (Fig. 3)

»

. Power switch

Ensure that the power switch is in the OFF position. If the
battery is inserted while the trigger switch is in the ON
position, the power tool will start operating immediately,
inviting serious accident.

Remove all packing materials attached or
connected to the tool before attempting to operate
it.

5. Releasing the locking pin (Fig. 4)

When the power tool is prepared for shipping, its main
parts are secured by a locking pin.

Press the handle slightly down and pull out the locking
pin to disengag the cutting head.

NOTE

Lowering the handle slightly will enable you to disengage
the locking pin more easily and safely. The lock position
of the locking pin is for carrying and storage only.
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6. Installing the dust bag and vise (Fig. 1)
Install the dust bag onto the dust port on the miter saw.
Fit the connecting tube of dust bag and the dust port
together.
To empty the dust bag, pull out the dust bag assembly
from dust port. Open zipper on underside of bag and
empty into waste container. Check frequently and
empty the dust bag before it gets full.

NOTE
The dust bag should be angled toward the right side
of the saw for best results. This will also avoid any
interference during the saw operation.

CAUTION
Empty the dust bag frequently to prevent the duct and
the lower guard from becoming clogged.
Sawdust will accumulate more quickly than normal
during bevel cutting.

WARNING
Do not use this saw to cut and/or sand metals. the
hot chips or sparks may ignite saw dust from the bag
material.

(Attach the vise assembly as shown in Fig. 1 and
Fig. 30.)

7. Installation (Fig. 5)

Ensure that the machine is always fixed to bench.
Attach the power tool to a level, horizontal work bench.
Select 8 mm diameter bolts suitable in length for the
thickness of the work bench.

Bolt length should be at least 40 mm plus the thickness
of the work bench.

For example, use 8 mm x 65 mm bolts for a 25 mm thick
work bench.

8. Installing the support rod ass’y (Fig. 6)

The support rod ass’y attached to the rear of the base
helps stabilize the power tool.

Insert one support rod ass’y into the hole located at the
rear of the base and push it in as far as it will go.

Thread the 5 mm screw into the hole next to the mounting
hold.

Firmly tighten the 5 mm screw with a screwdriver.
Repeat the above steps for installing the other support
rod ass'y.

9. Check the lower guard for proper operation
Lower guard is designed to protect the operator from
coming into contact with the saw blade during operation
of the tool.

Always check that the lower guard moves smoothly and
covers the saw blade properly.

WARNING
NEVER OPERATE THE POWER TOOL if the lower
guard does not function smoothly.

10.90° (0°) Bevel adjustment

WARNING
To ensure accurate cuts, alignment should be checked
and adjustments made prior to use.

(1) Loosen bevel lock handle by lifting it up and tilting the
cutting arm while pushing in the set pin (A) against the
0° bevel stop, please refer Fig. 7-a and 7-b. Tighten the
bevel lock handle.

(2) Place a combination square on the miter table with the
ruler against the table and the heel of the square against
the saw blade as show in Fig. 7-a.

(3) If the blade is not 0° to the miter table, loosen the three
adjustment bolts at the rear of the unit with a 4 mm hex
spanner, please refer Fig. 7-c. Unlock the bevel lock
handle and adjust the cutting arm to zero degrees to
the table. After alignment is achieved, tighten the three
adjustment bolts and press down on the bevel lock
handle to secure the cutting head.

11.90° Indicator (For bevel scale) adjustment (Fig. 7-b)

(1) When the blade is exactly 90° (0°) to the table, loosen

the bevel pointer screw using a #2 Phillips screwdriver. o6

(2) Adjust Indicator to the “0” mark on the bevel scale and
retighten the screw.

12. 45° Left bevel adjustment

(1) Fully extend the sub fence (B) completely to the left, and
then pull the set pin (A) towards the front of the machine.

NOTE
When retracting the set pin (A), it may be necessary to
shift the miter saw upper arm assembly to the left/right to
release the holding pressure.

(2) Loosen the bevel lock handle and tilt the gear case
completely to the left.

(3) Using a combination square, check to see if the blade is
45° to the table.

(4) To adjust, tilt the gear case to 0°, loosen the locknut, and
turn the bolt in or out to increase or decrease the angle
as shown in Fig. 8.

(5) Tiltthe gear case back to the left, and recheck alignment.

(6) Repeat steps until the blade is 45° to the table. Once
alignment is achieved, tighten locknut and bevel lock
handle when alignment is achieved.

13.45° Right bevel adjustment

(1) Set the miter angle to 0°. Fully extend the sub fence
(A) completely to the right, and then pull the set pin (A)
towards the front of the machine.

NOTE
When retracting the set pin (A), it may be necessary to
shift the mitre saw upper arm assembly to the left/right to
release the holding pressure.

(2) Loosen the bevel lock handle and tilt the gear case
completely to the right.

(3) Using a combination square, check to see if the blade is
45° to the table.

(4) To adjust, tilt the gear case to 0°, loosen the locknut, and
turn the bolt in or out to increase or decrease the angle
as shown in Fig. 9.

(5) Tilt the cutting arm back to the right, and recheck
alignment.

(6) Repeat steps until the blade is 45° to the table. Once
alignment is achieved, tighten locknut and bevel lock
handle when alignment is achieved.

14.33.9° Left and right bevel adjustment

(1) Set the mitre angle to 0°. Fully extend both sub fences
(A, B).

(2) Loosen the bevel lock handle, and tilt gear case to the
33.9° right bevel positive stop by pushing on the set pin
(A) towards the rear of the machine.

(3) Using a combination square, check to see if the blade is
33.9° to the table.

(4) To adjust, turn the hex screw in or out with a 3 mm
spanner until the blade is 33.9° to the table.

(5) Repeat the above steps and turn the hex screw for the
33.9° left bevel adjustment.

15. Miter angle adjustment
The slide compound miter saw scale can be easily read,
showing miter angles from 0° to 48° to the left and right.
The miter saw table has nine of the most common angle
settings with positive stops at 0°, 15°, 22.5°, 31.6°,
and 45°. These positive stops position the blade at the
desired angle quickly and accurately. Follow the process
below for quickest and most accurate adjustments.

Adjusting miter angles:(Fig. 10)

(1) Lift up on the miter lock handle to unlock the table.

(2) Move the table while pressing down on the positive
stop lock button to align the pointer to the desired
degree measurement.

(3) Lock the table into position by pressing down on the
miter lock handle.

Indicator (For miter scale) adjustment:

(1) Move the table to the 0° positive stop.

(2) Loosen the screw that holds the Indicator (For miter
scale) with a Phillips screwdriver.



(3) Adjust the pointor to the 0° mark and retighten the
Screw.

16. Adjusting cutting depth
The maximum depth travel of the cutting head was set at
the factory.

(1) Setting the maximum width travel of the cutting head,
follow the below steps: (Fig. 11-a)

Turn the stop knob counterclockwise until the stop knob
is not protruding out of the stop block while moving the
cutting head upward.

Rotate the anchor plate clockwise to touch the stop rod.
Recheck the blade depth by moving the cutting head
front to back through the full motion of a typical cut along
the control arm.

(2) Setting the maximum height travel of the cutting head,

follow the below steps: (Fig. 11-b)

Turn the stop knob counterclockwise until the stop knob

is not protruding out of the stop block while moving the

cutting head upward.

Rotate the anchor plate counterclockwise to touch the

stop seat.

Make sure the stop block touches the anchor plate

completely.

Setting the cutting depth (Fig. 11-b)

The depth of cut can be preset for even and repetitive

shallow cuts.

(1) Adjust the cutting head down until the teeth of the blade
are at the desired depth.

(2) While holding the upper arm in that position, turn the stop
knob until it touches the anchor plate.

(3) Recheck the blade depth by moving the cutting head
front to back through the full motion of a typical cut along
the control arm.

NOTE
If the anchor plate becomes loose, it can interfere with
raising and lowering the cutting head. The anchor plate
must be tightened in horizontal position as shown in
Fig. 11-b.

PRIOR TO CUTTING
1.

17.

Positioning the table insert
Table inserts are installed on the turntable. When
shipping the tool from the factory, the table inserts are
so fixed that the saw blade does not contact them. The
burr of the bottom surface of the workpiece is remarkably
reduced, if the table insert is fixed so that the gap
between the side surface of the table insert and the saw
blade will be minimum. Before using the tool, eliminate
this gap in accordance with the following procedure.
Right angle cutting
Loosen the three 4 mm machine screws, then secure
the left side table insert and temporarily tighten the 4 mm
machine screws of both ends. Then fix a workpiece (about
200 mm wide) with the vise assembly and cut it off. After
aligning the cutting surface with the edge of the table
insert, securely tighten the 4 mm machine screws of both
ends. Remove the workpiece and securely tighten the
4 mm center machine screw. Adjust the right hand table
insert in the same way.
(2) Left and right bevel angle cutting
Adjust the table insert in the manner shown in Fig. 12-b
and Fig. 12-c following the same procedure for right
angle cutting.
CAUTION
After adjusting the table insert for right angle cutting, the
table insert will be cut to some extent if it is used for bevel
angle cutting.
When bevel cutting operation is required, adjust the
table insert for bevel angle cutting.
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2. Use of sub fence (A)/sub fence (B)

WARNING
The sub fence (A)/sub fence (B) must be extended when
making any right/left angle bevel cut. Failure to extend
the sub fence (A)/sub fence (B) will not allow enough
space for the blade to pass through which could result in
serious injury. At extreme miter or bevel angles the saw
blade may also contact the fence.

This power tool is equipped with a sub fence (A)/sub
fence (B).
In the case of direct angle cutting and left bevel angle
cutting, use the sub fence (A)/sub fence (B). Then, you
can realize stable cutting of the material with a wide back
face.
When right/left angle cutting, loosen the lock knob, then
slide the sub fence (A)/sub fence (B) outward, as shown
in Fig. 13 and 14.
When you slide sub fence (A)/sub fence (B) outward, if
enough space cannot be secured or the sub fence (A)/
sub fence (B) comes into contact with other parts of the
tool including the motor/lower guard, fully remove sub
fence (A)/sub fence (B) from fence (A)/fence (B). Also,
make sure to remove the lock knob from fence (A).

NOTE
When transporting the saw, always secure the sub fence
(A)/sub fence (B) in the collapsed position and lock it.

3. Securing the workpiece

WARNING
Always clamp or vise to secure the workpiece to the
fence; otherwise the workpiece might be thrust from the
table and cause bodily harm.

4. Slide carriage system

WARNING
To reduce the risk of injury, return slide carriage to the
full rear position after each crosscut operation.

For chop cutting operations on small workpieces, slide
the cutting head assembly completely toward the rear of
the unit and tighten the slide securing knob.
To cut wide boards up to 255 mm, the slide securing
knob must be loosened to allow the cutting head slide
freely.
. Quick-cam locking lever operation (Fig. 16)
If miter angles required are NOT one of the nine positive
stops, the miter table can be locked at any angle
between these positive stops by using the postive stop
lock button and miter lock handle.
Unlock the miter table by lifting up the miter lock handle,
grasp the miter lock handle and pressing down on the
postive stop lock button to move the table to the desired
angle, then release the postive stop lock button. Press
down on the miter lock handle to lock the table in
position.
. Miter detent override button (Fig. 16)
The miter detent override button allows for the table
to be micro adjusted, disengaging the positive detent
stops feature. When a required miter angle is close to
a positive detent stop, this override prevents the wedge
on the miter arm from slipping into that detent slot on the
base.
(1) Unlock the miter table by lifting up the miter lock handle.
(2) Press down on the positive stop locking button and
press the miter detent override button in, then release
the positive stop locking button while pressing the miter
detent override in. The detent override is now engaged.
(3) Turn the table to the desired angle, secure the table at
the desired angle by pressing the miter lock handle.
(4) To disengage the miter detent override button, press
down again on the positive stop locking button.
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7. The laser guide
WARNING
® For your own safety, never insert the battery or AC/
DC adaptor to tool until all the adjustment steps are
complete and you have read and understood the safety
and operational instructions.
Your tool is equipped with a laser guide using a Class
1M laser guide. The laser guide allows you to preview
the saw blade path on the workpiece to be cut before
starting the miter saw. The saw must be connected to the
power source and the laser on/off switch must be turned
on for the laser line to show.

(1) Avoid direct eye contact (Fig. 17)

WARNING

*  AVOID EXPOSURE
Laser radiation is emitted from this aperture.

CAUTION

® Use of controls or adjustments or performance of
procedures may result in hazardous radiation exposure.

® The use of optical instruments with this product will
increase eye hazard.

WARNING
Do not attempt to repair or disassemble the laser. If
unqualified persons attempt to repair this laser product,
serious injury may result. Any repair required on this
laser product should be performed by a qualified service
dealer.

(2) Checking laser line alignment (Fig. 18)

(a) Set the saw to a 0° miter and 0° bevel setting.

(b) Use a combination square to mark a 90° angled running
across the top and down the front of a board. This line
will serve as the pattern line to adjust the laser. Place the
board on the saw table.

(c) Carefully lower the saw head down to align the saw blade
with the pattern line. Position the saw blade to the left,
side of the “pattern line” depending on your preference
for the laser line location. Lock the board in place with
the hold-down clamp.

(d) With the saw plugged in, turn on the laser guide. Your
saw has been preset with the laser line to the left side of
the blade.

WARNING
When making laser line adjustments, keep fingers away
from the ON/OFF trigger switch to prevent accidental
starting and possible serious injury.

(e) Slide the cutting head forward enough so that the laser
line is visible on the front of the board.

(f) Looking at the front of the board, if the laser line is not
parallel to the “pattern line” please follow the instructions
listed below under “Front line” paragraph.

(g) Looking at the top of the board, if the laser line is not
parallel to the “pattern line” please follow the instructions
listed below under “Top line” paragraph.

NOTE
If the laser line is not visible on the front of a board, lower
the cutting head until the laser line is visible.

(3) Adjusting the position of the laser line (Fig. 19)

Front line
If the laser line is angled from pattern line of front side,
turn the laser vertical adjustment knob to align the laser
line parallel with pattern line. (Fig. 19- b)

Top line
If the laser line is angled from pattern line of top side, turn
the laser horizontal adjustment knob to align the laser
line parallel with pattern line. (Fig. 19- c)

NOTE

O When adjusting the front line and top line, turning

the adjustment knob too much will result in the laser

reflecting off of the saw blade to produce two laser lines.

After performing the above adjustments, visually check

that both the front and top laser lines are parallel with

pattern line.

e}
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PRACTICAL APPLICATIONS

WARNING

O To avoid personal injury, never remove or place a
workpiece on the table while the tool is being operated.

O Never place your limbs inside of the line next to warning
sign while the tool is being operated (see Fig. 20). This
may cause hazardous conditions.

CAUTION

O It is dangerous to remove or install the workpiece while

the saw blade is turning.

When sawing, clean off the shavings from the turntable.

If the shavings accumulate too much, the saw blade from

the cutting material will be exposed. Never subject your

hand or anything else to go near the exposed blade.

NOTE
Prior to operating the switch, make sure to check the
stability of the tool by setting the angle and turn to
conduct a trial cutting run without using a workpiece.

1. Switch operation (Fig. 21)

(1) Turning the saw on
This miter saw is equipped with a trigger switch. With the
lock-off button pressed, squeeze the trigger switch to
turn the miter saw ON. Release the trigger switch to turn
the saw OFF.

(2) Turning the laser guide / LED light on
Press the laser switch to turn it ON, and press again to
turn it OFF.
Press the the LED light switch to turn it ON, and press
again to turn it OFF.

WARNING
Make the ON/OFF switch childproof. Insert a padlock,
or chain with padlock, through the hole in the trigger
and lock the tool’s switch, preventing children and other
unqualified users from turning the machine on.

2. Using the Vise Assembly (Standard accessory)

(1) The vise assembly can be mounted on the base.

(2) Turn the upper knob and securely fix the workpiece in

position (Fig. 22).

TE
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When using the vise, make sure that the tool is free of
any excessive contact when the unit is swung or slid.

WARNING
Always firmly clamp or vise to secure the workpiece to
the fence; otherwise the workpiece might be thrust from
the table and cause bodily harm.

3. Cutting Operation

(1) As shown in Fig. 23 the width of the saw blade is the
width of the cut. Therefore, slide the workpiece to the
right (viewed from the operator’s position) when length
® is desired, or to the left when length @ is desired.

If a laser marker is used, align the laser line with the left
side of the saw blade, and then align the ink line with the
laser line.

(2) Once the saw blade reaches maximum speed, push the
handle down carefully until the saw blade approaches
the workpiece.

(3) Once the saw blade contacts the workpiece, push the
handle down gradually to cut into the workpiece.

(4) After cutting the workpiece to the desired depth, turn the
power tool OFF and let the saw blade stop completely
before raising the handle from the workpiece to return it
to the full retract position.

CAUTION
Increased pressure on the handle will not increase the
cutting speed.

On the contrary, too much pressure may result in
overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency.



WARNING

@ Confirm that the trigger switch is turned OFF and the

power plug has been removed from the receptacle

whenever the tool is not in use.

Always turn the power off and let the saw blade stop

completely before raising the handle from the workpiece.

If the handle is raised while the saw blade is still rotating,

the cut-off piece may become jammed against the saw

blade causing fragments to scatter about dangerously.

Every time one cutting or deep-cutting operation is

finished, turn the trigger switch off, and check that the

saw blade has stopped. Then raise the handle, and
return it to the full retract position.

Be absolutely sure to remove the cut material from the

top of the turntable, and then proceed to the next step.

@ Continued cutting operation can result in overload of the
motor. Touch the motor and if it's hot, stop your cutting
operation at once and rest for 10 minutes or so, and then
restart your cutting operation.

4. Cutting wide workpieces (Slide cutting)

(1) Workpieces up to 89 mm high and 292 mm wide:

Loosen the slide securing knob (see Fig. 1), grip the
handle and slide the saw blade forward.
Then press down on the handle and slide the saw blade
backward to cut the workpiece as indicated in Fig. 24.
This facilitates cutting of workpieces of up to 89 mm in
height and 292 mm in width.

(2) Workpieces up to 64 mm high and 318 mm wide:
Workpieces of up to 64 mm in height and up to 318 mm
in width can be cut in the same manner as described in
paragraph 4-(1) above on page 29.

CAUTION

@ If the handle is pressed down with excessive or lateral

force, the saw blade may vibrate during the cutting

operation and cause unwanted cutting marks on the
workpiece, thus reducing the quality of the cut.

Accordingly, press the handle down gently and carefully.

In slide cutting, gently push the handle back (rearwards)

in a single, smooth operation.

Stopping the handle movement during the cut will cause

unwanted cutting marks on the workpiece.

WARNING

@ For slide cutting, follow the procedures indicated above

in Fig. 24.

Forward slide cutting (toward the operator) is very

dangerous because the saw blade could kick upward

from the workpiece. Therefore, always slide the handle
away from the operator.

Always return the carriage to the full rear position after

each crosscut operation in order to reduce the risk of

injury.

Never put your hand on the side handle during the

cutting operation because the saw blade comes close to

the miter lock handle when the motor head is lowered.

5. Bevel cutting procedures

WARNING
The sub fences must be extended when making any
bevel cut. Failure to extend the sub fences will not allow
enough space for the blade to pass through which could
result in serious injury. At extreme miter or bevel angles
the saw blade may also contact the fence.

(1) When a bevel cut is required, loosen the bevel lock
handle. (Fig. 25)

(2) Tiltthe cutting head to the desired angle while pulling the
set pin (A), as shown on the bevel scale.

(3) The blade can be positioned at any angle, from a 90°
straight cut (0° on the scale) to a 45°. Tighten the bevel
lock handle to lock the cutting head in position. Positive
stops are provided at 0°, 33.9° and 45°.
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NOTE
The saw comes with a 33.9° set pin (A) for setting up
crown moulding cuts when the angle of the walls equals
90°.

(4) Turn the laser guide on and position the workpiece on
the table for pre-alignment of your cut.

NOTE
If 48° left bevel is necessary, slide the bevel stop plate
(A) clockwise away from the stop block (A) to achieve
48° left bevel. (see Fig. 26)

If 48° right bevel is necessary, slide the bevel stop plate
(B) counterclockwise away from the stop block (B) to
achieve 48° right bevel.

Also, use anchor plate. (see Fig. 11-b)

WARNING
When the workpiece is secured on the left or right side
of the blade, the short cut-off portion will come to rest
on the right or left side of the saw blade. Always turn the
power off and let the saw blade stop completely before
raising the handle from the workpiece.

If the handle is raised while the saw blade is still rotating,
the cut-off piece may become jammed against the saw
blade causing fragments to scatter about dangerously.
When stopping the bevel cutting operation halfway, start
cutting after pulling back the motor head to the initial
position.

Starting from halfway, without pulling back, causes the
lower guard to be caught in the cutting groove of the
workpiece and to contact the saw blade.

CAUTION

If not tightened firmly enough the motor head might

suddenly move or slip, causing injuries. Be sure to

tighten the motor head section enough so it will not
move.

Always check that the bevel lock handle is secured and

the motor head is clamped. If you attempt angle cutting

without clamping the motor head, then the motor head
might shift unexpectedly causing injuries.

6. 33.9° Set pin (A) for crown mouldings (Fig. 25)

(1) Push the bevel set pin (A) in towards the rear of the
machine.

(2) Loosen the bevel locking handle.

(3) Tilt the cutting head until the set pin (A) stops the bevel
angle at 33.9° on the bevel scale.

(4) Tighten the bevel locking handle to lock the cutting head
in position. (see Fig. 25)

7. Miter cutting procedures (Fig. 27)

(1) Unlock the miter table by lifting up on the miter lock
handle.

(2) While pressing down on the positive stop lock button,
grasp the miter lock handle and rotate the table left or
right to the desired angle.

(3) Once the desired miter angle is achieved, release the
positive stop lock button and press down on the miter
lock handle to secure the table into position.

(4) If the desired miter angle is NOT one of the nine positive
stops noted below, please see the Miter detent override
button section on Fig. 1.

(5) Turn the laser guide on and position the workpiece on
the table for pre-alignment of your cut.

CAUTION
Always check that the miter lock handle is secured and
the turntable is clamped.

If you attempt angle cutting without clamping the
turntable, then the turntable might shift unexpectedly
causing injuries.

O Positive stops are provided at the right and left of the 0°
center setting, at 15°, 22.5°, 31.6° and 45° settings.
Check that the miter scale and the tip of the indicator are
properly aligned.
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Operation of the saw with the miter scale and indicator

out of alignment will result in poor cutting precision.

Compound cutting procedures

Compound cutting can be performed by following the

instructions in 5 to 7 above. For maximum dimensions

for compound cutting, refer to “SPECIFICATIONS” table

on page 283.

CAUTION
Always secure the workpiece with the right or left
hand and cut it by sliding the round portion of the saw
backwards with the left hand.
It is very dangerous to rotate the turntable to the left
during compound cutting because the saw blade may
come into contact with the hand that is securing the
workpiece.
In case of compound cutting (angle + bevel) by left bevel,
extend the sub-fence (B) fully before cutting operation.
In case of compound cutting (angle + bevel) by right
bevel, extend the sub-fence (A) fully before cutting
operation.
Please confirm that sub fence (A) (B) does not interfere
with other parts before attempting compound cutting. If
there is any interference, remove either sub fence (A) or
(B).

Groove cutting procedures
Grooves in the workpiece can be cut as indicated in
Fig. 28 by adjusting the stop knob.

Cutting depth adjustment procedure:

(1) Turn the anchor plate on the direction shown in
Fig. 29.
Lower the motor head, and turn the stop knob by
hand. (Where the head of the stop knob contacts the
anchor plate.)

(2) Adjust to the desired cutting depth by setting the
distance between the saw blade and the surface of
the turntable (see ® in Fig. 29).

NOTE
When cutting a single groove at either end of the
workpiece, remove the unneeded portion with a chisel.

10. Cutting easily-deformed materials, such as
aluminum sash
Materials such as aluminum sash can easily deform
when tightened too much in a vise assembly. This will
cause inefficient cutting and possible overload of the
motor.
When cutting such materials, use a wood plate to protect
the workpiece as shown in Fig. 30-a. Set the wood plate
near the cutting section.
When cutting aluminum materials, coat the saw blade
with cutting oil (non-combustible) to achieve smooth
cutting and a fine finish.
In addition, in case of a U-shaped workpiece, use the
wood plate as shown in Fig. 30-b to ensure stability in
the lateral direction, and clamp it near the cutting section
of the workpiece and tighten it using both the vise
assembly and the clamp available in the market.

SAW BLADE MOUNTING AND
DISMOUNTING

WARNING

@ To prevent an accident or personal injury, always turn off
the trigger switch and disconnect the power plug from
the receptacle and/or remove the battery pack before
removing or installing a saw blade.
If cutting work is done in a state where the 8 mm bolt is
not sufficiently tightened, the 8 mm bolt can get loose,
the blade can come off, and the lower guard can get
damaged, resulting in injuries.
Also, check that the 8 mm bolts are properly tightened
before plugging the power plug into the receptacle
and/or inserting the battery pack.
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@ If the 8 mm bolts are attached or detached using tools

other than the 13 mm wrench (standard accessory),

excessive or improperly tightening occurs, resulting in
injury.

Dismounting the blade (Fig. 31-a, Fig. 31-b, Fig. 31-c

and Fig. 31-d)

(1) Unplug the power cord from the outlet.

(2) Raise the cutting head to the upright position and slide
the cutting head completely toward the rear of the unit
and tighten the slide securing knob.

(3) Raise the lower guard to the uppermost position.

(4) While holding the lower guard, remove the cover plate

screw with a Phillips screwdriver.

Rotate the cover plate to expose the 8 mm bolt.

Place the blade end spanner over the 8 mm bolt.

Locate the spindle lock on the motor.

Press the spindle lock, holding it in firmly while turning

the blade clockwise. The spindle lock will then engage

and lock the arbor. Continue to hold the spindle lock,
while turning the spanner clockwise to loosen the

8 mm bolt.

(9) Remove the 8 mm bolt, washer (B) and the blade. Do not
remove the washer (A).

NOTE

O If the spindle lock cannot be easily pressed in to lock the

spindle, turn the 8 mm bolt with 13 mm wrench (standard

accessory) while applying pressure on the spindle lock.

The saw blade spindle is locked when the spindle lock is

pressed inward.

Pay attention to the pieces removed, noting their position

and direction they face. Wipe the washer (B) clean from

any sawdust before installing a new blade.

WARNING
When mounting the saw blade, confirm that the rotation
indicator mark on the saw blade and the rotation direction
of the lower guard (see Fig. 1) are properly matched.

CAUTION

@ Confirm that the spindle lock has returned to the retract

position after installing or removing the saw blade.

Tighten the 8 mm bolt so it does not come loose during

operation.

Confirm the 8 mm bolt has been properly tightened

before the power tool is started.

Mounting the saw blade

RNING

Unplug the miter saw before changing/installing the

blade.

(1) Install a 255 mm blade with arbor, making sure the
rotation arrow on the blade matches the clockwise
rotation arrow on the lower guard, and the blade teeth
are pointing downward.

(2) Place washer (B) against the blade. Thread the 8 mm
bolt on arbor in a counterclockwise direction.

NOTE
Make sure the flats of the blade collars are engaged with
the flats on the arbor shaft. Also, the flat side of the blade
collar must be placed against the blade.

(3) Place the blade spanner on the 8 mm bolt.

(4) Press the spindle lock, holding it in firmly while turning
the blade counterclockwise. When it engages, continue
to press the spindle lock in, while tightening the 8 mm
bolt securely.

(5) Rotate the cover plate back to its original position until
the slot in the cover plate engages with the hole of cover
plate screw.

While holding the lower guard at the uppermost position,
tighten the cover plate screw with a Phillips screwdriver.

(6) Lower the lower guard and verify that operation of the
guard does not bind or stick.

(7) Be sure the spindle lock is released so the blade turns
freely.

1.
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CAUTION
Never attempt to install saw blades larger than 255 mm
in diameter.
Always install saw blades that are 255 mm in diameter or
less.

ABOUT REMAINING BATTERY
INDICATOR

You can check the battery’s remaining capacity by pressing
the remaining battery indicator switch to light the indicator
lamp. (Fig. 32)

HOW TO RECHARGE USB DEVICE
(UC18YSL3)

(1) Select a charging method

O Charging a USB device from a electrical outlet (Fig. 34-a)

O Charging a USB device and battery from a electrical
outlet (Fig. 34-b)

(2) How to recharge USB device (Fig. 35)

(3) When charging of USB device is completed (Fig. 36)

MAINTENANCE AND INSPECTION

WARNING
To avoid an accident or personal injury, always confirm
that the trigger switch is turned OFF and pull out the
battery before performing any maintenance or inspection
of this tool.

Report to qualified person as soon as possible, if you
discover the fault of machine including guards or blade
saw.

1. Inspecting the saw blade
Always replace the saw blade immediately upon the first
sign of deterioration or damage.

A damaged saw blade can cause personal injury and
a worn saw blade can cause ineffective operation and
possible overload to the motor.

CAUTION
Never use a dull saw blade. When a saw blade is dull,
its resistance to the hand pressure applied by the tool
handle tends to increase, making it unsafe to operate the
power tool.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure that
they are properly tightened. Should any of the screws
be loose, re-tighten them immediately. Failure to do so
could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the power
tool. Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.

4. Inspecting the lower guard for proper operation
Before each use of the tool, test the lower guard (Fig. 1)
to assure that it is in good condition and that it moves
smoothly.

Never use the tool unless the lower guard operates
properly and it is in good mechanical condition.

5. Inspection of terminals (tool and battery)

Check to make sure that swarf and dust have not
collected on the terminals.
On occasion check prior, during and after operation.

CAUTION
Remove any swarf or dust which may have collected on
the terminals.

Failure to do so may result in malfunction.

6. Disposal of the exhausted battery

WARNING
Do not dispose of the exhausted battery. The battery
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must explode if it is incinerated. The product that you
have purchased contains a rechargeable battery. The
battery is recyclable. At the end of it’s useful life, under
various state and local laws, it may be illegal to dispose
of this battery into the municipal waste stream. Check
with your local solid waste officials for details in your area
for recycling options or proper disposal.

. Storage

After operation of the tool has been completed, check
that the following has been performed:

(1) Trigger switch is in OFF position,
(2) Pull out the battery, from the tool,

When the tool is not in use, storing in a place below 40°C
and out of the reach of children.

NOTE

Storing lithium-ion batteries

Make sure the lithium-ion batteries have been fully
charged before storing them.

Prolonged storage (3 months or more) of batteries with
a low charge may result in performance deterioration,
significantly reducing battery usage time or rendering
the batteries incapable of holding a charge.

However, significantly reduced battery usage time may
be recovered by repeatedly charging and using the
batteries two to five times.

If the battery usage time is extremely short despite
repeated charging and use, consider the batteries dead
and purchase new batteries.

CAUTION

In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

Important notice on the batteries for the HiKOKI
cordless power tools

Please always use one of our designated genuine
batteries. We cannot guarantee the safety and
performance of our cordless power tool when used with
batteries other than these designated by us, or when
the battery is disassembled and modified (such as
disassembly and replacement of cells or other internal
parts).

8. Lubrication

Lubricate the following sliding surfaces once a month
to keep the power tool in good operating condition for a
long time.

Use of machine oil is recommended.

Oil supply points:

* Rotary portion of hinge

* Rotary portion of holder (A)

* Rotary portion of vise assembly

. Cleaning (Fig. 33)

Clean the machine, duct and lower guard by blowing
with dry air from an air gun or other tool.

Periodically remove chips, dust and other waste material
from the surface of the power tool, especially from the
inside of the lower guard with a damp, soapy cloth. To
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avoid a malfunction of the motor, protect it from contact
with oil or water.

If the laser line becomes invisible due to chips and the
like adhered onto the window of the laser marker’s light-
emitting section, wipe and clean the window with a dry
cloth or a soft cloth moistened with soapy water, etc.

SELECTING ACCESSORIES

The accessories of this machine are listed on page 141.

CAUTION
Repair, modification and inspection of HIKOKI Power
Tools must be carried out by a HiKOKI Authorized
Service Center.
Especially laser device should be maintained by the
authorized agent by laser manufacturer.
Always assign the repair of laser device to HiKOKI
Authorized Service Center.
In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

NOTE

Due to HiKOKI's continuing program of research and
development the specifications herein are subject to change
without prior notice.
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TROUBLESHOOTING

Use the inspections in the table below if the tool does not operate normally. If this does not remedy the problem, consult your

dealer or the HiIKOKI Authorized Service Center.

1. Power tool

English

Symptom

Possible cause

Remedy

Tool doesn’t run

No remaining battery power.

Charge the battery.

The battery is not fully installed.

Insert the battery into the tool until you hear
a click.

Tool suddenly stopped

Tool was overburdened.

Get rid of the problem causing the
overburden.

The battery is overheated.

Let the battery cool down.

The motor was automatically stopped to
prevent failure of the tool.

This is not a malfunction.

The trigger switch was held down for
5 minutes or more.

Switch on the power once more.

Cannot be tilted

The clamp lever has not been loosened.

Loosen the clamp lever and then tilt the tool.
After adjusting the loosened component,
make sure to tighten it once again.

Cannot be tilted to the right

Set pin (A) has not been pulled out.

Tilt to the right after pulling out set pin (A).

The clamp lever has not been loosened.

Loosen the clamp lever and then tilt.

Sawblade is dull

The sawblade is worn down or missing
teeth.

Exchange with a new product.

Bolt is loose.

Tighten the bolt.

The sawblade has been installed in reverse.

Install the sawblade in the correct direction.

Cannot cut with precision

The operation parts of the tool are not fully
fixed.

Fully install the clamp lever and side handle.

Material cannot be fixed in the correct
position.

Remove any foreign material from the fence
or turntable.

In some cases, proper position cannot be
fixed due to a curve in the material.

Try to fix a flat surface with the fence or
turntable.

Switch cannot be pulled

Switch lock is not pressed in enough.

Press in the switch lock all the way until it
strikes the back

Battery cannot be installed

Attempting to install a battery other than that
specifi ed for the tool.

Please install a multi volt type battery.
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2. Charger

Symptom

Possible cause

Remedy

The charge indicator lamp
is rapidly flickers purple,
and battery charging
doesn’t begin.

The battery is not inserted all the way.

Insert the battery firmly.

There is foreign matter in the battery
terminal or where the battery is attached.

Remove the foreign matter.

The charge indicator lamp
blinks red, and battery
charging doesn’t begin.

The battery is not inserted all the way.

Insert the battery firmly.

The battery is overheated.

If left alone, the battery will automatically
begin charging if its temperature decreases,
but this may reduce battery life. It is
recommended that the battery be cooled in
a well-ventilated location away from direct
sunlight before charging it.

Battery usage time is short
even though the battery is
fully charged.

The battery’s life is depleted.

Replace the battery with a new one.

The battery takes a long
time to charge.

The temperature of the battery, the charger,
or the surrounding environment is extremely
low.

Charge the battery indoors or in another
warmer environment.

The charger’s vents are blocked, causing its
internal components to overheat.

Avoid blocking the vents.

The cooling fan is not running.

Contact a HIKOKI Authorized Service
Center for repairs.

The USB power lamp
has switched off and the
USB device has stopped
charging.

The battery’s capacity has become low.

Replace the battery with one that has
capacity remaining.

Plug the charger’s power plug into an
electric socket.

USB power lamp does not
switch off even though the
USB device has finished
charging.

The USB power lamp lights up green to
indicate that USB charging is possible.

This is not a malfunction.

Itis unclear what the
charging status of a USB
device is, or whether its
charging is complete.

The USB power lamp does not switch off
even when charging is complete.

Examine the USB device that is charging to
confirm its charging status.

Charging of a USB device
pauses midway.

The charger was plugged into an electrical
socket while the USB device was being
charged using the battery as the power
source.

A battery was inserted into the charger while
the USB device was being charged using a
power socket as the power source.

This is not a malfunction.

The charger pauses USB charging for about
5 seconds when it is differentiating between
power sources.

Charging of the USB device
pauses midway when the
battery and the USB device
are being charged at the
same time.

The battery has become fully charged.

This is not a malfunction.

The charger pauses USB charging for
about 5 seconds while it checks whether
the battery has successfully completed
charging.

Charging of the USB
device doesn’t start when
the battery and the USB
device are being charged
at the same time.

The remaining battery capacity is extremely
low.

This is not a malfunction.
When the battery capacity reaches a certain
level, USB charging automatically begins.
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Tiéng Viét

CACNGUYEN TAC AN TOAN CHUNG

/\ CANH BAO!

Vui Iong doc tat ca cac canh bao an toan, hu’ovng dan,
mo ta va thong s6 ky thuat dwoc cp cung véi dung
cu dién nay.

Vlec khong tuén theo moi huéng dan dwoc liét ké duwdi
day c6 thé dan dén bj dién giat, chéy va/hodc bj chén
thwong nghiém trong.

Giiv lai tt ca cac canh bao va hwéng dan dé tham
khao trong twong lai.

Thuét ngr "dung cu dién" c6 trong cac canh bao dé cap
dén dung cu dién (c6 day) diéu khién bang tay hodc dung
cu dién (khéng day) van hanh bang pin.

1) Khu vwc lam viéc an toan

2)

3)

a)

b)

<)

An
a)

b)

c)

d)

e)

f)

An
a)

Giir khu vwc lam viéc sach va da anh sang.
Khu vwee lam viéc téi tdm va bira bon dé gay tai
nan.

Khéng van hanh dung du dién trong khu vwc
dé chay né, chang han nhw noi cé chat léng dé
chay, khi dét hoac bui khéi.

Céc dung du dién tao tia Itra nén cé thé lam bui
khoi bén Itra.

Khong dé tre em va nhirng ngwei khong phan
sw dirng gan khi van hanh dung du dién.

Sw phan tdm cé thé khién ban mat kiém soat.

toan vé dién

Phich cidm dung cu dién phal phu hop véi 6
cam. Khong bao gio dwcvc cai bién phlch cam
dwéi mgl hinh thirc. Khong dwoc st dung
phich tiép hgp véi dung cu dién néi dat (tiép
dat).

Phich cdm nguyén ban va é cdm dién dung loai sé
giam nguy co b/ dlen g/at

Tranh de co thé tiép xuc véi cac bé mat ndi dat
hoic tiép dat nhw dwong 6ng, 16 swéi, bép ga
vata lanh.

Co nhleu nguy co bji dign giat néu co thé ban néi
hoac tlep dat.

Khong dé cac dung cu dién tiép xic véi nwéc
muwa hodc dm wét.

Nuwéc tham vao dung cu dién sé lam tdng nguy co
bi dién giat.

Khong dwoc lam dung day dan dién. Khéng
bao glov nam day dé xach, kéo hoac rat dung cu
dién. Dé day cach xa noi ¢6 nhiét d6 cao, tron
trwot, vat sac canh hodc b phan chuyén dong.
Day bi hw héng hoac réi sé lam tang nguy co bi
dién glat

Khi van hanh dung cu dién & ngoal troi, hay s
dung day néi thich hgp cho viéc st dung ngoai
troi.

Str dung day néi ngoai troi thich hop lam gidm
nguy co bi dién g/at

Néu khong thé tranh khéi viéc van hanh dung
cu dién & mét noi am thap, thi hay swr dung
thiét bl dong dlen dw (RCD) dworc cung cap dé
bao vé.

Viéc str dung mét RCD lam gidm nguy co bj dién
giat.

toan ca nhan

Luén canh giac, quan sat nhirng gi ban dang
lam va phan doan theo kinh nghiém khi van
hanh dung du dién. Khong dwoc str dung dung
cu dién khi met mai hoac dwéi anh hwéng cua
rwou, ma tay hoac dwoc pham.

Mot thoang mat tap trung khi van hanh dung cu
dién c6 thé dan dén chan thwong ca nhan nghiém
trong.
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4)

c)

d)

e)

f)

g)

h)

Str dung thiét bi bao vé ca nhan. Luén luén deo
kinh bao vé mét.

Trang thiét bl bado vé nhw khéu trang, giay an toan
chéng trwot, nén bao ho hodc dung cu bao vé tai
dwoc st dung trong céac diéu kién thich hop sé lam
giam nguy co thwong tich ca nhéan.

Ngan chéan viéc v6 tinh mé& may. Dam bao rang
cong tac dang & vi tri tat trwo'c khi két néi dén
nguon dién valhoac bé nguén pin, thu gom
hodc mang vac céng cu.

Viéc mang vac cac péng cu dién khi ngén tay cua
ban dat trén cong tac hogc tiep dién cho cac cong
cu dién khién cho céng tac bat Ién sé dan dén cac
tai nan. . .
Thao moi khéa diéu chinh hoac chia van dai 6¢
ra trwéc khi bat dung cu dién.

Chia vén dai éc hodc chia khéa con cdm trén mét
b6 phén quay cta dung du dién cé thé gay thuong
tich ca nhén.

Khéng vé&i tay qua xa. Luén luén dirng virng va
can bang

Diéu nay glup klem soat dung cu dién trong tinh
huéng bét ngo tét hon.

Trang phuc phu hep. Khong mac quan do rong
Iung thung hoac deo trang swc Gir toc va quan
ao tranh xa cac b6 phan chuyen dong

Quén 4o rong Iung thung dé trang strc hodc toc dai
co thé bj cubn vao cac bo phan chuyen doéng.

Néu c6 cac thiét bi di kém dé nbi may hat bui va
cac phu tung chon loc khac, hdy dam bao cac
thiét bi nay du’o’c néiva s dung dang cach.
Viéc stk dung céc thiét bj nay cé thé lam giam doc
hai do bui gay ra.

Khéng dwoc dé cho sw quen thudc do viéc
thwong xuyén str dung dung cu pho phép ban
chu quan va bé qua cac nguyén tac an toan cua
dung cu.

Mét hanh déng bét cén c6 thé gay ra chén thwong
nghiém trong chi trong vong chwa dén mét giay.

Str dung va bao dwéng dung cu dién

a)

b)

c)

d)

e

Khéng dwoc ép may hoat dong qua mirc. St
dung dung loai dung cu dién phu hegp vé&i cong
viéc cua ban.

Dung cu dlen dung chdng loai sé hoan thanh cong
viéc tét va an toan hon theo dung tiéu chi ma may
duoc thiét ké.

Khéng st dung dung cu dién néu cong tic
khéng tat hoac bat dwoc.

Béat ky dung cu dlen nao khéng thé dleu khién
duwoc bang céng tac déu rat nguy hiém va phai
dwoc stra chira.

Ludn rat phlch camra khoi nguon dién va/hoac
thao bd nguén pin, néu co thé thao, ra kh0|
dung cu dlen trwere khi thwe hlen bay ky diéu
chinh, thay dbdi phu tuing, hoac céat gitr dung cu
dién nao.

Nhirng bién phap ngan ngtra nhw vdy giup giam
nguy co dung cu dién kh&i déng bat ngo.

Cat gitr dung cu dién khong sw dung ngoai
tam tay tré em va khong dwoc cho ngwei chwa
quen st dung dung cu dién hoac chwa doc
hwéng dan sir dung nay van hanh dung cu
dién.

Dung cu dién rét nguy hiém khi & trong tay nguroi
chwa dwoc dao tao cach s dung

Bao dwong dung cu dién va phu tiing. Kiém tra
dam bao cac bg phan chuyen dong khong bi xé
dich hodc mac ket, cac bo phan khong bi ran
nivt va klem tra cac diéu kién khac co6 the anh
hwéng dén qua trinh van hanh may. Néu bi hw
héng, phai stra chira dung cu dién trwdc khi sir
dung.



Nhiéu tai nan xdy ra do bdo quan dung du dién
kém.
f) Giircac dung cu cat sac bén va sach sé.
Dung cu cét co canh cét bén dwoc béo quan dung
céch sé it khi bj ket va dé diéu khién hon.
Str dung dung cu dién, cac phu tung va dau cai,
v.v...dling theo nhirng chi dan nay, lwu y den
cac dieu kién lam viéc va céng viéc phai thwc
hién.
Vén hanh dung cu dién khac véi muc dich thiét ké
c6 thé dan dén céc tinh huong nguy hiém.
h) Gitr tay cam va bé mat cam khé, sach va khéng
dinh dau va nhién li¢u.
Tay cdm va bé mat cdm nam tron trwot khéng
dwoc cho phép xtr ly va kiém soat an toan dung cu
trong nhiing tinh huéng bat ngo.

-

9

5) Sir dung va bao quan dung cu chay pin

a) Chi sac pin bang bo sac chuyén dung ctia nha
cung cép.

B¢ sac chi phu hO'p véi mét loai pln nén néu st
dung cho mét loai pin khac ¢c6 thé gay nguy co chay
no.

b) Chivan hanh dung cu v&i loai pin dwec thiét ké
riéng.

St dung béat ky loai pln nao khéac cé thé gay nguy
co tai nan va chay né.

c) Khi khéng dung pin, bao quén pin & xa cac vat
dung kim loai nhw kep giay, tién xu, chia khoa,
dlnh 6c hodc cac vat kim loai nhé khac vén c6
the két ndi thiét bi dau cubi nay vi thiét bi dau
cubi khac. X
Cac dudi pin cham nhau sé chdp mach va cé thé
géay bdng hodc chay

d) Trong diéu kién str dung qua mtrc, chat Iong
trong p|n cé the bi chay ra; can tranh tlep xuc.
Néu vo tinh tlep xuc, rira sach bang nwéc.

Néu chét 16ng tiép xuc véi mat, can dén co sé y té
dé dwoc chdm séc. Chét Idng chéy ra tir pin c6 thé
gay kich trng hodc bdng rat.

e) Khong str dung bd pin hodac dung cu bi hw
héng hodc da bi stra doi.

Pin da bj hw hdng hodc da bi stra déi cé thé hanh
déng theo cach khéng thé doan truéc dén dén
chay, né hoac nguy co chan thu’o’ng

f) Khong dé bo pin hodc dung cu tiép xuic véi liva
hoac nhiét d6 qua cao.

Tlep xuc voi Iu’a hodc nhiét d6 trén 130 °C c6 thé
géy ra chéy né.

g) Lam theo tat ca cac hwéng dan sac pin va
khéng dwoc sac b pin hodc dung cu vwot gi¢i
han nhiét d6 quy dinh trong hwéng dan.

Sac pin khéng ding hoéc & nhiét do vuot giéi han
nhiét dd co thé gay hw hdng cho pin va lam ting
nguy co chay.

6) Bao dwéng
a) Pem dung cu dién cta ban dén tho sira chira
chuyén nghiép dé bao dwong, chi str dung cac
phu tung dung ching loai dé thay thé.
Diéu nay gitp dadm bao duy tri tinh ndng an toan
cua dung cu dién.
b) Khéng bao gio str dung bé pin da hong.
Dich vu béo hanh b pin chi nén thuc hién béi nha
san xuat hoédc céc nha cung cap djch vu dwoc dy
quyén.
PHONG NGUA
Gilr tré em va nhirng ngweoi khong phan sw tranh xa
dung cu.
Khi khéng str dung, cac dung cu dién phai dwoc cat
gitr tranh xa tam tay tré em va ngwi khéng phan Sw.
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Tiéng Viét

HUGNG DAN AN TOAN CHO MAY
CAT GOC DA NANG

a)

b

-

[

-

d)

e

-

f)

-
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h
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May cét goc da nang dwoc st dung dé cat cac
san pham go hoac twong tw nhw go, loai may nay
khong thé st dung dwoc véi dia cat nham dé cat
cac vat liéu chira sat nhw thanh, que, dinh tan,
V.V..

Bui nham sé lam cho cac bo phan chuyen déng nhw
tdm chdn dwdi bi ket. Tia Itra ttr qua trinh cét nham sé
dét chay tdm chan dwéi, gai ranh cwa va cac bo phéan
béng nhwa khac.

Sw dung kep dé gitr chat vat liéu gla cong bat ct
khi nao c6 thé. Néu giir vat liéu gia céng bang tay,
ban phai luén giir tay cia minh cach hai mat cua
lwi cwa it nhét 100 mm. Khong stp dung may cét
nay dé cat céac vat qua nho so v&i kep co dinh hodc
phai gilv bang tay.

Néu tay cia ban dwoc dat qua gan Iwdi cwa thi sé tang
nguy co chan thwcmg do bi tiép xuc voi lwdi cua.

Vat ligu gla cong phai dwgc cé dinh va kep hoac
gitr chac vao ca thanh chan va ban. Khong gan vat
liéu gia cong vao Iwdi cwa hodc cit ma “khéng gitr
chat ph0|” trong bat ky tru’o’ng hop nao.

Vat liéu g/a céng khéng dwoc gitr hodc di dong c6 thé
bi vang rac téc do cao, gay chén thuong.

Day may cét qua vat liéu gia cong Khéng kéo may
cat qua vat liéu gia céng. Pé thwe hién cit, nang
dau may cat va kéo ra phia trén vat lidu gia céng
nhwng khéng thwc hlen cét, khéi dong dong co,
4n dau cwa xudng va ddy may cét qua vat liéu gia
cong. .

Cat trén hanh trinh kéo c6 thé lam IwGi cwa chéch lén
trén dau cua vét liéu gia céng va lam vdng manh lu&i
cwa vé huéng ngwm diéu khién.

Khéng bao glcv dat chéo tay cua ban lén dwong
dinh cat ké ca phla trwéc hay sau lw&i cwa.

Viéc glw vét liéu gia céng“chéo tay” tirc la gilr vat liéu
gia céng ¢ phia bén phéi cia lwdi cwra béng tay trai cua
ban hodc nguoc lai la rat nguy hiém.

Khong dung tay VO’I ra ding sau thanh chan,
véi khoang cach gan hon 100 mm tir ca hai mét
ciia lwei cwa, dé loai bo phé liéu, hodc vi bat cir
nguyen nhan nao khac khi lwdi cwa dang quay.
Ban c6 thé sé say khéng nhan ra lwdi cwa dang quay
gan vGi tay cla ban, va cé thé bj thwong tén nghiém
trong.

Kiém tra vat liéu gla cong cua ban trwéc khi cat.
Néu vat Ileu gia cong bi uén cong hoic bi con
vénh, hay kep chat phoi v&i maét bi cong hwéng ve
phla thanh chan. Pam bao khéng cé khoang cach
gitra vat liéu gia céng, thanh chan va ban doc theo
du’ovng cat.

Vat liéu gla céng bj uén cong hoéc bi cong vénh co6
thé bj xoan hodc xé dich va co thé gay bé ket Ilwéi cwa
dang quay trong khi cat. Khong dwoc cé dinh 6¢c hodc
ngoai vat trong vat ligu gia cong.

Khéng str dung may cat cho den khi ban da dwoc
don sach dung cu, phé liéu g, v.v..., trir vat liéu
gia cong.

Manh vu nhé hoéc cac miéng gé bi roi ra hodc céac vat
thé khac khi tiép xuc voi lwdi dang quay cé thé bj vang
ra voi toc do cao.

Chi cit mét vat liéu gia cong trong mét 1an cat.
Nhiédu vat Ileu gia cong xep. chéng Ién nhau sé khéng
dwoc kep du chét va co thé gay bo ket lwdi cura hodc
bi xé dich trong qua trinh cét.

Hay dam bao may cét goc da nang dwoc gan hoiac
dat trén mot mat gia cong phiang va chic trwéc khi
str dung.

Bé mat gla céng phéng va chac sé lam  giam nguy co
may cét géc da nang hoat déng khéng én dinh.
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k) Lén ké hoach thwe hién. Méi khi ban thay déi cai

dat goéc xién hodc goc vat, hay chac chan rang
thanh chén cé thé diéu chinh dwoc thiét 1ap chinh
xac dé giiv vat liéu gia cong va khong gay can tro
cho lw@i cwa hoac hé théng bao vé.
Khong cén bat dung cu thanh “ON” va khéng dé véat
ligu gia céng nao trén ban, hay di chuyen Iwéi cwa theo
mét nhat cat mé phdéng hoan chinh dé dam bao réng
khéng c6 can tré hodc nguy hiém do cét véo thanh
chan.

1) Cung cép céc dung cu hé tre cin thiét nhw ban
noi thém, gia cwa, v.v... cho vat liéu gia cong réng
hodc dai hon mat ban. .
Vét liéu gia céng dai hoac réng hon ban dat may cat
goc da ndng co thé bj lat néu khong dwoc gitr co dinh.
Manh cét hodc vat liéu gia cong bj 14t c6 thé sé nhac
tdm chén dwéi Ién hodc bj lwéi cwa dang quay lam
véng ra.

m) Khong nh& ngwi khac hé tre gitr phdi thay cho

ban noi thém hoac gla do bo sung.
Gia do vat liéu gia céng khéng viing chéc co thé dan
dén viéc Iwdi cwra bi bo ket, hodc vat liéu gia cong bi xé
dich trong qué trinh cét khién ban hodc ngudi tro gitp
bi 16i vé hwo’ng Iwdi cwa dang quay.

n) Khéng dé manh cét bi ket hodc bi 4n vé phia lw&i
cwa dang quay bang bat ctr phwong tién nao.

Néu bj giGi han, vi du nhw st dung thiét bl chén chiéu
dai, manh cét c6 thé bi chém lai va ving manh ra
ngoai.

o) Ludn s dung kep hodc dung cu cé dinh dwoc
thlet ké dé gilr cac vat Ileu tron nhw que tron hoac
6ng dwoc chic chan.

Que tron co6 xu hwong I&n tron khi cét, gay ra tinh trang
Iw&i cwa “can” va kéo vat dang gia cong véi tay ban
vao lwdi cuwa.

p) Hay de lw&i cwa dat dén téc dd hoan toan trwéc

khi tiép xtic v&i vat liéu gia cong.

Diéu nay sé lam glam nguy co vat ra céng bi vang ra.

Neu vat liéu gla cong hodc Iwéi cwa bi ket, hay

tat may cit g6c da nang. Ch& cho tat ca bo phan

chuyen doéng dirng han va rat phich cdm khoi
nguon dién va/hoac thao hép pin ra. Sau d6 g& cac
vat liéu b| ket ra.

V/ec tlep tuc cét v&i vat liéu gia cong bi ket co thé gay

ra mat kiém soat hodc gay hw hdng may cét géc da

néng.

r) Saukhi hoan tat cat, nha cong tic, ha ddu may cwa
xudng va ché cho Iwdi cra dtrng han trwéc khi lay
manh cét ra. . ) i
Viéc dé ban tay gan véi lwdi cwa dang di xuéng rat
nguy hlem

s) Giir tay cam that chac khi chwa hoan tat nhat cat
hodc khinha cong tac trwée khi ddu cwa nam hoan
toan & vi tri ha xuong.

Hanh dong ham cua lai c6 thé khién dau cwa bj kéo
xudng dét ngét, gay ra nguy co chén thuong.

PHONG NGUA KHI SU DUNG MAY
CAT GOC DA NANG DANG TRUQT

1. Gilr khu vue san nha ngang muc may. Bao tri tét va
khéng de mét vat liéu rdi nhw vi mach, dau thira.

2. Cung cép vira di anh sang chung hodc cuc bd.

3. Khong dung thiét bi dién cho muc dich khac ngoai
muc dich chi dinh trong hwéng dan s dung.

4. Viéc stra chiva chi dwoc thuc hién béi trung tam dich
vu Gy quyén. Nha san xuét khéng chiu trach nhiém véi
batky hw hong va thwong vong nao xay ra do viéc slra
chira cia nguwoi khong dU’O’C Gy quyén cling nhw do st
dung khéng dung cach thiét bi.
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Dé dam bao thlet bj dién van hanh toan ven nhw thiét
ké, khong thao nap hoac dinh vit da dwoc gén vao thiét
bi.

Khéng s& vao cac bé phéan hoac linh kién di dong trv
khi nguon dién da duoc ngat

Hay st dung thiét bj véi dong dién nhé hon chi dinh
trén bang tén. Néu khong thi cong doan cudi cé thé bi
héng va hiéu qua lam viéc cua thiét bi giam do dong co
bi qua tai.

Khong lau bé phén nhya bang dung moéi. Cac dung
moéi nhw xang dau chéat tdy rira, ét xang, cacbon
tetraclorua, con c6 thé pha héng va lam nit bo phan
nhya. Khong rira chung bang nhirng dung moi nay
Lam sach cac bd phan nhwa b&ng miéng vai mém
thdm wot voi nwée xa phong.

Chi st dung linh kién thay thé chinh hang ctia HiKOKI.

.B6 phéan bi hw hong trinh bay trong hudng dan s

dung nay chi nén duoc st dung cho cac trung tam
dich vu bdo hanh Gy quyen

Tuyét ddi khong duoc cat kim loai st hodc bé tong.
Cung cép anh sang chung va cuc b vira du.

Bé d& va vat liéu gla cong dwoc dat gan véi vi tri lam
viéc binh thwong clda ngu>0| thao tac.

Deo thiét bi bao ho ca nhan phu hop khi can. Thiét bj
bao ho bao gom

Nut bit tai nham gidm rdi ro bi g|am thinh lwc.

Mét kinh bao hd nhdm giam rdi ro bi thwong & mét.

B6 loc phong hoi doc nhdm giam rdi ro hit phai bui déc
hai.

Gang tay khi xt Iy nguyén liéu thd va ludi cua dang
chay (Iuol cwa nén dwoc dé vao trong gia d& bat ci
khi nao c6 thé).

Nguoi thao tac phai dwoc dao tao thich hop vé cach
thire st dung, diéu chlnh va van hanh may.

Han ché bd bat ctv mau cét hodc nhi*ng bé phén khac
cua vat liéu gla cong khdi khu vuc cét trong khi may
dang chay va dau cwa chua & vj tri nghi.

. Tuyet d6i khéng bao gio dwoc str dung may cét goc da

nang dang trwot véi tAm chén dwéi dang khoa & vi tri
mo.

Dam bao rang tam chan duwoi chuyen dong nhe nhang
Khong str dung may cét khi khong co tAm chan & dung
vi tri, may khéng & tinh trang lam viéc tét va khéng
dwoc bdo tri phu hop.

S& dung dung céach Iwdi cua sac. Quan sat téc do toi
da dwoc danh déu trén luéi cua.

Khéng s dung lwdi cwa da bi hu hoac bi bién dang.
Khéng st dung lwdi cwa dwoc san xuét tir thép toe do
cao.

Chi str dung lwdi cwa dwoc HiIKOKI khuyén nghi.

Lw&i cwa nén c6 dwdng kinh ngoai nam trong khodng
tlr 235 mm dén 255 mm. o

Chon Iw&i cwa phu hop véi loai vat liéu can cat.
Tuyét doi khdng bao gid dwoc thao tac may cat géc da
nang dang treot voi lwdi cwa bi bat [én trén hoac sang
béncanh. .

Dam bao chac chan vat liéu gia cdng khong cé vat la
chéng han nhuv dinh.

Thay dém cét khi d4 bi mon.

Khong st dung may dé cét vat lieu khac ngoai nhém,
g6 hoac vat liéu tucyng tw.

Khoéng str dung may de cét vat liéu khac ngoai nhirng
vat liéu do nha san xuét khuyen nghi.

Quy trinh thay lw&i bao gom phwong phap tai dinh vi
va canh béo phai dwoc thuc hién dung.

Két néi may cét goc da nang dang trwot dén thiét bi
gom bui khi cwa go.

Can than khi xé rénh. )

Khi van chuyén hoac mang vac thiet bi, khéng mang
gia do. Mang tay cam thay vi gia d&.

Chi bat dau cét sau khi dong co quay vong dat dén téc
do téi da.



35.Nhanh chéng cat OFF céng tac khi phat hién bat
thuwong.

36. Tat ngudn va ché cho dén khi luéi cwa divng han truéc
khi bao duéng hoac didu chinh thiét bj.

37. Trong khi cét 'goc hodc goc xién, khong nén nhéc luei
cwa ra cho dén khi no6 dirng quay hén.

38. Trong khi van hanh cat dang trwot, lwdi cwa phai duwoc
déy va truot xa khoi nguoi thao tac.

38. Xem xét tat ca kha nang xay ra rdi ro con lai khi thuwc
hién thao tac cét nhu blrc xa laze chiéu vao mét, so
xuét s& vao bo phan dang di chuyén trén thiét b truot
cla may, v.v..

40.Dam bao rang may dang co dinh trugc mai lan cét.
Chi s&r dung lw&i cwa co téc dd tbi da cho phép cao
hon téc do khéng trong tai cua dung cu dién.

Khong thay thé laze voi mot loai nao khac.

41. Khong ding thang hang voi ludi cwa & phia trwdc
may Ludn drng & mét bén cla lwdi cra. Didu nay bao
vé co thé ban khdi nguy co bi lvéi cwa bat nguwoc lai.
Gilr ban tay, ngon tay va canh tay cach xa khéi lugi
cua dang quay.

Khong bat chéo canh tay cta ban khi dang thao tac
can dung cu.

42.Néu Iwdi cua bj ket lai, hay tat may va gitv vat ligu
gla cdng cho dén khi ludi cua drng hoan toan. Dé
ngan hién twong ludi cwa bat nguwoc lai, khéng dwoc
di chuyén vat liéu gia cdng cho dén khi may dirng hoan
toan.

Khac phuc nguyén nhan gay ket ludi cwa trwdc khi
kh&i dong lai may.

CAC CANH BAO AN TOAN BO SUNG

1. Khéng dé vat la xam nhap vao & két ndi ac quy co thé
sac.

2. Khéng thao roi &c quy c6 thé sac va bo sac.

3. Khoéng gay chap mach ac quy co thé sac.

Viéc gay chap mach ac quy sé gay ra mét dong dién
1&n va sy quéa nong. Diéu nay dan den chay va hw hai
cho &c quy.

4. Khong vt bd &c quy vao Ira. Néu &c quy chay, né cé
thé phat né.

5. Khi str dung may cwa lién tuc, may co thé bi qua nhiét,
dan dén hong doéng co va cong tac. Hay dé may cua
nghi, khong st dung trong khoang 15 phut

6. Khoéng dwa vat la vao cac khe thong gi6 ctia b sac.

Viéc dwa cac vat kim loai hodc cac vat dé chay vao cac

khe thong gié ctia bo sac s& d&n dén nguy co dién giat

hoac bd sac bj hv hai.

S dungpm hét dién s& lam haéng bo sac.

Pem ac quy ra ctra hang da mua ngay khi thay thoi

gian duy tri sau sac qua ngéan so voi viéc st dung thuc

té. Khong dung &c quy da kiét.

9. Rt pin ra trwéc khi thwe hién bat ky didu chinh, stva
chira hodc bao tri nao.

Rut pin ra sau khi hoan thanh cong viéc.

10. Khdng str dung san ph&m néu dung cu hodc dudi pin
(gia Iap pm) bi bién dang.

Lap pin c6 thé gay ra chap mach sé& dé& dan dén thai
khoi hodc danh Ira.

11. Gil» cac dau cudi clia dung cu (gia 1ap pin) khong co
mat kim loai va bui.

O Trwdc khi st dung dam bao sao cho mat kim loai va

bui khong dinh vao khu vic dau cubi.

Trong qua trinh st dung, cb gang khong dé mat kim

loai hodc bui trén dung cu khéng dinh vao pin.

O Kh| tam ngung van hanh hoac sau khi st dung khong
dé dung cu & noi cé mat kim loai hodc bui cé thé roi
vao.

Lam nhw vay c6 thé gay ra chap mach sé& d& dan dén
thai khoi hoac danh Itra.
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Ludn st dung dung cu va &c quy & nhiét o méi trwong
trong khoang 0°C va 40°C.

CANH BAO VE PIN LITHIUM-ION

Dé kéo dai tudi tho, pin lithium-ion duoc thiét ké co chire
nang bao vé nham ngan chan ro ri pin.

Trong cac truong hop twr 1 dén 3 duoc liét ké bén duéi,
khi str dung san pham nay, cho du ban d4 kéo cong téc thi
dong co van co thé ngwng hoat dong Day khéng phai la
16i k¥ thuat ma |a chirc nang bao Vvé clia may.

1.
2.

Khi thoi lwgng st dung pln hét, dong co sé ngrng.
Trong trwong hop nay can sac p|n ngay.

Néu dung cu bi qua tai, dong co ¢o the ngwng Trong
truong hop nay, nha coéng téc dung cu va loai bd
nguyén nhan gay qua tai. Sau dé ban co thé s dung
tiep dung cu.

Néu pin qué nong khi lam viéc qua mirc, pin c6 thé
ngirng tiép dién.

Trong trwong hop nay, nglrng st dung pin va dgi pin
mat lai. Sau d6 ban cé thé dung tiép.

Ngoai ra, vui ldng chid y dén nhirng canh bao va lwu y sau.
CANH BAO

D& tranh pin bj ro ri, phat nhiét, thai khoi, nd va danh Ira
so'm, vui long chu y cac bién phap phong nglra sau.

1

(@)
(@)

N okrow

1

10.
11.

12.

Dam bao rang mat kim loai va bui khéng dinh vao pin.
Trong khi gla cong dam bao sao cho mat kim loai va
bui khéng roi vao p|n

Dam bao sao cho néu cé bat ky mat kim loai va bui
nao roi vao dung cu dién trong luc gia céng thi ching
khong bi dinh vao pin.

Khoéng cat gilr pin chwa st dung & noi c6 mat kim loai
va bui.

Trwéc khi cat gilr, lau sach mat kim loai va bui co thé
bam pin vao va khéng cat gilr cung cac vat dung kim
loai khac (vit, dinh, v.v...).

Khong duc pin bang vat séc nhon nhw dinh, khéng dap
b&ng bua, khong dap Ién pin, khéng quang hoac tac
dong lwc qua Ién 1én pin.

Khong st dung pin da héng hoac bj bién dang ré rang.
Khéng dung pin nguoc cuc.

Khéng gén truc tiép pin vao 6 cadm dién hoac dé bat
Itra trén xe hoi.

Khong st dung pin cho muc dich khac quy dinh.

Néu pin chwa duoc sac day, ngay ca khi hét thoi gian
sac quy dinh, ngay lap tirc nglrng chr khéng sac tlep
Khong dat hodc lam cho pin chiu nhiét dé hoac ap suét
cao chang han nhuw trong 16 vi séng, may sdy, vat chira
ap suét cao. )

Gil pin tranh xa Itra ngay lap tlirc néu phat hién pin bi
ro ri hodc c6 mui hoi.

Khong st dung p|n & khu vire tao ra tinh dlen manh.
Néu pin bij ro ri, co mui hoi, phat nhiét, déi mau, bién
dang hoac co bleu hién khac thwong khi s&v dung, khi
sac pin hoac cét g|uz ngay Iap tlrc thao pin ra khoi thiét
bi hoac bd sac va ngwng str dung.

Khong nhung pin vao chét 16ng hoac dé bat ky chat
I6ng chay nao chay vao bén trong Chay dén chéat ldng
dan dién, chéng han nhw nwéc, o thé gay ra hw hong,
dan dén chay hoac né. Cét gilr pin & noi thoang mat,
tranh xa céc vat dé chay va dé bat Itra. Phai tranh xa
moi tredng khi gay an mon.

CANH BAO

1.

Néu chat I6ng bi ro ri tir pin dinh vao mét, khong cha
xat mat, phai rira mét bang nwéc sach nhw nwéc may
va ngay lap tirc lién hé voi bac si.

Néu khong xt ly ngay, chét1dng c6 thé gay thwong tén
cho mét. ‘

Néu chatléng bi ro ri dinh vao da hoac quan &o, lap tirc
rira bang nwdc sach nhw nwéc may.

Viéc nay cé kha nang gay kich (rng da.
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3. Néu ban thay vét ri sat, mui hoi, phat nhiét, ddi mau,
bién dang, va/hoac bét thuo’ng khac khi str dung p|n
lan dau, khong dung nira va tra lai cho nha cung cap
hoé&c cung (ng clda ban.

CANH BAO

Néu c6 vat dan dién dinh vao cac cuc cla pin lithium ion

thi pin, cé thé xay ra hién twong doan mach va dan dén

nguy co hda hoan. Khi cét gitr pin lithium ion, phai dam
bao tuan thd theo cac nguyén téc véi ndi dung nhuv sau.

O Khéng dat cac manh nho, dinh, va déy dan dién nhw
day sat va day déng vao hop cét glu

O Pétranh hién tuong doan mach, can nap pin vao dung
cu hodc gén cén than nap pin dé cét git cho dén khi
khong nhin thay 16 thang gio.

LIEN QUAN BEN VAN CHUYEN PIN
LITHIUM-ION

Khi van chuyén pin lithium-ion, vui Idng quan sat cac
phong nglra sau day.

CANH BAO

Théng bao cho cong ty chuyen chd la co klgan hang chra
pin lithium-ion, cung cap cho cong ty nay biét daura cong
suét cla p|n va tuan theo hwéng dan cla cong ty van
chuyén khi té chirc van tai.

O Pin lithium-ion vu’cyt qua dau ra cong suat 100Wh
dwoc xem xét dé duwa vao phéan loai hang héa vé& Hang
hoa nguy hidm va sé yeu cau thu tuc ap dung dac biét.
Déi véi viec van chuyen ra nuwéc ngoa| ban phai tuan
tha luat phap quéc té va cac nguyén tac va quy dinh
clia nwée den.

Néu 1&p dat BSL36B18X vao dung cu dién, cong suét
d4u ra s& vuot qua 100 Wh, thiét bi sé bi phan vao Hang
héa nguy hiém trong phan loai hang héa.

©}

Dau ra cong suat
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2dén 3 chirsé

PHONG NGUA KET NOI THIET
Bl USB (CHi SU’ DUNG BO SAC
UC18YSL3)

Khi xdy ra sw c6 bat ngo, d liéu trong thiét bj USB két
néi voi san pham nay c6 thé bi héng hodc mat div liéu.
Luén dam bao rang da sao chép dw phong bét ky d liéu
nao chira trong thiét bi USB trwéc khi st dung véi san
pham nay

Xin lwu y rang cong ty ching t6i sé hoan toan khong chiu
trach nhiém déi voi bat ky d liéu nao lwu tri trong thiét bj
USB ma bl hong ho&c bi méat, cing nhu bat ky sw hu héng
nao co thé xay ra cho thiét bj da két ndi.

CANH BAO

O Trwéc khi st dung, hay kiém tra cap USB dang két ni
xem c6 bat ky 16i hodc hw héng nao khong

Str dung cap USB bi 16i ho&c bi hw héng cé thé gay béc
khoi hodc bdc chay.

Khi khéng st dung san phadm, hay day cdng USB béng
nép cao su.

Bui, v.v... bam trong céng USB c6 thé gay bbc khoi
hoac béc chay.

CHUY .

O Thinh thodng cé thé bi tam ngwng trong thoi gian sac
USB.

O Khi khong sac thiét bi USB, rat thiét bj USB ra khéi bd
sac.

Néu khong lam nhw thé thi khong chi lam giam tu0|
tho pin cta thiét bi USB ma con co thé dan dén sw ¢
khong mong mubn.

Mat s6 thiét bi USB sé khong sac dwoc, tiy thudc vao
loai thiét bj.

CAC BIEU TUONG

CANH BAO
Cac bleu twong sau day du’ovc st dung cho may
Hay chac chan ring ban hiéu y nghia ctia cac biéu
twong nay trwédce khi str dung.

(@)

C3610DRA:
May cat géc da nang dang truot khéng day

Dé giam rai ro bi thwong, nguoi dung phai doc
sach huwéng dan.

Ludn deo kinh bao vé& mét.

Ludn deo thiét bi bao vé tai.

Khoéng nhin qua lau vao dén van hanh.

Pin
oesom | 349
Lwong pin con lai la trén 75%.
Sang ;
08000 Lwong pin con lai 1a 50% - 75%.
Sang ;
0800 Lwong pin con lai 1a 25% - 50%.
Sang ;
0000 Lwong pin con lai dwdi 25%.
w Nhép nhay ;
”D\DDD@ Lwrong pin con lai gan hét. Hay sac pin ngay
khi c6 thé.
w111 | Nhép nhay;
D HD‘ \@ DPau ra bi treo do nhiét d6 cao. Thao pin ra khdi
dung cu va dé pin ngudi hoan toan.
o, |Nhép nhay ;
”D\DDQ\@ PAau ra bj treo do 16 hoac sw cb. Van dé co thé
la pin, vi vay vui Iong lién hé véi dai ly cltia ban.
CHUY

Dé ngan chan tiéu hao nang lwong pin do quén tat den
LED, dén sé tw dong tat sau khoang 2 phut.

CAC PHU TUNG TIEU CHUAN

Ngoai phan chinh (1 bo), bd san phdm nay con chira cac
phu tung dwoc liét ké trong trang 140.

Phu tiing tiéu chuan cé thé thay ddi ma khang bao truwéec.

(NG DUNG

Cét nhiéu loai vat liéu nhw khung nhém va gé.
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THONG SO KY THUAT
1. May cat goc da nang dang trugt khong day

Muc | Mau C 3610DRA
bong co Bong co dién khong chdi than DC
o Cong suét dau ra téi da <0,39mW _San pham laze loai 1M
May danh dau [ Chiéu dai bude song 400 — 700 nm
Phuwong tién laze Di-ot laze

Buwdng kinh dia bén ngoai 255mm

Lwéi cwa c6 thé dung duoc Puong kinh 5 25,4mm

Tbc do khong tai 4000/phat
Pau Ban xoay | Kich thuwdc cua tbi da
(C6 ban neo)
Chiéu cao toi da 89 mm
0 0 Chiéu rong toi da 292 mm
(Khéng co ban neo)
Chiéu cao t6i da 64 mm
Chiéu rong toi da 318 mm
(C6 ban neo)
. o +.2: | Chiéu cao toi da 89 mm
0 Goe 42" trél | Chigu rong 16i da 204 mm
. 2 | (Khéng cé ban neo)
Goc 45% phai | Chig, cao téi da 64 mm
L Chiéu rong toi da 222 mm
Goc vat —
(C6 ban neo)
Chiéu cao toi da 89 mm
. o, 2: | Chiéu rong toi da 176 mm
0 Géc 55 trai (Khéng co ban neo)
Kich thwéc Chiéu cao toi da 64 mm
cua Chiéu rong toi da 182 mm
{6i da (C6 ban neo)
Chiéu cao toi da 89 mm
. o 12 | Chiéu rong toi da 146 mm
0 Géc 60° phai (Khéng c6 ban neo)
Chiéu cao toi da 64 mm
Chiéu rong toi da 158 mm
(C6 ban neo)
Chiiau cao téi da 45 mm
< 0 gra Chiéu rong t6i da 292 mm
Goc 45° trai 0 (Khong c6 ban neo)
Chiéu cao toi da 41 mm
R Chiéu rong toi da 318 mm
Goc xién —
(C6 ban neo)
Chieu cao t0i da 25 mm
. o A Chiéu rong t6i da 292 mm
Goc 457 phai 0 (Khéng c6 ban neo)
Chiéu cao toi da 19 mm
Chiéu rong t6i da 318 mm
(Céxbén neq)
. ...~ | Chiéu cao toi da 45 mm
Gocas: ai | - oaa 41| Chidu rong t6i da 204 mm
G6c 45° phai (Khéng c6 ban neo)

) ) Phal | Chidu cao téi da 41 mm
Kich thude } Chiéu rong t6i da 222 mm
cua Pa nang —
tbi da (C(;Do‘ban neo)

. Ly hiéu cao toi da 25 mm
Gbc 45° phai G°‘;ggc"a' Chiéu rong t6i da 204 mm
p G6c 45° phai (Khéng c6 ban neo)
Phall Chigu cao t6i da 19 mm
Chiéu rong t6i da 222 mm
Khoang cét géc vat Goc 0° — 55° trai Goc 0° — 60° phai
Khoang cét goc xién Goc 0° — 48° trai Goc 0° — 48° phai
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Khoang cét géc da nang

Géc (xién) 0° — 45° tréi, Goc (vat) 0° — 45° trai

Goc (xién) 0° — 45° phai, Goc (vat) 0° — 45° phai

.+ - |Loai* Pin Li-ion M&u BSL36B18X
Nguon cap dién —
bién ap 36V
Khéi lvgng tinh 20,6 kg

*  Pin hién c6 (séri BSL3660/3626/3620, BSL18.... va BSL14....) khdng thé st dung véi dung cu nay.

CHUY

O Do chuo'ng trinh nghien clru va phat trién lién tuc cta AC PIN

H|KOKI cac thong s0 ky thuat néu trong tai liéu nay cé
thé thay dbi ma khong théng bao tru.
O Khoéng dwoc va dap manh hodc lam v& bang céng téc. 1

Viéc d6 c6 thé gay ra van dé lon.

bén dudi.

Trwéce khi s& dung dung cu dién, sac pin nhv hwéng dan

. Cam day nguén cla may sac pin vao 6 dién.
Khi cdm phich bd sac vao 6 cdm dién trén twdng, dén

chi thi sac sé nhap nhdy mau dé (cach nhau 1 giay).

L&p chat pin vao bc} sac nhw minh hoa & Hinh 2 (trén

2. Pin
VA BSL36B18X 2. Lap pin vao may sac pin.
bién thé 36 V/ 18 V (Chuyén mach tv dong*) trang 3).
4,0 Ah/8,0 Ah 3. Sac pin

Dung lvong pin

(Chuyén mach ty dong*)

mau xanh.

Cac san pham
dung pin c6 san**

San pham Séri da von, 18 V

B sac c6 sén B sac trwot cho pin nén lithium-ion (

=

*

Dung cu sé& tw chuyén mach mét cach tw dong.

**Xin vuilong xem danh muc chung ctia chung toi dé biét

Khi 1dp pin vao bd sac, dén chi thj sac s& nh&p nhay

Khi pin da dwgc sac day, den chi thi sac sé sang voi
mau xanh 1a cay. (Xem Bang 1)
D4u hiéu dén chi thi sac

Cac dau hiéu deén chi thj sac sé dwoc trinh bay &
Bang 1 theo tinh trang ctia b sac hay pin sac.

chi tiét.
Bang 1
Dé&u hiéu dén chi thj sac
. . .' .., Sang trong 0,5 gidy. Khong sang trong . A
I;%%?nkh' :\g}g;’ nhay 0,5 giay. (tat trong 0,5 giay) Da cam vao nguon dién
; _ | |
Nh&p nhay Sér)g rong 0,5 gidy. KhAng sang trong o
(XANH 1 giay. (tat trong 1 giay) Dung lwong pin it hon 50%
DUONG) == |
Trong khi Nh&p nhay San g} ong 1 gidy. Khdng sang trong o
sac pin (XANH 0,5 giay. (tat trong 0,5 giay) Dung lwgng pin it hon 80%
acp DUONG) _ ]
beén chi -
- Sang A
thi sac (XANH ~ Sénglién tuc Dung lvong pin nhidu hon 80%
B0/ DUONG) I
XANH —
DUONG/ Sac pin Sang Sang lién tuc
XANH LA | -5 (XANH LA) I
/ TIM) 9 (Tiéng chudng lién tuc: khodng 6 giay)
Ché do chdr | Nhap nhay Sang trong 0.3 gidy. Khong séng trong Elr?o?mgatr?: sac.
qua nong (BO) wlay. (ﬂong 0,3-g|ay) E)Trze:gtl;;w sac pin sé bat dau khi
Séng trong 0,1 giay. th’)ng sang trong
Khang thé | Chap chon 0,1 giay. (tat trong 0,1 giay) Hong pin hay b sgc
sacpin (TiM) (Tiéng chuéng ngét quang: khoang 2
giay)




Tiéng Viét

2) V& nhiét do va thoi gian sac cla pin sac
Nhiét d6 va thoi gian sac sé thyc hién theo ndi dung trinh bay trong Bang 2.

Bang 2
Bo sac uC18YSL3
Loai pin Li-ion
Nhiét dé ma theo do pin
c6 thé duwoc sac lai 0°C -50°C
bién ap sac \% 14,4 18
Séri BSL14xx Séri BSL18xx Sériba von
Pin (4 cuc pin) (8 cuc pin) (5 cuc pin) (10 cuc pin) (10 cuc pin)
Thoi i BSL1415S : 15 BSL1815S: 15
ot 9%‘;85& BSL1415 :15 |BSL1430 :20 | BSL1815 :15 |BSL1830 :20 | BSL36A18:32
xap xi ( ) hat | BSL1415X 1 15 | BSL1440 :26 | BSL1815X: 15 | BSL1840 :26 | BSL36A18X:32
p BSL1420 :20 |BSL1450 :32 |BSL1820 :20 |BSL1850 :32|BSL36B18:52
BSL1425 :25|BSL1460 :38 |BSL1825 :25 |BSL1860 :38 | BSL36B18X:52
BSL1430C: 30 BSL1830C: 30
Dién thé sac \Y, 5
USB =
Hién dang sac A 2
CHUY

Thoi gian sac c6 thé thay dbi theo nhiét d6 xung quanh va dién ap ngudn dién.

4. Rut day ngudn ciia may sac pin khoi 6 dign.
5. Gilr chac may sac pin va rut pinra.
CHUY

TRUOC KHI VAN HANH

Dam bao rdt pi Khoi ma . Khi st d THAN TRONG
am bao rut pin ra khol may sac pin sau khi st dung, Thu’c hién tat ca cong viéc didu chinh can thiét trudc
sau d6 bao quan no. khi I8p pin vao.
1. Pin

Lién quan dén hién twgng xa pin khi diing pin méi,

v.V... Khoéng st dung pm khac véi loai pin dwgc chi dinh.

Lam nhw vay co thé dan dén hw hdng hodc gay tai nan.

Vi héa chat bén trong clia cac cuc pin méi va pin chwa 2+ Thaova lap pin (Hinh 3)

duoc st dung trong mot thoi gian dai chua dugc hoat 3. Céng tac “9“0"

héa, nén hién twong xa pin c6 thé it xay ra khi st dung Dam bao réng cong tac nguén dang & vi tri OFF. Néu
ching 1&n dau hay lan the hai. Day la hién twong tam pin dwoc 1&p vao dung cu khi cong tac khdi dong & vi
thoi va thoi gian thong thuong can thiét dé sac lai pin tri ON, thi ngay 1p twre thiét bj dién s& bat dau chay, co

sé dwoc phuc hdi bang cach sac pin tir 2 — 3 Ian. thé gay tai nan nghiém trong.
P 9 P 4. Thao tat ca cac vat liéu dong g6i kem theo hoac

dwoc két nbi véi dung cu nay trwéc khi cd thwc

hién van hanh.

Nha chét an toan (Hinh 4)

Khi chuan bi van chuyén thiét bj dién, cac bo phan

chinh cua thiét bj dwgc bao vé béng chot an toan.

Nhén nhe tay cam xudng va kéo chdt an toan ra dé nha

dau cét.

CHUY . ) B
Ha nhe tay cam sé cho phép ban nha chot an toan dé
dang va an toan hon. Chi dua chét an toan vé& vj tri
khéa khi di chuyé&n may ho&c cét gt may.

6. Lap tai chira bui va mo kep (Hinh 1)

L&p tai chwa bU| Ien cong hat bui trén may cat goc da
nang. Lép &ng ndi cla tai chra bui va cdng hut bui voi
nhau.

De lam sach tui chira bui, hay thao tui chitra bui ra khdi

Cach kéo dai tudi tho pin

(1) Sac pin trwéc khi chung hoan toan can kiét. 5.
Khi ban cdm thay coéng suét cla dung cu tré nén yéu
hcyn ngung sw dung dung cu va sac pin.

Néu ban ct tiép tuc st dung dung cuva Iam can hét
dong dién, p|n c6 thé bi héng va rat ngén tudi tho.

(2) Tranh sac p|n & nhiét do cao.

Pin sac sé nong 1én ngay sau khi str dung. Néu sac pin
ngay sau khi st dung cac chét hoa hoc bén trong pin
sé héng, va tudi tho pin sé b rut ngan. Bé pin nghi ngoi
va sac lai sau khi pin da ngudi.

CANH BAO

O Néu pin dwoc sac Iuc con noéng do bi dé mot thoi gian
dai & vi tri cd anh nang mat troi chiéu truc tiep hoac do
pin vira dwgc st dung thi den chi thj sac cua bd sac

sé sang trong 0,3 giay, khong sang trong 0,3 giay (tat
trong 0,3 glay) Trong trwong hop nay, trudc tién dé
pin ngudi réi sau d6 bat dau sac.

Khi dén chi thi sac chap chon gcach nhau 0,2 glay) hay
kiém tra va Iay ra bat ky vat thé Ia nao trong dau n0| pin
clia bo sac. Néu khong cé vat thé la nao, rat co thé pin
hoac may sac pin dang c6 truc trac. Hay mang n6 dén
Cac trung tam bao duéng Gy quyén.

Do may vi tinh tich hop méat khoang 3 giay dé xac nhan
pin dang dwoc sac voi UC18YSL3, cho toi thiéu 3 giay
trwde khi Iap pin lai dé tleg tuc sac. Néu pin dwoc lap
lai trong vong 3 giay, c6 thé pin chwa dwoc sac day da.

cbng hut bU| Mé& day kéo & mat dudi cla tdi va dé
t&t ca bui ban c6 bén trong vao thung rac. Kiém tra
thwong xuyén va lam sach tai chira bui trwéc khi tai
day.

CHUY

TUi chra byi nén dwoc dat nghleng vé phia bén phai
cla may cat dé co hiéu qua tét nhét. Didu nay cling
glup may cat tranh khoi bat ky sy can tré nao trong
qua trinh van hanh.
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THAN TRONG . ) B
Lam sach tdi chiva bui thwdng xuyén dé ngan ong dan
va tam chan dwdi bi tac nghén.

Mun cua sé tich Iy nhanh hon binh thwong trong khi
thye hién cat goc xién.

CANH BAO
Khéng s dung may cat nay dé cét va/hoac phu cat
kim loai. Mat cat nong ho3c tia Itra dién c6 thé dbt chay
bui cwa tlr vat liéu cla tui.

(Cach lap ban kep dwoc mé ta trong Hinh 1 va

Hinh 30.)

Lép dat (H|nh 5)

Pam bao rang may luén ¢é dinh vao ban.

Gén thiét bj dién vao ban lam viéc phang va ngang.

Chon bu Iéng dwcyng kinh 8 mm phu hgp véi d6 dai

phu hop véi do day cta ban lam viéc.

Chiéu dai ctia bu 16ng téi thiéu 1a 40 mm céng do day

cla ban lam viéc.

Vi du, st dung bu Id6ng 8 mm x 65 mm cho ban lam viéc

c6 do day 25 mm.

Lap bo thanh hé tror (H|nh 6)

Thanh hé tro dwoc gan vao phia sau clia chan bé gilp

6n dinh cong cuy dién.

G&n mot thanh hd tro vao 16 ndm & phia sau ctia chan

bé va day vao sau hét mac co thé.

Van dinh vit 5 mm vao |16 bén canh 16 d& gén thanh 18

tro.

Siét chét dinh vit 5 mm bang tudc no vit.

Lap lai cac buoc trén dé lap nhwng thanh hé tro khéac.

Kiém tra tAm chin dw®i dé may hoat déng chinh

xac

Tam chén duwéi dwoc thiét ké dé bao vé ngwdi van

hanh khoi sy tiép xuc véi lwdi cwa trong khi van hanh

dung cu.

Ludn ludn kiém tra @& tAm chan dwéi di chuyén tron tru

va che phU luéi cwa ding cach.

CANH BAO
KHONG PU'Q’C VAN HANH DUNG CU PIEN néu tdm
chan dwéi khong hoat déng tron tru.

10. piéu chinh géc xién 90° (0°)

CANH BAO . . .
Dé dam bao thao tac cét duoc chinh xac, can kiém
tra sw diéu chinh va thwc hién diéu chinh trwéc khi st
dung.

(1) N&i long tay cam khoa géc xién bang cach nhéc tay
cam I&n va vira nghlen tay cét vira an vao chét dinh
vi (A) vubng goc voi diém dirng goc xién 0°, vui Iong
tham khao Hinh 7-a va 7-b. Siét chét tay cam khéa goc
xién.

(2) Dat mot thwée do két hop 1én ban vat sao cho thuéc
do vudng géc v&i mat ban va dinh géc vudéng vudng
goc voi lwdi cwa nhw trong Hinh 7-a.

(3) Néu lwdi cua va ban vat khong tao thanh goc 0°, hay

n&i Iong ba bu Iong diéu chinh & phia sau ctia may véi

mot co 1€ luc giac 4 mm, vui 1ong tham khao Hinh 7-c.

M¢& khoa tay cdm khéa goc xién va diéu chinh tay cét

sao cho tao thanh goc khéng dé véi mat ban. Sau khi

diéu chinh xong, siét chat ba bu Iong dleu chinh va 4n
tay cam khéa géc xién xudng dé glu cb dinh dau cét.

Piéu chinh thwéc do 90° (Dé can goc xién)

(Hinh 7-b)

Khi lv6i cuwa & goc chinh xac 90° (0°) v&i mat ban,

hay n&i 16ng vit vach chuan géc xién bang tubc no vit

Phillips #2. o

(2) bieu chinh dung cu chi bao dén dau “0” trén can goéc
xién va siét lai dinh vit.

12. Diéu chinh géc xién trai 45°

(1) M& rong hoan toan 14 chan phu (B) sang bén trai, rdi
kéo chét dinh vi (A) vé phia trwéc may.

1.
(1
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CHUY , N .
Khi rat lai chot dinh vi (A), o thé can phai dich chuyén
phan canh tay phla trén ctia may cét géc da nang sang
trai/phai dé glal phoéng ap lwc khi gilr chat.

(2) Noi Iong tay cam khéa goc xién va nghiéng hoan toan
hdp s6 sang trai.

(3) Str dung thuwéc do két hop, kiém tra xem lwdi cua cod
tao mot goc 45° véi mét ban hay khéng.

4) De diéu chinh, hay nghiéng hop so6 ve 0°, nGi 1dng dai
6c¢ ham va xoay bu 16ng vao hoac ra dé tang hodc giam
g6c nhuw trong Hinh 8.

(5) Nghiéng hop s6 tré lai bén trai va kiém tra lai.

(6) Lap lai cac budc nay cho dén khi lwdi cwa tao mét goc
45° v&i mat ban. Sau khi diéu chinh xong, siét chét dai
6c¢ ham va tay cam khoa goc xién.

13. Diéu chinh géc xién phai 45°

(1) Bat goéc vat thanh 0°. M& réng hoan toan |a chén phu
(A) sang bén phai, rdi kéo chbt dinh vi (A) vé phia trwéc
may.

CHU Y 3 2 X 2z
Khi rat lai chot dinh vi (A), c6 thé can phai dich chuyén
phan canh tay phla trén clia may cét géc da nang sang
trai/phai dé glal phéng ap lwe khi glw chat.

(2) Noi Iong tay cam khoéa géc xién va nghiéng hoan toan
hdp so sang phai.

(3) Str dung thwéc do két hop, kiém tra xem Iwdi cua cd
tao mot géc 45° véi mat ban hay khong

4) De diéu chinh, hay nghleng hop s6 vé 0°, noi léng dai
4c ham va xoay bu 16ng vao hoac ra dé tang hoéc giam
g6c nhuw trong Hinh 9.

(5) Nghiéng tay cét tré lai bén phaiva kiém tra lai.

(6) Lap lai cac bwde nay cho den khi lwdi cwa tao mét goc
45° v&i mat ban. Sau khi diéu chinh xong, siét chat dai
6¢ ham va tay cAm khoa goc xién.

14. Didu chinh géc xién trai va xién phai 33,9°

(1) Béat goc vat thanh 0°. M& rong hoan toan 'hai 4 chén
phu (A, B).

(2) Noi Iong tay cam khoa goc Xién va ngh|eng hop sb6
sang c chan cb dinh goc Xién pha| 33,9° bang cach
nhén chét dinh vi (A) vé phia sau ctia may.

(3) St dung thuwée do két hop, kiém tra xem lui cua co
tao moét géc 33,9° véi mat ban hay khéng.

(4) D& diéu chinh, van vit luc giac vao hoac ra bang co lé
3 mm cho d@én khi ludi cwa tao mot goc 33,9° véi mét
ban.

(5) Lap lai cac bwée trén va xoay vit luc giac dé didu chinh

goc xién trai 33,9°.

Piéu chinh géc vat

Trén thanh do cua may cét goc da nang dang truot

c6 hién thj rat ré cac goc vat tr 0° dén 48° sang trai

hoac phal Ban may cat goc da nang co6 chin thiét dat
géc phd bién nhét véi cir chan co dinh & 0°, 15°, 22,5°,
31,6° va 45°. Nhung ¢ chan ¢b dinh nay dat lwdi cwa

& géc mong mudn mot cach nhanh chong va chinh

xac. Thuc hién theo quy trinh dui day dé didu chinh

nhanh nhét va chinh xac nhat.

Piéu chlnh goc vat: (Hinh 10)

(1) Nhéc tay cAm khoa vat goc lén dé mé khoa ban.

(2) Vira di chuyen ban vira nhan nat khéa ci chan cé
dinh dé can chinh con tré dén dé cla géc mong
mubn. .

(3) Khéa ban vao vj tri bang cach nhan tay cam khéa
vat géc xuong.

15.

Diéu chinh thwéc do (De can goc)

(1) Dichuyén ban dén c chan cb dinh 0°.

(2) N@i I6ng vit gitr thwére do (Dé can goc) bang tubc
no vit Phillips.

(3) Diéu chinh con tré dén dau 0° va siét lai vit.

Piéu chinh do sau cét

Ducmg do sau ti da cla dau cat dwoc cai dat & nha

may.

16.



(1) Cai dat dwong chiéu rong téi da cia dau cét, lam theo
cac buwdc sau: (Hinh 11-a)

Xoay nim dirng ngwoc chiéu kim dong hd cho d@én khi
num ding khong nho ra khoi khdi dirng trong khi di
chuyén dau cét vé phia truoc.

Xoay ban neo theo chiéu kim ddng hd cho dén khi tiép
xuc véi thanh dwng

Klem tra lai d6 sau cua ludi cua bang cach di chuyen
dAu cat tién va lui thong qua chuyén dong toan phan
clia dwdng cét dién hinh doc theo canh tay, diéu khién.

(2) Cai dat dwong chiéu cao téi da clia dau cét, lam theo

cac buwoc sau: (Hinh 11-b)

Xoay num dirng ngwoc chidu kim dong hd cho dén khi

num dirng khong nhé ra khéi khéi dirng trong khi di

chuyén dau cét vé phia trwéc.

Xoay ban neo ngwoc chiéu kim déng hd cho dén khi

tiép xuc voi dé dirng.

Dam bao khdi dueng tiép xtc hoan toan véi ban neo.

Cai dit do sau cat (Hlnh 11-b)

Do sau cla dudng cét co thé dwoc cai dat san dé cat

nong dong déu va lap lai,

(1) Diéu chinh dau cét di xuong cho d@én khi rang cua lw&i
cwa & do sdu mong muon.

(2) Trong khi gil canh tay trén & vi tri do, xoay nim dirng
cho dén khi nim dung tiép xuc v&i ban neo.

3) K|em tra lai d6 sau cua dao bang cach di chuyen dau
cat tlen va Iui thdng qua chuyén déng toan phan cua
vet cét dién hinh doc theo canh tay diéu khién.

CHUY . .

Néu ban neo bi léng, cé thé gay anh hwéng dén viéc
nang va ha dau cat. Ban neo phai dwgc siét chat & vi
tri ngang nhw mo ta trong Hinh 11-b.

TRUOC KHI CAT
1.

17.

Pinh vi dém 6t ban
bém I6t ban dwoc Iap trén ban xoay. Khi van chuyen
dung cu tir nha may, déem 16t ban dwoc cb dinh dé
khong tiép xuc voi lwdi cwa. Phoi vun & be maét day
cua vat lieu gla coéng dwoc giam di dang ké néu dem
16t ban dwoc c¢b dinh dé khe hé gitra bé mat bén cta
dém |6t ban va lwdi cwa la nhoé nhat. Trwée khi st dung
dung cuy, loai bé khe hé nay theo quy trinh sau.
Cét goc phai
N@i 16ng ba dinh vit may 4 mm, sau do cb dinh dém
16t ban phia bén trai va siét chat tam thoi cac dinh vit
may4 mm cla ca hai dau. Sau d6 co dinh mét vat liéu
gia cong (rong khoang 200 mm) bang ban kep va tién
hanh cat n6. Sau khi cén chinh bé& mat cét véi mép cla
dém 16t ban, hay siét chat cac dinh vit may 4 mm cua
ca hai dAu mot cach an toan. Thao vat liéu gia cong ra
va siét chat vit may 4 mm trung tam. Diéu chinh dém
16t ban bén tay phai theo cach giébng nhw vay.
(2) Cat xién gbc v& bén trai va vé bén phai
Diéu chinh dém 16t ban theo cach duwgc mé ta trong
Hinh 12-b va Hinh 12-c v&i quy trinh giébng nhw dé cét
goc phai.
THAN TRONG
Sau khi diéu chinh dém 16t ban dé cat goc phal dém
16t ban sé dwoc cat dén mot mire d6 nao d6 neu dém
16t ban dwoc st dung dé cat xién goc.
Khi can thao tac cét xién goc, hay didu chinh dém 16t
ban dé cét xién goc.
2. Strdungla chén phu (A)/1a chén phu (B)
CANH BAO
Lachén phu (A)/Ia chén phu (B) phai dwoc n&i rong khi
thwc hién cat xién goc vé bén phai/bén trai. Néu khong
néiréng la chan phu (A)/la chén phu (B), _s& khéng co
du khoang trong dé lwdi cwa di qua, co thé gay thwong
tich nghlem trong o} goc xién hoac goc vat Ion nhét,
lwdi cwa cling c6 thé tiép xuc voi la chan.
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Dung cu dién nay dwoc trang bj la chan phu (A)/la
chén phu (B).
Trong trwdng ho'p cét goc truc tiép va cét goc xién vé
bén trai, hdy st dung 1a chan phu (A)/la chan phu (B).
Khi d6, ban cé thé thyc hign cat én dinh dbi véi vat lieu
c6 méat sau rong.
Khi cat go6c phai/trai, hdy néi 16ng nim khéa, sau do
trwot la chén phu (A)/Ia chén phu (B) ra ngoai nhu mé
ta trong Hinh 13 va 14.
Khiban truot la chén phu (A)/la chan phu (B) ra ngoai,
néu khdng thé dam bao du khoang trong hodc la chén
phu (A)/1a chén phu (B tiép xtc voi cac bo phan khac
ctia dung cu bao gém tdm chén dudi thap/dong co,
hay thao hoan toan la chan phu (A)/Ia chan phu (B)
ra khai la chan (A)/la chan (B). Ngoai ra, hdy dam bao
thao nam khoa ra khai 14 chan (A).

CHUY
Khi van chuyen may cét, luén luén cb dinh 14 chén phu
(A)ha chan phu (B) & vi tri co lai rdi khéa lai.

3. Co dinh vat liéu gia céng

CANH BAO
Luén luén kep ho&c cdp dé cb dinh vat ligu gia cong
vao la chan; néu khong vat liéu gia cong c6 thé bi ddy
manh ra khéi ban va gay thuong tén co thé nghiém
trong.

4. Hé thong ban trwot

CANH BAO
Dé giam nguy co chan thucyng, héy dwa ban truvot vé
lai hoan toan phia sau sau méi thao tac cat ngang.

Dbi voi van hanh cét nho trén vat liéu gia céng nho,
hay trwot bo phan dau cat hoan toan vé phia sau cla
thiét bi va siét chat tay nAm an toan dang truot.
Dé cét tAm van rong Ién téi 255 mm, tay nam an toan
dang trwot phai dwoc ndi 16ng dé dau cat cé thé truot
tw do.
. Van hanh can khéa cam nhanh (Hinh 16)
Néu goc vat yéu cau KHONG PHAI Ia mot trong s6
chin diém dwng chiéu thuan, ban vat cé thé bi khoa &
bat ky géc nao gitra nhirng diém dirng chiéu thuan nay
bang céach str dung nat khéa dirng chiéu thuan va tay
cam khoéa vat géc.
Mé khéa ban vat bang cach nang tay cam khoa vat géc
1&n, ndm Iay tay cam khoéa vat goc va nhén nat khoa
dirng chleu thuan xuéng dé di chuyén ban dén goc
mong muon sau dé tha nuat khoa dwng chiéu thuan ra.
Nhén tay cAm khéa vat géc xudng dé khoa ban vao vj
tri.
. Nuat khong ché ham vat (Hinh 16)
Nut khong ché ham vat cho phép diéu chlnh cwc nhé
ddi v&i ban, nha tinh nang dung ham chiéu thuan. Khi
goc vat yéu cau & gan diém dung ham chiéu thuan,
chtrc ndng khéng ché nay ngan chan chém trén canh
tay vat khdi bi trwot vao diém ham dé o trén dé.
MG khéa ban vat bing cach nang tay cdm khoa vat géc
1én.
Nhan nuat khéa dirng chidu thuan xudng va nhan nat
khong ché ham vat vao, sau do tha nut khoa dung
chiéu thuan trong khi dang nhan nut khéng ché ham
vat vao. Chirc néng khéng ché ham da dwoc hoat
dong.
3) Xoay ban t&i goc mong muon cb dinh ban & géc mong
mudn béng cach nhan tay cAm khéa vat géc.
(4) D& nha nut khong ché ham vat, nhan lai nit khéa dirng
chiéu thuan xubng.
7. Dan hwéng laze
CANH BAO
@® Dé dam bao an toan cho ban than ban, khéng duoc
I&p pin hodc bo tlep hcrp AC/DC vao dung cu cho dén
khi hoan thanh tht ca cac bwéc didu chinh va ban da
doc va hiéu hwéng dan van hanh cung hwéng dan an
toan.

(1)
@
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@ Dung cu cla ban duwgc trang bi dan hwéng laze st
dung dan hwéng laze Loai 1M. Dan hwéng laze cho
phép ban xem trwgc duong di cla luGi cwa trén vat
liéu gia cong sap cat trwéc khi khéi dong may cat goc
da nang. May cat phai dwoc két néi voi | nguon dién va
cong tac bat/tat laze phai dwoc bat dé hién thj vach
laze.

Tranh tiép xdc truc tiép voi mat (Hinh 17)

NHBAO .

TRANH TIEP XUC

Blrc xa laser dwoc phat ra tir khdu do nay.

THAN TRONG

® Ap dung céc diédu khlen hodc diéu chinh ho&c thwc
hién cac quy trinh cé thé dan dén tiép xtc véi birc xa
nguy hiém.

@ Viéc st dung cac dung cu quang hoc v&i san pham
nay sé lam tang nguy co ton thwong mét.

CANH BAO
Khong dwoc cb stra chiva hoac thao roi laze. Néu
nguoi khong du trinh d6 cb sra chiva san pham laze
nay, co thé dan dén thu’ong tich nghlem trong. Néu
san pham laze nay can sira chira, can phai dwoc dai
ly dich vu cé trinh do stra chira.

(2) Kiém tra can chinh thang thep vach laze (Hinh 18)

(a) D&t may cét toi cai dat vat 0° va goc xién 0°.

(b) St dung thwéc do két hop dé danh déu duong chay
goéc 90° & ph|a trén va xuong phia truéc cla tAm van.
Vach nay sé& duoc st dung lam vach mau dé diéu
ch|nh laze. D&t tAm van 1én ban cat

(c) Can than ha dau cua xuong dé& can chinh lu6i cua
bang vach mau Dinh vi lwdi cwa sang bén trai, phia
cla “vach mau” tly thudc vao tham chiéu cla ban déi
Vi vi tri vach laze. Khéa tdm van vao vi tri béng kep
gidr.

(d) Khi may cét dwoc cam dién, bat dan hwéng laze. May
cét clia ban da dwoc cai d&t san voi vach laze & phia

_ bén trai cla lwdi cua.

CANH BAO
Khi diéu chinh vach laze, dé ngon tay tranh xa cong
téc khm ~dong ON/OFF dé tranh vé tinh khéi dong va
cothé gayra thuong tich nghiém trong.

(e) Trwot dau cét vé phia trwéc da dé c6 thé nhin thay
vach laze t phia trwéc tAm van.

(f) Nhin vao phla trwéc tam van néu vach laze khéng
song song v&i “vach mau”, vui long 1am theo huwéng
dan dwoc trinh bay bén dwm trong phan “Vach phia
truéc”.

(g) Nhin vao phla trén tam van, néu vach laze khong song
song v&i “vach mau”, vui léng lam theo hwéng dan
duwoc trinh bay bén du’o’l trong phan “Vach phia trén”.

CHUY . ,

Néu khéng thay dwoc vach laze & phia truvéc tam van,
hay ha dau cat xuong cho den khi thay dwoc vach laze.

(3) Bieu chinh vj tri cGia vach laze (Hinh 19)

Vach phia truwéc
Néu vach laze dwoc céan chinh t& vach mau o' phia
trwde, hay xoay num diéu chinh doc cho laze dé can
chinh vach laze song song vé&i vach mau. (Hinh 19-b)

Vach phia trén
Néu vach laze dwoc céan chinh t& vach mau o' phia
trén, hay xoay num diéu chinh ngang cho laze dé can
chinh vach laze song song v6i vach mau. (Hinh 19-c)

CHUY .

O Khi diéu chinh vach phia tru¢c va vach phia trén, néu
xoay num diéu chinh qua nhiéu sé lam cho laze phan
xa trén luwdi cwa va tao ra hai vach laze.

O Sau khi thyc hién cac d|eu chinh nhw trén, hay kiém tra
b&ng mat de xac nhan rang ca vach laze phia trwéc va
phia trén déu song song vé&i vach mau.

CA

*
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CANH BAO

O bDé tranh gay thwong vong, tuyét déi khong dwoc thao
hodc déat vat liéu gia cong trén ban trong khi thiét bi
dang van hanh.

O Tuyét déi khong dé chan vao trong dwcyng canh dau
hiéu canh bao trong khi thiét bi dang van hanh (xem
Hinh 20). Didu nay c6 thé gay tinh trang nguy hiém.

THAN TRONG

O Thao hoac I4p vat liéu gia cong trong ltc Iwdi cwa dang
quay cwc ky nguy hiém.

O Trong khi cwa, gat mat cwa ra khéi ban xoay.

O Néu mat cwa tich tu qua nhiéu, lw&i cua bi tach ra khoi
vat liéu gia cong dang cua. Tuyet ddi khong duoc dua
tay hoac bét ct gi khac vao gan ludi cua.

CHUY
Trwée khi van hanh cong tac hady dam bao kiém tra
tinh 6n dinh cla dung cu bang cach cai dat géc va
xoay dé thuc hién cét thtr ma khong st dung vat liéu
gia cong.

1. Vén hanh céng téc (Hinh 21)

(1) Bat may cét
May cét géc da nang duoc trang bi mét cong téc khi
dong. Khi nat nha khoéa dwoc nhén, hay siét chat cong
tac khai dong de ON may cat goc da nang. Tha cong
téc khdi dong dé OFF may cét.

(2) Bat dan hwong laze / den LED
Nhan céng tic laze d& ON, va nhén lai 1an niva dé
OFF.

Nhén cong tac dén LED dé ON, va nhan lai lan niva dé
OFF.

CANHBAO .
Dé cong tdc ON/OFF duoc bao vé khéi tré em. Lép
moét khoéa moc, hodc day xich cé khda moc, qua 10
trong co va khoa cong tic cla dung cu, ngdn chan
tré em va nhirng ngw®i st dung khéng du trinh do bat
may lén.

2. Sirdung ban kep (phu tung tiéu chuén)

(1) Ban kep c6 thé duoc Iap trén chan bé.

(2) Xoay ndm trén va cb dinh chac chan vat liéu gia cong
vao vi tri (Hinh 22).

CHUY
Khi s&r dung ban kep, hdy dam bao dung cu khong bi
tiép xtuc manh véi vat khac khi thiét bj dao déng hoac

_trueot.

CANH BAO

Ludn ludn ddm bao vat liéu gia cong dwgc gitr va kep

chéc vao 1a chan, mat khac vat liéu co6 thé bi day ra

khdi ban va,gay thwong vong.

Thao tac cat

Nhuw trinh bay & Hinh 23, d6 rong cla lvdi cwa la do

rong cla nhat cat. Do do, trwot vat liéu gia cong sang

bén phai (nhin tw vi tri cua nguoi van hanh) khi dat do
dai ® mong muon hodc sang bén trai khi dat do dai @
mong muon.

Néu st dung thiét bi danh dau laze, c&n chinh vach

laze sang bén trai cta lwdi cwa va can chinh vach muc

theo vach laze.

Khi ludi cwa dat den tdc do tbi da, hay nhéan tay cam

xuong mot cach c&n than cho dén khi lwdi cua tiép xuc

vé&i vat liéu gia cong.

(3) Khilw®i cwa cham vét liéu, tw tt day tay ndm xudng dé
cét vat lieu.

(4) Sau khi cét vat lidu téi dd sau mong mubn, chuyén
thiét bj dién sang OFF va dé lwgi cwa dung han trwée
khi nang tay cam khdi vat liéu dé tra né vé vi tri kéo hét.

THAN TRONG
Ap lwe 1én tay ném cang tang thi téc do cét cang tang.
Nguwoc lai, ap lvc qua I&n c6 thé gay qua tai cho dong
co val hoac lam giam hiéu qua cat.

@)



CANH BAO

@ Xacnhan réng cong tac khm dong dang OFF va phich

cam dién ludn thao ra khoéi 6 cdm khi khong st dung

thiét bi. . . .

Ludn tat nguon va dé IuGi cua dirng han trudc khi

nang tay nam khoéi vat liéu. Néu tay nam duoc nang

trong khi lwdi cwa dang con quay, miéng cét cé thé bi

chen vao ludi cwa gay ra cac manh v& vun phéan tan

rat nguy hiém.

M0| lan hoan thanh mét van hanh cat hodc cét sau,

t4t cong tac khéi dong va xac nhan rang lwdi cwa da

dirng. Sau d6, nang tay ndm va tra vé v tri da kéo hét.

Tuyét dbi chdc chan da d& vat liéu catra khéi dinh clia

ban quay va sau do thwc hién sang buéc tiép theo.

Thao tac cét lién tuc cé the gay qua tai cho dong co.

Cham vao dong co va néu dong co néng, hay nglrng

thao tac cat mot 1an va nghi trong 10 phut hoac twong

dwong, va sau d6 khéi dong lai thao tac cét clia ban.

4. Céatvatliéu gla cong Ié&n (Cat dang trwot)

(1) Cac vt ligu gia céng c6 kich thwéc 1én dén cao 89
mm va réng 292 mm:
N&iléng tay n&m an toan dang trwot (xem Hinh 1), kep
chat tay cam va truot lwdi cua vé phia trwéc.
Sau do nhan tay cAm xuong va trugt lwdi cwa vé phia
sau dé cét vat liéu gla céng nhw mo ta trong Hinh 24.
Didu nay giup cho viéc cét vat lieu gia cong co kich
thwdc 1én dén cao 89 mm va rdng 292 mm.

(2) Cac vat liéu gia cong c6 kich thwéc 1én dén cao 64
mm va rong 318 mm:
Vatliéu gia cong voi chiéucaolén den 64 mmva ch|eu
rong lén dén 318 mm c6 thé dwoc cét theo cach giéng
nhw mé ra trong phan 4-(1) bén trén & trang 81.

THAN TRONG

@ Néutay cAm dugc nhan xubng véi lyc qua manh hodc

theo phwong ngang, lwdi cwa cod the rung lac trong khi

dang thao tac cét va gay ra vét cat khong mong muén

trén vat liéu gia cong, tiv d6 1am giam chét lwong clia

nhat cat. i X )

Theo d6, hay nhan tay cAdm xudng nhe nhang va cén

than.

Khi cat dang truot, day tay cdm nhe nhang tré lai

(phia sau) bang mét thao tac don, nhe nhang Viéc

dirng chuyen dong cua tay cam trong khi cat sé gay ra

nhirng vét cat khéng mong muén trén vat liéu gia cong.

CANH BAO

@ Dé cét dang truot, lam theo quy trinh dwoc mé ta bén

trén trong Hinh 24.

Cét dang truot vé phia trwédc (ve phia nguwoi thao tac)

1a r&t nguy hiém vi i cua cé thé bat nguwoc tré lai

tlr vat lidu gia cong. Do d6, hay ludn trwot tay cam xa

nguwoi thao tac.

Ludn tra ban trwot den vi tri phla sau hét c& sau moi

thao tac cat ngang dé lam giam nguy co gay thuong

vong.

Khong dwoc dat tay cua ban trén tay ndm bén trong

khi van hanh cat vi lwdi cua di dén gan tay cadm khoa

vat goc khi dau dong co dwoc ha xudng.

5. Quy trinh cét xién géc

CANH BAO
La chan phu phai dwoc néi rong khi thue hién cét xién
gée. Néu khong n&i rong la chan phy, sé khong co du
khoang tréng dé Iwdi cwa di qua, co thé gay thwong
tich nghiém trong (o] goc xién hodc goc vat Ion nhét,
lwoi cwra cling co thé tiép xUc v&i la chén.

(1) Khi can phai cét xién goc, hay nai 1dng tay cAm khoa
goc xién. (Hinh 25)

(2) Nghiéng dau cét dén goc mong muén trong khi kéo
chét dinh vj (A), nhw mo ta trén can goc xién

(3) Lwdi cua cé thé dwoc dinh vi & bat ky goc nao, tir cat
thang 90° (0° trén can) dén 45°. Siét tay cAm khoa goc
xién dé khéa dau c&t vao vi tri. Diém dirng chiéu thuan
dwoc cung cap & 0°, 33,9° va 45°.
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CHUY ) . )

May cwa c6 chot dinh vi (A) 33,9° dé cai dat cat go khi
goc cua twdng bang 90°.

(4) Bat dan huwdng laze va dinh vi vat liéu gia cong trén
ban dé can chinh trudc dwong cét.

CHUOY
Néu can géc xién trai 48°, trwot thm dirng goc xién (A)
theo chiéu kim déng hé ra xa khoi khéi dirng (A) dé dat
duoc goc xién trai 48°. (xem Hinh 26)

Néu can géc xién phai 48°, truot tdm ding goc xién
(B) ngwoc chiéu kim ddng hd ra xa khéi khéi dirng (B)
dé dat dwoc goc xién phai 48°.

Ngoai ra ciing st* dung ban neo. (xem Hinh 11-b)

CANH BAO
Khi vat liéu gia cong dwoc cb dinh chat & bén trai hoac
bén phai ctia lwdi cwa, doan cat ngén sé ngung & bén
phai hodc trai clia lwdi cwa. Ludn ludn tét nguon dién
va dé lwdi cwa ngirng han trwdc khi nang tay ndm khai
vat liéu.

Neu nang tay nam trong khi lw&i cwa dang con quay,
mleng vat liu cét co thé bj chén vao Iludi cwa gay ra
cac manh v& phéan tan rét nguy hiém.

Khi ding thao tac cat gbc xién gilra chirng, hay bat
d4u cat lai sau khi kéo dau dong co tré lai vi tri ban
dau.

Viéc bét dau tiv nlra chirng ma khong kéo ga kep tro
lai s& khién cho tAm chén duwéi bi glu lai trong ranh cét
clia vat liéu gia cong va tiép xUc vei lwdi cua.

THAN TRONG

@ Néu khong duoc siét di chat, dau dong co co thé

dot ngdt di chuyen hodac truot, gay thwcyng tich. Hay

dam bao siét phan dau dong co du chat dé né khong
chuyén dong

Ludn luén xac nhan réng tay cdm khoa gobc xién dwoc

siét chat va dau dong co duoc kep. Néu ban cb cat

goc ma khong kep dau dong co, dau déng co co thé
dot ngot dich chuyén, gay thwong tich.

6. Chét dinh vi (A) 33,9° cho g¢& (Hinh 25)

(1) Nhén chét dlnh vi (A) géc xién vao huéng vé phia sau
clia may.

(2) N¢ilong tay cam khoa goc xién.

3) Ngh|eng dAu cét cho dén khi chét dinh vi (A) dirng géc
xién & 33,9° trén can goc xién.

(4) Siét tay cam khoa géc xién dé khéa dau cat vao vi tri.
(xem Hinh 25)

7. Quy trinh cét vat géc (Hinh 27)

(1) Mé& khoa ban vat bang cach nang tay cadm khéa vat goc
lén.

(2) Trong khi nhan nut khéa dwng chiéu thuén xudng, ndm
lay tay cdm khoa vat géc va ' xoay ban vé bén trai hoac
bén phai dén goc mong muon.

(3) Khi da dat dwoc goc vat mong muon hay tha nut khéa
dung chiéu thuan va nhan tay cdm khoéa vat géc xuéng
de co dinh ban vao vi tri.

(4) Néu goc vat mong muén KHONG PHAI 1a mét trong sb
chin diém dirng chiéu thuan duoc liét ké dwai day, vui
long xem phan Nut khong ché ham vat Hinh 1.

(5) Bat dan huo’ng laze va dinh vj vat liéu gia cong trén
ban dé can chinh trwéc duwdng cét.

THAN TRONG
Luon ludn xac nhan réng tay cam khoa goc vat dwoc
siét chat va ban xoay dwoc kep.

Néu ban cé cét géc ma khong kep ban xoay, ban xoay
c6 thé dot ngét dich chuyén, gay thuong tich.

CHUY ) o

O Cir chan c6 dinh dwoc cung cap nam & bén phai va trai

v&ithiép 1ap trong tam la & 0°, va & 15°, 22,5°, 31,6° va

45°,

Kiém tra chac chan rang can géc va dinh ctia dung cu

chi bdo dwoc can chinh phu hop

Néu van hanh may cét voi can goc va dung cu chi bao

khéng duoc can chinh, d6 chinh xac cét sé kém di.




Tiéng Viét

8. Quy trinh cat da nang
C6 thé thwc hién cét da nang theo  huwédng dan & phan
5 va 7 ghi trén. V& kich thwéc téi da danh cho cét
da nang, vui long tham khéo bang “THONG SO KY
THUAT” & trang 75.
THAN TRONG
Luén luén co dinh vat liéu gia cong bang tay phal hoac
tay trai va cat né bang cach trwot phan tron cla cwa
nguoc voi tay trai.
Sé rat nguy hiém khi quay ban xoay sang bén trai trong
khi cat da nang vi lw®i cwa c6 thé tién vao tiép xdc voi
tay dang co dinh vat |iéu gia cong.
Trong trudng hop cat da nang (goc + goc xién) bang
goc xién trai, n¢i rong hoan toan la chén phu (B) truée
khi van hanh cét.
Trong trwdng hop cét da néng (goc + goc xién) bang
goc xién phai, néi rong hoan toan la chan phu (A)
trwde khi van hanh cat
Vui Idng xac nhan rang 1a chan phu (A) (B) khéng gay
can tré cac bo phan khac trwdc khi bat dau cat da
néng. Néu c6 gay can trd, hady thao 1a chan phu (A)
hoac (B).
. Quy trinh cat ranh
Co thé cat ranh trén vat liéu gia céng nhw mod ta trong
Hinh 28 bang cach diéu chinh nim dirng.
Quy trinh diéu chinh d6 sau ct:
(1) Xoay ban neo theo hwéng dwoc chi ra trong
Hinh 29.
Ha thap dau dong co, va xoay nim dwng bang tay.
(Noi dau cita bu 16ng ndm dirng tiép xdc véi ban
neo.)
(2) Diéu chinh dén @6 sau cat mong mudn béng cach
thiét lap khoang céch gitva lwdi cua va bé mét clia
., ban xoay (xem ® trong Hinh 29).
CHUY
Khi cat mot ranh duy nhat tai moi dau cla vét liéu gia
cong, hay thao nhirng phan khéng can thiét véi mot cai
duc.
Céat vat liéu dé bién dang, vi du nhw khung nhém
Cac vat Ileu nhw khung nhém cé thé dé dang bién
dang khi siét qua chat trong ban kep. Diéu nay sé lam
cho cat khong hiéu qua va cé thé 1am qua tai dong co.
Khi cét cac vat liéu d6, hay st dung tAm gb dé bao vé
vat liéu gla coéng nhw duwgc mo ta trong Hinh 30-a. D&t
tdm go gan phan cét.
Khi cét véat liéu nhdm, hay phd lwdi cua voi dau cét
(khdéng bt Ira) d& co thé cat tron tru va co vat liéu
hoan thién dep.
Ngoai ra, dm voi vat liéu gia cong hinh chir U, hay s
dung tdm g6 nhw mo ta trong Hinh 30-b dé dam bao
tinh 6n dinh cla hwong bén, kep tdm go & gan phan
cét cla vat liéu gia cong va siét chat bang ca ban kep
va kep c6 san trén thi treong.

LAP VA THAO LUOI CUA

CANH BAO )

@ Dé bao dam tranh khai tai nan hodc chan thuong ca
nhan, luén tat cong tic khéi dong va ngat phich cam
dién ra khdi & cdm va/hodc thao hop pin ra truwéc khi
thay thé hoac thao dao cét.

Néu cong viéc cat dwoc thye hién & trang thai bu Iong
8 mm khong duoc S|et du chat, bu léng 8 mm co the bi
16ng, lwdi cwa co6 thé roi ra va tAm chan dudi cé thé bi
hw hai, dan dén thwong tich.

Ngoai ra, xac nhan rang bu léng 8 mm duoc siét da
chat trude khi cdm phich c&m dién vao 6 cdm va/hoac
gan b pin.

Néu bu 16ng 8 mm duoc I&p hodc thao béng dung
cu khac ngoai chia van 13 mm (phu tung tiéu chuan)
sé lam cho siét khong du chat hodc qua chat, gay ra
thwong tich.

10.
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1. Thao lw&i cwa (Hinh 31-a, Hinh 31-b, Hinh 31-c va
Hinh 31-d)

(1) Rut day dién ra khoi 6 cam.

(2) Nang dau cét dén vj tri thang dung va tregt dau cat
hoan toan v& phia sau cla thiét bj va siét chat tay nam
an toan dang trvot.

(3) Nang tdm chan duoi thap 1én vj tri trén cung

(4) Trong khi cam tdm chan dwdi, hay tho vit ctia ndp che
bang tuoc no vit Phillips.

(5) Xoay nép che dé thdy dwoc bu 16ng 8 mm.

(6) Dat chia van dau lwdi cwa lén bu 16ng 8 mm.

(7) Bat khoa ham truc Ién dong co.

(8) Nhé&n khoa ham truc, gitr chat khoa trong khi xoay lw&i
cwa theo chiéu kim déng hd. Khéa ham truc sau dé sé
hoat dong va khoa truc tam. Tiép tuc git khéa ham
truc, trong khi xoay chia van theo chiéu kim ddng ho
dé noi 16ng bu 16ng 8 mm.

(9) Thao bu I6ng 8 mm, vong dém (B) va lwdi cwa. Khéng
duwoc thao vong dém (A).

CHU Y . .

O Néu khong thé nhan khoa ham truc mét cach dé dang

dé khoa truc chinh, hay xoay bu I6ng 8 mm béng chia

v&n 13 mm (phu tung tiéu chuan) trong khi tac dung lwc

|én khoéa ham truc. i

Khoa dao cat khoéa lai khi nhan khéa ham lywc hwéng

vao trong.

Chu y dén cac bd phan thao ra, ghi lai vi tri va hwéng

cla chung. Lau sach mat cwa khdi vong dém (B) tru¢c

khi Iap lwdi cwa moi.

CANH BAO . i
Khi gan lw&i cwa, xac nhan rang dau cla dung cu chi
bao quay trén ludi cwa va hwdng quay cla tdm chén
dwéi thap (xem Hinh 1) pht hop voi nhau.

THAN TRONG_

® Xac nhan réng khéa ham truc da tré vé vj tri kéo sau
khi I1ap hoac thao lui cua.

(@)

@ Siétchatbulong 8 mm dé khong bj1dng trong qué trinh
van hanh. i
Xac nhan rang bu I16ng 8 mm da dwoc siét du chat
trwdc khi dung cu dién khéi dong.

2. Gan lw&i cwa

CANH BAO

Rut phich cdm caa may cat géc da nang trudc khi di/
lap lugi cuwa. . . .

(1) Lap lwdi cwa 255 mm bang truc lap, d@m bao rang mdi
tén quay trén lwdi cwa phu hop v&i mii tén quay theo
chiéu kim dong ho trén tdm chén dudi thdp, va rang
cwa chia xudng duwoi.

(2) bat vong dém (B) dua vao lwdi cwa. Xoay bu léng 8
mm trén truc I&p ngwoc chiéu kim ddng hé.

CHUY
Dam bao réng mat phéng cla vanh ti ludi cwa dugc
ghép voi mat phang trén truc tam. Ngoai ra, phia mat
phéng ctia vanh ti lwdi cwa phai duoc dat dwa vao ludi
cuwa.

(3) Bat chia van lwdi cua trén bu long 8 mm.

(4) Nhén khoa ham truc, gir chat khoa trong khi xoay lw@i
cuwa nguoc chiéu kim dong hd. Khi né hoat dong, tiép
tuc nhan khoa ham truc vao, trong khi siét chat bu léng
8 mm.

(5) Xoay ndp che vé vi tri ban dau, cho dén khi khe trong
nap che gal chat vao 16 vit cGa nap che.

Trong khi cam tdm chén dwéi & vitri trén cing, hay siét
chat vit nap che bang tubc no vit Phillips.

(6) Ha tAm chan dwéi va xac nhan van hanh ctia tm chan
khong bi ket hoac dinh lai.

(7) bam bao rang khéa ham truc dwoc tha ra dé lusi cua
xoay tw do.

THANTRONG
Khéng dwoc cb lap lwdi cwa cé dwong kinh [&n hon
255 mm.

Ludn ludn 1ap ludi cwa c6 dwong kinh tir 255 mm tré
xuong.
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GIOI THIEU VE BEN CHi BAO PIN & AL RO pin da can kigt

CON LAl Khéng dung &c quy da kiét. Pin sé phat nd néu bi dbt.
San pham ma ban da mua bao gém pin sac. Pin c6 thé

Ban co thé kiém tra dung lwong pin con lai bang cach tai ché. Theo luat phap cua cac bang va khu vuc khac

nhén cong tac dén bao Iwgng pin con lai dé bat sang dén nhau, khi hét tui tho st dung ctia pin, viéc thai b pin

chi bao. (Hinh 32) nay chung v&i rac thai thanh pho lavi pham phap luéat.

Hay lién hé voi vién chire vé& rac thai ran dé héi chi tiét

CACH SAC TH'ET Bl USB (UC18YSL3) vé cac lwa chon tai ché hoac thai bd phu hop trong khu

vye cla ban.

(1) Chon phwong phap sac pin 7. Bao quan

O Sac thiét bi USB tir 6 cdm d|en (Hinh 34-a) Sau khi van hanh thiét bi xong, can kiém tra chac chan
O Sac thiét bi USB va pin tir 6 cam dién (Hinh 34-b) rang da thuc hién cac thao tac sau:

(2) Céach sac thlet bj USB (Hinh 35) (1) Cong tac khai dong & vi tri OFF,

(3) Khi hoan tét sac thiét bi USB (Hinh 36) (2) Rt pin ra khai thiét bj,

BAO DUONG VA KIEM TRA

CANH BAO

D& tranh tai nan hoac thwong tich ca nhan, luén luén
xac nhan rang cong tac khéi dong da duoc OFF va rut
pin ra trwéc khi thye hién bao dwdng hodc kiém tra
dung cu nay
Bdo cao v&i nguoi ¢ chuyén mon cang sém cang tt
néu ban phat hién ra 18i ctia may bao gdm ca tdm chan
hoac cuwa luwdi.
. Kiém tra lw&i cwa ) )

Thay lw&i cwa ngay khi thay c6 dau hiéu hw héng hoac
xubng cép.
Lw&i cwa hw héng co thé gay thwong vong va lvdi cwa
mon cé thé khién thao tac khéng hiéu qua va lam qua
tai dong co.

THAN TRONG

Khong bao gio st dung ludi cwa cun. Khi lwdi cua bi
cun, dién tré cla no Ién ap lwc tay dat [én tay nam cua
dung cu téng Ién khéng an toan cho thao tac van hanh
thlet bi dién.
. Kiém tra cac dinh 6c da Iap
Thwdng xuyen kiém tra t&t ca cac dinh 6c da Iap va
dam bao rang chung duwoc siét chat. Néu co bat ky
dinh ¢ nao bi néi Iong S|et chét lai ngay lap ttrc. Néu
khéng 1am nhw vay cé thé gay nguy hiém nghiém
trong.
. Bao dwong dong co

Cubn day dong co Ia "trai tim" cua dung cu dién. Kiém
tra va bao dwung dé& dam bao cudn day khong bi hw
hong va/hodc am wét do dinh dau nhét hoac nuwéce.
. Kiém tra van hanh dang cach cta tdm chan dwéi
thap
Trwde khi str dung dung cu nay, hay klem tra tAm chan
dwdi thap (Hinh 1) dé dam bao réng tAm chan & trang
thai tét va di chuyen tron tru.
Khéng dwoc sir dung dung cu néu tAm chan dwéi thap
khong van hanh phu hop va khéng & trong tinh trang
tbt v& may moc.
Kiém tra cac thiét bi dau cubi (dung cu va pin)
Hay dam bao sao0 cho mat kim loai va bui khong dinh
vao céc thiét bj dau cudi. -
Kiém }ra trwéc, trong va sau khi van hanh maoi khi cé
nhu cau.

THAN TRONG

Loal b6 moi mat kim loai ho&c bui co thé dinh trén cac
thiét bi dau cubi. o
Khéng l1am nhw vay c6 thé dan dén hw héng.
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Khi khong st dung dung cu, hay bdo quan & noi duwdi
40°C va xa tam tay tré em.

CHUOY
Cét git p|n Lithium-ion
Dam bao pin lithium-ion da dwoc sac day truéc khi cat
gitr.
Cét g|u pin trong mot thoi gian dai (tw 3 thang tré 1én)
vGi mirc sac yéu co thé& Iam cho pin bi suy giam hiéu
suét, giam dang ké thoi gian st dung pin hodc lam cho
pin bi mat kha nang sac lai.
Tuy nhién, viéc giam dang ké thoi glan st dung p|n co
thé dwoc phuc hoi bang céach sac va st dung pin lién
tuc tw hai dén n&m lan.
Néu thoi glan st dung pin 1a cwe ngén mac du da lién
tuc sacva s dung thi xem nhw & d bj chai pin va can
phai mua pin méi.

CANH BAO
Trong khi van hanh va bao tri dung cu dién, phai tuan
theo cac nguyén téc an toan va tiéu chudn quy dinh
clia tirng quoc gia.

Lwu y quan trong vé pin danh cho cac dung cu
dién khong day HiKOKI

Ludn st dung pin chinh hang theo quy dinh cua chung
toi. Chung t6i khong thé dam bao cho sw ‘an toan va
hiéu qua cua dung cu dién khong day néu dung cu
dwoc stir dung v&i pin khac loai ma chung toi khuyen
nghi, ho&c khi pin bj thdo r&i hodc stra chira (chang
han nhw thao va thay thé pin hoac cac b phan bén
trong khac).

8. Boitron
Bai tron bé mat trwot sau day moi thang mot l1an nham
gitr cho thiét bj dién luén & tinh trang van hanh tét
trong mét thoi glan dai.
Khuyén khich st dung dau nhét cong nghiép.
Nhirng vi tri tra diu nhét:
*Bo phan quay cla ban 1&
* Phan quay clia gla das (A)
*B6 phan quay cua ban kep

9. Vésinh may (H|nh 33)
Vé sinh may éng dan va tdm chéan duwéi thap bang
cach thdi khong khi kho tir siing hoi hodc dung cu
khéc.
Binh ky loai bé mat, bui va cac vat liéu thai bé khac
khoi be mat cGa dung ou dien, dac blet la bén trong
clia tAm chan dudi thdp bang khan am, cé thdm xa
phong Dé dong co bj truc trac, hay bao vé khdong cho
né tiép xdc véi dau nhét hodc nwéc.
Néu tia laze khong nhin thdy dwoc do mat va bui ban
bam trén man hinh b phan phat quang cla may danh
dAu laze, dung kh&n khd hodc vai mém da lam am véi
nwéc xa phong dé lau sach man hinh.
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CHON PHU TUNG

Cac phu tung clia may nay dwoc liét ké & trang 141.

THAN TRONG
Sira chtra, bién cai va kiém tra Dung cu dién HiKOKI
phal duoc thwe hién béi mot Trung tam Dich vu Uy
quyeén cua HiKOKI.
Dac biét, thiét bi laze dwoc bao tri bai dai ly uy quyén
do nha san xuét thiét bi chi dinh.
Hay luén chi dinh cho trung tam dich vu uy quyén cla
HiKOKI stra chiva thiét bi laze.
Trong khi van hanh va bao tri dung cu dién, phai tuan
theo cac nguyen téc an toan va tiéu chuédn quy dinh
cua tlrng quoc gia.

CHUY

Do chwcmg trinh nghlen clu va phat trién lién tuc cla
H|KOKI cac théng sé ky thuat néu trong tai liéu nay c6 thé
thay d&i ma khéng théng béo trw
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KHAC PHUC SU cO

Dung cac cach kiém tra trong bang dwdi day néu may khong hoat dong binh thudng Néu didu nay khong khac phuc
dwoc sy cb cha ban, hay lién hé véi dai ly ban hang hay Trung tam Bao hanh Uy quyén cta HiKOKI.

1.

Dung cu dién

Tiéng Viét

Triéu chirng

Nguyén nhan c6 thé

Céch khéc phuc

Dung cu khéng chay

Khéng con dién nang trong pin

Sac pin.

Pin chuwa dwoc Iap hoan toan.

L&p pin vao dung cu cho dén khi ban nghe
thay tiéng cach.

Dung cu dét ng6t dirng lai

Dung cu bj qua tai

Loai bd nhitng van d& gay ra qué tai.

Pin bj qua noéng.

Dé pin ngudi xudng.

DPong co ty ddng ngirng dé ngan chan hw
héng cong cu.

Day khong phai la hw héng.

Cong téc khéi dong dwoc nhén gid trong 5
phut ho&c hon.

Bat nguon mét Ian nia.

Khéng thé nghiéng

Don bay kep chwa dwoc néi ldng.

N&i l16ng don by kep va sau d6 nghiéng
dung cu.

Sau khi dleu chinh b6 phan bi Iong hay
dam bao siét chdt né mot 1an niva.

Khong thé nghiéng sang
phai

Chét dinh vi (A) chwa dwoc rit ra.

Nghiéng sang phai sau khi rat chét dinh vi
(A) ra.

Don bay kep chwa dwoc ndi ldng.

N&i l6ng don by kep va sau d6 nghiéng.

Lw&i cwa bi cun

Luwi cwa bi mon hodc bi thiéu rang.

Hay ddi bang san phdm mai.

Bu 16ng bj léng.

Siét chat bu-léng.

Lw6i cwa da b l&p nguoc.

Lap lwdi cwa vao ding huéng.

Khong thé cét chinh xac

Céc bo phan van hanh ctia dung cu khéng
dwoc co dinh hoan toan.

Hay I&p hoan toan don bay kep va tay ndm
bén.

Vat liéu khdng thé dwoc cb dinh vao ding
Vi tri.

Loai bd vat liéu la khdi 14 chan hoac ban
xoay.

Trong mot sb tru’orng hop, vi tri chinh xac
khong thé dwoc co dinh do dwdng cong
cla vat liéu.

Cb géng cb dinh bé mat phang bang la
chén hoac ban xoay.

Khong thé kéo cong tac

Khéa cong tac dwoc nhan chwa du.

Nhén vao khéa cong tac hét mirc cho dén
khi khoa cong tic bat tré lai.

Khong thé 14p dat pin

C4 1&p pin khong phai la pin da duoc chi
dinh cho dung cu.

Xin vui long I4p pin loai da vén.
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2. Bosac

Triéu chirng

Nguyén nhan c6 thé

Cach khac phuc

Dén chi bao sac nhay
nhanh mau tim, béo viéc
sac pin chwa bat dau.

Pin khéng dwoc dwa vao theo moi cach.

Duwa pin vao médt cach chac chan.

C6 vat la trong pin hodc noi pin dwoc gén
vao.

Loai bo vat la.

Bén chi bao sac nhay do,
b&o viéc sac pin chuwa bat
dau.

Pin khéng dwoc dwa vao theo moi cach.

Duwa pin vao médt cach chac chan.

Pin bj qua nong.

Néu dé rieng, pin s& tw dong bat dau sac
néu nhlet do cua no giam. nhu’ng didu nay
6 thé lam giam tudi tho cla pin. Khuyén
cdo nén lam ngudi pin & mot noi thong
thoang tranh xa anh sang mat troi trwéc
khi sac.

Thoi gian st dung pin ngén
mac du pin dwgc sac day.

Tubi tho pin bi can kiét.

Thay thé pin méi.

Tbn thoi gian dai dé sac
pin.

Nhiét do cla pin, bo sac, hoac méi trrong
xung quanh cuc ky thap.

Sac pln trong nha hodc trong moi trwdng
khac 4m hon.

L6 théng trén bod sac bi nghén, lam cac
phan bén trong qua néng.

Tranh lam nghén cac 16 théng.

Quat lam mat khong chay.

Lién hé véi Trung tam Bao hanh Gy quyén
clia HIKOKI dé stra chira.

TAt dén nguon USB va
ngirng sac thiét bi USB.

Dung lwgng pin gan hét.

Thay pin bang pin con dién nang.

Cam phich cdm clia bo sac vao & cam dién.

beén ngudn USB khong
tat mac du thiét bi USB da
sac xong.

Dén ngudn USB nh&p nhay mau xanh la
cay bao hiéu can sac USB.

bay khong phai la hw héng.

Khong rd trang thai sac
clia thiét bi USB, hoac

khong chic da hoan tat
viéc sac pin cla thiét bi.

Den ngudn USB khong tat ngay ca khi sac
day.

Kiém tra thiét bi USB dang sac dé xac nhan
trang thai sac.

Sac thiét bi USB bj tam
dirng.

Vira c&m bo sac vao 0 cam dlen vitra dung
pin lam ngudn dién dé sac thiét bi USB.

Vira Iap pin vao bo sac vlra dung 6 cam
dién lam ngudn dién dé sac thiét bi USB.

bay khong phai la hw héng.

Bo6 sac tam dwng tinh nang sac USB trong
khoang 5 gidy khi c6 su khac nhau gitra
cac ngudn dién.

Sac thiét bi USB sé& tam
dirng khi pin va thiét b
USB dwoc sac dong thoi.

Pin da dwoc sac day.

Dbay khong phai la hw héng.

B sac tam dirng tinh nang sac USB trong
khoang 5 giay trong khi kiém tra xem pin da
dwgc sac day thanh coéng hay chua.

Sac thiét bi USB sé& khong
duogc bat dau khi pin va
thlet bi USB duoc sac
dong thoi.

Dung lwong pin con lai cuc ky thap.

DBay khong phai la hu héng.
Khi dung lwgng pin dat dén mot mirc nhét
dinh, sac USB sé tw dong bat dau.
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Bahasa Indonesia

PERINGATAN UMUM KESELAMATAN
PENGGUNAAN PERKAKAS LISTRIK

/\ PERINGATAN

Baca seluruh peringatan keselamatan, instruksi,
ilustrasi dan spesifikasi yang diberikan bersama
perkakas daya ini.

Tidak mematuhi seluruh instruksi yang terdaftar berikut ini
dapat mengakibatkan sengatan listrik, kebakaran dan/atau
cedera serius.

Simpan semua peringatan dan petunjuk untuk rujukan
di masa yang akan datang.

Istilah “perkakas listrik” dalam peringatan merujuk pada
perkakas listrik yang dioperasikan dengan daya listrik
(dengan kabel) atau perkakas listrik yang dioperasikan
dengan daya baterai (tanpa kabel).

1) Keselamatan area kerja

2)

a)

b)

c

-~

Jaga agar area kerja tetap bersih dan
berpencahayaan cukup.

Area yang berantakan atau gelap dapat mengundang
kecelakaan.

Jangan operasikan perkakas listrik pada
lingkungan yang mudah meledak, seperti
di tempat yang memiliki cairan yang mudah
terbakar, gas, atau debu.

Perkakas listrik menghasilkan percikan api yang
dapat menyalakan debu atau gas.

Jauhkan anak-anak dan orang-orang yang ada
di sekitar saat mengoperasikan perkakas listrik.
Gangguan dapat mengakibatkan Anda kehilangan
kendali.

Keselamatan listrik

a)

b)

c

N4

d)

e

~

f)

Colokan perkakas listrik harus sama dengan
stopkontak. Jangan pernah sama sekali
mengubah colokan karena alasan apa pun.
Jangan pakai colokan adaptor apa pun dengan
perkakas listrik yang dibumikan (diardekan).
Colokan yang tidak dimodifikasi dan outlet yang
cocok akan mengurangi risiko sengatan listrik.
Hindari sentuhan tubuh dengan permukaan
yang dibumikan atau diardekan, seperti pipa,
radiator, kompor dan kulkas.

Risiko sengatan listrik semakin besar jika tubuh
Anda dibumikan atau diardekan.

Jauhkan perkakas listrik dari hujan atau kondisi
basah.

Air yang masuk ke dalam perkakas listrik dapat
meningkatkan risiko sengatan listrik.

Jangan menyalahgunakan kabel. Jangan pernah
sekali-kali memakai kabel untuk mengangkut,
menarik, atau melepaskan colokan perkakas
listrik.

Jauhkan kabel dari panas, minyak, tepi yang
tajam, atau benda-benda yang bergerak.

Kabel yang rusak atau semrawut meningkatkan
risiko sengatan listrik.

Saat mengoperasikan perkakas listrik di luar
ruangan, pakai kabel ekstensi yang sesuai
untuk digunakan di luar ruangan.

Penggunaan kabel yang cocok untuk penggunaan di
luar ruang mengurangi risiko sengatan listrik.

Jika mengoperasikan perkakas listrik di
lingkungan yang lembap tidak dapat dihindari,
gunakan pasokan listrik yang terlindungi oleh
perangkat arus residual (RCD).

Penggunaan RCD mengurangi risiko sengatan
listrik.

3)

4)

106

Keselamatan pribadi

a) Tetaplah waspada, lihat apayang Anda kerjakan,
dan gunakan akal sehat saat mengoperasikan
perkakas listrik.

Jangan gunakan perkakas listrik saat Anda lelah
atau di bawah pengaruh obat-obatan, alkohol,
atau pengobatan.

Hilangnya perhatian sesaat saat mengoperasikan
perkakas listrik dapat mengakibatkan cedera pribadi
yang serius.

b) Penggunaan peralatan pelindung pribadi. Pakai

selalu pelindung mata.
Peralatan pelindung seperti masker debu, sepatu
keselamatan anti licin, topi proyek, atau pelindung
pendengaran yang dipakai untuk kondisi yang
sesuai akan mengurangi cedera pribadi.

c) Cegah penyalaan yang tidak diinginkan.
Pastikan sakelar berada di posisi mati sebelum
menyambungkan ke sumber dan/atau paket
baterai, mengangkat atau membawa perkakas.
Membawa perkakas listrik dengan jari pada
sakelar atau menyalakan perkakas listrik daya
yang sakelarnya masih aktif dapat mengundang
kecelakaan.

d) Lepaskan tombol kunci penyesuai atau kunci
pas sebelum menyalakan perkakas listrik.
Kunci pas atau kunci yang dibiarkan terpasang
pada bagian perkakas listrik yang berputar dapat
mengakibatkan cedera pribadi.

e) Jangan menjangkau secara berlebihan. Jaga
agar posisi kaki tetap kokoh dan seimbang
sepanjang waktu.

Hal ini akan memungkinkan kendali perkakas listrik
yang lebih baik jika situasi yang tidak diharapkan
terjadi.

f) Berpakaian dengan benar. Jangan memakai
pakaian yang longgar atau perhiasan. Jauhkan
rambut dan pakaian Anda dari bagian-bagian
yang bergerak.

Pakaian yang longgar, perhiasan, atau rambut yang
panjang dapat terperangkap dalam bagian-bagian
yang bergerak.

g) Jika perangkat untuk mengambil dan
mengumpulkan debu disediakan, pastikan
perangkat tersebut telah tersambung dan
digunakan dengan benar.

Penggunaan  alat pengumpul debu  dapat
mengurangi bahaya terkait debu.

h) Jangan menjadikan kebiasaan dari penggunaan
alat secara sering menyebabkan Anda terlena
dan mengabaikan prinsip keselamatan alat.
Tindakan yang ceroboh dapat menyebabkan cedera
serius dalam sepersekian detik.

Penggunaan dan perawatan perkakas listrik

a) Jangan gunakan perkakas listrik secara paksa.
Gunakan perkakas listrik yang sesuai untuk
penggunaan Anda.

Perkakas listrik yang sesuai akan melakukan
fungsinya dengan benar dan lebih aman sesuai
dengan kegunaannya.

Jangan gunakan perkakas listrik jika sakelar
tidak bisa dinyalakan dan dimatikan.

Perkakas listrik mana saja yang sakelarnya rusak
tidak dapat dikendalikan dan membahayakan serta
harus diperbaiki.

Lepaskan colokan dari sumber daya dan/atau
lepas pak baterai, jika bisa dilepas, dari perkakas
daya sebelum melakukan penyesuaian,
mengganti aksesori, atau menyimpan perkakas
daya.

b
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Tindakan keselamatan pencegahan seperti itu
mengurangi risiko menyalanya perkakas listrik
secara tidak sengaja.

d) Simpan perkakas listrik yang tidak dipakai dari
jangkauan anak-anak dan jangan izinkan orang
yang tidak mengerti penggunaan perkakas
listrik atau petunjuk ini untuk mengoperasikan
perkakas listrik.

Perkakas listrik berbahaya jika berada di tangan
pengguna yang tidak terlatih.

e) Merawat perkakas daya dan aksesoris. Periksa
bagian yang tidak selaras atau macet, komponen
yang patah, dan kondisi lain apa pun yang dapat
memengaruhi pengoperasian perkakas listrik.
Jika rusak, perbaiki perkakas listrik sebelum
digunakan.

Banyak kecelakaan terjadi karena perkakas listrik
yang tidak dirawat dengan baik.

f) Jaga agar alat pemotong tetap tajam dan bersih.
Alat potong yang dirawat dengan baik dengan bilah
potong yang tajam kecil kemungkinannya macet dan
lebih mudah dikontrol.

g) Gunakan perkakas listrik, aksesori, mata
bor dll. sesuai dengan petunjuk ini, dengan
mempertimbangkan kondisi kerja dan pekerjaan
yang akan dilaksanakan.

Penggunaan perkakas listrik untuk pengoperasian
yang berbeda dengan yang diinginkan dapat
mengakibatkan situasi berbahaya.

h) Jaga handel dan permukaan pegangan tetap
kering, bersih, dan bebas dari oli dan minyak.
Handel dan permukaan pegangan yang licin tidak
memungkinkan penanganan dan kontrol alat secara
amat pada situasi yang tak terduga.

Penggunaan dan perawatan perkakas baterai

a) Isi ulang menggunakan pengisi daya yang telah
ditetapkan oleh produsennya.

Pengisi daya yang cocok untuk satu jenis pak baterai
dapat menimbulkan risiko kebakaran ketika dipakai
dengan pak baterai lainnya.

b) Gunakan perkakas listrik hanya dengan pak
baterai yang telah ditetapkan secara khusus.
Penggunaan pak baterai lainnya dapat menciptakan
risiko cedera dan kebakaran.

c) Ketika pak baterai tidak dipakai, jauhkan dari
benda logam lain seperti klip kertas, koin, kunci
paku, sekrup, atau benda logam kecil lain yang
bisa menghubungkan satu terminal ke terminal
lainnya.

Membuat arus pendek pada terminal baterai dapat
menyebabkan luka bakar atau kebakaran.

d) Di bawah kondisi yang kuat, cairan dapat
terlontar dari baterai; hindari kontak. Jika kontak
terjadi secara tidak sengaja, siram dengan air.
Jika cairan mengenai mata, mintalah bantuan
kesehatan.

Cairan yang terlontar dari baterai
menyebabkan iritasi atau luka bakar.

e) Jangan gunakan pak baterai atau perkakas
yang rusak atau dimodifikasi.

dapat

Baterai yang rusak atau dimodifikasi dapat
menunjukkan  perilaku  tak  terduga yang
mengakibatkan kebakaran, ledakan atau risiko
cedera.

f) Jangan memaparkan pak baterai atau perkakas
untuk ke api atau suhu yang berlebihan.
Paparan terhadap api atau suhu di atas 130 °C dapat
menyebabkan ledakan.

g) lkuti semua petunjuk pengisian ulang dan
jangan isi ulang pak baterai atau perkakas
di luar rentang suhu yang ditentukan dalam
petunjuk.

6)
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Pengisian ulang dengan tidak benar atau pada
suhu di luar rentang yang ditentukan dapat merusak
baterai dan meningkatkan risiko kebakaran.

Servis
a) Servislah perkakas listrik Anda oleh teknisi

perbaikan yang berkualifikasi hanya
menggunakan komponen pengganti yang
identik.

Hal ini akan memastikan terjaganya keselamatan
penggunaan perkakas listrik.

Jangan pernah servis pak baterai yang rusak.
Layanan baterai hanya boleh dilakukan oleh
produsen atau penyedia layanan resmi.

b)

TINDAKAN PENCEGAHAN
Jauhkan anak-anak dan orang yang tidak terkait.

Saat tidak dipakai,

alat harus disimpan di luar

jangkauan anak-anak dan orang yang tidak terkait.

INSTRUKSI KESELAMATAN UNTUK
GERGAJI MITER

a)

b

-

c
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Gergaji miter dimaksudkan untuk memotong kayu
atau produk seperti kayu, gergaji ini tidak dapat
digunakan dengan roda potong abrasif untuk
memotong bahan besi seperti palang, batang,
kancing, dIl.

Debu abrasif menyebabkan bagian yang bergerak
seperti pelindung bagian bawah macet. Percikan dari
pemotongan abrasif akan membakar pelindung bagian
bawah, masukan garitan dan bagian plastik lainnya.
Gunakan klem untuk menyangga benda kerja kapan
pun dimungkinkan. Jika benda kerja disangga
dengan tangan, Anda harus selalu menjaga
tangan Anda setidaknya 100 mm dari kedua sisi
bilah gergaji. Jangan gunakan gergaji ini untuk
memotong potongan yang terlalu kecil untuk dijepit
dengan aman atau dipegang dengan tangan.

Jika tangan Anda ditempatkan terlalu dekat dengan
bilah gergaji, akan ada peningkatan risiko cedera akibat
kontak dengan bilah.

Benda kerja harus diam dan dijepit atau dipegang
baik terhadap pagar dan meja. Jangan berikan
benda kerja ke dalam bilah atau memotong "bebas"
dengan cara apa pun.

Benda kerja yang tidak terkontrol atau bergerak
dapat terlempar dengan kecepatan tinggi sehingga
menyebabkan cedera.

Tekan gergaji melalui benda kerja. Jangan menarik
gergaji melalui benda kerja. Untuk membuat
potongan, naikkan kepala gergaji dan tarik ke atas
benda kerja tanpa memotong, nyalakan motor,
tekan gergaji ke bawah dan gerakkan gergaji
melalui benda kerja.

Pemotongan pada ketukan tarik mungkin akan
menyebabkan bilah gergaji naik di atas benda kerja
dan dengan kasar rakitan bilah dapat terlempar ke arah
operator.

Jangan pernah menyilangkan tangan Anda di atas
garis yang dimaksudkan baik di depan atau di
belakang bilah gergaiji.

Menyangga benda kerja ‘'silang tangan" yaitu
memegang benda kerja di sebelah kanan bilah gergaji
dengan tangan kiri atau sebaliknya sangat berbahaya.
Jangan menjangkau belakang pagar dengan salah
satu tangan lebih dekat dari 100 mm dari kedua sisi
bilah gergaji, untuk menyingkirkan sisa kayu, atau
untuk alasan lain saat bilah berputar.

Dekatnya jarak bilah gergaji yang berputar ke tangan
Anda mungkin tidak jelas dan Anda dapat cedera parah.
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Periksa benda kerja Anda sebelum memotong. Jika

benda kerja tertekuk atau bengkok, jepit dengan

sisi luar yang tertekuk ke arah pagar. Selalu
pastikan bahwa tidak ada celah di antara benda
kerja, pagar dan meja di sepanjang garis potongan.

Benda kerja yang bengkok atau melengkung dapat

terpuntir atau bergeser dan dapat menyebabkan

pengikatan pada bilah gergaji yang berputar saat

memotong. Tidak boleh ada paku atau benda asing di

dalam benda kerja.

h) Jangan gunakan gergaji sampai meja bersih dari
semua alat, serpihan kayu, dll. kecuali untuk benda
kerja.

Serpihan kecil atau potongan kayu yang lepas atau
benda-benda lain yang menyentuh bilah yang berputar
dapat terlempar dengan kecepatan tinggi.

i) Potong hanya satu benda kerja pada satu waktu.
Benda kerja yang ditumpuk tidak dapat dijepit atau
dipasang secara memadai dan dapat mengikat bilah
atau bergeser selama pemotongan.

j) Pastikan gergaji miter terpasang atau ditempatkan
pada permukaan kerja yang datar dan kuat sebelum
digunakan.

Permukaan kerja yang datar dan kuat akan mengurangi
risiko gergaji miter menjadi tidak stabil.

k) Rencanakan kerja Anda. Setiap kali Anda mengubah

pengaturan sudut miring atau miter, pastikan pagar
yang dapat disesuaikan diatur dengan benar
untuk menyangga benda kerja dan tidak akan
mengganggu bilah atau sistem pelindung.
Tanpa menyalakan alat "ON" dan tanpa benda kerja
di atas meja, gerakkan bilah gergaji melalui simulasi
pemotongan lengkap untuk memastikan tidak akan ada
gangguan atau bahaya memotong pagar.

1) Berikan penyangga yang memadai seperti ekstensi
meja, gergaji kuda, dll. untuk benda kerja yang lebih
lebar atau lebih panjang dari bagian atas meja.
Benda kerja yang lebih lebar atau panjang dari meja
gergaji miter dapat jatuh karena tidak stabil jika tidak
disangga dengan kencang. Jika bagian yang dipotong
atau benda kerja jatuh karena tidak stabil, hal ini dapat
mengangkat pelindung bawah atau terlempar oleh bilah
yang berputar.

m) Jangan gunakan orang lain sebagai pengganti

ekstensi tabel atau sebagai penyangga tambahan.

Penyangga yang tidak stabil untuk benda kerja dapat

menyebabkan bilah mengikat atau benda kerja bergeser

selama operasi pemotongan yang mana ini akan menarik

Anda dan pembantu Anda ke bilah yang berputar.

Serpihan potongan tidak boleh macet atau tertekan

karena sebab apa pun terhadap bilah gergaji yang

berputar.

Jika terbatas, misalnya menggunakan penyetop

panjang, serpihan potongan bisa terjepit terhadap bilah

dan terlempar dengan kasar.

Selalu gunakan klem atau perlengkapan yang

dirancang untuk menyangga bahan bulat seperti

batang atau silinder dengan benar.

Batang memiliki kecenderungan untuk berguling saat

dipotong, menyebabkan bilah "menggigit" dan menarik

benda kerja beserta tangan Anda ke bilah.

Biarkan bilah mencapai kecepatan penuh sebelum

bersentuhan dengan benda kerja.

Ini akan mengurangi risiko benda kerja terlempar.

Jika benda kerja atau bilah macet, matikan gergaji

miter. Tunggu hingga semua komponen bergerak

berhenti dan lepaskan steker dari catu daya dan/
atau keluarkan baterai. Kemudian bebaskan bahan
yang macet.

Menggergaji  terus-menerus dengan benda kerja

yang macet dapat menyebabkan hilang kendali atau

kerusakan pada gergaji miter.
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Setelah menyelesaikan pemotongan, lepaskan
sakelar, pegang kepala gergaji ke bawah dan
tunggu hingga bilah berhenti sebelum melepaskan
serpihan potongan.

Menggapai dengan tangan Anda di dekat bilah yang
meluncur itu berbahaya.

Pegang handel dengan kuat saat membuat
potongan yang tidak lengkap atau saat melepaskan
sakelar sebelum kepala gergaji benar-benar dalam
posisi turun.

Tindakan pengereman gergaji dapat menyebabkan
kepala gergayji tiba-tiba tertarik ke bawah, menyebabkan
risiko cedera.

TINDAKAN PENCEGAHAN PADA
PENGGUNAAN GERGAJI MITER
KOMBINASI GESER

1.
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Jaga area lantai di sekitar ketinggian mesin tetap bersih.
Tetap terpelihara dengan baik dan bebas material lepas
seperti kepingan dan potongan.

Berikan pencahayaan umum atau terlokalisir secara
memadai.

Jangan gunakan perkakas listrik dan pengisi daya untuk
penggunaan selain daripada yang ditetapkan di dalam
instruksi penanganan.

Perbaikan harus dilakukan hanya oleh fasilitas servis
resmi. Pabrikan tidak bertanggung jawab atas kerusakan
dan cedera yang diakibatkan oleh perbaikan oleh orang
yang tidak berwenang dan juga kesalahan penanganan
alat.

Untuk memastikan integritas operasional perkakas
listrik, jangan melepas penutup atau sekrup yang
terpasang.

Jangan menyentuh bagian atau aksesoris yang bisa
bergerak kecuali sumber daya telah diputus.

Gunakan alat Anda pada input yang lebih rendah
daripada yang tertera pada plat nama jika tidak, hasil
akhirnya akan rusak dan efisiensi kerja akan berkurang
akibat dari kelebihan beban pada motor.

Jangan membersihkan bagian plastik dengan bahan
pelarut. Bahan pelarut seperti premium, pengencer,
bensin, karbon tetraklorida, alkohol, dapat merusak
bagian plastk dan membuatnya retak. Jangan
membersihkannya dengan bahan pelarut. Bersihkan
bagian plastik dengan kain lembut yang diberi air sabun.
Hanya gunakan komponen pengganti HIKOKI asli.
Gambar perakitan pada instruksi penanganan ini hanya
untuk digunakan oleh fasilitas servis resmi.

.Jangan pernah memotong logam yang mengandung

besi atau bahan batuan.

.Berikan pencahayaan umum atau terlokalisir yang

memadai. Benda kerja stok atau jadi diletakkan di dekat
posisi kerja normal operator.

. Gunakan alat pelindung diri yang sesuai bila perlu, yang

meliputi:

Pelindung pendengaran untuk mengurangi risiko
kehilangan pendengaran.

Pelindung mata untuk mengurangi risiko cedera mata.
Pelindung pernafasan untuk mengurangi risiko
menghisap debu berbahaya.

Sarung tangan untuk menangani bila gergaji (bilah
gergaji harus dipegang di bagian penyangganya bila
memungkinkan) dan material kasar.

. Operator telah mendapatkan pelatihan yang memadai

tentang penggunaan, penyetelan dan pengoperasian
mesin.

. Hindari membersihkan potongan atau bagian lain dari

benda kerja di bagian pemotongan ketika mesin masih
berjalan dan kepala gergaiji tidak pada posisi istirahat.
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Jangan pernah menggunakan gergaji miter kombinasi
geser dengan penahan bawahnya terkunci pada posisi
terbuka.

Pastikan penahan bawah bergerak bebas.

Jangan gunakan gergaji tanpa ada penahan pada
posisinya, berfungsi dengan baik dan terpelihara
dengan baik.

Gunakan bilah gergaji yang telah ditajamkan dengan
benar. Patuhi kecepatan maksimal pada bilah gergaji.
Jangan gunakan bilah gergaji yang rusak atau berubah
bentuk.

Jangan gunakan bilah gergaji yang terbuat dari logam
kecepatan tinggi.

Hanya gunakan bilah gergaji yang direkomendasikan
oleh HiIKOKI.

Blah gergaji harus berdiameter luar antara 235 mm
sampai 255 mm.

Pilih bilah gergaji yang benar sesuai dengan material
yang akan dipotong.

Jangan pernah mengoperasikan gergaji miter kombinasi
geser dengan bilah gergaji yang menghadap ke atas
atau ke samping.

Pastikan bahwa tempat kerja bebas dari benda asing
seperti paku.

Ganti sisipan meja ketika telah aus.

Jangan menggunakan gergaji untuk memotong selain
aluminium, kayu atau material yang sejenis.

Jangan menggunakan gergaji untuk memotong material
selain yang direkomendasikan oleh pabrikan.

Prosedur penggantian bilah, termasuk metode
pemosisian ulang dan peringatan bahwa ini harus
dilakukan dengan benar.

Sambungkan gergaji miter kombinasi geser ke alat
pengumpul debu ketika memotong kayu.

Hati-hati ketika memasangnya.

Ketika mengangkut atau membawa alat ini, jangan
memegang di bagian penyangganya. Pegang handel
dan bukan penyangganya.

Mulai pemotongan setelah putaran motor mencapai
kecepatan maksimal.

Segera MATIKAN sakelar ketika ada sesuatu yang tidak
normal.

Matikan daya dan tunggu bilah gergaji berhenti sebelum
menservis atau menyetel alat.

Selama pemotongan sudut atau konis bilah tidak boleh
diangkat sampai telah berhenti berputar seluruhnya.
Selama operasi pemotongan geser, bilah harus didorong
dan digeser menjauh dari operator.

Pertimbangkan seluruh risiko tambahan pada operasi
pemotongan, seperti radiasi laser pada mata Anda,
akses secara tidak sengaja ke bagian yang bergerak
pada bagian mekanis geser pada mesin dan sebagainya.
Pastikan sebelum setiap pemotongan mesin telah stabil.
Hanya gunakan bilah gergaji yang kecepatan
maksimalnya lebih tinggi daripada kecepatan perkakas
listrik tanpa beban.

Jangan ganti laser dengan tipe yang lain.

Jangan berdiri sejajar dengan bilah gergaji di depan
mesin. Selalu berdiri di samping bilah gergaiji. Ini akan
melindungi tubuh Anda dari kemungkinan hentakan.
Jauhkan tangan, jari dan lengan dari bilah gergaji yang
berputar.

Jangan menyilangkan
mengoperasikan lengan alat.
Jika bilah gergaji macet, matikan mesin dan tahan
benda kerja sampai bilah gergaji berhenti seluruhnya.
Untuk mencegah hentakan, benda kerja jangan dilepas
sampai mesin telah berhenti seluruhnya.

Benarkan penyebab macetnya bilah gergaji sebelum
menyalakan mesin kembali.

lengan  Anda  ketika
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PERINGATAN KESELAMATAN
TAMBAHAN

1.

-
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Jangan biarkan benda asing memasuki lubang untuk
menghubungkan baterai yang dapat diisi ulang.

Jangan pernah membongkar baterai yang dapat diisi
ulang dan pengisi daya.

Jangan pernah membuat arus pendek pada baterai
isi ulang. Membuat arus pendek pada baterai dapat
menyebabkan arus listrik yang kuat dan panas yang
berlebihan. Hal tersebut dapat mengakibatkan luka
bakar atau kerusakan pada baterai.

Jangan membuang baterai ke dalam api. Baterai dapat
meledak jika terbakar.

Saat menggunakan unit ini terus-menerus, unit dapat
kelebihan panas sehingga merusak motor dan sakelar.
Mohon tinggalkan unit tanpa menggunakannya selama
sekitar 15 menit.

Jangan masukkan benda ke dalam slot ventilasi udara
dari pengisi daya. Memasukkan benda logam atau
bahan yang mudah terbakar ke slot ventilasi udara
pengisi daya akan mengakibatkan bahaya sengatan
listrik atau merusak pengisi daya.

Menggunakan baterai yang telah aus akan merusak
pengisi daya.

Bawa baterai ke toko tempat baterai dibeli segera
setelah baterai yang telah diisi ulang masa pakainya
jadi terlalu pendek untuk penggunaan praktis. Jangan
membuang baterai yang sudah lemah.

Tarik baterai keluar sebelum melakukan penyesuaian,
pemeliharaan atau perawatan.

Ketika menyelesaikan pekerjaan, cabut baterai.

. Jangan gunakan produk ini jika perkakas atau terminal

baterai (dudukan baterai) berubah bentuk.
Memasang baterai dapat membuat hubungan pendek
yang dapat mengakibatkan timbulnya asap atau api.

.Jaga terminal perkakas (dudukan baterai) agar bebas

dari serpihan dan debu.

O Sebelum menggunakan, pastikan bahwa serpihan dan

debu tidak terkumpul di area terminal.

O Selama penggunaan, hindari serpihan dan debu pada

perkakas jatuh ke atas baterai.

O Saat menghentikan operasi atau setelah menggunakan,

jangan tinggalkan perkakas di tempat yang dapat
terkena jatuhan serpihan atau debu.

Melakukannya dapat membuat hubungan pendek yang
dapat mengakibatkan timbulnya asap atau api.

. Selalu gunakan perkakas dan baterai pada suhu antara

0°C dan 40°C.

PERHATIAN UNTUK BATERAI LITIUM
ION

Untuk memperpanjang masa pakai, baterai litium ion
dilengkapi dengan fungsi perlindungan untuk menghentikan
output.

Dalam kasus 1 sampai 3 yang dijelaskan di bawah, ketika
memakai produk ini, meski Anda menarik sakelar, motor
dapat berhenti. Ini bukanlah masalah namun merupakan
hasil dari fungsi perlindungan.

1.
2.
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Ketika daya baterai yang tersisa habis, motor berhenti.
Jika ini terjadi, segera isi ulang.

Jika alat kelebihan beban, motor dapat berhenti.
Jika ini terjadi, lepaskan sakelar alat dan hilangkan
penyebab kelebihan beban. Setelah itu, Anda dapat
menggunakannya kembali.

Jika baterai menjadi panas di bawah pekerjaan yang
kelebihan beban, daya baterai dapat berhenti.

Jika ini terjadi, berhenti memakai baterai dan
biarkan baterai mendingin. Setelah itu, Anda dapat
menggunakannya kembali.
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Selanjutnya, patuhilah peringatan dan perhatian berikut ini.

PERINGATAN
Untuk mencegah setiap kebocoran baterai, panas, asap,

ledakan, dan percikan, pastikan mengikuti tindakan

pencegahan berikut.
. Pastikan bahwa serpihan dan debu tidak terkumpul
pada baterai.

O Selama bekerja, pastikan bahwa serpihan dan debu
tidak jatuh pada baterai.

O Pastikan bahwa serpihan dan debu yang jatuh pada
perkakas listrik selama pengerjaan tidak terkumpul pada
baterai.

O Jangan simpan baterai yang tidak dipakai di lokasi yang
dapat terkena serpihan dan debu.

O Sebelum menyimpan baterai, hilangkan setiap serpihan
dan debu yang mungkin menempel pada baterai, dan
jangan simpan baterai bersama komponen logam
(sekrup, paku, dll.)

2. Jangan menusuk baterai dengan benda tajam, seperti

paku, memukul dengan martil, menginjak, atau

melempar atau membiarkan baterai terkena goncangan
fisik yang parah.

Jangan gunakan baterai yang tampak rusak atau

berubah bentuk.

Jangan pakai baterai dengan kutub yang salah.

Jangan sambungkan secara langsung ke stopkontak

listrik atau soket pemantik api rokok pada mobil.

Jangan gunakan baterai untuk maksud selain dari yang

telah ditetapkan.

Apabila pengisian daya baterai gagal diselesaikan meski

waktu pengisian ulang yang ditetapkan telah berakhir,

hentikan segera pengisian ulang lebih lanjut.

8. Jangan tempatkan atau kenakan baterai pada suhu
tinggi atau tekanan tinggi seperti oven microwave,
pengering, atau kontainer bertekanan tinggi.

9. Jauhkan segera dari api ketika terjadi kebocoran atau
bau tak sedap terdeteksi.

10. Jangan gunakan di tempat yang menghasilkan listrik

statis yang kuat.

. Jika terjadi kebocoran baterai, bau tak sedap, panas,
warna memudar atau berubah bentuk, atau apa yang
tampak tidak normal selama penggunaan, pengisian
ulang, atau penyimpanan, segera lepaskan dari
peralatan atau pengisi daya, dan hentikan penggunaan.
12. Jangan benamkan baterai atau membiarkan cairan

apa pun mengalir ke dalamnya. Masuknya cairan
konduktif, seperti air, dapat membuat kerusakan yang
mengakibatkan terjadinya kebakaran atau ledakan.
Simpan baterai Anda di tempat yang dingin, kering, dan
jauh dari benda-benda mudah terbakar dan menyala.
Lingkungan gas korosif harus dihindari.

PERHATIAN

1. Apabila cairan yang bocor dari baterai masuk ke mata,
jangan usap mata dan cucilah mata menggunakan air
bersih yang segar seperti air keran dan segera hubungi
dokter.
Jika dibiarkan tidak ditangani, cairan tersebut dapat
menimbulkan masalah pada mata.

2. Jika cairan yang bocor mengenai mata atau pakaian,
cuci segera dengan air bersih seperti air keran
Ada kemungkinan hal tersebut dapat mengakibatkan
iritasi kulit.

3. Apabila Anda menemukan karat, bau tak sedap, panas
berlebih, warna memudar, bentuk berubah, dan/atau
keanehan lain saat memakai baterai untuk pertama
kalinya, jangan gunakan dan kembalikan ke pemasok
atau vendor Anda.

N o o ©®
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PERINGATAN

Jika bahan asing konduktif memasuki terminal atau baterai

litium ion, baterai itu dapat mengalami arus pendek, dan

menyebabkan kebakaran. Saat menyimpan baterai litium
ion, patuhilah peraturan berikut ini.

O Jangan tempatkan serpihan konduktif, paku, dan
kabel seperti kabel besi dan tembaga dalam wadah
penyimpanan.

O Untuk mencegah terjadinya arus pendek, muat baterai
dalam perkakas atau masukkan dengan aman penutup
baterai untuk menyimpan sampai ventilator tidak terlihat.

TERKAIT PENGANGKUTAN BATERAI
LITHIUM-ION

Ketika mengangkut baterai lithium-ion, harap perhatikan
tindakan pencegahan berikut ini.

PERINGATAN

Beri tahu perusahaan pengangkutan bahwa paket tersebut

berisi baterai lithium-ion, informasikan kepada perusahaan

tentang output dayanya dan ikuti instruksi perusahaan
pengangkutan ketika merencanakan pengangkutan.

O Baterai lithium-ion yang melebihi output daya sebesar
100Wh dianggap Barang Berbahaya dalam klasifikasi
barang dan akan membutuhkan prosedur perlakuan
khusus.

O Untuk pengakutan ke luar negeri, Anda harus mematuhi
undang-undang dan peraturan dan regulasi negara
tujuan.

O Jika BSL36B18X dipasang di dalam perkakas daya,
output daya akan melebihi 100 Wh dan unit akan
diklasifikasikan sebagai Barang Berbahaya untuk
klasifikasi barang.

Output daya

L[] wh

2 sampai 3 digit angka

TINDAKAN PENCEGAHAN
SAMBUNGAN PERANGKAT USB
(HANYA DENGAN PENGISI DAYA
UC18YSL3)

Ketika masalah yang tidak diharapkan terjadi, data pada
perangkat USB yang tersambung ke produk ini dapat rusak
atau hilang. Selalu pastikan untuk mencadangkan data yang
terdapat di dalam perangkat USB sebelum menggunakan
produk ini.

Harap disadari bahwa perusahaan kami tidak bertanggung
jawab sama sekali atas data yang tersimpan di dalam
perangkat USB yang rusak atau hilang, maupun kerusakan
yang mungkin terjadi pada perangkat yang tersambung.

PERINGATAN

O Sebelum menggunakan, periksa kabel sambungan USB
jika ada cacat atau kerusakan.
Menggunakan kabel USB yang cacat atau rusak dapat
menyebabkan pelepasan asap atau penyalaan.

O Ketika produk tidak digunakan, tutup port USB dengan
penutup karet.
Terkumpulnya debu, dill. pada port USB dapat
menyebabkan pelepasan asap atau penyalaan.
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CATATAN
O Kemungkinan_akan terjadi jeda sebentar-sebentar AKSESORI STANDAR
selama pengisian daya USB. Selain unit utama (1 unit), paket berisi aksesori yang

O Ketika perangkat USB tidak sedang diisi, lepaskan tercantum dalam halaman 140
perangkat USB dari pengisi. :

Kelalaian '.“e'a.kUka” 'hal ters_ebut tidak saja dapat. Aksesori standar dapat berubah tanpa pemberitahuan.
mengurangi usia pakai baterai perangkat USB, tetapi

juga mengakibatkan kecelakaan yang tidak terduga.
O Pengisian beberapa perangkat USB mungkin dapat APLIKASI
dilakukan bergantung pada jenis perangkatnya.

SIMBOL
PERINGATAN

Berikut simbol yang digunakan untuk mesin. Pastikan
bahwa Anda memahami artinya sebelum digunakan.

C3610DRA:
Gergaji Miter Kombinasi Geser Tanpa Kabel

Untuk mengurangi risiko cedera, pengguna
harus membaca manual instruksi.

Memotong berbagai jenis rangka aluminium dan kayu.

Pakai selalu pelindung mata.

@ Pakai selalu pelindung pendengaran.

Jangan menatap lampu operasi.

Baterai

Menyala ;
6o00@ Sisa daya baterai lebih dari 75%.

Menyala ;
08000 Sisa daya baterai 50% - 75%.

Menyala ;
6800 Sisa daya baterai 25% - 50%.

Menyala ;
60000 Sisa daya baterai kurang dari 25%.
W Berkedip ;
000(@] | Sisa daya baterai hampir kosong. Isi ulang
baterai sesegera mungkin.

Berkedip ;

\D\D\‘D’D/@ Output dihentikan karena suhu tinggi. Keluarkan
11T |baterai dari perkakas dan biarkan baterai
mendingin.

™

i

Berkedip ;

WDD‘”@ Output dihentikan karena kegagalan atau

~- = |malafungsi. Masalah mungkin ada pada baterai,
oleh sebab itu silakan hubungi dealer Anda.

CATATAN

Untuk mencegah konsumsi daya baterai karena lupa
mematikan lampu LED, lampu akan padam secara otomatis
dalam waktu sekitar 2 menit.
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SPESIFIKASI
1. Gergaji Miter Kombinasi Geser Tanpa Kabel
Item | Model C 3610DRA
Motor Motor DC tanpa sikat
Output maksimal <0,39mW Produk Laser KELAS 1M
Pembuat Laser | Panjang gelombang 400 -700 nm
Laser medium Laser Dioda

Bilah gergaji yang dapat digunakan

Diameter luar 255 mm
Diameter Lubang 25,4 mm

Kecepatan tanpa beban

4000 /mnt

Kepala Meja putar | Maks. dimensi penggergajian
(Dengan pelat jangkar)
Maks. Ketinggian 89 mm
0 0 Maks. Lebar 292 mm
(Tanpa pelat jangkar)
Maks. Ketinggian 64 mm
Maks. Lebar 318 mm
(Dengan pelat jangkar)
Kiri 45° Maks. Ketinggian 89 mm
0 atau z\_lll_aks. Leblart iangkan) 204 mm
o anpa pelat jangkar,
Kanan 45 Maks. Ketinggian 64 mm
) Maks. Lebar 222 mm
Miter
(Dengan pelat jangkar)
Tinggi Maks. 89 mm
- Epo Lebar Maks. 176 mm
0 Kiri 55 (Tanpa pelat jangkar)
Maks. Tinggi Maks. 64 mm
penggergajian Lebar Maks. 182 mm
dimensi -
(Dengan pelat jangkar)
Tinggi Maks. 89 mm
- | Lebar Maks. 146 mm
0 Kanan 60 (Tanpa pelat jangkar)
Tinggi Maks. 64 mm
Lebar Maks. 158 mm
(Dengan pelat jangkar)
Maks. Ketinggian 45 mm
o Maks. Lebar 292 mm
Kiri 45 0 (Tanpa pelat jangkar)
Maks. Ketinggian 41 mm
Maks. Lebar 318 mm
Konis
(Dengan pelat jangkar)
Maks. Ketinggian 25 mm
° Maks. Lebar 292 mm
Kanan 45 0 (Tanpa pelat jangkar)
Maks. Ketinggian 19 mm
Maks. Lebar 318 mm
(Dengan pelat jangkar)
Kiri 45° Maks. Ketinggian 45 mm
Kiri 45° atau Maks. Lebar ) 204 mm
Kanan 45° (Tanpa pelat jangkar)
Maks. Ketinggian 41 mm
Maks. o Maks. Lebar 222 mm
penggergajian Kombinasi -
dimensi (Dengan pelat jangkar)
Kiri 45° Mallzs. Eegnggian 2(2)‘51 mm
o aks. Lebar mm
Kanan 45 atau . | (Tanpa pelat jangkar)
Kanan 45 Pt
Maks. Ketinggian 19 mm
Maks. Lebar 222 mm
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Kiri 0° — 55° Kanan 0° - 60°

Kiri 0° — 48° Kanan 0° — 48°

Kiri (Miring) 0° - 45°, Kiri (Miter) 0° — 45°
Kanan (Miring) 0° — 45°, Kanan (Miter) 0° — 45°

Rentang gergaji miter

Rentang gergaji miring

Rentang gergaji kombinasi

Jenis* Baterai Li-ion Model BSL36B18X
Catu daya

Tegangan 36V
Berat bersih 20,6 kg

*  Baterai yang sudah ada (seri BSL3660/3626/3620, BSL18.... dan BSL14...., dll.) tidak dapat digunakan dengan alat ini.

CATATAN

O Sehubungan dengan program penelitan dan
pengembangan HiKOKI yang berkelanjutan, spesifikasi
di sini dapat berubah tanpa pemberitahuan sebelumnya.

O Jangan berikan benturan kuat pada panel sakelar atau
merusaknya. Hal ini dapat mengakibatkan masalah.

PENGISIAN DAYA

Sebelum memakai perkakas listrik, isi daya baterai sebagai
berikut.
1. Hubungkan kabel pengisi daya ke stopkontak.

Saat menghubungkan colokan pengisi daya ke
2. Baterai stopkontak, lampu indikator pengisian daya akan
berkedip merah (dalam interval 1 detik).
Model BSL36B18X 2. Masukkan baterai ke dalam pengisi daya.
Tegangan 36V /18 V (Beralih Otomatis*) Masukkan baterai dengan kuat ke dalam pengisi

daya seperti yang ditunjukkan dalam Gbr. 2 (pada
halaman 3).

Pengisian daya

Saat memasukkan baterai ke dalam pengisi daya, lampu
indikator pengisian daya akan berkedip biru.

Ketika baterai telah terisi sepenuhnya, lampu indikator
pengisian akan menyala hijau. (Lihat Tabel 1)

Lampu indikator pengisian daya

Indikasi dari lampu pengisian daya akan ditampilkan
seperti yang ditunjukkan dalam Tabel 1, sesuai kondisi

Kapasitas baterai 4,0 Ah /8,0 Ah (Beralih Otomatis*)

f 3.
Produk nirkabel . .
yang tersedia™ Produk seri multi volt, 18 V

Pengisi daya yang
tersedia

Pengisi daya geser untuk baterai
ion litium

—

*  Perkakas itu sendiri akan beralih secara otomatis.
** Silakan lihat katalog umum kami untuk informasi lebih

lanjut. pengisi daya atau baterai yang dapat diisi ulang.
Tabel 1
Indikasi lampu indikator pengisian daya

Sebelum Berkedi Menyala selama 0,5 detik. Tidak menyala

pengisian (MERAHp) selama 0,5 detik. (mati selama 0,5 detik) | Colokkan ke sumber daya

daya | | |

Berkedi Menyala selama 0,5 detik. Tidak menyala
P selama 1 detik. (mati selama 1 detik) Kapasitas baterai kurang dari 50%
(BIRY) =
Saat mengisi Berkedip Menyala selama 1 detik. Tidak menyala
: ] ’ . . - ano,

Lampu daya (BIRU) selama 0,5 detik. (mati selama 0,5 detik) | Kapasitas baterai kurang dari 80%
indikator — —
pengisian Menyala  Terus menerus menyala . R .
daya (BRU)  — | <@Pasitas baterai lebih dari 80%
(MERAH
/BIRU/ | Pengisian | Menyaln ooy
U“éld)/ daya selesai | (HIJAU) (Suara buzzer kontinu: sekitar 6 detik.)

Siaga Menyala selama 0,3 detik. Tidak menyala | Panas berlebihan pada baterai.

kelgbihan Berkedip selama 0,3 detik. (mati selama 0,3 detik) | Tidak dapat mengisi daya.

anas (MERAH) R | | | (Pengisian daya akan dimulai ketika

P baterai mendingin)

Pengisian Menyala selama 0,1 detik. Tidak menyala

daya tidak Flickers selama 0,1 detik. (mati selama 0,1 detik) | Terjadi kerusakan pada baterai atau

dapat (UNGU) mEEEENENNNRNBNRNBNE |pengsidaya

dilakukan (Suara buzzer intermiten: sekitar 2 detik.)
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(2) Terkait suhu dan waktu pengisian daya baterai isi ulang
Suhu dan waktu pengisian daya akan seperti yang ditampil

kan dalam Tabel 2.

Table 2
Pengisi daya UC18YSL3
Tipe baterai Li-ion
Suhu baterai dapat diisi o o
ulang 0°C -50°C
Voltase pengisian
daya \ 14,4 18
Baterai Seri BSL14xx Seri BSL18xx Seri multi volt
aterai
(4 buah) (8 buah) (5 buah) (10 buah) (10 buah)
Waktu pengisian, BSL1415S:15 BSL1815S:15
kurang lebih (pada BSL1415 :15|BSL1430 :20 [ BSL1815 :15 |BSL1830 :20 | BSL36A18 :32
20°C) mnt BSL1415X:15 | BSL1440 :26 | BSL1815X:15 | BSL1840 :26 | BSL36A18X: 32
* | BSL1420 :20 |BSL1450 :32 |BSL1820 :20 |BSL1850 :32 |BSL36B18 :52
BSL1425 :25 |BSL1460 :38 | BSL1825 :25 |BSL1860 :38 | BSL36B18X: 52
BSL1430C: 30 BSL1830C: 30
Voltase pengisian 5
use |daya
Arus pengisian A 2
CATATAN

Waktu pengisian daya dapat bervariasi bergantung suhu ruangan dan tegangan sumber daya.

4. Putuskan kabel pengisi daya dari stopkontak.
5. Pegang pengisi daya dengan kuat dan tarik baterai.

CATATAN
Pastikan untuk menarik baterai dari pengisi daya setelah
digunakan, dan simpan.

Terkait pelepasan listrik untuk baterai baru, dIl.

Karena zat kimia baterai baru dan baterai yang belum
pernah digunakan untuk periode yang lama masih
belum aktif, pelepasan listrik akan berlangsung lambat
ketika menggunakannya pertama kali dan kedua kali. Ini
adalah fenomena sementara, dan waktu normal yang
diperlukan untuk pengisian akan dipulihkan setelah

pengisian baterai 2-3 kali.

(1) Isi ulang baterai sebelum benar-benar habis.
Ketika Anda merasa bahwa daya pada perkakas listrik
menjadi lemah, hentikan penggunaan peralatan dan
isi ulang baterainya. Jika Anda terus menggunakan
peralatan dan menghabiskan arus listrik, baterai bisa
rusak dan usia pakainya menjadi lebih singkat.

(2) Hindari mengisi baterai pada suhu tinggi.
Baterai isi ulang akan cepat panas setelah digunakan.
Jika baterai diisi ulang segera setelah digunakan, zat
kimia di bagian dalamnya akan rusak, dan usia pakai
baterai akan menjadi singkat. Diamkan baterai dan isi
ulang setelah dingin sesaat.

PERHATIAN

O Apabila baterai diisi dayanya ketika dipanaskan karena
sudah lama dibiarkan di tempat yang terkena sinar
matahari langsung atau karena baterai baru habis
dipakai, lampu indikator pengisian dari pengisi daya
akan menyala selama 0,3 detik, tidak menyala selama
0,3 detik (mati selama 0,3 detik). Jika ini terjadi, biarkan
baterai mendingin terlebih dahulu, lalu mulailah mengisi
daya,

| Cara membuat baterai lebih tahan lama.

O Ketika lampu indikator pengisian daya berkedip (pada
interval 0,2 detik), periksa dan ambil benda asing apa
pun dalam konektor baterai pengisi daya. Jika tidak
ada benda asing, ada kemungkinan bahwa baterai atau
pengisi daya rusak. Bawalah ke Pusat Servis resmi
Anda.

Karena komputer mikro yang menyatu butuh 3 detik
untuk memastikan bahwa baterai yang sedang diisi
dengan UC18YSL3 telah diambil, tunggu paling cepat
3 detik 3 sebelum memasukkan kembali untuk diisi
dayanya.

SEBELUM PENGOPERASIAN

PERHATIAN
Buat semua penyesuaian yang diperlukan sebelum
memasukkan baterai.

. Baterai
Jangan gunakan baterai selain dari yang ditetapkan. Hal
itu dapat menyebabkan kerusakan atau kecelakaan.

. Melepaskan dan memasukkan baterai (Gbr. 3)

. Saklar daya
Pastikan bahwa sakelar daya dalam posisi MATI.
Apabila baterai dimasukkan saat sakelar picu dalam
posisi ON, alat listrik bisa langsung menyala saat itu
juga, yang dapat memicu kecelakaan serius.

. Lepas seluruh bahan kemasan yang melekat
atau tersambung ke alat sebelum mencoba
mengoperasikannya.

. Lepas pin pengunci (Gbr. 4).

Ketika perkakas listrik akan dikirim, komponen utamanya
diamankan dengan pin pengunci.
Tekan handel sedikit ke bawah dan tarik pin pengunci
untuk melepas kepala pemotong.

CATATAN

Menurunkan handel sedikit akan memungkinkan Anda
melepaskan pin pengunci dengan lebih mudah dan
aman. Posisi kunci dari pin pengunci hanya untuk
pembawaan dan penyimpanan.

e}
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6. Memasang kantong debu dan ragum (Gbr. 1)

Memasang kantong debu ke port debu pada gergaji
miter. Pasang tabung penghubung kantong debu dan
port debu bersama.
Untuk mengosongkan kantong debu, tarik keluar
kumpulan kantong debu dari port debu. Buka ritsleting di
bagian bawah kantong dan kosongkan ke dalam wadah
sampah. Periksa dengan sering dan kosongkan
kantong debu sebelum penuh.

CATATAN
Kantong debu harus miring ke sisi kanan gergaji untuk
hasil terbaik. Ini juga akan menghindari gangguan apa
pun selama operasi penggergajian.

PERHATIAN
Kosongkan kantong debu secara teratur untuk
mencegah saluran dan pelindung bawah menjadi
tersumbat.

Serbuk gergaji akan menumpuk lebih cepat dari
biasanya selama pemotongan konis/miring.

PERINGATAN
Jangan gunakan gergaiji ini untuk memotong dan/atau
memoles logam. potongan panas atau percikan api
dapat menyalakan api pada debu gergaji dari bahan
kantong.

(Pasang ragum seperti ditunjukkan dalam Gbr. 1 dan
Gbr. 30.)

7. Pemasangan (Gbr. 5)
Pastikan mesin selalu terpasang pada bangku.
Pasang perkakas listrik ke bangku kerja yang datar
secara horisontal.
Pilih baut berdiameter 8 mm yang panjang dan
kedalamannya sesuai dengan bangku kerja.
Panjang baut sekurang-kurangnya harus berukuran
40 mm di tambah ketebalan bangku kerja.
Contohnya, gunakan baut 8 mm x 65 mm untuk bangku
kerja dengan ketebalan 25 mm.

8. Memasang dukungan batang penyangga (Gbr. 6)
Batang penyangga yang terpasang ke bagian belakang
alas membantu menstabilkan alat listrik.

Masukkan satu batang penyangga ke dalam lubang
yang terletak di bagian belakang alas dan dorong sejauh
mungkin.

Masukkan sekrup 5 mm ke dalam lubang di samping
gagang dudukan.

Kencangkan dengan kuat sekrup 5 mm dengan obeng.
Ulangi langkah di atas untuk memasang batang
penyangga lainnya.

9. Memeriksa pelindung bawah untuk pengoperasian
secara benar
Pelindung bawah dirancang untuk melindungi operator
agar tidak bersentuhan dengan bilah gergaji selama
pengoperasian alat.

Selalu periksa bahwa pelindung bawah bergerak
dengan lancar dan menutup bilah gergaji dengan benar.

PERINGATAN
JANGAN PERNAH MENGOPERASIKAN ALAT
LISTRIK jika pelindung bawah tidak berfungsi
dengan lancar.

10.90° (0°) Penyesuaian konis

PERINGATAN
Untuk memastikan pemotongan yang akurat,
penyelarasan harus diperiksa dan penyesuaian
dilakukan sebelum digunakan.

(1) Kendurkan  handel  pengunci  konis  dengan

mengangkatnya dan memiringkan lengan pemotong
sambil menekan masuk pin set (A) terhadap penyetop
konis 0°, silakan lihat Gbr. 7-a dan 7-b. Kencangkan
handel pengunci konis.
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(2) Tempatkan penggaris siku kombinasi pada meja
miter dengan penggaris menghadap ke meja dan sisi
bawah penggaris menghadap ke bilah gergaji seperti
ditunjukkan dalam Gbr. 7-a.

(3) Jika bilah tidak 0° terhadap meja miter, kendurkan tiga
baut penyesuai di belakang unit dengan kunci pas
heksagonal 4 mm, silakan lihat Gbr. 7-c. Buka kunci
handel pengunci konis dan sesuaikan lengan pemotong
ke nol derajat terhadap meja. Setelah penyelarasan
tercapai, kencangkan ketiga baut penyesuai dan tekan
handel pengunci konis untuk mengencangkan kepala
pemotong.

11. Penyesuaian indikator 90° (Untuk skala konis)
(Gbr. 7-b)

(1) Saat bilah tepat 90° (0°) terhadap meja, kendurkan
sekrup penunjuk konis menggunakan obeng kembang
#2.

(2) Sesuaikan Indikator ke tanda “0” pada skala konis dan
kencangkan kembali sekrupnya.

12. Penyesuaian konis kiri 45°

(1) Panjangkan sepenuhnya sub pagar (B) hingga maksimal
ke kiri, dan kemudian tarik pin set (A) ke arah depan
mesin.

CATATAN
Ketika mencabut pin set (A), mungkin perlu sedikit
menggeser lengan atas gergaji miter ke kiri/kanan untuk
melepaskan tekanan penahan.

(2) Kendurkan handel pengunci konis dan miringkan wadah
gir sepenuhnya ke Kkiri.

(3) Gunakan penggaris siku kombinasi untuk memeriksa
apakah bilah sudah 45° terhadap meja.

(4) Untuk menyesuaikan, miringkan wadah gir ke 0°,
kendurkan mur pengunci, dan putar baut ke dalam atau
ke luar untuk meningkatkan atau mengurangi sudut
seperti ditunjukkan dalam Gbr. 8.

(5) Miringkan wadah gir kembali ke kiri, dan periksa kembali
keselarasannya.

(6) Ulangi langkah hingga bilah memiliki sudut 45° terhadap
meja. Setelah penyelarasan tercapai, kencangkan mur
pengunci dan handel pengunci konis saat penyelarasan
tercapai.

13. Penyesuaian konis kanan 45°

(1) Atur sudut miter ke 0°. Panjangkan sepenuhnya sub
pagar (A) hingga maksimal ke kanan, dan kemudian
tarik pin set (A) ke arah depan mesin.

CATATAN
Ketika mencabut pin set (A), mungkin perlu sedikit
menggeser lengan atas gergaji miter ke kiri/kanan untuk
melepaskan tekanan penahan.

(2) Kendurkan handel pengunci konis dan miringkan wadah
gir sepenuhnya ke kanan.

(3) Gunakan penggaris siku kombinasi untuk memeriksa
apakah bilah sudah 45° terhadap meja.

(4) Untuk menyesuaikan, miringkan wadah gir ke 0°,
kendurkan mur pengunci, dan putar baut ke dalam atau
ke luar untuk meningkatkan atau mengurangi sudut
seperti ditunjukkan dalam Gbr. 9.

(5) Miringkan lengan pemotong kembali ke kanan, dan
periksa kembali keselarasannya.

(6) Ulangi langkah hingga bilah memiliki sudut 45° terhadap
meja. Setelah penyelarasan tercapai, kencangkan mur
pengunci dan handel pengunci konis saat penyelarasan
tercapai.

14. Penyesuaian konis kiri dan kanan 33,9°

(1) Atur sudut miter ke 0°. Panjangkan maksimal sub pagar
(A, B

(2) Kendurkan handel pengunci konis, dan miringkan
wadah gir ke 33,9 ° kanan penyetop positif konis bevel
dengan mendorong pin set (A) ke arah belakang mesin.

(3) Gunakan penggaris siku kombinasi untuk memeriksa
apakah bilah sudah 33,9° terhadap meja.
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(4) Untuk menyesuaikan, putar sekrup heksagonal masuk
atau keluar dengan kunci pas 3 mm sampai bilahnya
membentuk sudut 33,9° terhadap meja.

(5) Ulangi langkah di atas dan putar sekrup heksagonal
untuk penyesuaian konis kiri 33,9°.

15. Penyesuaian sudut miter
Skala gergaji miter kombinasi geser dapat dibaca
dengan mudah, menunjukkan sudut miter dari 0°
sampai 48° di kiri dan kanan. Meja gergaji miter memiliki
sembilan pengaturan sudut paling umum dengan stop
positif pada 0°, 15°, 22.5°, 31.6°, dan 45°. Stop positif
ini memosisikan bilah pada sudut yang diinginkan
dengan cepat dan akurat. Ikuti proses berikut ini untuk
penyesuaian yang cepat dan paling akurat.

Menyesuaikan sudut miter: (Gbr. 10)

(1) Angkat handel pengunci miter untuk membuka kunci
meja.

(2) Gerakkan meja sambil menekan ke bawah tombol
kunci henti positif untuk menyelaraskan penunjuk ke
sudut yang diinginkan.

(3) Kunci meja pada posisi dengan menekan handel
pengunci miter ke bawah.

Indikator penyesuaian (Untuk skala miter):

(1) Gerakkan meja ke stop positif 0°.

(2) Longgarkan sekrup yang menahan indikator (untuk
skala miter) dengan obeng kembang.

(3) Sesuaikan penunjuk ke tanda 0° dan kencangkan
kembali sekrup.mark and retighten the screw.

16. Menyesuaikan kedalaman pemotongan
Pergerakan kedalaman maksimal kepala pemotong
diatur di pabrik.

(1) Untuk mengatur lebar pergerakan maksimal kepala
pemotong, ikuti langkah berikut ini: (Gbr. 11-a)

Putar knob stop berlawanan arah jarum jam sampai
knob stop tidak menonjol keluar dari balok stop sambil
menggerakkan kepala pemotong ke atas.

Putar pelat jangkar searah jarum jam hingga menyentuh
batang stop.

Periksa kembali kedalaman bilah dengan menggerakkan
kepala pemotong depan ke belakang melalui gerakan
memotong penuh yang khas di sepanjang lengan
kontrol.

(2) Untuk mengatur tinggi pergerakan maksimal kepala
pemotong, ikuti langkah berikut ini: (Gbr. 11-b)

Putar knob stop berlawanan arah jarum jam sampai
knob stop tidak menonjol keluar dari balok stop sambil
menggerakkan kepala pemotong ke atas.

Putar pelat jangkar berlawanan arah jarum jam hingga
menyentuh batang stop.

Pastikan balok stop menyentuh pelat jangkar dengan
penuh.

17. Mengatur kedalaman pemotong (Gbr. 11-b)
Kedalaman potong dapat dilakukan praatur bahkan
untuk pemotongan dangkal repetitif.

(1) Sesuaikan kepala pemotong ke bawah hingga gigi bilah
berada pada kedalaman yang diinginkan.

(2) Sambil menahan lengan atas pada posisi tersebut, putar
knob stop hingga menyentuh pelat jangkar.

(3) Periksa kembali kedalaman bilah dengan menggerakkan
kepala pemotong depan ke belakang melalui gerakan
memotong penuh yang khas di sepanjang lengan
kontrol.

CATATAN
Jika pelat jangkar mengendur, pelat jangkar dapat
mengganggu naik dan turunnya kepala pemotong. Pelat
jangkar harus dikencangkan dalam posisi horizontal
seperti ditunjukkan dalam Gbr. 11-b.

SEBELUM PEMOTONGAN

1. Memosisikan sisipan meja
Sisipan meja dipasang pada meja putar. Ketika
mengirimkan alat dari pabrik, sisipan meja dibuat tetap
sehingga bilah gergaji tidak bersentuhan dengannya.
Tepian kasar pada permukaan bawah benda kerja akan
berkurang, jika sisipan meja dipasang tetap sehingga
jarak di antara permukaan samping dan sisipan meja
dan bilah gergaji akan menjadi minimal. Sebelum
menggunakan alat, kurangi jarak menurut prosedur
berikut ini.

(1) Potongan sudut kanan
Kendurkan tiga sekrup mesin 4 mm lalu kencangkan
sisi kiri sisipan meja dan kencangkan sementara
waktu sekrup mesin 4 mm pada kedua ujung. Lalu
pasang benda kerja (adengan lebar sekitar 200 mm)
pada ragum dan lakukan pemotongan. Setelah
menyejajarkan  permukaan pemotongan dengan
tepian sisipan meja, kencangkan sekrup mesin 4 mm
ke kedua ujung. Lepas benda kerja dan kencangkan
sekrup mesin tengah 4 mm. Setel sisipan meja kanan
dengan cara yang sama.

(2) Potongan sudut konis kiri dan kanan
Sesuaikan sisipan meja dengan cara yang ditunjukkan
dalam Gbr. 12-b dan Gbr. 12-c mengikuti prosedur
yang sama untuk pemotongan tegak lurus.

PERHATIAN
Setelah menyetel sisipan meja untuk pemotongan
sudut yang tepat, sisipan meja akan dipotong seukuran
dengan yang digunakan untuk pemotongan sudut konis.
Ketika operasi pemotongan konis diperlukan, setel
sisipan meja untuk pemotongan sudut konis.

2. Penggunaan sub pagar (A)/sub pagar (B)

PERINGATAN
Sub pagar (A)/sub pagar (B) harus diperpanjang saat
membuat suatu pemotongan konis sudut kiri//kanan.
Kegagalan untuk memperpanjang sub pagar (A)/sub
pagar (B) tidak akan memungkinkan cukup ruang bagi
bilah untuk lewat yang dapat mengakibatkan cedera
serius. Pada sudut miter atau konis ekstrem, bilah
gergaji juga dapat menyentuh pagar.

Alat listrik ini dilengkapi dengan sub pagar (A)/sub pagar

(B).

Jika melakukan pemotongan sudut langsung dan
pemotongan sudut konis kiri, gunakan sub pagar
(A)/sub pagar (B). Kemudian, Anda bisa melakukan
pemotongan secara stabil pada material dengan sisi
belakang yang lebar.

Saat pemotongan sudut kanan/kiri, kendurkan knob
pengunci, lalu geser sub pagar (A)/sub pagar (B) ke luar,
seperti ditunjukkan dalam Gbr. 13 dan 14.

Ketika Anda menggeser sub pagar (A)/sub pagar (B)
ke luar, jika ruang yang cukup tidak dapat diperoleh
atau sub pagar (A)/sub pagar (B) bersentuhan dengan
bagian lain dari alat termasuk motor/pelindung bawah,
singkirkan sepenuhnya sub pagar (A)/sub pagar (B)
dari pagar (A)/pagar (B). Selain itu, pastikan juga untuk
melepaskan knob pengunci dari pagar (A).

CATATAN
Saat mengangkut gergaji, selalu amankan sub pagar
(A)/sub pagar (B) dalam posisi tidur lalu kunci.

3. Mengamankan benda kerja

PERINGATAN
Selalu klem atau gunakan ragum pada benda kerja ke
pagar; jika tidak benda kerja bisa terdorong dari meja
dan membahayakan anggota tubuh Anda.
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4. Sistem kereta geser

PERINGATAN
Untuk mengurangi risiko cedera, kembalikan kereta
geser ke posisi belakang penuh setelah setiap operasi
pemotongan.

Untuk operasi pemotongan pada benda kerja kecil,
geser kepala pemotong sepenuhnya ke bagian belakang
unit dan kencangkan knob pengaman geser.

Untuk memotong papan lebar hingga 255 mm,
knob pengaman geser harus dilonggarkan untuk
memungkinkan kepala pemotong meluncur bebas.

5. Operasi tuas pengunci quick-cam (Gbr. 16)

Jika sudut miter yang diperlukan BUKAN salah satu
dari sembilan stop positif, meja miter dapat dikunci
pada sudut apa pun di antara stop positif dengan
menggunakan tombol pengunci stop postif dan handel
pengunci miter.

Buka kunci meja miter dengan mengangkat handel
pengunci miter, pegang handel pengunci miter dan
tekan tombol pengunci stop positif untuk menggerakkan
meja ke sudut yang diinginkan, lalu lepaskan tombol
pengunci stop positif. Tekan handel pengunci miter
untuk membuka kunci meja dalam posisinya.

6. Tombol timpa tahan miter (Gbr. 16)

Tombol timpa tahan miter memungkinkan penyesuaian
mikro pada meja, melepaskan fitur stop tahan positif.
Ketika sudut miter yang diperlukan berada dekat dengan
stop tahan positif, penimpaan ini mencegah irisan pada
lengan miter tergelincir ke dalam slot penahan di dasar.

(1) Buka meja miter dengan mengangkat handel pengunci
miter.

(2) Tekan tombol kunci henti positif dan tekan tombol
timpa tahan miter, lalu lepaskan tombol kunci henti
positif sambil menekan timpa tahan miter. Timpa tahan
sekarang diaktifkan.

(3) Putar meja ke sudut yang diinginkan, kencangka meja
pada sudut yang diinginkan dengan menekan handel
pengunci miter.

(4) Untuk melepas tombol timpa tahan miter, tekan lagi
pada tombol kunci henti positif.

7. Pemandu laser

PERINGATAN

® Untuk keselamatan Anda sendiri, jangan pernah
memasukkan baterai atau adaptor AC/DC ke alat
sampai semua langkah penyesuaian selesai dan Anda
telah membaca serta memahami petunjuk keselamatan
dan operasional.

® Alat Anda dilengkapi dengan pemandu laser
menggunakan panduan laser Kelas 1M. Pemandu laser
memungkinkan Anda melihat lebih dulu jalur gergaji
pada benda kerja yang akan dipotong sebelum memulai
gergaji miter. Gergaji harus terhubung ke catu daya dan
sakelar on/off laser harus dihidupkan agar garis laser
terlihat.

(1) Hindari kontak mata langsung (Gbr. 17)

PERINGATAN

*  HINDARI TERPAPAR
Radiasi laser dipancarkan dari bukaan ini.

PERHATIAN

® Penggunaan kendali atau penyetelan atau pelaksanaan
prosedur dapat menyebabkan paparan radiasi
berbahaya.

@® Penggunaan instrumen optik dengan produk ini akan
meningkatkan bahaya mata.

PERINGATAN
Jangan mencoba memperbaiki atau membongkar
laser. Jika orang yang tidak berkualifikasi berusaha
memperbaiki produk laser ini, cedera serius dapat
terjadi. Setiap perbaikan yang diperlukan pada produk
laser ini harus dilakukan oleh dealer servis yang
berkualifikasi.
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(2) Memeriksa keselarasan garis laser (Gbr. 18)

(a) Atur gergaji ke pengaturan miter 0° dan konis 0°.

(b) Gunakan penggaris siku kombinasi untuk menandai
sudut 90° yang melintasi bagian atas dan bawah
bagian depan papan. Ini akan menjadi garis pola untuk
menyesuaikan laser. Tempatkan papan pada meja
gergaji.

(c) Dengan hati-hati turunkan kepala gergaji ke bawah
untuk menyejajarkan bilah gergaji dengan garis pola.
Posisikan bilah gergaji ke sisi kiri “garis pola” tergantung
pada preferensi Anda untuk lokasi garis laser. Kunci
papan di tempatnya dengan klem penahan.

(d) Dengan gergaji terpasang, hidupkan pemandu laser.
Gergaji Anda telah dilakukan praatur dengan garis laser
ke sisi kiri bilah.

PERINGATAN
Saat membuat penyesuaian garis laser, jauhkan jari dari
sakelar pemicu ON/OFF untuk mencegah start yang
tidak disengaja dan kemungkinan cedera serius.

(e) Geser kepala pemotong ke depan dengan cukup
sehingga garis laser terlihat di bagian depan papan.

(f) Lihat bagian depan papan, jika garis laser tidak sejajar
dengan “garis pola”, harap ikuti petunjuk yang tercantum
berikut ini di bawah paragraf “Garis depan”.

(9) Lihat pada bagian atas papan, jika garis laser tidak
sejajar dengan “garis pola”, harap ikuti petunjuk yang
tercantum berikut ini di bawah paragraf “Garis atas”.

CATATAN
Jika garis laser tidak terlihat di bagian depan papan,
turunkan kepala pemotong sampai garis laser terlihat.

(3) Menyesuaikan posisi garis laser (Gbr. 19)

Garis depan
Jika garis laser dimiringkan dari garis pola sisi depan,
putar knob penyesuai vertikal laser untuk menyelaraskan
garis laser sejajar dengan garis pola. (Gbr. 19- b)

Garis atas
Jika garis laser dimiringkan dari garis pola sisi atas, putar
knob penyesuai horizontal laser untuk menyelaraskan
garis laser sejajar dengan garis pola. (Gbr. 19- c)

CATATAN

O Ketika menyesuaikan garis depan dan garis atas,
memutar knob penyesuai terlalu banyak akan
menyebabkan laser memantulkan bilah gergaji untuk
menghasilkan dua garis laser.

O Setelah melakukan penyesuaian di atas, periksa secara
visual bahwa kedua garis laser depan dan atas sejajar
dengan garis pola.

APLIKASI PRAKTIS

PERINGATAN

O Untuk menghindari cedera pribadi, jangan pernah
melepas atau memasang benda kerja pada meja ketika
alat sedang dioperasikan.

O Jangan pernah meletakkan anggota tubuh Anda di
dalam garis peringatan ketika alat sedang dioperasikan
(lihat Gbr. 20). Ini dapat menyebabkan kondisi yang
berbahaya.

PERHATIAN

O Melepaskan atau memasang benda yang dikerjakan
saat bilah gergaji berputar adalah tindakan yang
berbahaya.

Ketika menggergaji, bersihkan serpihannya dari meja
putar.

O Jika serpihannya terkumpul terlalu banyak, bilah gergaji
dari material pemotongan akan terlihat. Jangan pernah
mengenakan tangan Anda atau barang lain di dekat
bilah yang terlihat.

CATATAN

Sebelum mengoperasikan sakelar, pastikan untuk

memeriksa kestabilan alat dengan mengatur sudut dan

memutar untuk melakukan percobaan pemotongan
tanpa menggunakan benda kerja.
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1. Mengoperasikan sakelar (Gbr. 21)

(1) Menyalakan gergaiji
Gergaji miter ini dilengkapi dengan sakelar pemicu.
Dengan tombol lock-off ditekan, tekan sakelar pemicu
untuk menyalakan/ON gergaji miter. Lepas sakelar
pemicu untuk mematikan/OFF gergaiji.

(2) Menyalakan pemandu laser/lampu LED
Tekan sakelar laser untuk menyalakannya/ON, dan
tekan kembali untuk mematikannya/OFF.

Tekan sakelar lampu LED untuk menyalakannya/ON,
dan tekan kembali untuk mematikannya/OFF.

PERINGATAN
Membuat sakelar ON/OFF tahan anak-anak Masukkan
gembok, atau rantai dengan gembok, melalui lubang di
pelatuk dan kunci sakelar alat untuk mencegah anak-
anak dan pengguna lain yang tidak berkualifikasi untuk
menyalakan mesin.

2. Menggunakan Ragum (Aksesoris standar)

(1) Ragum dapat dipasang pada dasar.

(2) Putar knob atas dan kencangkan dengan pasti benda
kerja pada posinya (Gbr. 22).

CATATAN
Saat menggunakan ragum, pastikan bahwa alat tersebut
bebas dari kontak berlebihan ketika unit diayunkan atau
meluncur.

PERINGATAN
Selalu klem dengan kuat atau gunakan ragum pada
benda kerja ke pagar; jika tidak benda kerja bisa
terdorong dari meja dan membahayakan anggota tubuh
Anda.

3. Operasi pemotongan

(1) Seperti ditunjukkan pada Gbr. 23 lebar bilah gergaji
adalah lebar potongan. Oleh karena itu, geser benda
kerja ke kanan (dari posisi operator) ketika panjangnya
® diinginkan, atau ke kiri ketika panjangnya ®
diinginkan.

Jika penanda laser digunakan, sejajarkan garis laser
dengan sisi kiri bilah gergaji, dan kemudian sejajarkan
garis tinta dengan garis laser.

(2) Setelah bilah gergaji mencapai kecepatan maksimal,
dorong handel ke bawah dengan hati-hati sampai bilah
gergaji mendekati benda kerja.

(3) Ketika bilah gergaji menyentuh benda kerja, dorong
handel secara perlahan untuk memotong benda kerja.

(4) Setelah memotong benda kerja sesuai kedalaman
yang diinginkan, matikan perkakas listrik dan biarkan
bilah gergaji berhenti sepenuhnya sebelum menangkat
handel dari benda kerja untuk mengembalikannya ke
posisi tertarik penuh.

PERHATIAN
Penambahan tekanan pada handel tidak akan
meningkatkan kecepatan pemotongan. Sebaliknya,

tekanan yang terlalu berlebihan dapat mengakibatkan
kelebihan beban pada motor dan/atau mengurangi
efisiensi pemotongan.

PERINGATAN

@ Pastikan sakelar pemicu dimatikan (OFF) dan colokan
daya telah dilepas dari stopkontak ketika alat tidak
sedang digunakan.

@ Selalu matikan daya dan biarkan bilah gergaji berhenti
sepenuhnya sebelum mengangkat handel dari benda
kerja. Jika handel diangkat saat bilah gergaji masih
berputar, benda yang terpotong mungkin akan terjepit
pada bilah gergaji yang menyebabkan serpihannya
bertebaran dan sangat berbahaya.

@ Setiap kali satu pemotongan atau operasi operasi dalam
telah selesai, matikan sakelar pemicu, dan periksa
apakah bilah gergaji telah berhenti. Kemudian angkat
handel, dan kembalikan ke posisi tertarik penuh.

@ Benar-benar pastikan melepas material yang dipotong
dari atas meja putar, dan lanjutkan ke langkah
berikutnya.

® Operasi pemotongan secara terus menerus dapat
menyebabkan kelebihan beban pada motor. Sentuh
motor dan jika terasa panas, segera hentikan operasi
pemotongan dan istirahatkan selama 10 menit atau
lebih, dan kemudian mulai lagi operasi pemotongannya.

4. Memotong benda kerja yang lebar (Pemotongan

geser)

Benda kerja dengan tinggi sampai dengan 89 mm

dan lebar sampai dengan 292 mm:

Kendurkan knob pengunci geser (lihat Gbr. 1), pegang

handel dan geser bilah gergaji ke depan.

Kemudian tekan handel dan geser bilah gergaji

(1

ke belakang untuk memotong benda kerja
seperti  ditunjukkan dalam Gbr. 24. Ini akan
memudahkan pemotongan benda kerja dengan

ketinggian sampai 89 mm dan kedalaman sampai
292 mm.

(2) Benda kerja dengan tinggi sampai dengan 64 mm
dan lebar sampai dengan 318 mm:
Benda kerja dengan ketinggian sampai 64 mm dan
ketinggian sampai 318 mm dapat dipotong dengan cara
yang sama seperti dijelaskan pada paragraf 4-(1) di atas
pada halaman 118.

PERHATIAN
® Jika handel ditekan ke bawah dengan kekuatan
berlebihan  atau  menyamping, bilah  gergaji

dapat bergetar selama operasi pemotongan dan
mengakibatkan adanya bekas pemotongan yang tidak
diinginkan pada benda kerja, sehingga mengurangi
kualitas potongan.

Oleh karena itu, tekan handel ke bawah secara perlahan
dan hati-hati.

@® Pada pemotongan geser, dorong secara perlahan
handel ke belakang dengan satu gerakan yang halus.
Menghentikan gerakan handel selama pemotongan
akan menyebabkan bekas potongan yang tidak
diinginkan pada benda kerja.

PERINGATAN

@® Untuk pemotongan geser, ikuti prosedur yang diberikan

di atas dalam Gbr. 24.
Pemotongan geser maju (menuju operator) adalah
sangat berbahaya karena bilah gergaji bisa menghentak
dari benda kerja. Oleh karena itu, selalu geser handel
menjauh dari operator.

@ Selalu kembalikan hantaran ke posisi belakang
sepenuhnya setelah melakukan operasi pemotongan
silang untuk mengurangi risiko cedera.

@® Jangan pernah meletakkan tangan Anda pada handel
samping selama operasi pemotongan karena bilah
gergaji akan mendekati handel pengunci miter saat
kepala motor diturunkan.

5. Prosedur pemotongan konis

PERINGATAN
Sub pagar harus diperpanjang saat melakukan
pemotongan konis apa pun. Kegagalan untuk

memperpanjang sub pagar tidak akan memungkinkan
cukup ruang bagi bilah untuk lewat yang dapat
mengakibatkan cedera serius. Pada sudut miter atau
konis ekstrem, bilah gergaji juga dapat menyentuh
pagar.

(1) Saat pemotongan konis diperlukan, kenudrkan handel
pengunci konis. (Gbr. 25)

(2) Miringkan kepala pemotong ke sudut yang diinginkan
sambil menarik pin pin pengatur (A), seperti yang
ditunjukkan pada skala konis.

(3) Bilah dapat diposisikan pada sudut apa pun, dari
potongan lurus 90° (0 ° pada skala) hingga 45°.
Kencangkan handel pengunci konis untuk mengunci
kepala pemotong di tempatnya. Stop positif disediakan
pada 0°, 33,9° dan 45°.
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CATATAN
Gergaji dilengkapi dengan pin pengatur (A) 33,9° untuk
mengatur pemotongan cetakan mahkota saat sudut
dinding sama dengan 90°.

(4) Hidupkan pemandu laser dan posisikan benda kerja di
atas meja untuk melakukan pra-penyelarasan potongan
Anda.

CATATAN
Jika 48° konis kiri diperlukan, geser pelat stop konis (A)
searah jarum jam dari balok stop (A) untuk mencapai 48°
konis kiri. (lihat Gbr. 26)

Jika 48° konis kanan diperlukan, geser pelat stop konis
(B) berlawanan arah jarum jam dari balok stop (B) untuk
mencapai 48° konis kanan.

Selain itu, gunakan juga pelat jangkar. (lihat Gbr. 11-b)

PERINGATAN
Ketika bendakerja telah dipasang di sisi kiri atau kanan
bilah, bagian potongan pendek akan bersandar ke sisi
kanan atau kiri bilah gergaji. Selalu matikan daya dan
biarkan bilah gergaji berhenti sepenuhnya sebelum
mengangkat handel dari benda kerja.

Jika handel diangkat saat bilah gergaji masih berputar,
benda yang terpotong mungkin akan terjepit pada bilah
gergaji yang menyebabkan serpihannya bertebaran dan
sangat berbahaya.

Ketika menghentikan operasi pemotongan konis di
tengah jalan, mulai pemotongan setelah menarik kepala
motor pada posisi awal.

Memulai dari setengah jalan, tanpa menarik kembali
kepala motor dapat menyebabkan penahan bawah
terjebak pada alur pemotongan benda kerja dan
menyentuh bilah gergaji.

PERHATIAN

® Jika tidak dikencangkan dengan kuat, kepala motor
dapat tiba-tiba bergerak atau tergelincir, menyebabkan
cedera. Pastikan untuk mengencangkan bagian kepala
motor dengan cukup sehingga kepala motor tidak
bergerak.

® Selalu periksa bahwa handel pengunci konis
dikencangkan dan kepala motor dijepit. Jika Anda
mencoba memotong miring tanpa menjepit kepala
motor, maka kepala motor mungkin bergeser secara
tidak terduga yang menyebabkan cedera.

6. Pin pengatur (A) 33,9° untuk cetakan mahkota
(Gbr. 25)

(1) Dorong pin pengatur konis (A) ke bagian belakang
mesin.

(2) Kendurkan handel pengunci konis.

(3) Miringkan kepala pemotong sampai pin pengatur (A)
berhenti pada sudut konis 33,9 ° di skala konis.

(4) Kencangkan handel pengunci konis untuk mengunci
kepala pemotong di tempatnya. (lihat Gbr. 25)

7. Prosedur pemotongan miter (Gbr. 27)

(1) Buka meja miter dengan mengangkat handel pengunci
miter.

(2) Sambil menekan tombol kunci henti positif, pegang
handel pengunci miter dan putar meja ke kiri atau kanan
ke sudut yang diinginkan.

(3) Setelah sudut miter yang diinginkan tercapai, lepaskan
tombol kunci henti positif dan tekan handel pengunci
miter untuk mengencangkan meja ke posisinya.

(4) Jika sudut miter yang dinginkan BUKAN salah satu
dari sembilan stop positif yang tercantum di bawah
ini, silakan lihat bagian tombol timpa tahan Miter pada
Gbr. 1.

(5) Hidupkan pemandu laser dan posisikan benda kerja di
atas meja untuk melakukan pra-penyelarasan potongan
Anda.
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PERHATIAN

Selalu periksa bahwa handel miter
dikencangkan dan meja putar dijepit.

Jika Anda mencoba memotong miring tanpa menjepit
meja putar, maka meja putar mungkin akan bergeser

secara tidak terduga yang menyebabkan cedera.

pengunci

CATATAN

e}

Perhentian positif diberikan pada kanan dan kiri
pengaturan tengah 0°, pada pengaturan 15°, 22,5°,
31,6° dan 45°.

Periksa bahwa skala miter dan ujung indikator telah
disejarkan dengan benar.

Pengoperasian gergaji dengan skala dan indikator
miter yang tidak sejajar akan menghasilkan presisi
pemotongan yang buruk.

. Prosedur pemotongan kombinasi

Pemotongan kombinasi bisa dilakukan dengan
mengikuti instruksi pada poin 5 dan 7 di atas. Untuk
dimensi maksimal pemotongan kombinasi, silakan lihat
tabel “SPESIFIKASI” pada halaman 112.

PERHATIAN

Selalu amankan benda kerja dengan tangan kanan
atau kiri dan potong dengan menggeser bagian bundar
gergaji ke arah belakang dengan tangan kiri.

Memutar meja putar ke kiri selama pemotongan
kombinasi sangatlah berbahaya karena bilah gergaji
bisa menyentuh tangan yang mengamankan benda
kerja.

Dalam hal pemotongan kombinasi (sudut + konis)
dengan konis kiri, perpanjang sub pagar (B) dengan
penuh sebelum melakukan operasi pemotongan.

Dalam hal pemotongan kombinasi (sudut + konis)
dengan konis kanan, perpanjang sub pagar (A) dengan
penuh sebelum melakukan operasi pemotongan.

Harap pastikan bahwa sub pagar (A) (B) tidak
mengganggu  bagian lain  sebelum  mencoba
pemotongan kombinasi. Jika ada gangguan, lepaskan
sub pagar (A) atau (B).

. Prosedur pemotongan alur

Alur di dalam benda kerja dapat dipotong seperti yang
ditunjukkan dalam Gbr. 28 dengan menyesuaikan knob
stop.

Prosedur penyesuaian kedalaman pemotongan:

(1) Putar pelat jangkar pada arah seperti
ditunjukkan dalam Gbr.29.
Turunkan kepala motor, dan putar knob stop dengan
tangan. (Di mana kepala knob stop bersentuhan
dengan pelat jangkar.)

(2) Sesuaikan kedalaman pemotongan yang diinginkan
dengan mengatur jarak antara bilah gergaji dan
permukaan meja putar (lihat ® dalam Gbr. 29).

yang

CATATAN

10.
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Ketika memotong satu alur pada salah satu ujung benda
kerja, bersihkan bagian yang tidak perlu menggunakan
pahat.

Memotong material yang mudah berubah bentuk,
seperti sash alumunium

Material seperti sash alumunium dapat dengan mudah
berubah bentuk ketika dikencangkan terlalu banyak
dalam ragum. Ini akan menyebabkan pemotongan yang
tidak efisien dan kemungkinan beban berlebih pada
motor.

Saat memotong material seperti itu, gunakan pelat kayu
untuk melindungi benda kerja seperti yang ditunjukkan
dalam Gbr. 30-a. Atur pelat kayu di dekat bagian yang
dipotong.

Saat memotong material aluminium, lapisi bilah gergaji
dengan minyak potong (tidak mudah terbakar) untuk
mendapatkan pemotongan halus dan hasil akhir yang
halus.
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Di samping itu, untuk benda kerja berbentuk huruf U,
gunakan pelat kayu seperti yang ditunjukkan dalam
Gbr. 30-b untuk memastikan stabilitas dalam arah
menyamping, dan jepit benda kerja di dekat bagian
yang dipotong pada benda kerja serta kencangkan
menggunakan ragum dan klem yang tersedia di pasaran.

MEMASANG DAN MELEPAS BILAH
GERJAJI

PERINGATAN
Untuk mencegah terjadinya kecelakaan atau cedera
pribadi, selalu matikan sakelar pemicu dan lepas
colokan daya dari stopkontak dan/atau lepaskan baterai
sebelum melepas atau memasang bilah gergaji.

Jika pemotongan dilakukan dalam keadaan di mana
baut 8 mm tidak cukup dikencangkan, baut 8 mm bisa
mengendur, bilah bisa terlepas, dan pelindung bawah
bisa rusak, dan mengakibatkan cedera.

Selainitu, periksa apakah baut 8 mm sudah dikencangkan
dengan benar sebelum mencolokkan colokan daya ke
stopkontak dan/atau memasukkan baterai.

@ Jika baut 8 mm dipasang atau dilepaskan menggunakan
alat selain kunci pas 13 mm (aksesori standar),
pengencangan berlebih atau tidak benar akan terjadi,
yang mana akan mengakibatkan cedera.

1. Melepas bilah (Gbr. 31-a, Gbr. 31-b, Gbr. 31-c dan
Gbr. 31-d)

(1) Lepaskan colokan listrik dari stopkontak.

(2) Naikkan kepala pemotong ke posisi tegak dan geser
kepala pemotong sepenuhnya ke arah belakang unit
dan kencangkan knob pengencang geser.

(3) Naikkan pelindung bawah ke posisi paling tegak.

(4) Sambil memegang pelindung bawah, lepaskan sekrup
pelat penutup dengan obeng kembang.

(5) Putar pelat penutup untuk menampakkan baut 8 mm.

(6) Letakkan kunci pas bilah di atas baut 8 mm.

(7) Temukan pengunci poros pada motor.

(8) Tekan pengunci poros, tahan dengan kuat sambil
memutar bilah searah jarum jam. Pengunci poros
kemudian akan mengikat dan mengunci arbor. Terus
tahan pengunci poros, sambil memutar kunci pas searah
jarum jam untuk melonggarkan baut 8 mm.

(9) Lepaskan baut 8 mm, washer (B) dan bilah. Jangan
lepas washer (A).

CATATAN
Jika pengunci poros tidak bisa ditekan dengan mudah
untuk mengunci poros, putar baut 8 mm menggunakan
kunci pas 13 mm (aksesoris standar) sambil memberikan
tekanan pada pengunci poros.

Poros bilah gergaji akan terkunci ketika pengunci poros
ditekan ke dalam.

O Perhatikan potongan-potongan yang dibuang, catat
posisi dan arah ke mana mereka menghadap. Bersihkan
washer (B) dari debu gergaji apa pun sebelum
memasang bilah baru.

PERINGATAN
Saat memasang bilah gergaji, pastikan bahwa tanda
indikator rotasi pada bilah gergaji dan arah putaran
pelindung bawah (lihat Gbr. 1) telah sesuai dan benar.

PERHATIAN

@ Periksa bahwa pengunci poros telah kembali ke posisi
retraksi setelah memasang atau melepaskan bilah
gergaji.

@® Kencangkan baut 8 mm sedemikian hingga baut tidak
mengendur selama pengoperasian.

Pastikan bahwa baut 8 mm telah dikencangkan dengan
benar sebelum alat listrik dinyalakan.

2. Memasang bilah gergaiji

PERINGATAN
Cabut gergaji miter sebelum mengganti/memasang
bilah.
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(1) Pasang bilah 255 mm dengan arbor, pastikan panah
rotasi pada bilah sesuai dengan panah rotasi searah
jarum jam pada pelindung bawah, dan gigi bilah
mengarah ke bawah.

(2) Tempatkan washer (B) terhadap bilah. Masukkan baut
8 mm pada arbor dalam arah berlawanan arah jarum jam.

CATATAN
Pastikan sisi datar kerah bilah dilekatkan dengan sisi
datar pada poros arbor. Selain itu, sisi datar kerah bilah
harus ditempatkan pada bilah.

(3) Letakkan kunci pas bilah di atas baut 8 mm.

(4) Tekan pengunci poros, tahan dengan kuat sambil
memutar bilah berlawanan arah jarum jam. Saat
terpasang, terus tekan pengunci poros, sambil
mengencangkan baut 8 mm dengan kencang.

(5) Putar pelat penutup kembali ke posisi semula, sampai
slot di pelat penutup bergerak dengan lubang sekrup
pelat penutup.

Sambil memegang pelindung bawah pada posisi paling
tegak, kencangkan sekrup pelat penutup dengan obeng

kembang.

(6) Turunkan pelindung bawah dan verifikasi bahwa
pengoperasian  pelindung tidak mengikat atau
menempel.

(7) Pastikan bahwa pengunci poros dibuka sehingga bilah
dapat berputar dengan bebas.

PERHATIAN
Jangan pernah mencoba memasang bilah gergaji yang
lebih besar dari gergaji berdiameter 255 mm.
Selalu pasang bilah gergaji yang berdiameter 255 mm
atau kurang.

TENTANG INDIKATOR SISA BATERAI

Anda dapat memeriksa kapasitas sisa baterai dengan
menekan sakelar indikator sisa baterai untuk menyalakan
lampu indikator. (Gbr. 32)

CARA MENGISI ULANG PERANGKAT

USB (UC18YSL3)

(1) Memilih metode pengisian daya

O Mengisi perangkat USB dari stopkontak listrik
(Gbr. 34-a)

O Mengisi perangkat USB dan baterai dari stopkontak
listrik (Gbr. 34-b)

(2) Cara mengisi ulang perangkat USB (Gbr. 35)

(3) Saat pengisian perangkat USB selesai (Gbr. 36)

PEMELIHARAAN DAN PEMERIKSAAN

PERINGATAN
Untuk menghindari terjadinya kecelakaan atau cedera
pribadi, selalu pastikan bahwa sakelar pemicu pada
posisi OFF dan cabut baterai sebelum melakukan
pemeliharaan atau pemeriksaan pada alat ini.
Laporkan ke orang yang berkualifikasi sesegera
mungkin, jika Anda menemukan kerusakan pada mesin
termasuk penahan atau bilah gergaji.
1. Memeriksa bilah gergaji
Selalu ganti bilah gergaji segera setelah ditemui tanda-
tanda keausan atau kerusakan.
Bilah gergaji yang rusak bisa menyebabkan cedera
pribadi dan bilah gergaji yang aus bisa menyebabkan
pengoperasian menjadi tidak efektif dan kemungkinan
kelebihan beban pada motor.
PERHATIAN
Jangan pernah menggunakan bilah gergaji yang tumpul.
Ketika bilah gergaji tumpul, ketahanannya terhadap
tekanan tangan yang diberikan oleh handel alat
cenderung akan meningkat, sehingga menjadikannya
tidak aman untuk digunakan.
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2. Memeriksa sekrup pemasangan
Periksa secara rutin sekrup pemasangan dan pastikan
sekrup terpasang erat. Jika salah satu sekrup yang
longgar, segera kencangkan kembali. Tidak dapat
melakukan hal ini dapat mengakibatkan risiko bahaya
yang serius.

3. Pemeliharaan motor
Kumparan unit motor adalah “jantung” perkakas listrik
Berhati-hatilah untuk memastikan kumparan tidak rusak

Pemberitahuan penting mengenai baterai pada
perkakas listrik nirkabel HiKOKI

Gunakan selalu salah satu baterai asli yang kami
tunjuk. Kami tidak menjamin keselamatan dan kinerja
perkakas listrik nirkabel kami ketika digunakan dengan
baterai selain dari baterai yang kami tunjuk, atau jika
baterai dibongkar dan diubah (seperti membongkar dan
mengganti sel atau komponen internal).

dan/atau basah karena oli atau air.
4. Memeriksa penahan bawah untuk pengoperasian

secara benar 8. Pelumasan

Sebelum menggunakan alat, lakukan pengujian pada
pelindung bawah (Gbr. 1) untuk memastikannya dalam
kondisi yang baik dan bisa bergerak dengan lancar.
Jangan pernah menggunakan alat kecuali penahan
bawah bisa beroperasi dengan baik dan dalam kondisi
mekanis yang baik.
5. Pemeriksaan terminal (perkakas dan baterai)

Pastikan untuk memastikan bahwa serpihan dan debu

Lumasi permukaan geser berikut ini sekali setiap bulan
untuk menjaga agar perkakas listrik dalam kondisi tetap
baik untuk jangka waktu yang lama.

Dianjurkan menggunakan minyak mesin.

Titik pemberian minyak:

* Bagian berputar pada engsel

* Bagian berputar pada penyangga (A)

* Bagian berputar pada ragum

tidak terkumpul pada terminal. 9. Pembersihan (Gbr. 33) )
Pada kesempatan sebelum, selama, dan setelah Bersihkan mesin, saluran dan pelindung bawah dengan
pengoperasian. meniupkannya dengan udara kering dari penembak
PERHATIAN udara atau alat lainnya.
Bersihkan serpihan atau debu apa pun yang mungkin Secara berkala, bersihkan serpihan, debu dan material
telah terkumupul pada terminal. sise_l lainnya dari permukaan alat listrik, terutama
Jika hal itu tidak dilakukan, malafungsi dapat terjadi. dari dalam pelindung bawah menggunakan kain
6. Pembuangan baterai yang telah habis yang dibasahi dengan air sabun. Untuk menghindari
PERINGATAN kesalahan pada motor, lindungi motor dari kontak
Jangan membuang baterai yang sudah lemah. Baterai dengan minyak atau air. ) ) i
pasti akan meledak jika dibakar. Produk yang telah J|Iga garis laser men]adlt|dakterl|hatak|bat serpihan dan
Anda beli mengandung baterai yang dapat diisi ulang. sejenisnya yang menempel pada jendela penanda laser
Baterai dapat didaur ulang. Di akhir masa pakainya, di bagian pemancar sinar, lap dan bersihkan jendela
dalam berbagai peraturan negara dan daerah setempat, tersebut dengan kain kering atau kain halus yang
membuang baterai ini ke dalam aliran pembuangan dibasahi air sabun,dll.
sampah kota mungkin termasuk ilegal. Tanyakan
kepada petugas limbah padat setempat mengenai hal MEMILIH AKSESORIS
lebih lanjut di daerah Anda untuk opsi daur ulang atau
pembuangan yang tepat. Aksesoris mesin ini tercantum pada halaman 141.
7. Penyimpanan
Setelah pengoperasian alat selesai, periksa bahwa hal-
hal berikut ini telah dilakukan: PERHATIAN
(1) Sakelar pemicu pada posisi OFF, Perbaikan, modifikasi, dan pemeriksaan Perkakas
(2) Cabut baterai dari alat. Listrik HIKOKI harus dilakukan oleh Pusat Servis Resmi
Ketika alat tidak digunakan, simpan di tempat kurang HiKOKI.
dari 40°C dan jauh dari jangkauan anak-anak. Secara khusus, piranti laser harus dipelihara oleh agen
CATATAN resmi dari pabrikan laser.
Menyimpan baterai litium ion. Selalu lakukan perbaikan piranti laser Pusat Layanan
Pastikan baterai litium ion telah terisi penuh sebelum Resmi HiIKOKI.
disimpan. Saat mengoperasikan dan memelihara perkakas listrik,
Penyimpanan baterai dalam waktu lama (3 bulan atau peraturan dan standar keselamatan yang ditetapkan di
lebih) dengan isi baterai sedikit dapat mengakibatkan setiap negara harus dipatuhi.
penurunan kinerja, mengurangi umur pakai baterai
secara signifikan atau membuat baterai tidak dapat diisi
ulang. CATATAN

Namun demikian, pemakaian baterai yang berkurang
secara signifikan dapat dipulihkan dengan pengisian
berulang dan menggunakan baterai dua sampai lima

Karena program penelitian dan pengembangan HiKOKI
yang terus menerus, spesifikasi di sini dapat berubah tanpa

Kali. pemberitahuan sebelumnya.

Apabila masa pakai baterai sangat pendek meski telah
berulang kali diisi ulang, anggaplah baterai telah mati
dan belilah baterai baru.

PERHATIAN
Saat mengoperasikan dan memelihara perkakas listrik,
peraturan dan standar keselamatan yang ditetapkan di
setiap negara harus dipatuhi.
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PENYELESAIAN MASALAH

Gunakan pemeriksaan pada tabel berikut ini jika alat tidak beroperasi secara normal. Jika ini tidak menyelesaikan masalah,
silakan hubungi diler Anda atau Pusat Pelayanan Resmi HiKOKI.

1. Perkakas daya

Gejala Kemungkinan penyebab Perbaikan
Alat tidak berfungsi Tidak ada sisa daya baterai Isi ulang baterai.
Baterai belum terpasang sepenuhnya. Tekan baterai ke dalam alat sampai Anda
mendengar bunyi Klik.
Alat tiba-tiba berhenti. Alat mengalami beban berlebih. Selesaikan masalah yang menyebabkan
beban berlebih.
Baterai terlalu panas. Biarkan baterai mendingin.
Motor telah dihentikan secara otomatis Ini bukan malafungsi.
untuk mencegah kegagalan alat. Sakelar pemicu telah ditahan selama 5
menit atau lebih.
Nyalakan daya sekali lagi.
Tidak bisa dimiringkan Tuas klem belum dikendurkan. Kendurkan tuas klem dan kemudian

miringkan alat.

Setelah menyesuaikan komponen yang
longgar, pastikan untuk mengencangkannya
sekali lagi.

Tidak bisa dimiringkan ke
kanan

Pin pengatur (A) belum dicabut.

Miringkan ke kanan setelah mencabut pin
pengatur (A).

Tuas klem belum dikendurkan.

Kendurkan tuas klem dan kemudian
miringkan.

Bilah gergaji tumpul

Bilah gergaji telah aus atau kehilangan
giginya.

Ganti dengan produk baru.

Baut kendur.

Kencangkan baut.

Bilah gergaiji telah dipasang terbalik.

Pasang bilah gergaji dalam arah yang
benar.

Tidak dapat memotong
dengan akurat

Bagian pengoperasian alat belum
sepenuhnya diperbaiki.

Pasang tuas klem dan handel sisi
sepenuhnya.

Material tidak dapat dikencangkan pada
posisi yang benar.

Lepaskan material asing dari pagar atau
meja putar.

Dalam beberapa kasus, posisi yang tepat
tidak dapat diperoleh karena lekukan di
dalam material.

Coba pasang permukaan datar dengan
pagar atau meja putar.

Sakelar tidak dapat dtarik

Pengunci sakelar belum ditekan dengan
cukup.

Tekan kunci sakelar sepenuhnya sampai
menyentuh sisi belakang.

Baterai tidak dapat
dipasang

Mencoba memasang baterai selain baterai
yang telah ditentukan untuk perkakas.

Mohon pasang baterai jenis multi volt.
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2. Pengisi daya
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Gejala

Kemungkinan penyebab

Perbaikan

Lampu indikator pengisian
berkedip ungu dengan
cepat dan pengisian baterai
tidak dimulai.

Baterai belum dimasukkan sepenuhnya.

Masukkan baterai dengan kencang.

Ada benda asing di dalam terminal baterai
atau di tempat baterai dipasang.

Keluarkan benda asing.

Lampu indikator pengisian
berkedip merah dan
pengisian baterai tidak
dimulai.

Baterai belum dimasukkan sepenuhnya.

Masukkan baterai dengan kencang.

Baterai terlalu panas.

Jika dibiarkan sendiri, baterai akan secara
otomatis mengisi bila suhu menurun, namun
hal ini dapat mengurangi usia pakai baterai.
Disarankan untuk mendinginkan baterai di
lokasi dengan pengudaraan yang baik dan
jauh dari sinar matahari langsung sebelum
mengisi baterai.

Waktu penggunaan baterai
pendek meskipun baterai
telah terisi penuh.

Usia pakai baterai berkurang.

Ganti baterai dengan yang baru.

Baterai memerlukan waktu
yang lama untuk mengisi.

Suhu baterai, pengisi, atau lingkungan
sekitar sangat rendah.

Lakukan pengisian baterai di dalam ruang
atau di lingkungan lain yang lebih hangat.

Ventilasi pengisi terhalang dan
menyebabkan komponen internalnya
menjadi terlalu panas.

Hindari menghalangi ventilasinya.

Kipas pendingin tidak bekerja.

Hubungi Pusat Layanan Resmi HiIKOKI
untuk perbaikan.

Lampu daya USB telah
padam dan perangkat USB
telah berhenti mengisi.

Kapasitas baterai sudah rendah.

Ganti baterai dengan baterai yang masih
memiliki kapasitas.

Masukkan colokan daya pengisi ke
stopkontak listrik.

Lampu daya USB
tidak padam meskipun
perangkat USB telah
selesai mengisi.

Lampu daya USB menyala hijau untuk
menunjukkan bahwa pengisian USB
dimungkinkan.

Ini bukan malafungsi.

Tidak jelas apa status
pengisian daya perangkat
USB, atau apakah
pengisian sudah selesai
atau belum.

Lampu daya USB tidak padam meskipun
pengisian telah selesai.

Periksa perangkat USB yang sedang diisi
untuk memastikan status pengisiannya.

Pengisian daya perangkat
USB berhenti di tengah
jalan.

Pengisi telah dicolokkan ke stopkontak
listrik saat perangkat USB sedang diisi
menggunakan baterai sebagai sumber
daya.

Sebuah baterai dimasukkan ke dalam
pengisi saat perangkat USB sedang diisi
menggunakan stopkontak sebagai sumber
daya.

Ini bukan malafungsi.

Pengisi berhenti mengisi USB selama
sekitar 5 detik saat membedakan jenis
sumber dayanya.

Pengisian daya perangkat
USB berhenti di tengah
jalan saat baterai

dan perangkat USB
sedang diisi pada waktu
bersamaan.

Baterai telah terisi penuh.

Ini bukan malafungsi.

Pengisi berhenti mengisi USB selama
sekitar 5 detik saat pengisi memeriksa
apakah baterai telah terisi penuh atau
belum.

Pengisian daya perangkat
USB tidak dimulai saat
baterai dan perangkat USB
sedang diisi pada waktu
bersamaan.

Sisa kapasitas baterai sangat rendah.

Ini bukan malafungsi.

Saat kapasitas baterai mencapai suatu
tingkat tertentu, pengisian USB akan dimulai
secara otomatis.
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C3610DRA
(eWC2) 1 1 1 2 2 2 1 2

C3610DRA
(NN) 1 1 1 2 2 - - -
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Multi Volt (Li-ion) UC18YSL3 (14.4V -18V) 329897

372570

<.

372571
S \

372446

373415 373912

372531
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