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English AENEE St=0q Tiéng Viét
@ |Handle FHH EiS Tay ndm
® |Motor Head B 2H o= Dong co
@ |Gear Case ERAE 7101 70|~ Hop sb
@ |Motor EE == Pong co
® |DustBag [rEELE 22 FMHL Tdi loc bui
® |[Hinge e SIX| Ban &
@ |Holder (A) ZH(A) ZH(A) Gia d& (A)
® I(rl'l'(é;rc ra];%rt bevel scale) gt GREVEATD BAN(2EE BA E8) (?;: g;él )?iginb\;él‘éob(éDnEI r‘;%écit)w
© |Laser Marker SEEAEC A 40| O+A May danh dau laser
10 |Saw Blade e Eut Ludi cwa
@ |Vise Assembly RS HiO|A O{HlE2| Ban kep
@ |Fence (B) AR (B) HA(B) La chén (B)
@ |Sub Fence (B) /IR (B) ME HA(B) La chén phu (B)
Lever ST Yt Cén gat
@ |Side Handle HIFAA AMO|E BHE Tay ndm bén
Turntable [l EH0|12 Dia quay
@ |Table Insert AR Ho|E QIME Pém 16t ban
@® |Indicator (For miter scale) |t (FHRARHER) HAEH =3) Thuwéc do (D& can goc)
Fence (A) i (A) HA(A) La chéan (A)
@ |Lower Guard NERLAEE ole Er T4m chan dudi
@ |washer (B) #[% (B) ot (B) Vong dém (B)
@ |Spindle Cover ELE ATE HH V6 truc
@ |Switch (For laser marker) | Bl (FIASESTEACES) AQUX|(MI0| X OFH) g::ﬁ (;23 (Ile?;enlg cho méay
@ | Trigger Switch el ) s AQX| Cong téc khéi dong
@ |6 mm Flat Head Screw 6mm—F Rk emm HA| 02| LAt Binh vit dau phang 6 mm
@ |Nameplate g ot Bang tén
@ |Spindle Lock s ALE EHz A Khoéa hém truc
@ |Belt cover e HE ] V6 boc day dai
@ |Guard LR JtE Tam chén
3) |Base JECHE #H 0| A Chan bé
@) [Holder B2 =0 Gia d&
@ |Set pin (A) ERLH (A) 0% Il (A) Chét dinh vi (A)
33 |Clamp Lever HEEEFT ST Y Don bay kep
<z I(rl]:(<j',~|rclaetf(tJrbevel scale) fREE (IO BAIRIE BA=5) E;r?gggﬁgin?%ot}gnug%i;;ho
@ |Slide Securing Knob VB E et S2i0|E 1™ - Tay ndm an toan dang truot
@ |Adjuster (For laser marker) |#gfigy (FHABOECERECZD | ZE7I1@I0IKM OHH) E]?étdg?lééﬁwzgu(aézre\? cho
@) |Locking Pin Eieerce| =1 Chét an toan
@ |6 mm Bolt 6 mmigfz 6 mmEE Bu l6ng 6 mm
@ |Workpiece T pgoa i) Vat liéu gia cong
@ |Mounting hole (4 places) | Z2:#L(4) ZEE (490 QAKD) L6 1ap ghép (4 chd)
g(r)r;tm Depth Adjustment SmmPEE SR 8mm 20| £H 2 g%lr?]ng didu chinh d6 sau
@ |Auxiliary Board TR HEL Bang mach phu tro




English AEEE st=0q Tiéng Viét
6 mm Knob Bolt g —— 6 mm £0| 2E Chét tay ndm 6 mm
® (Optional accessory) 6 mmfiEdLREE G (B8 B24E) (phu tung tuy chon)
@ | o (Optional S R EECREEE) Gié d6 (Phy ting tly chon)
@) |Steel Square 7 =Xt Thép hop chir nhat
6 mm Wing Nut i - 6mm g HE Pai 6c tai chudn 6 mm
® (Optional accessory) 6 mmBLIRIRES GEIIT) (B4 25E) (phu tung tuy chon)
o 'é'fri]?;“ Adjustment Bolt | errramaiiming mm 6 mm 50| 28 2E Vit didu chinh d6 cao 6 mm
(Optional accessory) G (B4 248 (phy tng tdy chon)
Base Surface JESJE T #Ho|A HH B& mat chan dé
® g;zzg:;r()(l))ptlonal T R AETEM 24 E) gr:g)r:)chan (phu tung tay

6 mm Knob Bolt
(Optional accessory)

6 mmfigdhiee GERE)

6 mm &&0| 2E

S B4E
=]

Chét tay ndm 6 mm
(phu tung tuy chon)

60

& |Sub Fence (A) /IR (A) ME HAA) La chén phu (A)

6 |6 mm Nut 6mmiE R} emm HE Pai 6c 6 mm

63 | Screw Holder TR LIAt EH Gia d& dinh vit

& | Hex. socket set screw ﬁ%’%ﬁmiﬁﬁr‘f‘% St A HE LA Dinh vit dinh vi dau m luc
(Optional accessory) (€3G0 (84 258) giac (Phu tung tuy chon)

© |Vise Shaft RS HiO|A = Truc kep

66 |Duct ey HE Ong dan

60 |Fence FEAR HA La chan

6 |6 mm Wing Bolt 6 mm FfR 6mm g EE Bu léng tai chudn 6 mm

69 |Vise Plate PSR Hiol~ Z0|1E Tam kep

60 |Knob figdtt =FH| NGt bam

6) |Laserline BOLAR 0| K{ A1 Vach laser

6 |Groove [H]fe = Ranh

63 |Bevel Scale AR BAt =3 Can goc xién

69 |Miter Scale BHER A =3 Can goc

6 | Qo moidng Vise A \numesiipe G | LSS 1015 MEEEL AR o)

6 (Gorgi?o\:glnagc':;;sory) 6 mmIBIRERES CERIT) ?gr?jm_?_i l—-.I:,Jli)E \(E:Jiluotcil:\agl fg;gﬂosn;nm

& | Crown molding Stopper (L) ﬁﬂﬂﬁ:@lﬁ%ﬁﬁ‘ (€9) 32 =Y 2EH (L) Chét chan gor (L)
(Optional accessory) (G (B4 B25E) (phu tiing tuy chon)

® Crown molding Stopper (R) Eﬂﬂif@ﬂﬁﬁ% (R) e 9 2ENH (R) Chét chan go' (R)
(Optional accessory) €5 LD (BM B5E) (phu tting tuy chon)

69 |Crown molding AR 32 =24 Go

@ |17 mm Box Wrench 17 mmERFIRTF 17 mm A 3Ix| Chia van kiéu éng 17 mm

@ [10 mm Bolt 10 mmiEFE 10 mmEE Bu Iéng 10 mm

@ |Washer (A) P (A) QA (A) Vong dém (A)

@ |Wear limit line PSR OtE st Vach gi¢i han mon

@ |6 mm Knob Bolt 6 mmfEt gz 6 mm =&0| EE Chét tay ndm 6 mm

@ |Right angle HfY z|z¢ Goéc phai

@ |Dust extractor ERERS 23 FE7| May hut bui

@ |Hose (id 38 mm x 3 m long) | B (id 38mm X 3mi=) SA(d 38mm X 3m Z0|) Sgr?g”;‘ésﬂ]gu?ggi l;,irr]r?)

® [ oearors [ cummmsr) | JETEA 7190 T 2848 bop Py g




English FERE St= 04 Tiéng Viét
@ |Joint (Optional accessory) | EETAGEE!F) TOE(EH BSE) tg‘l,ﬁjptgg;; tay chon)
Dust collection adapter T ——— ZZEO{HH B didu hop gom bui
& (Optional accessory) SRIEESHRC 2GRN (I:%*j -'?—Z%) (Phu tung tuy chon)
Hose band —— = o P Dai 6ng mém
& (Optional accessory) BEHCERT) 2L HEEY R4S (Phu tung tuy chon)
® |Marking (pre-marked) PSS AR HAIARE HEAIE) Danh déu (Vach sén)
@3 |Line B M Day
8d |Warning sign LR d0 EAl DAu hiéu canh bao
85 |5 mm Machine screw SmmiEF IR 5mm 7| AILEAL Binh vit May 5 mm
® S(;n“m Depth adjustment SmmPEE TR 6mm 20| £H 2 gt:nlg]ng diéu chinh d6 sau
@) | Stopper holder lis)a-2 AEN E2H Gia d& chét chan
@ |Bottom line of the groove | [MIFEEHR SiCt = 2tol Pudng day cla ranh
69 |5 mm screw SmmiFk 5mm LAt Binh vit 5 mm
@ |Work bench TE= ZHA LY Ban lam viéc
@ |8 mm Bolt 8mmifz 8mm 2E Bu léng 8 mm
© |8 mm Nut 8mmiE R} 8mm HE Pai 6c 8 mm
@9 |25 mm thick bench 25mm/F 5 25mm S| #iX| Ban lam viéc 25 mm
8 mm Bolt (A) SmmlZ (A) 8mm 2E (A) Bu l6ng 8 mm (A)
0 gsrggg)er forleft 45° bevel | Jwy’ce avcem 1) (&F 45° ZHAIZ AE) ;Cigr;]o\t/gr:)%r:]dtfér?rlgb)o goc
8 mm Bolt (B) SmmiERe (B) 8mm 2E (B) Bu l6ng 8 mm (B)
| Stopperfor ight 45 bevel | ctias RN (@25 45 22t A | oo danh eho géo
@ |8mm Setscrew (Stopper SmmlEEWFR (07 Fik 8mm HE LIAt Dinh vit dinh vi 8 mm (Chét
for 0°) [7i)sD)] 0 2AEN) chan danh cho géc 0°)
@ |6 mm Machine screw Gmmi AR 6 mm JIHILIAE Dinh vit May 6 mm
@ |Right angle cutting EAYIE |2} "Lt Cét goc phai
@ |Left bevel angle cutting FERR A YIE 2IZ BAZ HEt Cét goc xién vé bén trai
@ |[Right bevel angle cutting | Fll&HAYIE] QEEXE ZAIZ HEt Cét goc xién vé bén phai
@ |Brush cap ks HHAl Y Né&p chéi
@ |No. of carbon brush A FI2 H2Al H Sé lwgng chéi than




ne Bahasa Indonesia Al

@ |#adu Handel Uasia
@ |vhnawma’ Kepala Motor 38 e il
@ |Gowda Wadah Gir Sl G
@ |wawmas Motor &l
® |qufudu Kantong Debu Sl e
® |uwwu Engsel Laia
@ |39 (A) Penyangga (A) (A) el
® i‘tﬁ””‘ﬁ (ﬁw‘g’-'méaﬁmﬂ“ Indikator (Untuk skala konis bl uiall) 5554l

dadindupan) kanan) (o)
©) intasBaiaimad Pembuat Laser ool Aadle
® |luiden Bilah Gergaiji PR g
@ |gouriudy Ragum Akl (a3
@ [a7n (B) Pagar (B) (B) sl
@ |wwaangdon (B) Sub Pagar (B) (B) = A sl
@ |uiu Tuas By
® | dafududne Handel Sisi s asia
® |uriumau Meja putar el Al
@ |urwdnud Sisipan Meja Al Ja

Aol i
® (ﬁ:w%u méaﬁ@aﬂm) mgg(f?tor (Uniukskela (ol el Sdsal
amn (A) Pagar (A) (A) s
@ Fudmilasiugasens Penahan Bawah Sl el
@ |unausas (B) Cincin (B) (B) dsinan dils
@ |dhaTauunuvyy Penutup Poros sl ) saa eldae
@ |t (Fwiuietadoaiad) E:Is(gll'?r (Untuk Pembuat (L) dadlal) luial)
@ |adadln Sakelar Pemicu Jridl i
@ |angHauuu 6 uu. Sekrup Kepala Datar 6 mm as 6 dadass Gul 3 lasse
@® |uruihede Plat nama au¥) A gl
@ ﬁammumgu Pengunci Poros Ol 2 gae Ja8
@ |asouananwiu Penutup sabuk alsall elae
@ | Fusgmilasiu Penahan S
@ |3 Alas 3acld
@) |37u309 Gagang Jalall
@ |gemdn (A) Pin pengatur (A) (A) bzl jlewe




e Bahasa Indonesia gyl

@ |uiuda Tuas Klem i) g3
@ é’ué;mi:ﬂ (jim%iu,ﬂ%‘aﬁmﬂu Indiikator (Untuk skala b aadl (elaall) ).u,,dl

daniidudng) konis kiri) (oY)
@ |ulubasiumsidon Knob Pengaman Geser (ol Ay e
® |ty (@miuetasBunimes) IPaesrg)(eteI (Untuk pembuat (L) Aadlal) alizal)
@) |adnaaa Pin Pengunci MY Lo
@9 |aaninded 6 ww. Baut 6 mm 2 B lanse
@ |Fueu Benda kerja Jasll dakad
@ |siagunsal (4 qm) '(-X?:m“g;‘;masa”ga” (U 4) S 5l Aah
adnndgIliuanudn 8 wa. g?rtljrtnPenyetel Kedalaman e 8 Genll Lo jlanse
@ |veSaasw Papan Tambahan Sbal 4
® adnindgawauilungu 6 un.  |Baut Knob 6 mm ~6 Ladia %w

(aqﬂnigmgﬁu) (Aksesoris opsional) (Rkss) cliala)
@ | 37w (guUnaaliadn) f:li]sy:sr:)%?saopsional) (Bakas) iale) dalal)
@ |anman Persegi Baja Glall (e a3 e
® fioofinilide 6 s Baut Kupu-Kupu 6 mm e 6 glall Al slia

(gunaniian)

(Aksesoris opsional)

(Aobma) ciliale)

&

aaNINALILTIAINGY 6 WA,
(gnanliatn)

Baut Penyetel Ketinggian
6 mm
(Aksesoris opsional)

0 6 $lii,Y) i Lo
(R kia) cliale)

@® ﬁuﬁmwﬁwmaﬁu Permukaan Dasar saclill mha
® |dhituszoy (@Unsoias) Penghenti (Aksesoris (Bakss) cliale) slasd)
i opsional) i
® aanindgawauilungu 6 a8, [Baut Knob 6 mm a6 e jlawe

(aqﬂnsgmgﬁsq) (Aksesoris opsional) (:g Jbial ciliala)
6D |uwmngay (A) Sub Pagar (A) (A) = Al sad
6 |fian 6 wa. Mur 6 mm a6 A saba
63 |fwdvang Penyangga Sekrup Dlawall Jals
& ﬁmanggmuﬁmqwnmﬁ'ﬂu Sekrup pengatur soket JURVEVRY WO SIS FU

(qﬂnmim“m) heks (Aksesoris opsional) (fobas) cilial)
65 |wnuwvinay Batang Ragum Akl 3 see
6 |via Saluran a5y
6D |an Pagar sed)
@ |adnindentindide 6 aw. Baut Kupu-Kupu 6 mm o 6 zlall jlace
69 |whusBIuUAY Plat Ragum Lol £ 5l




ne Bahasa Indonesia Al
€0 |tavisu Knob Umidll
6 |[wwaaimes Garis laser ol das
6 |umasag Alur G
(%) méaﬁmguﬁmf’h’w Skala konis s i i
6 |wineinaem Skala miter PRk REA |
@ |7 wrinduiadseny Ragum Cetakan Mahkota Al 5l Aa3le Ao gana
(qﬁnmil,a%“) (Aksesoris opsional) (Aokas) ciliale)
® foniindide 6 uu. Baut Kupu-Kupu 6 mm e 6 Zladl A sulia
(gunsoliadu) (Aksesoris opsional) (Rl cilaala)
& frruszezihyseny (L) rﬂz‘;]%gfgt(igetakan (L) Laalad) bl g8l S
(gunaniiaa) (Bl cilasls)

(Aksesoris opsional)

Y

v
aNuszeziaszny (R)

Penghenti Cetakan

(R) daalill Qll 8 slaws

® (gunaliaa) xizzzt)ari(jgpsional) (Rkesl clials)
69 |thidsenu Cetakan mahkota Laldll i gl
@ |Uszwawman 17 Ju. Kunci Pas 17 mm ae 17 (Ssdia L, Ui
@ |adninden 10 w. Baut 10 mm 2 10 Jlassa
@ |uwnausas (A) Cincin (A) (A) dsizaa dils
@ |wwaiudin Garis batas keausan JSE as s
@ |adnindeaviauilungu 6 wu. | Baut Knob 6 mm a6 Uasie jlawe
@ |yman Sudut kanan el Ayl 3l
@® méaaﬂmmm}u Ekstraktor debu Jball g 3l
@ vine9 (38 N (ID) x 813 Selang (panjang id 38 mm | e 38 sl ykill) a5k 53l

3 ) x 3 m) (Jie 3 dsh x
@ a:umima% (Q’J”f‘ﬁmmim Adapter (Aksesoris standar | g U (ol Galall) Jgaall

UDILAIDIPAULNEL) ekstraktor debu) (ks
@ |fade (gnsniiata) (S:kmsglsjggsagpsional) (Baia) liale) Ala )
0 am‘;‘ﬂ"f'af"ﬁwgu Adapter pengumpul debu 3—){3‘\1‘ e dsae

(GHLEEED) (Aksesoris opsional) (Aokas) cilial)
8) |usavia (qunseiaiag Pengikat selang (Aksesoris s Al by

opsional)

(R ksl sl

MIvLeToINENg (Rauvin

FANINALILTUMNEN 6 WA

Baut penyetel kedalaman
6 mm

(7)) wiaonang) Penanda (pra-tandai) (Vs 03353 3) yasill
@ [wwd Garis Lba
6) |dyanwoifan Tanda peringatan aill 3 L)
® |anpedacing 5w Sekrup mesin 5 mm 5 Sl jlews
()

a4 6 Gardl hua jlawa




UAUAANUT 25 NN,

Bangku ketebalan 35 mm

e Bahasa Indonesia A

€ |gwinduszas Penyangga Penghenti ey hal e
@ |uwrtaaduang Garis bawah alur o sl i) Laal)
@ |ang 5 uu. Sekrup 5 mm a5 Jlawe
@ |uriugn Bangku kerja Jeall 4l
@ |adninden 8 uw. Baut 8 mm e 8 Jlave
@ |flon 8 ww. Mur 8 mm e 8 A guba
@

o 25 ASan Jae Al

®

FANINALD 8 HN. (A)
(FnuszazdmSuyudaiin
Fuding 45°)

Baut 8 mm (A)
(Penghenti untuk sudut
konis 45° kiri)

(A) pa 8 Jlassa
L syaall i 5130 iy slal)
(20245 )

e

FANINALY 8 Hu. (B)
(FanuszazdmSuyudanin
#mup1 45°)

Baut 8 mm (B)
(Penghenti untuk sudut
konis 45° kanan)

(B) po 8 Jawss
Loyl gl 31 Calasy) sl
(3200 45 5

= o ¥
L"Iﬂﬁ]ﬂﬂg 8 HH. (MINuIT

Gy 31 ) ae 8 Janin Jlasa

Sekrup pengatur 8 mm
dmugu 0°) (Penghenti untuk 0°) (A0 04H
angm%aﬁﬂi 6 W Sekrup mesin 6 mm 26 el Jlee
NIFAHNIN Potongan sudut kanan el adadll Ay ) 5

@ o )
MIAALDIHNTIE

Potongan sudut konis kiri

G omll Apla g Al odaill Ay

®@|®e|8|lg9| 8

msadgse

Potongan sudut konis
kanan

el Al il 25

&l

Hasauulse

Tutup sikat

sLE el ellae

®

“r\N’]f.lL’si'?.lLLﬂi\‘lﬂﬁg‘Llau

Jumlah sikat karbon

sl Jiall sl 4 8




GENERAL OPERATIONAL
PRECAUTIONS

WARNING!

When using electric tools, basic safety

precautions should always be followed to reduce the risk
of fire, electric shock and personal injury, including the
following.

Read all these instructions before operating this product and
save these instructions.

For safe operations:

1.

10.

1

—_

12.

13.
14.

15.

16.

17.

Keep work area clean. Cluttered areas and benches
invite injuries.

Consider work area environment. Do not expose power
tools to rain. Do not use power tools in damp or wet
locations. Keep work area well lit.

Do not use power tools where there is risk to cause fire or
explosion.

Guard against electric shock. Avoid body contact with
earthed or grounded surfaces (e.g. pipes, radiators,
ranges, refrigerators).

Keep children and infirm persons away. Do not let
visitors touch the tool or extension cord. All visitors
should be kept away from work area.

Store idle tools. When not in use, tools should be stored
in a dry, high or locked up place, out of reach of children
and infirm persons.

Do not force the tool. It will do the job better and safer at
the rate for which it was intended.

Use the right tool. Do not force small tools or attachments
to do the job of a heavy duty tool. Do not use tools for
purposes not intended; for example, do not use circular
saw to cut tree limbs or logs.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewelry,
they can be caught in moving parts. Rubber gloves and
non-skid footwear are recommended when working
outdoors. Wear protecting hair covering to contain long
hair.

Use eye protection. Also use face or dust mask if the
cutting operation is dusty.

Connect dust extraction equipment.

Cutting operation by this compound miter saw may
produce considerable amount of dust from extraction
duct on fixed guard.

(Dust material: Wood or Aluminium)

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities ensure these are
connected and properly used.

. Do not abuse the cord. Never carry the tool by the cord

or yank it to disconnect it from the receptacle. Keep the
cord away from heat, oil and sharp edges.

Secure work. Use clamps or a vise to hold the work. It
is safer than using your hand and it frees both hands to
operate tool.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all
times.

Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp
and clean for better and safer performance. Follow
instructions for lubricating and changing accessories.
Inspect tool cords periodically and if damaged, have it
repaired by authorized service center. Inspect extension
cords periodically and replace, if damaged. Keep
handles dry, clean, and free from oil and grease.
Disconnect tools. When not in use, before servicing, and
when changing accessories such as blades, bits and
cutters.

Remove adjusting keys and wrenches. Form the habit
of checking to see that keys and adjusting wrenches are
removed from the tool before turning it on.

Avoid unintentional starting. Do not carry a plugged-in
tool with a finger on the switch. Ensure switch is off when

plugging in.

18.

19.

20.

21.

22.

English

Use outdoor extension leads. When tool is used
outdoors, use only extension cords intended for outdoor
use.

Stay alert. Watch what you are doing. Use common
sense. Do not operate tool when you are tired.

Check damaged parts. Before further use of the tool, a
guard or other part that is damaged should be carefully
checked to determine that it will operate properly and
perform its intended function. Check for alignment of
moving parts, free running of moving parts, breakage of
parts, mounting and any other conditions that may affect
its operation. A guard or other part that is damaged
should be properly repaired or replaced by an authorized
service center unless otherwise indicated in this
handling instructions. Have defective switches replaced
by an authorized service center. Do not use the tool if the
switch does not turn it on and off.

Warning

The use of any accessory or attachment, other than
those recommended in this handling instructions, may
present a risk of personal injury.

Have your tool repaired by a qualified person.

This electric tool is in accordance with the relevant safety
requirements. Repairs should only be carried out by
qualified persons using original spare parts. Otherwise
this may result in considerable danger to the user.

PRECAUTIONS ON USING SLIDE
COMPOUND MITER SAW

1.

10.

12.
13.

Keep the floor area around the machine level. Well
maintained and free of loose materials e.g. chips and
cut-offs.

Provide adequate general or localized lighting.

Do not use power tools for applications other than those
specified in the handling instructions.

Repairing must be done only by authorized service
facility. Manufacturer is not responsible for any damages
and injuries due to the repair by the unauthorized
persons as well as the mishandling of the tool.

To ensure the designed operational integrity of power
tools, do not remove installed covers or screws.

Do not touch movable parts or accessories unless the
power source has been disconnected.

Use your tool at lower input than specified on the
nameplate; otherwise, the finish may be spoiled and
working efficiency reduced due to motor overload.

Do not wipe plastic parts with solvent. Solvents such as
gasoline, thinner, benzine, carbon tetrachloride, alcohol,
may damage and crack plastic parts. Do not wipe them
with such solvent. Clean plastic parts with a soft cloth
lightly dampened with soapy water.

Use only original HiIKOKI replacement parts.

This tool should only be disassembled for replacement
of carbon brushes.

.The exploded assembly drawing on this handling

instructions should be used only for authorized service
facility.

Never cut ferrous metals or masonry.

Adequate general or localized lighting is provided.
Stock and finished workpieces are located close to the
operators normal working position.

.Wear suitable personal protective equipment when

necessary, this could include:

Hearing protection to reduce the risk of induced hearing
loss.

Eye protection to reduce the risk of injuring an eye.
Respiratory protection to reduce the risk of inhalation of
harmful dust.




English

15.

16.

17.

18.
19.

20.

21.
22,

23.
24.
25.
26.
27.

28.
29.

30.
3

parg

32.

33.
34.

35.

36.
37.

38.
39.
40.

4

uiry

42.

43.

Gloves for handling saw blades (saw blades shall be
carried in a holder wherever practicable) and rough
material.

The operator is adequately trained in the use, adjustment
and operation of the machine.

Refrain from removing any cut-offs or other parts of the
workpiece from the cutting area whilst the machine is
running and the saw head is not in the rest position.
Never use the slide compound miter saw with its lower
guard locked in the open position.

Ensure that the lower guard moves smoothly.

Do not use the saw without guards in position, in good
working order and properly maintained.

Use correctly sharpened saw blades. Observe the
maximum speed marked on the saw blade.

Do not use saw blades which are damaged or deformed.
Do not use saw blades manufactured from high speed
steel.

Use only saw blades recommended by HiKOKI.

The saw blades should be 305 mm external diameter.
Select the correct saw blade for the material to be cut.
Never operate the slide compound miter saw with the
saw blade turned upward or to the side.

Ensure that the workpiece is free of foreign matter such
as nails.

Replace the table insert when worn.

Do not use the saw to cut other than aluminium, wood or
similar materials.

Do not use the saw to cut other materials than those
recommended by the manufacturer.

. Blade replacement procedure, including the method for

repositioning and a warning that this must be carried out
correctly.

Connect the slide compound miter saw to a dust
collecting device when sawing wood.

Take care when slotting.

When transporting or carrying the tool, do not grasp the
holder. Grasp the handle instead of the holder.
Start cutting only after motor revolution
maximum speed.

Promptly cut OFF the switch when abnormality observed.
Shut off power and wait for saw blade to stop before
servicing or adjusting tool.

During a miter or bevel cut the blade should not be lifted
until it has stopped rotation completely.

During slide cutting operation, the saw must be pushed
and slided away from the operator.

Take all the possibility of residual risks in cutting
operation into your consideration, such as the laser
radiation to your eyes, the inadvertent access to moving
parts on slide mechanical parts on machine and so on.

reaches

. Ensure before each cut that the machine is stable.

Use only saw blades whose maximum permitted speed
is higher than the no-load speed of the power tool.

Do not replace the laser with a different type.

Do not stand in a line with the saw blade In front of the
machine. Always stand aside of the saw blade. This
protects your body against possible kickback. Keep
hands, fingers and arms away from the rotating saw
blade.

Do not cross your arms when operating the tool arm.

If the saw blade should become jammed, switch the
machine off and hold the workpiece until the saw blade
comes to a complete stop. To prevent kickback, the
workpiece may not be moved until after the machine has
come to a complete stop.

Correct the cause for the jamming of the saw blade
before restarting the machine.

SYMBOLS
WARNING

The following show symbols used for the machine.
Be sure that you understand their meaning before
use.

C12RSH2: Slide Compound Miter Saw

Read all safety warnings and all instructions.

Always wear eye protection.

Always wear hearing protection.
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SPECIFICATIONS
Max. Head Turntable Max. sawing dimension
sawing Miter 0 0 Max. Height 107 mm
dimension Max. Width 312mm
or
> Max. Height 120 mm
Max. Width 260 mm
With aux. board (25 mm)
0 Left 45° Max. Height 107 mm
or Max. Width 220 mm
Right 45° or
* Max. Height 120 mm
Max. Width 180 mm
With aux. board (25 mm)
0 Right 57° Max. Height 107 mm
Max. Width 170 mm
or
* Max. Height 120 mm
Max. Width 130 mm
With aux. board (25 mm)
Bevel Left 45° 0 Max. Height 70 mm
Max. Width 312 mm
or
> Max. Height 75 mm
Max. Width 260 mm
With aux. board (25 mm)
Right 45° 0 Max. Height 45 mm
Max. Width 312mm
or
> Max. Height 50 mm
Max. Width 260 mm
With aux. board (25 mm)
Compound Left 45° Left 45° Max. Height 70 mm
Max. Width 220 mm
or
* Max. Height 75 mm
Max. Width 180 mm
With aux. board (25 mm)
Left 45° Right 31° Max. Height 70 mm
Max. Width 265 mm
or
* Max. Height 75 mm
Max. Width 220 mm
With aux. board (25 mm)
Right 45° Right 45° Max. Height 45 mm
Max. Width 220 mm
or
* Max. Height 50 mm
Max. Width 180 mm
With aux. board (25 mm)
Right 45° Left 31° Max. Height 45 mm
Max. Width 265 mm
or
Max. Height 50 mm
Max. Width 220 mm
With aux. board (25 mm)

Saw Blade Dimensions (oD x iD x Thickness)

305 mm x 25.4 mm x 2.3 mm

Miter Cutting Angle

Right 0° - 57°, Left 0° - 45°

Bevel Cutting Angle

Right 0° —45°, Left 0° - 45°

Bevel (Left) 0° — 45°

Miter (Left) 0° — 45°, (Right) 0° — 31°

Compound Cutting Angle Bevel (Right) 0° — 45° Miter (Right) 0° — 45°, (Left) 0° — 31°
Voltage (by areas)* 110V~
Power Input* 1520 W
No-Load Speed 4000 /min
Machine Dimensions (Width x Depth x Height) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Weight (Net) 27 kg

Maximum output Po<0.4 mW Class 1M Laser Product
Laser Marker (lambda) 650 nm

Laser medium Laser Diode
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* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

When cutting the workpiece which has the dimension of “**” there might be some possibility of the lower end of the circular
saw to touch with the workpiece, even if the motor head is located at the lower limit position. Pay attention when cutting the
workpiece. For further details, refer to “PRACTICAL APPLICATIONS”. Mount the auxiliary board on the fence surface (Refer
() the thickness of auxiliary board). Refer to “10. Cutting large workpieces” (Fig. 20, 21).

1.

2.

Minimum size of the workpiece.

All workpieces that can be clamped left or right from the saw blade with the supplied vise assembly.

107 x 107mm (length x width)
Maximum cutting depth.
107 — 120mm (Miter 0° x Bevel 0°)

STANDARD ACCESSORIES

0000000

305 mm TCT Saw blade (mounted on tool)..
Dust bag
17 mm Box wrench
Vise Assembly ...
Holder
Side Handle (mounted on tool) .
Sub Fence (mounted on tool)

Ao aaana

Standard accessories are subject to change without notice.

APPLICATION

Cutting various types of aluminium sash and wood.

PRIOR TO OPERATION

CAUTION
Make all necessary adjustments before inserting the
plug in the power source.

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

Do not use with direct current, or transformers such as
boosters. Doing so may result in damage or accidents.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position. If the
plug is connected to a receptacle while the trigger switch
is in the ON position, the power tool will start operating
immediately, inviting serious accident.

3. Extention cord
When the work area is removed from the power source,
use an extension cord of sufficient thickness and rated
capacity. The extension cord should be kept as short as
practicable.

4. Remove all packing materials attached or
connected to the tool before attempting to operate
it.

5. Releasing the locking pin (Fig. 3)

When the power tool is prepared for shipping, its main
parts are secured by a locking pin.

Move the handle slightly so that the locking pin can be
disengaged.

During transport, lock the locking pin into the gear case.

6. Attach the dust bag to the main unit (Fig. 1)

7. Installation (Fig. 4)

Ensure that the machine is always fixed to bench.
Attach the power tool to a level, horizontal work bench.
Select 8 mm diameter bolts suitable in length for the
thickness of the work bench.

Bolt length should be at least 40 mm plus the thickness
of the work bench.

For example, use 8 mm x 65 mm bolts for a 25 mm thick
work bench.

8. Base holder adjustment (Fig. 5)

Loosen the 6 mm bolt with the supplied 10 mm box
wrench. Adjust the base holder until its bottom surface
contacts the bench or the floor surface.

After adjustment, firmly tighten the 6 mm bolt.

9.

Check to see that the lower guard operates
smoothly

CAUTION

M
@
10.

11.

M

This slide compound miter saw is equipped with a saw
head lock as safety device.

When you push down the handle, check that the lower
guard revolves smoothly (Fig. 6).

Next, check that the lower guard returns to the original
position when the handle is raised.

Oblique angle

Before the power tool is shipped from the factory, it is
adjusted for 0°, right angle, left 45° bevel cutting angle
and right 45° bevel cutting angle with the 8 mm set
screw, 8 mm bolt (A) and 8 mm bolt (B).

When changing the adjustment, change the height of
the 8 mm set screw, 8 mm bolt (A), or 8 mm bolt (B) by
turning them.

When changing the bevel angle to the right 45°, pull the
set pin (A) on the direction shown in Fig. 7-b and incline
the motor head to the right.

When adjusting the motor head to 0°, always return the
set pin (A) to its initial position as shown in Fig. 7-b.
Checking the saw blade lower limit position

Check that the saw blade can be lowered 9 mm to
10 mm below the table insert.

When you replace a saw blade with a new one, adjust
the lower limit position so that the saw blade will not cut
the turntable or complete cutting cannot be done.

To adjust the lower limit position of the saw blade, follow
the procedure (1) indicated below. (Fig. 8)

Furthermore, when changing the position of a 8 mm
depth adjustment bolt that serves as a lower limit position
stopper of the saw blade.

Turn the 8 mm depth adjustment bolt, change the height
where the bolt head and the hinge contacts, and adjust
the lower limit position of the saw blade.

NOTE

Confirm that the saw blade is adjusted so that it will not
cut into the turntable.

PRIOR TO CUTTING

1.

Cutting a groove on the guard

Holder (A) has a guard (see Fig. 10) into which a groove
must be cut when using the tool for the first time. Loosen
the 6 mm knob bolt to retract the guard slightly.

After placing a suitable wooden piece to sit on the
fence and the table surfaces, fix it with the vise. Slide
the motor head backwards to the end. Then tighten the
slide securing knob. After the switch has been turned on
and the saw blade has reached maximum speed, slowly
lower the handle to cut a groove on the guard. (See
Fig. 19)

CAUTION

Do not cut the groove too quickly; otherwise the guard
might become damaged.
Do not use slide cutting for grooving tasks.



PRACTICAL APPLICATIONS

WARNING

O To avoid personal injury, never remove or place a
workpiece on the table while the tool is being operated.

O Never place your limbs inside of the line next to warning
sign while the tool is being operated (see Fig. 9). This
may cause hazardous conditions.

CAUTION
Itis dangerous to remove or install the workpiece while
the saw blade is turning.

O When sawing, clean off the shavings from the turntable.

O If the shavings accumulate too much, the saw blade from
the cutting material will be exposed. Never subject your
hand or anything else to go near the exposed blade.

1. Switch operation
Pulling the trigger turns the switch on. Releasing the
trigger turns the switch off.

2. Using the Vise Assembly (Standard accessory)

(Fig. 11)
(1) The vise assembly can be mounted on either the left
fence {Fence (B)} or the right fence {Fence (A)}.
(2) The screw holder can be raised or lowered according to
the height of the workpiece.
(3) Turn the upper knob and securely fix the workpiece in
position.
WARNING
Always firmly clamp or vise to secure the workpiece to
the fence; otherwise the workpiece might be thrust from
the table and cause bodily harm.
CAUTION
Always confirm that the motor head does not contact the
vise assembly when it is lowered for cutting. If there is
any danger that it may do so, move the vise assembly to
a position where it will not contact the saw blade.
Positioning the table insert (Fig. 12)
Table inserts are installed on the turntable. When
shipping the tool from the factory, the table inserts are
so fixed that the saw blade does not contact them. The
burr of the bottom surface of the workpiece is remarkably
reduced, if the table insert is fixed so that the gap
between the side surface of the table insert and the saw
blade will be minimum. Before using the tool, eliminate
this gap in accordance with the following procedure.
(1) Right angle cutting
Loosen the three 5 mm machine screws, then secure
the left side table insert and temporarily tighten the 5 mm
machine screws of both ends. Then fix a workpiece
(about 200 mm wide) with the vise assembly and cut it
off. After aligning the cutting surface with the edge of the
table insert, securely tighten the 5 mm machine screws
of both ends. Remove the workpiece and securely
tighten the 5 mm center machine screw. Adjust the right
hand table insert in the same way.
(2) Left and right bevel angle cutting
Adjust the table insert in the manner same procedure for
right angle cutting.
CAUTION
After adjusting the table insert for right angle cutting, the
table insert will be cut to some extent if it is used for bevel
angle cutting.
When bevel cutting operation is required, adjust the
table insert for bevel angle cutting.
Confirmation for use of sub fence (A) (Fig. 13)
WARNING
When right angle cutting, loosen the 6 mm wing bolt,
then slide the sub fence (A) outward and remove it.
Failure to do so may result in the main body or saw blade
coming into contact with the sub fence (A) and causing
injury.

English

This power tool is equipped with a sub fence (A).
In the case of direct angle cutting and left bevel angle
cutting, use the sub fence (A). Then, you can realize
stable cutting of the material with a wide back face.
When right angle cutting, loosen the 6 mm wing bolt,
then slide the sub fence (A) outward and remove it, as
shown in Fig. 13.
5. Confirmation for use of sub fence (B) (Fig. 13)
WARNING
When left angle cutting, loosen the 6 mm wing bolt, then
slide the sub fence (B) outward. Failure to do so may
result in the main body or saw blade coming into contact
with the sub fence (B) and causing injury.

This power tool is equipped with a sub fence (B). In the
case of direct angle cutting and right bevel angle cutting,
use the sub fence (B). Then, you can realize stable
cutting of the material with a wide back face. When left
angle cutting, loosen the 6 mm wing bolt, then slide the
sub fence (B) outward, as shown in Fig. 13.

6. Using an ink line (Adjusting the guard)

(1) Right angle cutting
Loosen the 6 mm knob bolt and contact the tip of the
guard with the workpiece.

Aligning the ink line on the workpiece with the groove of
the guard, the workpiece is cut on the ink line.

(2) Miter cutting and compound cutting (Miter cutting +
bevel cutting)

Upon lowering the motor section, the lower guard is
raised and the saw blade appears.
Align the ink line with the saw blade.

CAUTION

In some arrangements when the turntable is rotated, the

guard projects from the fence surface. Loosen the 6 mm

knob bolt and push the guard to the retracted position.

Never lift the lower guard while the saw blade is rotating.

When cutting at an angle of 45° to the right or more,

please slide the guard to the rear.

The guard and sub-fence (A) and sub-fence (B) will not

only make contact and adversely affect cutting accuracy,

this could also result in damage to the guard.

Position adjustment of laser line

Ink lining can be easily made on this tool to the laser

marker. A switch lights up the laser marker (Fig. 14).

Depending upon your cutting choice, the laser line can

be aligned with the left side of the cutting width (saw

blade) or the ink line on the right side.

The laser line is adjusted to the width of the saw blade at

the time of factory shipment. Adjust the positions of the

saw blade and the laser line taking the following steps to
suit the use of your choice.

Light up the laser marker and make a groove of about 5

mm deep on the workpiece that is about 20 mm in height

and 150 mm in width. Hold the grooved workpiece by

vise as it is and do not move it. For grooving work, refer
to “19. Groove cutting procedures”.

(2) Then, turn the adjuster and shift the laser line. (If you turn
the adjuster clockwise, the laser line will shift to the right
and if you turn it counterclockwise, the laser line will shift
to the left.) When you work with the ink line aligned with
the left side of the saw blade, align the laser line with the
left end of the groove (Fig. 15). When you align it with
the right side of the saw blade, align the laser line with
the right side of the groove.

(3) After adjusting the position of the laser line, draw a right-
angle ink line on the workpiece and align the ink line
with the laser line. When aligning the ink line, slide the
workpiece little by little and secure it by vise at a position
where the laser line overlaps with the ink line. Work on
the grooving again and check the position of the laser
line. If you wish to change the laser line’s position, make
adjustments again following the steps from (1) to (3).
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WARNING

O Make sure before plugging the power plug into the

receptacle that the main body and the laser marker are

turned off.

Exercise utmost caution in handling a switch trigger for

the position adjustment of the laser line, as the power

plug is plugged into the receptacle during operation.

If the switch trigger is pulled inadvertently, the saw blade

can rotate and result in unexpected accidents.

Do not remove the laser marker to be used for other

purposes.

CAUTION (Fig. 16)

Laser radiation - Do not stare into beam.

Laser radiation on work table. Do not stare into beam. If

your eye is exposed directly to the laser beam, it can be

hurt.

Do not dismantle it.

Do not give strong impact to the laser marker (main body

of tool); otherwise, the position of a laser line can go out

of order, resulting in the damage of the laser marker as
well as a shortened service life.

Keep the laser marker lit only during a cutting operation.

Prolonged lighting of the laser marker can result in a

shortened service life.

Use of controls or adjustments or performance of

procedures other than those specified herein may result

in hazardous radiation exposure.

NOTE

O Perform cutting by overlapping the ink line with the laser

line.

When the ink line and the laser line are overlapped, the

strength and weakness of light will change, resulting in a

stable cutting operation because you can easily discern the

conformity of lines. This ensures the minimum cutting errors.

In outdoor or near-the-window operations, it may

become difficult to observe the laser line due to the

sunlight. Under such circumstances, move to a place
that is not directly under the sunlight and engage in the
operation.

Check and make sure on a periodic basis if the position

of the laser line is in order. As regards the checking

method, draw a right-angle ink line on the workpiece with
the height of about 20 mm and the width of 150 mm, and
check that the laser line is in line with the ink line [The
deviation between the ink line and the laser line should

be less than the ink line width (0.5 mm)]. (Fig. 17)

8. Cutting operation

(1) As shown in Fig. 18 the width of the saw blade is the
width of the cut. Therefore, slide the workpiece to the
right (viewed from the operator’s position) when length
(b is desired, or to the left when length (@) is desired.

If a laser marker is used, align the laser line with the left
side of the saw blade, and then align the ink line with the
laser line.

(2) After turning on the switch and checking that the saw
blade is rotating at maximum speed, slowly push down
the handle and bring the saw blade in the vicinity of the
material to be cut.

(3) Once the saw blade contacts the workpiece, push the
handle down gradually to cut into the workpiece.

(4) After cutting the workpiece to the desired depth, turn the
power tool OFF and let the saw blade stop completely
before raising the handle from the workpiece to return it
to the full retract position.

CAUTION

O For maximum dimensions

“SPECIFICATIONS” table.

Increased pressure on the handle will not increase the cutting

speed. On the contrary, too much pressure may result in

overload of the motor and/or decreased cutting efficiency.
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for cutting, refer to

O
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Confirm that the trigger switch is turned OFF and the
power plug has been removed from the receptacle
whenever the tool is not in use.

Always turn the power off and let the saw blade stop
completely before raising the handle from the workpiece.
If the handle is raised while the saw blade is still rotating,
the cut-off piece may become jammed against the saw
blade causing fragments to scatter about dangerously.
Every time one cutting of deep-cutting operation is
finished, turn the switch off, and check that the saw
blade has stopped. Then raise the handle, and return it
to the full retract position.

Be absolutely sure to remove the cut material from the
top of the turntable, and then proceed to the next step.
Continued cutting operation can result in overload of the
motor. Touch the motor and if it's hot, stop your cutting
operation once and rest for 10 minutes or so, and then
restart your cutting operation.

Cutting narrow workpieces (Press cutting) (Fig. 19)
Slide the hinge down to holder (A), then tighten the
slide securing knob (Fig. 2). Lower the handle to cut
the workpiece. Using the power tool this way will permit
cutting of workpieces of up to 107 mm square.

Cutting large workpieces (Fig. 20, 21)

There may be case when a complete cutting cannot be
done depending on the height of workpiece. In this case,
mount an auxiliary board with the 6 mm flat head screws
and the 6 mm nuts using the 7 mm holes on the fence
surface (two holes on each side). (Fig. 20)

Refer to “SPECIFICATIONS” for the thickness of the
auxiliary board.

NOTE

When cutting a workpiece exceeding 107 mm in height
in right-angle cutting or 70 mm in left bevel angle cutting
or 45 mm in right bevel angle cutting, adjust the lower
limit position so that the base of the motor head will not
come in contact with the workpiece.

10.

To adjust the lower limit position of the saw blade, follow the

procedure (1) shown in Fig. 21.

(1) Lower the motor head, and turn the 8 mm depth
adjustment bolt and make adjustments so that there can
be a clearance of 2 mm to 3 mm between the lower limit
position of the motor head and the top of the workpiece
at the saw blade's lower limit position where the head of
the 8 mm depth adjustment bolt contacts the hinge.

11. Cutting wide workpieces (Slide cutting) (Fig. 22)

(1) Workpieces up to 107 mm high and 312 mm wide:

Loosen the slide securing knob (A) (Fig. 2), grip the
handle and slide the saw blade forward.
Then press down on the handle and slide the saw blade
back to cut the workpiece. This facilitates cutting of
workpieces of up to 107 mm in height and 312 mm in
width.

(2) Workpieces up to 120 mm high and 260 mm wide:
Workpieces of up to 120 mm in height and up to 260 mm
in width can be cut in the same manner as described in
paragraph 15-(1) above.

CAUTION

O When cutting a workpiece of 120 mm height, adjust

the lower limit position of the motor head so that the

gap between the lower edge of the motor head and the
workpiece will be 2 to 3 mm at the lower limit position.

If the handle is pressed down with excessive or lateral

force, the saw blade may vibrate during the cutting

operation and cause unwanted cutting marks on the
workpiece, thus reducing the quality of the cut.

Accordingly, press the handle down gently and carefully.

In slide cutting, gently push the handle back (rearwards)

in a single, smooth operation. Stopping the handle

movement during the cut will cause unwanted cutting
marks on the workpiece.

o}



WARNING

O For slide cutting, follow the procedures.

Forward slide cutting (toward the operator) is very
dangerous because the saw blade could kick upward
from the workpiece. Therefore, always slide the handle
away from the operator.

O Always return the carriage to the full rear position after
each crosscut operation in order to reduce the risk of
injury.

O Never put your hand on the side handle during the
cutting operation because the saw blade comes close to
the side handle when the motor head is lowered.

12. Miter cutting procedures

(1) Loosen the side handle and pull up the lever for angle
stoppers. Then, adjust the turntable until the indicator
aligns with desired setting on the miter scale (Fig. 23).

(2) Re-tighten the side handle to secure the turntable in the
desired position.

(3) The miter scale indicates both the cutting angle on the
angle scale and the gradient on the grade scale.

(4) The gradient, which is the ratio of the height to the base
of the triangular section to be removed, may be used
for setting the miter scale instead of the cutting angle, if
desired.

Therefore, to cut a workpiece at a grade of 2/10, set the
indicator to position.

NOTE

O Positive stops are provided at the right and left of the 0°
center setting, at 15°, 22.5°, 30° and 45° settings.
Check that the miter scale and the tip of the indicator are
properly aligned.

O Operation of the saw with the miter scale and indicator
out of alignment, or with the side handle not properly
tightened, will result in poor cutting precision.

13. Bevel cutting procedures (Fig. 24)

(1) Loosen the clamp lever and bevel the saw blade to the

left or to the right. When tilting the motor head to the right
pull the set pin (A) towards the rear.
The clamp lever adopts a latchet system. When
contacting the work bench and the main body, pull
the clamp lever in the direction of the arrow mark as
illustrated in Fig. 24, and change the direction of the
clamp lever.

(2) Adjust the bevel angle to the desired setting while
watching the bevel angle scale and indicator, then
secure the clamp lever.

WARNING
When the workpiece is secured on the left or right side
of the blade, the short cut-off portion will come to rest
on the right or left side of the saw blade. Always turn the
power off and let the saw blade stop completely before
raising the handle from the workpiece.

If the handle is raised while the saw blade is still rotating,
the cut-off piece may become jammed against the saw
blade causing fragments to scatter about dangerously.
When stopping the bevel cutting operation halfway, start
cutting after pulling back the motor head to the initial
position.

Starting from halfway, without pulling back, causes the
lower guard to be caught in the cutting groove of the
workpiece and to contact the saw blade.

CAUTION
When cutting a workpiece of 75 mm height in the left 45°
bevel cutting position or a workpiece of 50 mm height in
the right 45° bevel cutting position, adjust the lower limit
position of the motor head so that the gap between the
lower edge of the motor head and the workpiece will be 2
to 3 mm at the lower limit position (refer to “11. Checking
the saw blade lower limit position” on page 18).

14. Compound cutting procedures
Compound cutting can be performed by following the
instructionsin 12and 13 above. For maximumdimensions

for compound cutting, refer to “SPECIFICATIONS” table.21
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CAUTION
Always secure the workpiece with the right or left
hand and cut it by sliding the round portion of the saw
backwards with the left hand.

It is very dangerous to rotate the turntable to the left
during compound cutting because the saw blade may
come into contact with the hand that is securing the
workpiece.

In case of compound cutting (angle + bevel) by left
bevel, slide the sub-fence (B) outward, and engage in
the cutting operation.

In case of compound cutting (angle + bevel) by right
bevel, remove the sub-fence (A), and engage in the
cutting operation.

15. Cutting long materials
When cutting long materials, use an auxiliary platform
which is the same height as the holder (optional
accessory) and base of the special auxiliary equipment.
Capacity: wooden material (W x H x L)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, or
180 mm x 25 mm x 2000 mm

16. Installing the holders ... (Optional accessory)

The holders help keep longer workpieces stable and in
place during the cutting operation.

(1) As indicated in Fig. 25, use a steel square for aligning
the upper edge of the holders with the base surface.
Loosen the 6 mm wing nut. Turn a height adjustment bolt
6 mm, and adjust the height of the holder.

(2) After adjustment, firmly tighten the 6 mm wing nut and
fasten the holder with the 6 mm knob bolt (optional
accessory). If the length of Height Adjustment Bolt 6 mm
is insufficient, spread a thin plate beneath. Make sure the
end of Height Adjustment Bolt 6 mm does not protrude
from the holder.

CAUTION

O When transporting or carrying the tool, do not grasp the
holder.

O There is the danger of the holder slipping out of the base.
Grasp the handle instead of the holder.

17.Stopper for precision cutting ... (Stopper and
holder are optional accessory)

The stopper facilitates continuous precision cutting in
lengths of 285 mm to 450 mm.

To install the stopper, attach it to the holder with the
6 mm knob bolt as shown in Fig. 26.

18. Confirmation for use Crown molding vise, Crown
molding Stopper (L) and (R) (Optional accessory)

(1) Crown molding Stopper (L) and (R) (optional
accessories) allow easier cuts of crown molding without
tilting the saw blade. Install them in the base both-sides
side to be shown in Fig. 27. After inserting tighten the
6 mm knob bolts to secure the Crown molding Stoppers.

(2) The crown molding vise (B) (Optional accessory) can be
mounted on either the left fence (Fence (B)) or the right
fence (Fence (A)). It can unite with the slope of the crown
molding and vice can be pressed down.

Then turn the upper knob, as necessary, to securely
attach the crown molding in position. To raise or lower the
vise assembly, first loosen the hex. socket set screw.
After adjusting the height, firmly tighten the 6 mm wing
bolt; then turn the upper knob, as necessary, to securely
attach the the crown molding in position (Fig. 28).
Position crown molding with its WALL CONTACT EDGE
against the guide fence and its CEILING CONTACT
EDGE against the Crown molding Stoppers as shown in
Fig. 28. Adjust the Crown molding Stoppers according
to the size of the crown molding.

Tighten the 6 mm wing bolt to secure the Crown molding
Stoppers. Refer to the lower table for the miter angle.
Use the sub fence (A) to secure the crown molding more
firmly (Fig. 11).
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WARNING
Always firmly clamp or vise to secure the crown molding
to the fence; otherwise the crown molding might be
thrust from the table and cause bodily harm.

Do not bevel cutting. The main body or saw blade may
contact the sub fence, resulting in an injury.

CAUTION
Always confirm that the motor head does not contact the
crown molding vise ass’y when it is lowered for cutting.
If there is any danger that it may do so, loosen the hex.
socket set screw and move the crown molding vise ass’y
to a position where it will not contact the saw blade.

19. Groove cutting procedures
Grooves in the workpiece can be cut by adjusting the 6
mm depth adjustment bolt (Fig. 29).

(1) Turn the stopper holder on the direction shown in
Fig. 30.

Lower the motor head, and turn the 6 mm depth
adjustment bolt by hand. (Where the head of the 6 mm
depth adjustment bolt contacts the hinge.)

(2) Adjust to the desired cutting depth by setting the
distance between the saw blade and the surface of the
base (Fig. 29).

NOTE

When cutting a single groove at either end of the
workpiece, remove the unneeded portion with a chisel.

20. Using the dust bag (Standard accessory) (Fig. 31)

) Connect the dust bag with the duct of power tool.

) When the dust bag has become full of sawdust, dust will
be blown out of the dust bag when the saw blade rotates.
Check the dust bag periodically and empty it before it
becomes full.

During bevel and compound cutting, attach the dust bag
at the right angle to the base surface.

.Connecting the dust extractor (Sold separately)
(Fig. 32)

Do not inhale the harmful dusts generated in cutting
operation.

The dust can endanger the health of yourself and

bystanders.

Use of dust extractor can reduce dust related hazards.
By connecting with dust extractor through adapter,
joint and dust collection adapter, most of dust can be
collected.

Connect the dust extractor with adapter.

(1) Connect in order of hose (id 38 mm x 3 m long) and
adapter (Dust extractor's Standard accessory) joint
(Optional accessory) and dust collection adapter
(Optional accessory) with the duct of power tool.
Connection is done by pressing in the direction of the
arrow. (Fig. 32)

The dust collection adapter (Optional accessory) is fixed
to the duct by a hose band. (Optional accessory)

MOUNTING AND DISMOUNTING SAW
BLADE

WARNING
To prevent an accident or personal injury, always turn off
the trigger switch and disconnect the power plug from
the receptacle before removing or installing a saw blade.

1. Mounting the saw blade (Fig. 33)

(1) Use the Phillips screwdriver to loosen the 5 mm screw
fastening the spindle cover and then turn the spindle
cover.

(2) Press in spindle lock and loosen 10 mm bolt with 17 mm
wrench (standard accessory).

Since the 10 mm bolt is left-hand threaded, loosen by
turning it to the right.

a
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NOTE
If the spindle lock cannot be easily pressed in to lock
the spindle, turn the 10 mm bolt with 17 mm wrench
(standard accessory) while applying pressure on the
spindle lock.

The saw blade spindle is locked when the spindle lock is
pressed inward.

(3) Remove the bolt and washer (D)

(4) Lift the lower guard and mount the saw blade.

WARNING
When mounting the saw blade, confirm that the rotation
indicator mark on the saw blade and the rotation direction
of the spindle cover (Fig. 1) are properly matched.

(5) Thoroughly clean washer (B) and the 10 mm bolt, and
install them onto the saw blade spindle.

(6) Press in the spindle lock and tighten the 10 mm bolt by
turning it to the left by standard accessories (17 mm
wrench).

(7) Rotate the spindle cover unitl hook in spindle cover is in
the original position. Then tighten the 6 mm bolt.

CAUTION

O A dust guide is installed inside behind the hinge. When

removing or installing the saw blade, do not make

contact with the dust guide. Contact may break or chip
saw blade tips.

Tighten the 10 mm bolt so it does not come loose during

operation.

Confirm the 10 mm bolt has been properly tightened

before the power tool is started.

Confirm that the lower guard has closed position.

Dismounting the saw blade

Dismount the saw blade by reversing the mounting

procedures described in paragraph 1 above.

The saw blade can easily be removed after lifting the

lower guard.

CAUTION
Never attempt to
305 mm in diameter.

MAINTENANCE AND INSPECTION

WARNING
To avoid an accident or personal injury, always confirm
the trigger switch is turned OFF and that the power
plug has been disconnected from the receptacle before
performing any maintenance or inspection of this tool.
Report to qualified person as soon as possible, if you
discover the fault of machine including guards or blade
saw.
. Inspecting the saw blade
Always replace the saw blade immediately upon the first
sign of deterioration or damage.
A damaged saw blade can cause personal injury and
a worn saw blade can cause ineffective operation and
possible overload to the motor.
CAUTION
Never use a dull saw blade. When a saw blade is dull,
its resistance to the hand pressure applied by the tool
handle tends to increase, making it unsafe to operate the
power tool.
Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure that
they are properly tightened. Should any of the screws
be loose, re-tighten them immediately. Failure to do so
could result in serious hazard.

MO O O
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Inspecting the carbon brushes (Fig. 34)

The motor employs carbon brushes which are
consumable parts. Since an excessively worn carbon
brush can result in motor trouble, replace the carbon
brushes with new ones having the same carbon brush
No. shown in the figure when it becomes worn to or near
the “wear limit”. In addition, always keep carbon brushes
clean and ensure that they slide freely within the brush
holders.

Replacing a carbon brushes (Fig. 34)

Disassemble the brush cap with a slotted-head
screwdriver. The carbon brushes can then be easily
removed.

Maintenance of the motor

The motor unit winding is the very “heart” of the power
tool. Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.
Inspecting the lower guard for proper operation
Before each use of the tool, test the lower guard (Fig.
6) to assure that it is in good condition and that it moves
smoothly.

Never use the tool unless the lower guard operates
properly and it is in good mechanical condition.
Storage

After operation of the tool has been completed, check
that the following has been performed:

Trigger switch is in OFF position,

Power plug has been removed from the receptacle,
When the tool is not in use, keep it stored in a dry place
out of the reach of children.

Replacement of guard

After long-term use, the blade slot in the guard may
widen and require replacement. If the blade slot should
widen, replace the guard with a new one (Fig. 32). After
replacing, make a groove on it. Refer to “PRIOR TO
CUTTING 1. Cutting a groove on the guard” on page 18.
Lubrication

Lubricate the following sliding surfaces once a month
to keep the power tool in good operating condition for a
long time.

Use of machine oil is recommended.

Oil supply points:

* Rotary portion of hinge

* Rotary portion of holder (A)

* Rotary portion of vise assembly

Cleaning

Periodically remove chips and other waste material
from the surface of the power tool with a damp, soapy
cloth. To avoid a malfunction of the motor, protect it from
contact with oil or water.

If the laser line becomes invisible due to chips and the
like adhered onto the window of the laser marker's light-
emitting section, wipe and clean the window with a dry
cloth or a soft cloth moistened with soapy water, etc.

SELECTING ACCESSORIES

The accessories of this machine are listed on page 81.

CAUTION

Repair, modification and inspection of HIKOKI Power
Tools must be carried out by a HIiKOKI Authorized
Service Center.

Especially laser device should be maintained by the
authorized agent by laser manufacturer.

Always assign the repair of laser device to HiKOKI
Authorized Service Center.

In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

English

NOTE

Due to HiKOKI's continuing program of research and
development the specifications herein are subject to change
without prior notice.
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PHONG NGU’A TONG QUAT KHI VAN
HANH

CANH BAO! Khi sir dung cac dung cu dién, phai luén luén
tuan thu cac bién phap phong ngwa an toan co ban sau
dé giam nguy co chay, dién giat va chan thwong ca nhan.
Doc ky tat ca hwong dan dudi day trede khi str dung san
pham va ct gilr cac hwéng dan nay.

Dé an toan khi van hanh:

1. Gil khu virc lam viéc sach sé. Khu vire va ban lam viéc
bira bdn rat dé gay thwong tich.

2. Quan sat moéi truang lam viéc. Khong dé cac dung cu
dién tlep xuc vou nuwéc mua. Khong str dung dung cu
dién & khu vwc dm wét. Gitk noi lam viéc dd anh sang
Khong st dung dung cu dién & noi co6 nguy co gay
chay hoac no.

3. Bao vé chong dién giat. Tranh dé co thé tiép xuc voi
cac b& mat ndi dat hoac tiép dat (nhw dwong bng, 10
swéi, bép ga, td Ianh)

4. Tranh xa tré em va nguoi dm yéu. Khong dé khach
tham quan s& vao dung cu hodc day noi. Tat ca khach
tham quan nén tranh xa ngoai khu vuc lam viéc.

5. Baoquan dung cu khéng dung dén. Khi khéng str dung,
nén bao quan & nhung noi kho rao hoac khéa ky, ngoai
tAm v&i cua tré em va ngudi 6m yeu

6. Khong ép dung cu hoat dong qua murc. Dung cu sé van
hanh tét hon va an toan hon & dinh mirc da thiét ké.

7. S dung dung dung cu. Khong dung cac dung cu nho
ho&c linh kién di kém de thye hién nhitng cong viéc yéu
cau dung cu hang nang. Khong st dung dung cu cho
nhung muc dich khac véi quy dinh, vi dy, khdng dung
may cat dia dé cat canh hodc khuc cay.

8. An mac phu hop. Khong mac quan ao rong hoac deo
trang strc, chung co thé bi cubn vao cac bd phén
chuyén dong. Nén deo géng tay cao su va glay chéng
trwgt khi lam viéc ngoai tréi. Bai m trum téc dé che téc
dai.

9. Su dung kinh bao hd. Béng thdi, deo mat na che mat
hoac khau trang chéng bui khi thao tac cét cé phat sinh
bui.

10. Noi thiét bi hat bui. Thao tac cét bing may cét goc da
nang nay co the sinh ra mét lwgng bui dang ké tir éng
hat bui trén tAm chan cb dinh.

(Nguyén vat liéu gay bui: G6 hoac nhém)

Néu thiét bi dwoc cung cap dé néi thiét bi hut bui, hay
dam bao rang nhirng thiét bi nay da dwoc két ndi va st
dung phu hop.

-Khéng lam dung day dan. Khong bao gi¢' dwoc ding
day dé xach ho&c kéo ra khéi 6 6 c&m. Gitr day cach
nhiét, dau va vat s&c canh.

12.Van hanh can than. Dung ban kep hodc &-t6 dé gitr vat
liéu. Cach nay an toan hon la dung tay gitr va gidp ban
thodi mai van hanh dung cu béng ca hai tay

13. Khéng voi tay qua xa. Ludn dung virng va can bang

14. Bao dwong dung cu. Gi* cho may cét s&c bén va sach
sé dé co cong suét tét hon va an toan hon. Bai tron va
thay mai cac linh kién theo huo’ng dan. Dinh ky kiém tra
day dién cua thiét bj va neu ¢6 hw héng, can dem dén
trung tam dich vu Gy quyen dé stra chira. Dinh ky kiém
tra day ndi va thay méi néu bj hu héng. Gitr cho cac tay
cam kho rao, sach sé va khong dinh dau mé.

15. Ngat dién dung cu. Khi khéng s dung, trwéc khi g|a
cong va khi thay dbi linh kién nhw lw&i cat, khoan va mé
cét.

16. Thao khoa diéu chinh hodc chia vén dai 6c ra. Tao thoi
quen kiém tra khéa didu chinh va chia van dai 6c dé&
dam bao ching da dwgc thao ra khdi may trwdc khi
kh&i dong.

17. Trénh khoi dong may ngoal y muén. Khong xach dung
cu dang cam dién voi ngon tay chén lén cong tc. Dam
bao da tat cong tic khi cdm dién.

1

-

43

18.

19.

20.

21.

22.

Tiéng Viét

S dung day néi chuyen dung cho ngoai troi. Khi str
dung thiét bj & ngoai troi, chi st dung day ndi dai
chuyén dung cho ngoai troi.

Luén canh gidc. Quan sat nhitng gi ban dang lam.
Phan doan theo kinh nghiém. Khong van hanh may khi
dang mét mai.

Kiém tra cac bd phan bj hw hong. Trugc khi tiép tuc st
dung dung cu, phai kiém tra can than xem tdm chén
bao vé hodc b phan khac cé bi hw héng khong dé xac
nhan may sé van hanh dang va thue hién tét chire nang
thiét ké&. Kiém tra tinh dong bd, mirc do chay tw do clia
cacbd phan chuyen déng, sw nirt géy clia cac bo phan,
khung va diéu kién khac co thé anh huwéng dén hoat
dong ciia may. TAm chén bao vé hoc bé phan nao 6
bi hw héng phai dwoc slra chira hodc thay thé dung
céach bdi trung tam dich vu Gy quyen trv khi c6 cach xt
ly khac dwgc néu trong hwong dan xt ly. Céng tac bj
hw hong phai dwoc thay méi bdi trung tam dICh vu uy
quyen Khéng st dung dung cu néu khéng thé bat va
tat cong tac.

Canh bao i

Viéc st dung bat ky phu tung hay linh kién di kém nao
khac ngoal nhung linh kién dwoc d& nghi trong hwéng
dan xt ly co thé gay thwo'ng tich ca nhan.

Dung cu phai dwoc stra chira béi mét nguwdi da qua
dao tao.

Dung cu dién nay tuan thu theo cac quy dinh an toan
lién quan. Viéc stra chira phai do ngwdi c6 chuyén mén
thwc hién, st dung phu tung chinh hang Néu khong ¢
thé dan dén nguy co dang ké cho ngudi dung.

PHONG NGU'A KHI SU’ DUNG MAY
CAT GOC BA NANG DANG TRUQT

1.

> wbn

10.
11.

12.
13.

14.

Gilr khu vuc san nha ngang muc may. Bao tri tét va
khong de mét vat liéu rdi nhw vi mach, dau thira.

Cung cép vira du anh sang chung hoac cuc bd.

Khéng dung thiét bj dién cho muc dich khac ngoai muc
dich chi dinh trong huéng dan st dung.

Viéc slra chwa chi dwoc thwc hién bdi trung tam dich
vu dy quyén. Nha san xuét khong chiu trach nhiém voi
bat ky hw héng va thuwong vong nao xay ra do viéc siva
chira ctia nguoi khéng dwoc Gy quyén ciing nhw do st
dung khéng dung cach thiét bi.

Dé dam bao thiet bi dién van hanh toan ven nhw thiét
ké, khong thao nép hoéc dinh vit da dwoc gén vao thiét
bi.

Khéng so' vao cac by phan hogc linh kién di dong triv
khi nguon dién da dwoc ngat

Hay st dung thiét bi véi dong dién nhé hon chi dinh
trén bang tén. Néu khong thi cong doan cubi co6 thé bi
héng va hiéu qua lam viéc cua thiét bj gidm do dong co
bi qua tai.

Khong lau b6 phan nhua béng dung moi. Cac dung moi
nhw xang dAu, chat ty riva, ét xéng, cacbon tetraclorua,
con c6 thé pha héng va lam nit bé phéan nhya. Khong
rtra chiing bang nhung dung moi nay. Lam sach cac bo
phan nhya bang miéng vai mém thdm w6t véi nwdc xa
phong

Chi st dung linh kién thay thé chinh hang clia HiKOKI.
Chi dworc thao roi thiét bi nay khi thay chéi than.

B& phan bj hw héng trinh bay trong hwéng dan st dung
nay chi nén dwoc st dung cho cac trung tam dich vu
bao hanh dy quyén.

Tuyét dm khéng duoc cét kim loai sat hoac bé tong.
Cung cap anh sang chung va cuc b vira du.

Bé d& va vat liéu gla cong duoc dat gan véi vi tri lam
viéc bmh thwong cla ngu’cyl thao tac.

Deo thiét bj bao h6 ca nhan phu hop khi can. Thiét b
bao hd bao gom

Nt bit tai nhdm giam rui ro bi glam thinh lyc.

Mét kinh bao ho nhdm gidm rdi ro bj thwong & mét.



Tiéng Viét

15.
16.

17.

18.

19.

20.

21.
22.

23.
24,
. Chon lw&i cwa phu hop véi loai vat liéu can cat
26.
27.

28.
29.

30.
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32.

33.
34.

35.
36.
37.
38.
39.
40.
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42.

B6 loc phong hoi doc nham gidm rdi ro hit phai bui doc
hai.

Gang tay khi xtr ly nguyen liéu thé va lwdi cua dang
chay (Ium cwa nén dwoc dé vao trong gia d& bt c khi
nao co thé).

Nguoi thao tac phai dwoc dao tao thich hop vé cach
thire st dung, didu chlnh va van hanh may.

Han ché bo bat ctr méu cét hodc nhirng boé phan khac
cua vat liéu gla cong khéi khu vuc cét trong khi may
dang chay va dau cwa chwa & vj tri nghi.

Tuyet ddi khéng bao gi¢’ dwgc st dung may cét goc da
nang dang trwot voi tAm chan dwéi dang khoa & vi tri
mé.

Dam bao réng tAm chan duwoi chuyen dong nhe nhang.
Khong str dung may cét khi khong c6 tam chan & dung
vi tri, may khéng & tinh trang lam viéc tét va khéng
dwoc bao tri phu hop.

St dung dung cach ludi cwa sdc. Quan sat toc do téi da
duwoc danh dau trén lwdi cua.

Khéng sl dung Iwdi cwa da bi hw hoac bi bién dang.
Khéng st dung lwdi cwa dwoc san xuét tiy thép toc do
cao.

Chi str dung luGi cua dugc HiKOKI khuyén nghi.

Luw6i cwa nén c6 dwdng kinh ngoai 305 mm.

Tuyét dbi khéng bao gi&r dwoc thao tac may cat géc da
nang dang trwot véi lwdi cwa bi bat 1én trén hodc sang
bén canh.

Dam bao chéc chan vat liéu gia cong khong cé vat la
chéng han nhw dinh.

Thay dém cét khi d4 bi mon.

Khong st dung may dé cét vat liéu khac ngoai nhém,
g6 hoac vat liéu twong tw.

Khéng str dung may dé cét vat liéu khac ngoai nhirng
vat lieu do nha san xuét khuyen nghi.

. Quy trinh thay lw&i bao gom phwong phéap tai dinh vi va

canh bao pha| dwoc thwe hién dang.

Két ndi may cét goc da néng dang truot dén thiét bj
gom bui khi cwa go.

Cén than khi xé ranh. .

Khi van chuyen hoac mang vac thiét bi, khdbng mang gia
d&. Mang tay cam thay vi gia d&.

Chi bat dau ct sau khi déng co quay vong dat dén téc
do tbi da. . . .
Nhanh choéng cat OFF cong tac khi phat hién bat
thuong.

T4t ngudn va chd cho dén khi lwdi cwa dirng hén trudc
khi bdo dwéng hoac didu chinh thiét bi.

Trong khi cét goc hodc goc xién, khong nén nhéc lu&i
cwa ra cho d@én khi né dirng quay han.

Trong khi van hanh cét dang trwot, lwdi cwa phai dwoc
day va truot xa khoi ngum thao tac.

Xem xét tat ca kha nang xay ra rdi ro con lai khi thuc
hién thao tac cat nhu blrc xa Iaze chiéu vao mét, so
xuét s& vao bd phan dang di chuyen trén thiét bj truot
clia may, v.v..

.Dam béo rang may dang co dinh trwéc mdi lan cét.

Chi stv dung Iw&i cwa cé toc dd tdi da cho phép cao hon
tbc d6 khong trong tai clia dung cu dién.

Khéng thay thé laze v&i mét loai nao khac.

Khéng dwng thang hang véi lwdicra & ph|a trwédc may
Ludn ding & mot bén cla ludi cwa. Didu nay béo vé co
thé ban khéi nguy co bi lwdi cwa bat ngwoc lai. Gilr ban
tay, ngén tay va canh tay cach xa khéi lwdi cwa dang
quay. .
Khéng bat chéo canh tay cua ban khi dang thao tac can
dung cu.

44

43.Néu ludi cwa bj ket lai, hay tit may va gitr vat ligu gla

cong cho dén khi lwdi cwa dirng hoan toan. D& ngan
hién tuong lwdi cwa bat ngwoc lai, khong duwoc di
chuyén vat liéu gia cong cho dén khi may dirng hoan
toan.

Khéc phuc nguyén nhan gay ket ludi cwa truwdc khi khoi
dodng lai may.

CAC BIEU TUONG
CANH BAO

Cac biéu twong sau day duwc st dung cho may
Hay chic chan rang ban hiéu y nghia ctia cac biéu
twong nay trwéc khi ste dung.

C12RSH2: May cét goc da ning dang truot

Doc tat ca canh bao an toan va tat ca huwéng
dan.

Ludn deo thiét bj bao vé mat.

Ludn ludn deo thiét bj bao ho tai.




Tiéng Viét
THONG SO KY THUAT

Kich thwoc cua Dau Ban xoay Kich thuéc cwa toi da
toi da Goc vat 0 0 Chiéu cao Toj da 107 mm
Chiéu rong Toi da 312 mm
hoc )
**  Chiéu cao T6i da 120 mm
Chiéu rong Toi da 260 mm
V@i bang mach phu tro (25 mm)
0 Goc 45° trai Chiéu cao Téj da 107 mm
hodc Chiéu réng Téi da 220 mm
Goc 45° phai hoac .
**  Chiéu cao TOi da 120 mm
Chiéu rong Toi da 180 mm
V@i bang mach phu tro (25 mm)
0 Goc 57° phai Chiéu cao Toi da 107 mm
Chiéu rong Toi da 170 mm
hoac )
**  Chiéu cao Téi da 120 mm
Chiéu rong Toi da 130 mm
V@i bang mach phu tro (25 mm)
Goc xién Goc 45° trai 0 Chiéu cao Toi da 70 mm
Chiéu rong Toi da 312 mm
hoac .
** Chiéu cao Toi da 75 mm
Chiéu réng Téi da 260 mm
Vi bang mach phu tro (25 mm)
Goc 45° phai 0 Chiéu cao Tj da 45 mm
Chiéu rong Toi da 312 mm
hodc )
** Chiéu cao Toi da 50 mm
Chiéu rong Toi da 260 mm
V@i bang mach phu tro (25 mm)
DPa nang Goc 45° trai Goc 45° trai Chiéu cao Toi da 70 mm
Chiéu rong Toi da 220 mm
hoac .
> Chiéu cao Toi da 75 mm
Chiéu rong Toi da 180 mm
Véi bang mach phu tro (25 mm)
Goéc 45° trai Géc 31° phai Chiéu cao Toi da 70 mm
Chiéu rong Toi da 265 mm
hoac
**  Chiéu cao Téi da 75 mm
Chiéu réng Téi da 220 mm
Vi bang mach phu tro (25 mm)
Goc 45° phai Goc 45° phai Chiéu cao Téj da 45 mm
Chiéu rong Toi da 220 mm
hoac )
**  Chiéu cao Toi da 50 mm
Chiéu rong Toi da 180 mm
V&i bang mach phu tro (25 mm)
Goc 45° phai Goc 31° trai Chiéu cao Toj da 45 mm
Chiéu rong Toi da 265 mm
.. hodc )
Chiéu cao Toi da 50 mm
Chiéu rong Toi da 220 mm
Véi bang mach phu tro (25 mm)
Kich thwée ludi cwa (oD x iD x B day) 305 mm x 25.4 mm x 2.3 mm
Géc cét goc Goc 0° — 57° phai, goc 0° — 45° trai
Goc cét goc xién Goc 0° — 45° phai, goc 0° — 45° trai
Goc it da ni Goc xién (Trai) 0° — 45° Gdc vat (Trai) 0° — 45°, (Phai) 0° — 31°
0C cat da nang Goc xién (Phai) 0° — 45° Goc vat (Phai) 0° — 45°, (Trai) 0° — 31°
Dién ap (theo khu virc)* 110V ~
Céng sut dau vao* 1520 W
Tbc do khong trong tai 4000 /phut
Kich thwé'c may (Chiéu réng x Chiéu sau x Chiéu cao) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Trong lwong (tinh) 27 kg
Cong suat dau ra t6i da P0<0.4 mW San pham laze loai 1M
Thiét bj danh dau laze (lambda) 650 nm
Phwong tién laze Di-6t laze
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Tiéng Viét

Kkt cal

ludn kiém tra nhan mac trén san
vat liéu g|a cong c6 kich thwéc "

Pham vi théng s6 nay co thé thay,ddi theo khu vuc.
*", ¢6 mot vai kha nang phan cudi bén dwéi clia may cat d‘a cham vao vét liéu

gia cong, ngay ca néu dau dong co dang ném & vi tri giGi han dwdi. Cha y khi cat vat liéu gia cong. D& biét thém chi tiét,
vui 16ng tham khao "CACH VAN HANH". L4p bang mach phu tro' 1&n b& mét Ia chén (Tham khao ( ) d6 day bang mach

phu tro). Tham khao “10. Cét vat ligu gla cong I&n” (Hinh 20, 21).

N

Kich thudc t6i thiéu cda vat liéu gia cong.

C6 thé kep tat ca cac vat liéu gia céng vé bén trai hodc bén phai tir Iwdi cwa véi ban kep dwoc cung cép.

107 x 107mm (chiéu dai x chiéu réng)

. Chiéu sau cét t6i da.

107 — 120mm (Géc vat 0° x Goc xién 0°)

CAC PHU TUNG TIEU CHUAN

o
©)
O
o
o
o
O

Lw&i cwa TCT 305 mm (gan trén cong cu)
Tui loc bui
Chia van dang hép 17 mm
Ban kep.
Gia do...

Tay nam bén (gan trén cong cy)..
L& chan phu (gan trén céng cu)

1
1
A
N
1
1
1

Phu tling tiéu chuan c6 thé thay déi ma khong bao truéce.
UNG DUNG
Cét nhiéu loai vat liu nhw khung nhém va gé.

TRUOC KHI VAN HANH
THAN TRONG

No

Thwc h|en tat ca cong viéc didu chinh can thiét trwéc khi
c&m phich c&m vao ngudn dién.

Nguon diéne

Dam béo réng nguon dién st dung phu hop voi yéu
cau ngudn dién cé trén nhan mac san pham

Khong duoc str dung véi dong dlen mét chiéu hodc cac
bién ap chang han nhw bo khuéch dai. Lam vay co thé
gay ra hu héng hoac thuong vong.

Céng tic dién

Dam bao rang cong tac nguon dang & vi tri OFF. Néu
phich cadm néi véi 6 cdm khi cong tac khéi dong & vi tri
ON, thi ngay lap tirc thiét bi dién sé& bat dau chay, c6
thé gay tai nan nghiém trong.

Day noi dai

Khi khu vie 1am viéc & cach xa ngudn dién, s dung
mot day n0| da day va dién dung phu hop. Kéo day noi
cang ngan cang tot.

Thao tat ca cac vat liéu dong goi kém theo hoac
dwoc két ndi véi dung cu nay trwéc khi cd thye
hién van hanh.

Nha chét an toan (Hlnh 3)

Khi chuén b| van chuyén thiét bi dién, cac bo
chinh cda thiét bi dwoc bdo vé bang chét an toan.
Di chuyen tay ndm nhe nhang d& chét an toan nha ra.
Trong quaé trinh van chuyén, cai chét an toan vao hop
s0.

Keém tui hat bui vao than chinh (Hinh 1)

Lap dat (H|nh 4)

DPam bao rang may ludn cb dinh vao ban.

Gén thiét bj dién vao ban lam viéc phang va ngang.
Chon bu I6ng dwung kinh 8 mm phu hop véi do dai phu
hop voi do day cla ban lam viéc.

Chiéu dai cGa bu l6ng téi thiéu 1a 40 mm cong do day
cla ban lam viéc.

Vi dy, str dung bu 16ng 8 mm x 65 mm cho ban lam viéc
c6 d6 day 25 mm.

Dieu chinh gia d& chan bé (Hinh 5)

N&i 16ng bu Iong 6 mm vé&i chia van dang hop 10 mm
duwoc cung cap biéu chinh gia d& chan bé cho dén khi
bé mat day cua né tiép xdc véi bé mat ban lam viéec
hodc bé mat san. )

Sau khi diéu chinh, hay siét that chat bu Iong 6 mm.

phan
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9. Kiém tra dé xem la tm chan dwéi van hanh troi

chay hay khéng.

THAN TRONG

May cét géc da nang dang truot nay dwoc trang bi mot
khéa dau guwalam thiét bi an toan.

(1) Khi ban day tay cdm xubng, hay kiém tra xem tdm chan

du6i co quay nhe nhang khéng (Hinh 6).

(2) Tiép theo, kiém tra xem tAm chan dwéi c6 tra vé vi tri

10.

1

-

ban d4u khi tay cAm dwoc nang lén khong.

Goéc nghiéng

Trwdce khi dung cu dién dwoc van chuyen ra khéi nha
may, nd pha| dwoc didu chinh sao cho goc phal 0°, géc
cat goc xién v& bén trai 45° va géc cat goc xién vé bén
phai 45° vai dinh vit dinh vi 8 mm, bu 16ng 8 mm (A) va
bu I6ng 8 mm (B).

Khi thay dbi sw didu chinh, hay thay dbi chiéu cao cla
dinh vit dinh vi 8 mm, bu I6ng 8 mm (A), hodc bu I6ng 8
mm (B) bang cach xoay chung.

Khi thay ddi goc xién vé& bén phai 45°, hay kéo chbt dinh
vi (A) vé hwo'ng dwoc chi ra trong Hinh 7-b va nghiéng
dau dong co vé bén phai.

Khi dleu chinh d&u ddng co vé 0°, ludn tra chét dinh vi
(A) vé vi tri ban dau nhw dwoc chi ra trong Hinh 7-b.

. Kiém tra vi tri gIUI han dwéi ctaa lwei cwa

Kiém tra xem c6 thé ha Iudi cwa 9 mm dén 10 mm bén
dwéi dém Iot ban khong.

Khi ban thay thé mét lui cwa bang mét lui cwa moi,
hay diéu chinh vi tri gi¢i han dwoi de ludi cva khong cét
ban xoay, con néu khong thi viéc cat sé khang thé thuc
hién duoc.

Dé diéu chinh vj tri gi¢i han dwei cla lwdi cwa, hay lam
theo quy trinh (1) duoc chi ra dwéi day. (Hinh 8)
Ngoa| ra, khi thay ddi vi tri clia mét bu Iong diéu chinh
d6 sau 8 mm c6 vai trd nhu mét chét chan vi tri gidi han
dwéi cla lwdi cwa.

(1) Xoay bu 16ng diéu chinh d6 sau 8 mm, rdi thay ddi chiéu

cao noi dau bu 16ng va ban Ié tiép xuc v&i nhau, va dieu
chinh vi tri gi¢i han du¢i cla lwdi cua.

CHUY

Xac nhan xem ludi cwa cé dwoc digu chinh dé no sé
khoéng cat vao ban xoay hay khéng.

TRUOC KHI CAT
1.

Cét mét ranh trén tam chén

Gia d& (A) c6 mot tam chan (xem Hmh 10) can cét ranh
1én do khi siv dung dung cu I&n dau tién. N&i 16ng chét
tay ndm 6 mm dé kéo tam chén mot cach nhe nhang.
Sau khi dat mét manh g6 phu ho'p ndm trén 14 chan va
be mét ban, hay cb dinh manh gob bang mo cap. Trwot
dau dong co nguoc tré vé& phan cudi. Sau do siét chat
tay nam an toan dang trwot. Sau khi cong téc duwoc bat
1én va lwoi cwa dat téc do t6i da, ha tiv tir tay cAm dé cat
mot ranh trén tAm chan. (Xem Hinh 19)

THAN TRONG

Khong duoc cét ranh qua nhanh, néu khong tam chan
c6 thé bj hw hong.
Khong st dung kiéu cét dang trwot cho viéc cét ranh.



CACH VAN HANH

CANH BAO

O bé tranh gay thwong vong, tuyét déi khong duoc thao
hodc dat vat liéu gia cong trén ban trong khi thiét bj
dang van hanh.

O Tuyét dbi khong dé chan vao trong du’ong canh dau
hiéu canh bao trong khi thiét bi dang van hanh (xem
Hinh 9). Diéu nay c6 thé gay tinh trang nguy hiém.

THAN TRONG

O Thao hoac I&p vat liéu gia cong trong luc lwdi cua dang
quay cuc ky nguy hiém.

O Trong khi cwa, gat mat cwa ra khéi ban xoay.

O Néu mat cwa tich ty qua nhiéu, ludi cua bj tach ra khéi

vét liéu gia, cong dang cua. Tuyet ddi khoéng duoc dua

tay hodc bat c gi khac vao gan lugi cua.

1. Van hanh cong tac
Kéo co dé bat cong tic. Nha co dé tt cong téc.

St dung ban kep (phu tung tiéu chuan) (Hinh 11)

(1) Ban kep co thé dwoc ¢ thé dwoc dong vao 1a chan trai
{La chan (B)} hoac 14 chan phai {La chan (A)}.

(2) Gia @& dinh vit c6 thé duwoc nang 1&n hodc ha xubng tuy
theo chiéu cao cua vat liéu gia cong.

3) Xoay tay ndm trén va cé dinh chac chan vat liéu gia
cong vao dang vj tri.

CANH BAO
Ludn luén dam bao vat liéu gia cong duoc gILP va kep
chéc vao 14 chan, mat khac vat liéu co thé bi day ra khoi
ban va gay thwong vong.

THAN TRONG

Luén ludn xac nhan chac chén rang dau dong co khong

cham ban kep khi no dwoc ha thdp dé cat vat liéu. Néu

c6 bat ky nguy hiém nao d6 do viéc dé gay ra, hay di

chuyén ban kep dén vi tri ma tai d6 né khong tiép xuc

duwoc voi lwdi cra.

Binh vi dém 16t ban (Hinh 12)

Dem 16t ban dwgc cai dat trén ban xoay. Khi van

chuyen dung cu tlr nha may, dém 16t ban dwoc cb dinh

dén mirc lwdi cwa khong tlep xuc dwoce voi dém lot ban.

Phoi vun 0 be mat day cua vat liéu gla cong dudc giam

di dang ké néu dém 16t ban duoc cb dinh @& khe hé

gita bé mat bén cia dém 6t ban va Iu@i cwa la nho

nhét. Trwée khi stv dung dung cu, hay loai bé khe hé
nay theo dung quy trinh sau day.

(1) Cét géc phai
N&i Iéng ba dinh vit may 5 mm, sau d6 cb dinh dém 6t
ban phla bén trai va siét chat tam thoi cac dinh vit may
5 mm clia ca hai dau. Sau d6 cb dinh mot vat lieu gia
cong (rong khoang 200 mm) bang ban kep va tién hanh
cat né. Sau khi can chinh bé mat cét véi mép cla dém
16t ban, hay siét chat cac dinh vit may 5 mm cla ca hai
dau mot cach an toan. Théo vat liéu gia cong va siét
chat dinh vit may trung tdm 5 mm mét cach an toan.
Diéu chinh dém 16t ban bén tay phai theo cach twong
tw.

(2) Cét goc xién vé bén trai va vé bén phai
Diéu chinh dém lét ban theo quy trinh twong tw déi voi
viéc ct goc phai.

THAN TRONG
Sau khi diéu chinh @ém 16t ban dé cat goc phai, dém 16t
ban sé& dwoc cét dén moét mire d6 nao dé neu dém lot
ban dwoc s dung de cét goc xién.

Khi can thao tac cat géc xién, hay diéu chinh dém l6t
ban dé cat goc xién.

4. Xac nhan cach st dung Ia chén phu (A) (Hinh 13)

CANH BAO
Khi cat goc phai, hay n¢i léng bu Iong tai chuén 6 mm,
sau dé truot 14 chan phu (A) ra ngoai va thao né ra. Néu
khong lam nhu vay co thé dan dén phan than chinh
hodc Iw&i cua tién vao tiép xtc véi 14 chén phu (A) va
gay thuong vong.
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Tiéng Viét

Dung cu dién nay dwoc trang bi mét & chan phu (A)
Trong trwong hap cét goc truc tiép va cat goc xién vé
bén tréi, hay st dung la chan phu (A). Sau do, ban co
thé thyc hién cét 6n dinh vat liéu véi mét sau to. Khi cat
goc phai, hay néi I6ng bu I6ng tai chudn 6 mm, sau d6
trwot 1& chan phu (A) ra ngoai va thao bu l6ng ra nhw
duwoc chi ra trong Hinh 13.

5. Xac nhan cach st dung la chan phu (B) (Hinh 13)

CANH BAO
Khi catgoctral hay n@iléng bu Iong tai chuén 6 mm, sau
d6 trwot 14 chan phu (B) ra ngoai. Néu khéng lam nhw
vay [of¢] thé dan dén phan than chinh hodc Iwéi cua tién
vao tiép xtc véi la chan phu (B) va gay thwong vong.

Dung cu dién nay duwoc trang bi mét |a chén phu (B).
Trong trwcmg hop cét goc truc tiép va cét géc xién vé bén
phai, hay str dung 14 chén phu (B) Sau do, ban co thé
thwe hién cét 6n dinh vat liéu voi mat sau to. Khi cét géc
trai, hdy néiléng bu Iong tai chuén 6 mm, sau d6 truot Ia
chén phu (B) ra ngoai nhw duoc chi ra trong Hinh 13.

6. Sw dung vach myec (Diéu chinh tdm chan)

(1) Cét géc phal
Noi Iong chét tay ndm 6 mm va cho dinh cla tAm chan
tiép xtc voi vat liéu gia cong.

Can chinh vach muec trén vat liéu gia cong v&i ranh cla
tAm chan, va vat liéu gia cdng sé dwoc cat theo vach
murc.

(2) Cat géc vat va cat da ning (Cat goc vat + cét géc X|en)
Trong khi ha thap dong co, tdm chén duwoi dwoc nang
1&n va lwdi cwa xuét hién.

Can chinh vach mwc véi lwdi cua.

THAN TRONG
Trong mot sb thiét bi Iap rap, khi ban xoay bi quay, tAm
chén sé& nho ra khoi be mat la chén Néi 1dng chét tay
ndm 6 mm va day tdm chan dén vi tri bj kéo. Tuyét dbi
khéng bao gi¢ dwoc nang tAm chan dwai trong khi lw&i
cwa dang quay. Khi ct goc tlr 45° tré 1én sang bén
phai, vui long truot tAm chén ra phia sau.

Tam chén va la chan phu (A) va la chan phu (B) sé

khong chi tiép xGc va anh hwo’ng x4u den dd chinh xac

clia thao tac cat ma con gay hw hdng tAm chan.

Diéu chlnh vi tri vach laze

Co6 thé dé dang vé vach muc trén thiét bi nay vao thiét

bi danh diu laze. Cong tic soi sang thiét bi danh dau

laze (Hlnh 14).

Tuy vao thiét lap ché do cét, vach laze cé thé dwoc can

va vé bén trai clia bé rong cwa (Iwdi cwa) hodc vach

murc bén phai.

Vach laze duwoc dleu chinh sang bé rong cla lwdi cwa

vao thoi diém xuét xwéng. Didu chinh vi tri clia ludi cua

va vach laze theo nhitng buwéc sau sao cho phu hop

v&i muc dich st dung.

(1) Bat thiét bi danh dau laze va tao mét dwoc ranh sau
khodng 5 mm trén vat liéu gia cong cao 20 mm va rong
150 mm. Gilr vat liéu da tao rénh bang ga kep, va gitv
yén, khéng xé& dich. Vé cong viéc cat rénh, vui long
tham khao “19. Quy trinh cét ranh”.

(2) Sau @6, xoay bd diéu chinh va di chuyén vach laze.
(Néu ban xoay bd diéu chinh theo chiéu kim ddéng hd,
vach laze sé di chuyen sang bén phai va néu ban xoay
ngwoc chidu kim dong hd, vach laze s& chuyen sang
bén trai.) Khi lam viéc véi vach myc da duoc can chinh
v& bén trai cla lwdi cwa, can chinh vach laze & phia
dwdi bén trai ctia ranh (Hmh 15). Khi lam viéc véi vach
muc da dwoe can chinh vé bén phai cla lwdi cwa, can
chinh vach laze & phia du6i bén phai cla réanh.

(3) Sau khi diéu chinh vj tri cua vach laze, vé mot vach muc
goc phai trén vat liéu va can vach myc theo vach laze.
Khi caén chinh vach myc, trot vat liéu gia cong trng
chit mét va dung ga kep dé gitr vat liéu dung vi tri vach
laze chong 1én vach muc. Tiép tuc lam viéc trén ranh
va kidm tra vi tri cGa vach laze. Néu muén thay déi vi tri
vach laze, diéu chinh lai theo céc budc tir (1) dén (3).



Tiéng Viét

CANH BAO

O Trwéc khi cam phlch cam dién vao 6 cam, chic chan

rang than chinh ctia may va thiét bj danh dAu laze dang

tét.

Cénh bao quan trong nhét Ia thao tac cong téc khoi

dong khi dleu chinh VI tri cGia vach laze. Vi phich cdm

dién dwoc cdm vao & chém trong subt qua trinh van
hanh.

Néu but cong téc khai dong tinh co bat, IuGi cua co thé

quay va gay ra su cb khéng mong muon

O Khong thao thiét bj danh déu laze d& dung cho muc
dich khac.

THAN TRONG (Hinh 16)

Blrc xa laze — Khong nhin vao tia laze.

Blrc xa laze trén ban lam viéc. Khéng nhin vao tia laze.

Néu nhin truc tlep vao tia laze, mét c6 thé bj dau.

Khéng thao roi.

Khong tac dong manh dén thiét bj danh dau Iaze (phan

than may) maét khac vi tri cia vach laze cé thé bi léch ra

ngoai gay ra hw héng thiét bi danh du laze ciing nhw
lam glam tudi tho dich vu.

Chi git thiét bi danh dau laze sang trong subt qua trinh

cat. Thlet bi danh d4u laze bat sang qua lau cé thé 1am

giam tudi tho cla thiét bi.

St dung diéu khién, diéu chinh hodc thwc hién thao tac

khac thao tac duwoc chi dinh co thé gay ra hién twong

phoi birc xa rat nguy hiém.

CHUY o X

O Thuc hién cat bang cach vé chong vach myc Ién vach
laze.

O Khi vach me va vach laze chong Ién nhau, anh sang

manh hay yéu c6 sw thay déi, va dé dang nhan biét

hinh dang vach giup qua trinh cat duoc on dinh. Diéu
nay dam bao han ché 16i c&t goc & mirc t0| thiéu.

Khi van hanh ngoai troi hodc canh civa b, co thé kho

quan sat vach laze do anh sang mat troi. Trong moi

trLPcmg nhw vay hay di chuyen sang chd tranh anh
sang tryc tiép ctia mat trdi va thee hién van hanh may

Kiém tra va chac chan rang dwong goc néu vj tri cda

vach laze dung vi tri. V& phwo'ng phap kiém tra, vé vach

muc goc pha| trén vat liéu voi chiéu cao khoang 20 mm

va chiéu rong khoang 150 mm, va kiém tra chac chén

rang vach laze nam dung dwong vach muc [DO 1éch
gitra vach muyc va vach laze phai nhé hon bé réng clia

vach myc (0,5 mm)] (Hinh 17).

8. Thao tac cat

(1) Nhuw trinh bay & Hinh 18, do rong clia Iw&i cua la do
réng clia nhat cat. Do d6, trwot vat liéu gia cong sang
bén phai (nhin tw vi tri cia nguwdi van hanh) khi dat do
dai () mong mudn ho&c sang bén trai khi dat do dai @
mong muon.

Néu st dung thiét bi danh d4u laze, can chinh vach laze
sang bén trai cia lwdi cwa va can chinh vach muc theo
vach laze.

(2) Sau khi bat cong tac va kiém tra xem lwdi cua co dang
quay & toc do toi da hay khong hay tor tw day tay cam
xubng va dwa lwdi cwa dén gan vat liéu can cat.

(3) Khi lwdi cwra cham vat liéu, tt tiv ddy tay ndm xubng dé
cét vat liéu.

(4) Sau khi cat vat lidu t¢i do sau mong muén, chuyen thiét
bi dién sang OFF va dé ludi cua dwng han trudc khi
nang tay cdm khai vat liéu dé tra no vé vi tri kéo hét.

THAN TRONG

O Vui long tham khao bang “THONG SO KY THUAT” gé
biét chi tiét vé kich thudc cat tbi da.

O Apluc lén tay nam cang tang thl tbc do cat cang téng.

Nguwoc lai, ap lwe qua 1&n c6 thé 'gay quaé tai cho dong

co' va/ hoac lam glam hiéu qua cét.

Xac nhan réng cong tic khm dong dang OFF va phich

cam dién ludn thao ra khdi 6 cdm khi khéng st dung

thiét bj.

(@)

OO0 0O

(@)

(@)

(@)
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Ludn tat ngudn va dé lwdi cwa dirng hén truoc khi nang
tay ndm khoi vat liéu. Néu tay nam duoc nang trong khi
lwdi cwa dang con quay, mleng cét co thé bi chén vao
lwdi cwa gay ra cac manh v& vun phan tan rat nguy
hiém.

M6i khi thao tac cét sau hoan tat, tit cong tac va kiém
tra chac chéan rang lwdi cwa da dwng han. Sau d6, nang
tay ndm va tra vé vi tri da kéo hét.

Tuyét dbi chdc chén da dé vat liéu cét ra khéi dinh clia
ban quay va sau do thyc hlen sang buéc tiép theo.
Thao tac cét lién tuc cé the gay qua tai cho dong co.
Cham vao déng co va néu dong co néng, hdy nglring
thao tac c&t mét 1an va nghi trong 10 phat hodc twong
duong, va sau d6 khéi dong lai thao tac cit cha ban.
Cét vat liéu gia céng nhé (Cat nhan) (Hinh 19)
Truot ban 1& xubng gia d& (A), sau do siét chat tay nam
an toan dang trwot (Hinh 2). Ha thép tay cam dé cét
vét liéu gia cong. St dung dung cu dién theo cach nay
sé cho phép cat cac vat liéu gia cong Ién dén 107 mm
vuéng.

Céat vat liéu gia cong I&n (Hmh 20 va Hinh 21)

Tuy theo chleu cao cua vét liéu gia cong, co trwong hop
khong thé thuwe hién cét hoan chinh. Trong trwdng hop
nay, hay gén mot bang mach phu trg' véi dinh vit dau
phang 6 mm va dai 6c 6 mm béng cach slr dung 167
mm trén b& mat la chan (hai 16 trén mdi ben) (Hinh 20)
Tham khao “THONG SO KY THUAT” dé biét thém do
day cta bang mach phu tro.

CHUY .

Khi cat mét vat liéu gia cong vuot qua chieu cao 107
mm khi cét géc phai hodc vwot qua 70 mm khi cét goc
Xién vé bén trai hodc vuwot qua 45 mm khi cét gdc xién
vé bén phai, hay diéu chinh vi tri gi¢i han dwdi dé chan
bé clia d4u dong co sé khong tién vao tiép xuc véi vat
liéu gia cong.

10.

Dé didu chinh vj tri gi¢i han dwoi cla Iwdi cwa, hay lam

theo quy trinh (1) nhw dwoc chi ra trong Hinh 21.

(1) Ha th&p dau déng co, va xoay bu 16ng diéu chinh do
sau 8 mm va thyc hién diéu chinh sao cho c6 dwgc mot
khoang hé 2 mm dén 3 mm gitra vi tri g|0'| han dwéi ctia
dau dong co va dinh cda vat ligu gia cong tai vj tri gigi
han dudi cla lwdi cua noi phan dau cla bu l6ng diéu
chinh d6 sau 8 mm tiép xuc véi ban I&.

11. Cét vat liéu gla cong I&n (Cat dang trwot) (Hinh 22)

(1) Cac vat liéu gia céng co kich thwoc 1én dén cao 107
mm va rong 312 mm:

Ng&i ldng tay nam an toan dang treot (A) (Hinh 2), kep
chat tay cam va trwot lwdi cva vé phia truéc.
Sau do nhén tay cam xuong va truot lwdi cua tré lai dé
cét vat lieu gla cong. Diéu nay giup cho viéc cét vat lieu
gia cdng co kich thwéce 1én dén cao 107 mm va réng
312 mm. .

(2) Cac vat liéu gia cong co kich thuwdc 1én dén cao 120
mm va rong 260 mm:

C6 thé cét vat lieu gia cong c6 kich thudc Ién dén cao
120 mm va réng 260 mm theo cach twong tw nhw dwoc
mo ta trong doan 15-(1) bén trén.

THAN TRONG

O Khi c&t mot vat liéu gia cong cao 120 mm, hay diéu

chinh vi tri gi¢i han dwéi cta dau dong co sao cho khe

hé gitra mép dwéi cuia dau dc’)ng co va vat liéu gia cong
sé tir 2 den 3 mm tai vj tri gIO’I han duoi.

Néu tay cAm duoc nhan xudng v&i lwe qua manh hoac

theo phwong ngang, lwdi cwa co the rung l&c trong khi

dang thao tac cat va gay ra vét cat khong mong mudn
trén vat liéu gia cong, tw d6 lam giam chét lwong cla

nhat cat. i . i N

Theo dé, hdy nhan tay cam xudng nhe nhang va can

than.

O



O Khi cét dang truot, day tay cdm nhe nhang tré lai (phia
sau) bang mét thao tac don, nhe nhang. Viéc ding
chuyen dong cua tay cam trong khi cét sé gay ra nhirng
vét cat khéng mong muén trén vat liéu gia céng.

CANH BAO

O Ve cét dang trwot, vui long tuan theo cac quy trinh.

Cat dang truot vé phia trwéc (ve phia nguoi thao tac) la

rét nguy hiém vi lwdi cwa co thé bat nguoc trd lai tir vat

liéu gia cong. Do do, hay ludn trwot tay cam xa nguoi
thao tac.

Lubn tré ban truot dén vi tri phla sau hét ¢& sau mdi

thao tac cét ngang dé lam gidm nguy co gay thwong

vong.

Tuyet déi khong bao gior duoc dat tay cua ban 1én tay

cam bén khi dang thao tac cat vi ludi cua sé tién gan

tay cAm bén khi dau dong co dwoc ha xubng.

12. Quy trinh cét géc

(1) Néi 16ng tay ndm bén va day can cta chét ham goc.
Sau d6, didu chinh ban xoay cho dén khi dung cu chi
bao c&n chinh theo dung vi tri mong muén trén can géc
(Hinh 23). . .

(2) Siét chét lai tay ndm bén d& dam bao réng ban xoay &
dang vi tri mong muén.

(3) Can gbc vat chi ra goc cat trén can géc va do déc trén
can do déc.

(4) D6 déc 1a ty 1& chiéu cao dén day clia phan hinh tam
glac can loai b, co the duoc st dung dé thiét 1ap can
géc thay vi géc cét, néu mubn.

Theo do, dé cat mét vat liéu gia cong tai do déc 2/10,
hay thiét 1ap dung cu chi bao dén dung vi tri.

CHUY

O Cir chén cb dinh dwgc cung clp ndm & bén phai va trai

véi thiép lap trong tam 1a & 0°, va & 15°, 22,5°, 30° va

45°.

Kiém tra chac chan rang can géc va dinh clia dung cu

chi bao dwoc can chinh phu hop.

Viéc van hanh cwa v&i can goc va dung cu chi bao

ngoai can chinh hoac véi tay ndm bén khong duoc siét

chat phii hop c6 thé lam viéc cét khéng dwoc chinh

Xac.

13. Quy trinh cat goc (Hinh 24)

(1) N6i Idng ga kep va vat lwdi cwa sang bén trai hoac
sang phai. Khi nghleng dau dong co sang bén phai, hay
kéo chét dinh vj (A) vé phia sau.

Ga kep d& cho hé théng latchet. Khi ban lam viéc tiép
x(c véi phan than chinh, hdy kéo gé kep theo huén
déu mii tén nhw minh hoa trong Hinh 24, va thay doi
huwéng cia ga kep

(2) Diéu chinh géc xién theo mong muén trong khi quan sat
can goc va dung cu chi bao, sau d6 c6 dinh ga kep.

CANH BAO .

Khi vét liéu gia cong dwoc co dinh chat & bén trai hoac
bén phai cla lwdi cwa, doan cat ngan sé .ngung & bén
phal hoac tréi cOa lwdi cwa. Ludn ludn tat nguon dién
va dé ludi cra nglrng han trwée khi nang tay ndm khai
vat liéu.

Neu nang tay nam tronq khi lvdi cwa dang con quay,
mleng vat liéu cét co thé bi chén vao lwdi cwa gay ra
cac manh v& phan tan rat nguy hiém.

Khi dirng thao tac ct géc xién gitra chung hay bat dau
cét lai sau khi kéo dau dong co tré lai vi tri ban dau.
Viéc bat dau tir ntra chirng ma khéng kéo ga kep tré lai
s& khién cho tAm chan dwéi bi glw lai trong ranh cét cla
vat liéu gia cong va tiép xuc véi ludi cua.

THAN TRONG
Khi cat mot vat liéu gia cong cao 75 mm & vi tri cat
gobc xién 45° vé bén trai hoac mét vat liéu gia cong cao
50 mm & vi tri c&t goc xién 45° vé bén phai, hay diéu
chinh vj tri glm han dwéi clia dau dong co sao cho khe
hé gitka mép dwéi cia dau dong co va vat liéu gia cong
sé tlr 2 dén 3 mm tai vi tri gi¢i han dudi (tham khao “11.
Kiém tra vi tri gi&i han dwéi cla luwdi cwa” & trang 46).

(@)

(@)
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14. Quy trinh cat da ning
C6 thé thuc hién cét da nang theo hudng dan & phan
12 va 13 ghi trén. Vui Iong tham khao bang “THONG
sO KY THUAT” dé biét vé kich thuéc téi da cla thao
tac cat da nang.

THAN TRONG

Luén luen co dinh vat liéu gia cong bang tay phal hoac

tay trai va cét né bang cach trwot phan tron cla cua

nguoc voi tay trai.

Sé rat nguy hiém khi quay ban xoay sang bén trai trong

khi cét da nang Vi ludi cra ¢6 thé tién vao tiép xuc voi

tay dang co dinh vét liéu gia cong

Trong trwcyng hop cét da nang (g6c + goc xién) bang

goc xién ve bén trai, hay trwotla chén phu (B) ra ngoai,

va thyee hién thao tac cat.

Trong trwong hop cét da nang (g6c + goc X|en) béng

goc xién vé bén phai, hay thao 14 chén phu (A), va thyc

hién thao tac cét.

Cat vat liéu dai

Khi cat vat liéu dai, hay str dung mét bé phu tro co

chiéu cao twong tw gia d& (phu tung tay chon) va chan

bé cta cac thiét bi phy tro' dsc biét.

Cong suat: vat liéu go (W x H x L)

300 mm x 45 mm x 1300 mm, hoac
180 mm x 25 mm x 2000 mm

Lap dat gia d& (phuy tung tuy chon)

Gia d& giup glu vét liéu gia cong 4n dinh 1au hon & vi tri

trong subt t qua trinh cét.

(1) Nhw chi dan trong Hinh 25, st dung thep hop vuéng dé
can chinh mép trén cla gia d& so véi bé mat chan bé.
N&i Idng bu Iéng tai chuén 6 mm. Van bu Iong diéu
chinh d6 cao 6 mm, va didu chinh d6 cao cla gia d&.

(2) Sau khi diéu chinh, siét chét dai éc tai chuon 6 mm that
chéc va bét chat gia do voi bu Iong tay ndm 6 mm (phu
tung tiy chon). Néu chiéu dai ctia bu l6ng didu chinh do
cao 6 mm khéng da, hay ndi dai bdng moét tAm méng
bén dwéi. Dam bao rang dudi ctia bu I6ng diéu chinh do
cao 6 mm khong bi nhé ra ngoai gia d&.

THAN TRONG .

O Khi van chuyén hodc mang vac thiét bj, khong dwoc
nam gia do.

O Co nguy co truot gia d& ra khéi chan bé. N&m tay cAm
thay vi gia do.

17. Chot ham hé tre cét chinh xac (chét ham va gia do
la phu tung tuy chon)

Chét ham gilp cho thao tac cét chinh xac va dé dang
vGi do dai tr 285 mm dén 450 mm.

De 1&p d&t chd ham, dung bu léng tai chuén 6mm dé
gén chét ham vao gla d& nhw Hinh 26.

18. Xac nhan céch sir cung Ban kep g&, Chét chin g&
(L) va (R) (phu tung tuy chon)

(1) Chot chan go (L) va (R) (phu tung tw chon) cho phép
cat go' dé dang ma khéng can gilr lwdi cuwa. Lap chung
vao ca hai bén chan dé nhu Hinh 27. Sau khi l4p, siét
chat chét tay ndm 6 mm dé gitr Chét chan go

(2) Ban kep go (B) (phu tung tay chon) cé thé duoc déng
vao la chan trai (La chan (B)) hoac la chéan pha| (La
chén (A). La chén c6 thé két hop véi do déc cia gor va
c6 thé nhan mé cap xubng.

Sau doé xoay tay nam trén, néu can, dé gan chéc chan
g& vao vj tri. bé nang hoac ha ban kep xudng, dau tién
héy nai long vit cay dau I6m luc giac.

Sau khi diéu chinh d6 cao, siét that chéat bu Iong tai
chuon 6 mm; sau dé xoay tay ndm trén, néu can, dé
gén chic chan 90 vao vi tri. (Xem Hinh 28)

CANH TIEP XUC TUONG cuia g0 co Vi tri dm dién véi
l&4 chan dan huwong va CANH TIEP XUC TRAN dbi dién
véi Chét chén g& nhw Hinh 28. Bidu chinh Chét chan
g0 theo kich thuéc cuia go.

Siét chat bu I16ng tai chuén 6 mm dé cé dinh Chét chan
g0. Tham khdo bang duéi day dm v&i goc vat.

St dung 14 chdn phu (A) d& cb dinh g& chic hon
(Hinh 11).

15.

16.
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CANH BAO
Ludn S|et chat kep hoac mo kep dé gitr go chét voi la
chan; néu khéng gcy c6 thé bj ddy ra khéi ban va gay
thwong tich nguy hiém.

Khong cat xién. Co thé nguoi hodc dao cét co thé tiép
xUc véi 1a chan phy, gay chan thwong.

THAN TRONG

Ludn xac nhan sao cho dong co khong t|ep xuc véi ban

kep go khiné ha xuong dé cat. Néu co bat ky nguy hiém

nao d6 do viéc d6 gay ra, hay noi 16ng vit cay dau I6m
luc giac va di chuyén ban kep g& dén vi tri ma tai dé né
khéng tiép xuc dwoc voi ludi cua.

Quy trinh cat ranh

Co thé cét ranh trong vat liéu gia cong bang céch diéu

chinh bu I6ng diéu chinh dd sau 6 mm (Hinh 29).

(1) Xoay gia d& chét chdn theo hwéng dwoc chi ra trong
Hinh 30.

Ha th&p dau déng co, va xoay bu I6ng diéu chinh d&
sau 6 mm bang tay (Nm d4u cua bu l6ng didu chinh do
sau 6 mm tiép xuc vé&i ban 18.)

(2) Diéu chinh dén d6 sau cat mong muén bang cach thiét
Iap khoang cach gitra lwéi cwa va bé mat cla chan bé
(Hinh 29).

CHUY
Khi c&t mét ranh duy nhat tai mdi dau clia vat lieu g|a
cong, hay thao nhitng phan khong can thiét véi mot cai
duc.

20. S dung tui loc bui (Phu tung tiéu chuan) (Hinh 31)

(1) Két ndi tui loc bU| v@i Ong cua dung cu dién.

(2) Khi tui loc bui day mat cwa, bui bj théi bay ra ngoai tui
loc bui khi lwdi cwa quay.

Kiém tra tui loc bui dinh ky va dé bui dé tui tréng trwéc
khi né tr& nén day

(3) Trong qua trinh cét géc xién va cat da nang, gan kém

tdi loc bui ngay géc phai vao bé mat chan bé.

Két néi v&i may hat bui (Ban riéng) (Hinh 32)

Khéng duwoc hit bui dc}c hai dworc tao ra trong thao tac

cat.

Bui nay c6 thé gay nguy hiém cho strc khde clia ban va

nhirng ngwow xung quanh.

Viéc st dung may hat bui ¢ thé lam gidm dwoc cac

nguy co lién quan dén bui.

Bang cach ket nOi voi may hat bui qua bo didu hop,

khé&p ndi va bod didu chinh gom bui, cé thé tién hanh thu

gom hau hét lwong bui.

Két néi may hut bui voi bd diéu hop.

Két néi theo thir ty 6ng (dudrng kinh trong 38 mm x chidu

dai 3 m) va bo d|eu hop (Phu tung Tiéu chuan cla May

hat bui), khép ndi (Phu ting tuy chon) va bo didu hop
gom bui (Phy tung tly chon) véi ong cda dung cu dién.

Thuc hién két ndi bang cach nhén theo huwéng miii tén.

(Hinh 32)

B didu hcyp gom bui (Phu tung tuy chon) dwoc gén cb

dinh dén 6ng béng dai ng mém. (Phuy tung tiy chon)

LAP VA THAO DAO CAT

CANH BAO
Dé bao dam tranh khai tai nan hoac chan thuwong ca
nhan, luén tat cong tdc khéi dong va ngat phich cam
dién ra khoi 6 cam trudc khi thay thé hoic thao dao cét.

1. Lap dao cat (Hinh 33)

(1) St dung tudc no vit Phillips dé néi Iong dinh vit 5 mm
dang bat chat vé truc va sau do xoay Vo truc.

(2) Nhan vao khéa ham truc va néi 16ng bu I6ng 10 mm
béng chia v&n 17 mm (phu tung tiéu chuan)
Vi bu 16ng 10 mm c6 ren trai nén phai néi 1éng bang
cach xoay n6 sang bén phai.

CHUY
Neu khéng thé nhan khoa ham truc mot cach dé dang
dé khéa tryc chinh, hay xoay bu 16ng 10 mm bang chia
van 17 mm (phu tung tiéu chuén) trong khi tac dung
Iwc [én khoa ham truc.

19.

21.
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Khéa dao cét khéa lai khi nhan khéa ham Iwc huwéng
vao trong.
) Théo bu léng va vong dém (D).

4&Nhac tAm chén duoi va gén dao cét.

CANH BAO
Khi Iap Iwdi cwa, hay xac nhan xem ky hiéu chi huwéng
quay trén luwdi cwa va chiéu quay cua vé truc (Hinh 1)
c6 khép véi nhau hay khong

(5) Lau chui vong dém (B) va bu 16ng 10 mm, va 1&p chuing
vao khoa dao cét.

(6) Nhan vao khéa ham truc va siét chat bu 16ng 10 mm
bang cach xoay né sang bén trai bang cac phu tung tiéu
chuan (chla van 17 mm)

(7) Quay v8 tryc dén khi moc trong v truc ndm & vj tri ban
d4u. Sau d6 siét chat bu 1ong 6 mm.

THAN TRONG

@] Mot thiét bi dan hwéng bui dwoc 1&p d&t sau ban 1&. Khi

thao hoac Iap dat lwoi cwa, khdng dwoc tlep xuc véi

céc thiét bi dan hwéng bui. Viéc tiép xdc co thé 1am gay
ho&c lam mé dinh lu6i cua.

Siét chat bu 16ng 10 mm dé bu l6ng khéng bi réi ra trong

khi thao tac.

X&c nhan bu 16ng 10 mm da dwoc siét chat dung cach

trwée khi thlet bj dién dwgc khéi dong.

Xac nhan tam chan dwéi da & vi tri déng.

Thao dao cat

Thao dao cét bang cét bang quy trinh nguoc lai so véi

quy trinh Iap miéu td & doan 1 trén.

Dao cét c6 thé dwoc thao ra d& dang sau khi nhac tam

chén duéi ra.

THANTRONG . .
Khéng dwoc cd gan lap dao cat nao khac ngoai dao cat
c6 duwong kinh 305 mm.

BAO DUONG VA KIEM TRA

CANH BAO R

Dé phong tranh tai nan, thwong tich, can thwong xuyen
xac nhan chéc chén cong tic khai dong da duoc tatva
phich c&m dién da dwoc rat ra khdi 6 cam dién trwéc
khi thuc hién bt ky viéc bao tri hodc kiém tra nao dbi
voi dung cu nay.

Bdo cdo v&i ngudi co chuyén mon cang sém cang t6t
néu ban phat hién ra 16i clia may bao gdbm ca tdm chén
ho?c cua luoi.

Kiém tra lw&i cwa . )

Thay Iwi cwa ngay khi thay c6 dau hiéu hw héng hoac
xuéng cép.

Lw&i cwa hu héng co thé gay thwong vong va ludi cwa
mon c6 thé khién thao tac khong hiéu qua va lam qua
tai dong co.

THAN TRONG

Khéng bao gi¢' st dung Iwdi cwa cun. Khi lwdi cwra bi
cun, dién trd cla nd 1én ap lyc tay dat [én tay nam cla
dung cu tang Ién khéng an toan cho thao tac van hanh
thlet bi dién.

Kiém tra cac dinh éc da Iap

Thuong xuyén kiém tra tt ca cac dinh éc da 18p va
dam bao rang chang dwoc siét chat. Néu co bt ky dinh
6c nao bi ngi Iong siét chat lai ngay lap tirc. Néu khong
lam nhw vay c6 thé gay nguy hiém nghiém trong.

Kiém tra chéi than (Hlnh 34)

Dong co' st dung c4c chdi than day la nhung b6 phan
c6 thé bi mai mon. Vi mot chdi than bj mai mon qua
murc c6 thé dan dén sw cb dong co, do do6 nén thay chéi
than cti bang mot cai méi co cung ma sénhw trong hinh
khi cal cl d& mon bang hoac gan bang * glm han mai
mon”. Ngoai ra, ludn gitr choi than sach va dam bao la
chung di chuyen tw do trong gia d& chdi than.

Thay méi ch0| than (Hinh 34)

Thao roi nap chdi bang mot tudc no, vit c6 dau xé ranh.
Sau d6 co thé dé& dang thao cac chdi than ra bang mot
cai lo xo.

MO O O



5.

Bao dwéng dong co

Cudn day dong co Ia "trai tim" cla dung cy dién. Kiém
tra va bao dwomg dé& dam bao cuodn day khéng bi hw
hong va/hoac Am wét do dinh dau nhét hodc nuwérc.
Kiém tra tam chéan dwéi déi véi thao tac phu hop
Truéc mbi lan st dung thiét bj, phai kiém tra tAm chan
dwéi (xem Hinh 6) dé dam bao rang tdm chén van
trong tinh trang tt va chuyen ddng nhe nhang.

Tuyét déi khong dwogc st dung dung cu trir phi tAm
chan dwéi van hanh dung va tinh trang may con tét.
Béo quan ) . . .
Sau khi van hanh thiét bi xong, can kiém tra chac chan
réng da thue hién cac thao tac sau:

(1) Céng téc khai dong & vi tri OFF
(2) Phich dién da dwoc rat ra khoi 6 cam,

10.

Khi khéng str dung thiét bi, bao quan & noi khd rao va
ngoai tam v&i cla tré em.

Thay tam chan

Sau khi str dung trong moét khoang thoi gian dai, ranh
lwdi trong tdm chén c6 thé rong ra va can phai dugc
thay thé. Neu ranh lwdi rong ra, hay thay tdm chan
b&ng mot tim chan méi (Hinh 32) Sau khi thay thé,

h&y cét ranh trén do. Tham khao * “TRUOC KHI CAT 1.

Cat mot ranh trén tAm chén” & trang 46.

Boi tron

Boi tron bé mat trwot sau day mbi thang mot 1&n nham
gil¥ cho thiét bj dién ludn & tinh trang van hanh tét trong
mét thoi gian dai.

Khuyén khich st dung d&u nhét cdng nghiép.

Nhi¥ng vi tri tra diu nhét:

* B phan quay cla ban 1&

* Phan quay cua gia d& (A)

* BO phan quay cua ban kep

Vé sinh may

Phai dinh ky loai bd phoi va cac vat liéu phe liéu khac
ra khoi bé mét cia dung cu dién v&i moét miéng vai wot
c6 tham xa phong pé dong co bi truc trac, hay bdo vé
khong cho no tiép xdc véi dau nhét hode nuérc.

Néu tia laze khéng nhin thdy dwoc do mat va bui ban
bam trén man hinh bd phan phat quang clia may danh
d4u laze, dung khin khé hodc vai mém da lam am véi
nwéc xa phong dé lau sach man hinh.

CHON PHU TUNG

Céc phu tung clia may nay dwoc liét ké & trang 81.

THAN TRONG

Stra chiva, bién cai va kiém tra Dung cu dién HIKOKI
phai dwoc thwc hién béi mét Trung tam Dich vu Uy
quyén cua HiKOKI.

Dac biét, thiét bi laze duorc bao tri béi dai ly uy quyén
do nha san xuét thiét bj chi dinh.

Hay ludn chi dinh cho trung tam dich vu uy quyén cda
HiKOKI stra chiva thiét bj laze.

Trong khi van hanh va bao tri dung cu dién, phai tuan
theo cac nguyén tAc an toan va tiéu chuan quy dinh cta
tirng quéc gia.

CHUY:

Do chwong trinh nghlen ctru va phat trién lién tuc cla
HiKOKI, cac théng s6 k§ thuat néu trong tai lidu nay cé thé
thay dm ma khéng théng bao truée.
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Bahasa Indonesia

TINDAKAN PENCEGAHAN
PENGOPERASIAN UMUM

PERINGATAN! Tindakan pencegahan keselamatan umum
harus diikuti saat menggunakan perkakas listrik untuk
mengurangi risiko kebakaran, sengatan listrik, dan cedera
pribadi, termasuk yang berikut.

Bacalah semua petunjuk ini sebelum mengoperasikan
produk ini dan simpanlah petunjuk ini.

Untuk operasi yang aman:

1. Jaga area kerja tetap bersih. Area kerja dan meja yang

10.

1

-

12.

13.

14.

.Jangan

berantakan dapat mengundang cedera.
Pertimbangkanlah lingkungan area kerja. Jauhkan
perkakas listrik dari hujan. Jangan gunakan perkakas
listrik di lokasi yang lembap atau basah. Jaga agar area
kerja memiliki pencahayaan yang cukup.

Jangan gunakan perkakas listrik di tempat yang berisiko
menimbulkan kebakaran atau ledakan.

Lindungi dari sengatan listrik. Hindari sentuhan tubuh
dengan permukaan yang dibumikan atau diardekan
(misalnya pipa, radiator, kompor dan kulkas).

Jauhkan anak-anak dan orang yang tidak terkait. Jangan
biarkan pengunjung menyentuh perkakas atau kabel
ekstensi. Jauhkan semua pengunjung dari area kerja.
Simpan perkakas yang tidak dipakai. Saat tidak dipakai,
perkakas harus disimpan di tempat yang kering, tinggi,
atau terkunci, yang jauh dari jangkauan anak-anak dan
orang yang tidak terkait.

Jangan gunakan perkakas listrik secara paksa. Perkakas
akan melakukan fungsinya dengan benar dan lebih
aman sesuai dengan kegunaannya.

Gunakan perkakas yang benar. Jangan paksa
perkakas kecil atau tambahan melakukan perkakas
berkemampuan besar. Jangan gunakan perkakas untuk
tujuan yang tidak sesuai, misalnya, jangan menggunakan
gergaji lingkaran untuk memotong ranting atau batang
pohon.

Berpakaianlah dengan benar. Jangan memakai pakaian
yang longgar atau perhiasan, karena dapat terperangkap
di dalam bagian-bagian yang bergerak. Sarung tangan
karet dan sepatu yang tahan licin disarankan untuk
dipakai saat bekerja di luar ruangan. Gunakan tutup
rambut untuk menahan rambut yang panjang.

Gunakan pelindung mata. Gunakan juga masker wajah
atau debu jika operasi pemotongan menimbulkan
banyak debu.

Sambungkan peralatan penyedot debu.

Operasi pemotongan dengan gergaji miter kombinasi ini
dapat menghasilkan banyak debu dari saluran ekstraksi
pada penahan tetap.

(Material debu: Kayu atau Aluminium)

Jika perangkat untuk mengambil dan mengumpulkan
debu disediakan, pastikan perangkat tersebut telah
tersambung dan digunakan dengan benar.
menyalahgunakan kabel. Jangan pernah
membawa perkakas dengan memegang kabelnya atau
menariknya untuk melepaskannya dari stopkontak.
Jauhkan kabel dari panas, minyak, dan tepi yang tajam.
Pekerjaan yang aman. Gunakan klem atau penjepit untuk
menahan pekerjaan. Klem atau penjepit lebih aman
daripada tangan dan membebaskan kedua tangan untuk
mengoperasikan perkakas.

Jangan menjangkau secara berlebihan. Jaga agar posisi
kaki tetap kokoh dan seimbang sepanjang waktu.

Rawat perkakas dengan cermat. Pertahankan perkakas
potong agar tetap tajam dan bersih agar kinerja lebih
baik dan lebih aman. Ikuti petunjuk pelumasan dan
penggantian aksesori. Periksa perkakas secara berkala
dan jika rusak, perbaikilah di pusat servis resmi. Periksa
kabel ekstensi secara berkala dan ganti jika rusak. Jaga
handel tetap kering, bersih, dan bebas dari oli dan
minyak.
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20.

21.

22,

. Lepaskan kunci

.Cegah penyalaan yang

. Lepaskan perkakas. Jika tidak digunakan, sebelum

menyervis, dan ketika mengganti aksesori seperti mata
pisau, mata bor, dan pemotong.

dan batang penyesuai. Biasakan
memeriksa apakah kunci dan batang penyesuai telah
dilepas dari perkakas sebelum menyalakannya.

tidak diinginkan. Jangan
membawa perkakas yang sedang dicolokkan ke
stopkontak dengan jari menempel pada sakelar.
Pastikan sakelar dalam posisi mati ketika dicolokkan ke
stopkontak.

.Gunakan sambungan ekstensi untuk luar ruangan.

Ketika perkakas dipakai di luar, gunakan kabel ekstensi
yang cocok untuk digunakan di luar ruangan.

. Tetap waspada. Perhatikan apa yang Anda lakukan.

Gunakan akal sehat. Jangan gunakan perkakas saat
Anda lelah.

Periksa komponen yang rusak. Sebelum menggunakan
alat lebih lanjut, pelindung atau bagian lainnya harus
diperiksa dengan cermat untuk menentukan bahwa hal
itu akan beroperasi dengan benar dan melakukan fungsi
yang diinginkan. Periksa kesejajaran dan kelancaran
bagian-bagian yang bergerak, kerusakan komponen,
pemasangan, dan kondisi lain yang dapat memengaruhi
kondisi operasinya. Pelindung atau bagian lain yang
rusak harus diperbaiki dengan benar atau diganti oleh
pusat servis resmi kecuali ditunjukkan lain di dalam
petunjuk penanganan ini. Gantilah sakelar yang rusak
oleh pusat servis resmi. Jangan gunakan perkakas jika
sakelar tidak bisa dinyalakan dan dimatikan.

Peringatan

Penggunaan aksesori atau bagian tambahan apa
pun selain dari yang disarankan di dalam petunjuk
penanganan ini dapat menimbulkan risiko cedera
pribadi.

Mintalah alat Anda agar diperbaiki oleh orang yang
berkualifikasi.

Perkakas listrik ini memenuhi persyaratan keselamatan
yang terkait. Perbaikan hanya boleh dilakukan oleh orang
yang berkualifikasi menggunakan suku cadang asli. Jika
tidak hal ini dapat sangat membahayakan pengguna.

TINDAKAN PENCEGAHAN PADA
PENGGUNAAN GERGAJI MITER
KOMBINASI GESER

1.

Jaga area lantai di sekitar ketinggian mesin tetap bersih.
Tetap terpelihara dengan baik dan bebas material lepas
seperti kepingan dan potongan.

Berikan pencahayaan umum atau terlokalisir secara
memadai.

Jangan gunakan perkakas listrik dan pengisi daya untuk
penggunaan selain daripada yang ditetapkan di dalam
instruksi penanganan.

Perbaikan harus dilakukan hanya oleh fasilitas servis
resmi. Pabrikan tidak bertanggung jawab atas kerusakan
dan cedera yang diakibatkan oleh perbaikan oleh orang
yang tidak berwenang dan juga kesalahan penanganan
alat.

Untuk memastikan integritas operasional perkakas
listrik, jangan melepas penutup atau sekrup yang
terpasang.

Jangan menyentuh bagian atau aksesoris yang bisa
bergerak kecuali sumber daya telah diputus.

Gunakan alat Anda pada input yang lebih rendah
daripada yang tertera pada plat nama jika tidak, hasil
akhirnya akan rusak dan efisiensi kerja akan berkurang
akibat dari kelebihan beban pada motor.
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32.

33.
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35.

. Prosedur

Jangan membersihkan bagian plastik dengan bahan
pelarut. Bahan pelarut seperti premium, pengencer,
bensin, karbon tetraklorida, alkohol, dapat merusak
bagian plastik dan membuatnya retak. Jangan
membersihkannya dengan bahan pelarut. Bersihkan
bagian plastik dengan kain lembut yang diberi air sabun.
Hanya gunakan komponen pengganti HiKOKI asli.

Alat ini hanya boleh dibongkar untuk penggantian sikat
karbon saja.

. Gambar perakitan pada instruksi penanganan ini hanya

untuk digunakan oleh fasilitas servis resmi.

Jangan pernah memotong logam yang mengandung
besi atau bahan batuan.

Berikan pencahayaan umum atau terlokalisir yang
memadai. Benda kerja stok atau jadi diletakkan di dekat
posisi kerja normal operator.

Gunakan alat pelindung diri yang sesuai bila perlu, yang
meliputi:

Pelindung pendengaran untuk mengurangi
kehilangan pendengaran.

Pelindung mata untuk mengurangi risiko cedera mata.
Pelindung pernafasan untuk mengurangi risiko
menghisap debu berbahaya.

Sarung tangan untuk menangani bila gergaji (bilah
gergaji harus dipegang di bagian penyangganya bila
memungkinkan) dan material kasar.

Operator telah mendapatkan pelatihan yang memadai
tentang penggunaan, penyetelan dan pengoperasian
mesin.

Hindari membersihkan potongan atau bagian lain dari
benda kerja di bagian pemotongan ketika mesin masih
berjalan dan kepala gergaji tidak pada posisi istirahat.
Jangan pernah menggunakan gergaji miter kombinasi
geser dengan penahan bawahnya terkunci pada posisi
terbuka.

Pastikan penahan bawah bergerak bebas.

Jangan gunakan gergaji tanpa ada penahan pada
posisinya, berfungsi dengan baik dan terpelihara dengan
baik.

Gunakan bilah gergaji yang telah ditajamkan dengan
benar. Patuhi kecepatan maksimal pada bilah gergaji.

risiko

. Jangan gunakan bilah gergaji yang rusak atau berubah

bentuk.

Jangan gunakan bilah gergaji yang terbuat dari logam
kecepatan tinggi.

Hanya gunakan bilah gergaji yang direkomendasikan
oleh HiKOKI.

Bilah gergaji harus berdiameter luar 305 mm.

Pilih bilah gergaji yang benar sesuai dengan material
yang akan dipotong.

Jangan pernah mengoperasikan gergaji miter kombinasi
geser dengan bilah gergaji yang menghadap ke atas
atau ke samping.

Pastikan bahwa tempat kerja bebas dari benda asing
seperti paku.

Ganti sisipan meja ketika telah aus.

Jangan menggunakan gergaji untuk memotong selain
aluminium, kayu atau material yang sejenis.

Jangan menggunakan gergaji untuk memotong material
selain yang direkomendasikan oleh pabrikan.
penggantian  bilah, termasuk metode
pemosisian ulang dan peringatan bahwa ini harus
dilakukan dengan benar.

Sambungkan gergaji miter kombinasi geser ke alat
pengumpul debu ketika memotong kayu.

Hati-hati ketika memasangnya.

Ketika mengangkut atau membawa alat ini, jangan
memegang di bagian penyangganya. Pegang handel
dan bukan penyangganya.

Mulai pemotongan setelah putaran motor mencapai
kecepatan maksimal.

36.
37.
38.
39.
40.
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Segera MATIKAN sakelar ketika ada sesuatu yang tidak
normal.

Matikan daya dan tunggu bilah gergaji berhenti sebelum
menservis atau menyetel alat.

Selama pemotongan sudut atau konis bilah tidak boleh
diangkat sampai telah berhenti berputar seluruhnya.
Selama operasi pemotongan geser, bilah harus didorong
dan digeser menjauh dari operator.

Pertimbangkan seluruh risiko tambahan pada operasi
pemotongan, seperti radiasi laser pada mata Anda,
akses secara tidak sengaja ke bagian yang bergerak
pada bagian mekanis geser pada mesin dan sebagainya.

41. Pastikan sebelum setiap pemotongan mesin telah stabil.
Hanya gunakan bilah gergaji yang kecepatan
maksimalnya lebih tinggi daripada kecepatan perkakas
listrik tanpa beban.

Jangan ganti laser dengan tipe yang lain.

42. Jangan berdiri sejajar dengan bilah gergaji di depan
mesin. Selalu berdiri di samping bilah gergaiji. Ini akan
melindungi tubuh Anda dari kemungkinan hentakan.
Jauhkan tangan, jari dan lengan dari bilah gergaji yang
berputar.

Jangan menyilangkan lengan Anda ketika
mengoperasikan lengan alat.

43. Jika bilah gergaji macet, matikan mesin dan tahan benda
kerja sampai bilah gergaji berhenti seluruhnya. Untuk
mencegah hentakan, benda kerja jangan dilepas sampai
mesin telah berhenti seluruhnya.

Benarkan penyebab macetnya bilah gergaji sebelum
menyalakan mesin kembali.

SIMBOL

PERINGATAN

Berikut simbol yang digunakan untuk mesin.
Pastikan bahwa Anda memahami artinya sebelum
digunakan.

C12RSH2: Gergaji Miter Kombinasi Geser

Bacalah semua peringatan keselamatan dan
semua petunjuk.

Pakai selalu pelindung mata.

Pakai selalu pelindung pendengaran.
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SPESIFIKASI
Maks. Kepala Meja putar Maks. dimensi penggergajian
gﬁgg;rgapan Miter 0 0 Maks. Ketinggian 107 mm
Maks. Lebar 312mm
atau
> Maks. Ketinggian 120 mm
Maks. Lebar 260 mm
Dengan papan tambahan (25 mm)
0 Kiri 45° Maks. Ketinggian 107 mm
atau Maks. Lebar 220 mm
Kanan 45° atau
> Maks. Ketinggian 120 mm
Maks. Lebar 180 mm
Dengan papan tambahan (25 mm)
0 Kanan 57° Maks. Ketinggian 107 mm
Maks. Lebar 170 mm
atau
> Maks. Ketinggian 120 mm
Maks. Lebar 130 mm
Dengan papan tambahan (25 mm)
Konis Kiri 45° 0 Maks. Ketinggian 70 mm
Maks. Lebar 312 mm
atau
> Maks. Ketinggian 75 mm
Maks. Lebar 260 mm
Dengan papan tambahan (25 mm)
Kanan 45° 0 Maks. Ketinggian 45 mm
Maks. Lebar 312mm
atau
> Maks. Ketinggian 50 mm
Maks. Lebar 260 mm
Dengan papan tambahan (25 mm)
Kombinasi Kiri 45° Kiri 45° Maks. Ketinggian 70 mm
Maks. Lebar 220 mm
atau
> Maks. Ketinggian 75 mm
Maks. Lebar 180 mm
Dengan papan tambahan (25 mm)
Kiri 45° Kanan 31° Maks. Ketinggian 70 mm
Maks. Lebar 265 mm
atau
> Maks. Ketinggian 75 mm
Maks. Lebar 220 mm
Dengan papan tambahan (25 mm)
Kanan 45° Kanan 45° Maks. Ketinggian 45 mm
Maks. Lebar 220 mm
atau
> Maks. Ketinggian 50 mm
Maks. Lebar 180 mm
Dengan papan tambahan (25 mm)
Kanan 45° Kiri 31° Maks. Ketinggian 45 mm
Maks. Lebar 265 mm
atau
Maks. Ketinggian 50 mm
Maks. Lebar 220 mm
Dengan papan tambahan (25 mm)

Dimensi Bilah Gergaji (oD x iD x Ketebalan)

305 mm x 25,4 mm x 2,3 mm

Sudut Potong Miter

Kanan 0° - 57°, Kiri 0° — 45°

Sudut Potong Konis

Kanan 0° — 45°, Kiri 0° —45°

Sudut Potong Kombinasi

Konis (Kiri) 0° — 45°

Miter (Kiri) 0° —45°, (Kanan) 0° —31°

Konis (Kanan) 0° - 45°

Miter (Kanan) 0° — 45°, (Kiri) 0° — 31°

Tegangan (berdasarkan wilayah)* 110V~
Input Daya* 1520 W
Kecepatan tanpa beban 4000 /mnt
Dimensi Mesin (Lebar x Kedalaman x Ketinggian) 655 mm x 890 mm x 724 mm
Bobot (Bersih) 27 kg

Output maksimal Produk Laser Kelas 1M Po<0.4 mW
Pembuat Laser (lambda) 650 nm

Laser medium Laser Dioda
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* Pastikan memeriksa plat nama produk karena bisa berubah-ubah sesuai dengan wilayahnya.

Ketika memotong benda kerja yang berdimensi “**” akan ada kemungkinan sisi bawah gergaji bundar menyentuh benda
kerja, meskipun kepala motor terletak pada posisi batas bawah. Perhatikan ketika memotong benda kerja. Untuk rincian
lebih lanjut, silakan lihat "APLIKASI PRAKTIS". Pasang papan tambahan pada permukaan pagar (Lihat () pada ketebalan
papan tambahan). Silakan lihat “10. Memotong benda kerja ukuran besar” (Gbr. 20, 21).

1.

2.

Ukuran minimal benda kerja.

Semua benda kerja yang bisa diklem di kiri atau kanan bilah gergaji dengan ragum yang disertakan.

107 x 107mm (panjang x lebar)
Kedalaman pemotongan maks.
107 — 120mm (Miter 0° x Konis 0°)

AKSESORI STANDAR

0000000

305 mm bilah gergaji TCT (terpasang) ...
Kantung debu
Kuncipas 17 mm ..
Ragum
Penyangga
Handel Sisi (terpasang) ..
Sub pagar (terpasang)

AL aaaana

Aksesori standar dapat berubah tanpa pemberitahuan.

APLIKASI

Memotong berbagai jenis rangka aluminium dan kayu.

SEBELUM PENGOPERASIAN
PERHATIAN

No

Lakukan seluruh penyetelan yang diperlukan sebelum
memasukkan colokan pada sumber daya.

. Sumber daya

Pastikan bahwa sumber listrik yang akan digunakan
mematuhi persyaratan daya yang ditetapkan pada pelat
nama produk.

Jangan menggunakan arus langsung (DC), atau trafo
seperti booster. Hal itu dapat menyebabkan kerusakan
atau kecelakaan.

Saklar daya

Pastikan bahwa sakelar daya dalam posisi MATI. Apabila
colokan tersambung ke stopkontak saat sakelar picu
dalam posisi ON, perkakas listrik bisa langsung menyala
saat itu juga, yang dapat memicu kecelakaan serius.
Kabel penyambung

Ketika tempat kerja jauh dari sumber listrik, gunakan
kabel ekstensi yang ketebalan dan kapasitas dayanya
memadai. Kabel ekstensi yang dipakai harus sependek
dan sepraktis mungkin.

Lepas seluruh bahan kemasan yang melekat
atau tersambung ke alat sebelum mencoba
mengoperasikannya.

Lepas pin pengunci (Gbr. 3).

Ketika perkakas listrik akan dikirim, komponen utamanya
diamankan dengan pin pengunci.

Pindah handel sehingga pin pengunci bisa dilepas.
Selama pengangkutan, kunci pin pengunci ke wadah gir.
Pasang kantung debu ke unit utama (Gbr. 1)
Pemasangan (Gbr. 4)

Pastikan mesin selalu terpasang pada bangku.

Pasang perkakas listrik ke bangku kerja yang datar
secara horisontal.

Pilih baut berdiameter 8 mm yang panjang dan
kedalamannya sesuai dengan bangku kerja.

Panjang baut sekurang-kurangnya harus berukuran
40 mm di tambah ketebalan bangku kerja.

Contohnya, gunakan baut 8 mm x 65 mm untuk bangku
kerja dengan ketebalan 25 mm.

Penyetelan penyangga bawah (Gbr. 5)

Kendurkan baut 6 mm dengan kunci pas 10 mm yang
disertakan. Setel penyangga bawah sampai permukaan
bawah menyentuh bangku atau permukaan lantai.
Setelah penyetelan, kencangkan baut 6 mm.

9.

Periksa apakah penahan bawah beroperasi dengan
lancar.

PERHATIAN

M
@
10.

11.

™

Gergaji miter kombinasi geser ini dilengkapi dengan
pengunci kepala gergaji sebagai piranti pengaman.
Ketika Anda menekan handel, periksa bahwa penahan
bawah dapat berputar dengan lancar (Gbr. 6).
Selanjutnya, periksa bahwa penahan bawah telah
kembali ke posisi awal ketika handelnya telah diangkat.
Sudut serong

Sebelum perkakas listrik dikirim dari pabrik, perkakas
listrik disetel 0°, sudut kanan, sudut potong konis kiri
45° dan sudut potong konis kanan 45° dengan sekrup
pengatur 8 mm, baut 8 mm (A) dan baut 8 mm (B).
Ketika mengubah setelan, ubah ketinggian sekrup
pengatur 8 mm, baut 8 mm (A), atau baut 8 mm (B)
dengan memutarnya.

Ketika mengubah sudut konis kanan ke sudut 45°, tarik
pin pengatur (A) pada arah yang ditunjukkan pada Gbr.
7-b dan naikkan kepala motor ke kanan.

Ketika menyetel kepala motor ke sudut 0° selalu
kembalikan pin pengatur (A) ke posisi awalnya seperti
ditunjukkan pada Grb. 7-b.

Memeriksa posisi batas bawah bilah gergaji

Periksa bahwa bilah gergaji dapat diturunkan 9 mm
sampai 10 mm di bawabh sisipan meja.

Ketika Anda mengganti bilah gergaji dengan yang baru,
setel posisi batas bawah sehingga bilah gergaji tidak
akan memotong meja putar atau pemotongan secara
sempurna tidak dapat dilaksanakan.

Untuk menyetel posisi batas bawah pada bilah gergaji,
ikuti prosedur (1) yang ditunjukkan di bawah ini. (Gbr. 8)
Lebih lanjut, ketika mengganti posisi baut 8 mm penyetel
kedalaman yang berlaku sebagai penghenti posisi batas
bawah bilah gergaji.

Putar baut 8 mm penyetel kedalaman, ubah ketinggian
tempat kepala baut dan engsel bersentuhan, dan setel
posisi batas bawah bilah gergaji.

CATATAN

Pastikan bilah gergaji telah disetel sehingga tidak
memotong meja putar.

SEBELUM PEMOTONGAN

1.

Memotong alur pada penahan

Penyangga (A) mempunyai penahan (lihat Gbr. 10)
tempat alur pemotongan ketika menggunakan alat untuk
pertama kalinya. Kendurkan baut knob 6 mm untuk
sedikit menarik penahan.

Setelah memasang lembaran kayu untuk dudukan pagar
dan permukaan meja, kencangkan dengan ragum.
Geser kepala motor ke arah belakang sampai ujung.
Lalu kencangkan knob pengunci geser. Setelah sakelar
dinyalakan dan bilah gergaji telah mencapai kecepatan
maksimal, perlahan-lahan turunkan handel untuk
memotong alur pada penahan. (Lihat Gbr. 19)

PERHATIAN

Jangan memotong alur terlalu cepat; jika tidak penahan
bisa rusak.

Jangan menggunakan pemotongan geser untuk tugas
alur.
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APLIKASI PRAKTIS

PERINGATAN

O Untuk menghindari cedera pribadi, jangan pernah
melepas atau memasang benda kerja pada meja ketika
alat sedang dioperasikan.

O Jangan pernah meletakkan anggota tubuh Anda di
dalam garis peringatan ketika alat sedang dioperasikan
(lihat Gbr. 9). Ini dapat menyebabkan kondisi yang
berbahaya.

PERHATIAN

O Melepaskan atau memasang benda yang dikerjakan
saat bilah gergaji berputar adalah tindakan yang
berbahaya.

O Ketika menggergaji, bersihkan serpihannya dari meja
putar.

O Jika serpihannya terkumpul terlalu banyak, bilah gergaji
dari material pemotongan akan terlihat. Jangan pernah
mengenakan tangan Anda atau barang lain di dekat
bilah yang terlihat.

1. Pengoperasian sakelar
Menarik pemicu menyalakan sakelar. Melepas pemicu
mematikan sakelar.

2. Menggunakan Ragum (Aksesoris standar) (Gbr.
11).

(1) Ragum bisa dipasang pada pagar kiri {Pagar (B)} atau
pagar kanan {Pagar (A)}.

(2) Penyangga sekrup bisa dinaikkan atau diturunkan
sesuai ketinggian benda kerja.

(3) Putar knob atas dan pasang benda kerja pada posisinya.

PERINGATAN
Selalu klem dengan kuat atau gunakan ragum pada
benda kerja ke pagar; jika tidak benda kerja bisa
terdorong dari meja dan membahayakan anggota tubuh
Anda.

PERHATIAN
Selalu pastikan bahwa kepala motor tidak bersentuhan
dengan ragum ketika diturunkan untuk memotong. Jika
ada bahaya ketika melakukannya, pindahkan ragum ke
posisi yang tidak bersentuhan dengan bilah gergaji.

3. Memosisikan sisipan menja (Gbr. 12)

Sisipan meja dipasang pada meja putar. Ketika
mengirimkan alat dari pabrik, sisipan meja dibuat tetap
sehingga bilah gergaji tidak bersentuhan dengannya.
Tepian kasar pada permukaan bawah benda kerja akan
berkurang, jika sisipan meja dipasang tetap sehingga
jarak di antara permukaan samping dan sisipan meja
dan bilah gergaji akan menjadi minimal. Sebelum
menggunakan alat, kurangi jarak menurut prosedur
berikut ini.

(1) Potongan sudut kanan
Kendurkan tiga sekrup mesin 5 mm lalu kencangkan
sisi Kiri sisipan meja dan kencangkan sementara waktu
sekrup mesin 5 mm pada kedua ujung. Lalu pasang
benda kerja (adengan lebar sekitar 200 mm) pada
ragum dan lakukan pemotongan. Setelah menyejajarkan
permukaan pemotongan dengan tepian sisipan meja,
kencangkan sekrup mesin 5 mm ke kedua ujung. Lepas
benda kerja dan kencangkan sekrup mesin tengah 5
mm. Setel sisipan meja kanan dengan cara yang sama.

(2) Potongan sudut konis kiri dan kanan
Setel sisipan meja dengan prosedur yang sama untuk
pemotongan sudut kanan.

PERHATIAN
Setelah menyetel sisipan meja untuk pemotongan
sudut yang tepat, sisipan meja akan dipotong seukuran
dengan yang digunakan untuk pemotongan sudut konis.
Ketika operasi pemotongan konis diperlukan, setel
sisipan meja untuk pemotongan sudut konis.

4. Konfirmasi penggunaan sub pagar (A) (Gbr. 13)
PERINGATAN
Ketika melakukan pemotongan sudut kanan, kendurkan
baut kupu-kupu 6 mm, kemudian geser sub pagar (A)
ke arah luar dan lepaskan. Jika tidak, maka bodi utama
atau bilah gergaji akan bersentuhan dengan sub pagar
(A) dan menyebabkan cedera.

Perkakas listrik ini dilengkapi dengan sub pagar (A).
Jika melakukan pemotongan sudut langsung dan
pemotongan sudut konis kiri, gunakan sub pagar (A).
Kemudian, Anda bisa melakukan pemotongan secara
stabil pada material dengan sisi belakang yang lebar.
Ketika melakukan pemotongan sudut kanan, kendurkan
baut kupu-kupu 6 mm, kemudian geser sub pagar (A) ke
arah luar dan lepaskan, seperti ditunjukkan pada Gbr.
13.

5. Konfirmasi penggunaan sub pagar (B) (Gbr. 13)

PERINGATAN
Ketika melakukan pemotongan sudut kiri, kendurkan
baut kupu-kupu 6 mm, kemudian geser sub pagar (B)
ke arah luar. Jika tidak, maka bodi utama atau bilah
gergaji akan bersentuhan dengan sub pagar (B) dan
menyebabkan cedera.

Perkakas listrik ini dilengkapi dengan sub pagar (B).
Jika melakukan pemotongan sudut langsung dan
pemotongan sudut konis kanan, gunakan sub pagar (B).
Kemudian, Anda bisa melakukan pemotongan secara
stabil pada material dengan sisi belakang yang lebar.
Ketika melakukan pemotongan sudut kiri, kendurkan
baut kupu-kupu 6 mm, kemudian geser sub pagar (B) ke
arah luar, seperti ditunjukkan pada Gbr. 13.
6. Gunakan garis tinta (Penyetelan penahan)
(1) Potongan sudut kanan
Kendurkan baut knob 6 mm dan sentuh ujung penahan
dengan benda kerja.
Sejajakran garis tinta pada benda kerja dengan alur
pada penahan, benda kerja dipotong pada garis tinta.
(2) Potongan miter dan potongan kombinasi (Potongan
miter + potongan konis)
Pada saat menurunkan bagian motor, penahan bawah
diangkat dan bilah gergaji akan muncul.
Sejajarkan garis tinta dengan bilah gergaji.
PERHATIAN
Pada beberapa pengaturan ketika meja putar diputar,
penahan akan menonjol dari permukaan pagar.
Kendurkan baut knob 6 mm dan dorong penahan pada
posisi tertarik. Jangan pernah menarik penahan bawah
ketika bilah gergaji sedang berputar. Ketika memotong
pada sudut 45° ke kanan atau lebih, harap geser
penahan ke bekalang.
Penahan dan sub pagar (A) dan sub pagar (B) tidak
saja akan menyebabkan bersentuhan dan berdampak
buruk pada akurasi pemotongan, ini juga bisa merusak
penahan.
7. Penyetelan posisi garis laser.
Pembuatan garis tinta bisa dilakukan dengan mudah
pada alat ini ke penanda laser. Sebuah sakelar akan
menyalakan penanda laser (Gbr. 14).
Tergantung pada pilihan potongan Anda, garis laser bisa
disejajarkan dengan sisi lebar pemotongan sebelah kiri
(bilah gergaji) atau garis tinta pada sisi kanan.
Garis laser bisa disetel sesuai lebar bilah gergaji pada
saat pengiriman dari pabrik. Setel posisi bilah dan garis
laser dengan mengikuti langkah-langkah berikut ini
sesuai dengan pilihan Anda.
Nyalakan penanda laser dan buat alur kira-kira sedalam
5 mm pada benda kerja dengan tinggi kira-kira 20 mm
dan lebar kira-kira 150 mm. Tahan benda kerja yang
telah diberi alur dengan menggunakan ragum dan
jangan digerakkan. Untuk pengerjaan alur, silakan lihat
"19. Prosedur pemotongan alur.
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(2) Kemudian, putar penyetel dan geser garis laser. (Jika
Anda memutar penyetel searah jarum jam, garis laser
akan bergeser ke kanan dan jika Anda memutarnya
berlawanan arah jarum jam, garis laser akan bergeser
ke kiri.) Ketika Anda bekerja dengan garis tinta sejajar
dengan sisi kiri bilah gergaiji, sejajarkan garis laser denga
ujung kiri alur (Gbr. 15). Ketika Anda menyejajarkanya
dengan sisi kanan bilah gergaji, sejajarkan garis laser ke
sisi kanan alur.

(3) Setelah menyetel posisi garis laser, tarik garis tinta
sudut kanan pada benda kerja dan sejajarkan garis
tinta dengan garis laser. Ketika menyejajarkan garis
tinta, geser benda kerja sedikit demi sedikit dan tahan
dengan ragum pada posisi ketika garis laser menimpa
garis tinta. Lakukan pengerjaan alur lagi dan periksa
posisi garis laser. Jika Anda ingin mengubah posisi garis
laser, lakukan penyetelan lagi mengikuti langkah mulai
(1) sampai (3).

PERINGATAN

O Pastikan sebelum mencolokkan colokan daya ke

stopkontak, bahwa bodi utama dan penanda laser dalam

posisi mati.

Hati-hati saat menangani pemicu sakelar untuk

penyetelan posisi garis laser, karena colokan daya telah

terpasang pada stopkontak selama pengoperasian ini.

Jika pemicu sakelar tercabut secara tidak sengaja,

bilah gergaji bisa berputar dan dapat menyebabkan

kecelakaan yang tidak diharapkan.

Jangan melepas penanda laser

dengan tujuan lain.

PERHATIAN (Gbr. 16)

O Radiasilaser - Jangan menatap pada sinar.

O Radiasi laser pada meja kerja. Jangan menatap pada

sinar. Jika mata Anda terpapar langsung ke sinar laser,

mata Anda dapat cedera.

Jangan membongkarnya.

Jangan memberikan benturan keras ke penanda laser

(bodi utama alat); jika tidak, posisi garis laser bisa

menjadi salah, sehingga merusak penanda laser dan

mempersingkat usia pakai.

Nyalakan penanda laser hanya selama pengoperasian

pemotongan. Penyalaan penanda laser secara

berkepanjangan dapat mempersingkat usia pakai.

Penggunaan kendali atau penyetelan atau pelaksanaan

prosedur selain daripada yang tercantum di sini dapat

menyebabkan paparan radiasi berbahaya.

CATATAN

O Lakukan pemotongan dengan menimpa garis tinta

dengan garis laser.

Ketika garis tinta dan garis laser saling bertumpukan,

kekuatan dan kelemahan cahaya akan berubah, sehingga

mengakibatkan operasi pemotongan yang stabil karena

Anda bisa dengan mudah melihat kesesuaian garis.

Tindakan ini memastikan kesalahan pemotongan tetap

minimal.

Pada pengoperasian di luar ruangan atau dekat jendela,

mungkin menjadi sulit melihat garis laser akibat adanya

sinar matahari. Dalam situasi seperti ini, pindahkan
ke tempat yang tidak terkena sinar matahari secara
langsung dan lanjutkan pengoperasian.

Periksa dan pastikan secara periodik bahwa posisi garis

laser telah benar. Terkait dengan metode pemeriksaan,

buat garis tinta sudut kanan pada benda kerja dengan
tinggi sekitar 20 mm dan lebar 150 mm, dan periksa
apakah garis laser sejajar dengan garis tinta [Deviasi
antara garis tinta dan garis laser harus kurang daripada

lebar garis tinta (0,5 mm)]. (Gbr. 17)

8. Operasi pemotongan

(1) Seperti ditunjukkan pada Gbr. 18 lebar bilah gergaji
adalah lebar potongan. Oleh karena itu, geser benda
kerja ke kanan (dari posisi operator) ketika panjangnya (b)
diinginkan, atau ke kiri ketika panjangnya (a) diinginkan.

e}

O untuk digunakan

O
O

e}

O
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Jika penanda laser digunakan, sejajarkan garis laser
dengan sisi kiri bilah gergaji, dan kemudian sejajarkan
garis tinta dengan garis laser.

(2) Setelah menyalakan sakelar dan memeriksa bahwa
bilah gergaji berputar pada kecepatan maksimal,
perlahan-lahan dorong handel dan dekatkan bilah
gergaji mendekati material yang akan dipotong.

(3) Ketika bilah gergaji menyentuh benda kerja, dorong
handel secara perlahan untuk memotong benda kerja.

(4) Setelah memotong benda kerja sesuai kedalaman
yang diinginkan, matikan perkakas listrik dan biarkan
bilah gergaji berhenti sepenuhnya sebelum menangkat
handel dari benda kerja untuk mengembalikannya ke
posisi tertarik penuh.

PERHATIAN

O Untuk dimensi maksimal, silakan lihat tabel
“SPESIFIKASI”.

O Penambahantekanan padahandeltidak akan meningkatkan

kecepatan pemotongan. Sebaliknya, tekanan yang terlalu
berlebihan dapat mengakibatkan kelebihan beban pada
motor dan/atau mengurangi efisiensi pemotongan.
Pastikan sakelar pemicu dimatikan (OFF) dan colokan
daya telah dilepas dari stopkontak ketika alat tidak
sedang digunakan.
Selalu matikan daya dan biarkan bilah gergaji berhenti
sepenuhnya sebelum mengangkat handel dari benda
kerja. Jika handel diangkat saat bilah gergaji masih
berputar, benda yang terpotong mungkin akan terjepit
pada bilah gergaji yang menyebabkan serpihannya
bertebaran dan sangat berbahaya.
Setiap kali operasi pemotongan yang dalam telah
selesai, matikan sakelar, dan periksa apakah bilah
gergaji telah berhenti. Kemudian angkat handel, dan
kembalikan ke posisi tertarik penuh.
Benar-benar pastikan melepas material yang dipotong
dari atas meja putar, dan lanjutkan ke langkah berikutnya.
Operasi pemotongan secara terus menerus dapat
menyebabkan kelebihan beban pada motor. Sentuh
motor dan jika terasa panas, segera hentikan operasi
pemotongan dan istirahatkan selama 10 menit atau
lebih, dan kemudian mulai lagi operasi pemotongannya.
Memotong benda kerja yang sempit (Pemotongan
tekan) (Gbr. 19).
Geser engsel ke penyangga (A), kemudian kencangkan
knob pengunci geser (Gbr. 2). Turunkan handel untuk
memotong benda kerja. Menggunakan perkakas
listrik dengan cara seperti ini akan memungkinkan
pemotongan benda kerja sampai dengan selebar
107 mm.
Memotong benda kerja ukuran besar (Gb. 20, 21).
Ada kalanya ketika pemotongan secara sempurna tidak
bisa dilakukan karena tergantung pada ketinggian benda
kerja. Dalam hal ini, pasang papan tambahan dengan
sekrup kepala datar 6 mm dan mur 6 mm menggunakan
lubang 7 mm pada permukaan pagar (dua lubang pada
kedua sisi). (Gbr. 20)
Silakan lihat "SPESIFIKASI" untuk ketebalan papan
tambahan.
CATATAN
Ketika memotong benda kerja dengan tinggi lebih dari
107 mm pada pemotongan sudut kanan atau 70 mm
pada pemotongan sudut konis kiri atau 45 mm pada
pemotongan sudut konis kanan, setel posisi batas bawah
sehingga bagian dasar kepala motor tidak bersentuhan
dengan benda kerja.

10.

Untuk menyetel posisi batas bawah pada bilah gergaji, ikuti
prosedur (1) yang ditunjukkan pada Gbr. 21.
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Turunkan kepala motor, dan putar baut penyetel
kedalaman 8 mm dan lakukan penyetelan sehingga ada
jarak bebas sebesar 2 mm sampai 3 mm di antara posisi
batas bawah kepala motor dan bagian atas benda kerja
pada posisi batas bawah bilah gergaji ketika kepala baut
penyetel kedalaman 8 mm menyentuh engsel.

.Memotong benda kerja yang lebar (Pemotongan

geser) (Gbr. 22)

Benda kerja dengan tinggi sampai dengan 107 mm dan
lebar sampai dengan 312 mm:

Kendurkan knob pengunci geser (A) (Gbr. 2), pegang
handel dan geser bilah gergaji ke depan.

Kemudian tekan handel dan geser bilah gergaji ke
belakang untuk memotong benda kerja. Ini akan
memudahkan pemotongan benda kerja dengan
ketinggian sampai 107 mm dan kedalaman sampai
312 mm.

Benda kerja dengan tinggi sampai dengan 120 mm dan
lebar sampai dengan 260 mm:

Benda kerja dengan ketinggian sampai 120 mm dan
ketinggian sampai 260 mm dapat dipotong dengan cara
yang sama seperti dijelaskan pada paragraf 15-(1) di
atas.

PERHATIAN
O

Ketika memotong benda kerja dengan ketinggian
120 mm, setel posisi batas bawah pada kepala motor
sehingga jarak antara tepi bawah kepala motor dan
benda kerja adalah 2 sampai 3 mm pada posisi batas
bawah.

Jika handel ditekan ke bawah dengan kekuatan
berlebihan  atau  menyamping, bilah  gergaji
dapat bergetar selama operasi pemotongan dan
mengakibatkan adanya bekas pemotongan yang tidak
diinginkan pada benda kerja, sehingga mengurangi
kualitas potongan.

Oleh karena itu, tekan handel ke bawah secara perlahan
dan hati-hati.

Pada pemotongan geser, dorong secara perlahan
handel ke belakang dengan satu gerakan yang halus.
Menghentikan gerakan handel selama pemotongan
akan menyebabkan bekas potongan vyang tidak
diinginkan pada benda kerja.

PERINGATAN

e}

@
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(4)

Untuk pemotongan geser, ikuti prosedur berikut.
Pemotongan geser maju (menuju operator) adalah
sangat berbahaya karena bilah gergaji bisa menghentak
dari benda kerja. Oleh karena itu, selalu geser handel
menjauh dari operator.

Selalu kembalikan hantaran ke posisi belakang
sepenuhnya setelah melakukan operasi pemotongan
silang untuk mengurangi risiko cedera.

Jangan pernah meletakkan tangan Anda di sebelah
handel selama operasi pemotongan karena bilah
gergaji akan mendekati handel sisi ketika kepala motor
diturunkan.

. Prosedur pemotongan miter.

Kendurkan handel sisi dan tarik tuas untuk penghenti
sudut. Kemudian, setel meja putar sampai indikator
sejajar dengan pengaturan yang diinginkan pada skala
miter (Gbr. 23).

Kencangkan ulang handel sisi untuk mengencangkan
meja putar pada posisi yang diinginkan.

Skala miter menunjukkan sudut potong pada skala sudut
dan gradien pada skala grade.

Bila diinginkan, gradien, yang merupakan rasio tinggi
bagian dasar segitiga yang akan dilepas, dapat
digunakan untuk mengatur skala miter dan bukannya
sudut pemotongan.

Oleh karena itu, untuk memotong benda kerja pada
grade 2/10, atur indikator ke posisi tersebut.
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Perhentian positif diberikan pada kanan dan kiri
pengaturan tengah 0°, pada pengaturan 15°, 22,5°, 30°
dan 45°.

Periksa bahwa skala miter dan ujung indikator telah
disejarkan dengan benar.

Pengoperasian gergaji dengan skala dan indikator miter
yang tidak sejajar, atau dengan handel sisi yang tidak
dikencangkan dengan benar, akan menghasilkan presisi
pemotongan yang buruk.

Prosedur pemotongan konis (Gbr. 24)

Kendurkan tuas klem dan koniskan bilah gergaji ke kiri
atau kanan. Ketika memiringkan kepala motor ke kanan,
tarik pin pengatur (A) ke belakang.

Tuas klem mengadopsi sistem tali sepatu. Ketika
menyentuh bangku kerja dan bodi utama tarik tuas klem
ke arah anak panah seperti digambarkan pada Gbr. 24,
dan ubaharah tuas klem.

Setel sudut konis ke pengaturan yang diinginkan
sambil mengamati skala dan indikator sudut konis, lalu
kencangkan tuas klem.

PERINGATAN

Ketika bendakerja telah dipasang di sisi kiri atau kanan
bilah, bagian potongan pendek akan bersandar ke sisi
kanan atau kiri bilah gergaji. Selalu matikan daya dan
biarkan bilah gergaji berhenti sepenuhnya sebelum
mengangkat handel dari benda kerja.

Jika handel diangkat saat bilah gergaji masih berputar,
benda yang terpotong mungkin akan terjepit pada bilah
gergaji yang menyebabkan serpihannya bertebaran dan
sangat berbahaya.

Ketika menghentikan operasi pemotongan konis di
tengah jalan, mulai pemotongan setelah menarik kepala
motor pada posisi awal.

Memulai dari setengah jalan, tanpa menarik kembali
kepala motor dapat menyebabkan penahan bawah
terjebak pada alur pemotongan benda kerja dan
menyentuh bilah gergaiji.

PERHATIAN

14.

Ketika memotong benda kerja dengan ketinggian
75 mm pada posisi pemotongan konis kiri 45° atau benda
kerja dengan ketinggian 50 mm pada posisi pemotongan
konis kanan 45°, setel posisi batas bawah kepala motor
sehingga jarak antara tepi bawah dan kepala motor dan
benda kerja adalah 2 sampai 3 mm pada posisi batas
bawah (lihat “11. Memeriksa posisi batas bawah bilah
gergaji" pada halaman 65).

Prosedur pemotongan kombinasi

Pemotongan kombinasi bisa dilakukan dengan
mengikuti instruksi pada poin 12 dan 13 di atas. Untuk
dimensi maksimal pemotongan kombinasi, silakan lihat
tabel “SPESIFIKASI”.

PERHATIAN

15.

Selalu amankan benda kerja dengan tangan kanan
atau kiri dan potong dengan menggeser bagian bundar
gergaji ke arah belakang dengan tangan kiri.

Memutar meja putar ke kiri selama pemotongan
kombinasi sangatlah berbahaya karena bilah gergaji
bisa menyentuh tangan yang mengamankan benda
kerja.

Dalam hal pemotongan kombinasi (sudut + konis)
dengan konis kiri, geser sub pagar (B) keluar, dan
lakukan operasi pemotongan.

Dalam hal pemotongan kombinasi (sudut + konis)
dengan konis kanan, geser sub pagar (A) keluar, dan
lakukan operasi pemotongan.

Memotong material panjang

Ketika memotong material panjang, gunakan platform
tambahan yang tingginya sama dengan penyangga
(aksesoris opsional) dan bagian dasar alat tambahan
khusus.



Kapasitas: material kayu (W x H x L)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, atau
180 mm x 25 mm x 2000 mm

16. Memasang penyangga ... (Aksesoris opsional)
Penyangga menahan benda kerja yang panjang agar
tetap stabil dan berada di tempatnya selama operasi
pemotongan.

(1) Seperti ditunjukkan pada Gbr. 25, gunakan persegi
baja untuk menyejajarkan tepi atas penyangga dengan
permukaan dasar.

Kendurkan mur kupu-kupu 6 mm. Putar baut penyetel
ketinggian 6 mm, dan setel ketinggian penyangga.

(2) Setelah penyetelan, kencangkan mur kupu-kupu
6 mm dan kencangkan penyangga dengan baut knob
6 mm (aksesoris opsional). Jika panjang Baut Penyetel
Ketinggian 6 mm tidak mencukupi, pasang plat tipis di
bawahnya. Pastikan ujung Baut Penyetel Ketinggian
6 mm tidak menonjol dari penyangga.

PERHATIAN

O Ketika mengangkut atau membawa alat ini, jangan

memegang di bagian penyangganya.

Ada potensi bahaya ketika penyangga terlepas dari

bagian dasar. Pegang handel dan bukan penyangganya.

Penghenti untuk pemotongan presisi... (Penghenti

dan penyangga adalah aksesoris opsional)

Penghenti memudahkan pemotongan presisi secara

terus menerus dengan panjang 285 mm sampai

450 mm.

Untuk memasang penghenti, pasang ke penyangga

dengan baut knob 6 mm seperti ditunjukkan pada

Gbr. 26.

Konfirmasi penggunaan ragum cetakan Mahkota,

Penghenti cetakan Mahkota (L) dan (R) (Aksesoris

opsional)

Peghenti cetakan Mahkota (L) dan (R) (aksesoris

opsional) memungkinkan pemotongan yang lebih

mudah pada cetakan mahkota tanpa memiringkan bilah
gergaji. Pasang alat ini pada alas di kedua sisi seperti
ditunjukkan pada Gbr. 27. Setelah memasukkan,
kencangkan baut knob 6 mm untuk mengamankan

Penghenti cetakan Mahkota.

Ragum cetakan mahkota (B) (Aksesoris opsional) dapat

dipasang pada salah satu pagar kiri (Pagar (B)) atau

pagar kanan (Pagar (A)). Alat ini bisa menyatu dengan
lerengan pada cetakan mahkota dan ragum bisa ditekan
ke bawah.

Lalu putar knob bagian atas, bila perlu, untuk

mengamankan pemasangan cetakan mahkota pada

posisinya. Untuk menaikkan atau menurunkan ragum,
pertama-tama kendurkan sekrup pengatur soket heks.

Setelah menyetel ketinggian, kencangkan baut kupu-

kupu 6 mm; lalu putar knob bagian atas, bila perlu, untuk

mengamankan pemasangan cetakan makhota pada

posisinya (Gbr. 28).

Posisikan cetakan mahkota dengan TEPI KONTAK

DINDING menghadap pagar pemandu dan TEPI

KONTAK ATAP menghadap Penghenti cetakan Mahkota

seperti ditunjukkan pada Gbr. 28. Setel Penghenti

cetakan Mahkota sesuai ukuran cetakan mahkota.

Kencangkan baut kupu-kupu 6 mm untuk mengamankan

Penghenti cetakan Mahkota. Silakan lihat tabel di bawah

untuk sudut miter.

Gunakan sub pagar (A) untuk mengamankan cetakan

mahkota dengan lebih kuat (Gbr. 11).

PERINGATAN
Selalu klem dengan kuat atau gunakan ragum pada
cetakan mahkota ke pagar; jika tidak cetakan mahkota
bisa terdorong dari meja dan membahayakan anggota
tubuh Anda.

Jangan memotong secara konis. Bodi utama atau bilah
gergaji bisa menyentuh sub pagar, yang mengakibatkan
cedera.

O
17.

18.
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PERHATIAN
Selalu pastikan bahwa kepala motor tidak bersentuhan
dengan ragum cetakan mahkota ketika diturunkan untuk
memotong. Jika ada bahaya ketika melakukannya,
kendurkan sekrup pengatur soket heks dan pindahkan
ragum ke posisi yang tidak bersentuhan dengan bilah
gergaji.

19. Prosedur pemotongan alur
Alur pada benda kerja bisa dipotong dengan menyetel
baut kedalaman 6 mm (Gbr. 29).

(1) Putar penyangga penghenti ke arah seperti ditunjukkan
pada Gbr. 30.

Turunkan kepala motor, dan putar baut penyetel
kedalaman 6 mm dengan tangan. (Sampai kepala baut
penyetel kedalaman 6 mm menyentuh engsel).

(2) Setel ke kedalaman pemotongan yang diinginkan
dengan mengatur jarak antara bilah gergaji dan
permukaan dasar (Gbr. 29).

CATATAN
Ketika memotong satu alur pada salah satu ujung benda
kerja, bersihkan bagian yang tidak perlu menggunakan
pahat.

20. Menggunakan kantung debu (Aksesoris standar)
(Gbr. 31)

(1) Sambung kantung debu dengan saluran pada perkakas
listrik.

(2) Ketika kantung debu telah penuh dengan serbuk gergaji,
debu akan dihembuskan keluar dari kantung debu ketika
bilah gergaji berputar.

Periksa kantung debu secara berkala dan kosongkan
sebelum sampai penuh.

(3) Selama pemotongan konis dan kombinasi, pasang
kantung debu pada sudut yang tepat terhadap
permukaan dasar.

21.Menyambung ekstraktor debu (Dijual terpisah)
(Gbr. 32)
Jangan menghisap debu yang berbahaya yang

dihasilkan dari operasi pemotongan.

Debu ini bisa membahayakan kesehatan diri Anda dan

orang yang ada di sekitar.

Penggunaan ekstraktor debu dapat mengurangi bahaya

terkait debu.

Dengan menyambungkan ekstraktor debu lewat adaptor,

sambungan dan adaptor pengumpul debu, sebagian

besar debu akan dapat terkumpul.

Sambungkan ekstraktor debu menggunakan adaptor.
(1) Sambungkan dengan urutan selang (id 38 mm x 3 m) dan

adaptor (Aksesoris standar ekstraktor debu) sambungan

(Aksesoris opsional) dan adpator pengumpul debu

(Aksesoris opsional) dengan saluran pada perkakas

listrik.

Penyambungan dilakukan dengan menekan ke arah

sesuai anak panah. (Gbr. 32)

Adaptor pengumpul debu (Aksesoris opsional) dipasang

ke saluran menggunakan pengikat selang. (Aksesoris

opsional)

MEMASANG DAN MELEPAS BILAH
GERGAJI

PERINGATAN
Untuk mencegah terjadinya kecelakaan atau cedera
pribadi, selalu matikan sakelar pemicu dan lepas
colokan daya dari stopkontak sebelum melepas atau
memasang bilah gergaji.

1. Memasang bilah gergaji (Gbr. 33)

(1) Gunakan obeng plus untuk mengendurkan sekrup
5 mm yang mengikat penutup poros dan kemudian putar
penutup poros.

(2) Tekan pengunci poros dan kendurkan baut 10 mm
menggunakan kunci pas 17 mm (aksesoris standar).
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Karena baut 10 mm berulir kiri, kendurkan dengan
memutarnya ke arah kanan.

CATATAN
Jika pengunci poros tidak bisa ditekan dengan mudah
untuk mengunci poros, putar baut 10 mm menggunakan
kunci pas 17 mm (aksesoris standar) sambil memberikan
tekanan pada pengunci poros.

Poros bilah gergaji akan terkunci ketika pengunci poros
ditekan ke dalam.

(3) Lepas baut dan ring (D)

(4) Angkat penahan bawah dan pasang bilah gergaji.

PERINGATAN
Ketika memasang bilah gergaji, pastikan indikator
putaran yang tertera pada bilah gergaji dan arah putaran
pada penutup poros (Gbr. 1) telah benar.

(5) Bersihkan ring (B) dan baut 10 mm secara sempurna,
dan pasang pada poros bilah gergaji.

(6) Tekan pengunci poros dan kencangkan baut 10 mm
dengan memutarnya ke kiri menggunakan aksesoris
standar (kunci pas 17 mm).

(7) Putar penutup poros sampai kunci penutup poros
berada pada posisi aslinya. Kemudian kencangkan baut
6 mm.

PERHATIAN

O Pemandu debu terpasang di dalam di balik engsel.
Ketika melepas atau memasang bilah gergaji, jangan
menyentuh pemandu debu. Adanya kontak akan dapat
mematahkan atau menggumpilkan ujung bilah gergaji.

O Kencangkan baut 10 mm sehingga tidak kendur selama
pengoperasian.

O Pastikan baut 10 mm telah dikencangkan dengan benar
sebelum perkakas listrik dinyalakan.

O Pastikan bahwa penahan bawah telah pada posisi
tertutup.

2. Melepas bilah gergaiji

Lepas bilah gergaji dengan membalik prosedur
pemasangan yang dijelaskan pada paragraf 1 di atas.
Bilah gergaji bisa dilepas dengan mudah setelah
mengangkat penahan bawah.

PERHATIAN
Jangan pernah mencoba memasang bilah gergaji selain
yang berdiameter 305 mm.

PEMELIHARAAN DAN PEMERIKSAAN

PERINGATAN
Untuk menghindari terjadinya kecelakaan atau cedera
pribadi, selalu pastikan sakelar pemicu pada posisi OFF
dan colokan daya telah dilepas dari stopkontak sebelum
melakukan pemeliharaan atau pemeriksaan pada alat
ini.
Laporkan ke orang yang berkualifikasi sesegera
mungkin, jika Anda menemukan kerusakan pada mesin
termasuk penahan atau bilah gergaiji.
. Memeriksa bilah gergaiji
Selalu ganti bilah gergaji segera setelah ditemui tanda-
tanda keausan atau kerusakan.
Bilah gergaji yang rusak bisa menyebabkan cedera
pribadi dan bilah gergaji yang aus bisa menyebabkan
pengoperasian menjadi tidak efektif dan kemungkinan
kelebihan beban pada motor.
PERHATIAN
Jangan pernah menggunakan bilah gergaji yang tumpul.
Ketika bilah gergaji tumpul, ketahanannya terhadap
tekanan tangan yang diberikan oleh handel alat
cenderung akan meningkat, sehingga menjadikannya
tidak aman untuk digunakan.
Memeriksa sekrup pemasangan
Periksa secara rutin sekrup pemasangan dan pastikan
sekrup terpasang erat. Jika salah satu sekrup yang
longgar, segera kencangkan kembali. Tidak dapat
melakukan hal ini dapat mengakibatkan risiko bahaya
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Memeriksa sikat karbon (Gbr. 34).
Motor menggunakan sikat karbon yang merupakan
barang habis pakai. Karena sikat karbon yang terlalu aus
dapat menyebabkan masalah pada motor, ganti sikat
karbon dengan yang baru yang mempunyai no. sikat
karbon yang sama yang ditunjukkan pada gambar ketika
telah menjadi aus atau mendekati “batas keausan”.
Selain itu, selalu jaga agar sikat karbon tetap bersih
dan pastikan bisa bergeser secara bebas di dalam
penyangga sikat.
Mengganti sikat karbon (Gbr. 34).
Bongkar tutup sikat dengan obeng minus. Selanjutnya
sikat karbon dapat dilepas dengan mudah.
Pemeliharaan motor
Kumparan unit motor adalah “jantung” perkakas listrik.
Berhati-hatilah untuk memastikan kumparan tidak rusak
dan/atau basah karena oli atau air.
Memeriksa penahan bawah untuk pengoperasian
secara benar
Sebelum menggunakan alat, lakukan pengujian pada
penahan bawah (Gbr. 6) untuk memastikan dalam
kondisi yang baik dan bisa bergerak dengan lancar.
Jangan pernah menggunakan alat kecuali penahan
bawah bisa beroperasi dengan baik dan dalam kondisi
mekanis yang baik.
Penyimpanan
Setelah pengoperasian alat selesai, periksa bahwa hal-
hal berikut ini telah dilakukan:
(1) Sakelar pemicu pada posisi OFF,
(2) Colokan daya telah dilepas dari stopkontak,
Ketika alat tidak digunakan, simpan di tempat yang
kering dan jauh dari jangkauan anak-anak.
. Penggantian penahan
Setelah penggunaan yang lama, slot bilah pada penahan
akan melebar dan perlu diganti. Jika slot bilah melebar,
ganti penahan dengan yang baru (Gbr. 32). Setelah
melakukan penggantian, buat alur pada penahan.
Silakan lihat "SEBELUM PEMOTONGAN 1. Memotong
alur pada penahan" pada halaman 65.
. Pelumasan
Lumasi permukaan geser berikut ini sekali setiap bulan
untuk menjaga agar perkakas listrik dalam kondisi tetap
baik untuk jangka waktu yang lama.
Dianjurkan menggunakan minyak mesin.
Titik pemberian minyak:
* Bagian berputar pada engsel
* Bagian berputar pada penyangga (A)
* Bagian berputar pada ragum
Pembersihan
Secara berkala, bersihkan serpihan dan material sisa
dari permukaan perkakas listrik menggunakan kain
yang dibasahi dengan air sabun. Untuk menghindari
kesalahan pada motor, lindungi motor dari kontak
dengan minyak atau air.
Jika garis laser menjadi tidak terlihat akibat serpihan
dan sejenisnya yang menempel pada jendela penanda
laser di bagian pemancar sinar, lap dan bersihkan
jendela tersebut dengan kain kering atau kain halus yang
dibasahi air sabun,dll.

MEMILIH AKSESORIS

Aksesoris mesin ini tercantum pada halaman 81.

10.

PERHATIAN
Perbaikan, modifikasi, dan pemeriksaan Perkakas
Listrik HIKOKI harus dilakukan oleh Pusat Servis Resmi
HiKOKI.
Secara khusus, piranti laser harus dipelihara oleh agen
resmi dari pabrikan laser.
Selalu lakukan perbaikan piranti laser Pusat Layanan
Resmi HIKOKI.
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Saat mengoperasikan dan memelihara perkakas listrik,
peraturan dan standar keselamatan yang ditetapkan di
setiap negara harus dipatuhi.

CATATAN

Karena program penelitian dan pengembangan HiKOKI
yang terus menerus, spesifikasi di sini dapat berubah tanpa
pemberitahuan sebelumnya.
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