Hi KOKI]

Compound Miter Saw

Kapp-und Gehrungssage
PAATOOKOTITNG ME oTIACTN KEPAAN
Pilarka

Gérvago

Kombinovana pila

Gonye kesme

Fierastrau pentru taieri inclinate
Stabilna krozna zaga

TopuoBOYHaA nuna

C 10FCH2 - C 10FCE2

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgfaltig durchlesen und verstehen.

Al0BAOTE TPOCEKTIKA KAl KATAVOT|OETE AUTEG TIG 0ONYIEQ TIPLV TN XPTioN.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcjg i zrozumiec jej tresé.
Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Pfed pouzitim si peclivé pfectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobfe rozumite.

Aleti kullanmadan 6nce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natanéno preberite in razumite ta navodila.

BHUMaTeNbHO NPOYTHTE AaHHYI0 MHCTPYKLMIO MO SKCMIyaTaLnm NPEKAe YeM No/b30BaTbCA UHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
D Bedienungsanleitung
Odnyieg xelplopov
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze
Kullanim talimatlari
Instructiuni de utilizare
Navodila za rokovanje
MHCTpyKUMA NO aKcnayaTauum







AVOID EXPOSURE
Laser radiation
is emitted from
this aperture.

A CAUTION

Laser radiation when open.
Do not stare into beam.

LASER RADIATION-DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS I LASER PRODUCT
Po<3mW, C6=3, (lambda) = 654 nm,
Time basis 0.25 s
Standard : [EC 60825-1: 2001

DINEN 60825-1:2001-11

AS/NZS 22111: 1987
CAUTION - cussnpusm RADIATION
00T STARE INTO THE BEAM.













English Deutsch EAANVIKa Polski

@ |Handle Griff XepouAL Raczka
@ | Lock-off button Sperrtaste Kouprmi kAeldwpatog Przycisk blokady
@ | Motor Head Motorkopf KedaAn Motép Gtowica silnika
@ | Gear Case Getriebegehause Onkn TaxutiTwv Obudowa przektadni
(® |DustBag Staubbeutel 2aKOUAA ZKOVNG Worek pytowy
® Laser Marker Lasermarkierer ASI’.’KTT]Q AEWep Znacznik laserowy

(Only C10FCH2) (Nur C10FCH2) (Mévo yia to C10FCH2) (Tylko C10FCH2)
@ | Vise Assembly Schraubstocksatz 2uykpoTtnua Meyyevng Imadto
® | Sub Fence (B) Hilfsfiihrung (B) Aeutepevov Odnyog (B) Podogranicznik (B)
(@ | Fence (B) Gitter (B) 0dnyog (B) Ogranicznik (B)
40 | Turntable Drehbiihne MNeplotpodikn NAdka Podstawa obrotowa
4D | Side Handle Seitengriff MAgupikd XePOUAL Raczka boczna
2 |Lever Hebel MoxAo6g Dzwignia
@ Indicatpr (A) Ze__iger (A) Aeiktng (A) ) Wskaz’nil_( (A_)

(For miter scale) (FUr Gehrungsskala) (Ma v KAipaka Aogotoun|q) | (Dla skali uciosu)
i | Table Insert Tischeinsatz Tepaxo Tpopodoaiag Wktadka stotowa
@ | Fence (A) Gitter (A) Oényog (A) Ogranicznik (A)
® Indicator (B) Anzeiger (B) Aeiktng (B) Wskaznik (B)

(For bevel scale)

(Flr Schragschnittsskala)

(Ma eminedn KAipaka)

(Dla skali cigcia ukosnego)

Lower Guard Unterer Schutz Kdatw mpopulaktripag Ostona dolna

Saw Blade Ségeblatt Mplovwt Adpa Ostrze pity

Motor Motor Motép Silnik

Nameplate Typenschild Mvakida Tabliczka znamionowa
Trigger Switch Ausléserschalter 2KkavdAAn Alakomtng Wytacznik spustowy

Switch (For laser marker)

Schalter (Fir Lasermarkierer)

Awakérng (Ma to Seiktn Aélep)

Przetacznik (Dla znacznika

(Only C10FCH2) (Nur C10FCH2) (Mévo yia to C10FCH2) laserowego) (Tylko C10FCH2)
Base Grundplatte Baon Podstawa

Holder (B) Halter (B) Ztnptypa (B) Uchwyt (B)

Clamp Lever Klemmhebel MoxA6g ZVoPLENG Dzwignia zaciskowa
Locking Pin Verriegelungsstift Mepovn Aodaleiag Kotek blokujacy

Duct Kanal Aywyog Ostona piersécieniowa
Right Angle Rechter Winkel Op6n) ywvia Kat prawy

Line Linie Mpapun Linia

Warning Sign Warnsymbol MpoeldomonTikd onua Znak ostrzegawczy

6 mm Bolt 6 mm-Schraube 6 mm MmouAdvL Sruba 6 mm

M6 x 20 Screw M6 x 20 Schraube Bida M6 x 20 Sruba M6 x 20

Screw Holder Schraubenhalter 2tipypa Bidag Uchwyt $ruby

6 mm Wing Bolt (B)

6 mm-Fligelschraub (B)

6 mm ®P1epwT6 MrouAdwvt (B)

Sruba skrzydetkowa 6 mm (B)

ORIV BBV BRBO PN

Vise Shaft Schraubstockachse A&ovag péyyevng Wat imadta

6 mm Wing Bolt (A) 6 mm-Flugelschraub (A) 6 mm OTepwTd MmouAdvi (A) | Sruba skrzydetkowa 6 mm (A)
Workpiece Werkstuck AvTikeipevo epyaciag Przedmiot obrabiany

Vise Plate Schraubstockbacke MAdka Méyyevng Tabliczka imadta

Knob Knopf Koupri Gatka

M6 Flat screw M6 Flache Schraube Bida eminedng kedpaArg M6 | Sruba ptaska M6




English Deutsch EAANVIKa Polski
@ | Plate (A) Platte (A) MAdka (A) Ptytka (A)
@ | M6 Nylon nut M6 Nylon-Mutter MAaoTikd TtepikdxAo M6 | Sruba nylonowa M6
@ | M10 Bolt M10 Schraube MrmouA6vt M10 Sruba M10
@ | Laserline Laserlinie Mpapun Aéwlep Linia lasera
@ | Groove Nut AvAdKkwon Rowek
@ | 4 mm Hex. Bar Wrench 4 mm-Sechskantschllssel | 4 mm g§aywviko KAeLSi Klucz szesciokatny 4 mm
. Markierung . . .
@ | Marking (pre-marked) (vor-gekennzeichnet) 2nuadL (mpoonuelwpévo) | Oznaczenie
@ | Miter Scale Gehrungsskala KAipaka Ao&oToung Skala uciosu
@ | Holder (Optional accessory) | Halter (Sonderzubehdr) Zptypa (MpoawpeTiké eEapmua) | Uchwyt (Akcesorium opcjonalne)
0 | Steel Square Stahlwinkel AtoaAéviog N'vwpovag Katownik stalowy
) 6 mm Wing Nut Fligelschraube, 6 mm 6 mm ®tepwtd Maguadt | Nakretka motylkowa 6 mm
| (Optional accessory) (Sonderzubehér) (MpoatpeTikd eEAPTNHA) (Akcesorium opcjonalne)
Height Adjustment Bolt Hoéheneinstellschraube, MrtouAdvL PuBpiong 'Youg | Sruba regulacji wysokosci
& |6mm 6 mm 6 mm 6 mm
(Optional accessory) (Sonderzubehdr) (MpoalpeTikd EGPTNUQ) (Akcesorium opcjonalne)
&3 | Base Surface Grundflache Emudpavela Baong Powierzchnia podstawy
) 6 mm Wing Bolt 6 mm-Flugelschraube 6 mm OTepwTO PMOUAGVL | Sruba skrzydetkowa 6 mm
(Optional accessory) (Sonderzubehdr) (MpoatpeTikod eEAPTNUQ) (Akcesorium opcjonalne)
& Stopper Anschlag AvaoToA€ag Ogranicznik
> | (Optional accessory) (Sonderzubehdor) (MpoatpeTikd eEAPTNHA) (Akcesorium opcjonalne)
& 6 mm Wing Bolt 6 mm-Flugelschraube 6 mm ®TepwT6d MrouAdvt | Sruba skrzydetkowa 6 mm
” | (Optional accessory) (Sonderzubehér) (MpoatpeTikd eEAPTNHA) (Akcesorium opcjonalne)
7 | 6 mm Wing Bolt 6 mm-Flugelschraube 6 mm ®Tepwtd Mrouldvt | Sruba skrzydetkowa 6 mm
® Crown Molding Vise Ass’y Ef:r:zlrj‘?:rt;‘;ksatz fir Eﬁﬁgﬁgg‘é}%“gﬁg:;g&!&a Imadto do form wypuktych
(Optional accessory) (Sonderzubehér) (MPoQIPETIKG EEGPTTHA) (Akcesorium opcjonalne)
&9 | 6 mm Wing Bolt 6 mm-Flugelschraube 6 mm ®TepwT6d MrouAdvt | Sruba skrzydetkowa 6 mm
€0 | 6 mm Wing Bolt 6 mm-Flugelschraube 6 mm ®TepwT6 MmouAdvt | Sruba skrzydetkowa 6 mm
5 Crown Molding Stopper (L) | Kronenformanschlag (L) QZG?K%AS((T_C): Aapdpdwong Ogri?(@iﬂ?go form
“ | (Optional accessory) (Sonderzubehdr) pvicac () - wyp . .
(MpoalpeTiko eEapTNUQ) (Akcesorium opcjonalne)
Crown Molding Stopper (R) | Kronenformanschlag (R) QZE?K%ZEFF%AIGHOPq)wmQ S%iiﬁiﬂﬂzg)o form
(Optional accessory) (Sonderzubehdr) (MpoaipeTikod eEGpTNUQ) (Akcesorium opcjonalne)

6 mm Knob Bolt

6 mm-Knopfschraube

6 mm Kouprti-MmouAdvt

Sruba gatkowa 6 mm

Knob

Knopf

Koupri

Gatka

Crown molding

Kronenform

Alapopdpwon Kopvitag

Forma wypukta

€@

63

6

(53}

©6 | 4 mm Machine Screw 4 mm-Maschinenschraube | 4 mm KoxAiag Wkret z rowkiem 4 mm
67 | Spindle Cover Spindelabdeckung KdaAuvppa Agova Pokrywa wrzeciona

© | Spindle Lock Spindelhebel AodpaAiela Afova Blokada wrzeciona

® | 10 mm Box Wrench 10 mm Steckschissel 10 mm KoiAo KAeldi Klucz nasadowy 10 mm
@0 | Washer (B) Unterlegscheibe (B) Podéla (B) Podktadka (B)

@ | Bolt Schraube MrmouAovt Sruba

@ | Washer Unterlegscheibe Podéha Podktadka

@3 | Washer (A) Unterlegscheibe (A) Podéla (A) Podktadka (A)

@ | Color (A) Farbe (A) Xpwua (A) Kolor (A)




English

Deutsch

EAANvika

Polski

Piece of wood to secure

Stlick Holz zur Sicherung

Koppdti E0Aou yia T

Kawatek drewna do

& the vice des Schraubstocks cTaeeponomon ms zabezpieczenia imaka
Heyyevng

@ |Head Oberteil Kedain Gtowica

@7 | Base Grip Basisgriff Aapn Baong Base Grip

@ | Carry Handle Tragegriff Aafn) petadopdag Carry Handle
EEaywViKT) KEPaAT Sruba z gtowka

@ | Hex. Head Bolt Sechskantschraube HTTOUAOVIOU szesciokatng

@80 | Steel Square Stahlwinkel AtoaAéviog MNvpovag Katownik stalowy

@) | Wear limit line Verschlei3grenze ‘Oplo pBopag Linia dopuszczalnego

zuzycia

Groove for Driver

Aussparung flr

AuAdkwon yla Tov 0dnyo

Rowek do cztonu

& Schraubendreher napedowego
@3 | Brush Cap Birstenkappe Kamdkt yla kapBouvakt Nasadka na szczotke
8 | Airgun Druckluftpistole AgpoTiioTOAO Pistolet nadmuchowy




@

(Sarokillesztési skalahoz)

(Pro stupnici pokosu)

(Sev dlcegine gore)

Magyar Ceétina Tirkge Romana

@ | Markolat Rukojet Sap Maner
@ | Zarkioldé gomb Zajitovaci tlagitko Kilitleme diigmesi puton de Inchidere i
@ | Motorfej Hlava motoru Motor Basligi Capul motorului
@ |Hajtashaz Pfevodova skfin Disli kutusu Carcasa motorului
® |Porzsak Sacek na prach Toz Torbasi Sac pentru praf
® Lézeres jelold Laserovy znackovac Lazer igaretleyici Marcat‘or cu laser

(Csak C10FCH2) (Pouze C10FCH2) (Sadece C10FCH2) (Numai C10FCH2)
@ | Satuszerelvény Sestava svéraku Mengene Takimi Ansamblu menghina
® | Also vezetdléc (B) Mensi stavitko (B) Alt Siper (B) Element de limitare inferior (B)
© | Vezetdléc (B) Stavitko (B) Siper (B) Element de limitare (B)
(0 | Forgatéasztal Otocny stul Doéner Taban gil\J/g;anatt’éé de lucru
@ |Oldalsé markolat Bo¢ni rukojet Yan Sap Maner lateral
@ |Kar Packa Kol Maneta

Jelz6 (A) Indikator (A) Gosterge (A) Indicator (A) (Pentru scala

pentru tdiere inclinata)

&

(Ferde illesztési skalahoz)

(Pro stupnici ukosu)

(Egimli aci 6lcegine gore)

(4 | Asztalbetét Vlozka stolu Masa Eklemesi Insertie pentru suprafata de lucru
(> | Vezetdléc (A) Stavitko (A) Siper (A) Element de protectie (A)
Jelz6 (B) Indikator (B) Gosterge (B) Indicator (B) (Pentru scala

pentru tesire unghiulara)

(@ | Als6 védéburkolat Spodni ochranny kryt Alt Koruyucu Apdratoare inferioara

@® | Flrészlap Pilovy kotou¢ Testere bicagi Lama fierastraului

d9 | Motor Motor Motor Motor

@0 | Névtabla Typovy Stitek Marka Tabelasi Placuta indicatoare

@b | Inditékapcsold Spoustéci spinac Acma/Kapama Anahtari Comutator pentru pornire
Kapcsolo Vypinaé Anahtar Comutator
(Lézeres jel6l6hoz) (Pro laserovy znackovaé) | (Lazer isaretleyiciigin) (Pentru marcatorul cu laser)
(Csak C10FCH2) (Pouze C10FCH2) (Sadece C10FCH2) (Numai C10FCH2)
Alap Zakladova deska Taban/Alt kisim Placa de asezare
Tarto (B) Drzak (B) Tutamag (B) Suport (B)

Leszorito6 kar

Packa svorky

Mengene Kolu

Maneta de prindere

Régzitécsapszeg Blokovaci kolik Kilit ignesi Stift de blocare
Csbvezeték Potrubi Kanal Furtun

Egyenes szbg Pravy thel Dik Agi Echer

Vonal Pfimka Cizgi Linie
Figyelmezteté bugas Varovny znak Uyari igareti Semn de avertizare
6 mm csavar 6 mm Sroub 6 mm Civata Surub de 6 mm
M6 x 20 csavar Sroub M6 x 20 M6 x 20 Vida Surub M6 x 20

Csavartarté

Drzak Sroubu

Vida Tutamaci

Suport pentru suruburi

6 mm-es szarnyascsavar (B)

6 mm kfidlovy Sroub (B)

6 mm Kelebek Civata (B)

Surub de 6 mm cu cap fluture (B)

VBRIV BIDBR® ®

Satutengely Hridel svéraku Mengene Mili Arborele menghinei

6 mm-es szarnyascsavar (A) | 6 mm kfidlovy Sroub (A) 6 mm Kelebek Civata (A) | Surub de 6 mm cu cap fluture (A)
Munkadarab Obrobek is parcasi Piesa de prelucrat
Satutabla Deska svéraku Mengene Tabani Placa menghinei

—_
o




Magyar Ceétina Tirkge Romana

39 | Gomb Knoflik Tokmak Digmesi Buton
@ | M6 sillyesztett feju csavar | Plochy Sroub M6 M6 Duz Vida Surub M6 cu cap inecat
@ |Lemez (A) Deska (A) Plaka (A) Placa (A)
@ | M6 nylon anya Nylonova matice M6 M6 Naylon somun Piulita M6 din nailon
@ | M10 csavar Sroub M10 M10 Civata Surub M10
@ |Lézervonal Linie laseru Lazer gizgisi Linie laser
@ |Horony Dréazka Oluk Canelura
@ |4 mm-esimbusz kulcs 4 mm $estithelnikovy Kli¢ ir’g’ﬁt;’f'ge” Cubuk f’rfrf:f’rfé?::ra'é de
@ | Jeldlés (elére megjeldlt) Znacka isaret Marcaj (pre-marcat)
@ | Sarokillesztési skala (elére jelélt) | Stupnice pokosu Sev Olgegi Scala inclinata
@® Tartél - ) Driékv o ) Tutarpag 3 Suport . ]

(Opcionalis tartozék) (Doplrikové pfislusenstvi) | (Istege bagl gelen aksesuar) | (Accesoriu optional)
60 | Acél négyzet Ocelovy uhelnik Celik Kare Echer din otel

@

6 mm-es szarnyas anya
(Opcionalis tartozék)

6 mm kfidlovy Sroub
(Doplrikové pfislusenstvi)

6 mm Kelebek Civata
(Istege bagh gelen aksesuar)

Piulita fluture de 6 mm
(Accesoriu optional)

Magassagallité csavar

Sroub pro nastaveni vysky

Yiikseklik Ayar Civatasi

Surub de 6 mm pentru

(Opciondlis tartozék)

(Doplrikové pfislusenstvi)

(istege bagh gelen aksesuar)

mm mm mm reglarea fnaltimii

6 6 6 [ Tnaltimii
(Opciondlis tartozék) (Doplrikové prislusenstvi) (Istege bagl gelen aksesuar) | (accesoriu optional)

63 | Alapfelllet Povrch zakladové desky Taban Yuzey Suprafata placii de asezare

& 6 mm-es szarnyascsavar | 6 mm kfidlovy Sroub 6 mm Kelebek Civata Surub de 6 mm cu cap fluture
(Opciondlis tartozék) (Doplrikové pfislusenstvi) | (Istege bagl gelen aksesuar) | (Accesoriu optional)

& Megallito Zarazka Durdurucu Opritor

=4

(Accesoriu optional)

®

6 mm-es szarnyascsavar
(Opcionalis tartozék)

6 mm kfidlovy Sroub
(Doplrikové pfislusenstvi)

6 mm Kelebek Civata
(Istege bagh gelen aksesuar)

Surub de 6 mm cu cap fluture
(Accesoriu optional)

Q

6 mm-es szarnyascsavar

6 mm kfidlovy Sroub

6 mm Kelebek Civata

Surub de 6 mm cu cap fluture

Koronas éntvény
satuszerelvény
(Opcionalis tartozék)

Svérak zvonovnicového
¢lanku
(Doplrikové pfislusenstvi)

Tag Kalip Mengene Takimi
(Istege bagh gelen aksesuar)

Ansamblul dispozitivului
pivotant de deplasare al
menghinei (Accesoriu optional)

6 mm-es szarnyascsavar

6 mm kfidlovy Sroub

6 mm Kelebek Civata

Surub de 6 mm cu cap fluture

@B @

6 mm-es szarnyascsavar

6 mm kfidlovy Sroub

6 mm Kelebek Civata

Surub de 6 mm cu cap fluture

Koronas 6ntvény Zarazka zvonovnicového Tag Kalip Durdurucu (L) Opritorul dispozitivului
6 | megallité (L) &lanku (L) (is%e“e é’a-" elen aksesuar) | Pvotant de deplasare (L)
(Opcionalis tartozék) (Doplnkové pfislusenstvi) 9 g9 (Accesoriu optional)
Koronas 6ntvény Zarazka zvonovnicového Opritorul dispozitivului
& | megalits (R) dlanku (R) Ez‘fe*fg'g’a?ﬁrde“h;‘f;ggsuar) pivotant de deplasare (R)
(Opcionalis tartozék) (Doplrikové prislusenstvi) ge bagh g (Accesoriu optional)
63 | 6 mm gombos csavar 6 mm knoflikovy $roub 6 mm Tokmak Civata Surub de 6 mm cu cap conic
64 | Gomb Knoflik Kontrol Dugmesi Buton
e . —— Dispozitiv pivotant de
65 | Koronas éntvény Zvonovnicovy ¢lanek Tag kalip deplasare
@ |4 mm-es gépcsavar 4 mm Sroub stroje 4 mm Makine Vidasi Surub de 4 mm al masinii
67 | Tengelyfedél Kryt vietena Mil kapagi Carcasa axului
68 | Tengelyrogzité Blokovani vietena Kilitignesi g)'(i‘ﬁzmv de blocare a
69 | 10 mm-es dugodkulcs 10 mm nastrény kli¢ 10 mm Lokma Anahtari Cheie inelard de 10 mm
@0 | Alatét (B) Podlozka (B) Rondela (B) Saiba (B)
@ | Csavar Sroub Civata Surub




Magyar Ceétina Tirkge Romana

@ | Alatét Podlozka Rondela Saiba
@3 | Alatét (A) Podlozka (A) Rondela (A) Saiba (A)
@ |Szin (A) Barva (A) Renk (A) Culoare (A)
@ Fggiarab, a sgtu DFevér]y ’hrarjo’l pouzity k Mengeneyi sabitlemek igin Bu_caté de Iemr_1 pentru a

kibiztositasahoz upevnéni sveéraku tahta pargasi asigura menghina
@ |Fej Hlava Baslik Cap
@ | Alapon lévé markolat Drzadlo zakladny Altlik Tutamagi Zona de apucare pe baza
@ | Hordozéfogantyu Nosna rukojet Tasima Kulpu Maner de transport
@ | Hatlapfejli csavar Sestitihelnikovy $roub Altigen Bag Civata Surub cu cap hexagonal
@80 | Acél négyzet Ocelovy thelnik Celik Kare Echer din otel
@) | Kopasi hatarvonal Céra limitu opotfebeni Yipranma limiti gizgisi Linie limita pentru uzura
@ | Csavarhuzé hornya Drézka pro hnaci mechanizmus | Uga gére oluk Canelura pentru surubelnita
@83 | Kefesapka Uzavér kartace Kémur Kapagi Capac pentru perie
84 | Levegéfuvoka Vzduchova pistole Hava tabancasi Pistol cu aer

12




Slovenséina

Pycckuin

Rogica

PykoaTKa

Gumb za zaklepanje

HHonka 610KMpPoBKK

Glava motorja

[onoBKka aBuraTensa

Pogonsko ohisje

Kopnyc npuBoga

@® e o

Vreca za prah

Mblnec6opHUK

)

Laserski oznagevalec
(Samo C10FCH2)

JlasepHbiit ykasaTenb
(Tonbko C10FCH2)

@ | Sestav primeza Y3en Tuckos
@® | Stranska ograja (B) Sf;;}:{”:gi;?{goe
© | Ograja (B) OrpapaeHue (B)
{0 | Obradalna miza MoBOPOTHBIV cTON
@) | Stranskarocica BoKkoBas pyKkoaTKa
{2 | Rocica Pbiyar

Mupnkatop (A)

@

Indikator (A)
(Za zajerno merilo)

(Ons wKansl pesaHna nNpu
nosopoTe)

Indikator (B)

(4 | Plos¢ni vstavek BcTasKa cTona
@ | Ograja (A) OrpaxaeHue (A)
MHaunkatop (B)

Nosilec vijaka

BuHTOBOM hmKcaTop

6 mm sornik s krilci (B)

6 MM 6apallKoBbIn 60T (B)

Gred primeza

Ban Tuckos

() (Za posevno merilo) (AnA WwKansl pesaHna npu
HaKJIoOHEe)
HumHee

d? | Spodnje varovalo npefoxpaHuTenbHoe
npucnoco6nexve

® | Rezilo zage MonoTHO NI

d9 | Motor MoTop

@ |Plos¢azimenom MacnopTHasa TabanMyKa

@D | Sprozilno stikalo MycKoBoW NepekntoyaTenb

Stikalo MNepekntoyartens
@ | (Zalaserski oznacevalec) | (Ons nasepHoro ykasarens)
(Samo C10FCH2) (Tonbko C10FCH2)

@ | Podlaga OcHoBaHune

@ | Nosilec (B) ®dukcarop (B)

@ | Rocica objemke 3arMMHOM pblyar

@ | Zaklepni zati¢ CTonopHas WnuabKa

@ |Vod Kopo6

@ | Desni kot Mpamoit yron

@ | Linija MeTka

@) | Opozorilni znak MpeaynpexaaoLwmin 3Hak

@) | 6 mm sornik 6 Mm 6011

32 | Vijak M6 x 20 LLypyn M6 x 20

a3

@

)

)

6 mm sornik s krilci (A)

6 MM 6apaluKoBbI 60T (A)




Slovenscina Pycckuin
37 | Obdelovalni kos 3aroToBKa
@3 | Plos¢a primeza MnactuHa TUCKOB
39 | Gumb PykosaTKa
@ | Ploski vijak M6 LLlypyn ¢ nnockov ronoskoi M6
@ |Plosca (A) MnacTtuHa (A)
@ | M6 najlonska matica HelinoHosas raiika M6
@ | Sornik M10 Bonat M10
@ |Laserska linija JinHna nasepa
@ | Utor MNas
@ |4 mm heks. klju¢ droga 4 MM LIeCTUPaHHbIA

TOPLLEBOM raeyHbli KoY

o

Oznacba (predoznaceno)

MapkuposKa

®

Zajerno merilo

LLikana pesaHusa npu
noBopoTe

®

Nosilec (Opcijski dodatek)

®duKcartop
(nononHMTeNbHanA
NPUHALIEHOCTb)

()

Jeklen kvadrat

CTanbHOM yrosbHUK

@

6 mm matica s krilci
(Opcijski dodatek)

6 MM 6apaluKoBas ramka
(gononHuTenbHan
NPUHAAIEKHOCTb)

®

6 mm sornik za
nastavljanje visine
(Opcijski dodatek)

6 MM 60NT peryMpoBKU
BbICOTbI
(AononHUTENbHARA
NPUHAAIEKHOCTb)

PovrSina podlage

OnopHas NoBEpPXHOCTb

6 mm sornik s krilci

6 MM 6apalLKoBbIV GONT

64 il (AononHMTENbHARA
(Opcijski dodatek) NPMHAANEKHOCT)
. Cronop
Zaustavljalo
8 | (Opcijski dodatek) (RONONHMTENbHAR
NpUHaAIeXHOCTb)
6 mm sornik s krilci 6 MM 6apalLKoBbI 60T
| (Opcijski dodatek) (ROnONHMTENbHAR
NpUHaAIEKHOCTb)

6 mm sornik s krilci

6 MM GapallKoBbIi 6oNT

® 9

Primez kronaste oblike
(Opcijski dodatek)

Y3en TUCKOB OMpecCcoBKM
BeHua
(@ononHuTeNbHan
NPUHAAIEKHOCTb)

6 mm sornik s krilci

6 MM 6apalLKoBbI GONT

S |®

6 mm sornik s krilci

6 MM 6apalLKoBbIV GONT

Omejevalnik kronaste

CTonop onpeccoBKM
BeHua (L)

69 | oblike (L) (nononHMTeNbHanA
(Opcijski dodatek) NPMHAANEIHOCT)
Omejevalnik kronaste g;:ng?F%anCCOBKM

€ | oblike (R) (no#onHMTeanaﬂ
(Opcijski dodatek)

NpUHaANEHHOCTb)

6 mm izboc¢en sornik

6 MM WapoBoW 60T
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Slovenséina

Pycckuin

Gumb

PykoAaTKa

Kronasta oblika

OI'IPECCOBKa BeHua

4 mm strojni vijak

4 MM BMHT CTaHKa

Pokrov gredi

Yexon wnuHpensa

Zaklep gredi 3aulesnka wnuHaens
10 mm klju¢ 10 MM HaKWAHOWM Kt
Tesnilo (B) MpombiBaTens (B)
Sornik Bont

Tesnilo MpombiBaTeNb

Tesnilo (A) MpombiBaTens (A)
Barva (A) LiseT (A)

Kos lesa za za$¢ito
primeza

Kycok apeBecuHbl Asist
3aKpenieHNs TUCKOB

Vodja

BepxHasa yacTb

Osnovni oprijem

3axBaTt 0OCHOBaHuA

Rogica za noSenje

PyuKa AN nepeHocKu

Sornik s heks. glavo

LLlecTurpaHHbIvi nepeaHuin
6onT

Jeklen kvadrat

CTanbHOM yroabHUK

Omejevalna linija obrabe

Jnkna npeaesibHoro U3Hoca

Utor za pogon

Mas gna npusopa

Pokrov $¢etke

Konnayok weTKu

RO @IS PIVDDB B D|D

Zracéna pistola

BoaayLHbIM nucToneT




Symbols

/\ WARNING

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that
you understand their

Symbole

/N WARNUNG

Die folgenden Symbole
werden fir diese Maschine
verwendet. Achten Sie
darauf, diese vor der

ZuppoAa

/A TIPOZOXH
Tanapakdrw deiyvouv Ta
6UpBoAa IOV XpnatpomolovvTaL
070 pnxavnpa. BeBaiwbeite ot
Katavoeire Tr onpaciag Toug

Symbole

/N OSTRZEZENIE
Nastepujace oznaczenia to
symbole uzywane w instrukcji
obstugi maszyny. Upewnij sig,
e rozumiesz ich znaczenie

Jelblések

/\ FIGYELEM

Az alabbiakban a géphez
alkalmazott jelolések vannak
felsorolva. A gép hasznélata
elétt feltétlendl ismerje meg

@

meaning before use. | Verwendung zu verstehen. | mpwv  xprion. zanim uzyjesz narzedzia. ezeket ajeloléseket.
To reduce the risk | Der Anwender muss die | laTov neploptopd Tou Aby zmniejszy¢ ryzyko A sériilések kockazatanak
of injury, user must | Bedienungsanleitung Kiv8uvou TpaupaTiopol, o odniesienia obrazen, csokkentése érdekében,

read instruction
manual.

Failure to follow
the warnings and
instructions may
result in electric
shock, fire and/or
serious injury.

lesen, um das Risiko einer
Verletzung zu verringern.
Wenn die Warnungen
und Anweisungen nicht
befolgt werden, kann es
zu Stromschlag, Brand
und/oder ernsthaften
Verletzungen kommen.

XProTng mpénet va dlaphoet
T0 EYXEIPidI0 0O yIwV Xpriong.
H i tripnon twv
TIPOELSOTOMOEWY

KaL odNYLwV propet

Va TIPOKAAETEL
nAektpomAngia, mupkayld
Kau/m coBapd TPaUUATIOHS.

uzytkownik powinien
przeczytac instrukejg obstugi.
Nieprzestrzeganie

ostrzezer oraz wskazowek
bezpieczeristwa moze
spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozari/lub
odniesienie powaznych obrazen.

a haszndlonak el kell
olvasnia a hasznélati
Utmutatot.

A figyelmeztetések

és utasitasok be nem
tartdsa aramuitést, tiizet
és/vagy sulyos sérilést
eredmenyezhet.

and electronic equipment andits
implementation in accordance with
national law, electric tools that have
reached the end of their ife must be
collected separately and returned
toan environmentally compatible
recycling facility.

Altgerate und Umsetzung

in nationales Recht miissen
verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und

einer umweltgerechten
Wiederververtung zugefiihrt
werden.

NAEKTPIKGV K NAEKTPOVIKEY
GUOKEUWY KOl TNV EVOWpATWOT}
G 070 €BVIKO dikalo, Ta
nexTpIka epyaheia mipémet va
ouMéyovral Eexwplotd katva
EMOTPEGOVTAL YL QVAKUKAWON e
7000 IO Tpg T0 TiEPIBAAAQV.

sprzetu elektrotechnicznego

i elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do

prawa krajowego, zuzyte
elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowa¢ w
sposob przyjazny dla $rodowiska.

52010 2012/19/EU irdnyelv
és annak a nemzeti jogba
valo atlltetése szerint az
elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kiilon kell
gy(ijteni, és kdrnyezetbarat
madon tjra kell hasznositani.

dopdate dvrta Tov
Always wear eye Tragen Sie immer KATAAANA©O eEOTALONS | Zawsze nosié Mindig viseljen
protection. einen Augenschutz. | yla Tnv pootacia okulary ochronne. védbészemiveget.
TWV HATIWOV.
] « Ddopdte mMavta " Mindig viseljen
Duaysearhearing | St Gehorschuz | mpdorarourics | ZSZSROSE | analidstvedo
. . aKong. | védéfelszerelést.
Only for EU countries Nur fir EU-L&nder Movo ylatig ywpeg g EE Dotyczy tylko paristw UE Csak EU-orszagok szdméra
Donot dispose of electric tools Werfen Sie Elektrowerkzeuge | Mnvmetdre tanhektoia Nie wyrzucaj elektronarzedzi Az elektromos
together with household waste nichtin den Hausmdll! epyakeia oTov kddo oIKlaKwY wraz z odpadamiz gospodarstwa | kéziszerszamokat ne dobja a
materiall Gemass Europaischer QanopplupdTwy! domowego! héztartasi szemétbe!
Inobservance of European Directive | Richtlinie 2012/19/EU tber Z0pdwva e v eupwraiki Zqodnie z Europejska Dyrektywa | A haszndlt villamos és
E 201219/E on waste electrical Elektro- und Elekironik- odnyia 201219/EE mepi 2012/19/UE w sprawie zuzytego | elektronikai késziilékekrdl

Symboly L
/\ UPOZORNENi
Nésledujici text obsahuje
symboly, které jsou pouzity

na zafizeni. Ujistéte se, ze
rozumite jejich obsahu pred tim,
nez zacnete zafizeni pouzivat.

Simgeler

N\ DIKKAT

Asagida, bu aleticin kullanilan
simgeler gdsterilmistir.

Aleti kullanmadan 6nce bu
simgelerin ne anlama geldigini
anladiginizdan emin olun.

Simboluri

/\ AVERTISMENT
In cele ce urmeaza sunt
prezentate simbolurile folosite
pentru masind. Inainte de
utilizare, asigurati-va ca
intelegeti semnificatia acestora.

Simboli

/\ OPOZORILO

V nadaljevanju so
prikazani simboli,
uporabljeni pri stroju. Pred
uporabo se prepricajte, da
jih razumete.

CumBObI

/N IPEAYNPEXAEHVE
Hume NP1BEJEHbI CUMBO/bI,
UCNONb3yeMble ANIA MALIMHDI.
Meper; Hayanom pacoTl
06A3aTe/bHO YOEAUTECH B TOM,
470 Bbl NOHUMAETE WX 3HAYEHME.

@

Aby se snizilo riziko
zranéni, uzivatel si musi
precist navod k obsluze.
NedodrZeni téchto
varovani a pokynu
muzZe mit za nasledek
elektricky Sok, pozar
a/nebo vazné zranéni.

Kullanici yaralanma riskini
azaltmak icin kullanim
kilavuzunu okumalidir.
Uyarilara ve talimatlara
uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina ve/
veya ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

Pentru a reduce riscul
de accidente, utilizatorul
trebuie sd citeasca
manualul de utilizare.
Nerespectarea avertismentelor sia
instructiunilor poate avea ca efect
producerea de socuri electrice,
incendii si/sau vétamari grave.

Da ne bi prislo do
poskodb, mora uporabnik
prebrati navodila.

Z neupos$tevanjem
opozoril in navodil
tvegate elektriéni
udar, pozar in/ali resne
telesne poskodbe.

Y706b1 yMeHbLIMTL ONACHOCTD
TI0NY4EHHA TPaBM, N0NIb30BaTENb
[ROMHEH NPO4HTATb PYHOBOACTBO
110 JKCNAYaTaLHH.

He BoinonHeHve rpasiun
VHCTPYKLMiA MOKET NpUBECT K
TIOPAMEHHI0 NEKTDUHECKAM TOHOM,
TIOKPY Wi CEPbE3HOi TpaBMe.

Vzdy noste ochranu
oci.

Daima koruyucu
gozlik takin.

Purtati intotdeauna
protectie pentru ochi.

Uporaba za&¢ite za
oci je obvezna.

Bcerga HajeBaiTe
cpeacTsa 3alnThl
rnas.

Vzdy pouzivejte
chranice sluchu.

Daima koruyucu
kulaklik takin.

Purtati intotdeauna
protectie auditiva.

Obvezna je uporaba
zadgite za usesa.

Bcerga HapeBaniTe
cpeacTsa 3alnThl
opraHoB cayxa.

S

Jenprostaty EU

Elektrické nafadi nevyhazujte do
komunélniho odpadu!

Podle evropské smémice
2012119/EU 0 nakladani s
pouzitymi elektrickymi a
elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni
pravnich predpist jednotlivych
zemi se pouzita elektrickd
ndfadi musf sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému recyklovani.

Sadece AB ilkeleriicin
Elektrikli el aletlerini evdeki
¢Op kutusuna atmayniz!
Kullanilmig elektrikli aletleri,
elektrik ve elektronikli

eski cihazlar hakkindaki
2012/19/AB Avrupa
yonergelerine gore ve bu
yonergeler ulusal hukuk
kurallarina gére uyarlanarak,
ayr olarak toplanmall ve gevre
sartlarina uygun bir sekilde
tekrar degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Numai pentru térile membre UE

Nu aruncafj aceastd sculd electrica
impreund cu deseurile menajere!

In conformitate cu Directiva
Europeand 2012/19/UE referitoare
la degeurie reprezentand
echipamente electrice si electronice
silaimplementarea acesteia
inconformitate culegislatiile
nationale, sculele electrice care au
ajuns la finalul duratei de folosire
trebuie colectate separat si dusela
o unitate de reciclare compatibild cu
mediul inconjurator.

Samo za drZzave EU
Elektrinih orodij ne zavrZite
skupaj z gospodinjskimi
odpadki!

V skladu z evropsko
direktivo 2012/19/EU

0 odpadni elektriéni in
elektronski opremi in izvedbi
v skladu z drzavnimi zakoni,
je treba elektriéna orodja, ki
s0 dosegla Zivijenjsko dobo
logeno zbirati in vriti v z
okoljem zdruZljivo ustanovo
zarecikliranje.

Tonbko An cTpan EC

He BbIkuabIBa/iTe neKTpONPHGOPLI
BIECTE C 0G0bI4HbIM MyCopoM!

B cooTBeTCTBIM C EBPONEHCHOI
AvpexTvBoii 201219/EC 06
YTHAU3ALUH CTApbIX ANEKTPHHECKHX
1 3MEKTPOHHbIX MPHGOPOB 1

B COOTBETCTBUM C MECTHbINM
33HOHaMH AeKTPONPHEOPL,
BLiBLLyte B SKCNAYaTaLYM, OMKHbI
YTUIH30BLIBATECA OTAGBHO
Be30nacHbIM ANR OKPYMHaIOLEH
Cpefbl CocoBom.
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(Original instructions)

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

1)

2)

3)

Work area safety
a) Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.
b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust.
Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.
Keep children and bystanders away while
operating a power tool.
Distractions can cause you to lose control.

c

~

Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired
or under the influence of drugs, alcohol or
medication.
A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection.
Protective equipment such as a dust mask, non-
skid safety shoes, hard hat or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

4

-

English

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool.

Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair and clothing away
from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust-related
hazards.

Do not let familiarity gained from frequent use
of tools allow you to become complacent and
ignore tool safety principles.

A careless action can cause severe injury within a
fraction of a second.

d)

e)

-

9

h

=

Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnectthe plug fromthe power source and/
or remove the battery pack, if detachable, from
the power tool before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools.
Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of
children and do not allow persons unfamiliar
with the power tool or these instructions to
operate the power tool.

Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

Maintain power tools and accessories. Check
for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition
that may affect the power tool’s operation. If
damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to
control.

Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and
the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from
those intended could resultin a hazardous situation.

b)

c)

d

-

e)

=3

9
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English

5)

h) Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease.
Slippery handles and grasping surfaces do not
allow for safe handling and control of the tool in
unexpected situations.

Service

a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts.
This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach
of children and infirm persons.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR MITER SAW

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

18

Miter saws are intended to cut wood or wood-like
products, they cannot be used with abrasive cut-
off wheels for cutting ferrous material such as
bars, rods, studs, etc.

Abrasive dust causes moving parts such as the lower
guard to jam. Sparks from abrasive cutting will burn the
lower guard, the kerf insert and other plastic parts.

Use clamps to support the workpiece whenever
possible. If supporting the workpiece by hand,
you must always keep your hand at least 100 mm
from either side of the saw blade. Do not use this
saw to cut pieces that are too small to be securely
clamped or held by hand.

If your hand is placed too close to the saw blade, there
is an increased risk of injury from blade contact.

The workpiece must be stationary and clamped or
held against both the fence and the table. Do not
feed the workpiece into the blade or cut "freehand"
in any way.

Unrestrained or moving workpieces could be thrown at
high speeds, causing injury.

Push the saw through the workpiece. Do not
pull the saw through the workpiece. To make a
cut, raise the saw head and pull it out over the
workpiece without cutting, start the motor, press
the saw head down and push the saw through the
workpiece.

Cutting on the pull stroke is likely to cause the saw
blade to climb on top of the workpiece and violently
throw the blade assembly towards the operator.

Never cross your hand over the intended line of
cutting either in front or behind the saw blade.
Supporting the workpiece “cross handed” i.e. holding
the workpiece to the right of the saw blade with your left
hand or vice versa is very dangerous.

Do not reach behind the fence with either hand
closer than 100 mm from either side of the saw
blade, to remove wood scraps, or for any other
reason while the blade is spinning.

The proximity of the spinning saw blade to your hand
may not be obvious and you may be seriously injured.
Inspect your workpiece before cutting. If the
workpiece is bowed or warped, clamp it with the
outside bowed face toward the fence. Always
make certain that there is no gap between the
workpiece, fence and table along the line of the
cut.

Bent or warped workpieces can twist or shift and may
cause binding on tile spinning saw blade while cutting.
There should be no nails or foreign objects in the
workpiece.

h)

k

=

Do not use the saw until the table is clear of all
tools, wood scraps, etc., except for the workpiece.
Small debris or loose pieces of wood or other objects
that contact the revolving blade can be thrown with high
speed.

Cut only one workpiece at a time.

Stacked multiple workpieces cannot be adequately
clamped or braced and may bind on the blade or shift
during cutting.

Ensure the miter saw is mounted or placed on a
level, firm work surface before use.

A level and firm work surface reduces the risk of the
miter saw becoming unstable.

Plan your work. Every time you change the bevel
or miter angle setting, make sure the adjustable
fence is set correctly to support the workpiece and
will not interfere with the blade or the guarding
system.

Without turning the tool “ON” and with no workpiece
on the table, move the saw blade through a complete
simulated cut to assure there will be no interference or
danger of cutting the fence.

Provide adequate support such as table
extensions, saw horses, etc. for a workpiece that
is wider or longer than the table top.

Workpieces longer or wider than the miter saw table
can tip if not securely supported. If the cut-off piece or
workpiece tips, it can lift the lower guard or be thrown by
the spinning blade.

m) Do not use another person as a substitute for a

n)

o)

p)

q)

r

s)

table extension or as additional support.

Unstable support for the workpiece can cause the
blade to bind or the workpiece to shift during the cutting
operation pulling you and the helper into the spinning
blade.

The cut-off piece must not be jammed or pressed
by any means against the spinning saw blade.

If confined, i.e. using length stops, the cut-off piece
could get wedged against the blade and thrown
violently.

Always use a clamp or a fixture designed to
properly support round material such as rods or
tubing.

Rods have a tendency to roll while being cut, causing
the blade to "bite" and pull the work with your hand into
the blade.

Let the blade reach full speed before contacting
the workpiece.

This will reduce the risk of the workpiece being thrown.
If the workpiece or blade becomes jammed, turn
the miter saw off. Wait for all moving parts to stop
and disconnect the plug from the power source
and/or remove the battery pack. Then work to free
the jammed material.

Continued sawing with a jammed workpiece could
cause lass of control or damage to the miter saw.

After finishing the cut, release the switch, hold
the saw head down and wait for the blade to stop
before removing the cut-off piece.

Reaching with your hand near the coasting blade is
dangerous.

Hold the handle firmly when making an incomplete
cut or when releasing the switch before the saw
head is completely in the down position.

The braking action of the saw may cause the saw head
to be suddenly pulled downward, causing a risk of
injury.



PRECAUTIONS ON USING COMPOUND MITER
SAW

1.

10.

1.

12.
13.

14,

15.
16.

17.

18.
19.

20.

21.
22.

23.
24.

25.
26.

Keep the floor area around the machine level. Well
maintained and free of loose materials e.g. chips and
cut-offs.

Provide adequate general or localized lighting.

Do not use power tools for applications other than those
specified in the handling instructions.

Repairing must be done only by authorized service
facility. Manufacturer is not responsible for any
damages and injuries due to the repair by the
unauthorized persons as well as the mishandling of the
tool.

To ensure the designed operational integrity of power
tools, do not remove installed covers or screws.

Do not touch movable parts or accessories unless the
power source has been disconnected.

Use your tool at lower input than specified on the
nameplate; otherwise, the finish may be spoiled and
working efficiency reduced due to motor overload.

Do not wipe plastic parts with solvent. Solvents such
as gasoline, thinner, benzine, carbon tetrachloride,
alcohol, may damage and crack plastic parts. Do not
wipe them with such solvent. Clean plastic parts with a
soft cloth lightly dampened with soapy water.

Use only original HiIKOKI replacement parts.

This tool should only be disassembled for replacement
of carbon brushes.

The exploded assembly drawing on this handling
instructions should be used only for authorized service
facility.

Never cut ferrous metals or masonry.

Adequate general or localized lighting is provided.
Stock and finished workpieces are located close to the
operators normal working position.

Wear suitable personal protective equipment when
necessary, this could include:

Hearing protection to reduce the risk of induced hearing
loss.

Eye protection to reduce the risk of injuring an eye.
Respiratory protection to reduce the risk of inhalation of
harmful dust.

Gloves for handling saw blades (saw blades shall be
carried in a holder wherever practicable) and rough
material.

The operator is adequately trained
adjustment and operation of the machine.
Refrain from removing any cut-offs or other parts of the
workpiece from the cutting area whilst the machine is
running and the saw head is not in the rest position.
Never use the compound miter saw with its lower guard
locked in the open position.

Ensure that the lower guard moves smoothly.

Do not use the saw without guards in position, in good
working order and properly maintained.

Use correctly sharpened saw blades. Observe the
maximum speed marked on the saw blade.

Do notuse saw blades which are damaged or deformed.
Do not use saw blades manufactured from high speed
steel.

Use only saw blades recommended by HiKOKI.

Use of saw blade comply with EN847-1:2017.

The saw blades should be from 235 mm to 255 mm
external diameter ranges.

Select the correct saw blade for the material to be cut.
Never operate the compound miter saw with the saw
blade turned upward or to the side.

in the use,
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Ensure that the workpiece is free of foreign matter such
as nails.

Replace the table insert when worn.

Do not use the saw to cut other than aluminium, wood or
similar materials.

Do not use the saw to cut other materials than those
recommended by the manufacturer.

. Blade replacement procedure, including the method for

repositioning and a warning that this must be carried
out correctly.

. Connect the compound miter saw to a dust collecting

device when sawing wood.

Take care when slotting.

When transporting or carrying the tool, do not grasp the
holder. Grasp the handle instead of the holder.

Start cutting only after motor revolution reaches
maximum speed.

Promptly cut OFF the switch when abnormality
observed.

Shut off power and wait for saw blade to stop before
servicing or adjusting tool.

During a miter or bevel cut the blade should not be lifted
until it has stopped rotation completely.

Take all the possibility of residual risks in cutting
operation into your consideration, such as the laser
radiation to your eyes, the inadvertent access to moving
parts on slide mechanical parts on machine and so on.
When the saw head is in the down position, never
release the hand that is gripping the handle.

Doing so could snap the saw head up, forcing the tool to
fall and possibly cause injury.

. Make sure to securely hold the tool during operation.

Failure to do so can result in accidents or injuries.
(Fig. 35)
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SPECIFICATIONS

59 mm x 144 mm

Bevel Left 45°

0° or
Max. Cutting 89 mm x 101 mm
Capacity Miter 45° 59 mm x 102 mm
Height x Width ! X

41 mm x 144 mm

Compound (Bevel Left 45°, Miter 45°)

41 mm x 102 mm

Saw Blade Dimensions (oD x iD x Thickness)

255 mm x 30 mm x 2.3 mm

Maximum kerf 2.7mm

Miter Cutting Angle Right and Left 0° - 52°
Bevel Cutting Angle Left 0° - 45°
Compound Cutting Angle Miter (Right and Left) 0° — 45°
Voltage (by areas)* (110V, 230 V) ~
Power Input® 1520 W

No-Load Speed 5000 min-1

Machine Dimensions (Width x Depth x Height)

460 mm x 628 mm x 561 mm

Weight (Net)**

11.6 kg (C10FCH2) / 11.5 kg (C10FCE2)

Maximum output

Po<3 mW Class II Laser Product

Laser Marker (lambda)

654 nm

(Only Model C10FCH2)
Laser medium

Laser Diode

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

** According to EPTA-Procedure 01/2014

STANDARD ACCESSORIES

PRIOR TO OPERATION

(1) 255 mm TCT Saw blade (mounted on tool)
(2) DUStbag ...ccviveieeiiiieee

(3) 10 mm Box wrench
(4) Vise Assembly........cceceevvnercecnnnnen.
(5) 4 mm Hex. bar wrench (only C10FC
(6) Sub Fence (B) ......ccoceevververueennn.

(7) Flat screw.......
(8) M6 Nylon nut..
(9) Plate (A)
(10)Holder (B) .
(11)Side handle .... .1
Standard accessories are subject to change without notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (SOLD
SEPARATELY)

(1) Extension Holder and Stopper

(2) Crown molding Vise Ass'y (Include Crown molding
Stopper (L))

(3) Crown molding Stopper (L)

(4) Crown molding Stopper (R)

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATION

O Cutting various types of aluminium sash and wood.

UNPACKING

O Carefully unpack the power tool and all related items
(standard accessories).

O Check carefully to make certain all related items
(standard accessories) are present.
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1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position. If
the plug is connected to a receptacle while the trigger
switch is in the ON position, the power tool will start
operating immediately, inviting serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power source,
use an extension cord of sufficient thickness and rated
capacity. The extension cord should be kept as short as
practicable.

4. When the power tool is prepared for shipping, its
main parts are secured by a locking pin
Move the handle slightly so that the locking pin can be
disengaged.

CAUTION

O Set for transport
Lock the locking pin into the gear case (Fig. 3).
Lower guard cover the teeth of the blade to the front of
the machine.

O Cutting work
Move the handle slightly so that the locking pin can be
disengaged.

5. Attach the dust bag to the main unit (Fig. 1)

(1) When the dust bag has become full of sawdust, dust

will be blown out of the dust bag when the saw blade

rotates.

Check the dust bag periodically and empty it before it

becomes full.

During bevel and compound cutting, attach the dust

bag at a right angle to the base surface as shown in

Fig. 4.
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CAUTION

O Empty the dust bag frequently to prevent the duct and
the safety cover from becoming clogged.
Sawdust will accumulate more quickly than normal
during bevel cutting.

6. Installation
Ensure that the machine is always fixed to bench.
Attach the power tool to a level, horizontal work bench.
Select 8 mm diameter bolts suitable in length for the
thickness of the work bench.
Bolt length should be at least 35 mm plus the thickness
of the work bench.
For example, use 8 mm x 60 mm bolts for a 25 mm thick
work bench.

ADJUSTING THE POWER TOOL PRIOR TO USE

CAUTION
Make all necessary adjustments before inserting the
plug in the power source.

1. Check to see that the lower guard operates
smoothly

CAUTION

O This compound miter saw is equipped with a saw head
lock as safety device.

O To lower the saw head to cut, the lock must be released
by pressing the lock lever (C) with your thumb.

(1) When you push down the handle while pushing the lock
lever (C), check that the lower guard revolves smoothly
(Fig. 5).

(2) Next, check that the lower guard returns to the original
position when the handle is raised.

PRACTICAL APPLICATIONS

WARNING

O To avoid personal injury, never remove or place a
workpiece on the table while the tool is being operated.

O Never place your limbs inside of the line next to warning
sign while the tool is being operated. This may cause
hazardous conditions (see Fig. 6).

CAUTION

O ltis dangerous to remove or install the workpiece while
the saw blade is turning.

O When sawing, clean off the shavings from the turntable.

O If the shavings accumulate too much, the saw blade
from the cutting material will be exposed. Never subject
your hand or anything else to go near the exposed
blade.

1. Tightly secure the material by vise assembly to be
cut so that it does not move during cutting

2. Switch operation (Fig. 7)
The tool will not start unless the Lock-off button is
pressed while the switch is pulled back.
The Lock-off button can be engaged by pressing it from
the left.
After the switch is on, the saw blade will continue to
operate as long as you pull on the switch trigger, even if
you release the Lock-off button.
When the switch is released, the Lock-off button
automatically disengages to prevent inadvertent motor
startup.

WARNING
Never lock the Lock-off button in depressed position.
Pulling back the switch would then cause the tool to
suddenly start operating, which could result in injury.

English

3. Holder (B), clamp lever adjustment (Fig. 8)

Attach the included holder (B) in the position as shown
in Fig. 8 and adjust the holder (B) until its bottom surface
contacts the work bench surface. After adjustments,
securely tighten the 6mm bolt with the included 10mm
box wrench. Loosen the M6 x 20 screw on the clamp
lever and attach to a position where the clamp lever can
be easily operated.

4. Using the Vise Assembly (Standard accessory)
(Fig. 9)

(1) The vise assembly can be mounted on either the left
fence {Fence (B)} or the right fence {Fence (A)} by
loosening the 6 mm wing bolt (A).

(2) The screw holder can be raised or lowered according to
the height of the workpiece by loosening the 6 mm wing
bolt (B). After the adjustment, firmly tighten the 6 mm
wing bolt (B) and fix the screw holder.

(3) Turn the upper knob and securely fix the workpiece in
position.

WARNING

O Always firmly clamp or vise to secure the workpiece to
the fence; otherwise the workpiece might be thrust from
the table and cause bodily harm.

CAUTION

O Always confirm that the motor head does not contact
the vise assembly when it is lowered for cutting. If there
is any danger that it may do so, loosen the 6 mm wing
bolt and move the vise assembly to a position where it
will not contact the saw blade.

5. Install the sub fence (B) (Fig. 10)

Inthe case of direct angle cutting and angle cutting, use
the sub fence. The sub fence (B) can be installed on
the right side of the guide fence (B). Place the attached
plate (A) in the position as shown in Fig. 10, insert the
tip in the groove of fence (B) and simultaneously, insert
flathead screw M6 into fence (B), sub fence (B), and
plate (A), then tighten nylon nut M6 with the included
10mm box wrench until the sub fence (B) can smoothly
rotate. Then, you can realize stable cutting of the
material with a wide back face.

WARNING
In the case of left bevel cutting, rotate the sub fence (B).
Supposing it is not able to rotate it, it will contact the
blade or some part of the tool, causing in serious injury
to operator.

6. Using aninkline
Upon lowering the motor section, the lower guard is
raised and the saw blade appears.

Align the ink line with the saw blade.

CAUTION
Never lift the lower guard while the saw blade is rotating.
The sub fence will not only make contact and adversely
affect cutting accuracy, this could also resultin damage
to the guard.

7. Install the side handle (Fig. 11)

Remove the M10 bolt and install the side handle that
came enclosed with this unit.

8. Position adjustment of laser line (Only Model
C10FCH2)

Ink lining can be easily made on this tool to the laser
marker. A switch lights up the laser marker (Fig. 12).
Depending upon your cutting choice, the laser line can
be aligned with the left side of the cutting width (saw
blade) or the ink line on the right side.

The laser line is adjusted to the width of the saw blade
at the time of factory shipment. Adjust the positions of
the saw blade and the laser line taking the following
steps to suit the use of your choice.
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(1) Light up the laser marker and make a groove of about
5 mm deep on the workpiece that is about 38 mm in
height and 89 mm in width. Hold the grooved workpiece
by vise as it is and do not move it.

(2) Then insert a 4 mm hex. bar wrench in the 12 diameter
hole on the side of the gear case, turn the hex. socket
set screw to move the laser line. (If you turn the Hex.
socket screw clockwise, the laser line will shift to the
right and if you turn it counterclockwise, the laser line
will shift to the left.) When you work with the ink line
aligned with the left side of the saw blade, align the
laser line with the left end of the groove (Fig. 13). When
you align it with the right side of the saw blade, align the
laser line with the right side of the groove.

(3) After adjusting the position of the laser line, draw a
right-angle ink line on the workpiece and align the ink
line with the laser line. When aligning the ink line, slide
the workpiece little by little and secure it by vise at a
position where the laser line overlaps with the ink line.
Work on the grooving again and check the position
of the laser line. If you wish to change the laser line’s
position, make adjustments again following the steps
from (1) to (3).

WARNING (Fig. 14 and Fig. 15)

O Make sure before plugging the power plug into the
receptacle that the main body and the laser marker are
turned off.

O Exercise utmost caution in handling a switch trigger for
the position adjustment of the laser line, as the power
plug is plugged into the receptacle during operation.

If the switch trigger is pulled inadvertently, the saw
blade can rotate and result in unexpected accidents.

O Do not remove the laser marker to be used for other
purposes.

CAUTION

O Laser radiation - Do not stare into beam.

O Laser radiation on work table. Do not stare into beam. If

your eye is exposed directly to the laser beam, it can be

hurt.

Do not dismantle it.

Do not give strong impact to the laser marker (main

body of tool); otherwise, the position of a laser line can

go out of order, resulting in the damage of the laser
marker as well as a shortened service life.

O Keepthelaser marker lit only during a cutting operation.
Prolonged lighting of the laser marker can result in a
shortened service life.

O Use of controls or adjustments or performance of
procedures other than those specified herein may
result in hazardous radiation exposure.

NOTE

O Perform cutting by overlapping the ink line with the laser
line.

O When the ink line and the laser line are overlapped, the
strength and weakness of light will change, resulting
in a stable cutting operation because you can easily
discern the conformity of lines. This ensures the
minimum cutting errors.

O In outdoor or near-the-window operations, it may
become difficult to observe the laser line due to the
sunlight. Under such circumstances, move to a place
that is not directly under the sunlight and engage in the
operation.

O Do not tug on the cord behind the motor head or hook
your finger, wood and the like around it; otherwise, the
cord may come off and the laser marker may not be lit
up.

O
O
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O Check and make sure on a periodic basis if the position
of the laser line is in order. As regards the checking
method, draw a right-angle ink line on the workpiece
with the height of about 38 mm and the width of 89 mm,
and check that the laser line is in line with the ink line
[The deviation between the ink line and the laser line
should be less than the ink line width (0.5 mm)] (Fig. 16).

9. Cutting operation

(1) As shown in Fig. 17 the width of the saw blade is the
width of the cut. Therefore, slide the workpiece to the
right (viewed from the operator’s position) when length
® is desired, or to the left when length @ is desired.

(Only Model C10FCH2)

If a laser marker is used, align the laser line with the left
side of the saw blade, and then align the ink line with the
laser line.

(2) Once the saw blade reaches maximum speed, slowly
push down the handle while pushing the lock lever (C)
and bring the saw blade in the vicinity of the material to
be cut.

(3) Once the saw blade contacts the workpiece, push the
handle down gradually to cut into the workpiece.

(4) Aftercutting the workpiece to the desired depth, turnthe
power tool OFF and let the saw blade stop completely
before raising the handle from the workpiece to return it
to the full retract position.

CAUTION

O For maximum dimensions for
“SPECIFICATIONS” table.

O Increased pressure on the handle will not increase the
cutting speed. On the contrary, too much pressure may
resultin overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency.

O Confirm that the trigger switch is turned OFF and the
power plug has been removed from the receptacle
whenever the tool is not in use.

O Always turn the power off and let the saw blade
stop completely before raising the handle from the
workpiece. If the handle is raised while the saw blade
is still rotating, the cut-off piece may become jammed
against the saw blade causing fragments to scatter
about dangerously.

O Every time one cutting of deep-cutting operation is
finished, turn the switch off, and check that the saw
blade has stopped. Then raise the handle, and return it
to the full retract position.

O Be absolutely sure to remove the cut material from the
top of the turntable, and then proceed to the next step.

10. Miter cutting procedures

(1) Loosen the side handle and push the lever for angle
stoppers. Then, adjust the turntable until the indicator
aligns with desired setting on the miter scale (Fig. 18).

(2) Re-tighten the side handle to secure the turntable in the
desired position.

NOTE

O Positive stops are provided at the right and left of the 0°
center setting, at 15°, 22.5°, 31.6° and 45° settings.
Check that the miter scale and the tip of the indicator
are properly aligned.

O Operation of the saw with the miter scale and indicator
out of alignment, or with the side handle not properly
tightened, will result in poor cutting precision.

CAUTION

O Never remove the side handle; use of the tool without it
would be hazardous.

To prevent an accident or personal injury always firmly
tighten the miter handle.

cutting, refer to



11. Bevel cutting procedures (Fig. 19 and Fig. 20)

(1) Loosen the clamp lever and bevel the saw blade to the
left.

(2) Adjust the bevel angle to the desired setting
while watching the bevel angle scale and indicator,
then secure the clamp lever.

WARNING

O When the workpiece is secured on the left or right side
of the blade, the short cut-off portion will come to rest
on the right or left side of the saw blade. Always turn the
power off and let the saw blade stop completely before
raising the handle from the workpiece.

Ifthe handle is raised while the saw blade is still rotating,
the cut-off piece may become jammed against the saw
blade causing fragments to scatter about dangerously.

O When stopping the bevel cutting operation halfway,
start cutting after pulling back the motor head to the
initial position.

Starting from halfway, without pulling back, causes the
safety cover to be caught in the cutting groove of the
workpiece and to contact the saw blade.

12. Compound cutting procedures
Compound cutting can be performed by following the
instructionsin9and 10above. Formaximumdimensions
for compound cutting, refer to “SPECIFICATIONS”
table.

CAUTION

O Always secure the workpiece with the right hand side
for compound cutting. Never rotate the table to the
right for compound cutting, because the saw blade
might then contact the clamp or vise that secures the
workpiece, and cause personal injury or damage.

13. Cutting long materials
When cutting long materials, use an auxiliary platform
which is the same height as the holder (optional
accessory) and base of the special auxiliary equipment.
Capacity: wooden material (W x H x L)

120 mm x 40 mm x 1000 mm

14. Installing the holders (Optional accessory)

The holders help keep longer workpieces stable and in

place during the cutting operation.

As indicated in Fig. 21, use a steel square for aligning

the upper edge of the holders with the base surface.

Loosen the 6 mm wing nut. Turn a height adjustment

bolt 6 mm, and adjust the height of the holder.

(2) After adjustment, firmly tighten the wing nut and fasten
the holder with the 6 mm knob bolt (optional accessory).
If the length of Height Adjustment Bolt 6 mm is
insufficient, spread a thin plate beneath. Make sure the
end of Height Adjustment Bolt 6 mm does not protrude
from the holder.

15. Stopper for precision cutting (Stopper and holder
are optional accessory)

The stopper facilitates continuous precision cutting in
lengths of 280 mm to 450 mm.

To install the stopper, attach it to the holder with the
6 mm wing bolt as shown in Fig. 22.

16. Confirmation for use Crown molding vise, Crown
molding Stopper (L) and (R) (Optional accessory)

(1) Crown molding Stopper (L) and (R) (optional
accessories) allow easier cuts of crown molding without
tilting the saw blade. Install them in the base both-sides
side to be shown in Fig. 23. After inserting
tighten the 6 mm knob bolts to secure the Crown
molding Stoppers.

(2) The crown molding vise (B) (Optional accessory) can
be mounted on either the left fence (Fence (B)) or the
right fence (Fence (A)). It can unite with the slope of the
crown molding and vice can be pressed down.

(
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Then turn the upper knob, as necessary, to securely
attach the crown molding in position. To raise or lower
the vise assembly, first loosen the 6 mm wing bolt.
After adjusting the height, firmly tighten the 6 mm wing
bolt; then turn the upper knob, as necessary, to securely
attach the crown molding in position (See Fig 24).
Position crown molding with its WALL CONTACT EDGE
against the guide fence and its CEILING CONTACT
EDGE against the Crown molding Stoppers as shownin
Fig. 24. Adjust the Crown molding Stoppers according
to the size of the crown molding.
Tighten the 6 mm wing bolt to secure the Crown molding
Stoppers.

WARNING

O Always firmly clamp or vise to secure the crown molding
to the fence; otherwise the crown molding might be
thrust from the table and cause bodily harm.
Do not bevel cutting. The main body or saw blade may
contact the sub fence, resulting in an injury.

CAUTION

O Always confirm that the motor head (see Fig. 1) does
not contact the crown molding vise assembly when it
is lowered for cutting. If there is any danger that it may
do so, loosen the 6 mm knob bolt and move the crown
molding vise assembly to a position where it will not
contact the saw blade.

MOUNTING AND DISMOUNTING SAW BLADE

WARNING

O To prevent an accident or personal injury, always turn
off the trigger switch and disconnect the power plug
from the receptacle before removing or installing a
blade.

If cutting work is done in a state where the bolt is not
sufficiently tightened, the bolt can get loose, the blade
can come off, and the lower guard can get damaged,
resulting in injuries.

Also, check that the bolts are properly tightened before
plugging the power plug into the receptacle.

O If the bolts are attached or detached using tools other
than the 10 mm box wrench (standard accessory),
excessive or improperly tightening occurs, resulting in
injury.

1. Mounting the saw blade (Fig. 25, Fig. 26, Fig. 27
and Fig. 28)

(1) Rotate the lower guard (plastic) to the top position.

(2) Use the driver to loosen the 4 mm screw fastening the
spindle cover and then remove the spindle cover.

(3) Press in spindle lock and loosen bolt with 10 mm box
wrench (standard accessory).

Since the boltis left-hand threaded, loosen by turning it
to the right as show in Fig. 27.

NOTE

O Ifthe spindle lock cannot be easily pressed into lock the
spindle, turn the bolt with 10 mm box wrench (standard
accessory) while applying pressure on the spindle lock.
The saw blade spindle is locked when the spindle lock
is pressed inward.

(4) Remove the bolt and washer (B).

(5) Lift the lower guard and mount the saw blade.

WARNING
When mounting the saw blade, confirm that the rotation
indicator mark on the saw blade and the rotation
direction of the gear case (see Fig. 1)are properly
matched.

(6) Thoroughly clean washer (B) and the bolt, and install
them onto the saw blade spindle.
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(7) Press in the spindle lock and tighten the bolt by turning
it to the left by standard accessories wrench(10 mm box
wrench) as indicated in Fig. 27.

CAUTION

O Confirm that the spindle lock has returned to the retract
position after installing or removing the saw blade.

O Tighten the bolt so it does not come loose during
operation.

O Confirm that the bolt has been properly tightened
before the power tool is started.

2. Dismounting the saw blade
Dismount the saw blade by reversing the mounting
procedures described in paragraph 1 above.

The saw blade can easily be removed after lifting the
lower guard.

CAUTION

O Never attempt to install
245 mm - 255 mm in diameter.

saw blades except

TRANSPORTATION OF THE MAIN BODY
(Fig. 29)
The vice assembly could be dropped during transportation.

Either remove the assembly or slip a piece of wood between
the vice to firmly secure it.

Drop the head and insert the locking pin (Fig. 3).

Turn and loosen the side handle, turn the turntable as far
right as it will go, and secure the turntable by turning the
handle to the fixed position. This will make the main body
even more compact.

When transporting the main body, carry it in your arms,
holding the grip located on the base with both hands or
carry handle.

MAINTENANCE AND INSPECTION

WARNING
To avoid an accident or personal injury, always confirm
the trigger switch is turned OFF and that the power plug
has been disconnected from the receptacle before
performing any maintenance or inspection of this tool.

1. Inspecting the saw blade
Always replace the saw blade immediately upon the
first sign of deterioration or damage.
A damaged saw blade can cause personal injury and
a worn saw blade can cause ineffective operation and
possible overload to the motor.

CAUTION

O Never use a dull saw blade. When a saw blade is dull,
its resistance to the hand pressure applied by the tool
handle tends to increase, making it unsafe to operate
the power tool.

2. Inspecting the lever (Fig. 30 and Fig. 31)
If the M6 hexagonal head bolts (2) are loose, align the
sides of the fence and saw blade with the steel square.
After adjusting the saw blade and fence to a ninety-
degree angle, tighten the lever securing hexagonal
head bolts (2).

3. Inspecting the carbon brushes (Fig. 32 and Fig. 33)
The carbon brushes in the motor are expendable parts.
If the carbon brushes become excessively worn, motor
trouble might occur.
Therefore, inspect the carbon brushes periodically and
replace them when they have become worn to the wear
limit line as shown in Fig. 32.
Also, keep the carbon brushes clean so that they will
slide smoothly within the brush holders.
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The carbon brushes can easily be removed after
removal of the brush caps (see Fig. 33) with a slotted
(minus) screwdriver.

4. About Handling the Motor (see Fig. 1)

Winding of the motor is said to be the heart of this tool.
Exercise utmost caution not to damage the winding by
exposing it to wash oil or water.

NOTE

O Accumulation of dust and the like inside the motor can

result in a malfunction.
After using the motor for 50 hours or so, carry out no-
load running, and blow in the dry air from a wind hole at
the motor's rear. Such action is effective to discharge
dust and the like.

5. Inspecting the screws
Regularly inspect each component of the power tool for
looseness.

Re-tighten screws on any loose part.

WARNING

O To prevent personal injury, never operate the power tool
if any components are loose.

6. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool must be
returned to HiIKOKI Authorized Service Center for the
cord to be replaced.

7. Inspecting the lower guard for proper operation
Before each use of the tool, test the lower guard (see
Fig. 7) to assure that it is in good condition and that it
moves smoothly.

Never use the tool unless the lower guard operates
properly and it is in good mechanical condition.

8. Storage
After operation of the tool has been completed, check
that the following has been performed:

(1) Trigger switch is in OFF position,

(2) Power plug has been removed from the receptacle,

(3) When the tool is not in use, keep it stored in a dry place
out of the reach of children.

9. Lubrication

Lubricate the following sliding surfaces once a month
to keep the power tool in good operating condition for a
long time (Fig. 1 and Fig. 2).
Use of machine oil is recommended.
Oil supply points:
* Rotary portion of hinge
* Rotary portion of vise assembly
.Cleaning
Periodically remove chips, dust and other waste
material from the surface of the power tool, especially
from the inside of the lower guard with a damp, soapy
cloth. To avoid a malfunction of the motor, protect it from
contact with oil or water.
Clean the machine, duct, lower guard, by blowing with
dry air from an air gun or other tool. (Fig. 34)

(Only Model C10FCH2)

If the laser line becomes invisible due to chips and the
like adhered onto the window of the laser marker's light-
emitting section, wipe and clean the window with a dry
cloth or a soft cloth moistened with soapy water, etc.

CAUTION

O In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

1
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GUARANTEE

We guarantee HiKOKI Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling instruction,
to a HiIKOKI Authorized Service Center.

NOTE

Due to HiKOKI’s continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise
The measured values were determined according to
EN62841.

The typical A-weighted sound pressure level: 95 dB (A)
The typical A-weighted sound power level: 108 dB (A)
Wear ear protection.

The declared noise emission value has been measured in
accordance with a standard test method and may be used
for comparing one tool with another;

It may also be used in a preliminary assessment of

exposure.

WARNING

O The noise emissions during actual use of the power tool
can differ from the declared values depending on the
ways in which the tool is used especially what kind of
workpiece is processed.

O Identify safety measures to protect the operator that
are based on an estimation of exposure in the actual
conditions of use (taking account of all parts of the
operating cycle such as the times when the tool is
switched off and when itis running idle in addition to the
trigger time).

Information for power supply system to be used with
electric tools provided with rated voltage 230 V~
Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations.

The operation of this electric tool under unfavorable mains
conditions can have adverse effects to the operation of
other electric apparatus.

With a mains impedance equal or less than 0.29 Ohms
there will probably be no negative effects.

Usually, the maximum permissible mains impedance will
not be exceeded when the branch to the power outlet is fed
from a junction box with a service capacity of 25 ampere
or higher.

In case of power failure, or when the power plug is pulled
out, immediately return the switch to OFF position. This
prevents an uncontrolled restart.

English
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ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/\ WARNUNG

Bitte beachten Sie sdmtliche mit diesem Elektrogerat
gelieferten Sicherheitshinweise, Anweisungen,
lllustrationen und technischen Angaben.

Wenn die nachfolgenden Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zum spéateren Nachschlagen auf.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug“ bezieht sich in den
Warnhinweisen — auf  Elektrowerkzeuge mit Netz-

(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

1) Sicherheit im Arbeitsbereich
a) Sorgen Sie fir einen sauberen und gut
ausgeleuchteten Arbeitsbereich.
Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle
férmlich an.

b) Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an
Orten, an denen Explosionsgefahr besteht,
wie zum Beispiel in der Nahe von leicht
entflammbaren Fliissigkeiten, Gasen oder
Stéauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es zu
Funkenbildung kommen, wodurch sich Stdube oder
Déampfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit
Elektrowerkzeugen dafiir, dass sich keine
Zuschauer (insbesondere Kinder) in der Nadhe
befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle tiber das Werkzeug verlieren.

2) Elektrische Sicherheit
a) Elektrowerkzeuge miissen mit passender
Stromversorgung betrieben werden. Nehmen

c

~

Sie niemals irgendwelche Anderungen
am Anschlussstecker vor. Verwenden Sie
bei Elektrowerkzeugen mit Schutzkontakt

(geerdet) niemals Adapterstecker.
Stecker im  Originalzustand und passende
Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstidnden wie Rohrleitungen, Heizungen,
Herden oder Kiihlschréanken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden
besteht ein erhbhtes Stromschlagrisiko.

c) Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen
oder sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn  Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug
eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.

d) Verwenden Sie das Anschlusskabel nicht

missbréuchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug
niemals am Stromkabel, ziehen Sie es nicht
damit heran und ziehen Sie den Stecker nicht am
Anschlusskabel aus der Steckdose.
Halten Sie das Anschlusskabel von Hitzequellen,
Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschédigte oder verdrehte Anschlusskabel
erhéhen das Stromschlagrisiko.

e) Verwenden Sie, wenn Sie ein Elektrowerkzeug
im Freien benutzen, ein fiir den AuBeneinsatz
geeignetes Verlangerungskabel.

Ein fir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

26

(Ubersetzung der urspriinglichen Anleitung)

f) Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeugs
in feuchter Umgebung nicht vermeiden lésst,
verwenden Sie eine Stromversorgung mit
Fehlerstromschutzeinrichtung (Residual
Current Device, RCD).
DurchdenEinsatzeinerFehlerstromschutzeinrichtung
wird das Risiko eines elektrischen Schlages reduziert.

3) Persoénliche Sicherheit

a) Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn
Sie mide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.
Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen flihren.

b) Benutzen Sie eine persénliche
Schutzausriistung. Tragen Sie immer einen
Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehdrschutz
senken bei angemessenem  Einsatz das
Verletzungsrisiko.

c) Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Einschalten.

Achten Sie darauf, dass sich der Schalter
in der Aus- (Off-) Position befindet, ehe Sie
das Gerdat mit der Stromversorgung und/
oder Batteriestromversorgung verbinden, es
aufheben oder herumtragen.
Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit
dem Finger am Schalter oder das Herstellen der
Stromversorgung bei betétigtem Schalter zieht
Unfélle regelrecht an.

d) Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das
Elektrowerkzeug einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schlitissel kann zu Verletzungen fiihren.

e) Uberstrecken Sie sich nicht. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keine lose Kleidung oder Schmuck. Halten Sie
Ihr Haar und lhre Kleidung von beweglichen
Teilen fern.

Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.

g) Wenn Anschliisse fiir Staubabsaug- und -

sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen

Sie dafiir, dass diese richtig angeschlossen

und eingesetzt werden.

Durch  Entfernen  des  Staubes  kdnnen

staubbezogene Gefahren vermindert werden.

Lassen Sie es nicht zu, dass die durch haufigen

Gebrauch von Werkzeugen erworbene

Vertrautheit Sie nachlassig macht und Sie

die Sicherheitsrichtlinien fiir das Werkzeug

ignorieren.

Eine unvorsichtige Handlung  kann in

Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen

fiihren.

h

=

4

-

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a) Uberbeanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir
Ihren Einsatzzweck.



5)

Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgeméaBem Einsatz besser und
sicherer.

b) Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich nicht am Schalter ein- und ausschalten
lasst.

Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter
betétigt werden kann, stellt eine Gefahr dar und
muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker der Stromversorgung
ab und/oder entfernen Sie den Akkupack vom
Elektrowerkzeug, falls abnehmbar, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehoérteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche  prédventiven SicherheitsmaBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.

d) Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern,
lassen Sie nicht zu, dass Personen das
Elektrowerkzeug bedienen, die nicht mit
dem Werkzeug selbst und/oder diesen
Anweisungen vertraut sind.

Elektrowerkzeuge in ungeschulten Handen sind
geféhrlich.

e) Wartung von Elektrowerkzeugen und Zubehér.
Prifen Sie sie auf Fehlausrichtungen,
Leichtgéngigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf alle
anderen Umsténde, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kdnnen. Lassen
Sie das Elektrowerkzeug bei Beschadigungen
reparieren, ehe Sie es benutzen.

Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zuriickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und
sauber.

Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneiden bleiben weniger hdufig hdngen und sind
einfacher zu beherrschen.

g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehér,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen
- beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art der
auszufiihrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeugs fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
geféhrlichen Situationen fihren.

h) Halten Sie Handgriffe und Greifflichen trocken,
sauber und frei von Ol und Fett.

Rutschige Handgriffe und Greifflichen lassen keine
sichere Handhabung und Kontrolle des Werkzeugs
in unerwarteten Situationen zu.

Service

a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch
qualifizierte Fachkrafte und nur unter Einsatz
passender Originalersatzteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintrdchtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auBBerhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.

Deutsch

SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE
GEHRUNGSSAGE

a)

b)

<)

d)

e

-~

f)

9)

Gehrungsséigen sind zum Ségen von Holz oder
holzahnlichen Produkten bestimmt, sie kdnnen
nicht mit Trennscheiben zum Schneiden von
Werkstoffen aus Eisen wie Stangen, Stdben,
Bolzen usw. verwendet werden.

Schleifstaub Idsst bewegliche Teile wie den unteren
Schutz blockieren. Funken von der Trennscheibe
verbrennen denunteren Schutz, den Sdgeschlitzeinsatz
und andere Kunststoffteile.

Verwenden Sie Klemmen zur Sicherung des
Werkstiicks, wann immer maoglich. Wenn das
Werkstiick von Hand gestitzt wird, missen
Sie immer einen Mindestabstand von 100 mm
zwischen lhrer Hand und beiden Seiten des
Sageblatts einhalten. Nutzen Sie diese Sage
nicht zum Séagen von Teilen, die zu klein sind, um
sicher eingespannt oder mit der Hand gehalten zu
werden.

Wenn sich Ihre Hand zu nahe am Sédgeblatt befindet,
besteht ein hoheres Verletzungsrisiko durch Kontakt
mit dem Ségeblatt.

Das Werkstiick muss feststehen und gegen
das Gitter und den Tisch eingespannt oder
festgehalten werden. Fiihren Sie das Werkstiick
nicht zum Sé&geblatt und sdgen Sie niemals
»freihdndig*“.

Nicht fixierte oder sich bewegende Werkstlicke kénnen
mit hohen Geschwindigkeiten —weggeschleudert
werden und Verletzungen verursachen.

Driicken Sie die Sage durch das Werkstiick. Ziehen
Sie nicht die Sdge durch das Werkstiick. Um einen
Schnitt zu machen, heben Sie den Sagekopf
an, ziehen Sie diesen ohne zu sédgen lber das
Werkstiick, starten Sie den Motor, driicken Sie den
Sagekopf nach unten und driicken Sie die Sage
durch das Werkstiick.

Beim Sdgen wéhrend des Ziehens wird das Sadgeblatt
wahrscheinlich am Werkstiick aufsteigen und die
Sédgeblattbaugruppe heftig in Richtung des Bedieners
geschleudert.

Bringen Sie lhre Hénde nie in die vorgesehene
Schnittlinie, weder vor noch hinter dem Sageblatt.
Das Abstiitzen des Werkstiicks ,lber Kreuz*, d. h. das
Werkstiick auf der rechten Seite des Sadgeblatts mit
der linken Hand zu halten oder umgekehrt, ist sehr
gefahrlich.

Greifen Sie mit keiner Hand von beiden Seiten des
Séageblatts ndher als 100 mm hinter das Gitter, um
Ségespéne zu entfernen oder aus irgendeinem
anderen Grund, solange sich das Séageblatt dreht.
Die Néhe des drehendes Sdageblatts zu lhrer Hand
kénnte unterschétzt werden und Sie kdnnten sich
schwer verletzen.

Untersuchen Sie das Werkstiick vor dem Ségen.
Wenn das Werkstiick gebogen oder gekriimmt ist,
spannen Sie es mit der nach auBen gebogenen
Flache in Richtung des Gitters ein. Stellen Sie
immer sicher, dass sich kein Spalt zwischen
Werkstiick, Gitter und Tisch entlang der
Schnittlinie befindet.

Gebogene oder gekrimmte Werkstiicke kénnen sich
verdrehen oder verschieben und kénnen beim Sédgen
das Ségeblatts blockieren. Das Werkstiick sollte frei
von Négeln und Fremdkdrpern sein.
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h)

k)

Benutzen Sie die Sége nicht, bevor der Tisch frei
von Werkzeugen, Sdgespéanen usw. ist, und nur
das Werkstiick darauf liegt.

Kleine Bruchstiicke sowie lose Holzteile oder andere
Gegenstédnde, die mit dem drehenden Sé&geblatt in
Kontakt kommen, kénnen mit hoher Geschwindigkeit
weggeschleudert werden.

Sdgen Sie immer nur ein Werkstiick auf einmal.
Mehrere Werkstiicke (bereinander kdénnen nicht
richtig eingespannt oder festgeklemmt werden und
kdnnen das Sédgeblatt beim Sdgen blockieren oder sich
verschieben.

Stellen Sie sicher, dass die Gehrungssédge auf
einer ebenen, stabilen Arbeitsflache montiert ist
bzw. steht, bevor Sie sie benutzen.

Eine ebene und stabile Arbeitsfldche verringert die
Gefahr, dass die Gehrungssége instabil wird.

Planen Sie lhre Arbeit. Immer wenn Sie die
Einstellung des Neigungs- oder Gehrungswinkels
andern, sorgen Sie dafiir, dass das einstellbare
Gitter richtig eingestellt ist, um das Werkstiick
zu halten und nicht gegen das Sageblatt oder die
Schutzeinrichtung stoBt.

Fiihren Sie ohne Einschalten des Werkzeugs und
ohne Werkstiick auf dem Tisch einen vollstdndigen
simulierten Schnitt mit dem Sdgeblatt aus, um
sicherzustellen, dass es nicht zu ZusammenstéfBen
kommt und keine Gefahr besteht, dass das Gitter
angeségt wird.

Sorgen Sie fiir eine angemessene Abstiitzung, z.
B. durch Tischerweiterungen, Ségebdcke o. A.,
wenn das Werkstiick breiter oder langer ist als der
Tisch.

Werkstilicke, die ldnger oder breiter als der
Gehrungsségetisch sind, kbnnen umkippen, wenn sie
nicht sicher abgestiitzt werden. Wenn das abgetrennte
Teil oder das Werkstlick umkippt, kann es den unteren
Schutz anheben oder vom drehenden Sé&geblatt
weggeschleudert werden.

m) Setzen Sie keine Personen als Ersatz fiir

n)

0)

p)
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Tischerweiterungen bzw. als zuséitzliche Stiitze
ein.

Eine instabile Abstiitzung des Werkstlicks kann dazu
fiihren, dass das Sdgeblatt blockiert oder sich das
Werkstiick wihrend des Sdgevorgangs verschiebt und
Sie und der Helfer in das drehende Sageblatt gezogen
werden.

Das abgetrennte Teil darf auf keinen Fall gegen
das drehende Ségeblatt geklemmt oder gedriickt
werden.

Wenn es z B. durch einen Ldngenanschlag
eingeklemmt wird, kann das abgetrennte Teil gegen das
Ségeblatt verkeilt werden und heftig weggeschleudert
werden.

Verwenden Sie immer eine Klemme oder eine
Vorrichtung, die fir die Aufnahme von runden
Werkstoffen wie Stangen oder Rohren geeignet
ist.

Stangen tendieren dazu, beim Sdgen wegzurollen,
wodurch das Sageblatt ,beiBt* und das Werksttick mit
Ihrer Hand in das Sé&geblatt zieht.

Lassen Sie das Sé&geblatt die volle Drehzahl
erreichen, bevor es mit dem Werkstiick in
Beriihrung kommt.

Dadurch wird das Risiko verringert, dass das Werkstiick
weggeschleudert wird.

qa)

n

s)

Wenn das Werkstiick oder das Ségeblatt blockiert
wird, schalten Sie die Gehrungssédge aus. Warten
Sie, bis alle beweglichen Teile stillstehen und
ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/
oder entfernen Sie den Akkupack. Entfernen Sie
anschlieBend das eingeklemmte Material.

Wenn mit einem eingeklemmten Werkstiick weiter
geségt wird, kann das zu einem Kontrollverlust oder zu
Schéden an der Gehrungssége fiihren.

Wenn der Schnitt beendet ist, lassen Sie
den Schalter los, halten Sie den Séagekopf
heruntergedriickt und warten Sie, bis sich

das Ségeblatt nicht mehr dreht, bevor Sie das
abgetrennte Teil entfernen.

Mit der Hand in die N&dhe des Sédgeblatts im Leerlauf zu
greifen ist geféhrlich.

Halten Sie den Griff sicher fest, wenn Sie einen
unvollstdndigen Schnitt ausfilhren oder wenn
Sie den Schalter loslassen, bevor der Sagekopf
vollstindig abgesenkt ist.

Die Bremswirkung der Sdge kann dazu fiihren, dass
der Sdgekopf plétzlich nach unten gezogen wird, was
zu Verletzungen flihren kann.

SICHERHEITSHINWEISE ZUR NUTZUNG DER
KAPP- UND GEHRUNGSSAGE

1.

10.

12.
13.

Halten Sie den Boden um die Maschine herum eben,
gut gewartet und frei von losem Material wie z.B.
Ségespane und abgeséagten Stiicken.

Sorgen Sie fir ausreichende allgemeine und 6értliche
Beleuchtung.

Elektrowerkzeuge nur flr die in der Bedienungs-
anleitung angefuihrten Anwendungen verwenden.
Reparaturen  dirfen  nur  durch  autorisierte
Wartungseinrichtungen durchgefiihrt werden. Der
Hersteller ist nicht verantwortlich fir Beschadigungen
oder Verletzungen, die durch Reparatur durch nicht
autorisierte Personen oder durch MiBbrauch des
Werkzeugs verursacht werden.

Zur  Sicherstellung der Betriebsintegritat von
Elektrowerkzeugen niemals installierte Abdeckungen
oder Schrauben entfernen.

Bewegliche Teile und Zubehér nur berlhren, wenn
das Werkzeug nicht an die Stromversorgung
angeschlossen ist.

Das Werkzeug mit einer geringeren Leistungs-
aufnahme als auf dem Typenschild angezeigt
verwenden, da sonst durch Uberlastung die Qualitat
der bearbeiteten Oberflache bzw. der Wirkungsgrad
beeintrachtigt werden kann.

Plastikteile nicht mit Lésungsmittel abwischen.
Lésungsmittel wie Benzin, Verdinner,
Kohlenstofftetrachlorid oder  Alkohol kénnen

Plastikmaterial beschadigen oder Risse verursachen.
Nie mit Loésungsmittel abwischen. Plastikteile mit
einem mit Seifenwasser angefeuchteten weichen
Lappen reinigen.

Nur Originalersatzteile von HiIKOKI verwenden.

Dieses Werkzeug sollte nur zum Auswechseln der
Kohleblirsten zerlegt werden.

. DieExplosionszeichnungindieserBedienungsanleitung

ist nur flr autorisierte Wartungseinrichtungen gedacht.
Ségen Sie niemals Metall oder Mauerwerk.
Ausreichende allgemeine oder lokalisierte Beleuchtung
ist vorgesehen. Vorrat und fertige Werkstiicke befinden
sich in der Nahe der normalen Arbeitsposition der
Bedienung.



14. Tragen Sieausreichende persénliche Schutzausristung,
wenn erforderlich. Dies kann z.B. einschlieBen:
Gehorschutz  zur Verringerung des Risikos von
induziertem Gehdrverlust.

Augenschutz zur Verringerung des Risikos von
Augenverletzungen.

Atemschutz zur Verringerung des Risikos von Einatmen
von schédlichem Staub.

26. Benutzen Sie die Kapp- und Gehrungsséage niemals

mit nach oben oder zur Seite zeigendem Sageblatt.

27.
28.
29.
30.

Deutsch

Stellen Sie sicher, dass das Werkstlick frei ist von
Fremdkérpern wie Nagel usw.

Wechseln Sie den Tischeinsatz aus, wenn er abgenutzt
ist.

Verwenden Sie die Sdge nurzum Sagen von Aluminium,
Holz oder dhnlichen Materialien.

Verwenden Sie Sage nur zum Sagen von durch den
Hersteller empfohlenen Materialien.

Handschuhe zur Handhabung von Sé&geblattern 31.Das Verfahren zum Auswechseln des Sé&geblatts
(Sageblatter sollten moglichst in  einem Halter muss korrekt durchgefliihrt werden, einschlieBlich der
transportiert werden) und grobem Material. Methode fur die Neupositionierung und der Warnung.

15. Die Bedienung ist angemessen in Verwendung, 32.SchlieBen Sie bei Holzségearbeiten einen
Einstellung und Betrieb der Maschine geschult. Staubsammler an die Kapp- und Gehrungsséage an.

16. Vermeiden Sie es, abgeschnittene oder andere Teile  33.Lassen Sie beim Schlitzen Vorsicht walten.
des Werkstlicks aus dem Schneidbereich zu entfernen,  34.Halten Sie das Werkzeug beim Transport bzw. zum
wéhrend die Maschine lauft und der Sagekopf nicht in Tragen nicht am Halter. Halten Sie das Werkzeug am
der Ruheposition ist. Handgriff anstatt am Halter.

17. Benutzen Sie die Kapp- und Gehrungssage niemals  35.Beginnen Sie mit dem Sagen, nachdem der Motor die
mit in offener Position fixiertem unterem Schutz. maximale Drehzahl erreicht hat.

18. Stellen Sie sicher, dass sich der untere Schutz glatt  36.Drilicken Sie sofort den Ausschalter (OFF), wenn Sie
bewegt. eine Stérung bemerken.

19. Verwenden Sie die Sage nurin gutem Betriebszustand,  37. Schalten Sie die Stromversorgung aus und warten
angemessen geartet und mit den Schutzvorrichtungen Sie, bis das Sageblatt angehalten hat, bevor Sie das
in Position. Werkzeug warten oder einstellen.

20.Verwenden Sie korrekt gescharfte Sageblatter. 38.Wahrend Sagen einer Gehrung oder eines
Beachten Sie die auf dem Sé&geblatt angegebene Schragschnitts sollte das Séageblatt nicht angehoben
maximale Drehzahl. werden, bis es vollkommen angehalten hat.

21. Verwenden Sie keine beschédigten oder verformten  39. Beachten Sie beim Sagebetrieb alle restlichen Risiken,
Séageblatter. wie Laserstrahlung zu lhren Augen, ungewollter Zugriff

22.Verwenden Sie keine aus Hochschnellstahl zu sich bewegenden Teilen am Schlittenmechanismus
hergestellten Sageblatter. der Maschine usw.

23. Verwenden Sie nur von HiKOKI empfohlene Sagebléatter.  40. Wenn sich der Sdgekopf in der unteren Position befindet,
Das verwendete Sageblatt muss EN847-1:2017 entsprechen. lassen Sie niemals die Hand los, die den Griff festhélt.

24. Die Sageblatter sollten einen AuBendurchmesser im Andernfalls  kénnte der Sagekopf nach oben
Bereich von 235 bis 255 mm haben. einschnappen, das Werkzeug abfallen und

25. Wéhlen Sie das korrekte S&geblatt fir das zu sdgende méglicherweise eine Verletzung entstehen.

Material. 41. Halten Sie das Werkzeug bei der Arbeit unbedingt fest.

Wird dies nicht eingehalten, kann es zu Unféllen oder
Verletzungen kommen. (Abb. 35)

TECHNISCHE DATEN
59 mm x 144 mm
0° oder

Maximale 89 mm x 101 mm
Ségekapazitat 45° Gehrung 59 mm x 102 mm

Héhe x Breite " - -
Schragschnitt 45° links 41 mm x 144 mm
Kombination (Schragschnitt 45° links, 45° Gehrung) 41 mm x 102 mm

Séageblattabmessungen (AD x ID x Dicke)

255 mm x 30 mm x 2,3 mm

Maximale Schnittfuge 2,7 mm
Gehrungssagewinkel Rechts und Links 0° bis 52°
Schragschnittwinkel Links 0° bis 45°

Kombinationsségewinkel

Gehrung (Rechts und Links) 0° bis 45°

Spannung (nach Gebiet)*

(110 V, 230 V) ~

Leistungsaufnahme*

1520 W

Leerlaufdrehzahl

5000 min-1

Maschinenabmessungen (Breite x Tiefe x Hohe)

460 mm x 628 mm x 561 mm

Gewicht (Netto)**

11,6 kg (C10FCH2) / 11,5 kg (C10FCE2)

Maximale Ausgangsleistung

Po<3 mW Lasererzeugnis Klasse I1

Lasermarkierer

(Nur Modell C10FCH2) (Lambda)

654 nm

Lasermedium

Laserdiode

* Uberprifen Sie die Angaben auf dem Typenschild, da sich diese je nach dem Verkaufsgebiet dndern.
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STANDARDZUBEHOR

(1) 255 mm TCT-Sageblat (am Werkzeug angebracht)....1
(2) Staubbeutel
(8) 10 mm Steckschlussel .
(4) Schraubstocksatz
(5) 4 mm-Sechskantschlissel (nur C1OFCH2)
(6) Hilfsanschlag (B)
(7) Flache Schraube
(8) M6 Nylon-Mutter .
(9) Platte (A).......
(10)Halter (B) ...
(11)Seitengriff

Anderungen des Standardzubehors bleiben jederzeit

vorbehalten.

SONDERZUBEHOR (SEPARAT ZU BEZIEHEN)

(1) Verlangerungshalter und Anschlag

(2) Schraubstocksatz fir Kronenform
Kronenformanschlag (L))

(3) Kronenformanschlag (L)

(4) Kronenformanschlag (R)

Anderungen des Sonderzubehérs bleiben

vorbehalten.

(einschlieBlich

jederzeit

ANWENDUNG

O Ségen von Aluminiumfensterrahmen
verschiedenen Holzarten.

und

AUSPACKEN

O Das Elektrowerkzeug und alle Teile (Standardzubehdr)

sorgféltig auspacken.
O Sicherstellen, daB alle Teile
vorhanden sind.

(Standardzubehor)

VOR DER VERWENDUNG

1. Stromversorgung
Sicherstellen, dafB die zu

entspricht.

2. Netzschalter
Sicherstellen,
ist. Wenn der Stecker bei eingeschaltetem Schalter
an eine Steckdose angeschlossen wird, fangt das
Elektrowerkzeug sofort an zu laufen, und es kann zu
einem schweren Unfall kommen.

3. Verlangerungskabel
Bei Arbeit entfernt von einer Steckdose ein
Verlangerungskabel ausreichender Dicke und
Nennkapazitdt verwenden. Das Verlangerungskabel
so kurz wie moéglich halten.

4. Bei der Vorbereitung des Elektrowerkzeugs Werden
die Hauptteile durch einen Verriegelungsstift
gesichert
Bewegen Sie den Handgriff etwas, so daB der
Verriegelungsstift entfernt werden kann.

VORSICHT

O Transportvorbereitungen
Lassen Sie den Verriegelungsstift in
Getriebegehéause einrasten (Abb. 3).

Der untere Schutz deckt die Zahne des Sageblattes zur
Vorderseite des Gerates hin ab.

O Schneidarbeiten
Bewegen Sie den Griff etwas, so dass sich der
Verriegelungsstift [6sen lasst.

das
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verwendende
Stromversorgung den Angaben auf dem Typenschild

daB der Netzschalter ausgeschaltet

5. Den Staubbeutel am Gerét anbringen (Abb. 1)

(1) Wenn der Staubbeutel mit Sagestaub gefilltist, wird bei
laufendem Sageblatt Staub aus dem Beutel geblasen.
Prifen Sie den Staubbeutel von Zeit zu Zeit und leeren
Sie ihn, ehe er ganz gefiillt ist.

(2) Bei Schrag- und Kombinationsschnitten bringen Sie
den Staubbeutel im rechten Winkel zur Basis an, wie in
Abb. 4 gezeigt.

VORSICHT

O Leeren Sie den Staubbeutel haufiger, damit sich Kanal
und Sicherheitsabdeckung nicht zusetzen.

Ségestaub sammelt sich bei Schragschnitten schneller
als bei normalen Arbeiten an.

6. Installation
Stellen Sie sicher, dass die Maschine immer an der
Werkbank fixiert ist.

Bringen Sie das Elektrowerkzeug auf einer ebenen,
horizontalen Werkbank an. Verwenden Sie Schrauben
mit einem Durchmesser von 8 mm mit einer
angemessenen Lénge entsprechend der Dicke der
Werkbank.

Die Schrauben sollten mindestens 35 mm langer als die
Dicke der Werkbank sein.

Verwenden Sie z.B. Schrauben von 8 mm x 60 mm fir
eine 25 mm dicke Werkbank.

EINSTELLUNG DES ELEKTROWERKZEUGS
VOR DER VERWENDUNG

ACHTUNG
Alle Einstellungen vor Anschlu3 des Steckers an die
Steckdose durchfiihren.

1. Uberpriifen Sie den unteren Schutz auf glatten
Betrieb

ACHTUNG

O Die Kapp- und Gehrungssage ist mit einer
Séagekopfverriegelung als  Sicherheitsvorrichtung
ausgestattet.

O Um den Séagekopf fir den Schnitt abzusenken, driicken
Sie den Sperrhebel (C) mit dem Daumen ein, um die
Sperre zu l6sen.

(1) Wenn Sie den Giriff bei gedricktem Sperrhebel (C)
hinabdriicken, achten Sie darauf, dass sich der untere
Schutz reibungslos zuriickzieht (Abb. 5).

(2) Uberprifen Sie dann, dass der untere Schutz zu seiner
Ausgangsposition zuriickkehrt, wenn der Handgriff

angehoben wird.

PRAKTISCHE ANWENDUNGEN

WARNUNG
o

Um Verletzungen zu vermeiden, platzieren Sie niemals
ein Werkstuick auf dem Tisch oder nehmen es herunter,
wenn das Werkzeug in Betrieb ist.

O Lassen Sie niemals Arme oder Beine in den Bereich
der Linie neben dem Warnsymbol gelangen, wenn das
Werkzeug in Betrieb ist. Dies kann extrem geféhrlich
sein (siehe Abb. 6).

ACHTUNG

O Es ist gefahrlich, das Werkstlick anzubringen oder zu
entfernen, wahrend sich das Sageblatt dreht.

O Beim Ségen die Sagespane vom Drehtisch entfernen.

O Wenn sich zu viele Sagespadne ansammeln, steht
das Sageblatt aus dem zu sagenden Material heraus.
Niemals die Hande oder Gegensténde in die Nahe des
freiliegenden Sageblattes bringen.

1. Das zu schneidende Material mit dem Schraub-

stocksatz fest einspannen, damit es sich beim
Ségen nicht bewegt



2. Schalterbedienung (Abb. 7)

Das Werkzeug kann nur gestartet werden, wenn die
Sperrtaste gedriickt und gleichzeitig der Schalter
zurlickgezogen wird.

Die Sperrtaste kann eingeschaltet werden, indem von
links darauf gedriickt wird.
WennderSchaltereingeschaltetist, bleibtdas Sageblatt
solange in Betrieb, wie Sie den Ausléseschalter
dricken, selbst wenn Sie die Sperrtaste l6sen.

Wenn der Schalter losgelassen wird, wird die
Sperrtaste automatisch geldst, um ein versehentliches
Starten des Motors zu verhindern.

WARNUNG
Verriegeln Sie die Sperrtaste niemals in gedrlckter
Position.

Dadurch kann es passieren, dass das Werkzeug
plétzlich anspringt, wenn der Schalter gezogen wird,
was zu einer Verletzung fihren kann.

3. Halter (B), Einstellung des Klemmhebels: (Abb. 8)
Befestigen Sie den mitgelieferten Halter (B) wie in
Abb. 8 dargestellt, und stellen Sie den Halter (B) so ein,
dass die untere Flache die Oberflache der Werkbank
beriihrt. Wenn die Einstellungen abgeschlossen sind,
ziehen Sie die 6 mm Schraube mit dem mitgelieferten
10 mm Steckschlissel fest. Loésen Sie die M6 x 20
Schraube vom Klemmbhebel, und befestigen Sie sie an
einer Stelle, an welcher der Klemmhebel leicht bedient
werden kann.

4. Verwendung des Schraubstocksatzes
(Standardzubehér) (Abb. 9)

(1) Der Schraubstocksatz kann durch Lésen der 6 mm-

Fligelschraube (A) entweder an der linken Fihrung

{Fihrung (B)} oder an der rechten Fihrung {Fihrung

(A)} angebracht werden.

Der Schraubenhalter kann nach Lésen der 6 mm-

Fligelschraube (B) an die Hohe des Werkstiicks

angepasst werden. Nach der Justage ziehen Sie die

6 mm-Fligelschraube (B) fest an und fixieren den

Schraubenhalter.

(3) Drehen Sie den oberen Knopf und fixieren Sie das
Werkstlick unverriickbar an seiner Position.

WARNUNG

O Klemmen oder spannen Sie das Werkstiick immer fest
an der Fihrung, da es sonst vom Tisch geschoben
werden und Verletzungen verursachen kann.

ACHTUNG

O Stellen Sie immer sicher, daB der Motorkopf nicht
mit der Schraubstockmontage in Beriihrung kommt,
wenn er zum S&gen abgesenkt wird. Wenn die Gefahr
besteht, daB dies der Fall ist, so 16sen Sie die 6-mm-
Fligelschraube und bewegen Sie die Schraub-
stockmontage zu einer Position, an der sie nicht mit
dem Sé&geblatt in Kontakt kommt.

5. Installieren Sie die Hilfsfilhrung (B) (Abb. 10)
Verwenden Sie die Hilfsflihrung bei rechtwinkligen
und Winkelschnitten. Die Hilfsfihrung (B) kann an der
rechten Seite der Fihrung (B) angebracht werden.
Bringen Sie die angeschlossene Platte (A) gemaB
Abb. 10 in Position. Fihren Sie gleichzeitig die Spitze
in die Nut und die Senkschraube M6 in das Gitter (B),
die Hilfsfihrung (B) und die Platte (A) ein. Ziehen Sie
dann die Nylon-Schraube M6 mit dem mitgelieferten
10 mm Steckschlissel fest, bis die Hilfsfihrung (B)
problemlos gedreht werden kann. Danach kénnen Sie
prazise Schnitte in Materialien mit breiter Riickseite
durchfuhren.

WARNUNG
Bei linksseitigen Schragschnitten ist die Hilfsfiihrung
(B) zu drehen. Kann sich die Hilfsflihrung nicht
drehen, kann sie das Ségeblatt oder andere Teile des

=

S
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Werkzeugs beriihren und schwere Verletzungen des
Bedieners verursachen.

Verwendung einer Tintelinie

Nach Absenken des Motorabschnitts wird der untere
Schutz angehoben und das Sageblatt erscheint.
Richten Sie die Tintelinie auf das Sageblatt aus.

ACHTUNG

(1

Heben Sie den unteren Schutz niemals an, wahrend
sich das Sageblatt dreht.

Die Hilfsfihrung kann nicht nur andere Teile berlhren
und die Schnittgenauigkeit einschrdnken — es kann
auch zu Beschédigungen der Fiihrung kommen.
Montieren Sie den Seitengriff (Abb. 11)

Entfernen Sie die M10 Schraube, und montieren Sie
den mitgelieferten Seitengriff.

. Positionseinstellung fiir die Laserlinie (Nur Modell

C10FCH2)

Tintelinien kdénnen an diesem Werkzeug einfach
auf den Lasermarkierer ausgerichtet werden. Der
Lasermarkierer wird durch einen Schalter eingeschaltet
(Abb. 12).

Je nach Schnittwahl kann die Laserlinie mit der linken
Seite der Schnittbahn (Ségeblatt) oder der Tintenlinie
auf der rechten Seite ausgerichtet werden.

Die Laserlinie ist bei Versand ab Werk auf die Breite
des Séageblatts eingestellt. Stellen Sie die Position
des Sageblatts und der Laserlinie mit den folgenden
Schritten ein, um lhrer gewiinschten Verwendung zu
entsprechen.

Schalten Sie den Lasermarkierer ein und sagen Sie
eine Nut mit einer Tiefe von etwa 5 mm in ein Werkstiick
mit einer Héhe von etwa 38 mm und einer Breite von
89 mm. Halten Sie das genutete Werkstiick mit dem
Schraubstock in seiner Position und bewegen Sie es
nicht.

(2) Setzen Sie dann einen 4 mm-Sechskantschlissel in

die 12er-Bohrung an der Seite des Getriebegehéuses
ein und verschieben Sie die Laserlinie durch Drehen
der Innensechskantschraube. (Wenn Sie den
Sechskantschlissel im Uhrzeigersinn drehen, bewegt
sich die Laserlinie nach rechts, bei Drehung gegen den
Uhrzeigersinn entsprechend nach links.) Wenn Sie mit
einer auf die linke Seite des Sageblatts ausgerichteten
Tintelinie arbeiten, so richten Sie die Laserlinie auf die
linke Kante der Nut aus (Abb. 13).

Wenn Sie mit einer auf die rechte Seite ausgerichteten
Tintelinie arbeiten, so richten Sie die Laserlinie auf die
rechte Kante aus.

(3) Ziehen Sie nach Einstellung der Position der Laserlinie

eine rechtwinklige Tintelinie auf dem Werkstlck
und richten Sie die Tintelinie auf die Laserlinie aus.
Verschieben Sie das Werkstlick beim Ausrichten
der Tintelinie in kleinen Schritten und ziehen Sie den
Schraubstock fest an, wenn die Laserlinie genau auf
der Tintelinie liegt. Fiihren Sie erneut Sagen einer Nut
durch und Uberpriifen Sie die Position der Laserlinie.
Wenn Sie die Position der Laserlinie andern wollen, so
stellen Sie erneut entsprechend den Schritten (1) bis (3)
ein.

WARNUNG (Abb. 14 und Abb. 15)
O Stellen Sie sicher, dass die Sage und der

e}

Lasermarkierer ausgeschaltet sind, bevor Sie den
Stecker an eine Steckdose anschlieBen.

Lassen Sie bei der Positionseinstellung fir die
Laserlinie &uBerste Sorgfalt in Bezug auf den
Ausléserschalter walten, da hierbei der Stecker an eine
Steckdose angeschlossen ist.

Wenn der Ausléserschalter versehentlich
durchgezogen wird, kann es durch Drehung des
Séageblatts zu unerwarteten Unfallen kommen.
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O Entfernen Sie den Lasermarkierer nicht, um ihn fur
andere Zwecke zu verwenden.

ACHTUNG

O Laserstrahlung - Nicht in den Laserstrahl sehen.

O Laserstrahlung auf der Werkbank. Nicht in den

Laserstrahl sehen. Wenn ein Auge direkt einem

Laserstrahl ausgesetzt wird, kann es zu Verletzung des

Auges kommen.

Nicht zerlegen.

Den Lasermarkierer (Werkzeugkdrper) nicht starken

StoBen aussetzen, da sonst die Positionierung der

Laserlinie gestért werden kann und es zu Beschadigung

des Lasermarkierers und verringerter Lebensdauer

kommen kann.

O Lassen Sie den Lasermarkierer nur wahrend des
Sé&gens eingeschaltet. Langeres Leuchten des
Lasermarkierers kannzuverkurzter Verwendungsdauer
fuhren.

O Durch Verwendung anderer Regelungen oder
Einstellungen oder durch Durchflihrung anderer als der
hier angeflihrten Verfahren kann Aussetzen gegentiber
schadlicher Strahlung verursachen.

HINWEIS

O Fuhren Sie Schnitte aus, indem Sie die Tintenlinie mit
der Laserlinie in Deckung bringen.

O Wenn Tinten- und Laserlinie in Deckung gebracht
sind, andert sich die Lichtintensitat. Dadurch kénnen
Sie prézise Schnitte ausfiihren, da Sie Abweichungen
anhand der Linien bemerken. Auf diese Weise
erreichen Sie nur minimale Schnittabweichungen.

O Bei Verwendung im Freien oder in der Néhe eines
Fensters kann es wegen Sonnenlicht schwierig sein,
die Laserlinie zu sehen. Bringen Sie das Werkstiick und
das Werkzeug in einem solchen Fall an einen Platz, der
nicht direktem Sonnenlicht ausgesetzt ist, und fihren
Sie die Arbeit dort durch.

O Ziehen Sie nicht am Kabel hinter dem Motorkopf
und haken Sie nicht Finger, Holz oder sonstige
Gegenstande ein, da sich sonst das Kabel 16sen kann
und der Lasermarkierer nicht aufleuchtet.

O Uberprifen Sie die richtige Position der Laserlinie in
regelméaBigen Abstanden. Zur Uberprifung zeichnen
Sie eine rechtwinklige Tintenlinie von etwa 38 mm
Lange und 89 mm Breite auf das Werkstiick und
vergewissern sich, dass die Laserlinie in Flucht mit
der Tintenlinie liegt [Die Abweichung zwischen Tinten-
und Laserlinie sollte unterhalb der Tintenlinienbreite
(0,5 mm) liegen.] (Abb. 16).

9. Ségebetrieb

(1) Wie in Abb.17 gezeigt, stimmt die Breite des
Ségeblattes mit der Schnittbreite Giberein. Schieben Sie
das Werkstlick daher — vom Bediener aus gesehen -
nach rechts, wenn Lange ® gewiinscht ist oder nach
links, wenn Lange ® gewdlnscht ist.

(Nur Modell C10FCH2)

Wenn der Lasermarkierer eingesetzt wird, richten Sie
die Laserlinie an der linken Seite des Sageblattes,
danach die Tintenlinie an der Laserlinie aus.

(2) Wenn das Sageblatt seine Maximalgeschwindigkeit
erreicht hat, drlicken Sie bei gedriicktem Sperrhebel
(C) langsam den Giriff hinab, um das Sageblatt an das
zu schneidende Material heranzufiihren.

(3) Driicken Sie den Griff allmahlich nach unten, wenn das
Sageblatt in Kontakt mit dem Werkstick kommt, um
das Werkstiick zu sagen.

(4) Schalten Sie nach Sagen auf die gewlnschte Tiefe
das Werkzeug aus und lassen Sie das Sageblatt
vollkommen anhalten, bevor Sie den Griff vom
Werkstlick anheben, um zur vollen Rickzugposition
zurtickzukehren.

[e)e]
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ACHTUNG

O Beziehen Sie sich fir die maximalen Schneid-
abmessungen auf ,TECHNISCHE DATEN” fur den
Tisch.

O Starkerer Druck auf den Griff verursacht nicht
schnelleres Sagen. Zu starker Druck verursacht im
Gegenteil eine Uberlastung des Motors und/oder
verringert die Wirksamkeit.

O Uberzeugen Sie sich, dass der Ausldserschalter
ausgeschaltet ist und der Stecker aus der Steckdose
gezogen ist, wenn das Werkzeug nicht verwendet wird.

O Schalten Sie immer die Stromversorgung aus und
lassen Sie das Sageblatt vollkommen anhalten, bevor
Sie den Griff vom Werkstiick anheben. Wenn der
Griff bei sich drehendem Sé&geblatt angehoben wird,
kann sich das abgeséagte Stiick gegen das Sageblatt
verklemmen, und Fragmente kénnen gefahrlich durch
die Gegend fliegen.

O Schalten Sie nach Beendigung jedes Sageschnitts oder
Nutschnitts die Stromversorgung aus und Uberzeugen
Sie sich davon, dass das Sé&geblatt angehalten hat.
Heben Sie dann den Griff an und kehren Sie zur vollen
Ruckzugposition zurtick.

O Achten Sie unbedingt darauf, das abgesagte Material
von der Oberseite des Drehtisches zu entfernen, und
schreiten Sie dann zum néchsten Schritt fort.

10. Verfahren zum Sagen von Gehrungen

(1) Lésen Sie den Seitengriff und driicken Sie den Hebel fiir
den Winkelanschlag. Stellen Sie dann die Drehbiihne
so ein, dass der Zeiger mit der gewuinschten Einstellung
auf der Gehrungsskala lGbereinstimmt (Abb. 18).

(2) Ziehen Sie den Seitengriff wieder an, um die Drehblhne
in der gewlinschten Position zu sichern.

HINWEIS

O Positive Anschldge sind rechts und links von der
0°-Mittelstellung bei 15°, 22,5°, 31,6° und 45°
vorhanden.

Uberprifen Sie, dass die Gehrungsskala und die
Zeigerspitze richtig ausgerichtet sind.
O Betrieb der S&ge mit schlechter Ausrichtung von

Gehrungsskala und Zeiger oder mit nicht fest
angezogenem  Seitengriff  verursacht schlechte
Ségegenauigkeit.

VORSICHT

O Nehmen Sie den Seitengriff niemals ab; die Nutzung
des Werkzeugs ohne Seitengriff ist extrem gefahrlich.
Ziehen Sie den Griff stets fest an, damit es nicht zu
Unféllen oder Verletzungen kommt.

11. Verfahren zum S&gen von Schragschnitten
(Abb. 19 und Abb. 20)

(1) Lésen Sie den Klemmhebel und neigen Sie das
Sé&geblatt nach links.

(2) Stellen Sie den Neigungswinkel wie gewiinscht ein,
wahrend Sie auf die Schragschnittwinkelskala und den
Zeiger sehen, und ziehen Sie dann den Klemmhebel
an.

WARNUNG

O Wenn das Werkstiick auf der linken oder der rechten

Seite des Séageblatts fixiert ist, liegt das abgesagte
kurze Stiick auf der rechten oder der linken Seite
des Séageblatts auf. Schalten Sie immer die
Stromversorgung aus und lassen Sie das Sageblatt
vollkommen anhalten, bevor Sie den Griff vom
Werkstlick anheben.
Wenn der Griff angehoben wird, wéhrend sich das
Ségeblatt noch dreht, kann sich das abgeséagte Stlck
gegen das Sé&geblatt verklemmen, und Fragmente
kénnen geféhrlich durch die Gegend fliegen.



O Wenn Sie einen Schragschnitt unterbrechen, setzen

Sie den Schnitt erst dann fort, wenn Sie den Motorkopf
in die Ausgangsposition zurlickgezogen haben.
Wenn Sie mitten im Schnitt ohne Rickstellung
in die Ausgangsposition fortfahren, bleibt die
Sicherheitsabdeckung in der Schnittfuge des
Werkstiicks hdngen und beriihrt das Sageblatt.

12. Verfahren fiir Kombinationsséagen
Kombinationssédgen kann durch Befolgen der in den
obigen Punkten 9 und 10 gegebenen Anweisungen
durchgefihrt werden. Beziehen Sie sich fir die
maximalen Abmessungen fir Kombinationssagen auf
die Tabelle ,TECHNISCHE DATEN".

VORSICHT

O Fixieren Sie das Werkstlick bei Kombinationsschnitten
immer an der rechten Seite. Drehen Sie den Tisch
bei Kombinationsschnitten niemals nach rechts: In
diesem Fall kann das Sageblatt die Klemme oder
den Schraubstock beriihren und Verletzungen oder
Schaden verursachen.

13. Ségen von langem Material
Verwenden Sie beim S&gen von langem Material
einen Hilfstisch mit der gleichen H6he wie der Halter
(Sonderzubehdr) und die Grundplatte der besonderen
Zusatzausristung.

Kapazitat: Holzmaterial (B x H x L)
120 mm x 40 mm x 1000 mm

14. Installieren der Halter (Sonderzubehér)

Die Halter helfen dabei, langere Werkstiicke beim

Ségen stabil und an ihrem Platz zu halten.

Verwenden Sie wie in Abb. 21 gezeigt einen

Stahlwinkel, um die Oberkante der Halter auf die Héhe

der Grundplatte auszurichten.

Lésen Sie die 6-mm-Flugelschraube. Drehen Sie die

6-mm-Hobheneinstellschraube und stellen Sie die Hohe

des Halters ein.

Ziehen Sie nach der Einstellung die Fligelmutter

fest an und fixieren Sie den Halter mit der 6-mm-

Knopfschraube (Sonderzubehér). Wenn die Lange der

6-mm-Hbheneinstellschraube nicht ausreicht, so legen

Sie ein diinnes Blech unter. Stellen Sie sicher, dass das

Ende der 6-mm-Ho6heneinstellschraube nicht Gber den

Halter hervorsteht.

15. Anschlag fiir Prazisionssdgen (Anschlag und
Halter sind Sonderzubehér)

Der Anschlag ermoglicht fortlaufende
Prézisionsschnitte bei Schnittlingen von 280 bis
450 mm.

Zur Anbringung des Anschlags bringen Sie diesen mit
der 6 mm-Fligelschraube am Halter an, wie in Abb. 22
gezeigt

16. Bestéatigung fiir Verwendung von

Kronenformschraubstock, Kronenformanschlag

(L) und Kronenformanschlag (R) (Sonderzubehdor)

Kronenformanschlag (L) und (R) (Sonderzubehdr)

erméglichen einfacheres Ségen von Kronenformen

ohne Neigen des Sé&geblatts. Installieren Sie diese

auf beiden Seiten auf der Grundplatte wie in Abb. 23

gezeigt. Ziehen Sie nach dem Einschieben die 6-mm-

Knopfschrauben an, um die Kronenformanschlage zu

sichern.

(2) Der Kronenformschraubstock (B) (Sonderzubehdr)
kann am linken Gitter (Gitter (B)) oder am rechten
Gitter (Gitter (A)) angebracht werden. Er kann sich
mit der Neigung der Kronenform vereinigen und der
Schraubstock kann nach unten gedrickt werden.
Danach drehen Sie den oberen Knopf so weit, dass die
Kronenform in Position gehalten wird. Zum Anheben
oder Absenken des Schraubstocks I6sen Sie zuerst die
6 mm-Flugelschraube.

(1
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Ziehen Sie nach Einstellung der Hbéhe die 6-mm-
Fligelschraube fest an, und drehen Sie dann den
oberen Knopf wie erforderlich, um die Kronenform
sicher in ihrer Position zu halten (Siehe Abb. 24).
Positionieren  Sie die Kronenform mit der
WANDKONTAKTKANTE gegen das Fuhrungsgitter
und mit der DECKENKONTAKTKANTE gegen die
Kronenformanschlage, wie in Abb.24 gezeigt.
Stellen Sie die Kronenformanschlédge entsprechend
der GriiBe der Kronenform ein. Ziehen Sie die 6-mm-
Flugelschraube an, um die Kronenformanschlage zu
sichern.

WARNUNG

O Achten Sie immer darauf, dass die Kronenform fest
am Gitter angeklemmt ist, da die Kronenform sonst
vom Tisch geschoben werden und Verletzungen
verursachen kann. Fuhren Sie keinen Schragschnitt
durch, da sonst das Ségeblatt mit der Hilfsfihrung in
Kontakt kommen und Verletzungen verursachen kann.

VORSICHT

O Vergewissern Sie sichimmer, dass der Motorkopf (siehe
Abb. 1) nicht den Schraubstocksatz fiur Kronenform
beriihrt, wenn er zum Schneiden abgesenkt wird. Falls
die Gefahr bestehen sollte, dass dies geschieht, I6sen
Sie die 6 mm-Réndelschraube und verschieben den
Schraubstocksatz an eine Position, an der er nicht mit
dem Séageblatt in Beriihrung kommen kann.

ANBRINGEN UND ENTFERNEN DES
SAGEBLATTESE

WARNUNG

O Zur Verhltung von Unféallen und Kérperverletzungen
immer erst den Schalter ausschalten und den Stecker
aus der Steckdose ziehen, bevor ein Sageblatt entfernt
oder angebracht wird.

Wenn bei unzureichend angezogener Schraube
Schnittarbeiten durchgefiihrt werden, kdénnen sich
Schraube und Sageblatt I6sen und der untere Schutz
beschadigt werden, was zu schweren Verletzungen
fuhren kann.

Prifen Sie dartber hinaus immer den festen Sitz der
Schrauben, ehe Sie den Netzstecker einstecken.

O Wenn die Schrauben mit einem anderen Werkzeug
als dem 10 mm-Ringschllssel (Standardzubehor)
angezogen oder geldst werden, kann es zu inkorrektem
Anzug und zu Verletzungen kommen.

1. Anbringen des Ségeblattes (Abb. 25,
Abb. 27 und Abb. 28)

(1) Drehen Sie den unteren Schutz (Kunststoff) in die
obere Position.

(2) Lésen Sie die 4 mm-Schraube, welche die
Spindelabdeckung halt, mit dem Schraubendreher,
nehmen Sie dann die Spindelabdeckung ab.

(3) Driicken Sie den Spindelhebel und I6sen Sie
die Schraube mit dem 10 mm-Ringschlissel
(Standardzubehdr).

Da die Schraube Uber ein Linksgewinde verfugt, 16sen
Sie sie durch Rechtsdrehung, wie in Abb. 27 gezeigt.

HINWEIS

O Falls sich der Spindelhebel zur Arretierung der Spindel
nicht leicht eindrlicken lasst, drehen Sie die Schraube
mit dem 10 mm-Ringschlissel (Standardzubehor),
wahrend Sie Druck auf den Spindelhebel auslben.

Die Séageblattspindel ist verriegelt wenn die
Spindelverriegelung eingedrickt ist.

(4) Entfernen Sie die Schraube und die Beilegscheibe (B).

(5) Heben Sie den unteren Schutz an und bringen Sie das
Ségeblatt an.

Abb. 26,
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WARNUNG
Vergewissern Sie sichbeider Montage des Sageblattes,
dass die Drehrichtungsanzeige am Sageblatt und die
Drehrichtungsanzeige am Getriebegehduse (siehe
Abb. 1) exakt Ubereinstimmen.

(6) Reinigen Sie Unterlegscheibe (B) und Schraube
grindlich und installieren Sie diese an der
Ségeblattspindel.

(7) Dricken Sie den Spindelhebel und ziehen Sie die
Schraube mit einem Standardschraubenschlissel
(10 mm Ringschlissel) durch Linksdrehung an; wie in
Abb. 27 gezeigt.

ACHTUNG

O Bestatigen Sie nach Anbringen oder Ausbau des
Ségeblatts, dass die Spindelverriegelung in die
zurlickgezogene Position zurlickgekehrt ist.

O Die Schraube so fest anziehen, daB sie sich beim
Betrieb nicht lockert.

O Vordem Einschalten des Werkzeugs sicherstellen, daBB
die Schraube richtig angezogen worden ist.

2. Ausbau des Ségeblatts
Fuhren Sie Ausbau des Séageblatts durch Umkehren
des im obigen Paragraphen 1 beschriebenen
Verfahrens durch.

Nach Anheben des unteren Schutzes kann das
Ségeblatt leicht entfernt werden.

ACHTUNG

O Versuchen Sie niemals, ein S&geblatt mit einem anderen
Durchmesser als 245 bis 255 mm zu installieren.

TRANSPORT DES HAUPTGERATS (Abb. 29)

Der Schraubstock kann wéahrend des Transports
herunterfallen. Entfernen Sie entweder den Schraubstock
oder legen Sie ein Holzstlck zwischen den Schraubstock,
um ihn gut zu sichern.

Senken Sie den Kopf und setzen Sie den Sicherungsstift
ein (Abb. 3).

Drehen und lésen Sie den Seitengriff, drehen Sie die
Drehscheibe so weit wie méglich nach rechts und sichern
Sie die Drehscheibe, indem Sie den Griff in die fixierte
Position drehen. Dadurch wird das Hauptgerat noch
kompakter.

Tragen Sie das Hauptgerat zum Transport in lhren Armen,
halten Sie dabei den an der Basis befindlichen Griff oder
den Tragegriff mit beiden Handen fest.

WARTUNG UND INSPEKTION

WARNUNG
Zur Verhitung von Unféllen und Koérperverletzungen
immer erst den Schalter ausschalten und den Stecker
aus der Steckdose ziehen, bevor Wartung oder
Inspektion dieses Werkzeugs durchgefiihrt wird.

1. Uberpriifung des Ségeblattes
Wechseln Sie das Sageblatt bei auch nur geringstem
Verschlei3 oder minimalen Beschadigungen sofort
aus.
Ein beschéadigtes Sageblatt kann zu Verletzungen flihren,
ein verschlissenes Sageblatt wirkt sich negativ auf die
Ségeleistung aus und kann den Motor Uberlasten.

VORSICHT

O Arbeiten Sie niemals mit einem stumpfen Sageblatt.
Ein stumpfes Séageblatt erzwingt einen starkeren
Andruck am Werkzeuggriff und macht das Arbeiten mit
dem Werkzeug geféhrlich.
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2. Uberpriifung des Hebels (Abb. 30 und Abb. 31)
Falls sich die M6-Sechskantschrauben (2) gelockert
haben sollten, richten Sie die Seiten der Fiihrung und
das S&geblattam Stahlwinkel aus. Nach der Einstellung
von Séageblatt und Fuhrung auf einen 90° -Winkel
ziehen Sie den Hebel an, der die Sechskantschrauben
(2) fixiert.

3. Uberpriifung der Kohlebiirsten (Abb. 32 und Abb. 33)
Die Kohlebuirsten im Motor sind Einwegteile.
Bei stark abgenutzten Kohlebursten
Motorprobleme auftreten.

Uberpriifen Sie die KohlebirstendaherinregelméBigen
Abstédnden und tauschen Sie sie aus, wenn sie ihre
VerschleiBgrenze (wie in Abb. 32 gezeigt) erreicht
haben.

Halten Sie die Kohlebirsten sauber,
reibungslos in die Blrstenhalter gleiten.
Die Kohleblrsten kdénnen nach Entfernung der
Birstenkappen (siehe Abb. 33) einfach mit Hilfe eines
Schlitzschraubendrehers herausgenommen werden.

4. Uber den Motor (siehe Abb. 1)

Die Motorwicklung ist das Herzstick dieses
Werkzeuges. Achten Sie ganz besonders darauf, die
Wicklungen nicht durch Kontakt mit Ol oder Wasser zu
beschadigen.

HINWEIS

O Staub- oder sonstige Ansammlungen im Motor kdnnen
zu Fehlfunktionen fihren.

Nach einer Motorlaufzeit von etwa 50 Stunden lassen
Sie den Motor unbelastet laufen und blasen trockene
Luft in das Luftloch an der Rickseite des Motors. Auf
diese Weise werden Staub und ahnliche
Verunreinigungen entfernt.

5. Uberpriifung der Schrauben
Uberprifen  Sie  samtliche
Werkzeugs auf lose Teile.
Ziehen Sie Schrauben an jeglichem losen Teil wieder
an.

WARNUNG

O Um Verletzungen zu vermeiden, benutzen Sie das
Werkzeug niemals, wenn sich Komponenten geldst
haben.

6. Auswechseln des Netzkabels
Ist das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt, muss
das Werkzeug an ein autorisiertes HiKOKI Service-
Center zurlickgegeben werden, damit das Kabel
ausgetauscht wird.

7. Uberprifung des
einwandfreie Funktion
Prifen Sie vor jedem Einsatz des Werkzeuges den
Zustand des unteren Schutzes (siehe Abb. 7) und
seine reibungslose Funktion.

Benutzen Sie das Werkzeug niemals, wenn der untere
Schutz nicht richtig arbeitet oder sich mechanisch nicht
in perfektem Zustand befindet.

8. Lagerung
Wenn Sie Ihre Arbeit mitdem Werkzeug beendethaben,
achten Sie darauf, dass Folgendes durchgefuhrt wird:

(1) Der Ausldseschalter befindet sich in der OFF-Position
(AUS).

(2) Der Netzstecker wurde gezogen.

(3) Wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, lagern Sie es
an einem trockenen Ort auBerhalb der Reichweite von
Kindern.

9. Schmierung
Die folgenden gleitenden Oberflachen einmal im
Monat schmieren, um das Elektrowerkzeug lange Zeit
in gutem Betriebszustand zu halten (siehe Abb. 1 und
Abb. 2).

kénnen

damit sie

Komponenten des

unteren  Schutzes auf



Die Verwendung von Maschinendl wird empfohlen.
Zu schmierende Punkte:
* Draaiend gedeelte scharnier
* Draaiend gedeelte klem-montage

10. Reinigung
Reinigen Sie die Oberflachen des Werkzeugs mit einem
mit Seifenwasser angefeuchteten Lappen regelméaBig
von Spénen, Staub und anderen Verschmutzungen.
Achten Sie dabei besonders auf die Innenseite des
unteren Schutzes. Um_Fehlfunktionen des Motors zu
vermeiden, halten Sie Ol oder Wasser davon fern.
Reinigen Sie die Maschine, den Kanal und unteren
Schutz, indem Sie Druckluft aus einer Druckluftpistole
oder einem ahnlichen Werkzeug einblasen. (Abb. 34)

(Nur Modell C10FCH2)
Wenn die Laserlinie nicht mehr zu sehen sein
sollte, weil Spéne oder andere Verschmutzungen
das Lichtaustrittsfenster blockieren, reinigen Sie
das Fenster mit einem weichen, mit Seifenwasser
angefeuchteten Lappen.

ACHTUNG

O Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
missen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

GARANTIE

Auf HIKOKI-Elektrowerkzeuge gewahren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schaden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen Verschlei3 zurickzufiihren
sind. Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an ein
von HiKOKI autorisiertes Servicecenter.

HINWEIS

Aufgrund des standigen Forschungs- und Entwicklungs-
programms von HiKOKI bleiben Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.

Information liber Betriebslarem und Vibration
Die MeBwerte wunden entspreched EN62841 bestimmt.

Der typische A-gewichtete Schalldruckt ist 95 dB (A)

Der typische A-gewichtete Schalleistungspegel ist 108 dB
(A)

Bei der Arbeit immer Ohrenschutz tragen.

Deutsch

Der angegebene Schallemissionswert wurde nach einer
Standardtestmethode gemessen und kann zum Vergleich
zwischen verschiedenen Werkzeugen dienen;

Er kann auch fir eine Vorbeurteilung der Aussetzung

verwendet werden.

WARNUNG

O Die Schallemissionen wahrend der tatsachlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kénnen von den
angegebenen Werten abweichen, abhéngig davon,
wie das Werkzeug verwendet wird, und insbesondere
abhéangig vom bearbeiteten Werkstuck.

O Legen Sie SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Bedieners fest, die auf einer Expositionseinschatzung
unter den tatséchlichen Benutzungsbedingungen
beruhen (unter Berlicksichtigung aller Bereiche des
Betriebszyklus, darunter neben der Triggerzeit auch
die Zeiten, in denen das Werkzeug ausgeschaltet ist
oder im Leerlaufbetrieb lauft).

Informationen fir das zu verwendende
Stromversorgungssystem fiir Elektrowerkzeuge mit
einer Nennspannung von 230 V~

Der Schaltbetrieb fir elektrische Gerate verursacht
Spannungsschwankungen.

Der Betrieb dieses Elektrowerkzeugs unter unglinstigen
Netzbedingungen kann einen nachteiligen EinfluB auf den
Betrieb anderer elektrischer Geréte ausiiben.

Mit einer Netzimpedanz von 0,29 Ohm oder weniger kommt
es wahrscheinlich nicht zu negativen Effekten.
Normalerweise wird die maximal zuldssige Netzimpedanz
nicht Gberschritten, wenn die Zweigleitung zum AnschluB3
von einem Verteilerkasten mit einer Versorgungskapazitat
von 25 Ampere oder mehr gespeist wird.

Bei Ausfall der Stromversorgung oder bei Herausziehen
des Steckers sofort den Schalter auf OFF (AUS) stellen.
Dies verhindert einen unkontrollierten Neustart.
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EAAnvika

FENIKEZ NPOEIAOMNOIHZEIZ AZDAAEIAZ TOY
HAEKTPIKOY EPFAAEIOY

/\ NPOEIAOMOIHEH

AwaBacte OAeg TIG Tpoeldomoloel acdaleiag,
TIG 0dnYiEG, TIG ELKOVEG Kal TI§ TipodiaypadEg mov
TapExXovTal LE TO NAEKTPLKO EpYaAEio.

H un tpnon twv odénylwv uUmopel va TPOKAAETEL
nAektponAnéia, mupkayid kaw/ry cofapod TPAUUATIOUO.

DUAGETE OAEG TIG IPOEISOTIOMOELG Kal TIG 08NnYyieg
yia peAAovTIK avadopd.

O 06po¢ «nNAEKTPIKO €pPyaAeio» OTIG TPOELSOTIOOEIG
avapePeTal 0To NAEKTPIKO epyaAeio (ue kaAwdio) mou
Agttoupyei UEow SIKTUOU 1) 0TO NAEKTPIKO gpyaAeio mou
Aettoupyel ue purarapia (xwpic kaAwslo).

1) Acdpalela xwpov epyaciag

2)
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a)

b)

c)

Awatnpeite To XWpPo epyaciag kabapod kat
KAAAQ GWTIGHEVO.

2€ aKkatdoTaTeg 1] OKOTEIVEG TIEPLOXES UTTOPEL va
pokAnBouv atuxruara.

Mnv XPNOLHOTIOLEITE Ta NAEKTPIKA
epyaleia oe mepiBAaAAov, oTo omoio pMopEi
va TmpokAnOei €kpnEn, Onwg mapovcia
EVPAEKTWYV VYPWV, AEPIWV 1} OKOVNG.

Ta nAektpikd epyaAeia dnuioupyouv omverpeg,
ol oroiot uropei va mpokaAéoouvv avdpAeén tne
OKOVNG 1} TOU Karrvou.

Kpatnote Ta nadia Kat TOoUg
TIAPEVUPIOKOUEVOUG Hakpla otav
XPNOLHUOTIOIEITE €V NAEKTPLKO EPYAAEio.

Av KdTl 0a¢ arroondoel TNV MPoooxT) 0ag, UMTAPXEL
KIVEUVOG va XAOETE TOV EAEYXO.

AwakonTng acpaAeiag

a)

b)

c

-~

d

-

e

~

f)

Ta 1§ TWV NAEKTPLKWV EPYAAEIWV TIPETEL
va eivat katdAAnAa yia Tig mpideg. Mnv
TPOTIOTIOL|CETE TIOTE TO LG LLE OTIOLOVSITIOTE
TpOTI0. Mn XpPnoIHoTIOLEITE LG TIPOCAPHOYNG
HE YEIWHEVA NAEKTPLKA EpYAAEia.

Ta un tporortonuEva eI Kat oL KaTdAAnAeg npi¢eg
uetvouy Tov kivéuvo nAektponAnéiag.
ATIOPUYETE TN CWHATIKN ETIAPN LE YEIWHEVEG
empaveleg OMwG OowAnveg, kalopldpép,
NAEKTPIKEG Kouliveg kal Puyeia.

Yrdpxet avénuevog kivduvog nAektporAnéiag
oTav 1o oWua oag ival yelwugVo.

Mnv €kOETETE TA NAEKTPLKA €pyaAleia otn
Bpoxn 1 o€ cuVONKEG VYpaciag.

To vepd TTou eloEpXETAL OE EVA NAEKTPIKO Epyaleio
avé&advel Tov kivduvo nAektpornAnéiag.

Mnv kakopetaxelpi{ecte 1o kKaAwdio. Mn
XPNOLHOTIOIEITE TOTE TO KAAWSIO yua va
HETADEPETE, va TpaPNEeTe 1) va BydAeTe anod
NV npida To NAEKTPLKO EpYaAeio.

Kpatnote To KAAWS10 pakpla anod 6eppotnTa,
AGSL, KOPTEPEG YWVIEG KAL KIVOUHEVA MEPN.
Ta kateotpauueéva 1 umepdeueva  Kaiwdia
avé&dvouv tov kivouvo nAektponAnéiag.

‘Otav  XPnOLlUOTIOIEITE TO €pyaAeio o€
eEWTEPIKO XWPO, XPNOLUOTIOOTE KAAWSLO
TIPOEKTAONG TIOU TIPOOPIETAL Yla XPTON OE
eEWTEPIKO XWpPo.

H xprion evog kaAwsdiou katdAAnAou yia e§wtepiko
XWpPo UeIWVEL TOV Kivéuvo nAekTponAnéiag.

Av eivalt avamodeukTn n AelToupyia £vog
NAEKTPIKOU EpYaAEiov o€ Xwpo HE vypacia,
XPNOLHOTIOLEITE diatagn npooTtaciag
pevpatog dtappong (RCD).

(MeTagppaon Twv apxIKWV 0dnyLwv)

H xpnrion w™m¢ RCD puewver Ttov  kivéuvo

nAexktponAnéiag.

3) Mpoowrmikn acpaAela

a) Naeioteoe€eTOLNOTNTA, VAEXETETNVTIPOGOXN

b

-~

c)

d

)

e)

f)

9

h

=2

=

oag TNV €pyacia Mov MPAYHATOTOLEITE Kal
va XPNOIMOTIOLEITE TNV KOV AOYIKN oTav
XPNOLHUOTIOIEITE £V NAEKTPLKO EPYAAEILO.

Mn xpnowgomoleite nAekTpIKA epyaAeia
oTav £i0TE KOUPAGHEVOL 1] UTIO TNV EMNPELA
VAPKWTLKWY  OUCLWYV, OLVOTIVEVHATOSG 1)
PAPHAKWV.

Mwa otiyury anpooeiag¢ kard tn xprion €vog
nAekTpIKOU €epyaldeiov umopel va mpokaAEoel
00Bapd MPOCWTTIKO TPAUATIOUO.
XPNOIHOTIOIEITE TIPOOWTILKO TIPOCTATEUTIKO
€EOTIALOMO. PopATE TAVTA EEOTIALGUO Yia TNV
TIPOCTACIA TWV HATLWV.

O npootareuTikog €&omAloudg, Onweg udoka
oKovnG, avtioAiobntikd unodrijuata aocgaleiag,
rrpoorarsunké Kpdvo¢ 1] MPooTATEUTIKA TNG
akorjg,  Tou  xpnoiuornolgitar  yla - avdAoyes
OUVOIIKES, LEIWVEL TOUG TPQUUATIOHOUG.
Anoq)euysrs TNV akovaola Evapgn. BEBulwesrre
O6TLO0 SlakOmTNG eivaloe B€on anevepyormoinong
TIPLV GUVSEGETE TN GUOKEUN UE TINYT) PEVHATOG
Kau/nq ™ OnKn TNg umarapiag, ONKWOETE N
HETAPEPETE TO EPYAAEio.

H uetagopd nAektpikov epyaldeiou ue ta SAXTUAd
oag oTo SlaKonTn 1§ N NAEKTPOSATNON NAEKTPIKOU
egpyaieiov ue evepyortomueVo To SIakomTn Urnopel
va MpoKaAgoouv atuxruara.

Na adaipeite TUXOV KAeldla pubuI{OpEVOL
avoiypatog 1 Ta anAd KAeId1a plv OE€ceTe o€
AelToupyia To nAEKTPIKO EpYaAEio.

Eva amAd kAeldi 11 éva kAedi pubui{ouevou

avolyuaro¢ mou  eival  MPOCAPTNUEVO o€
EPIOTPEPOUEVO  €§dpTNUA  TOU  NAEKTPIKOU
egpyaieiov umopel va MPOKAAETEL TPOCWITIKO

TPAUUATIOUO.

Mnv tevtwveote. Na matrate otabepa kat va
dlatnpeite TNV IooppoTtia cag.

Me autdv TOV TPOMO MIMOPEITE VA EAEYXETE
KaAUTepa TO nNAEKTIPIKO epyaAgio oe un
avaysvéyavsc Karaardastc.

Na eiote vtupevm Ku'raM\nAa Mn ¢opate
¢dapdia pouvxa n Kocunuuta Kpurnote Ta
pu}\}\lu oag Kal Ta pouxa cag HAKPd amo
KivoUpeva pépn.

Ta ¢apdia pouxa, Ta Koounuara kar Ta Hakpld
HaAAd uropei va rmaotouv o€ KIVOUUEVA UEPN.

Av mapéxovTtal e§apTipaTa yia tn ouvdeon
OUCKEUWV £§aywyng kat cuAAoyng okovng,
va BeBalwveosTe OTL eival cuvdedepéva Kat
XPNOLHOTIOIOVUVTAL HE TO CWGTO TPOTIO.

H xprion cUAAEKTN OKOVNG UELWVEL TOUG KIVOUVOUG
TI0U mpokaAouvtal Adyw oKovng.

Mnv a¢pnoete tnv e§olkeiwon Tmouv EXeTe
QATIOKTHOELATIO TN CUX VI XPHION TWV EPYAAEiWV
va oag £PNOUXACEL KAl VO AYVONCETE TIG
apx€q acpaleiag Tov epyaAeiov.

Mia ampooekTn evépyela UMopel va TPOKAAETEL
ooBapd TpaUUATIONO uECA O €va KAdoua Tou
SEUTEPOAETTOU.

Xprion Kat ppovTida NAEKTPIKWV EPYAAEiwV

a) Mnv

aokeite SUvapn OTO  NAEKTPLKO
epyaAeio. Na XpnolHOTIOIEITE TO NAEKTPLKO
gpyaAeio mov givat katdAAnAo yia to €idog
TNG EPYACiag TIOU EKTEAEITE.



5)

To katdAAnAo nNAekTPIKO epyaleio Ba eKTEAEoEL
v epyacia kKaAUtepa Kai e HEYAAUTEPN
aopdAela e TOV TPOTIO IOV OXESIAOTIKE.

Mn XPNOIHOTIOGETE TO NAEKTPIKO EPYAAEio
av o dlakontng Aettoupyiag dev avoiyel kat
8ev KAeivel.

‘Eva nAektpiko epyaAeio ou dev eAgyxeTal amod To
SlakomTn Agtrovpyiag eivat emkivduvo Kai PEMEL
va EMOKEVAOTEL

ATIOOUVS£0TE TO BUOHA ATIO TNV TINYT) LOXVOG
kai/f| adaipécete TN ONkn pmnarapiag,
€Av €ival AmMOCTIWHEVT, ATO TO NAEKTPLKO
epyaAeio mpiv poPeite o€ pubpioelg, aAlayn
£EAPTNHATWY 1] ATIOONKEVGT) TOU NAEKTPIKOU
gpyaAeiov.

AuTd Ta MPoANTTIKA UETPA aopaldgiag pelWVoUV
TOV  Kivduvo AavlBaougvng  ekkivnong  Tou
NAEKTPIKOU Epyaeiou.

AmoOnkeveTte TA gpyaleia mouv  Sev
XPNOLHOTIOIEITE HaKPLA amd Tmaldia  Kat
HNV apnveTte TA ATOMA TIOU Sev  gival
eEOIKEIWHEVA ME TO NAEKTPLKO €pPYAAEio 1)
HE AUTEG TIG 08nYyieg va XPNOLHOTIOIOUV TO
NAEKTPIKO epyaAeio.

Ta nAekTpikad epyaAeia eival emikivduva ota xepla
N EKTIALOEVUEVWY ATOUWV.

ZuvTnpeite TA nNAEKTPIKA gpyaAeia kat
Ta efaptipara. Na eA€yxXeTe yia TuxOv
Adabog eueuvpauulcn n prt)\ompwuu
TWV KIVOUMEVWYV MEPWV, TuxXov 6Opavon
Twv €§apTNUATWV Kal omoladnmoTe AAAn
KATACTACN TIOU EVSEXETAL VA ETNPEACEL TN
AelToupyia TOUu NAEKTPIKOU e€pyaAeiov. Ze
nepintwon PBAABNG, To NAEKTPIKO gpyaAeio
TIPETIEL VA ETIIOKEVACTEL IPLV XPNOLHOTIONOEI.
lMoAAd atuxrjuata mpokaAovvtal amdé nAeKTpIKd
gpyaAeia mouv dev Exouv ouvtnenbei owotd.

f) Awatnpeite Ta gpyaleia komg KopTeEPA Kal
kabapa.

Ta katdAAnAa ouvtnpnuéva epyaleia Komrig Le
KOPTEPEG dKpeG UTTAOKApouv mo SUoKoAa Kal
eAgyxovTal mio eUKkoAa.

XpnolpoTIOIEITE TO NAEKTPIKO gpyaAegio, Ta
egaptipara kat Ta pEpn K.T.A. cUppwva pe
TIG TTApoVCEG 0dnyieg, AaupBavovrtag umoyn
TIG OUVONKEG Epyaciag Kal TNV gpyacia mov
0a EKTEAECETE.

H xprion Tou nAeKTPIKOU EpyaAeiou yia pyacies
népa amnd ekeiveg yia TIG omoieg mpoopidetal,
evéexetal va dnutovpyrioet KivdUVoug.

Kpatnote 11§ AaBEg kat Tig emipaveleg Aapng
OTEYVEG, KaBapEG Kkal amaAAayuEveg amo
Addia kat ypaoa.

Ot 0Alo6npeg AaBeg kat ot emipdveles Aapric dev
EMTPETOVV TOV A0PaAn XEIpIloUo Kal EAEYXO TOU
egpyaAeiov o anpdonTeq KATAOTACELG.

ZEpPIg

a) Na Sivete To NAEKTPLKO spvai\elo yia c€pBig
o€ Karcl)\}\n}\cl exnul&eupsva atopa kai va
XPNOLHOTIOLEITE HOVO YVIIOLa AVTAAAAKTIKA.
Me autdév Tov TpOmO €ioTe olyoupol yia TNV
aogpdAela Tov nAEKTPIKOU epyaieiou.

b)

c

-~

d)

e

~

9)

h)

NPO®YAA=H

Makpld anoé ta maidid Kat Toug avarnipoug.

‘Otav dev xpnoiugomolovvTal, Ta £PYaAeia TMPEMEL
va ¢puAdadovtal MOKpld amd Ta Taldld Kal Toug
avannpovg.
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OAHTIEZ AZ®PAAEIAZ A TO AIZKOMPIONO

a) Ta Schonpiovu npoopidovtal yia TnvV Komn
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EUAOU 1] TPOIOVTWV &UAou, Sev MmOPOUV va
xpnctuonomeouv He Asmvrtkouq TPOXOUG
yla KOT] OldNnpouXwV UAIKWV OmMwg TAAKEG,
papdoug, kapdia KA.

H Aeiavtikry okdvn mpokadel eUMAOK TwV KvNTWV
eéapTnudtwy, onweg eivar 0 KATw MPOPUAAKTTPAG.
Ot oruvOripeg ano tnv komn Agiavong 6a kdyouv Tov
KATW MPogUAAKTIipa, To EVOETO EVTOUIG TOU MPLOVIOU
Kal dAAa mAaoTtika e€aptriuara.

XPNOIHOTIOLEITE OPLYKTNPEG YA TNV UTIOGTNPLEN
TOU TIPOG KATEPYACiIA KOUUATIOU OTOTE Eival
duvatde. Av oTnpifete TO TPOG KATEPyAoia
KOUUATL HE TO XEPL, TPETIEL VA KPATATE TMAVTA TO
X€pPL oag TouAdyxtotov 100 mm amoé kabe mAgvpa
™G odovrwtng Aemidag. Mn xpnoigormoleite
auTo TO TPLOVL Yla va KOWYETE TERAXLA IOV gival
TIOAU HIKPA Yla VA cuyKpatnOouv pe acpaieia iy
va Kpatndouv UE To XEPL.

Edv 1o x€pt 0ag BpiokeTal MOAU KovTd 0TV 0dovTwTI
Aemida, vndpxel auEnuEVog Kivouvog Tpauuatiouou
and tnv enagr ue ™ Aemida.

To MpPog KATEPYACia KOMMATL TPEMEL va gival
akivnTto kat oplyMéEVo 1 va GUYKpaTEiTalL o€
ot emadn T600 PE TOV 08nNyod 600 KAl ME
NV empavela epyaciag. Mnv Badete to mpog
KATEPYAOia KOMMATL 0TN AEMida 1 KOBETE HE
«ENEVOEPO TO XEPL» UE OTIOLOVSITIOTE TPOTIO.

Mn ouykpatoUueva 1 LETAKIVOUUEVA MPOG KaTepyaoia
KoupdTia Oa propovoav va meTAXTOUV O UYNAES
TaXUTNTES, MPOKAAWVTAG TPAUMATIOUO.

INPWETE TO MPLOVL HECT ATIO TO TIPOG KATEPYATia
KOMMATL. MnVv TpaBAate To mpLovi HEca ano To IPog
Katepyacia Koppatt. Na va mpayuaTomnoujceTe
Hia KoTtr), avuPwoTe TNV KEPAAN TOU TIPLOVLIOU
kat Tpapngte TNV £€§w MAvw amdé TO TPOg
KATEPYACia KOMUATL xwpiq va koyete, B€ote
o€ AelToupyia To HOTEP, TUECTE TNV KEPAAN TOU
TIPLOVIOY TIPOG TA KATW Kal OTIPWETE TO TPLOVL
WoTE va Sluoxlcal TO TIPOG Kcrrspyclclu KOMMATL.
H komm oto xtunnua €A&nG umopei va mpokaAgoel
aviywon e 05ovTwTrg Agmidag ndvw amnd 1o mpog
Katepyaoia KouudTt Kal va metaxtei n Aemida pe Biato
TPOMO MPOG TO UEPOG TOU stpzorri.

MoTé pn 51a0TAUPWVETE TO XEPL 0AG TIAVW ATIO
TNV EMOUVUNTY YPAUUT KOTIAG EiTE UMPOCTA EiTE
Tiow amé Tnv odovtwTn Aemida.

H oTtripi&n Tov Mpo¢ Katepyaoia KOUUATIOU HE «XEPLa
oTaupwuEva», dnNA. KpatwvTag 1o MPog Katepyaoia
KOMMATL [IE TO APLOTEPO 0ag XEPL 1 avTioTpoga, eival
TTOAU emkivéuvn,.

Mnv mpoomabnoete va GTACETE TMiow AMod ToV
odnyo pe omolodNTIOTE XEPL 0AG TLO KOVTA amnod
100 mm o€ omolAdNMOTE TTAEUPA TNG 0SOVTWTIG
Aemidag, ywa va adalpéceTre VUTOAeippata
EUAou, 11 yla ormolovénmoTe AAAO AOYO, EVW
neploTpeEdeTaln Aemida.

H eyyutnta tng neptotpepduevng odoviwtnig Aemidag
UE TO XEPL 0AG UTTOPEL va unv gival Eugavri§ Kat Umopei
va TpauvuatioTeite ooPapd.

Emeswpr']c're TO TPOG Katepyacia Koppd‘rl mpLv
amnoé TNV Kot). AV TO TIPOG KATEPYAGIA KOMHATL
€ival KUPTWHEVO 1) TTAPANOPPWHEVO, CUCPIETE
TO HE TNV £EWTEPIKN KUPTWHEVN n}\supu mpog
Tov odnyo. Mavrta va Befawwveote OTL Sev
urapxet didkevo HETAEY TOU TPOG KATEPyacia
KOHMMATIOU, TOu 08nyou Kkal Tng emdpaveag
£pyaciag Katd uMKog Tng YPAUHg KOTmg.
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h)

k)

Ta kupTwuEVa 1§ TapauoppwuEva mpog Karepyaoia
KoupudTia uropel va reptotpagouv rj va uetakivnbovv
MPOKAAWVTAG UAYKwUA OTNV — TMEPLOTPEDOUEVN
odovtwtny Aemida kata n Sidpkela NG Kormg. Agv
TIPETTEL va urtdpxovv Kapdid 1j EEva avtikeiueva ueoa
OTO MPOG KATEPYATIA KOUUATL.

Mnv XpPNOLHOTIOLEITE TO TIPLOVL, EWG OTOV va UNV
Bpiokovtar kaBoAov epyaleia, vmoAgippara
EVAOU KA., €KTOG amd TO MPOG KaATEpyacia
KOUUATL TIAVW oTNnV emidavela epyaciag.

Ta uikpd unoAegiupatra 1 Ta xaiapd kouudtia EUAou
n§ dAAa avrtikeiueva, av €pBouv oe enagry pe TNV
TEPLOTPEPOUEVN AETTida, UTTOPE] va EKTIVAXTOUV LE
uynAn taxutnra.

KoBeTe €va HOVO IPOG KATEPYACIA KOMUATL KAOE
¢opa.

Ta oToiBayugva moAAanAd npog katepyaoia KouudTia
8eV UMOPOUV va ouodIXTOUV 1) va UMOOTNPLXTOUV
EMAPKWGS Kal Uropel va paykwBouv otn Aemida rj va
HeTakivnBouv katd tn SIAPKELa TNG KOTING.
BeBawwbeite O6TL  TO  SlokoTmpiovo  €XEL
ouvapuoAoyn6ei 1 TtomoBetnbei oe eminedn,
otabepn emipavela epyaciag mpLv amo tn xpnon.
Miia opilovtia kat otabepn empdvela epyaociag
HELWVEL TOV KiVOUVOo aoTdBelag Tou SIoKompiovou.
Kavte mAavo tng epyaciag cag. Kabe ¢popa mov
aAAadete Tn pUOUION TNG YwViag KOTNG HE KAion
1N Aogotoung, BeBaiwdeite 6TL 0 PUOUITOHEVOG
odnyog é€xel pubpIoTEL OowoTA yila TNV
UTIOGTNPLEN TOU TIPOG KATEPYATIA KOUHATLOU, KAl
dev Ba mapEpPel oTn AeMida 1] TO MPOCTATEVUTIKO
cUoTNHA.

Xwplg va evepyonoirjoete 10 EpyaAeio Kal xwpig mpog
Katepyaoia KouudT mdvw oTnv gnigdvela epyaociag,
Kvrjote TNV 0dovTwtnh Agmidba pEow piag mANpwg
TPOCOUOIWUEVNG KOTING Yia va Befalwbeite oTi Sev
Oa vrtdpéel kauid rmapeuBoArn 1 kivéuvog Komnig Tou
odényou.

Napéxete emapkr UTIOCTNPLEN OTIWG ETMEKTACELG
Tpanedlov, oTnpiypara mpoviov KAT. yla €va
TIPOG KATEPYACIO KOMMATL TIOU €XEl TIAATOG 1
H11KOog MEYAAUTEPO ATIO TNV EMIPAVELA EpYATiag.
Ta npo¢ karepyaoia Kouudtia mov ival Hakputepa
N mAatitepa amd TO TPAME( TOU OSloKOompiovou
uropel va avarrodoyupioovv av dev otnpifovral ue
aogpdAeta. Edv avarnodoyupioel To KOUUEVO TEUAXIO
1} TO MPOG KATEPYaATia KOUUATL, UTTOpEl va avuPwoel
TOV KATW TIPOPUAAKTIPA 1 va eKTivaxtel amd tnv
eploTpePOuEVN Agmtida.

m) Mnv  xpnolporoleite SeUTEPO dATOHO WG

n)

o)
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UTIOKATACTATO HLOG EMEKTACTNG TPATEJIOU 1] Yia
npPO6cOeTN OTNPIEN.

H aotabri¢ vmootnpin TOU mMPOG Katepyaoia
KoupatioU uropel va KAavel tn Aemida va uaykwoel 1j
TO MPOG KATEPYAOTIa KOUUATL va UETAKIVNBel katd
dldpkela ™G epyaociag komng, TpaBwvTag Kal E0dg Kat
ToV fonB0o oag npog Tnv nepLoTPePOueVn Agmida.

To KOMUEVO TEMAXLO SEV TPETEL VO CHNVWOEL
N Va TIECTEL ME OTOLOVSIMOTE TPOTO WOTE
va £€pOel oe emadn HE TNV MEPIOTPEPOMEVN
odovtwtn Aemida.

AV ITEPLOPIOTEL, TT.X. UE XPTIOT) OTOM UIIKOUG, TO KOUUEVO
Teudxto Ba uropovoe va opnvwoel otn Agmida kat va
ekTivaxtel pe Biato Tpdro.

Mavta va xpnoipormoleite oplyktnpa n diatagn
Tou €xel oxediaotei ywa va vmootnpidet
KATAAANAa Ta cTPoyYyUAd VALka OTtwg papdoug 1
CWANVWOELG.

Ot pdBdot €xouv TNV Tdon va KUAoUV evw koBovral,
kdvovtag n Aemida va «Tound» kat va tpafd 1o
MPOG Katepyaoia KoUUdTL padi ue To XEpt 0ag mpog tn
Aertida.

p) Adpriote T Aemida va ¢Odacel otnv TANPN
TAXUTNTA TIPLV GEPETE TO EPYAAEio o€ emadr pe
TO TIPOG KATEPYAT A KOUMATL.

‘Etol 6a uelwbei o kivéuvog va exktivaxbel 1o mpog
Karepyaoia KOUUATL.

gq) Av TO TIPOG KATEPYACia KOMUATL 1 N Aemida
oPpNVWOooUV, ATMEVEPYOTIOL|GTE TO SloKOTIpiovo.
MNeplpévete €wg OTOU  OTAMATNICOUV  OAa
T KWVOUMEVA €&APTHMATA EVTEAWG, Kal
amocuv8EoTE TO BUCHA ATO TNV TNyN LoXVOG
Kat/M apalp€ote TNV pnarapia. ZTn CuveEXELQ,
AMEAEVOEPWOTE TO MTTAOKAPLIGUEVO UALKO.

H ouvéxion tou mploviouatog pe opnVwHEVO TPOG
Katepyaoia KouUdT! UTTopel va MPOKAAEoel anwAegia
eAgyxou rj {nuid oto Stokomnpiovo.

r) ApoU OAOKANPWOETE TNV KOT|, APNOTE TOV
SLAKOTITN, KPATNOTE TNV KEPAAN TOU TIPLOVIOU
KATW KOl TIEPIMEVETE UEXPL VA OTAMATNOEL N
Aemida npoToU apalpEGETE TO KOUUEVO TERAXLO.
H mpoogyyion ue 10 xE€pl 0ag KOvTd oTnVv dkpn tneg
Aenidag eivat emikivéuvn).

s) KpatdaretnAapr otabepdoTav mpaypaTomnoleite
Hia un mARPe”n Kot 1 6Tav apniveTe TOV SLOKOTTN
mpoToU N KEPAAN TOU TIPLOVIOU PTACEL EVIEAWG
oTNV Katw B€on.

To gpevdpioua ToU TPLOVIOU UTTOPEL va TIPOKAAEDEL
arétoun €A&n NG kepaAng tou mplovioU mpog Ta
KATw, MPOKAAWVTAG KIVSUVO TpQUUATIOUOU.

MNPO®YAAZEIZ ZXETIKA ME TH XPHZH TOY
OAATZOKONTH ME ZMNAZTH KE®AAH

1. Awatnpeite 1o ddnedo mov MePIBAAAEL TO Pnxavnua
KaBapo kal xwpig eAeUBepa UALKA OTIWG TL.X. TIPLOVISLA
KOl ArOKOUMATA.

2. NaTmapéxete EMAPKTY| YEVIKO 1) TOTIKO GWTIOMO.

3. Mnv XpnolgomooeTe Ta NAEKTPIKA €pYaAeia yla
XPNoeLg SladoPETIKEG amd AUTEG TIOU TepLtypadovTal
OTIG 08NYiEG XELPLOUOU.

4. Hemokeunmpénelva yivel pdvo ano e§ovoiodotnuéva
kataotnpata. O kataokevaoTng Sev eival urtevbuvog
yla ormoleodNToTe {NULEG 1) Tpaupatiopolg efaltiag
NG EMIOKEUNG amd Un €&ouclodoTnuéva mpoowa
KaBwg emiong Kal amd TOV KAKO XEIPOHO TOU
gpyaAeiov.

5. Na va dwodaAotel n oxXedlAOUEVN AELTOUPYLKN
akepaldTNTA TWV NAEKTIPIKWY  €PYAAeiwv, pnv
adalp€OETE TA EYKATAOTNUEVA KOAUUMATA 1 TIG
Bideq.

6. Mnv ayyifete ta kivntd pépn 1 e§aptrpata ekTdg av
€XEL SlaKoTIEl N TINYN PEVATOG.

7. XpnoworomoTe To €pYaAeio cag oe XaunAdtepn
€vtaon amd autr Tou opifeTal otnv Tvakida,
SladopeTikd TO PLviplopa pmopei va kataotpadei kat
n anodoon tng epyaciag va ehattwdei eEattiag Tng
urtepPdPTIONG TOU HOTEP.

8. Mnv okoutticete TA TMAACTIKA TUAMATA PE SLAAUTN.
AlaAUTeq  onwg  Pevdivn, OlaAUTIKO, BeVIOALO,
TETPAXAWPAVOPAKAG,  OAKOOAN,  MTOPOUV  va
TIPOKAAECOUV (UG Kal va payioouv Ta TAACTIKA
pEPN. Mnv Ta oOKOuTI(eTE WE TETOLOUG SIAAUTEG.
KaBapiote Ta MAAOTIKA pEPN e Eva paAakd VPaopa
eAadpA VOTIOUEVO O€ 0ATIOUVOVEPO.

9. XpnoworomoTte HOVO auBeVTIKA AVTAAAGKTIKA
HiKOKI.
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AuTo TO gpyaAeio Ba mpéTmel va anoouvappoAoynOei
HOVO yla TNV AVTIKATACTACN TWV KAPBOUVAKLWYV.

To peyebuopévo Sldypappa ouvappoAdynong oe
AUTEQ TIQ 08NYieq Xpriong TPETEL va Xpnotornointei
HOVO amo To €E0VCL0S0TNUEVO KATACTNHA CEPRLS.
MNote punv koYeTe o1dnNpovXa HETAAAQ 1) AlBodopr).
Emapkng YeVIKOG 1) TOTIKOG GWTIONOG TIPETEL Va
Tmapexetat. AVTIKEIHEVA epyaoiag 1} o€ OTOK TIPETIEL
va BpiokovTal Kovtd otn ouvrOng B€on epyaciag Tou
xpnotn.

dopdte KATAAANAA TTPoOTATEVUTIKA £G5S dTAV gival
anapaitnTo, autd pnopei va meptAaupdavouv:
MPOoTATEVUTIKO AKONG YIA TNV EAATTWON TOU KIVSUVOU
€AATTWONG TNG AKONG.

MpooTaTEVTIKA MaATIWV Yl TNV €AATTWON TOU
KIVSUVOU TPAUUATIOHOU OTO UATL.

MpooTtateuTikd avamvong ywa Tnv €AATTWOoNn TOou
KLVOUVOU TNG €L0TIVON|G ETBAABOUG OKOVNG.

Favtia yua Tov XEPopd TwV TPLOVWTWY AAUWV (0L
TPLOVWTEG AAHEG Ba TipETel va HeTadEpovTal TTavw
oe pa Bdon otav eival MPAKTIKO) Kal TwV TPAXEWV
UALKWV.

O XpNoTNg MPETEL va eival ETIAPKWS EKTIALGEUUEVOG
oTn XPNon, pUBULON Kal AELTOUPYia TOU UNXAVIHATOG.
Anopuyete va adalpeéceTe OMOLAdNTOTE KOUUEVA 1)
AAAQ PEPT TOU AVTIKELLEVOU Epyaaiag amod TNV TEPLOXT)
KOTING OTAV TO UNXAVNUA AELTOUPYEL KAL 1 TIPLOVWTH
Adpua dev BpioKeTaAl OTNV ATIEVEPYOTIONUEVN BEON.
Moté va pn XPNOLUOTIO|CETE TO PAATOOKOTITN
ME OTAOTN) KEPAAN HE TOV KATW TPOPUAAKTNPA
KAEWOWUEVO TNV AVOLKTY) BEan.

EEaodaliiote 6Tl 0 KATW TPOPUAAKTNPAG Kiveital
OMaAd.

Mnv xpnotdomowmicete To SLOKOTIPIOVO XWwPIg TOUG
TPOdUAAKTNPEG 0T BEON TOUG, OE KAAT KaTdoTaon
epyaociaqg kat KATAAANAQ CUVTNPNHUEVOL.
XPNOIHOTIOMOTE CWOTA TI AKOVIOUEVEG TIPLOVWTEG
Adpeg. Na tnpeite Tnv péylotn tayxvutnta mou eival
ONUELWHEVN TIAVW O TNV TIPLOVWTY Adua.

MnV XPnOoWOTIOOETE TIPLOVWTEG AQHEG TIOU €XOUV
nadel {nuia 1 eivat mapapopPwpEVEQ.

Mnv xpnollomomoete TPLOVWTEG AGUES TIOU eival
KOTAOKEVAOUEVEG ATIO ATOAAL UPNANG TaxUTNTaG.
XPNOLHOTIOMOTE TIPIOVWTEG AGHEG TIOU CUVIOTWVTAL
ard v HiKOKI.

H xpnon tng mplovwtnig Aduag eival EVapUoVIoHEVN
pe tnv EN847-1:2017.

OLTIPLOVWTEG AAPES Ba TIPETIEL VA £XOUV SIAKUUAVOELG
eEwTePIKNG SlapéTpou amd 235 mm ewg 255 mm.
ETuAEEETE TNV KATAAANAN TIPLOVWTT) AQMA YLO TO UAIKO
TIOU TIPETIEL VA KOTIEL.

Moté va pn Aettoupynoete 10 PAATOOKOTITN UE
OTaoTr KEPAAT HE TNV TIPLOVWTN AAUA YUPLOPEVN
TIPOG TA ETAVW 1) TIPOG TA TTAAYLA.

EEaodaiiote 6Tl TO avTikeipevo epyaociag Sev
mneptexel Eéva avtikeipeva omwg kapoid.
AVTIKOTOOTNOTE TO TepAxlo Tpododooiag oTav
POapei.

Mnv XpnoLUoTo|oeTe TO SLOKOTIPIOVO Yla VA KOWETE
AAAQ UAKA €KTOG TOU aAouptviou, EUAoU 1) apopola
UALKA.

Mnv Xpnotuomolr|oeTe TO SLOKOTIPIOVO Yla VA KOYETE
AAAQ VALKA €KTOG artd auTd TIOU CUVICTWVTAL aTtd ToV

KATAOKEUAOTY).
H dwdikacia  avtikatdotaong tng  Aduag
GuUTEPIAQUPBAVOUEVNG mg Sladikaoiag

enavaronobETnong emonuaivetal 6Tl Ba mpénet va
yivouv cwoTd.

.N\&Bete

jury
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32. 2uvd€oTe TO PAATOOKOTITT UE OTIAC TN KEPAAN) LE JLa

OGUOKEUT) CUAAOYTG OKOVNG 0TaV KOBeTE EUAEia.
AwoTte Ipooox 1) OTAV KAVETE EYKOTIEG.

Kata tnv petatorion fj Tnv petadopd tou epyaeiov,
unv mavete to otnptypa. Mavete avti autov To
XEPOUAL.

.Apxioete va koPete o6tav TOo MOTEP PTdoel OTn

HEYLOTN TIEPIOTPOPIKT) TAXUTNTA TOU.

.'Eykaipa kAeiote To Slakomtn OFF 6tav mapatnpnOei

KAmoLa avwpaAia.

. KAgiote 10 pelpa kal TePIUEVETE TNV TIPLOVWTT Adua

va OTOUATNOEL TPV KAVETE O€PPIG 1 PUBUIONG OTO
gpyaAeio.

.Katd tnv Ao&otoun 1 katd tnv Toun und kAion, n Aaua

Sev Ba Tipémel va onkwOel HEXPLG OTOU va OTANATAOEL
EVTEAWS.

unéyn ocag TNV  mOAVOTNTA  TWV
UTIOAEIMOPEVWY  KIVEUVWV NG €pyaciag Komng,
oTwG N akTvoBoAia AéWep ota pdtia 0ag, AUEANS
npdéoBaon oTa Klvouuyeva pépn ToU Ppiokovral
Mavw ota oAloBaivovta pnxavika e&aptrpata tou
HNXAVALOTOG KATL.

.‘'Otav n kedaAr Tou TPLOVIOY gival 0TV KATw B€an,

HNV adrVeTe TIOTE TO XEPL TIOU KPATAa TN Aapn).

Av kdavete KATL TETOO Ba propovcoe va mdoel Tnv
KePAA] TOU TIPLOVIOU TIPOG TA TIAVW, avaykalovtag
TO gpyaleio va TEoel Kal TOAVWG va TIPOKAAEDEL
TPAUMATIONO.

. BeBawwBeite 611 kpaTdTte pe aopAAela To epyaAeio

KaTd TNV epyacia oag. AladopeTikad propel va
TIPOKAAECETE ATUXNMA 1) TPAUMATIOHOUG. (Ek. 35)
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TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

0°
Mey. IkavétnTa

59 mm x 144 mm

n
89 mm x 101 mm

Korrig NoEotopr 45°

59 mm x 102 mm

"Ygog x NMAdTo
bog S KAion Aplotepa 45°

41 mm x 144 mm

ZuvBetn (KAion Aplotepd 45°, Ao&otopun 45°)

41 mm x 102 mm

Alaotdoelg Mpovwtng Aduag (€€ A x 0 A x Mdxog)

255 mm x 30 mm x 2,3 mm

Mégylotn kotry

2,7 mm

lwvia Ao&otoung

Ae&la kal Aplotepd 0° — 52°

KAion lMwviag Komng

Aplotepd 0° — 45°

2Uveetn Mwvia Korng

No&otopn (Ae&ld kat Aplotepd) 0° — 45°

Tdon (avaioya Tig TePLoxEQ)*

(110V, 230 V) ~

lox g Elc680v*

1520 W

Taxvtnta Xwpig Poptio

5000 min-1

AlaoTdoelg unxavripatog (MAdatog x Badog x "Yyog)

460 mm x 628 mm x 561 mm

Bdpog (Kabapo)**

11,6 kg (C10FCH2) / 11,5 kg (C10FCE2)

Mégyiotn anodoon

Po<3 mW KAdon Il Mpoiov Aéwlep

Agiktng Aéwlep

(Mévo yla to Movtélo C10FCH2) (Adpda)

654 nm

Mnyn Aéwlep

Aiodog NAéwlep

*

** Zupdwva pe tn Aladikacia EPTA 01/2014

2youpeuTeite va eAEyEeTe TNV TivaKida MAVwW 0TO TIPOIOV ETELSY) UTIOKELVTAL OE AAAQYT) AVAAOYA LE TIG TIEPLOXEG.

KANONIKA EEAPTHMATA

ZENAKETAPIZMA

(1) 255 mm TCT MNplovwtnA Adpa
(oTEpEWMEV OTO EpYAAEio)
(2) ZakoUAa okdVNg......
(3) 10 mm KoiAo KAesi.
(4) Zuykpotnua Méyyevng
(5) 4 mm e&aywviko kAeldi (Mévo yla to C10FCH2
(6) Katw mpopuAaktipag (B)......ccee.ee.
(7) Bida eminedng kePaAAng....
(8) NMAaoTko TepikdxAlo M6
(9) NMAdka (A)
(10)Ztptypa (B)... .
(11)NAeupikd XEPOUAL .
Ta kavovikd e§aptripata UTIOKEWVTAL 0 aAAayr) Xwpig
npoeldotoinon.

MPOAIPETIKA EZEAPTHMATA
(NQAOYNTAI ZEXQPIZTA)

(1) Zmpypa Mpoéktaong kat AvaoToAEag

(2) Zuykpoétnua Méyyevng yia Awapopodwon kopvicag
(mepthapBavel AvactoAéa Alapoppwong kopvidag
(L)

(3) AvacTtoAgag Alapoppwong kopvidag (L)

(4) AvaoTtoAéag Alapdpodwong kopvidag (R)

Ta TpoalpeTIKA eEAPTAHATA UTIOKELVTAL O AAAQYT XWPIG

mpoeldotioinon.

E®APMOTIH

O Kot Sladpdpwv TUNWV TIPodiA aAouptviou kat EUAou.
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O MNpooekTikd EETIAKETAPETE TO NAEKTPLKO EPYAAEIO KaL
OAQ TO OXETIKA AVTIKEIEVA (KAVOVIKA £§apTNHATA).

O EAéyEete TPOOEKTIKA YlO VO OlyOUPEUTEITE OTL
umiapxouv OAa Ta OXETIKA e&apTtrpara (Kavovika
eaptnuara).

MPIN TH AEITOYPTIA

1. Mnyn pevparog
E€aodpaAiote OTL N TNYn pEVUATOG TIOU TIPOKELTAL VA
XpnotgoronBei eivat cupBatn Ye TIG AMAITAOELS TIOU
TEPLYPADOVTAL TNV TIVAKISA TOU TIPOIOVTOG.

2. Awakontng Pevpatog
EEaodpaAiote 6TLO SLOKOTITNG PEUNATOG BpiokeTaloTn
0¢omn OFF. Av To Buoua eivat cuvdedepgvo otnv mipida
Kabwg n okavéain SlakdmIng PpiokeTal otnv B€on
ON, To nAekTpIKO epyaAeio Ba apyioel Tnv Aettoupyia
ApEOWG, ME KivOUVOo 0oBapwv aTuXNUATWYV.

3. KaAwdio mpoékTaong
‘Otav o Xxwpog epyaciag petapepbel and Tnv mnyn
PEVHATOG, XPNOLUOTIOLEIOTE £V KAAWSLO TIPOEKTAONG
€MAPKOUG TIAXOUG Kal XwpenTikdtntag. To KaAwdlo
TIPOEKTAONG TIPETEL VA £ival 600 TO SuvaTOV TILO HIKPO.

4. Kata Tnv TmPOETOlHAGIA YlA QATIOGTOAN] TOU
NAEKTPLIKOVU EpYaAgiov Ta KUpLa e§APTHHATA TOU
CTEPEWVOVTAL ATIO pLa MEPOVN acPpaAeiag
MeTakivriote TO XEPOUAL eladpd €10l WOTE va
arnoomacTel N epdvVN acPpaieiag.

MNPOZOXH

O Etowaoia yla petadopd
Aodaliote Tnv mepdvn acdaieiag péca otn ONkn
Taxutntwy (Ek. 3).
KateBdaote TOV TPOPUACKTNPA Yyld va KAAUYETE
Ta &6vtia t™ng Aduag otnv mpochHia TAgupd Tou
MNXAVIUATOG.




O Epyaoieg komng
Metakivriote ehadpd TO XEPOUAL woTe va eival
duvatn n adaipeon tng epovng acdaAeiag.
5. Zuvd€oTe TNV OAKOUAA OKOVNG OTNnV Kupla
povada (Ek. 1)
(1) ‘Otav n cakoVAa oKOVNG YeEUIoEL PE TIPLOVISL, amd
oakoUAa Ba Pyaivel okovn oétav meploTpEédeTal n
TpLovVwTA Adpa.
Na eAEYXETE MEPLOSIKA TN CAKOUAQ OKOVNG KAl VA TNV
adeldleTe TpLV yepioel.
Kata tnv komr Pe kAion kat Tn ouveetn Kotr, va
ToToBETEITE TN CAKOUAQ OKOVNG o€ 0pbr} ywvia wg
mpog TNV empdvela Bdong, onwg daiverar otnv
Ew. 4.
MPOZOXH
O Na adetadete ouxvd TN 0aKOUAA OKOVNG WOTE VA UNV
aAMoPPACCETAL 0 AYWYOG KAl TO KAAUMHA aohaAeiag.
To plovidt cUCOoWPEVETAL TILO YPNYOPA KATA TNV KOTIN
umto KAion.
6. Eykatdactaon
E€aopaiiote 6Tl TO pnxdvnua eivat
OTEPEWMEVO TIAVW OTO TIAYKO.
ZuvoEoTe TO NAeKTPlkd epyaleio oe €va eminedo,
opL{oVTIO TIAYKOG EpYaAaTiag.
EmuAégeTe 8 mm SLIAUETPOU PTTOUAGVIA e KATAAANAO
MKOG Yla To TdY0G TOU TIAYKOU £EpYAsiag.
To mAxog TOU MMOUAOVIOU Ba Tpé€mel va eival
TOUAdXloto 35 mm ouv TO TAYXOG TOU TIAYKOU
gpyaoiag.
Ma mapddetypa xpnolporoleiote 8 mm x 60 mm
MITOUAGVLa Yia €va 25 mm Tidyoug Tayko epyaciag.

S

TAvToTe

PYOMIZH TOY HAEKPIKOY EPTAAIOY MPIN
ANO TH XPHZH

MNPOZOXH
Kdavete OAeq TIG amapaitnteg pubuioelg Tpv
ouVvSEoeTE TNV TIPIda o TNV TINyT) PEUUATOG.
1. EA€y&eTeylavadeite 6TLO KATW TPpoPUAaKTHPAG
Aeltoupyei opaia
MNPOZOXH
O O ¢aAtookomTng Me OmMaoTh  kedaAn eival
£P0odLAOUEVOG HE HLa aoDAAELA KEDAATG TOU TIPLOVIOU
wg dlatagn mpootaciag.
O Tava xapnAwoeTe TNV KEPAAT) TOU TIPLOVIOU PE OKOTIO
va kéYete, Ba mpemnel va adalpéoete TNV acpdaAieia
TaTwvTag To HoxAd acddAlong (C) pe Tov avrixelpd
oagq.
‘Otav OTIPWYVETE TIPOG TA KATW TO XEPOUAL KABWG
OTIPWXVETE TO MOXAO aoddAiong (C), va eA€yxete
av 0 KATw TPODUAAKTAPAG TIEPLOTPEDETAL OUAAA
(EIk. 5).
MeTtd, eAéyEete OTL 0 KATW TIPOPUACKTNHPAG
eTOTPEDEL OTNV APXIKN) TOU BEON ATAV TO XEPOUAL
avuywveTat.

(1

=

(2

-

NPAKTIKEZ E®PAPMOIEZ

MPOEIAOMOIHZH

O Ta va Pnv TpavpatioTeite, OTE PNV adatpeite oute
V0 TOTIOBETEITE £VA AVTIKEIUEVO £pyaAaiag oToOV TIAYKO
oTav To epyaAeio Aettoupyei.

O MMoté unv TomobeTeite TA AKPA 0AG HECA OTN YPAUUD,
SirmAa 0TO TIPOELSOTIONTIKO ONiHa, OTAV TO EPYAAEio
Aettoupyei. Katt tétowo pmopel va Snuioupynoel
emkivéuveg kataoTdoelg (BA. Ewk. 6).

MPOZOXH

O Eival emikivéuvo va adalp€cete 1§ va TomobeTnoeTe
TO QVTIKEIUEVO €pyaciag Kabwg n mplovwtr Adua
neploTpEDETAL.

EAAnvika

Katd to mpioviopa, kabapiote ta &€opata amd v
TEPLOTPOPIKT) TIAAKA.

O Av 1oAAd Egopata paleutoly, n pLovwTH Adua ard
TO VAIkO koming Ba ektebel. MoTé va unv BdAete T0
XEPL 0ag 1) OTISNTOTE AAAO KOVTA OTNV EKTEOEIUEVT
Adpa.

1. ZTEPEWOTE YEPA TO UALKO TIOVU TIPOKELTAL VA KOTIEL
HE TO OUYKPOTNMA TNG HEYYEVNG £TCL WOTE va
HNV HETAKIVEITAL KATA TNV KOTIN

2. Aeroupyia dwakomntn (Eik. 7)

To epyaAeio dev Ba Eekwvnoel av matiétat To
KOUUTI KAEIOWHATOG VW TPABLETAL TIPOG TA TIOW O
SlakomIng.

To kouprmi KAewdwpatog pmopel va deopeutel
TLECoOVTAG TO artd TNV ApLoTEPY) TTAEUPA.

Adpou evepyoroinBel o Sakomtng, n Aemida TOU
Tploviov Ba cuveyioel va Aettoupyei epooov Tpapate
TOoV SLaKOTITN OKAVOAANG, akdun Kat eav adprioete T0
KOUUTI KAELOWHATOG.

‘Otav apnroete TOV SLAKOTITN, TO KOUUTTE KAEISWHATOG
anodeopeveTaAl AUTOMATA Yyla va armodpeuxBei n
akoUola EKKIVNON TOU HOTEP.

MPOEIAOMNOIHZH
MnV KAEWOWOETE TIOTE TO KOUMTT KAEWOWHATOG OTNV
matTnuévn B€on.

TpapwvTag Mpog Ta Ticw Tov SLlakdTTn Ba TIPoKANOEei
anoToun ekkivnon Aeltoupyiag Tou gpyaleiov,
YEYOVOG TIOU UTOPEL va 08Ny 0€L 0€ TPAUUATIONO.

3. Zmpypa (B), puBuion poxAov cuodpigng: (Eik. 8)
2uvdéote TO TeplAapPavopevo otnptypa (B) otn
0¢on onwg deixvel n Ewk. 8 kal pubuiote To oTrpLyua
(B) péXpt N KATW emPAVEId TOU VA OKOUMTAEL
mv emodvela Tou TAYKou egpyaciag. Metd TIQ
pubuioelg, odite yepd TO MMOUAGVL 6 mm pe TO
mneptAapBavopevo koido kAedi 10 mm. XaAapwoTe T
Bida M6 x 20 010 HOXAO CUODIENG KAL TOTIOBETNOTE TO
KATIOU OTIOU UTTOPEITE VA XPTOLUOTIO|0ETE EUKOAA TO
HOXAG CUOPLENG.

4. Xprion Tou Zuykpotnpatrog Tng MeEyyevng
(Kavoviko egaptnua) (Eik. 9)

(1) To ouykpOTNUa PEYYyeVNG umopel va TtomobeTnOei

oTov aploTtepd 0dnyo {Odnyogq (B)} 1) oto Se&16 0dnyo

{O6nyodg (A)} av Eeoodifete 10 PTEPWTO UTOUAOVL

6 mm (A).

(2) To otipypa Bidag propei va avePei kal va katePei
oUPPWVA PE TO VYOG TOU AVTIKEINEVOU gpyaaniag av
EeodifeTe TO PTEPWTO UMOUAGVL 6 mm (B). Metd n
pUOULON, 0diETE KAAA TO PTEPWTS UITOUASVL 6 mm (B)
KOL OTEPEWOTE TO OTNPLYMA Bidag.

(3) Nupiote TO TMAVW KOUWTI KAl OTEPEWOTE KAAA TO
avTikeipevo gpyaciag otn 6€omn Tou.

MPOEIAOMNOIHZH

O TMavtote va odpiyyete n va TIAVETE 0TN LEYYEVN TO
AVTIKEIUEVO €pyaciag yla va TO OTEPEWOETE OTOV
06nyo, SladopeTIKA TO AVTIKEINEVO epyaciag uropel
va metaxTel amd TNV TMAAKA KAl VA TIPOKAAECEL
OWUATIKO TPAUMATIOMO.

MPOZOXH

O MNavtote va eEaodalifete O0TL N KEDAAN TOU HOTEP
Sev EpXETAL OE ETAPT) OTO CUYKPOTNHA TNG HEYYEVNG
oTav xapunAwveTtat yla Tnv Komn. Av urtdpxet kivéuvog
va oupBei auto, Eeodifete To 6 Mm PTEPWTO AELUASL,
KOl METAKIVEIOTE TO OUYKPOTNUA TNG HEYYEVNG o€
B¢on orov dev Ba €pBel oe emadn PE TNV TIPLOVWTH
Adua.
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EAAnvika

5.

Eykatdotaon Ttou &egutepevovta odnyou (B)
(Ewk. 10)

2e mepinTtwon ouvexoUq ywviag KOmnig Kat ywviag
KoTmg, XPnoldomomote To Seutepevovia odnyod.
Mropeite va eykataotrnoete To deutepevovTta odnyod
(B) otn &gl mAgupd Tou odnyou (B). TomoBetroTe
NV anoonwpevn TAAka (A) otn owotn 6€on
onwg ¢aivetat otnv Ek. 10, elodyete v akpn
otnv auAdkwon Ttou odnyou (B) kai Tautoxpova,
v mAaTukédaAn Bida M6 otov odnyd (B), oto
Sdeutepevovta odnyd (B) kar otnv mAdka (A). ZIn
ouvéxela, opifte TO TIAAOTIKO TEPIKOXAlO M6 pe
To TeplAapPavopevo Koido KAewdi 10 mm péxpt o
Sdevtepevovtag 0dnyog (B) va meplotpEdetal opaAd.
Tote, MMOpPEiTE VA TIPAYUATOTIO|OETE  EPYAOIEQ
oTafePNG KOTMNG TOU UAIKOU He MEYAAn omiobia
empavela.

MPOEIAONOIHZH

Xe TepimTWON OpPLOTEPNG KOmnNG Uutd  KAion,
meploTPEYPTE TO Seutepevovia odnyd (B). Av n
TmeploTPodn Tou Sev eival duvatr, unopei va €pbel
oe enadn pe T Adua 1 kAol AAAO HEPOG TOU
epyaAeiov, Tpavpatifovrag copapd To XEPLOTH.
XpNoIHoToIWVTAG Hia KATEVOUVTIHPLA YPAMUY
APoU XAUNAWOETE TO TPAMA TOU MOTEP, O KATW
mpoduAaKTpag avupwvetal kKal epdavidetar n
TPLOVWTNA Adpa.

EuBuypappiote TNV KAteubuvinpla Ypauun pe v
TIPLOVWTNA Adua.

MNPOZOXH

(1

=

2

-
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MoTé va unv ONKWOoETE TOV KATW TPODUAAKTHpa dTAV
N TIPLOVWTT) Adpa TIEPLOTPEPETAL.

O deutepelwv 0dnyog OxL povo Ba €ABeL oe emadn
Kal Ba emdpdoel apvnTikA TNV akpifela tTng Ko,
aAAd evoEXeTal va TIPOKAAEoeEL Kal {nuia oTov
TIPOPUACKTIPA.

Eykataotacn Tovu mAgupikov XepouAiov (Ewk. 11)
Adalpéote TO PMOUAGVL M10 Kal €ykatactnote TO
TIAEUPLIKO XEPOUAL TIOU ECWKAELOTAV OTN CUOKELATIA
auTng TNG Hovadag.

PUOuION ™G B€0NnNGg TNG Ypapung Aélep (Mdvo
yia to MovtéAo C10FCH2)

H kateubuvTripla ypauun uropei eukoAa va yivel pe
Tov Seiktn AéWep. ‘Evag dlakomtng avapel Tov Seikn
Aéep (Ek. 12).

AvaAoya Pe TNV ETIAOYN KOTING, N YPAUMR A€wlep
uropei va eubuypapuIoTEL HE TNV ApLOTEPN TTAEUPA
TOu TAATOUG KOTMG (Tplovwtrhy Adpa) v pe v
KateubuvInpla ypauur otn Se&Ld mAevpd.

H ypapuny Aéwlep mpooappoletal oTo TAATOG TNG
TPLOVWTNAG AAQMAG TN OTLYUN TNG ATMOCTOANG amod 1o
£pY00TACLO0. [IPOCAPHOOTE TIG BECEIS TNG TIPLOVWTNAG
Aemidag kal TG Ypauung A€illep akoAouvbwvtag ta
Mapakdtw Bripata Aappavovtag unoyn Tiq embupieq
oag.

Avayete tov Seiktn AE{ep Kal KAVETE A AUAAKWOT
mepinou 5 mm Babid oto avtikeipevo epyaciag mou
avTioTolyel mepinov ota 38 mm oe VYPoq kat 89 mm
oe TAATog. Kpatriote oOnmwg eival To avTikeipevo
gpyaociaq oto omoio umdpxel n auAdkwon pe TNV
MEYYEVT KAL UNV TO JETAKIVIOETE.

Katoriv BaAte éva e§aywvikd KAeldi 4 mm otnv omn
Slapétpou 12 ota MAAyla TNG BNKNG TAXUTNTWV Kal
TIEPLOTPEYTE TNV EEAYWVIKY| Bida yla VA HETAKLVNOETE
™M Ypauun Aéllep. (Av yupioete Tnv e§aywvikn Bida
Se€looTpoda, n ypauun A€lep Ba HETATOTIOTEL TIPOG
Ta &eld, evw av Tn yupioete aplotepodoTpoda, n
ypapun Aéwlep Ba petatomioTel MPOg Ta aAploTeEPd.)
‘Otav epydleote e TNV KATEUBUVTAPLO YPAUUN

I

=z

€UOUYPAUUIOMEVT] HE TNV apLOTEPY) TIAEUPA TNG
TIPLOVWTNAG AQUag, EUBUYPAUMIOTE TNV Ypapuun AElep
Je To aploTePd dkpo TNG auAdkwong (Ewk. 13).

‘Otav 10 guBLypappuidete pe TNV Se&Ld MAgUpA 0TNG
TIPLOVWTNAG AAUag, EVBUYPANMIoTE TNV YPAUUN AEWeEP
pe Tnv Se€ld MAEUPA TNG AUAAKWONG.

AdoTou pubuicete TNV B€on NG Ypauung A€wlep,
oxedldoTe Mo KATEUBUVTHPIA YPAUUN aPLOTEPNS
ywviag 0TO avTIKEILEVO epyaciag kal TalpldoTte tTnv
KOTEVOLVTNPLA YPAUMN e TNV Ypauur) A€wlep. Katd To
Taiplaopa TG KaTeubuvtnplag Ypauung, oAlobnote
Alyo-Aiyo TO QvTIKEIUEVO €pYaOiag KAl OTEPEWOTE
TO Y€ TNV PEYYEVN OTN B€omM OTOU 1 YPAUUN AEWep
ETKAAUTITETAL ME TNV KATEUOUVTNAPLA  YPOMWD.
EnavaAdBete tnv gpyacia madvw otnv auAdkwon Kat
eAéyEeTe TN B€oN TNG Ypappng Aéwlep. Av emubupeite
va aAAd&ete Vv Béon NG Yypapung A€wlep,
emavaAdpete TI§ pubuioelg Eava akoAoubwvtag TN
Brjuata arnd to (1) wg to (3).

NPOEIAOMNOIHZH (Eik. 14 kat Eik. 15)

O
O

O

BeBawwBeite 6TL TO KUPLO oWua Kal 0 deikTng A€lep
eival kAeloToi Tiplv BaAete To Buopa otn mpida.
AwoTte peydAn poooxT 0TO XELPLOUO TNG OKAVOAANG
SlakémTn yia tnv puBuion g B€ong NG YPAUUNS
Aélep, emeldn) To Buopa eival BaApévo péoa otnv
mpida kata Tnv Aettoupyia.

Av n okavddAn Slakomtng matndei katd Adbog, n
TPLOVWTN Adpa Propei va TEPIOTPADEL TIPOKAAWVTAG
AMPOPAETITA ATUXT|HATA.

Mnv adapéoete TOV Oeiktn AéWlep ywa  va
XpnotoronBei yia AAAoug oKoToug.

NPOZOXH

O
O

(eXe)

AkTivoBoAia Aéllep. Mnv kottadeTal pEoa oTnNV SEoUN
™G akTivag.

AkTIvoBoAla AéWllep otnv TAAKa epyaciag. Mnv
Koltddetal péoa otnv S€0UN TNG akTivag. Av To ATl
oaq ektebel am’ eubeiag otnv d€oun TNG aAKTivag
AEWep, pumopei va Tpavpatioet.

Mnv 1o anoouvapuoAOYROETE.

Mnv ktumroete duvatd tov Seiktn Aéwlep (To KLPLO
oWUa 1 TO ePYAAEi0): SLaPopPETIKA N Ypauun AEllep
propei va tebei ekTOG B€oNGg pokaAwvTtag {nutd oTo
Seiktn Aéillep kaBwG eTiong Kal EAATTWON TOU XPOVOU
Cwng Tov.

Kpatdate 1o deiktn AéWlep avappévo Hovo Katd tnv
Sldpkela TNG epyaciag komng. To TapateTapevo
davappa tou Seiktn A€Wep UMopei va PoKaAEoeL TNV
eAATTWON TOU XPpOVOU wnig Tov.

H xpron xewpotnpiwv, mpooapTnudtwy, 1N n
ekTEAEOT SladIKACIWV SLAPOPETIKEG ATIO AUTESG TIOU
avad€povTal oTo TTApPOV UIopouV va 0dnyroouvv oTnv
€kBeon o€ emikivduvn akTivoBoAia.

ZHMEIQZH

O Ekteléote

O

TNV KOT]  ETIKAAUTITOVTAG
KOATELBLVTHPLA YPAUUN HE TN YPAUMN AELEp.
‘Otav aAAnAoeTKAAUDOOUV 1 KATEUOBUVTTPLA YPAUUN
HE TN Ypapun A€lep, TO LOXUPO Kal To aduvato dpwg
6a aAAd&&ouv dnuloupywvTag pia otabepr) Aettoupyia
KOTING €meldn) Umopeite va SlakpiveTe €UKOAA TN
OUUMTWON TWV Ypaupwv. Me autdév tov TpoTo, Ta
odpAaApata Kommg Tieplopidovtal 6To EAALOTO.

Kata tn Aeitoupyia oe eEwTEPIKO XWPO 1 O XWPO
KOVTA 0TO TapAdbupo pmopei va kataotel SUOKOAO
va Tapatnerioete TNV ypappn Aéwllep efaitiag
TOU nAlaKOU OWTIOMOU. 2 QUTEG TIG OUVONKEG,
peTaklvnbeite oe €va xwpo oOmou dev PBpioketal arn
gubeiag KaTw ard To NALAKO GwG KAl EKTEAECETE TNV
epyaoia.

m™mv



O Mnv tpapn&ete 10 KAAWSIO Tiow amod TNV KedaAAN
TOU MOTEP 1N PAAeTe TO SAKTUAG oag, 1) €va VAo 1
OTIONTOTE TAPOMOL0 YUPpW amod auto. AladopeTika,
To KAAWSL0 uropei va Byel €§w kal o deiktng Aélep
uropei va unv avapet.

O Na eA€yxete Kal va BePaiwveoTe o€ TEPLOSIKT Bdon
OTL N B€0n TNG YPAUUNG A€Wlep eival owaoTn. ZXETIKA
Je TN nEBoSo eAEyxoU, oxXedLA0TE pia kaTeubuvTrpla
YPOAUUN) o opbn ywvia TAVWw OTO QVTIKEIUEVO
gpyaciaq pe UYog mepimou 38 mm kal TAATOG
89 mm, kai BePaiwbeite OTL N ypapun Aéwlep eival
€UOUYPAUUIOUEVN HE TNV KATEUOUVTAPLA YPAUUN
[H amékAion peta&l kateubuvTnplag YpPauung
Kao€Ta avTidpactnpiwv ypauung A€lep TpeETMeL va
eival pkpdTEPN ATIO TO MAATOG TNG KATELBLVTNPLAG
ypapung (0,5 mm)] (Ewk. 16).

9. AelToupyia Komrg

(1) Onwg oaivetat otmv Ewk.17, 1o mMAATOG TNG
mplovwtng Aduag eivat 1o TAATOG NG KOTNAG.
Emopévwg, oAloONoTE TO aVTIKEINEVO epyaciag Tpog
Ta 6e€la (6nwg ¢aivetal and tn B€om TOU XEPLOTN)
oTav BEAeTE Urkog ® 1) TIPOG Ta aploTePA OTav BEAETE
HrKog @.

(Mévo yia to Movtélo C10FCH2)

Av  xpnoworoteitat  €vag  onuelwtng  A&lep,

gubuypappiote TN ypapun A€wWlep PE TNV aploTeEPN

TIAEUPA TNG TIPLOVWTNG AdUag Kat HeTd eVBUYpappioTE

TNV KATEVBUVTNPLA YPAWUN LE TN YPAUMN AELEP.

MOAG n mplovwth Adpa $Odcel o1t HEYLOTN

TaxuINTa, onpwTe apyd mMpog TA KATW TO XEPOUAL

OTIPWXVOVTAG TAUTOXPOovVA TO HOoXAG acdpdaAiiong (C)

Kat GEPTE TNV TMPLOVWTH AQUa KOVTA 0TO UAIKO TIOU

TIPOKELTAL VA KOTIEL.

(3) Otav n mplovwtn Aemida €pbel oe emadr pe 1O
avTikeipevo epyaoiag, onpwéete ™ Aafn mpog Ta
KATW Badulaia yla va KOYETE TO AVTIKEiLEVO Epyaciag.

(4) AddTou KOWETE TO QVTIKE(NEVO €pyaciag oOTO
emBuunTd PABOG, KAgioTE TO pevpa Tou epyaAeiou
OFF kat apnote TNV MPLovwTr AdUa va OTAPATAOEL
EVTEAWG TIPLV AVUPWOETE TN Aafr} and To avTiKeipevo
£pyaoiag yla va 1o GEPETE TNV MANPWS AVAKANUEVN
B6€on Tou.

MPOZOXH

O Ta TIg PEYIOTEG SLACTACELG KOTING avaTpegeTe oTOV
nivaka “TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA”.

O H av&nueévn mieon otn Aapny dev Ba auvroel tnv
TaxuInTa Komng. AvTifeta, n umepBoAlkn Tieon
uropei va mpokaA€oel urtepdOPTION TOU HOTEP Kal /1
eAATTWHEVN anddoon KOTNG.

O EmBeBawote OTL n okavéAAn SlakomTng eivat
kAeloty OFF kat 0Tl To Buopa MApoxNg PEVMATOS
exel adalpedei and v mpida étav 1o epyaleio dev
Bpioketal oe xprion.

O MNavtote va KAeivetal To pevpa KAl va adrvetal
NV TPLOVWTN Aemida va oTAPATAEL EVTEAWG TIPLV
avuywoeTe TNV AaPn) anod To avTikeigevo epyaociag.
Av n AaBr) avuPwbei evw n TPLOVWTH AdUa akoua
TEPIOTPEDETAL, TO KOMHUEVO KOMMATL propel va
odnvwoeL oTNV TIPLOVWTH AduUa TIPOKAAWVTAG TO
ETIKIVEUVO TIETAYHA KOPUATLWV.

O Kabe dpopd mou oAokAnpwvetal €va KOWLLo 1 €va
aBu kKOYIHO KAEIOTE TO SLAKOTITN, Kal EAEYEETE AV N
TplovwTnA Adua €xel otapatioel. Metda avupwoTte
Aapr) Kat EMOTPEYTE TNV OTNV TANPWG AVAKANUEVN
0éon ng.

O Ziyoupeuteite andAuta va adalp€oeTe TO KOUUEVO
UAIKO amd Tnv TEPOTPODIKN TAGKA, KAl HETA
TIPOXWPNOTE OTO ETOUEVO Briua.

@

EAAnvika

10. Aladikacieg Ao§oToung

(1) Zeodi&te TO MAEUPIKO XEPOUAL KAl OTIPWETE TO HOXAD
yla TOUG YWwVIaKOUG avaoTtoAeiq. Katoérmiy, pubuiote
™V TEPLOTPOPIKN TAAKA HEXPL VA €UBUYPAUMIOTEL
0 &elkTng pe TNV embuuntr PUBUION OTNV KAlHaka
Aootopnq (Ek. 18).

(2) Zavaooifete TNV MAgUPIKN AaPn Yl VO OTEPEWOETE
™V neploTpedPOUEV TIAAKA OTNV ETIIOUUNTT BEOM.

ZHMEIQZH

O OcTikoi 0dnyoi andoTaong MAPEXOVTAL 0TA APLOTEPA
Kal 8e€ld Tou keévtpou puBuiong 0° otig 15°, 22,5°
31,6° kat 45° poipeg puOUIONG.

EA€yEeTe av n KAipaka TNG A0EOTOUNG KAl TO AKPO TOU
Seiktn eival katdAANAa eubuypapIGHEVOL.

O H Aettoupyia tou dSlokompiovou pe TNV KAipaka
Ao&oToung Kal Tov SeikTn HUn eubuypappiopévoug, 1
pE TNV MAEUPIKN Aafr) 60Xt KAaTAAANAa oplypévn, Ba
TIPOKAAETEL TNV EAATTWON TNG AKPiBELAG KOTING.

MPOZOXH

O Moté unv adalpeite 10 MAgUplkd XEPOUAL H xprion
TOU gpyaAeiou xwpig autod pmopei va gival emikivouvn.
NMa va anodeuxBei evdexduevo atvxnua n
TPAUMATIONOG, VA OilyyETE TAVTOTE KAAA TO XEPOUAL
Ao&oToung.

11. Aladikacieg komng pe kAion (Eik. 19 kat Eik. 20)

(1) ZeodiEte TO MOXAO OULOPIENG KAl OSWOTE OTNV
TPLOVWTNA Adpa KAion TTpog Ta aplotepd.

(2) PuBpiote TNV ywvia KAlong otnv embuunTr puOuLon
Kabwg BAEMETE TNV KAiMaka TNG ywviag kAiong kat
ToV 8eiKTn, KAl HETA OTEPEWOTE TNV HOXAO 0PIENG.

MPOEIAOMOIHZH

O Otav To avTIKEIHEVO epyaciag eival oTEPEWHEVO
otnv aptotepr) 1 otnv &efld mMAeupd TG Aduag,
TO KOVTO KOMUEVO TUNMa Ba edpdamrtetal otnv defla
N OTn aplotepn TAEUPd NG TPLOVWTNG Aemidag.
MNdavtote KAeiveTe TO NAEKTPIKO peVpaA Kal aprvetal
MV TpovwTh Adua va oTapaTtd eVTEAWSG TPV
avaonKkwoeTe TN AaPn anod To avTikeipuevo epyaciag.
Av n Aapry avupwBei evw n mplovwtr Adpa akoua
TEPIOTPEDETAL, TO KOUUEVO KOMMATL propel va
oPNVWOoEL OTNV TPLOVWTN AQUa TIPOKAAWVTAG TO
€TKIVOUVO TTETAYHA KOUHATLWV.

O 'Otav SlakémTeTe TNV KOt und ywvia otn Yéon, va

apxitete TNV Komn TPABWVTAG TNV KEPAAN HOTEP
oTnVv apyIkn 6€on.
Av Eekivrioete amd Tn PEOT, XWPIS va ETIOTPEYPETE
otnv apxikn B€on, TO KAAuppa aodaAeiag Ba
HAYKWOEL OTNV AUAAKA KOTING TOU QAVTIKEWEVOU
gpyaoiag kat Ba €ABel oe emadn Pe TNV TPLOVWT
Adpa.

12. Aladikacieg cUvOeTNG KOTNG
H ouvBeTn KOTIN UMOPEL Va EKTEAECTEL AKOAOUBWVTAG
TIG 0dnyieg Twv mapandvw 9 kat 10. Na TIq HEYLoTEQ
Sla0oTAoELG yla TNV oUVOETN KOTIr), avatpeEeTe oToV
mivaka “TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA”".

MNPOZOXH

O Na oTtepewveTe TAVTOTE TO QAVTIKEIMEVO €pyaciag
arnd t™n 6efld mAgupd ywa oUvBetn Kkorr. [loté
punv TeploTpEdeTe TO TPATEQ TPog Ta Sefld yla
ouVOeTN KoOTY, €MELdN N TPLOVWTH Apa Propei va
€NBelL o€ emadr| pe TOV OPLyKTNPaA 1) TN HEYYEVT TIOU
ouyKkpatei To avTiKeipevo gpyaaiag, Ye anotéAeoua
va TPOKANBEl TPAVHATIONOG 1} {nLd.

13. Kot HaKPWV VAIKWV
Katd tnv Komr HakpwV UAIKWY, XPNOLUOTIO|OTE HIa
BondntikA MAatdopua, n oroia £xeL TO iSlo VYPOog pe
TO OTNPLYMA (TIPOALPETIKO €EAPTNMA) Kal TN Bdon TNG
€161KNG BONONTIKNG CUOKEUNG.

IkavéTnTa: EUALVO UALKO (M x Y x M)
120 mm x 40 mm x 1000 mm
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EAAnvika

14. Eykatdotacn tTwv otnplypdatwv (Mpoatpetika
egaptipara)

Ta otnpiydata Propouv va KPATrioouv Ta HaAKpLd
avTikeipeva epyaciag otabepd kal otn B€on TOug
KaTtd TNV SlapKeLa TG epyaciag tTng Kommng.

(1) 'Onwg ¢aivetal otnv Ek. 21, xpnolyonomjote €va

AToAALVO YVWUOVA yld TNV €UBUYPANUIOT TOU TIAVW

AKPOU TWV OTNPLYHATWY HE TNV emipAvela TnG Baong.

=eodi&ete To 6 MM PTEPWTO TAEUASL. ZTPEYETE TO

MTTOUAOGVL pUBULIoNG UPoug 6 mm, Kal pubpuioTe To VYOG

TOU OTNPiyHaTOG.

MeTda tnv pubuion, opiEeTe yepd T0 pTEpWTO TIAGIHASL

KOl OTEPEWOTE TO OTNPLYMA ME TO 6 MM KOUWTT-

MTOUAOVL (TipoalpeTikd €&aptnua). Av TO MNAKOG

Tou MrmouAoviov PUBuong tou Yyoug 6 mm Sev

eival emapkeg, PBaiete pia Aemtrh MAAKA amod KATW.

BeBawwBeite 611 TO dkpo Tou MTouAoviou PUBuIoNg

Tou 'YYoug 6 mm Sev poe&ExeL amd TO OTNPLYHA.

15. AvactoAéaqg yia komr akpifeiag (O avacTtoAég
KOl TO OTNPLYHA €ival TpoalpeTIKA e§apTripara)
O avaoToA€ag SleukoAUvEL TNV akpiBela Tng ouvexoug
KOTING 0€ UNKN Twv 280 mm €wg 450 mm.

Ma va eykataoTRoeTe TOV AVAOTOAEQ, TOTIOBETAOTE
TOV OTO OTHAPLYHA HE TO PTEPWTO UMOUASVL 6 mm
onwg ¢aivetat otnv Eik. 22.

16. EmiBeBaiwon ywa tn Xprion tng HEYYEVNG yld

™ Awpopopwon kopvijag, Tou AvacToA€aqg

Awapopdpwong kopvigag (L) kat (R) (mMpoatpeTika

ggaptnua)

O AvaotoAéag Awapopdwong kopviag (L) kat (R)

(MpoalpeTIkd €EAPTNMA) ETUTPETEL TIG EUKOAOTEPES

KOTIEG Yla TN Slapopdwon kopvidag xwpiq Tnv KAion

mg Tmplovwtng Aemidag. Eykataotnote toug oTn

Bdon katoTig duo MAgupEG Onwg daivetalotn Ek. 23.

Metd tnv TomobeTnon Xdifete T 6 MM KOUMTILA-

MTOUAOVIA YlO VO OTEPEWOETE TOUG AVAOTOAEIQ

Alapdpdpwong kopvilag.

(2) H péyyevn yua tn dwapdpdwon kopvitag (B)
(MpoalpeTikd eEdpTnuUa) uropei va otepewBei oTov
aplotepd 0dnyo (Odnydég (B)) 1 oto 6e€l6 0dnyo
(Oényog (A)). Mmopei va evwbel pe Tnv kAion Tng
Slapopdoupevng kopvidag kat n pEyyevn propei va
TILEOTEL TIPOG TA KATW.

Katoriv meploTpéPTe TO TTAVW KOUWUTT, 600 XpeladeTal,
Yl Va OTEPEWOETE KAAA TN dlapopdwon kopviag
otn 6€on tng. Na va aveBacete 1 va KATERACETE TO
ouykpdOTNUa PEYYEVNG, TpWTa Ee0diETe TO DTEPWTO
MTTOUAGVL 6 mm.

Emopévwg, 10 ouotnua tng MEYYEVNG MIopel va
ouvdebel oTNV oToladNToTE Ao TIG TPEIG BETNG YA
va e§aodaAioel TNV KAtdAANAnN puBULION TOU VYOUG.
MeTd TNV pubuion Tou UYOUG, YEPA OTEPEWOTE TO
6 mm PTEPWTO UMOUAOVL HETA OTPEYETE TO TAVW
KOuuTt, 600 eivalanapaitnTo, yla va o Tafepomooete
KaAQ Tnv umo dapdpodwon kopvila otn B€on NG
(Agite Ewk. 24).

TomoBetriote TNV und Slapdpdwon kopvida pe tnv
AKPH EMA®HX TOY TOIXOY evavtia otov odnyo
kat tnv AKPH EMA®HX OPO®HI evdvtia oTOUG
AvaoTtoAng Slapopdwong kopvidag omwg Seixverat
otV Eik. 24. Pubpuiote Toug AvaoToAeiq dlapopdwong
kopvidag cupPwva pe To peyedog TNG U Slapdpdwaon
Kopvifag. ZPi&eTe To 6 MM GTEPWTO UTTOUAOVL Yid Va
OTEPEWOETE TOUG AVaOTOAEIG Slapdpdpwong kopvilag.

MPOEIAONOIHZH

O MNavtote va oodiyyete KaAd tnv peyyevn ya va
otabeporonioete TNV TPog Slapopdwon kopvida
oTov 0dNnYo. AladopeTikd n pog dtapdpdwon kopvida
propei va metay Tei amnod tnyv AAKa Kal va TIPOKAAETEL
CWHATIKO TPAUHUATIONO.

@

-

(1

=

44

MNPOZOXH

O Na emBepalwvete AVTOTE OTL N KEPAA HOTEP (BA.
Ew. 1) dev épxetal oe emadn He TO OUYKPOTNHA
MEYYEVNG TNG Slapdpdwong kopvidag dtav kateRaivel
yia va koyel. Av urtdpxet kivbuvog va oupBei auto,
Ee0diETe TO KOUUTT-UTIOUAGVL 6 MM Kal HETAKIVIOTE
TO ouYKpOTNUa PEYYEVNG dlapdpodwong kopvilag oe
Jta B€on otnv omoia dev Ba €pxeTal oe enadn pe TNV
TIPLOVWTNA Adua.

ZYNAPMOAOIHZH KAI ANOZYNAPMOAOIHzZH
THZ NPIONQTHZ AAMAZ

MPOEIAONOIHZH

O Ta v anoduyrn ToU ATUXNHATOG 1} TOU TIPOCWTILKOU
TPOAUMATIONOU, TIAVTOTE va KAEiveTe Tn okavoédAn
SLaKOTITN Kal va arnoouvdeeTe To BUopa ano Tnv npida
TIpLV amnod tnv adaipeon 1 TNV TomoOETNON TNG AAUAG.
Av ekTeleital kot dTav TO UMOUAOGVL Sev eival KaAd
OPLYUEVO, TO MMOUAGVL UTIOPEl va XAAAPWOEL, M
Adua umopei va ¢uyel and tn B€on TNG KAl 0 KATW
MPodUAAKTNpAg Mmopel va Tmdabel {nud kat va
TIPOKANBEL TPAUUATIONOG.

Emiong, va BeBawwveote OTL TA WMOUAOVIA Eival
oPLXTA TIPLV TOTIOOETNOETE TO PIG OTNV TIpida.

O Av ta pmouAdvia tomoBetnBouv 1 adaipebolv pe
egpyaleia dladopeTikd amd To Koiho kAewdi 10 mm
(Tutkd  €EdpTnua), to oodiluo pmopel va eival
UTEPBOAIKO 1} OAKATAAANAO, HE aQTMOTEAECUA Va
TIPOKANBEL TPAUNATIONOG.

1. ZuvappoAoynon tng mplovwtng Aduag (Ewk. 25,
Ewk. 26, Eik. 27 kat Eik. 28)

(1) MeploTpeWTte TOV KATW TIPOPUACKTNPA (TTAQOTIKO)
otnv avw B€on.

(2) Xpnowortomote Tov 08NYO yla va Eeodifete n Bida
4 mm Tov ouykpatei To KAAUPUA Tou dgova Kal PETA
adalp€oTe To KAAUMMA Tou dgova.

(3) Mieote mpo Ta péoa tnv acdpdaiela tou Agova Kat
EeodiETe TO UMOUAOVL pe TO KOiAO kAeldi 10 mm
(Tutika e€aptriparta).

Emeidr) To urmouAdvi €xel aploTePOOTPODO OTIEipWHA,
Eeodifte oTpedovtag mpog Ta Se&ld onwg daivetal
otV Ew. 27.

ZHMEIQZH

O Av n aocopdAela Tou dgova dev pmopei va matndei
gUKOAa Yy va aodalicel o afovag, Yyupiote
TO MMOUAOVL pe TO Koido KAewi 10 mm (Turika
efaptmuata) epappolovtag Tautoxpova Tieon otnv
aodalela Tou agova.

O d&&ovag tng TPLovwTNAG Aduag eival KAEWSwHEVOS
oTav n acddAela Tou agova natnbei mpog Ta pEoa.

(4) Adpalpéote TO UTTOUASVL KaL TN podéAa (B).

(5) ZNKWOTE TOV KATW TIPOPUAAKTIPA KAL OTEPEWOTE TNV
TIPLOVWTA Adpa.

MPOEIAOMNOIHZH
‘Otav  TomoBeteite TNV TpOvwt  Adua, va
BepawwveoTte OTL TO ONUASL TOU SEIKTN TIEPLOTPODNG
oTNV MPLoVWTA Adua Kat n KatevBuvon TePLoTPOPN§
™G Bnkng TaxutnTwy (BA. Ek. 1) Tatpldlouv.

(6) KaBapiote kaAd tn podéAa (B) kal To HMOUASVL, Kal
TOTOBETNOTE TA 0TOV AEOVa TNG TIPLOVWTNG AANAG.

(7) Mieote mpog Ta péoa TNV acdpaleta agova kat odpifte
TO UMOUAOVL TIEPLOTPEDOVTAG TIPOG TA APLOTEPA UE
TO KAELSI IOV TMapEXeTAL WG TUTIKO eEAPTNHA (10 mm
KoiAo KAeLSi) omwg paivetal otnv Eik. 27.

MPOZOXH

O EmBeBawote 6tL n aocddAela Tou Afova Exel
EMIOTPEYEL OTNV AVAKANUEVN BEom TNG HETA TNV
gyKataotaon 1 TNV apaipeon g mMPLOVWTNG AAUAG.




O ZopikeTe TO UITOUAOVL €TOL WOTE va UnVv §eodifel katd
mv epyaocia.

O EmBeBaiwoTe OTL TO UTTOUAGVL €XEL KATAAANAQ OIEEL
mpwv and v €vap&n Aetoupyiag Tou nNAEKTPIKOU
gpyaAeiov.

2. AmMocuvappoAdyNnon TG MPLOVWTHG Adpa
AmoouvappoAoynoTe mv TplovVWTN Adua
avaoTtpépovtag TIG Sladlkacieq CUVAPHOAOYNONG
TIOU TIEPLYPAdNKAV TNV TIapanavw napdypado 1.
Hiplovwtr Adpa propei eVkoAa va adalpedei apotou
avaonkwhei 0 KATW MPOGUAAKTNPAG.

MNPOZOXH

O Tlloté va uPnv mPooTadrioeTe va TOTOOETNOETE
TIPLOVWTEG AETOEG €KTOG amd auTEG HE SLAPETPO
245 mm - 255 mm.

META®OPA TOY KYPIOY ZQMATOZ (Ek. 29)

H dwata&n ouvappoAoynong Ba pmopovoe va EoeL Katd
™ petadopd. Eite adapéote 1N data&n eite PaAte
éva Tepdylo VAoV pHeTagl TNG ouvapUoAdYNONG KAl TOU
gpyaAeiou yia va acpaAiotei otabepd.

BydaAte Ttnv kedaAn kal TOTMOBETNOTE TNV TEPOVN
aodpaleiag (Ewk. 3).

lupiote kat xaAapwote TNV TAEUPIKN Aan, yupiote
NV TMEPLOTPOPIKY) TTAAKA 600 To duvatov o Se&ld kal
aodaAioTe TNV TEPLOTPOPLKY) TIAAKA TIEPLOTPEDOVTAG
™ AaPr) oe otabepr] B€on. AuTo Ba KAVEL TO KUPIWG CWUaA
OKOMA TILO CUMTIAYEG.

‘Otav HETAPEPETE TO KUPLO OWUA, HETAPEPETE TO e TA
Xépla oag, kpatwvtag tn Aafr) mov Bpioketal otn Baon
He Ta 800 xépla, 1 TN Aapr HeTadopdg.

2ZYNTHPHZH KAl EAEIX0Z

MPOEIAOMNOIHZH
Ma v anoduyr| Tou ATUXNHATOG KAl TOU TIPOCWTTILKOU
TPAUMATIONOV, TIAVTOTE va emBefalwvetal OTL N
oKkavoaAn Slakomtng €xetl otpagdei oto OFF kat 6T
To Buopa €xel adaipebei and tnv Tpia TPV TNV
EKTEAEOT) OTIOLACONTIOTE GUVTINPNONG 1 EAEYXOU OE
auTo To epyaleio.

1. 'EAgyxog Tng mMplovwtng Adpag
Na avtikaflotdte TAVTOTE TNV TPOVWTH Adpa
apéowq MOAG Seite Tnv mpwtn €vdelgn dbopdg N
gnpias.
Mia mplovwtr) Adpa Tou €xel Tabel {nuid pmopei
va TIPOKAAEOEL TPAUMATIONO, €vw Mia POappeEvn
TIPLOVWTA Adua €XEL AVETIAPKT) artdSoon Kat Propei va
TIPOKAAEL UTIEPPOPTWOT TOU HOTEP.

MNPOZOXH

O ToTe pn XPNOLIOTIOLEITE Ml TIPIOVWTH Adpa TIOU
Sdev eival koptepr). ‘Otav pla mpovwth Adpa dev
eival kodptepr), n avtiotaor Tng oTnV TEOT TIOU
ePapHOTETE E TO XEPOVAL TOU gpyaAeiou Teivel va
avfavetal, Je amoTEAEopa va unv eivat aochaing n
XPT)ON TOU NAEKTPLKOU EPYAAEIOU.

2. 'EAeyxog Tou poxAov (Eik. 30 kat Eik. 31)
Av oL eEaYWVIKEG KEPAAEG provAoviwv M6 (2) eival
XaAapEg, eubuypappioTe TIG TAEUPEG TOU 08NyoL Kal
™G TPOVWTNAG AAUAG HE TO XAAUBSVO TETPAYWVO.
Adov pubpicete TNV TMPLOVWTH AdUa Kal Tov 0dnyod
oe ywvia evevivta polpwv, opifte TO HOXAS TIOU
aodaAifel TIG eEAYWVIKEG KEPAAEG UTTOUAOVLIWYV (2).

3. 'EAgyxoq ota kapBouvakia (Eik. 32 kat Eik. 33)
Ta kKapBouvAaKLa 0TO HOTEP €ival AVAAWGLUA.

EAAnvika

Av Tta kappouvdkia €xouv ¢Bapei uTEPPOALKA,
eVOEXETAL VA TIPOKAAECOUV TIPOBANUA OTO HOTEP.
Emopévwg, va eA€yxete Ta KAPPOUVAKLA TIEPLOSIKA
KaoETa avtidpaoTtnpiwv va Ta avrtikabotdre étav
exouv pOapel pEXPL TN Ypauun opiou $pBopdg mou
daivetatotnv Eik. 32.
Emiong, va dlatnpeite ta kapPouvdkia kabapd wote va
oAloBaivouv eAeVBepa HEoa oTa AVTioTOLXA OTNPIYHATA.
Ta kapBouvakia Propouv va adatpebolv eVKOAA HETA
v adaipeon Tou avtioTolxou karakiov (BA. Eik. 33)
pe éva katoaidl pe eykorm.

4. Xelplopog tov potép (BA. Ewk. 1)
H TmepléAl§n tou potép Bewpeitar n kapdd TOU
gpyaAegiov. AwoTte peydAn Tpoooxn yia  va
efaodalioete 6TLN TIEPLEAIEN SV Ba MABEL {Nnpua KATA
™V €KTIAUOT e AASLT) VEPO.

ZHMEIQZH

O H ovuoowpeuon oKOVNG KAcETA avTIdSpactnpiwv
TIAPOMOLWY UAIKWY OTO E0WTEPLKO TOU HOTEP UTOPEL
va rpokaAéoet SuoAettoupyia.
AdoU xpnoLoTIooeTE TO HOTEP Yia 50 WpPEG TIEPITOU,
0¢ote TO Oe AelToupyia Xwpig doptio kat puongre
Enpd agpa armd tnv ot 0To Tiow PHEPOG TOU HOTEP. Me
QAUTOV TOV TPOTIO UTIOPEITE VA ATIOHAKPUVETE TN OKOVN
KOl TA TIapOpoLa UALKA.

5. 'EAgyXoqg TwV Bldwv
Na eAéyxete TOKTIKA av eival KaAd odlypéva ta
€£apTrHaTA TOU NAEKTPLIKOU EpyaAeiou.
2Ppi&Te MAAL TIG BidEG TWV XAAAPWV EEAPTNHATWV.

MPOEIAOMOIHZH

O TNa va anoduyete €VOEXOUEVO TPAUMATIONO, KN
XPNOLLOTIOLEITE TIOTE TO NAEKTPIKO epyaAeio otav
UTIapXouV xaAapd egaptiuara.

6. AvVTIKATAOTOOY TOVU KaAAwdiou Tpododociag
Av TO KOAWSLO TIAPOXNG PeVMATOg Tou EpyaAeiou
ndbel {nuid, To EpyaAeio mpémnel va eriotpadei oto
E&ouolodotnuévo Kévtpo EEunmpétnong tng HiIKOKI
yla va avTikataoTadel.

7. 'EAeyX0G TOU KATW TPOGUAAKTNPA Yld CWOTH
Aettoupyia
Mpwv and kdbe xprion Tou epyaAeiov, va EAEYXETE TOV
KaTw TipoduAakTrpa (BA. Eik. 7) wote va Bepaiwveote
OTL elval o KAAN KATAOTAOT) KaL KIVEITAL OMAAQ.
Mn xpnotoromoeTe TOTE TO epyaAeio dtav o KATw
TPOPUAAKTAPAG SeV AElTOUpYEl owWOoTA Kal dev eival
o€ KAAR UNXavikn Kataotaor.

8. AmoOnkeuvon
MeTtd TNV OAOKANpwo™N TNG XProng Tou epyaAeiov,
BeBawwBeite 6TL €X0UV Yivel Ta MAPAKATW:

(1) O dakomTNng evepyomoinong eivat otn 6€on OFF,

(2) To o1g €xel ByeLarmod Ty Tipila,

(3) Otav d6ev xpnowlomoleite TO epyaAeio,
anobnkKeveTe a€ ENPO XWPOo HaKpLd ard matdid.

9. Ainavon
Amdvete TIG TIOPAKATW oAloBaivouoeq emidpdveleq
Mo dopd TO PARVA YA VA KPATAOETE TO NAEKTPIKO
€pYAAEi0 0€ KAAY) AEITOUPYLKY] KATACTAOT) Yld HAKPO
XPoviké didotnua. (Ewk. 1 kat Ewk. 2)
H xpron pnxavikou Aadlol cuotrveTal.
>nueia mapoxng Aadiov:
* MeploTpodIkd TUNUA TOU HEVTEDE
* NeploTpodPlkd TUNMA TOU OUYKPOTAUATOG TNG

MEYYEVNG

10. Ka®apiopog
Meplodikd adalpeite ta §opara, TN OKOVN Kal
Ta AAAa axpnota VAIKA amd tnv erddvela Tou
NAEKTPIKOU €pYaAeiov, el8lkd amd TNV €0WTEPLIKN
TIAEUPA TOU KATW TIPOPUAAKTNPA, HE Eva UYpO Tavi
pe oamouvt. Na anoduyny SuoAeitoupyiag Tou PoTEP,
TPOOTATEVOTE TO ad TNV emadr He AAdLT) vePO.

va To
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EAAnvika

KaBapiote 1O pnxdvnua, TOV aywyd, TOV KATW
npoduAaktnpa, pe Ppuonua Enpou agpa amd €va
agpoTiioToAO 1 AAAo epyaAeio. (Ewk. 34)

(Mévo yia to Movtélo C10FCH2)
Av n ypauun Aéllep dev eival opartn egaitiag Twv
EEONATWV KAl TW TIOPOUOLWV UAIKWVY TIOU €XOUV
TIPOOKOAANBEl 0TO TTAPABUPO TNG HOVASAG EKTIOUTING
PwTOG TNG oNpavong Aélep, okouTtioTe Katkabapiote
TO TApABbuPOo e OTEYVO TV 1) HE HAAAKO Ttavi TTou
€xeLuypavoei pe oamouvovepo, KATL.

MPOZOXH

O Katd tnv xprion Kat Tnv ouvnipnon Twv nAEKTPIKWY
egpyaAeiwy, oL Kavoviopoi achaAeiag Kal oL Kavoveg
TIOU UTTAPXOUV € KABE Xwpa TIPETEL VA TNPoUVTaAL.

EFTYHZH

Eyyvwpaotetaepyaieia HIKOKIPower Tools cUpdpwva e
TN vopoBeoia Kal Toug Kavoviopoug avd xwpa. H mapovoa
€yyunon 8ev KAAUTITEL EAATTWHATA 1) {NULEG AOYW KAKNAG
XpNnong, kKakoroinong 1 ¢uoloAoYIKng ¢Bopag. e
TEPIMTWON TAPATIOVWYV TIAPAKAAOUUE ATIOOTEIAETE TO
Power Tool xwpiq va To amocuvappoAoynoete padi e
To MNIZTONOIHTIKO EFTYHZHZ Tto omoio BpiokeTal 0To
TEANOG TWV 0dNYLWV auTwyv, oe E§ouclodotnuévo Kévtpo
Emokeunq tng HIKOKI.

ZHMEIQZH

E€attiag Tou ouvexllOUEVOU TIPOYPAUMATOG EPEVVAG KAl
avantugng g HIKOKI ta teXVIKA XapakTnploTIKA Tou
avadépovtal oTo TapOV UTIOKEIVTAL OE GAAQyn Xwpig
npoeildotoinon.

NAnpod¢opieg mov apopouv ToVv agpoueTAPEPOUEVO
6opupo kat Tnv dévnon

Ol petpnuéveg TIWEG KabBopioTnkav ouudwva pe TO
EN62841.

‘Eva Tumiko eminedo nxntikng rieong A: 95 dB (A)
‘Eva TUTKO emtinedo nXNTIKNAG loxvog A: 108 dB (A)
DopdTe MPOCTATEVUTIKA AUTIWV.

H eykekpluévn Tiun ekmounng BopuPfou €xel petpndei
olvudwva pe pia otabepr) uEBoSo eAEyXOU Kal HTTOPEL
va xpnowotomOei yla Tn olyKplon evog epyaAeiov pe
KATIol0 AAAO.

Mropei emtiong va xpnotlomomneel oe [La TIPOKATAPKTIKN

€KTIUNOM €kBeONG.

MPOEIAOMOIHZH

O Ot ekmournég BopuBou KATA TNV TPAYMATIKY XPrion
TOU NAEKTPIKOU €pYAAEiov UMopoUv va dlapeépouv
amno TIG EYKEKPIMEVEG TIUEG KAl va €§apTwvTal ATO
TOUG TPOTIOUG TIOU XPnNOoldoToleital To epyaAeio
Kal daitepa  TL €idoug avTikeiyevo epyaciag
enegepyaleral.

O Kabopiote pétpa aopalieiaq yia tnv mpooTacia Tou
XElpLoTn Tou BacifovTtal o€ pia eKTiunon TG €kbeong
OTIG TIPAYMATIKEG ouvenkeg xpnong (Aappdavovrag
uTIOYnN 6Aa TA LEPT TOU KUKAOU AELTOUPYIag OTIWG TOV
XPOVO TIou TO epyaAeio eival KAeloTO kal To SldoTnua
OTIou eival oe avevepyd €KTOG amod Tov XPOvo Tng
oKav&aAng).
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MAnpodopieg yia To cUCTNHA TAPOXNG PEVHATOG
TIOU XP1GLUOTIOLEITAL YIA TA NAEKTPIKA EPYAAELQ TTOV
TapEXoVTal L€ OVOLACTIKI Tdon 230 V~

To Avolypa Kal TO KAEIOIHO TWV NAEKTPIKWY CUCKEUWV
mpokaAei auEopeiwon Tng Tdong.

H Aettoupyia autoy Tou NAEKTPIKOU €PYAAEiov KATw
anod Suopeveilg ouverKeg MapoxnNg PEVUATOG UTTOPEL Va
€xel duopevr) amoteAéopara oTnv Aettoupyia AAAwv
NAEKTPIKWY CUOKEUWV.

Me avtiotaon pevpatog ion iy pikpotepn Twv 0,29 Ohms
ouvnBwg dev Ba utdpEouV apvnTIKA aroTeAEopaTa.
Zuvnowg, N HEYLOTN ETUTPETITH AVTIOTAOT PEUHATOG SEV
Ba Eemepaotel 6TaV 0 KAASOG TNG TAPOXNG PEVHATOG
Tpododoteital amnd €va kouti ouvdeong pe LkavoTnTa
umtooTNPIENG 25 ampere 1 uPnAdtepn.

Ze TepimTwon SlaKoTNG pevpaTog, 1 étav Byet 5w amnod
v mpida T0 KOAwSIO PEUNATOG, OAUEOWS OTPEYETE
TO Swakomtn otnv 6€on OFF. Autd amotpémel Tnv pn
eAEyXOUEVN ETIAVEKKIVNON.




(Ttumaczenie oryginalnych instrukcji)

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE ELEKTRONARZEDZI

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami
bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami i danymi
technicznymi tego elektronarzedzia.
Nieprzestrzeganie wszystkich wymienionych ponizej
instrukcji moze byc¢ przyczyna porazenia pradem, pozaru
i/lub powaznych obrazen.

Ostrzezenia i wskazowki bezpieczenstwa nalezy
zachowaé do wgladu.

Wykorzystywane w tresci wskazowek bezpieczeristwa
okreslenie ,elektronarzedzie” odnosi sie do narzedzi
zasilanych z sieci elektrycznej (przewodowych) lub z
akumulatora (bezprzewodowych,).

1) Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

a) Stanowisko pracy nalezy utrzymywaé w
czystosci i odpowiednio oswietlac.
Nieporzadek Ilub nieodpowiednie oswietlenie
stanowiska pracy moze byc przyczyng wypadkow.

b) Elektronarzedzi nie nalezy uzytkowaé w
miejscach zagrozonych wybuchem, na przyktad
w poblizu tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw.
Pracujgce elektronarzedzie wytwarza iskry, ktdre
moga spowodowac zapton pytu lub opardw.

c) Dzieci oraz osoby postronne powinny
pozostawa¢ z dala od pracujacego
elektronarzedzia.

Dekoncentracja moze byc przyczynag utraty kontroli
nad elektronarzedziem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowaé
do gniazda sieciowego. Wtyczki nie wolno
w jakikolwiek sposé6b modyfikowaé.
Elektronarzedzia posiadajgce uziemienie
nie powinny by¢ uzytkowane z wtyczkami
przejsciowymi.
Uzytkowanie niemodyfikowanych wtyczek oraz
korzystanie z odpowiednich gniazd sieciowych
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

b) Nalezy unikaé¢ kontaktu z powierzchniami
jakichkolwiek uziemionych elementéw, takich
jak rury, grzejniki, kuchenki lub chtodziarki.
Ryzyko porazenia pradem wzrasta, gdy ciato jest
uziemione.

Elektronarzedzi nie wolno narazac na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody wewnatrz elektronarzedzia
zwieksza ryzyko porazenia prgdem.

d) Przewodu zasilajgcego nie wolno uzywaé w
sposob niezgodny z jego przeznaczeniem.
Przewodu zasilajacego nie wolno uzywaé¢ do
przenoszenia badz ciggnigcia elektronarzedzia,
ani do odtagczania go od zasilania.

Przewdd zasilajagcy nalezy chroni¢ przed
kontaktem ze zrodtami ciepta, olejem, ostrymi
krawedziami lub poruszajgcymi si¢ czesciami.
Uszkodzony Ilub zapetlony przewdd zasilajacy
zwigksza ryzyko porazenia pradem.

W przypadku uzytkowania elektronarzedzia
na wolnym powietrzu nalezy korzysta¢ z
przedtuzaczy do tego celu przeznaczonych.
Uzywanie przedtuzaczy przeznaczonych do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

c
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Polski

f) Jezeli praca elektronarzedziem musi byé

wykonywana w miejscu o duzej wilgotnosci,
nalezy zawsze korzysta¢é ze  zrddia
zasilania zabezpieczonego  wytgcznikiem
réznicowopradowym.

Korzystanie z wytacznika roznicowoprgdowego
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

3) Bezpieczenstwo osobiste
a) Podczas uzytkowania elektronarzedzia nalezy

b

c

d
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~
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)

)

f)
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zachowywaé ostroznos¢, koncentrowac si¢ na
wykonywanej pracy i postgpowaé zgodnie z
zasadami zdrowego rozsadku.
Elektronarzedzia nie powinny by¢é uzytkowane
przez osoby zmeczone lub znajdujace si¢ pod
wptywem substancji odurzajacych, alkoholu
badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas uzytkowania
elektronarzedzia moze byc przyczyng powaznych
obrazen.

Nalezy uzywaé wyposazenia ochronnego.
Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Stosowane - odpowiednio do panujgcych
warunkéow - wyposazenie ochronne, takie jak
maska przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe,
kask lub stuchawki ochronne, zmniejsza ryzyko
odniesienia obrazen.

Nalezy uniemozliwié przypadkowe
uruchomienie. Przed podtaczeniem
elektronarzedzia do gniazda zasilania i/lub
zestawu akumulatorowego, a takze przed
podniesieniem lub przeniesieniem go, nalezy
upewni¢ sig, ze wytacznik znajduje sie w
potozeniu wytgczenia.

Ze wzgledow bezpieczeristwa nie nalezy przenosic
elektronarzedzi, trzymajac palec na wytaczniku, ani
podiaczac¢ do zasilania elektronarzedzi, ktdrych
wytgcznik znajduje sie w potozeniu wigczenia.
Przed wiaczeniem elektronarzedzia usungé
wszystkie klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza regulacyjnego poigczonego
z czescig obrotowg elektronarzedzia moze byc
przyczyng obrazen.

Nie siggaé¢ elektronarzedziem zbyt daleko.
Nalezy zawsze pamigtaé o stabilnej postawie i
zachowaniu réwnowagi.

Zapewnia to lepsze panowanie nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.
Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosié
luznej odziezy ani bizuterii. Chroni¢ wiosy
i odziez przed kontaktem 2z ruchomymi
czesciami urzadzenia.

Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wtosy moga
zostac pochwycone i wciggnigte przez ruchome
czesci narzedzia.

Jezeli elektronarzedzie wyposazone jest
w zigcze dla urzadzenia do odprowadzania
i gromadzenia pytéw, nalezy pamietaé
o wilasciwym podiaczeniu i poprawnym
uzytkowaniu takiego urzadzenia.

Korzystanie z urzadzeri do odprowadzania i
gromadzenia pytu zmniejsza zagrozenia zwigzane
z obecnoscig pytu.

Nie pozwdl, aby wprawa osiggnigta w wyniku
czestego korzystania z narzedzi pozwalata na
beztroske i ignorowanie zasad bezpieczenstwa
narzedzi.

Nieostrozne dziatanie moze spowodowac powazne
obrazenia w ciggu utamka sekundy.
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4)

5)
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Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

a) Nie uzywaé elektronarzedzia ze zbyt duza
sitag. Nalezy wykorzystywaé elektronarzedzie
odpowiednie dla wykonywanej pracy.
Elektronarzedzie przeznaczone do wykonania
okreslonej pracy wypetni swoje zadanie lepiej i w
sposob bardziej bezpieczny, jezeli praca bedzie
wykonywana z zalecang predkoscig.

b) Nie nalezy uzytkowa¢ elektronarzedzia,
ktorego wytacznik jest uszkodzony.

Kazde elektronarzedzie, ktére nie moze byc
wilasciwie wigczane ani wytgczane, stanowi
zagrozenie i musi zostac naprawione.

c) Przed przystgpieniem do jakichkolwiek
regulacji badz wymiany akcesoriow oraz
kiedy elektronarzedzie nie bedzie uzywane
przez dtuzszy czas, nalezy odtgczy¢ wtyczke
elektronarzedzia od zrédta zasilania i/
lub oditaczyé od elektronarzedzia zestaw
akumulatorowy (jesli jest to mozliwe).
Powyzsze srodki bezpieczeristwa maja na
celu wyeliminowanie ryzyka przypadkowego
uruchomienia urzgdzenia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla
dzieci; osobom, ktére nie znajg zasad obstugi
elektronarzedzi lub niniejszych zalecen nie
wolno udziela¢ pozwolenia na uzytkowanie
elektronarzedzia.

Uzytkowanie elektronarzedzi przez osoby, ktdre nie
zostaty wtasciwie poinstruowane, moze stanowic

zagrozenie.

e) Elektronarzedzia i akcesoria nalezy
konserwowaé. Przed rozpoczeciem pracy
nalezy sprawdzié, czy ruchome czesci
sg poprawnie umieszczone, czy hie s3
zakleszczone Ilub uszkodzone i czy nie

wystepuja jakiekolwiek inne okolicznosci,
ktore mogtyby uniemozliwi¢ bezpieczna prace
elektronarzedzia. W razie uszkodzenia przed

kolejnym uzyciem elektronarzedzie musi
zosta¢ naprawione.
Wiele wypadkow  nastepuje z  powodu

nieprawidfowej konserwacji elektronarzedzi.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ zawsze ostre i
czyste.
Narzedzia tngce powinny by¢ utrzymywane
we wifasciwym stanie, z odpowiednio ostrymi
krawedziami tngcymi - zmniejsza to ryzyko
zakleszczenia narzedzia i utatwia kontrole nad nim.

g) Elektronarzedzia, akcesoria, wiertta, narzedzia
tnace itp. nalezy zawsze obstugiwaé w sposéb
zgodny z zaleceniami niniejszej instrukcji,
biorac pod uwage warunki robocze oraz rodzaj
wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia w celach niezgodnych z
jego przeznaczeniem moze stanowic zagrozenie.

h) Utrzymywac uchwyty i powierzchnie chwytania
suche, czyste i wolne od oleju i smaru.
Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytania
uniemozliwiaja bezpieczng obstuge i kontrole
narzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis

a) Elektronarzedzia moga byé serwisowane
wytgcznie przez wykwalifikowanych technikéw
serwisowych, z zastosowaniem oryginalnych
czesci zamiennych.
Jest to gwarancja utrzymania bezpieczeristwa
obstugi elektronarzedzia.

UWAGA

Dzieci

oraz osoby niepetnosprawne powinny

pozostawac z dala od pracujacego elektronarzedzia.

Nieuzywane

elektronarzedzia powinny byé

przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci
i osob niepetnosprawnych.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PItY
SKOSNEJ

a)

b)

c

~

d
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e)

f)

Pity sko$ne sg przeznaczone do cigcia drewna lub
produktéw drewnopodobnych. Pity nie moga byé
uzywane z Sciernymi tarczami tnacymi do ciecia
materiatéw zelaznych, takich jak prety, drazki,
trzpienie itp.

Obecnos¢ pytu materiatéw Sciernych  skutkuje
blokowaniem sie czesci ruchomych, takich jak ostona
dolna. Iskry powstajace podczas ciecia Sciernego
powodowac beda nadpalanie ostony dolnej, wktadki
szczelinowej i innych czesci z tworzywa sztucznego.
Tam gdzie jest to mozliwe, stosowaé zaciski
do unieruchomienia obrabianego przedmiotu.
W przypadku recznego podparcia elementu
obrabianego, nalezy zawsze utrzymywac¢ reke
w odlegtosci co najmniej 100 mm od tarczy pity
z kazdej jej strony. Nie uzywac tej pity do ciecia
elementéw, ktérych rozmiary nie powalaja na
unieruchomienie ich zaciskami lub przy uzyciu
rak.

Jesli reka operatora zostanie umieszczona zbyt blisko
tarczy pity, istnieje zwiekszone ryzyko odniesienia
obrazen ciata w wyniku kontaktu z narzedziem tngcym.
Element obrabiany musi byé nieruchomy i
przymocowany obejmami (lub przytrzymywany)
zaréowno do stotu jak i ogranicznika. Nie nalezy
przyktada¢ przedmiotu obrabianego do tarczy
tnacej ani jakikolwiek sposéb ciaé¢ go ,z wolnej
reki”.

Nieunieruchomione Ilub poruszajgce sie elementy
obrabiane mogg zostac wyrzucone z wielkg predkoscia,
powodujgc obrazenia.

Przepchna tarcze tngca przez element obrabiany.
Nie przeciagaé¢ tarczy tnacej przez element
obrabiany. Aby wykonaé cigcie, nalezy podnies¢
gtowice pity i umiesci¢ jag nad elementem
obrabianym bez wykonywania cigcia, uruchomié
silnik, wcisna¢ gtowice pity w kierunku ku dotowi i
przepchnaé pite przez obrabiany element.

Ciecie w fazie ruchu skierowanego ku operatorowi
pity (ciagniecie) prawdopodobnie skutkowac bedzie
wspieciem sie tarczy tngcej na wierzch elementu
obrabianego i gwattownym wyrzuceniem zespotu
tarczy w kierunku operatora.

Nigdy nie umieszczaé¢ reki za zamierzong linig
ciecia ani przed ani za tarcza.

Podtrzymywanie przedmiotu obrabianego metoda ,na
krzyz”, lj. utrzymywanie przedmiotu obrabianego po
prawej stronie tarczy tngcej lewg reka lub odwrotnie,
jest bardzo niebezpieczne.

Nie siega¢ za ogranicznik reka umieszczang w
odlegtosci mniejszej niz 100 mm od tarczy po
dowolnej z jej stron, aby usunaé resztki drewna
lub z jakiegokolwiek innego powodu podczas
obrotow tarczy.

Bliskos¢ obracajacej sie tarczy w stosunku do dtoni
moze nie by¢ oczywista — istnieje ryzyko odniesienia
powaznych obrazer cielesnych.



g)

h)

k)

Przed cigciem element obrabiany nalezy
podda¢ kontroli wzrokowej. Jesli przedmiot
jest wybrzuszony Ilub wypaczony, nalezy go

unieruchomié wuchwycieimakowymwybrzuszong
strong w kierunku ogranicznika. Nalezy zawsze
upewnic sig, ze nie ma luzu pomigdzy przedmiotem
obrabianym, ogranicznikiem i stotem wzdtuz linii
ciecia.

Wybrzuszone lub wypaczone elementy moga sie
skrecaC lub przesuwac powodujac zakleszczanie
obracajgcej sie tarczy podczas ciecia. W obrabianym
przedmiocie nie powinny znajdowac si¢ zadne
gwoZdzie ani ciata obce.

Nie uzywaé pity, dopoki ze jej stotu nie zostanag
usuniete wszystkie narzedzia, scinki drewna itp.,
z wyjatkiem przedmiotu obrabianego.

Niewielkie odpadki, luzne kawatki drewna Ilub inne
przedmioty, ktdre stykaja sie z obracajaca sie tarcza,
moga zostac wyrzucone z duzg predkoscia.

Przecinac tylko jeden przedmiot obrabiany na raz.
Utozone w stos przedmioty obrabiane nie moga byc¢
odpowiednio zacisniete ani objete i mogg powodowac
klinowanie sie tarczy lub przesuwac podczas ciecia.
Przed uzyciem upewni¢ sig, ze pita ukosowa
zostata zamontowana lub ustawiona na poziomej,
stabilnej powierzchni roboczej.

Pozioma i stabilna powierzchnia robocza zmniejsza
ryzyko niestabilnosci pity ukosowej.

Prace nalezy rozplanowaé. Po kazdorazowej
zmianie ustawienia kata ukosu lub kata cigcia,
nalezy upewnié¢ sig, ze regulowany ogranicznik
zostat prawidtowo ustawiony w celu podparcia
obrabianego przedmiotu i nie wejdzie w kontakt z
tarczg tnaca lub uktadem oston.

Bez wtaczania narzedzia i bez umieszczonego na stole
elementu obrabianego, przesungc tarcze tngcg ruchem
symulujgcym catkowity ruch tngcy, aby upewnic sie, ze
nie bedzie on niczym zaktdcony i nie wystapi ryzyko
przeciecia ogranicznika.

Zapewni¢ odpowiednie podparcie, takie jak
przedtuzenia stotu, koniki itp. w przypadku
przedmiotu obrabianego o wymiarach wigkszych
od blat stotu.

Przedmioty obrabiane dtuzsze lub szersze od stotu
pity ukosowej moga sie przechylic, jesli nie zostang
stabilnie podparte. Odciety kawatek Ilub koricowki
przedmiotu obrabianego moga podniesc dolng ostone
lub zostac wyrzucone przez obracajgca sie tarcze.

m) Nie korzysta¢ z pomocy innej osoby, zastepujacej

n)

0)

rozszerzenie stotu element
wsporczy.

Niestabilne  podparcie obrabianego przedmiotu
moze skutkowac zakleszczaniem sie tarczy Ilub
przesuwaniem sie przedmiotu podczas operacji ciecia,
wceiggajac operatora i pomocnika w obracajgce sie
ostrze.

Odcinany element nie moze by¢ zakleszczony ani
w zaden sposob docisniety do obracajacej sig
tarczy pity.

Jesli przedmiot zostanie ograniczony, np. przy uzyciu
ogranicznikdw dtugosci, odciety kawatek moze zostac
zaklinowany na tarczy i gwattownie wyrzucony.
Zawsze uzywaé zacisku lub uchwytu
zaprojektowanego w sposéb zapewniajacy
wtasciwe podparcie okragtego materiatu, takiego
jak kotki lub rury.

Kotki majg tendencje do toczenia sie podczas ciecia,
powodujgc, ze ostrze ,wgryza sig” i wcigga element
obrabiany wraz z rekg operatora ku tarczy tnacej.

lub dodatkowy

p)

q)

n

s)

Polski

Umozliwi¢ tarczy osiggnigcie petnej predkosci
obrotowej przed kontaktem 2z przedmiotem
obrabianym.

Pozwoli to zmniejszyc ryzyko wyrzucenia przedmiotu
obrabianego.

Jesli przedmiot obrabiany lub tarcza ulegng
zakleszczeniu, wytaczy¢ pilarke. Zaczeka¢ na
zatrzymanie si¢ ruchomych czesci narzedzia
i odtaczy¢ wtyczke od zZrédta zasilania i/
lub odtgczyé akumulator. Nastgpnie uwolnié¢
zakleszczony materiat.

Kontynuowanie ciecia przy zakleszczonym przedmiocie
moze prowadzi¢ do utraty kontroli lub uszkodzenia pity
ukosowey.

Po zakonczeniu cigcia zwolnié przetacznik,
przytrzymaé gtowice pity w potozeniu dolnym
i odczeka¢ na zatrzymanie sie tarczy przed
usunieciem odcigtego elementu.

Siegniecie reka w poblize zatrzymujacej sie tarczy jest
niebezpieczne.

Mocno trzymaé uchwyt podczas wykonywania
ciecia nieprzelotowego lub podczas zwalniania
przetgcznika przed znalezieniem sig¢ gtowicy
pilarki w skrajnym dolnym potozeniu.

Hamowanie pity moze spowodowac gwattowne
pociagniecie gtowicy w dot, co moze skutkowac
odniesieniem obrazen.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA PRZY
UZYCIU PILARKI

1.

Utrzymywac obszar podtogi wokét poziomu urzgdzenia
w porzadku, bez luznych materiatéw, np. wiéréw i
odtamkow.
Zapewni¢
miejscowe.
Nie stosowac elektronarzedzi do innych zastosowan
niz okreslone w instrukcji obstugi.

Wszelkie naprawy muszg byé wykonywane tylko
przez upowazniony zaktad ustugowy. Producent
nie odpowiada =za jakiekolwiek zniszczenia i
obrazenia wynikajace z naprawy dokonanej przez
nieupowaznione osoby lub z nieprawidtowego uzycia
narzedzia.

Aby  zapewni¢ zaprojektowang eksploatacyjng
integralno$¢ elektronarzedzi, nie nalezy zdejmowacd
zainstalowanych pokryw, ani odkrecac¢ $rub.

Nie dotyka¢ ruchomych czesci lub akcesoriow bez
uprzedniego odtgczenia zasilania.

Stosowacé narzedzie przy nizszym napigciu wejsciowym
niz podane na tabliczce znamionowej; w przeciwnym
wypadku jako$¢ wykonczenia moze ulec pogorszeniu,
a wydajnos$é robocza urzadzenia moze by¢ obnizona z
uwagi na przecigzenie silnika.

Nie my¢ plastikowych czesci rozpuszczalnikiem.
Rozpuszczalniki, takie jak benzyna, rozcienczalnik,
czterochlorek wegla, alkohol, moga uszkodzi¢ i
doprowadzi¢ do peknigcia czesci plastikowych. Nie
wyciera¢ czes$ci wymienionymi rozpuszczalnikami.
Czysci¢ czesci plastikowe migkka szmatkg lekko
zwilzong wodg z dodatkiem mydta.

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne HiKOKI.
Narzedzie moze by¢ rozkrecane tylko w celu wymiany
szczotek weglowych.

odpowiednie  oswietlenie goérne lub

. Schemat czg$ci urzgdzenia zamieszczony w niniejszej

instrukcji uzycia jest przeznaczony do stosowania tylko
przez upowazniony zaktad serwisowy.

. Nigdy nie przecina¢ metali zawierajgcych zelazo lub

gruz.
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.Zapewni¢ odpowiednie oswietlenie goérne lub
miejscowe.
Materiaty przeznaczone do obrobki, a takze te

obrobione sktadowa¢ w poblizu stanowiska pracy
operatora.

W razie koniecznosci
osobiste  wyposazenie
obejmowag:

Nauszniki ochronne w celu obnizenia ryzyka utraty
stuchu.

Okulary ochronne w celu obnizenia ryzyka uszkodzenia
oczu.

Maski ochronne w celu obnizenia ryzyka wdychania
szkodliwego pytu.

Rekawice do pracy z ostrzami pilarki (w miare
mozliwosci ostrza nalezy przenosi¢ w oprawkach) oraz
materiatami szorstkimi.

Operator musi by¢ odpowiednio przeszkolony w
zakresie uzycia, ustawienia oraz dziatania urzgdzenia.
Nie usuwaé wiéréw lub innych odpadéw obrobionego
przedmiotu z obszaru cigcia w trakcie pracy urzadzenia
oraz zawsze, gdy gtowica pity nie znajduje sie w pozycji
spoczynku.

Nigdy nie uzywaé pilarki, gdy dolna ostona jest
zablokowana w pozycji otwartej.

Sprawdzié, czy dolna ostona gtadko sie przesuwa.

Nie uzywac pilarki, gdy ostony nie znajduja sie na
swoim miejscu, nie sg sprawne oraz odpowiednio
zakonserwowane.

nalezy nosi¢ odpowiednie
ochronne, ktére moze

Stosowaé tylko odpowiednio zaostrzone ostrza pity.
Przestrzega¢ maksymalnej predkosci oznaczonej na
ostrzu pity.

Nie stosowa¢ ostrz, ktdére sa zniszczone Iub
zdeformowane.

Nie stosowac¢ ostrz wykonanych z innych materiatéw
niz stal przystosowana do duzych predkosci.
Stosowac tylko ostrza zalecane przez HiKOKI.
Stosowane ostrze musi spetnia¢ norme EN847-1:2017.
Ostrza pity powinny mie¢ zewnetrzng $rednice w
zakresie miedzy 235 mm, a 255 mm.

Nalezy dobrac rodzaj ostrza do typu cigtego materiatu.
Nigdy nie stosowaé pilarki z ostrzem skierowanym w
gore lub w bok.

Sprawdzi¢, czy obrabiany przedmiot nie posiada ciat
obcych, takich jak gwozdzie.

Wymieni¢ wktadke stotowa, gdy ulegnie ona zuzyciu.
Nie uzywa¢ pilarki do ciecia innych materiatéw niz
aluminium, drewno itp.

Nie stosowac pilarki do cigcia innych materiatéw niz
zalecane przez producenta.

Nalezy stosowac¢ sie do obowigzujgcych procedur
wymiany ostrza, w tym metody zmiany pozycji,
obejmujgcej zachowanie odpowiedniej ostroznosci.
Przy cigciu drewna podtaczy¢ pilarke do urzadzenia
zbierajgcego pyt.

Zachowac ostrozno$¢ przy struganiu pionowym.

Przy transporcie lub przenoszeniu urzadzenia nie
chwyta¢ za uchwyt. Zamiast uchwytu, trzymaé¢ za
ragczke.

Cigcie rozpoczg¢ dopiero po osiggnigciu przez silnik
maksymalnej predkosci obrotowej.

Nalezy niezwtocznie WYLACZYC urzadzenie w
przypadku objawow niewtasciwej pracy.

Wytaczy¢ zasilanie i przed podjgciem czynnosci
serwisowych lub ustawieniem urzadzenia zaczekac¢ do
catkowitego zatrzymania ostrza.

Podczas cigcia na ucios lub w poprzek ostrze nie
powinno byé unoszone, az do catkowitego zatrzymania.

39.

40.

41,

Uwzglednié wszelkie prawdopodobienstwo
wystapienia zagrozen przy cieciu, takich jak wptyw
promieniowania laserowego na oczy, mimowolny
dostep do ruchomych czesci urzadzenia itp.

Gdy gtowica pilarki jest w dolnym potozeniu, nigdy nie
przestawaé trzymac uchwytu dtonig uzywang do jego
trzymania.

Takie dziatanie moze spowodowaé odskoczenie
gtowicy pilarki do gory, powodujgc upadek narzedzia,
co moze spowodowacé obrazenia ciata.

Nalezy pamieta¢, aby w czasie pracy elektronarzedzie
trzyma¢ mocno i pewnie. W przeciwnym wypadku
moze doj$¢ do wypadkoéw lub obrazen. (Rys. 35)



DANE TECHNICZNE

Polski

59 mm x 144 mm

Mak 0° lub

as. 89 mm x 101 mm
wydajnosé - o

cigcia Na ucios 45 59 mm x 102 mm
Wys. X szer. Ciecie skosne lewe 45° 41 mm x 144 mm

Ztozone (Cigcie skosne lewe 45°, Na ucios 45°)

41 mm x 102 mm

Wymiary ostrza (oD x iD x grubo$¢)

255 mm x 30 mm x 2,3 mm

Maksymalna szczelina 2,7mm
Kat ciecia na ucios Prawy ilewy 0° — 52°
Kat cigcia skosnego Lewy 0° - 45°

Kat ciecia ztozonego

Na ucios (Prawy i lewy) 0° — 45°

Napiegcie (wg obszaru)*

(110V, 230 V) ~

Zasilanie*

1520 W

Predkos$¢ bez obciazenia

5000 min-1

Wymiary urzadzenia (szer. x gt. x wys.)

460 mm x 628 mm x 561 mm

Masa netto**

11,6 kg (C10FCH2) / 11,5 kg (C10FCE2)

Maksymalna wydajnosc

Produkt laserowy klasy Po<3 mW

Znacznik laserowy

(tylko w modelu C10FCH2) (lambda)

654 nm

Nosnik laserowy

Dioda laserowa

*

** Zgodnie z procedurg EPTA 01/2014

Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

AKCESORIA STANDARDOWE

ROZPAKOWANIE

(1) Ostrze pity 255 mm TCT
(montowane w urzadzeniu)
(2) Worek pytowy...........
(3) Klucz nasadowy 10 mm.
(4) Imadto.....ccccovvieiiiiieccee,
(5) Klucz szesciokatny 4 mm (tylko C10FCH2).
(6) Podogranicznik (B)..........cccccveuruernnne
(7) Sruba ptaska............
(8) Sruba nylonowa M6
(9) Ptytka (A)
(10)Uchwyt (B)..
(11)Raczka boczna.....
Akcesoria standardowe moga
wczesniejszego zawiadomienia.

ulec zmianie bez

OPCJONALNE AKCESORIA (NALEZY
KUPOWAC OSOBNO)

(1) Uchwytiogranicznik przedtuzenia

(2) Imadto do form wypuktych (w tym ogranicznik do form
wypuktych (L))

(3) Ogranicznik do form wypuktych (L)

(4) Ogranicznik do form wypuktych (R)

Akcesoria opcjonalne moga ulec

wczesniejszego zawiadomienia.

zmianie bez

ZASTOSOWANIE

O Cigcie réznych rodzajéw aluminiowych ram okiennych i
drewna.

O Ostroznie rozpakowac elektronarzedzie i wszystkie
elementy (akcesoria standardowe).

O Uwaznie sprawdzié, czy wszystkie elementy (akcesoria
standardowe) znajdujg sie w opakowaniu.

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sie, ze przetgcznik jest wytgczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest witgczona do pragdu podczas
gdy przetacznik jest wigczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowac
powazny wypadek.

3. Przedtuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrodta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krotki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Gdy elektronarzedzie jest przygotowane do
wysytki, jego gtéwne czesci sa zabezpieczone
kotkiem blokujacym
Przesung¢ raczke, tak aby uwolni¢ kotek blokujacy.

UWAGA

O Przygotowanie do transportu
Zablokowa¢ kotek blokujgcy w obudowie przektadni
(Rys. 3).

Ostona dolna powinna zakrywac¢ zgby ostrza z przodu
urzadzenia.

O Ciecie
Przesung¢ raczke, tak aby uwolni¢ kotek blokujacy.
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Polski

5. Przymocowac worek pytowy do jednostki gtéwnej
(Rys. 1)

(1) Gdy worek zapetni sie, woéwczas pyt
wydmuchiwany z worka podczas obrotu ostrza.
Nalezy co pewien czas sprawdzi¢ worek i oprézni¢ go
przed catkowitym zapetnieniem.

(2) Podczas ciecia skosnego i ztozonego przytaczyé worek
pytowy pod katem prostym do powierzchni podstawy,
jak pokazano na Rys. 4.

UWAGA

O Nalezy czesto opréznia¢ catkowicie worek pytowy w
celu unikniecia zatkania ostony pierscieniowej i ostony
bezpieczenstwa.

Trociny gromadzg sie szybciej niz zwykle podczas
ciecia skosnego.

6. Instalacja
Upewni¢ sie, ze urzadzenie jest zawsze zamocowane
do stotu warsztatowego.

Przytaczy¢ elektronarzedzie do poziomego stotu
warsztatowego.

Wybraé $ruby o $rednicy 8 mm i
odpowiadajacej grubosci stotu.

Dtugos$¢ $ruby powinna wynosié co najmniej 35 mm
plus grubo$¢ stotu warsztatowego.

Nalezy na przyktad stosowaé sruby 8 mm x 60 mm dla
stotu warsztatowego o grubosci 25 mm.

bedzie

dtugosci

REGULACJA URZADZENIA PRZED
PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

UWAGA
Wykonaé wszystkie konieczne ustawienia przed
witozeniem wtyczki do gniazda sieciowego.

1. Sprawdzié¢, czy dolna ostona gtadko sig przesuwa

UWAGA

O Pilarka jest wyposazona w zabezpieczenie polegajace
na blokadzie gtowicy.

O Aby obnizy¢ gtowice pity do ciecia, blokada musi by¢
zwolniona przez nacisniecie kciukiem dzwigni blokady
C

(1) Po popchnigciu w dét raczki przy jednoczesnym
pchnieciu dzwigni blokady (C) sprawdzi¢, czy dolna
ostona gtadko sie obraca (Rys. 5).

(2) Nastgpnie sprawdzi¢, czy dolna ostona powraca do
pozycji poczatkowej po podniesieniu raczki.

PILOWANIE

OSTRZEZENIE

O Abyunikngé obrazen ciata, nigdy nie nalezy zdejmowac
i nie umieszcza¢ obrabianego przedmiotu na stole
podczas pracy narzedzia.

O Nigdy nie umieszczad rak i n6g po wewnetrznej stronie
linii obok znaku ostrzegawczego podczas pracy
urzadzenia. Moze to stworzy¢ sytuacje niebezpieczng
(patrz Rys. 6).

WAGA
Niebezpieczne jest zdejmowanie lub instalowanie
obrabianego przedmiotu podczas obrotu pity.

Podczas ciecia usungé trociny ze stotu obrotowego.
Gdy nagromadzi sie zbyt wiele trocin, ostrze zostanie
oddzielone od cigtego materiatu. Nigdy nie zblizac¢ reki
ani jakichkolwiek przedmiotéw do otwartego ostrza.

1. Mocno zabezpieczyé¢ ciety materiat w imadle, aby

nie poruszat si¢ w trakcie ciecia.

c

OO0 O
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2. Obstuga przetgcznika (Rys. 7)

Narzedzie nie uruchomi sig, jesli przycisk blokady
zostanie wcisniety w momencie kiedy przetacznik jest
wycofany.

Przycisk blokady mozna wtaczyé, naciskajac go od
lewej strony.

Po wiaczeniu, tarcza tnaca bedzie pracowaé dopdki
ciggniesz za przetgcznik wyzwalajgcy, nawet jesli
puscisz przycisk blokady.

Kiedy przetagcznik zostanie zwolniony, przycisk
blokady automatycznie wytaczy sie, aby zapobiec
przypadkowemu uruchomieniu silnika.

OSTRZEZENIE
Nigdy nie blokuj przycisku blokady we wcisnigtym
potozeniu.

Pociggnigcie przetgcznika spowodowatoby nagte
uruchomienie narzedzia, co mogtoby spowodowaé
obrazenia ciata.

3. Uchwyt (B), regulacja dzwigni zaciskowej: (Rys. 8)
Zamocowac uchwyt (B) w ustalonym potozeniu, jak to
zostato pokazane na Rys. 8, i dopasowaé uchwyt (B)
w taki sposob, aby jego dolna powierzchnia dotykata
blatu roboczego. Po dokonaniu ustawien mocno
dokreci¢ 6-milimetrowg Srube za pomocg dotgczonego
10-milimetrowego klucza oczkowego. Poluzowac $rubeg
M6 x 20 na dzwigni zaciskowej i zamocowac¢ dzwignie
zaciskowg w potozeniu, w ktérym moze by¢ wygodnie
obstugiwana.

4. Stosowanie
(Rys. 9)

(1) Imadto mozna montowa¢ na lewym {Ogranicznik (B)}

lub prawym ograniczniku {Ogranicznik (A)} przez

poluzowanie $ruby motylkowej 6 mm (A).

Uchwyt $éruby mozna podnosi¢ lub obniza¢

odpowiednio do wysokosci obrabianego przedmiotu

przez poluzowanie $ruby motylkowej 6 mm (B). Po

ustawieniu mocno dokreci¢ srubg motylkowg 6 mm (B)

i zamocowac uchwyt sruby.

(3) Obréci¢ gdérna gatke i mocno zamocowaé przedmiot w
odpowiedniej pozyciji.

OSTRZEZENIE

O Nalezy zawsze mocno docisng¢ lub zablokowaé
przedmiot imadtem do ogranicznika; w przeciwnym

imadta (akcesorium standardowe)

(2

wypadku przedmiot moze zosta¢é odrzucony i
spowodowac obrazenia ciata.
UWAGA

O Zawsze upewnic¢ sie, ze gtowica silnika nie styka sie
z imadtem, gdy jest ono obnizane do cigcia. Jezeli
wystapi jakiekolwiek zagrozenie takiego kontaktu,
poluzowa¢ $rube motylkowag 6 mm i przesung¢ imadto
do pozycji, w ktérej nie bedzie dotykac ostrza.

5. Instalacja podogranicznika (B) (Rys. 10)

W  przypadku cigcia pod katem stosowaé
podogranicznik. Podogranicznik (B) mozna
zainstalowa¢ po prawej stronie ogranicznika

prowadnicy (B). Umiesci¢ dotaczong ptytke (A) w
ustalonym potozeniu, jak to zostato pokazane na
Rys. 10, wtozy¢ konncéwke do naciecia w ograniczniku
(B) i jednoczesnie wtozyé s$rubokret ptaski M6 do
ogranicznika (B), podogranicznika (B) i ptytki (A), a
nastgpnie dokreci¢ $rube nylonowg M6 za pomoca
dotgczonego 10-milimetrowego klucza oczkowego do
momentu, az podogranicznik (B) moze sie swobodnie
obraca¢. Nastepnie mozna stabilnie cig¢ materiat z
szerokim licem tylnym.
OSTRZEZENIE

W przypadku ciecia sko$nego lewego obrécic¢
podogranicznik (B). Jezeli jego obrdcenie nie jest
mozliwe, bedzie on dotykac ostrza lub cze$cinarzedzia,
powodujac ryzyko powaznych obrazen ciata operatora.



6. Stosowanie linii atramentowej
Przy obnizeniu sekcji silnika dolna ostona jest
podnoszona i pojawia sig ostrze.

Ustawic¢ linig atramentowg zgodnie z ostrzem.

UWAGA
Nigdy nie podnosi¢ dolnej ostony podczas obrotu
ostrza.

Podogranicznik nie tylko zetknie sig¢ z powierzchnig,
co niekorzystnie wptynie na doktadnosé cigcia, ale
zniszczeniu moze takze ulec ogranicznik.

7. Instalacja raczki bocznej (Rys. 11)

Wyijac¢ srube M10 i zamocowac¢ dotgczong do zestawu
raczke boczng.

8. Ustawienie pozycji linii lasera (tylko w modelu

C10FCH2)

Na urzgdzeniu mozna tatwo dokonaé ustawienia linii

atramentowej w stosunku do znacznika laserowego.

Przetacznik wtacza znacznik laserowy (Rys. 12).

W zaleznosci od wyboru metody ciecia linia lasera

moze by¢ ustawiona do lewej strony szerokosci ciecia

(ostrze) lub linii atramentowej po prawe;j stronie.

Linia lasera jest ustawiana do szerokosci ostrza w

chwili wysytki z fabryki. Ustawi¢ pozycje ostrza i linii

lasera w spos6b przedstawiony ponizej zgodnie z

wybrang metoda.

Wiaczy¢ znacznik laserowy i wykonaé rowek o

gtebokosci ok. 5 mm w obrabianym przedmiocie, ktéry

ma wysokos$¢ ok. 38 mm i szeroko$¢ 89 mm. Trzymac
przedmiot z rowkiem w imadle i nie przesuwac go.

Nastepnie wtozyé klucz szes$ciokatny 4 mm do otworu

o $rednicy 12 z boku obudowy przektadni, obrécié

szesciokatng $rube nastawng, aby przesungé linig

lasera. (Po przekreceniu szeSciokatnej $ruby nastawne;j
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara linia
lasera przesunie sie w prawo, a po przekreceniu $ruby

w kierunku przeciwnym linia laserowa przesunie sig

w lewo.) Przy uzyciu linii atramentowej ustawionej do

lewej strony ostrza nalezy ustawi¢ linie lasera do lewej

krawedzi rowka (Rys. 13).

W przypadku wyréwnania do prawego boku ostrza

nalezy ustawic linig lasera do prawej krawgdzi rowka.

Po ustawieniu pozycji linii lasera narysowa¢ linig

atramentowg pod katem prostym na obrabianym

przedmiocie i ustawic lini¢ atramentowg wzdtuz linii
lasera. Przy ustawianiu linii atramentowej przesung¢

lekko przedmiot i zabezpieczy¢ go imaditem w

okreslonej pozycji, w miejscu gdzie linia laserowa

naktada sig na lini¢ atramentowg. Wykona¢ ponownie

rowkowanie i sprawdzi¢ pozycje linii lasera. W

przypadku checi zmiany pozycji linii lasera ponownie

wykonac ustawienia zgodnie z krokami (1) do (3).

OSTRZEZENIE (Rys. 14 i Rys. 15)

O Przed podtgczeniem wtyczki do gniazdka upewnic sig,
ze modut gtéwny i znacznik laserowy sg wytaczone.

O Zachowaé¢ wyjgtkowa ostrozno$¢é przy obstudze
wytgcznika spustowego dla ustawienia pozycji linii
lasera, gdyz podczas pracy wtyczka sieciowa jest
podtaczona do gniazdka. Jezeli przetgcznik spustowy
zostanie nieuwaznie wcisniety, ostrze moze zaczaé sie
obracaé, powodujac wypadek.

O Nie zdejmowacé znacznika laserowego z myslg uzycia
go do innych celdéw.

UWAGA

O Promieniowanie laserowe - nie kierowa¢ wzroku na
promien.

O Promieniowanie laserowe na stole roboczym. Nie
kierowaé¢ wzroku na promien.

Bezposrednie narazenie oczu na promienie laserowe
moze prowadzi¢ do uszkodzen wzroku.
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Polski

Nie rozktada¢ modutu na elementy.

Nie wywieraé silnego nacisku na znacznik laserowy

(korpus gtéwny narzedzia) - w takim wypadku pozycja

linii laserowej moze ulec zmianie, co moze doprowadzi¢

do uszkodzenia znacznika lasera lub skrécenia jego
zywotnosci.

O Znacznik laserowy powinien by¢ wigczany tylko
podczas operacji cigcia. Zbyt dtugie Swiecenie
znacznika laserowego moze prowadzi¢ do skrécenia
jego zywotnosci.

O Stosowanie przyciskéw, ustawien lub procedur innych
niz okreslone w niniejszej instrukcji moze spowodowac
niebezpieczenstwo narazenia na promieniowanie.

WSKAZOWKA

O Wykonywaé ciecie, naktadajac linie lasera na linie
atramentowa.

O Gdy linia atramentowa i linia lasera naktadajg sig
na siebie, natezenie Swiatta zmienia sie, co utatwia
stabilne ciecie zuwagina mozliwos$¢é tatwego okreslenia
zgodnosci linii. Zapewnia to minimalny poziom btedéw
przy cigciu.

O W przypadku pracy na zewnatrz lub blisko okien
obserwacja linii lasera moze by¢ utrudniona z powodu
silnego $wiatta stonecznego. W takich okolicznosciach
zmieni¢ miejsce na takie, ktére bezposrednio nie jest
narazone na $wiatto stoneczne.

O Nie ciagnaé za kabel za gtowica silnika i nie zahacza¢
kabla o palec, drewno lub podobny przedmiot - w
przeciwnym wypadku kabel moze wypas¢ z gniazda, a
znacznik laserowy moze ulec wytgczeniu.

O Co pewien czas upewnic sig, ze pozycja linii lasera jest
wtasciwa. Jesli chodzi o metode sprawdzenia, zaleca
sig narysowanie linii atramentowej pod katem prostym
na obrabianym przedmiocie o wysokos$ci ok. 38 mm i
szerokos$ci 89 mm, a nastepnie sprawdzenie, czy linia
lasera pokrywa sie z linig atramentowg [odchylenie
miedzy linig atramentowg a linig lasera nie powinno
przekracza¢ szerokosci linii atramentowej (0,5 mm)]
(Rys. 16).

9. Ciecie

(1) Jak pokazano na Rys. 17 szeroko$¢ ostrza jest
szerokoscig cigcia. Przesunaé obrabiany przedmiot w
prawo (patrzac od strony operatora), gdy wymagana
jest dtugos¢ ® lub do lewej, gdy wymagana jest
dtugosé @.

(Tylko w modelu C10FCH2)

Gdy stosowany jest znacznik laserowy, ustawi¢ linie
lasera do lewego boku ostrza, a nastepnie ustawic linig
atramentowa do linii lasera.

(2) Gdy ostrze osiagnie predko$¢ maksymalng, powoli
popchna¢ dzwignie blokady (C) i przesunaé ostrze w
poblize materiatu do cigcia.

(3) Gdy ostrze dotknie przedmiotu, popchna¢ stopniowo
raczke w dot, weinajac sie w obrabiany przedmiot.

(4) Po osiagnieciu zadanej gtebokosci ciecia wytaczyé
elektronarzedzie i zaczeka¢ az do catkowitego
zatrzymania ostrza, a nastgpnie podniesc¢ raczke znad
przedmiotu i ustawi¢ jg w pozycji catkowicie cofnigte;j.

UWAGA

O Maksymalne wymiary cigcia podano w tabeli “DANE
TECHNICZNE”.

O Zwiekszony nacisk na raczke nie zwigksza predkosci
ciecia. Dodatkowo zbyt duzy nacisk moze powodowaé
przecigzenie silnika i/lub obnizenie wydajnosci ciecia.

O Upewnié sig, ze wytacznik spustowy jest WYLACZONY,

a wtyczka wyciggnigta z gniazdka, gdy urzadzenie nie

jestuzywane.

[e)e]
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O

10.
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Nalezy zawsze wytgczyé urzadzenie i zaczeka¢ az do
catkowitego zatrzymania ostrza przed podniesieniem
raczki w gore. Jezeli ragczka jest podniesiona podczas
obracania sig¢ ostrza, moze doj$¢ do zakleszczenia
ostrza w obrabianym elemencie, powodujac
niebezpieczne rozrzucenie jego fragmentéw.

Za kazdym razem po skonczeniu gtebokiego ciecia
wytgczyé wytacznik i sprawdzié, czy ostrze zatrzymato
sie. Nastepnie podnies¢ rgczke i przesunaé jg do
pozycji catkowicie cofnietej.

Usunag¢ caty wyciety materiat z blatu stotu obrotowego,
a nastgpnie przejs¢ do kolejnego kroku.

Procedury cigcia na ucios

Poluzowaé raczke boczng i popchnaé¢ dzwignie do
ogranicznikéw katowych. Nastepnie ustawi¢ stét
obrotowy, tak aby wskaznik ustawit sie na rowni z
wartoscig ustawiong na skali uciosu (Rys. 18).
Ponownie zacisna¢ raczke boczng, aby zabezpieczy¢
stot obrotowy w zadanej pozycji.

WSKAZOWKA

O

O

Praktyczne zapadki stopujgce znajduja si¢ na
prawo i na lewo od ustawienia centralnego 0°, przy
ustawieniach o wartosciach 15°, 22,5°, 31,6° i 45°.
prawdzi¢, czy skala uciosu i koncéwka wskaznika sg
odpowiednio wzgledem siebie wyréwnane.

Dziatanie pity przy ztym wzajemnym potozeniu skali
uciosu i wskaznika lub przy niewtasciwie zaci$nietej
rgczce moze powodowac pogorszenie precyzji cigcia.

UWAGA

O

1.

)
@

Nigdy nie zdejmowaé raczki bocznej;
narzedzia bez niej moze by¢ niebezpieczne.
Aby zapobiec wypadkom lub obrazeniom ciata, nalezy
zawsze mocno zamocowac rgczke uciosu.

Procedury cigcia skosnego (Rys. 19 i Rys. 20)
Poluzowaé¢ dzwignie zaciskowg i pochyli¢ ostrze w
lewo.

Ustawi¢ wymagany kat cigcia skosnego, sprawdzajgc
skale katowa i wskaznik, a nastgpnie zamocowaé
dzwignie zaciskowg.

uzywanie

OSTRZEZENIE

O

12.

Gdy przedmiot jest zabezpieczony po lewej lub po
prawej stronie ostrza, na prawa lub lewg strong ostrza
beda trafia¢ odcinane elementy. Nalezy zawsze
wytgczyé urzadzenie i zaczekaé¢ az do catkowitego
zatrzymania ostrza przed podniesieniem raczki w gore.
Jezeli rgczka jest podniesiona podczas obracania sig
brzeszczotu, moze doj$¢ do zakleszczenia ostrza w
obrabianym elemencie, powodujgc niebezpieczne
rozrzucenie jego fragmentow.

Przy zatrzymaniu w potowie operacji cigcia skosnego
mozna ponownie rozpoczaé ciecie dopiero po
odciggnieciu gtowicy silnika do pozycji poczatkowej.
Rozpoczegcie w potowie bez uprzedniego odciggnigcia
spowoduje zatrzasnigcie pokrywy bezpieczenstwa w
cietym rowku przedmiotu i kontakt z ostrzem.
Procedury cigcia ztozonego

Cigcie ztozone mozna wykonywaé, stosujgc si¢ do
wskazowek w punktach 9 i 10 powyzej. Maksymalne
wymiary ciecia dla ciecia ztozonego podano w tabeli
“DANE TECHNICZNE”.

UWAGA
O
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Nalezy zawsze zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot na
prawo od ciecia ztozonego. Nigdy nie obraca¢ stotu na
prawo od cigcia ztozonego, gdyz ostrze moze woéwczas
dotkng¢ zacisku lub imadta, ktére zabezpiecza
obrabiany przedmiot, a takze spowodowac¢ obrazenia
ciata lub zniszczenia.

13. Cigcie dtugich materiatow

14.

(1

@

15.

16.

)

—
=

@

Przy cigciu dtugich materiatéw stosowaé pomost
pomocniczy, ktéry ma te samg wysoko$¢ co uchwyt
(akcesorium opcjonalne) i podstawg do specjalnego
wyposazenia dodatkowego.

Wydajnos$é: materiat drewniany (Sz. x Wys. x Dt.)

120 mm x 40 mm x 1000 mm
Instalowanie uchwytéw (akcesorium opcjonalne)
Uchwyty pomagaja w utrzymaniu dtuzszych
przedmiotéw nieruchomo w jednym miejscu podczas
ciecia.

Jak pokazano na Rys.21 do ustawienia goérnej
krawedzi uchwytow wzgledem powierzchni podstawy
nalezy stosowac katowniki stalowe.

Poluzowaé nakretke motylkowg 6 mm. Obrocié¢ $rube
ustawienia wysoko$ci 6 mm i ustawi¢ wysoko$é
uchwytu.

Po ustawieniu mocno docisnaé $rube motylkowa i
zamocowac uchwyt $rubg gatkowa 6 mm (akcesorium
opcjonalne). Jezeli dtugo$¢ Sruby ustawienia
wysokosci 6 mm nie jest dostateczna, podtozy¢ ponizej
cienka ptytke. Upewni¢ sig, ze koniec $ruby ustawienia
wysokosci 6 mm nie wystaje z uchwytu.

Ogranicznik do precyzyjnego cigcia (ogranicznik i
uchwyt to akcesoria opcjonalne)

Ogranicznik utatwia ciggte ciecie precyzyjne na
dtugosci od 280 mm do 450 mm.

Aby zainstalowac ogranicznik, nalezy przymocowac go
do uchwytu $rubg motylkowg 6 mm, jak pokazano na
Rys. 22.

Potwierdzenie uzycia imadta do form wypuktych,
ogranicznika do form wypuktych (L) i (R)
(akcesorium opcjonalne)

Ogranicznik do form wypuktych (L) i (R) (akcesoria
opcjonalne) umozliwia tatwiejsze ciecie form wypuktych
bez pochylania ostrza. Zainstalowa¢ ograniczniki w
podstawie po obu stronach jak pokazano na Rys. 23.
Po wstawieniu zacisngé s$ruby gatkowe 6 mm dla
zabezpieczenia kotkéw do form wypuktych.

Imadto do form wypuktych (B) mozna montowaé na
lewym ograniczniku (Ogranicznik (B)) lub prawym
ograniczniku (Ogranicznik (A)). Moze on schodzi¢ sig z
forma wypukta a imadto moze by¢ naciskane w dot.
Nastepnie obréci¢ gorng gatke, na ile jest to konieczne,
aby bezpiecznie przymocowac¢ forme wypukta w danej
pozycji. Aby podniesé lub obnizy¢ imadto, nalezy
najpierw poluzowac $rube motylkowg 6 mm.

Po ustawieniu wysokosci mocno zacisng¢ $rube
motylkowa 6 mm, a nastegpnie obréé gérng gatke, naile
jest to konieczne, aby bezpiecznie przymocowaé forme
wypukta w danej pozyciji (patrz Rys. 24).

Oprze¢ forme wypukta KRAW DZIA STYKU ZE
SCIANA o ogranicznik prowadnicy, a KRAW DZIA
STYKU Z SUFITEM o ograniczniki do form wypuktych,
jak pokazano na Rys. 24.

Dopasowa¢ ograniczniki do form wypuktych do
rozmiaru formy wypuktej. Zamocowacé srubg motylkowa
6 mm w celu zabezpieczenia ogranicznikéw do form
wypuktych.

OSTRZEZENIE
O Nalezy zawsze mocno docisngé lub zablokowaé

przedmiot imadtem do ogranicznika; w przeciwnym
wypadku forma wypukta moze zostaé odrzucona i
spowodowac obrazenia ciata.

Nie stosowaé cigcia skosnego. Korpus lub ostrze
moga dotkngé podogranicznika, co moze spowodowacé
obrazenia ciata.



UWAGA
Zawsze upewnlc sig, ze gtowica silnika (patrz Rys. 1)
nie styka sie z imadtem do form wypuktych, gdy jest
ono obnizane do cigcia. Jezeli wystgpi jakiekolwiek
zagrozenie takiego kontaktu, poluzowaé $rubeg gatkowa
6 mm i przesuna¢ imadto do form wypuktych do pozyciji,
w ktorej nie bedzie dotykac ostrza.

WYMIANA OSTRZA

OSTRZEZENIE
O Aby zapobiec wypadkom lub obrazeniom ciata, zawsze
wytgcza¢ wytacznik spustowy i odtgcza¢ wtyczke z
gniazdka przed zdjeciem lub instalacjg ostrza.

Jezeli ciecie jest wykonywane, gdy s$ruba nie jest
dostatecznie dokrecona, $ruba moze sie poluzowac,
ostrze moze wypas¢, a dolna ostona moze ulec
zniszczeniu, co moze doprowadzi¢ do obrazen ciata.
Sprawdzi¢ takze, czy $ruby sg odpowiednio dokrecone
przed wtozeniem wtyczki do gniazdka.

O Jezeli $ruby sg mocowane lub zdejmowane za pomoca
innych narzedzi niz klucz nasadowy 10 mm (akcesorium
standardowe), woéwczas wystgpi nadmierne lub
niewtasciwe zacisniecie, co moze prowadzi¢ do
obrazen ciata.

1. Mocowanie ostrza pity (Rys. 25, Rys. 26, Rys. 27 i
Rys. 28)

(1) Obré¢ dolng ostone (plastikowa) do pozycji gérne;j.

(2) Uzy¢ wkretaka z rowkiem 4 mm do poluzowania $rub
pokrywy wrzeciona, a nastgpnie zdja¢ te pokrywe.

(3) Nacisna¢ blokade wrzeciona i poluzowaé $rube przy
uzyciu klucza nasadowego 10 mm. (Akcesorium
standardowe)

Z uwagi na to, ze $ruba jest gwintowana lewostronnie,
mozna ja poluzowaé przez obrét do prawej, jak
pokazano na Rys. 27.

WSKAZOWKA

O Jezeli blokada wrzeciona nie moze by¢ tatwo wcisnigta
w celu jego zablokowania, obréci¢ $rube kluczem
nasadowym 10 mm, jednocze$nie naciskajagc na
blokade wrzeciona.

Wrzeciono ostrza jest zablokowane, gdy jego blokada
jest wcisnieta.

(4) Usunac srube i podktadke (B).

(5) Podnies¢ dolng ostong i zamocowac ostrze.

OSTRZEZENIE
Przy mocowaniu ostrza sprawdzi¢, czy wskaznik
obrotéw na ostrzu i kierunek obrotu skrzyni przektadni
(patrz Rys. 1) sg odpowiednio dopasowane.

(6) Doktadnie wyczysci¢ podktadke (B) i $rubg, a nastepnie
zatozy¢ je na wrzeciono ostrza.

(7) Nacisng¢ blokade wrzeciona i zacisngé $rube,
obracajgc jg w lewo za pomocg standardowego klucza
(klucza nasadowego 10 mm), jak pokazano na Rys. 27.

UWAGA

O Sprawdzi¢, czy blokada wrzeciona powrdcita do pozycji
cofnietej po zainstalowaniu lub zdjeciu ostrza.

O Dokrecié¢ $rubg, aby nie poluzowata sig podczas pracy.

O Przed uruchomieniem elektronarzedzia sprawdzi¢, czy

2

$ruba zostata odpowiednio dokrecona.
. Zdejmowanie ostrza pity

Zdja¢ ostrze, postepujac w odwrotnej kolejnosci do
czynnosci opisanych w punkcie 1 powyze;j.
Ostrze mozna tatwo zdjaé po uniesieniu pokrywy
dolne;j.

UWAGA

O Nigdy nie instalowaé ostrz o $rednicach innych niz
245 mm - 255 mm.

Polski

TRANSPORTOWANIE GEOWNEGO KORPUSU
NARZEDZIA (Rys. 29)

Istnieje ryzyko upuszczenia zespotu uchwytu imakowego
podczas transportowania. Nalezy zdemontowaé zespot
lub wsung¢ kawatek drewna miedzy uchwyt imakowy, aby
solidnie go unieruchomié.

Opusci¢ gtowice narzedzia i umiesci¢ sworzen blokujacy
(Rys. 3).

Obréci¢ i poluzowac rekojes¢ boczng, ustawié stot
obrotowy w skrajnym prawym potozeniu i unieruchomic
go poprzez obrot rekojesci do potozenia nieruchomego.
Dzigki temu korpus bedzie jeszcze bardziej zwarty.

Podczas przenoszenia gtéwnego korpusu narzedzia
nalezy trzymac go w zagtebieniu obu ramion przytrzymujac
dwiema rekami uchwyt znajdujgcy sie¢ w podstawie
narzedzia lub uchwyt transportowy.

KONSERWACJA | KONTROLA

OSTRZEZENIE
Aby zapobiec wypadkom lub obrazeniom ciata, zawsze
WYLACZYC wytacznik spustowy i odtaczy¢ wtyczke z
gniazdka przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych lub kontrolnych.

1. Sprawdzanie ostrza

Natychmiast wymieni¢ ostrze po zauwazeniu
pierwszych oznak pogorszenia dziatania lub
zniszczenia.

Zniszczone ostrze moze powodowaé obrazenia ciata,
a zuzyte moze powodowaé nieefektywne dziatanie i
stanowi¢ potencjalne zrédto przecigzenia silnika.

UWAGA

O Nigdy nie uzywac tgpego ostrza. Gdy ostrze jest tepe,
zwieksza sig opor, jaki stawia ono pod naciskiem reki
wywieranym na raczke narzedzia, co sprawia, ze
obstuga narzedzia staje sig niebezpieczna.

2. Sprawdzanie dZzwigni (Rys. 30 i Rys. 31)

Gdy $ruby szesciokatne M6 (2) sg luzne, nalezy ustawié
boki ogranicznika i ostrze na réwni z katownikiem
stalowym. Po ustawieniu ostrza i ogranicznika pod
katem dziewig¢dziesigciu stopni zacisng¢ dzwignig,
zabezpieczajgc szesciokatne $ruby (2).

3. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 32 i Rys. 33)
Szczotki weglowe w silniku to czesci ulegajgce zuzyciu.
Jezeli szczotki weglowe ulegng duzemu zuzyciu, moga
wystapi¢ problemy z silnikiem.

Nalezy okresowo sprawdzaé¢ szczotki weglowe i
wymienia¢ je, gdy zuzyjg si¢ w zakresie okreslonym
linig zuzycia pokazang na Rys. 32.

Nalezy takze utrzymywaé szczotki weglowe w czystosci,
aby gtadko przesuwaty sie w obrebie uchwytéw.
Szczotki weglowe moga by¢ tatwo zdjgte po usunigciu
nasadek na szczotki (patrz Rys. 33) przy uzyciu
szczelinowego (minus) $rubokreta.

4. Postepowanie z silnikiem (patrz Rys. 1)

Uzwojenie silnika stanowi jego serce. Nalezy
zachowac najwyzsza 0stroznosc przy stosowaniu oleju
czyszczgcego lub wody, aby nie zniszczy¢ uzwojenia.

WSKAZOWKA

O Gromadzenie sie pytu i podobnych zanieczyszczen

wewnatrz silnika moze prowadzi¢ do niewtasciwego
dziatania.
Po 50 godzinach pracy silnika pozostawi¢ go na chodzie
bez obcigzenia oraz wdmuchaé suche powietrze do
otworu z tytu silnika. Dziatanie takie skutecznie usuwa
pyti podobne zanieczyszczenia.
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5. Sprawdzanie Srub
Regularnie sprawdzaé kazdy
elektronarzedzia pod katem luzéw.
Dokreci¢ sruby w kazdej poluzowanej czesci.

OSTRZEZENIE

O Aby zapobiec obrazeniom ciata, nigdy nie uruchamia¢
elektronarzedzia, gdy poluzowaniu ulegt jakikolwiek z
jego komponentow.

6. Wymiana przewodu zasilajagcego
Jezeli uszkodzony jest przewod zasilajacy narzedzie,
nalezy go zwrécié do centrum serwisowego
autoryzowanego przez firme HiKOKI w celu wymiany.

7. Sprawdzenie wtasciwego dziatania ostony dolnej
Przed kazdym uzyciem narzedzia sprawdzi¢ ostoneg
dolng (patrz Rys. 7), aby upewnic¢ sig, czy jest w dobrym
stanie i gtadko sig przesuwa.
Nigdy nie uzywaé narzedzia, jezeli dolny ogranicznik
nie dziata poprawnie i nie jest w dobrym stanie
technicznym.

8. Przechowywanie
Po zakonczeniu obstugi narzedzia wykona¢ ponizsze
czynnosci:

(1) Ustawi¢ wytacznik spustowy w pozycji OFF (WYL)

(2) Wyja¢ wtyczke sieciowg z gniazdka

(3) Gdy narzedzie nie jest uzywane, przechowywac je w
suchym miejscu poza zasigegiem dzieci.

9. Smarowanie
Smarowaé ponizsze przesuwne powierzchnie raz w
miesigcu, aby utrzymaé elektronarzedzie w dobrym
stanie przez dtugi czas (Rys. 1i Rys. 2).
Zalecane jest stosowanie oleju maszynowego.
Punkty wprowadzania oleju:
* Obrotowa czg$¢ przegubu
* Obrotowa cze$¢ imadta

10. Czyszczenie
Co pewien czas usuwac trociny, pyt i inne odpadki z
powierzchni elektronarzedzia, szczegélnie z wnetrza
ostony dolnej, przy uzyciu szmatki nasgczonej wodg
z mydtem. Aby zapobiec niewtasciwemu dziataniu
silnika, chroni¢ go przed kontaktem z olejem lub woda.
Oczysci¢ narzedzie, kanat i ostonge dolng poprzez
przedmuchanie tych elementéw suchym powietrzem
z pistoletu pneumatycznego lub innego narzedzia.
(Rys. 34)

(Tylko w modelu C10FCH2)
Jezeli linia lasera stanie si¢ niewidoczna z powodu
przyleganiatrocinitp. do okienka elementu emitujacego
Swiatto na znaczniku laserowym, nalezy wytrze¢ i
wyczyscic okienko suchg szmatka lub migkka szmatka
zwilzong wodg z mydtem itp.

UWAGA

O Podczasuzywaniaikonserwacjinarzedzielektrycznych
nalezy przestrzegac przepisoéw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

komponent

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia HiKOKI jest udzielana
z uwzglednieniem praw statutowych i przepisow
krajowych. Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen
powstatych w wyniku niewtasciwego uzytkowania
lub wynikajgcych z normalnego zuzycia. W wypadku
reklamacji nalezy dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie
do autoryzowanego centrum serwisowego HiKOKI wraz
z KARTA GWARANCYJNA znajdujgca sie na koncu
instrukcji obstugi.
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WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez HiKOKI programem
badan i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazde;j
chwili bez uprzedzenia.

Informacja dotyczgca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone warto$ci byty okreslone wedtug EN62841.

Typowy poziom dzwieku A: 95 dB (A)
Typowe natezenie dzwieku A: 108 dB (A)
Uzywaj ochraniacza uszu.

Zadeklarowana warto$¢ emisji hatasu zostata zmierzona

zgodnie ze standardowg metodg testowg i moze byé

wykorzystywana do poréwnywania elektronarzedzi;

Moze by¢ takze wykorzystywana do wstepnej oceny

ekspozyciji.

OSTRZEZENIE

O W zaleznosci od sposobu  wykorzystywania
elektronarzedzia, a w szczegdlnosci w zaleznosci od
typu obrabianego przedmiotu, emisja hatasu podczas
rzeczywistej pracy elektronarzedzia moze réznic sig od
zadeklarowanych wartosci.

O Nalezy okresli¢ $rodki bezpieczenstwa dla ochrony
operatora zgodnie z szacowang wartoscia ekspozycji
w zalezno$ci od rzeczywistych warunkow uzytkowania
(uwzgledniajgc wszystkie etapy cyklu roboczego, takie
jak przerwy w pracy urzgdzenia oraz praca na biegu
jatowym w stanie gotowosci).

Informacja dotyczaca systemu napigcia uzywanego
dla elektronarzedzi o napigciu znamionowym 230 V~
Witaczanie i wytgczanie urzgdzen elektrycznych moze
powodowac skoki napiecia.

Dziatanie tego elektronarzedzia w niesprzyjajacych
warunkach napigcia moze mieé¢ negatywny wptyw na
dziatanie innych urzgdzen elektrycznych.

Przy impedancji zrédta zasilania réwnej lub nizszej od 0,29
Ohm istnieje niewielkie prawdopodobienstwo wystapienia
zjawisk negatywnych.

Maksymalna dopuszczalna impedancja zrédta zasilania
nie zostanie przekroczona, gdy gataz gniazda sieciowego
jest zasilana ze skrzynki ztaczeniowej o pojemnosci 25
amperéw lub wyzszej.

W przypadku awarii zasilania lub wyciggnigcia wtyczki
z gniazda niezwtocznie WYLACZYC urzadzenie.
Zapobiegnie to niekontrolowanemu uruchomieniu po
witagczeniu zasilania.




(Az eredeti utasitasok forditasa)

A SZERSZAMGEPPEL KAPCSOLATOS
ALTALANOS BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELMEZTETES

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést,
utmutatast, illusztraciét és miiszaki adatot, amelyeket
a szerszamgéphez kapott.

Az aldabb felsorolt utasitdsok be nem tartdsa daramiitést,
tizet és/vagy sulyos sérilést eredményezhet.

Afigyelmeztetéseket és utasitasokat tartalmazé utmutatét
Grizze meg, hogy a jov6ben is a rendelkezésére alljon.

A figyelmeztetésekben hasznalt ,szerszamgép” kifejezés
a haldozatrél miikédé (vezetékes) vagy akkumuldtorrol
muk6dd (vezeték nélkiili) szerszamgépre vonatkozik.

1) Munkateriilet biztonsaga
a) A munkateriilet mindig legyen tiszta és jol
megvilagitott.
A zsufolt vagy sétét teriiletek vonzzak a baleseteket.
b) Ne hasznélja El szerszamgépeket
robbanasveszélyeslégkdrben, példaul gyulékony
folyadékok, gazok vagy por jelenlétében.
A szerszamgépek szikrakat keltenek, amelyek
meggyujthatjgk a port vagy gézdket.
Ne engedje kdzel a gyermekeket és kiviilallokat
a szerszamgéphez annak hasznalata kézben.
Elveszitheti az irdnyitasdt a gép felett, ha valaki
eltereli a figyelmét.
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2) Erintésvédelem
a) A szerszamgép dugaszainak az aljzatnak

megfelelének kell lenniiik. Soha, semmilyen

médon ne alakitsa at a dugaszt. Ne hasznaljon
atalakité dugaszt foldelt szerszamgépekhez.

Az eredeti dugaszok és a megfelelé aljzatok

hasznalata csékkenti az dramiités kockdzatat.

Keriilje a test érintkezését a foldelt feliiletekkel,

mint  példaul csovekkel, radiatorokkal,

tiizhelyekkel és hiitészekrényekkel.

Az dramlités kockdzata nagyobb, ha a teste féldelve van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket es6nek vagy

nedves koriilményeknek.

A szerszamgépbe kerllé viz néveli az aramliités

kockdzatat.

Ne rongalja meg a vezetéket. Soha ne hasznalja

a vezetéket a szerszamgép szdllitdsdhoz,

huzasahoz vagy az aljzatbdl valé kihizasahoz.

Tartsa tavol a vezetéket hétél, olajtél, éles

szegélyektdl vagy mozgo alkatrészektol.

A sériilt vagy 6sszekuszédlodott vezetékek névelik

az dramlités kockadzatat.

e) A szerszamgép szabadban térténd
lizemeltetése esetén hasznaljon szabadtéri
haszndalatra alkalmas hosszabbité kabelt.

A szabadtéri haszndlatra alkalmas kdbel hasznalata
cs6kkenti az dramlités kockdzatat.

f) Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos
helyentérténé hasznalata, hasznaljon Flrelével
(érintésvédelmi relével) védett taplalast.

A Fl relé hasznédlata csbkkenti az dramliités
kockdzatat.

b
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3) Személyi biztonsag
a) A szerszamgép hasznalata kézben maradjon
mindig figyelmes, arra figyeljen, amit csinal, és
hasznalja a j6zanész elvét.
Ne hasznalja a szerszamgépet faradtan,
kabitészer, alkohol vagy gyégyszer hatasa alatt.
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d)
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9)
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A szerszamgépek lzemeltetése kbézben egy
pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos személyi
sériilést eredményezhet.

Hasznaljon személyi véd6eszkozoket. Mindig
viseljen védészemiiveget.

A munkavédelmi eszk6z6k, mint a porvéddé maszk,
csuszasgatlo biztonsdgi cipd, véds sisak vagy
flilvéddé haszndlata a fenndlld kérilmények esetén
csbkkenti a személyi sérlilés veszélyét.

Ne hagyja, hogy a gép véletleniil elinduljon.
Gy6z6djon meg arrol, hogy a kapcsolé
a kikapcsolt allasban van, miel6tt a
szerszamgépet csatlakoztatja az aramforrashoz
és/vagy behelyezi az akkumulatort, illetve
amikor felveszi vagy szallitja a szerszamot.

A szerszamgépek szdllitdsa ugy, hogy az ujja a
kapcsoldn van, valamint a bekapcsolt szerszamgépek
dram alad helyezése vonzza a baleseteket.
Tavolitson el minden allitékulcsot vagy
csavarkulcsot, miel6tt bekapcsolja a
szerszamgépet.

A szerszamgép forgé részéhez csatlakoztatva
hagyott csavarkulcs vagy kulcs személyi sériilést
eredményezhet.

A gép hasznalatakor ne nyujtézzon til messzire .
Mindig alljon stabilan, és 6rizze meg egyensulyat.
Ez lehetévé teszi, hogy a szerszamgépet vdratlan
helyzetekben is jobban irdnyitsa.

Oltozzon megfeleléen. Ne viseljen laza
ruhazatot vagy ékszert. Tartsa tavol hajat és
ruhazatat a mozgé alkatrészektdl.

A laza ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat a

mozgo részekbe.
Ha a porelszivdo és gyiijt6 berendezések
csatlakoztatasahoz kalon eszkozoket

kapott, gondoskodjon ezek megfelelé
csatlakoztatasaroél és hasznalatarol.

A porgyljté hasznalata csbkkentheti a porhoz
kapcsolédo veszélyeket.

Ne hagyja, hogy a gépek gyakori hasznalatabél
ered6 megszokas onelégiiltté tegye, és ez a
gép biztonsagi alapelveinek figyelmen kiviil
hagyasara késztesse.

Egy gondatlan cselekedet a mdsodperc téredéke
alatt sulyos sértilést okozhat.

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a)

b
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c)

d)

Ne eréltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.

A megfeleld szerszamgép  jobban és
biztonsdgosabban végzi el a feladatot azon a
sebességen, amelyre azt tervezték.

Ne hasznalja a szerszamgépet, ha a kapcsolo
nem kapcsolja azt be és ki.

Az a szerszamgép, amely a kapcsoléval nem
vezérelhetd, veszélyes, és meg kell javitani.

Huzza ki a dugaszt az aramforrasbél és/vagy,
ha eltavolithaté, vegye ki az akkumulatort a
szerszamgépbdl, miel6tt barmilyen beallitast
végez, tartozékokat cserél vagy tarolja a
szerszamgépeket.

Ezen megel6z6 biztonsagi intézkedések csékkentik
a szerszamgép véletlen beinduldsanak kockdzatat.
A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja
ugy, hogy gyermekek ne férhessenek hozza,
és ne engedje meg, hogy a szerszamgépet a
gépet vagy ezeket az utasitasokat nem ismeré
személyek hasznaljak.

Képzetlen felhaszndlok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.

57



Magyar

e) Aszerszamgépek éstartozékaik karbantartasa.
Ellendrizze, hogy a mozgdé alkatrészek a
szerszamgépen nincsenek-e elallitédva, vagy
beszorulva, nincsenek-e torétt alkatrészek,
vagy van-e mas koriilmény, ami befolyasolhatja
a szerszamgép miikédését. Ha a szerszamgép
sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg.

Sok  balesetet a  rosszul  karbantartott
szerszamgépek okoznak.

f) A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan.
Az éles vdgodélekkel rendelkez6, megfeleléen
karbantartott  vdagdszerszamok  elakadasanak
lehet6sége kevésbé valdszind, , és azok
kénnyebben kezelhetdk.

dg) A szerszamgép tartozékait és betétkéseit stb.

haszndlja a jelen Utmutaténak megfelelGen,

figyelembe véve a munkakoériilményeket és a

végzend6 munkat.

A szerszamgép nem rendeltetésszerli hasznalata

veszélyes helyzetet eredményezhet.

Tartsa a fogantyukat és a markolatok fellileteit

szarazon, valamint olaj- és zsirmentesen.

A csuszds fogantyuk és markolati feliiletek nem

teszik lehetévé a szerszam biztonsdgos kezelését

és vdratlan helyzetekben térténd iranyitdsat.
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5) Szerviz
a) A szerszamgépét képesitéssel rendelkezé
szerelével javittassa meg, csak azonos
cserealkatrészek hasznalataval.
Ez biztositia, hogy a szerszamgép biztonsdgos
maradjon.

VIGYAZAT

A gyermekeket és beteg személyeket tartsa tavol.
Ahasznalaton kiviil 1évé szerszamokat olyan médon
tarolja, hogy gyermekek és beteg személyek ne
férhessenek hozza.

BIZTONSAGI UTASITASOK A GERVAGO
FURESZHEZ

a) A gérvago fiirészek fabél vagy fabol késziilt

termékek vagasara szolgalnak, nem hasznalhaték
csiszolé vagokorongokkal vastartalmi anyagok,
példaul rudak, csapszegek stb. vagasara.
A csiszoldpor elakaddst okoz az olyan mozgd
alkatrészeknél, mint az alsé véddelem. A
csiszolovagdsbdl szdrmazd szikrak megégetik az
also véddelemet, a rovatkolt betétet és mds mianyag
részeket.

b) Hasznaljon bilincseket a munkadarab
rogzitéséhez, amikor csak lehet. Ha kézzel tartja
a munkadarabot, mindig tartsa a kezét legalabb
100 mm tavolsagra a filirészpengétdl mindkét
oldalon. Ne haszndlja ezt a flirészt olyan darabok
vagasara, amelyek tul kicsik a beszoritashoz, vagy
a kézzel torténd tartashoz.

Ha a keze tul kézel van a flirészpengéhez, megné a
penge altal okozott sértilés veszélye.

c) A munkadarabnak fixnek kell lennie és be kell

szoritani, vagy a vezetdléchez és asztalhoz kell

nyomni. Ne tolja a munkadarabot a pengéhez vagy
vagjon ,szabad kézzel” semmilyen médon.

A nem beszoritott vagy mozgé munkadarabok nagy

sebességnél elreplilhetnek, sériilést okozva.

Tolja a fiirészt at a munkadarabon. Ne huzza a

flirészt at munkadarabon. A vagashoz emelje fel

a flirészfejet és huzza ki azt a munkadarab f616tt

vagas nélkil, inditsa el a motort, nyomja le a

flirészfejet és tolja a flirészt at a munkadarabon.
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A huzémozdulattal térténd vdagds soran a flirészpenge
valdszintileg a munkadarab tetejére keriilhet, és erésen
megdobhatja a penge szerelvényt a kezeld felé.

Soha ne tegye keresztbe a kezét a vagas kivant
vonalan se a flirészpenge el6tt, se mogotte.

A munkadarab ,keresztfogdssal” tartdsa, vagyis a
munkadarab bal kézzel tartdsa a flirészpenge jobb
oldalan és forditva, nagyon veszélyes.

Ne nyuljon a vezetéléc mogé, ha a flirészpenge
mindkét oldalan 100 mm-nél kdzelebb keriil a keze,
a fahulladék eltavolitasahoz, vagy barmilyen mas
okbol, amig a penge forog.

A forg6 flirészpenge kdzelsége a kezéhez esetleg nem
nyilvdnvalé és sulyosan megsériilhet.

Vagas el6tt ellendrizze a munkadarabot. Ha a
munkadarab gorbe vagy megvetemedett, szoritsa
be a kiils6 gorbe felével a vezetdléc felé. Mindig
gy6z6djon meg rola, hogy ne legyen hézag a
munkadarab, a vezetésin és az asztal kozott a
vagas vonala mentén.

A gérbe vagy megvetemedett munkadarabok
megcsavarodhatnak vagy elmozdulhatnak, és a
vdgds sordn a forgé flrészpengéhez tapadhatnak.
A munkadarabban nem lehetnek szegek vagy mds
idegen targyak.

Ne hasznalja a fiirészt, amig az asztalrél nem
tavolitott el minden szerszamot, fahulladékot, stb.
a munkadarabon kiviil.

Az apro térmelék vagy nem beszoritott fadarabok vagy
mads tdrgyak, amelyek a forgé pengéhez érnek nagy
sebességgel elreplilhetnek.

Egyszerre csak egy munkadarabot vagjon.

Tébb egymdsra rakott munkadarabot nem lehet
megfelelden régziteni vagy leszoritani, és vdgads
kézben a pengéhez tapadhatnak vagy elmozdulhatnak.
Hasznalat el6tt gy6zédjon meg réla, hogy a
gérvago flirészt szilard, vizszintes munkafeliileten
helyezte el.

A Vvizszintes és szildrd munkafeliilet csokkenti a
gérvdgo flrész instabilla valdsanak esélyét.

Tervezze meg munkajat. A ferdevagas és
gérvagas szogének beallitasakor, minden
alkalommal gy6z6djon meg arrél, hogy az allithato
vezet6léc helyesen van bedllitva a munkadarab
alatamasztasahoz és nem zavarja a pengét vagy a
véddrendszert.

A szerszam ,BE” kapcsoldsa nélkil és munkadarab
nélkil az asztalon, mozgassa a flrészpengét végig egy
teljes szimuldlt vdgdson annak biztositdsa érdekében,
hogy a vezetdlécet se zavarni, se dtvdagni nem fogja.
Megfelel6 alatamasztast kell biztositani, példaul
asztal bévitményekkel, flirészbakokkal, stb. az
asztal lapjanal hosszabb munkadarabok esetén.
A gérvdgo flrész asztallapjandl hosszabb vagy
szélesebb munkadarabok megfelelé aldtamasztds
hidnyaban felborulhatnak. Amennyiben a levdgott
darab vagy a munkadarab felborul, megemelheti az
also véddelemet vagy a forgd penge megdobhatja.

m) Ne hasznaljon masik személyt az asztal

bévitménye vagy kiegészité alatamasztas helyett.
A munkadarab nem elég stabil alatamasztdsa a penge
megszoruldsdt vagy a munkadarab vdgds kdzbeni
elmozduldsat okozhatja, behuzva Ont és segitéjét a
flirészpengébe.

A levagott darabot semmilyen médon nem szabad
a forgo filirészpenge irdnyaba beakasztani vagy
nyomni.

Zart helyen, vagyis hossziranyu megallitok haszndlata
esetén a levdgott darab beszorulhat a pengéhez és
nagy erével kireplilhet.
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Mindig hasznaljon r6gzité bilincset vagy alkatrészt
amely a kerek anyagok, példaul rudak vagy csévek
megfelel6 alatamasztasara szolgal.

A rudak vdgds kbzben kénnyen elfordulhatnak, a penge
,harapdsat” és a munkadarab kézzel a pengéhez
huzasat okozva.

Hagyja, hogy a penge maximalis sebességre
gyorsuljon, miel6tt elérné a munkadarabot.

EZz cs6kkenti a munkadarab kireplilésének kockdzatat.
Ha a munkadarab vagy a penge elakad, kapcsolja
ki a gérvago flirészt. Varja meg, mig minden mozgé
alkatrész megall, majd huzza ki a dugoét a halézati
aljzatbol és/vagy vegye ki az akkumulatort. Ezt
kovetden szabaditsa ki az elakadt anyagot.

A flrészelés folytatdsa az elakadt munkadarabbal
az iranyitds elvesztését vagy a gérvago flrész
kdrosoddsédt okozhatja.

A vagas befejezése utan engedje fel a kapcsolét,
tartsa a flirészfejet lefelé, és varja meg, amig a
penge leall, miel6tt eltavolitana a munkadarabot.
A kifuté penge kbzelébe nyulni veszélyes.

Tartsa er6sen a kart a nem teljes vagas végzésekor
vagy a kapcsolé felengedésekor azel6tt, hogy a
flirészfej teljesen lent lenne.

A flrész fékezési mivelete miatt a flirészfej hirtelen
lefelé torténd elmozduldsat okozhatja, ami sériiléshez
vezethet.

OVINTEZKEDESEK GERVAGO FURESZ
HASZNALATA ESETEN

1.

9.

10.
1.

12.

Tartsa a padloteriletet a gép koril vizszintesen. Jol
karbantartva és laza anyagoktdl, pl. forgacstél és
faragvanyoktol mentesen.

Gondoskodjon megfelelé altalanos vagy helyi
vilagitasrol.

Ne  haszndlion az  alkalmazasokhoz = mas
szeszamgépeket, mint amelyek a  kezelési

utasitdsokban megadasra keriltek.

A javitdst csak felhatalmazott szervizlétesitmény
végezheti. A gyartdé nem felelés az illetéktelen
személyek altal végzett javitas, valamint a szerszam
helytelen kezelése kévetkeztében fellépé semmilyen
karért és sérilésért.

A szerszamgépek tervezett mikodési integritdsanak
biztositasahoz ne tavolitsa el a felszerelt fedeleket vagy
csavarokat.

Ne érintse meg a mozgd alkatrészeket
tartozékokat, hacsak le
energiaforrast.

Haszndlja a szerszamot a névtablan eldirtndl
alacsonyabb bemeneti teljesitményen; kilénben
a kidolgozas ténkremehet és a motor tulterhelése
kovetkeztében csdkkenhet a mukddési hatékonysag.
A mUlanyag alkatrészeket ne t6rélje le olddszerrel. Az
oldészerek, mint példaul a gazolin, a higito, benzin,
szén-tetraklorid, alkohol karosithatja és megrepesztheti
a mlanyag alkatrészeket. Ne torolje azokat ilyen
oldoszerrel. A mUlanyag alkatrészeket szappanos
vizzel enyhén benedvesitett puha térléruhaval tisztitsa
meg.

Csak eredeti HiIKOKI cserealkatrészeket hasznaljon.
Ezt a szerszamot csak a szénkefék cseréjéhez szabad
szétszedni.

Az ebben a kezelési utasitasban levé perspektivikus
bontott &sszeallitasi rajzot csak felhatalmazott
szervizlétesitmény hasznalhatja.

Soha ne vagjon vasfémeket vagy falazatot.

vagy
nem csatlakoztatta az
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Megfelel6 altalanos all
rendelkezésre.

A készlet és a megmunkalt munkadarabok a kezel6
normal munkahelyzetének kdzelében talalhatok.
Sziikség esetén viseljen megfelelé védodfelszerelést,
ezek a kovetkezdket foglalhatjak magukba:
Hallasvédelem az indukalt hallasvesztés kockazatanak
csOkkentésére.
Szemvédelem a
csOkkentésére.
Légzésvédelem a karos por belélegzési kockazatanak
csOkkentésére.

Kesztyl a flirészlapok és a nyersanyag kezeléséhez
(ahol megvaldsithats, a flrészlapokat tartoban kell
vinni).

A kezel6 legyen megfeleléen kiképezve a gép
felhasznalasara, bedllitdsara és Uzemeltetésére.
Tartézkodjon barmilyen apriték vagy a munkadarab
egyéb részeinek eltavolitdsatél a munkateriletrdl,
mialatt a gép jar, és a flrészfej nem a nyugalmi
helyzetben van.

Soha ne hasznalja a gérvago flirészt nyitott helyzetben
rogzitett als6 véddburkolattal.

Bizonyosodjon meg réla, hogy az alsé véddburkolat
siman mozog.

Ne haszndlja a frészt anélkll, hogy a védéburkolatok
a helyikén lennének, j6 Uzemlépes allapotban és
megfelel8en karbantartva.

vagy helyi vilagitas

szem sérulési kockazatanak

.Hasznaljon megfeleléen megélezett flirészlapokat.

Tartsa be a flirészlapon jeldlt maximalis sebességet.
Ne hasznaljon sérilt vagy deformalédott firészlapokat.
Ne hasznaljon gyorsacélbol készitett flrészlapokat.
Csak a HiKOKI altal javasolt flirészlapokat hasznaljon.
A flrészlap hasznalata megfelel az EN847-1:2017
szabvanynak.

A flrészlapok kilsé atméréje 235 mm-tél 255 mm-ig
terjedhet.

Valasszon a vagando anyaghoz megfelel§ flrészlapot.
Soha ne lzemeltesse a gérvago flrészt felfelé vagy
oldalra forditott flirészlappal.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a munkadarab idegen
anyagoktol, mint példaul szegektél mentes.

Ha elkopott, cserélje ki az asztalbetétet.

Aluminium, fa vagy hasonlé anyagok vagasan kivil ne
hasznalja masra a flrészt.

Ne hasznalja a flrészt mas anyagok vagasara, mint
amelyeket a gyarto javasolt.

. Lapcserélési eljaras, beleértve az ujra behelyezési

modszert és a figyelmeztetést, hogy ezt helyesen kell
végezni.

Fa flirészelésekor csatlakoztassa a gérvago flrészt
egy porgy(jté készllékhez.

Réseléskor vigyazzon.

A szerszam szallitdsakor vagy odébbvitelekor ne a
tartét fogja. A tarto helyett fogja a markolatot.

Csak akkor kezdje a vagast, miutan a motor elérte a
maximalis fordulatszamot.

Azonnal kapcsolja Kl a kapcsolét, ha rendellenességet
észlel.

Kapcsolja le az aramot és varjon, amig a flrészlap
megallt, miel6tt szervizeli vagy beallitja a szerszamot.
Gér- vagy ferde vagas esetén a lapot nem szabad
felemelni, miel6tt a forgas teljesen meg nem allt.

. Vegyen figyelembe minden maradék veszélyt a vagasi

miveletben, mint példaul a szemet veszélyeztetd
lézersugarzast, a véletlen hozzaférést a mozgd
alkatrészekhez a csisz6 mechanikai alkatrészeken és
igy tovabb.
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40. Ha a flirészfej lefelé pozicidban van, soha ne engedje el
a tart6 kezével a fogantyut.
Ha mégis igy tesz, akkor a flirészfej felfelé kipattanhat,
ami a szerszam leeséséhez vezethet, és sérilést
okozhat.

MUSZAKI ADATOK

41. Hasznalat kdzben tartsa biztosan a szerszamot. Ennek
elmulasztasa balesetet vagy sériilést eredményezhet.
(35. abran)

59 mm x 144 mm

L 0° vagy

Max. vagasi 89 mm x 101 mm
kapacitas - .

Magassag x Sarokillesztés 45° 59 mm x 102 mm
Szélesség Balra ferde 45° 41 mm x 144 mm

Gér (Balra ferde 45°, Sarokillesztés 45°)

41 mm x 102 mm

Furészlap méretei (Kilsd atméré x Belsé atméré x Vastagsag)

255 mm x 30 mm x 2,3 mm

Maximalis bevagas 2,7 mm
Sarokillesztés vagasi szég Jobb és bal 0° - 52°
Ferde vagasi szdg Bal 0° - 45°

Gérvagasi szog

Sarokillesztés (jobb és bal) 0° - 45°

Fesziiltség (teriletek szerint)*

(110 V, 230 V) ~

Teljesitményfelvétel*

1520 W

Terhelés nélkili fordulatszam

5000 perc-1

Gép méretei (Szélesség x Mélység x Magassag)

460 mm x 628 mm x 561 mm

Suly (nett6)**

11,6 kg (C10FCH2) / 11,5 kg (C10FCE2)

Maximalis kimenet

Po<3 mW osztalyu lézer termék

Lézeres jelold (lambda)

654 nm

(csak a C10FCH2 modell)

Lézerkdzeg

Lézerdioda

*

** A 01/2014 EPTA-eljaras szerint

Ne felejtse el ellendrizni a tipustablan feltiintetett adatokat, mivel ezek eladasi teriiletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

ALKALMAZAS

(1) 255 mm-es TCT furészlap (szerszamra szerelve)....... 1
(2) Porzsak
(3) 10 mm-es dugodkulcs.
(4) Satuszerelvény

(5) 4 mm-es imbuszkulcs (csak C10FCH2)....
(6) Also vezetéléc (B)
(7) Sullyesztett feju csavar
(8) M6 nylon anya..
(9) Lemez (A)

(10)Tarto (B)
(11)Oldalé markolat............
Az standard tartozékok el6zetes értesités nélkdl

modosithatok.

OPCIONALIS TARTOZEKOK =~
(ERTEKESITESUK KULON TORTENIK)

(1) Bévitéstarto és ledllitd

(2) Koronas 6ntvény satuszerelvény (beleértve a koronas
ontvény megallitét (L))

(3) Koronés 6ntvény megallitd (L)

(4) Koronas 6ntvény megallité (R)

Az opciondlis tartozékok el6zetes értesités nélkdl

maodosithatok.
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O Kulénbdzé tipusu aluminium ablakkeretek és fa vagasa.

KICSOMAGOLAS

O Ovatosan csomagolja ki a szerszamgépet és minden
kapcsolddo tételt (standard tartozékok).

O Ovatosan vizsgalja meg, hogy meggy6zédjon rola,
hogy minden kapcsolédo tétel (standard tartozékok)
megvan.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyeljen ra, hogy a készilék adattablajan feltintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halozati fesziltséggel.

2. Halézati kapcsolo
Ugyeljen ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakoz6dugot gy csatlakoztatja a
dugaszoléaljzatba, hogy kézben a halézati kapcsold
BE allasban van, a kéziszerszam azonnal mikédésbe
Iép, ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbité vezeték
Ha a munkaterilet az aramforrastdl tavol talalhato,
akkor egy megfelelé keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbit6 vezetéket kell alkalmazni.




4. Amikoraszerszamgépet el6készitették szallitasra,
a f6 részeit egy rogzitécsapszeg biztositja
Mozgassa enyhén a fogantyut, hogy a régzitécsapszeg
kiengedheté legyen.

VIGYAZAT

O Széllitasra 6sszedllitas 3
Rogzitse a rogzitécsapszeget a hajtdshazba (3. Abra).
Siillyessze le a fedelet, hogy az a gép elejéig védje a
lap fogait.

O Vagasi munka
Mozgassa enyhén a fogantyut, hogy a régzitécsapszeg
kiengedhetd legyen.

5. Csatlakoztassa hozza a porzsakot a f6 egységhez
(1. Abra)

(1) Amikor a porzsak megtelt flrészporral, a por kiftj a

porzsakbol, amikor a flirészlap forog.

Rendszeresen ellendrizze a porzsakot, és Uritse ki,

miel6tt megtelik.

(2) A ferde és a gérvagas soran csatlakoztassa a
porzsakotmegfelel6 szdgben az alap feliletéhez a
4. Abran bemutatottak szerint.

VIGYAZAT

O Gyakran Uritse ki a porzsakot, hogy megelézze a
csévezeték és a biztonsagi fedél eltomédését.

A flrészpor ferde vagasnal a normalisnal gyorsabban
gyllik 6ssze.

6. Felszerelés
Gydz6djoén meg réla, hogy a gép mindig régzitve legyen
a munkapadhoz.

Csatlakoztassa a szerszamgépet egy sik, vizszintes
munkapadhoz.

Valasszon 8 mm-es  atméréji, a
vastagsagahoz alkalmas csavarokat.

A csavar hosszanak legalabb 35 mm plusz a munkapad
vastagsaganak kell lennie.

Példaul, egy 25 mm vastag munkapadhoz hasznaljon
8 mm x 60 mm-es csavarokat.

=

munkapad

A SZERSZAMGEP HASZNALT ELITTI
BEALLITASA

VIGYAZAT
Tegyen meg minden sziikséges beallitast, miel6tt a
dugaszt beteszi az aramforrasba.

1. Ellenérizze, hogy az alsé védéburkolat siman
miikodik-e

VIGYAZAT

O Ez a gérvago furész biztonsagi eszkdzként fel van
szerelve egy flirészfej rogzitével.

O A flrészfej lesullyesztéséhez a vagashoz a rogzitét a
rogzitékar (C) hlvelykujjal térténé megnyomasaval ki
kell oldani.

(1) Amikor lenyomja a kart, mialatt nyomva tartja a
rogzitékart (C), ellenérizze, hogy az als6 véddburkolat
siman forog-e (5. Abra).

(2) A kovetkezdben ellendrizze, hogy az als¢ védéburkolat
visszatér-e az eredeti helyzetbe, amikor a kart felemeli.

VAGASI ELUIARASOK

FIGYELMEZTETES

O A személyi sérilés elkeriléséhez soha ne vegyen
el vagy tegyen munkadarabot az asztalrél/asztalra,
mialatt a szerszam mukaodik.

O Soha ne tegye a végtagjait a figyelmeztetd jel melletti
vonalon bellilre, amikor a szerszam muikdodik. Ez
veszélyes korilményeket okozhat (lasd 6. Abra).

Magyar

VIGYAZAT

O Veszélyes eltavolitani vagy betenni a munkadarabot,
mialatt a firészlap forog.

O Flrészeléskor tisztitsa le a forgacsot a forgatéasztalrol.

O Hatul sok forgacs gyulik 6ssze, a flirészlap kibukkan a
vagdanyagbol. Soha ne tegye a kezét vagy barmi mast
a kibukkant lap kozelébe.

1. Szorosan roégzitse a vagandé anyagot a
satuszerelvénnyel, hogy az ne mozogjon a vagas
soran .

2. Kapcsol6 miikodése (7. Abra)

A szerszdm nem indul el, csak ha a zarkiold6 gombot a
kapcsold visszahuzasa kézben megnyomja.

A zérkioldé gombot a bal oldalrél torténd lenyomassal
aktivalhatja.

A kapcsold bekapcsolasat kovetéen a flrészlap
tovabbra is mikodik, amig az inditékapcsolét lenyomva
tartja, a zarkioldé gomb felengedése esetén is.

A kapcsolé felengedésekor a zarkiolddé gomb
automatikusan kikapcsol a véletlen motorinditas
elkerulése érdekében.

FIGYELMEZTETES
Lenyomott helyzetben soha nem zarja le a zarkioldd
gombot.

A kapcsold visszahuzasa ebben az esetben a
szerszam hirtelen elindulasat okozza, ami sérllést
eredményezhet. )

3. Tart6 (B), leszorit6 kar beallitasa: (8. Abra)
Csatlakoztassa a mellékelt tartét (B) az 8. Abran
bemutatott helyzetbe, és dllitsa be a tartét (B), mig annak
alsé felllete érintkezik a munkapad fellletével. A bedllitas
utan szorosan hizza meg a 6 mm-es csavart a mellékelt
10 mm-es dugokulccsal. Lazitsa meg az M6 x 20 méret(
csavart a leszorité karon, és csatlakoztassa olyan
helyzetbe, ahol a leszoritd kar kdnnyen mukddtethetd.

4. A satuszerelvény hasznalata (Standard tartozék)
(9. Abra)

(1) Asatuszerelvény akar abal vezetélécre {Vezetbléc (B)},

akar a jobb vezetblécre {Vezetdléc (A)} felszerelhetd a

6 mm-es szarnyascsavar (A) meglazitasaval.

(2) A csavartart6 a munkadarab magassaga szerint
emelhetd vagy sullyesztehté a6 mm-es szarnyascsavar
(B) meglazitasaval. A beallitds utan szorosan huzza
meg a 6 mm-es szarnyascsavart (B) és rogzitse a
csavartartot.

(3) Forditsa el a fels6 gombot és biztonsagosan régzitse a
munkadarabot a helyén.

FIGYELMEZTETES

O Mindig szilardan régzitse le vagy fogja satuba a
munkadarabot a vezetdléchez; ellenkezd esetben a
munkadarab leugorhat az asztalrél és testi sérllést
okozhat.

VIGYAZAT

O Mindig gy6ézédjon meg réla, hogy a motorfej nem
érintkezik a satuszerelvénnyel, amikor leslllyeszti a
vagashoz. Ha barmilyen veszélye fennall, hogy ez
térténhet, lazitsa meg a 6 mm-es szarnyascsavart és
mozgassa a satuszerelvényt olyan helyzetbe, ahol az
nem érintkezik a furészlappal. 3

5. Szerelje fel az als6 vezetélécet (B) (10. Abra)
Kozvetlen szégvagas és szdgvagas esetén haszndlja
az alsé vezetblécet. Az alsé vezetbléc (B) a vezetd
hatérolévas (B) jobb oldalara szerelheté fel. Helyezze a
mellékelt lemezt (A) a 10. Abran bemutatott helyzetbe,
tegye be a hegyet a vezetbléc (B) hornyaba, és
egyidejuleg tegye be az M6 siillyesztett feji csavart a
vezetblécbe (B), az alsé vezetdlécbe (B), és a lemezbe
(A), azutan huzza meg az M6 nylon anyat a mellékelt
10 mm-es dugokulccsal, ameddig az alsé vezetdléc (B)
siman nem tud forogni. Ekkor az anyag stabil vagasat
valdsithatja meg széles hatsé felllettel.
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FIGYELMEZTETES
Bal ferde vagas esetén forgassa el az alsé vezetélécet
(B). Feltételezve, hogy nem lehet elforgatni,
érintkezésbe kerll a flrészlappal vagy a szerszam
valamelyik alkatrészével, a kezel6 sulyos sérlilését
okozva.

6. Festékvonal hasznalata
A motorrész lesullyesztésével az alsé védéburkolat
felemelkedik és a flirészlap megjelenik.

Hozza a festékvonalat egy vonalba a flirészlappal.

VIGYAZAT
Soha ne emelje fel az alsé véddéburkolatot, mialatt a
flrészlap forog.

Az alsé vezetéléc nem csak érintkezni fog és karosan
befolyasolja a vagas pontossagat, hanem ez a
vedoburkolat karosodasat is eredmenyezheti.

7. Szerelje fel az oldals6 markolatot (11. Abra)
Tavolitsa el az M10 csavart, és szerelje fel a z oldalsé
markolatot, amely mellékelten j6tt az egységgel.

8. Lézervonal helyének bedllitasa (csak a C10FCH2

modell)

Festékvonalazas kénnyen készithetd ezen a

szerszamon a |ézeres jel6l6hdz. Egy kapcsold gyuijtja

fel a lézeres jel6l6t (12. Abra).

A vagas valasztasatol figgbéen a lézervonal egy

vonalba hozhaté a vagasi szélesség (furészlap) bal

oldalaval vagy a jobb oldalon levé festékvonallal.

A lézervonal a flrészlap szélességéhez van bedllitva a

gyari szallitas idépontjaban. Allitsa be a flrészlap és a

|ézervonal helyzetét a kdvetkez6 1épések megtételével,

hogy megfeleljen a vélasztott felhasznaldsnak.

Kapcsolja fel a lézeres jelolét és készitsen egy

kérdlbelil 5 mm mély hornyot a munkadarabon, amely

kordlbelil 38 mm magas és 89 mm széles. Tartsa a

hornyolt munkadarabot a satuval ahogy van, és ne

mozgassa azt.

Ezutan tegyen bele egy 4 mm-es imbuszkulcsot a 12-

es atmérdjl furatba a hajtashaz oldalan, és forgassa

az imbuszcsavart a lézervonal mozgatdsahoz. (Ha
az imbuszcsavart az 6ra jarasaval egyezden forgatja,

a lézervonal jobbra tolédik, ha pedig az ¢ra jarasaval

ellentétesen forgatja, alézervonal balra tolédik.) Amikor

ugy dolgozik, hogy a festékvonal egybeesik a flrészlap
bal oldalaval, a lézervonalat rendezze egy vonalba

a horony bal végével (13. Abra). Amikor a fiirészlap

jobb oldalaval egy vonalba rendezi el, a Iézervonalat a

horony jobb oldalaval hozza egy vonalba.

(3) A lézervonal helyének beadllitdsa utan huzzon egy
egyenes szOgu festékvonalat amunkadarabra, és
a festékvonalat hozza egy vonalba a lézervonallal.
A festékvonal elrendezésekor kis |épésenként
csusztassa a munkadarabot és a satuval rogzitse
abban a helyzetben, ahol a lézervonal fedésbe kerdl
a festékvonallal. Dolgozzon ismét a hornyolason, és
ellenérizze a lézervonal helyzetét. Ha meg akarja
véltoztatni a lézervonal helyzetét, tegye meg Ujra a
beallitasokat az (1) - (3) Iepeseket kovetve.

FIGYELMEZTETES (14. Abra és 15. Abra)

O Mielétt a tap dugaszat bedugja az aljzatba, gy6z6djon
meg rola, hogy a fé vaz és a lézeres jel6lé kikapcsolt
allapotban van.

O Gyakorolja a legnagyobb  elévigyazatot az
inditokapcsold kezelésekor a lézervonal helyzetének
beallitdsahoz, mivel a tpdugasz a mikddés soran be
van dugva az aljzatba. Ha az inditdkapcsolot véletlen(l
meghuzza, a flrészlap foroghat és varatlan baleseteket
eredményezhet.

O Ne tavolitsa el a lézeres jel6l6t mas célokra térténd
felhasznalashoz.

(
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VIGYAZAT

O Lézersugarzas - Ne nézzen a sugarba.

O Lézersugarzas a munkaasztalon. Ne nézzenasugarba.
Ha a szem kdzvetlenil ki van téve a lézersugarnak,
akkor megsériilhet.

O Ne szerelje szét.

O Ne Usse meg erésen a lézeres jeldlét (a szerszam
f6 vazat); ellenkezd esetben a lézervonal helyzete
elromolhat, alézeres jel6ld sérulését, valamint rovidebb
élettartamat eredményezve.

O A lézeres jelolét csak a vagasi mlvelet alatt tartsa
égve. A lézeres jel6l6 hosszabb vilagitasa révidebb
élettartamot eredményezhet.

O Az itt megadottaktol eltérd vezérlések vagy beadllitasok
haszndlata vagy eljarasok végrehajtasa veszélyes
sugarzasi igénybevételt eredményezhet.

MEGJEGYZES

O A vagast ugy hajtsa végre, hogy a lézervonal atfedje a
festékvonalat.

O Ha a festékvonal és a [ézervonal atfedésben van, a fény
ereje és gyengesége megvaltozik, stabil vagasi mlveletet
eredményezve, mivel kbnnyedén észreveheti a vonalak
egyezését. Ez biztositja a minimalis vagasi hibakat.

O Kiiltéri vagy ablak kdzelében térténd Gizemeltetéskor a
napfény miatt nehezen lehet észrevenni a lézervonalat.
llyen koérulmények ko6z6tt menjen olyan helyre,
amely nem kozvetlenll a napon van, és kezdje el az
lizemeltetést.

O Ne huzza a vezetéknél fogva a motorfej mégétt vagy
ne akassza bele az ujjat, fat és hasonlodkat; ellenkezé
esetben a vezeték lejohet, és lehet, hogy a lézeres
jelélé nem fog vilagitani.

O Rendszeresen ellenérizze és gy6zédjon meg rdla,
hogy alézervonal helyzete rendben van. Az ellenérzési
modszert illetéen, huzzon egy egyenes szdgl
festékvonalat a munkadarabra korilbelil 38 mm
magassaggal és 89 mm szélességgel, és ellendrizze,
hogy a lézervonal egy vonalba esik-e a festékvonallal
[A festékvonal és a lézervonal kozotti eltérésnek
kevesebbnek kell lennie, mint a festékvonal szelessége
(0,5 mm)] (16. Abra).

9. Vagasi miivelet

(1) A 17.Abran bemutatottak szerint a flirészlap
szélessége a vagasi szélesség. Ezért csusztassa a
munkadarabot jobbra (a kezelé poziciéjabol nézve),
amikor ® hossz kivanatos, vagy balra, amikor ® hossz
kivanatos.

(Csak a C10FCH2 modell)

Lézeres jel6lé hasznalata esetén helyezze egy vonalba
a lézervonalat a flrészlap bal oldalaval, azutan hozza
egy vonalba a festékvonalat a Iézervonallal.

(2) Ha a flirészlap eléri a maximalis sebességet, lassan
nyomja le a markolatot, mialatt lenyomva tartja a
rogzitékart (C) és hozza a flirészlapot a vagandd anyag
kozelébe.

(8) Ha a farészlap érintkezik a munkadarabbal,
fokozatosan nyomja le a markolatot, hogy belevagjon a
munkadarabba.

(4) Miutan a munkadarabot bevagta a kivant mélységig,
kapcsolija Kl a szerszamgépet és hagyja, hogy
a flrészlap teljesen megalljon, mielétt felemeli a
markolatot a munkadarabroél, hogy visszajuttassa azt a
teljesen visszahuzott helyzetbe.

VIGYAZAT

O A maximalis vagasi méretekhez nézze meg a
“MUSZAKI ADATOK?” tablazatot.

O A markolat megndvelt nyomasa nem néveli a vagasi
sebességet. Ellenkezbleg, a tdl nagy nyomas a
motor tulterhelését és/vagy a vagasi hatékonysag
csokkenését eredményezheti.
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Gy6z6djoén meg rola, hogy az inditdkapcsolo6 Kl legyen
kapcsolva és a tapdugasz el legyen tavolitva az
aljzatbdl, amikor a szerszam nincs hasznalatban.
Mindig kapcsolja le az aramot és hagyja, hogy a
furészlap teljesen megallion, mielétt felemeli a
markolatot a munkadarabrél. Ha a markolatot ugy
emeli fel, hogy a flirészlap még forog, a levagott darab
megszorulhat a flrészlap ellenében, és a szilankok
veszélyes szétszoroédasat okozhatja.

Minden alkalommal, amikor befejezte a mély vagasi
mivelet egy vagasat, kapcsolja ki a kapcsoldt, és
ellenérizze, hogy a flrészlap megallt-e. Azutan
emelje fel a markolatot és juttassa vissza a teljesen
visszahuzott helyzetbe.

Legyen benne teljesen biztos, hogy a levagott anyagot
eltavolitotta a forgatdasztalrdl, és azutan fogjon hozza
a kévetkezd lépéshez.

Sarokillesztés vagasi eljarasok

Lazitsa meg az oldalsé markolatot és tolja a kart a
szOgbeallitokhoz. Azutan dllitsa be a forgatdasztalt,
amyg a jelz6 egy vonalba nem keril a sarokillesztési
skalaval (18. Abra).

Huzza meg Ujra az oldalsé markolatot, hogy a
forgatdasztalt a kivant pozicioban régzitse.

MEGJEGYZES

O

Pozitiv megallasok vannak a 0° kdzponti beallitas jobb
és bal oldalan, a 15°, 22,5°, 31,6° és 45° beéllitasoknal.
Ellenérizze, hogy a sarokillesztési skéla és a jelzd
hegye megfeleléen egy vonalban all-e.

Ha a farészt ugy lUzemelteti, hogy a sarokillesztési
skdla és a jelz6 nem egy vonalba esik vagy az oldals6
markolat nincs megfeleléen meghuzva, az rossz vagasi
pontossagot eredményez.

VIGYAZAT

e}

1.
)

Soha ne tavolitsa el az oldalsé markolatot; nélkile a
szerszam hasznélata veszélyes volna.

Abalesetvagy személyi sérilés megel6zéséhez mindig
szorosan hizza meg a sarokillesztés markolatat.
Ferde vagasi eljarasok (19. Abra és 20. Abra)
Lazitsa meg a leszoritd kart és dontse a flrészlapot
balra.

(2) Allitsa be a délésszéget a kivant értékre, mikdzben

figyeli a d6lésszdg skalat és a jelz6t, azutan rogzitse a
leszorito kart.

FIGYELMEZTETES

O

12.

Amikor a munkadarabot régzitette a lap bal vagy jobb
oldalan, a rdvid levagott rész nyugalomba keril a
furészlap jobb vagy bal oldalan. Mindig kapcsolja le
az aramot és hagyja teljesen megallni a flirészlapot,
mielétt felemeli a markolatot a munkadarabrol.

Ha a markolatot ugy emeli fel, hogy a flirészlap még
forog, a levagott darab megszorulhat a flrészlap
ellenében, és a szilankok veszélyes szétszéréddasat
okozhatja.

Ha a ferde vagast féluton megallitja, akkor kezdje el
a vagast, miutdn a motorfejet visszahuzta a kezdeti
helyzetbe.

Félutrdl inditva, visszahuzas nélkil, azt okozza, hogy
a biztonsagi fedél beszorul a vagas hornyaba és
érintkezésbe kerl a furészlappal.

Gérvagasi eljarasok

A gérvagas a fenti 9. és 10. pontokban levé utasitasok
koévetésével haJthato végre. A gérvagas maximalis
vagasi méreteihez nézze meg a “MUSZAKI ADATOK”
tablazatot.

Magyar

VIGYAZAT

O Gérvagashoz mindig rogzitse a munkadarabot
a jobb oldalaval. Gérvagashoz soha ne forditsa
a forgatdasztalt jobbra, mivel ekkor a flrészlap
érintkezhet a leszoritéval vagy a satuval, amely rogziti
amunkadarabot, és személyi sérilést vagy karosodast
okozhat.

13. Hosszu anyagok vagasa
Hosszu anyagok vagasakor hasznaljon egy kiegészité
platformot, amely ugyanolyan magas, mint a tarté
(opcionalis tartozék) és a kildnleges kiegészitd
berendezés alapja.

Kapacitas: faanyag (Sz x M x H)
120 mm x 40 mm x 1000 mm

14. A tartok felszerelése (Opcionalis tartozék)

A tartok segitenek a hosszabb munkadarabot stabilan
és a hely(ikon tartani a vagasi mivelet soran.

(1) A 21. Abran jelzettek szerint hasznaljon acél négyzetet
a tartok fels6 szélének egy vonalba allitdsahoz az
alapfelllettel.

Lazitsa meg a 6 mm-es szarnyas anyat. Forditsa el a
magassagallité csavart 6 mm-re, és dllitsa me a tartd
magassagat.

(2) A beadllitds utan szorosan huzza meg a szarnyas
anyat és rogzitse a tartét a 6 mm-es gombos csavarral
(opcionalis tartozék). Ha a magassagallité csavar
6 mm magassaga nem elegendd, tegyen ala egy
vékony lemezt. Gy6z4djon meg réla, hogy a 6 mm-es
magassagallité csavar vége nem all ki a tartobdl.

15. Megallité precizios vagashoz (a megallito és a
tarto opcionalis tartozék)

A megallitd megkonnyiti a folyamatos preciziés vagast
280 mm - 450 mm koz6tti hosszban.

A megdllité felszereléséhez csatlakoztassa azt a
tartéhoz a 6 mm-es szarnyascsavarral a 22. Abran
bemutatottak szerint.

16. Koronas ontvény satu, koronas 6ntvény megallité

(L) és (R) (opcionalis tartozék) hasznalatanak

megerdsitése

A koronas ontvény megallité (L) és (R) (opcionalis

tartozékok) lehetévé teszik a koronas Ontvény

kénnyebb vagasait a flrészlap megddntése nélkul.

Szerelje be Oket az alap kétoldalas oldalaba a

23. Abran bemutatotak szerint. A berakas utan huzza

meg a 6 mm-es gombos csavarokat a koronas éntvény

leallitok rogzitéséhez.

(2) A koronas ontvény satu (B) (opciondlis tartozék)
felszerelhetd akar a bal vezet6lécre (Vezetdléc (B)),
akar a jobb vezetélécre (Vezetdléc (A)). Egyestlhet a
koronas éntvény lejtésével és a satu lenyomhato.
Ezutan sziikség szerintforgassa el afelsé gombot, hogy
biztosan csatlakoztassa a koronas éntvényt a helyén. A
satuszerelvény felemeléséhez vagy leslillyesztéséhez
el6szor lazitsa meg a 6 mm-es szarnyascsavart.

A magassag bedllitdAsa utan szorosan huzza meg
a 6 mm-es szarnyascsavart; azutdn szlkség
szerint forgassa el a fels6 gombot, hogy biztosan
csatlakoztassa a koronas ontvényt a helyén (lasd
24. Abra).

Pozicionalja a koronas o&ntvényt annak FALLAL
ERINTKEZI SZELEVEL  a vezetSléccel szemben
és MENNYEZETTEL ERINTKEZI SZELEVEL a
koronas ontvény megallitokkal szemben a 24. Abran
bemutatottak szerint. A koronas éntvény megallitokat
a koronas dntvény mérete szerint kell beallitani. Hizza
meg a 6 mm-es szarnyascsavart a koronas 6ntvény
megallitok rogzitéséhez.

(1
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FIGYELMEZTETES

O Mindig szilardan szoritsa le vagy fogja satuba, hogy a
koronas ontvényt a vezet6léchez rogzitse; ellenkezé
esetben a koronas ontvény leugorhat az asztalrél és
testi sérulést okozhat.
Ne ferditse el a vagast. A f6 vaz vagy a furészlap

hozzaérhet az als@ vezetbléchez és sérilést
eredmeényezhet.
VIGYAZAT

O Mindig gyézédjén meg, hogy a motorfej (Iasd 1. Abra)
nem ér hozza a koronds ontvény satuszerelvényhez,
amikor lesullyeszti a vagashoz. Ha barmilyen veszélye
fenndll, hogy ez torténhet, lazitsa meg a 6 mm-es
gombos csavart és mozgassa a koronas Ontvény
satuszerelvényt olyan helyzetbe, ahol az nem érintkezik
a flrészlappal.

VIGYAZAT

O Gy6z6djon meg réla, hogy a tengelyrdgzité a firészlap
felszerelése vagy eltavolitdsa utan visszatért a
visszahuzott helyzetbe.

O Ugy huzza meg a csavart, hogy az ne lazuljon le az
(izemelés soran.

O Gyb6z6djon meg réla, hogy a csavar megfeleléen meg
lett hiizva, miel6tt elinditja a szerszamgépet.

2. Afiirészlap leszerelése
A flrészlapot a fenti 1. bekezdésben leirt felszerelési
eljaras forditottjaként szerelje le.
A flrészlap az alsé véddburkolat felemelése utan
kénnyedén eltavolithato.

VIGYAZAT

O Soha ne kiséreljen meg mas flrészlapot felszerelni,
mint 245 mm - 255 mm atméréjleket.

A FURESZLAP FELSZERELESE ES
ELTAVOLITASA

FIGYELMEZTETES

O A baleset vagy személyi sérilés megelézéséhez
mindig kapcsolja ki az inditdkapcsolot és huzza ki
a tapdugaszt a foglalatbdl a lap eltavolitadsa vagy
felszerelése el6tt.

Ha a vagasi munkat olyan allapotban végzi, ahol a
csavar nem lett eléggé meghuzva, a csavar lelazulhat,
a lap lejohet, és az als6 védéburkolat karosodhat, ami
sériléseket eredményezhet.

Szintén ellenérizze, hogy a csavarok megfeleléen
meg legyenek huzva, miel6tt a tapdugaszt bedugja a
dugaszoléaljzatba.

O Ha a csavarokat nem a 10 mm-es dugdkulccsal
(standard tartozék), hanem egyéb szerszamokkal
csatlakoztatjak vagy veszik le, tulzott vagy helytelen
szoritas fordulhat el, ami sérilést eredményezhet.

1. A fureszlap felszerelése (25. Abra, 26. Abra,
27. Abra és 28. Abra)

(1) Forgassa az als6 védéburkolatot (mlanyag) a felsé
helyzetbe.

(2) Hasznalja a csavarhuzot a tengely fedelét roégzitd
4 mm-es gépcsavar meglazitdsahoz, azutan tavolitsa
el atengelyfedelet.

(3) Nyomja be a tengelyrdgzitét és lazitsa meg a csavart a
10 mm-es dugdkulccsal. (Standard tartozék)

Mivel a csavar balmenetes, jobbra forditva lazitsa meg
a 27. Abran bemutatottak szerint.

MEGJEGYZES

O Ha a tengelyrégzit6 nem nyomhat6é be kénnyedén a
tengely rogzitéséhez, forgassa a csavart a 10 mm-
es dugodkulccsal, mikdzben nyomast gyakorol a
tengelyrogzitére.

A farészlap tengelye rogzitésre kerdl,
tengelyrogzitét befelé nyomja.

(4) Tavolitsa el a csavart és az alatétet (B).

(5) Emelje fel az als6 véddéburkolatot és szerelje fel a
flrészlapot.

FIGYELMEZTETES
A flrészlap felszerelésekor gy6z6djon meg réla, hogy
a flrészlapon levé forgasiranyjelzé és a hajtashaz
forgasiranya (lasd 1. Abra) megegyezik.

(6) Alaposan tisztitsa meg az alatétet (B) és a csavart, és
szerelje fel azokat a f(irészlap tengelyére.

(7) Nyomja be a tengelyrégzitét és balra forgatva huzza
meg a csavart a standard tartozék kulccsal (10 mm-es
dugokulcs) a 27. Abran jelzettek szerint.

amikor a

64

A FOEGYSEG SZALLITASA (29. Abra)

A satuszerelvény szallitds kdzben leeshet. Vegye ki a
szerelvényt, vagy csusztassa el a fadarabot az aljzat kdzé,
hogy biztonsagosan régziteni tudja.

Engedje el afejet és illessze be a reteszeld tiiskét (3. Abra).

Forditsa meg és lazitsa meg az oldalsé fogantyut, forditsa
jobbra a forgétanyérhoz ameddig az engedi, és rogzitse
a forgétanyért a fogantyu rogzitett helyzetbe allitasaval.
Ezaltal a fétest még kompaktabb lesz.

Amikor a féegységet szallitja, kézben vigye, mindkét
kezével tartva az alapon talalhaté fogantyut vagy a hordozé
fogantyut.

KARBANTARTAS ES ELLENIRZES

FIGYELMEZTETES
A baleset vagy személyi sériilés elkeriiléséhez mindig
gy6z6djon meg réla, hogy az inditékapcsold Kl legyen
kapcsolva, és, hogy a tapdugasz ki legyen huzva a
dugaszoldaljzatbdl, miel6tt a szerszam barmiféle
karbantartasat vagy ellenérzését végezné.

1. Afiirészlap ellendrzése
A tonkremenetel vagy sériilés elsd jelekor mindig
azonnal cserélje ki a flrészlapot.
A sérilt flrészlap személyi sérilést okozhat, az
elkopott flirészlap pedig nem hatékony muikodést és a
motor esetleges tulterhelését okozhatja.

VIGYAZAT

O Soha ne hasznéljon életlen flirészlapot. Amikor egy
firészlap életlen, ellendlldsa a szerszam markolata
altal alkalmazott kéznyomassal szemben igyekszik
megndni, nem biztonsdgossa téve a szerszamgép
Uzemeltetését. . )

2. Akar ellenérzése (30. Abra és 31. Abra)
Ha az M6 hatlapfeji csavarok (2) lazak, rendezze egy
vonalba a vezetéléc és a flirészlap oldalait az acél
négyzettel. A flirészlap és a vezetdléc 90 fokos szdgbe
bedllitdsa utan huzza meg a kart régzitd hatlapfeji
csavarokat (2).

3. A szénkefék ellenérzése (32. Abra és 33. Abra)
A motorban levé szénkefék fogydalkatrészek.
Ha a szénkefék tulzottan elkopnak, motorprobléma
fordulhat el6.
Ezértidészakosan ellendrizze a szénkeféket és cserélje
ki 6ket, ha a 32. Abran bemutatott kopasi hatarvonalig
koptak.
Szintén tartsa a szénkeféket tisztan, ugy, hogy azok
siman csusszanak a kefetartokban.




A szénkefék a kefesapkak (lasd 33. Abra) eltavolitasa
utan egy hasitott (minuszos) csavarhtzéval kdnnyedén
eltavolithatok. .

4. A motor kezelésérél (lasd 1. Abra)
A motor tekercselését tartjigk a gép szivének.
Gyakorolja a legnagyobb elévigyazatossagot, hogy ne
sértse meg a tekercselést azaltal, hogy moséolajnak
vagy viznek teszi ki.

MEGJEGYZES

O Por vagy hasonlok felgyllemlése a motorban hibas
miikddést eredményezhet.
Mintegy 50 ¢rés hasznalat utén jarassa terhelés nélkdl,
és fuvasson be szaraz leveg6ét a motor hatuljan levd
szellé6zényilasbol. Az ilyen mlvelet hatdsosan kiuriti a
port és hasonldkat.

5. A csavarok ellendrzése
Rendszeresen ellenérizze a szerszamgép mindegyik
komponensét lazasag szempontjabdl.
Barmely laza alkatrészen hiizza meg Ujra a csavarokat.

FIGYELMEZTETES

O A személyi sériilés megel6zéséhez,
Uzemeltesse a szerszamgépet, ha
komponense laza.

6. A halozati kabel cseréje
Ha a haldzati kabel sérilt, a szerszamot vissza kell
vinni a hivatalos HiKOKI szervizkdzpontba a kabel
cseréje miatt.

7. Ellen6rizze az alsé védéburkolatot a megfelel6
miik6dés szempontjabél
A szeszam minden egyes hasznalata elétt tesztelje az
als6 védéburkolatot (lasd 7. Abra), hogy meggy6z4édjon
réla, hogy az j6 allapotban van és siman mozog.
Soha ne haszndlja a szerszamot, ha az also
védéburkolat nem mukédik megfeleléen és nincs j6
mechanikai allapotban.

8. Tarolas
Miutanbefejezte aszerszamiizemeltetését, ellendrizze,
hogy végrehajtasra kerlltek-e a kdvetkezék:

(1) Azinditékapcsolé Kl helyzetben legyen,

(2) Atapdugasz ki van-e huzva a dugaszoléaljzatbdl,

(3) Amikor a szerszam nincs hasznalatban, tarolja szaraz
helyen, ahol gyerekek nem érhetik el.

9. Kenés
A kovetkezé csuszofellileteket havonta egyszer kenje
meg, hogy a szerszamgépet hosszu idére j6 mikodési
allapotban tartsa (1. Abra és 2. Abra).
Javasolt a gépolaj haszndlata.
Olajellaté pontok:
* Csuklo forgd része
* Satuszerelvény forgé része

10. Tisztitas
Nedves, szappanos ruhaval idészakonként tavolitsa
el a forgacsot, port és egyéb hulladékanyagot
a szerszamgép feluletérél, kilonésen az also
véddburkolat belsejébdl. A motor hibas mlikddésének
elkerlléséhez védje azt, nehogy olajjal vagy vizzel
érintkezzen.
A gépet, csatornat és alsé védéelemet Iégpisztoly vagy
hasonl6 eszkdzbdl aramlé szaraz levegovel tisztitsa
meg. (34. Abra)

(Csak a C10FCH2 modell)
Ha a lézervonal a lézeres jel6l6 fénykibocsajtd
szakaszanak ablakara ragadt forgacsok és hasonlok
kdvetkeztében lathatatlanna valik, szaraz ruhaval vagy
szappanos vizzel megnedvesitett puha térl6kendével
stb. tordlje le és tisztitsa meg az ablakot.

FIGYELEM

O A kéziszerszamok Uzemeltetése és karbantartasa
soran be kell tartani az egyes orszagokban érvényben
|évé biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.

soha ne
valamelyik
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GARANCIA

A HiKOKI Power Tools szerszamokra a torvényes/orszagos
eldirasoknak megfelelé garanciat vallalunk. A garancia
nem vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszeri
hasznélatbol, tovabba a normal mértéklnek szamitéd
elhasznalédasbdl, kopasbdlszarmazé meghibasodasokra,
karokra. Reklamacio esetén kérjuk, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési Utmutatd végén
talalhato6 GARANCIA BIZONYLATTAL egyitt a hivatalos
HiKOKI szervizkézpontba.

MEGJEGYZES

A HiKOKI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szerepld muszaki adatok elézetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

A kornyezetizajra és vibraciéravonatkozé informaciék
A mért értékek az EN62841 szabvany szerint keriltek
meghatarozasra.

Jellemzé A-sulyozott hangnyomasszint: 95 dB (A)
Jellemzé A-sulyozott hangteljesitmény-szint: 108 dB (A)
Viseljen hallasvédelmi eszkdzt.

A megallapitott zajkibocsatds mérése egy szabvanyos
teszteljarasnak megfeleléen tortént, és az érték két
szerszam 0sszehasonlitasara is hasznalhaté.

Ez az érték az expoziciés hatarértékek elézetes

felmérésére is hasznalhatd.

FIGYELMEZTETES

O A zajkibocsatdas a  szerszamgép  tényleges
hasznalata soran eltérhet a megadott 6sszértéktél a
szerszam hasznalatatél, és kildéndsen a feldolgozott
munkadarabtol fliggéen.

O Léptessen életbe a szerszamgép kezel6jét védd
intézkedéseket a hasznalat tényleges korilményei
kozott becsilt expozicid alapjan (a hasznalati ciklus
minden elemét figyelembe véve, a bekapcsolt allapot
mellett példaul azt az idét is, amikor a szerszam
kikapcsolt allapotban van, vagy amikor Uresjaratban
mukodik).

230 V~ névieges fesziiltséggel ellatott elektromos
szerszamokhoz hasznalandé aramellaté rendszerre
vonatkozé informaciok

Az elektromos késziulék bekapcsolasi
feszlltségingadozasokat okoznak.

Ennek az elektromos szerszamnak a kedvezétlen halézati
kérilmények kozotti (zemeltetése karos hatasokat
gyakorolhat mas elektromos késziilékek mikodésére.
0,29 Ohm-mal egyenlé vagy annal alacsonyabb halézati
impedancia esetén valdszinlileg semmilyen negativ hatas
nem lesz.

A maximalis megengedhetd haléozati impedancia
rendszerint nem kerll tullépésre, ha a vezetékagat az
aramkivezetéshez 25 amperes vagy ennél nagyobb
teljesitmény csatlakozédobozbdl taplaljak.
Aramkimaradas esetén, vagy ha a tdpdugasz kihuzasra
kerllt, a kapcsolét azonnal allitsa Kl helyzetbe. Ez
megakaddlyozza az ellenérzés nélkili Ujraindulast.

muveletei
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Cestina

OBECNA BEZPECNOSTNIi VAROVANI TYKAJICI
SE BEZPECNOSTI ELEKTRICKEHO NARADI

/\ VAROVAN{

Prectéte si vSechna varovani, pokyny, nakresy a
specifikace dodané k tomuto naradi.

Nedodrzeni kteréhokoli z nasledujicich varovani a pokynu
mlZe vést k urazu elektrickym proudem, ke vzniku poZaru
anebo vdznému zranéni.

VSechna varovani a pokyny uschovejte pro budouci
pouziti.

Vyrazem ,elektrické naradi“ ve vsech dale uvedenych
varovanich je mysleno jak elektrické naradi napdjené ze sité
(se Sridrou), tak i naradi napajené z akumulatoru (bez sridry).

1)

2)
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Bezpecnost na pracovisti

a) Udrzujte vasSe pracovisté v cCistoté a dobre
osvétlené.

Neporddek a tmavd mista na pracovisti byvaji
pfi¢inou nehod.

Nepouzivejte elektrické nafadi v prostiedi s
nebezpeéim vybuchu, kde se vyskytuji hoflavé
kapaliny, plyny nebo prach.

V elektrickém naradi vznikaji jiskry, které mohou
zapalit prach nebo vypary.

Pfi pouzivani elektrického nafadi zamezte
pristupu déti a dalSich osob.

Budete-li vyrusovani, miZete ztratit kontrolu nad
provddénou cinnosti.

b)

c)

Elektricka bezpeénost

a) Zastrcka pohyblivého pfivodu elektrického

nafadi musi odpovidat sitové zasuvce. Nikdy

se nepokousejte zastréku jakkoli upravovat.

S uzemnénym elektrickym nafadim nikdy

nepouzivejte Zzadné zasuvkové adaptéry.

Zastrcky, které nejsou znehodnoceny Upravami,

a odpovidajici zasuvky snizi nebezpeci urazu

elektrickym proudem.

Zabrante kontaktu téla s uzemnénymi povrchy,

jako jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Nebezpedi urazu elektrickym proudem je vétsi, je-li

vase télo uzemnéno.

Nevystavujte elektrické naradi desti, vihku

nebo mokru.

Voda, kterda vnikne do elektrického ndradi, zvysi

nebezpeci urazu elektrickym proudem.

Zachazejte spravné s napajeci $idrou. Nikdy

nenoste a netahejte elektrické nafadi za $itru

ani nevytrhavejte zastréku ze zasuvky tahem
za $ilru.

Chraiite napajeci $idru pfed horkem,

mastnotou, ostrymi hranami a pohybujicimi se

castmi.

Poskozené nebo zamotané Sridry zvysuji nebezpeci

urazu elektrickym proudem.

Je-li elektrické narfadi pouzivano venku,

pouzivejte prodluzovaci pfivod vhodny pro

venkovni pouziti.

Pouzivani prodluZzovaciho pfivodu pro venkovni

pouZiti  sniZuje nebezpeci urazu elektrickym

proudem.

f) Pokud je pouziti elektrického naradi na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.
PouZziti zafizeni na zbytkovy proud sniZuje riziko
elektrického Soku.
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(Pfeklad ptvodniho navodu)

3) Osobni bezpeénost

4

=

a) P¥i pouzivani elektrického naradi bud'te pozorni,
vénujte pozornost tomu, co pravé délate,
soustied'te se a stfizlivé uvazujte.

Elektrické naradi nepouzivejte, jste-li unaveni
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéku.
Chvilkovd nepozornost pfi pouzivani elektrického
naradi muZe zpusobit vazné zranéni.

b) Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Vzdy

pouzivejte ochranu o¢i.
Osobni ochranné prostredky, jako je respirdtor,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrdzkou,
ochranna pfilba nebo ochrana sluchu, pouzivané v
pfislusnych podminkach sniZuji moZnost zranéni.

c) Zabraiite neumysinému spousténi. Pred
pfipojenim ke zdroji napajeni anebo
akumulatorovému zdroji ¢i pfed zvedanim nebo
prenasenim elektrického naradi se ujistéte, ze
je spina¢ v poloze ,,vypnuto*.

Prendseni elektrického naradi s prstem na spinaci
nebo zapojovani zdstréky se zapnutym spinacem
mduze byt pricinou drazu.

d) Pfed zapnutim elektrického nafadi odstrarte
vSechny sefizovaci nastroje nebo klice.
Sefizovaci ndstroj nebo kli¢, ktery ponechate
pfipevnény k rotujici édsti elektrického naradi, muze
zplsobit zranéni.

e) Pracujte jen tam, kam bezpeéné dosahnete.
Vzdy si udrzujte stabilni postoj a rovnovahu.
Budete tak Iépe oviddat elektrické ndradi
v nepredvidanych situacich.

f) Oblékejte se vhodnym zplUsobem. Nenoste
volné odévy ani Sperky. Vlasy a odév udrzujte
v dostacujici vzdalenosti od pohybuijicich se ¢asti.
Volné odévy, sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZzeny do pohybujicich se ¢asti.

g) Pokud jsou k dispozici prostfedky pro pfipojeni
zafizeni k odsavani a sbéru prachu, zajistéte,
aby byla pfipojena a spravné pouzivana.
Pouzitim zafizeni ke sbéru prachu lze omezit
nebezpeci zpusobena vznikajicim prachem.

h) Nedovolte, aby diky castému pouzivani
nastroje Vasi €innost ovladla rutina, abyste
neusnuli na vavfiinech a nezacali ignhorovat
zasady bezpecnosti pro tento pfistroj.
Neopatrny postup muze zpusobit vdzné zranéni ve
zlomku vteriny.

Pouzivani elektrického naradi a péce o néj

a) Nepretézujte elektrické naradi. Pouzivejte vzdy
spravné elektrické naradi, které je uréeno pro
provadénou praci.

Spravné elektrické naradi bude lépe a bezpecnéji
vykonavat praci, pro kterou bylo konstruovdno.

b) Nepouzivejte elektrické naradi, které nelze
zapnout a vypnout spinaéem.

Jakékoli elektrické naradi, které nelze ovladat
spinacem, je nebezpecné a musi byt opraveno.

c) Pfed jakymkoli sefizovanim, pfed vyménou
prislusenstvi nebo uskladnénim elektrickych
nastrojli vZdy nejprve odpojte zastréku ze zdroje
napajeni anebo vyjméte baterie, pokud jsou
vyjimatelné.

Tato preventivni bezpecnostni opatfeni  sniZuji
nebezpeci neumysiného spusténi elektrického naradi.

d) Nepouzivané elektrické naradi skladujte mimo
dosah déti a nedovolte osobam, které nebyly
seznameny s naradim nebo s témito pokyny,
aby naradi pouzivaly.

Elektrické naradi je v rukou nevyskolenych uZivatelt
nebezpecné.



e) Udrzujte v poradku elektrické nastroje a
prislusenstvi. Kontrolujte spravny vzajemny
zakryt a pripojeni pohybujicich se ¢asti,
soustied’te se na praskliny, zlomené soucasti
a jakékoli dalsi okolnosti, které mohou ohrozit
funkci elektrického nastroje. Je-li naradi
poskozeno, pied dalSim pouzivanim zajistéte
jeho opravu.

Mnoho nehod vzniké v dusledku nedostatecné
udrZovanym elektrickym naradim.

f) Udrzujte fezaci nastroje ostré a Cisté.

Sprdvné udrZované a naostrené rfezaci ndstroje se
s mensi pravdépodobnosti zachyti za material nebo
se zablokuji a prdce s nimi se sndze kontroluje.

g) Elektrické naradi, pfislusenstvi, vsazené éasti
atd. pouzivejte v souladu s témito pokyny a
takovym zpusobem, jaky byl pfedepsan pro
konkrétni elektrické naradi, a to s ohledem na
dané pracovni podminky a druh provadéné
prace.

Pouzivani elektrického ndradi k provadéni jinych
éinnosti, neZ pro jaké bylo uréeno, miZe vést
k nebezpecnym situacim.

h) Udrzujte rukojeti a povrchy pro uchopeni
suché, ¢isté a bez oleje a vazeliny.

Kluzké rukojeti a uchopovaci povrchy neumoZriuji
bezpec¢nou manipulaci a ovlddani naradi v
neocekavanych situacich.

5) Servis
a) Opravy vaseho elektrického naradi svéite
kvalifikované osobé, ktera bude pouzivat
identické nahradni dily.
Timto zpusobem bude zajiSténa stejna roveri
bezpecnosti elektrického naradi jako pred opravou.

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pfistup détem a nemohoucim osobam.
Pokud naradi nepouzivate, méli byste je skladovat
mimo dosah déti a nemohoucich osob.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO POKOSOVE
PILY

a) Pokosové pily jsou uréeny k fezani dieva a
dievénych vyrobkl, nemohou byt pouzivany s
abrazivnimi fezacimi koly pro fezani Zeleznych
materiald, jako jsou listy, tyée, knofliky apod.
Abrazivni prach zpusobuje zaseknuti pohyblivych
casti, jako je spodni ochranny kryt. Jiskry z abrazivniho
fezani spdli spodni ochranny kryt, kerfovou vioZku a
dalsi plastové casti.

b) Na oporu obrobku pouzijte svorky, kdykoli je

to mozné. Pfi ruénim drzeni obrobku musite

vzdy drzet ruku nejméné 100 mm od kazdé ze

stran pilového kotouée. Nepouzivejte tuto pilu k

fezani kusu, které jsou pfilis malé na to, aby byly

bezpecné upnuty nebo drzeny v ruce.

Pokud je vase ruka umisténa pfilis blizko k pilovému

kotouci, existuje zvysené riziko zranéni v disledku

kontaktu s kotoucem.

Obrobek musi byt nehybny a upnuty ¢i drzeny jak

proti stavitku, tak proti stolu. Obrobek nestrkejte pod

kotou¢ ani nefezejte zadnym zplisobem ,,od ruky“.

Neupnuté nebo pohybujici se obrobky mohou byt

odmrstény vysokou rychlosti, coZ muZe vést ke zranént.

Zatlacte pilu skrz obrobek. Nevytahujte pilu skrz

obrobek. Chcete-li provést fez, zvednéte hlavu

pily a vytahnéte ji nad obrobkem bez fezani,
spustte motor, vratte hlavu pily dol( a zatlaéte pilu
skrz obrobek.
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Rezani taZenim by pravdépodobné zplisobilo zvednuti
pily na vrchol obrobku a odmrsténi soustavy kotouce
smérem na obsluhu.
Nikdy nedavejte svou ruku pfes vymezenou ¢aru
fezu, ani pfed ani za kotou¢em pily.
Uchopeni obrobku ,pfekfizenyma rukama*, tj. drZzeni
obrobku na pravé strané kotouce pily levou rukou nebo
naopak, je velmi nebezpecné.
Nedotykejte se prostoru za stavitkem ani jednou
rukou ve vzdalenosti mensi nez 100 mm z obou
stran kotouce pily dokud se kotoué otaéi, a to ani
z divodu odstranéni zbytkl dieva, ani z Zadného
jiného divodu.
Vzdalenost otdcejiciho se kotouce a vasi ruky nemusite
sprdvné odhadnout a miZe dojit k vdZnému zranéni.
Pfed Fezanim zkontrolujte obrobek. Pokud je
obrobek prohnuty nebo zkrouceny, pevné jej
pfitlacte vnéjSi prohnutou stranou smérem ke
stavitku. Vzdy se ujistéte, Zze mezi obrobkem,
stavitkem a stolem neni podél linie fezu zadna
mezera.
Ohnuté nebo pokroucené obrobky se mohou otoéit ¢i
posunout a pri fezani zpisobit zasek kotouce pily. Na
obrobku nesmi byt Zadné hfebiky ani jiné cizi pfedméty.
Nepouzivejte pilu, dokud neni stil zbaveny v§ech
nastrojii, dfevénych ulomkl apod., s vyjimkou
obrobku.
Malé necistoty, kousky dreva nebo jiné pfedméty, které
by se dostaly do kontaktu s rotujicim kotou¢em, mohou
byt odmrstény vysokou rychlosti.
Rezejte vzdy pouze jeden obrobek.
Vice obrobku najednou nemiZe byt dostatecné
uchyceno ¢i drZzeno a mohou se pfi fezani prichytit k
noZi nebo posunout.
Ujistéte se, ze pokosova pila je pfed pouzitim
namontovana ¢i umisténa na rovné, pevné
pracovni plose.
Rovnd a pevnd pracovni plocha sniZuje riziko, Ze se
pokosova pila stane nestabilni.
Naplanujte si praci. Pokazdé, kdyz zménite
nastaveni Uhlu Ukosu nebo pokosu, ujistéte se,
Ze nastavitelné stavitko je spravné nastaveno pro
podepieni obrobku a nebude piekazet kotouci ani
ochrannému systému.
Pred zapnutim ndstroje a pred umisténim obrobku na
stil projed'te kotou¢em pily zkusebné cely zamysleny
fez, abyste se ujistili, Ze nic nebude prekdZet a Ze
nehrozi fiznuti do stavitka.
Pro obrobek, ktery je Sir§i nebo del§i nez
stlil pouzijte dostateénou oporu, jako napf.
prodlouzeni stolu, kozu apod.
Obrobky, které jsou delsi nebo Sirsi nez stul pokosové
pily se mohou naklopit, pokud nejsou bezpecné
podepreny. Pokud se odfiznuty kousek nebo obrobek
naklopi, muZe zpusobit zvednuti spodniho ochranného
krytu nebo byt odmrstén rotujicim kotoucem.
jinou osobu jako nahradu za
rozsiteni stolu ¢i jako jinou podporu.
Nestabilni opéra obrobku mizZe zpusobit prichyceni
kotouce nebo posunuti obrobku béhem fezdni a zatazeni
vas ¢i vaseho pomocnika do rotujiciho kotouce.
Odfiznuty kus nesmi byt zaseknuty nebo tlaceny
jakkoliv proti rotujicimu kotouci pily.
Pokud je odfiznuty kus omezen, napf. pouZitim délkové
zardzky, miZe se zaklinit do kotouce a byt odmrstén.
Vzdy pouzivejte svorku nebo upevnéni navrzené
tak, aby spravné podepiralo kulaty material, jako
jsou tyée nebo trubky.
Tyce maji pfi fezani tendenci k otdceni, coZ zptsobuje,
Ze se kotouc¢ ,kousne“ a vtahne obrobek s vasima
rukama do kotouce.
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Nechte kotou¢ dosahnout pIné rychlosti pied
kontaktem s obrobkem.

Tim se sniZi riziko, Ze se obrobek odmrsti.

Pokud se obrobek nebo kotou¢ zasekne, vypnéte
pokosovou pilu. Po¢kejte, az se vSechny pohyblivé
casti zastavi a odpojte zastréku ze zdroje napajeni
a/nebo vyjméte akumulator. Pak se pokuste
uvolnit zaseknuty material.

Pokracovaniv fezani zaseknutého obrobku muze mit za
ndsledek ztratu kontroly nebo poskozeni pokosoveé pily.
Po ukonéeni fezu uvolnéte vypinaé, podrzte hlavu
pily dole a pockejte, az se kotou¢ zastavi. Pak
teprve odstrarite odfiznuty kus.

Sahani rukama v blizkosti zastavujiciho se kotouce je
nebezpecné.

Drzte rukojet pevné béhem netplného fezu nebo
pfi uvolnéni vypinace pfedtim, nez je hlava pily
zcela v dolni poloze.

Brzdné plsobeni pily miZe zpusobit, Ze hlava pily
nahle klesne smérem dold, coz vede k riziku zranéni.

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI POUZITi
KOMBINOVANE PILY

1.

> w0 D

10.
1.

12.
13.

14.
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Plocha v okoli stroje musi byt rovna, dobfe udrzovana a
bez volného materialu jako jsou tfisky a ulomky.
Zabezpecéte pfiméfené vSeobecné nebo bodové
osvétleni.

Elektrické nastroje nikdy nepouzivejte na jiné ucely,
nez jsou uvedené v tomto navodé k obsluze.

Opravy smi provadét pouze autorizovany servis.
Vyrobce neni odpovédny za zadné skody a zranéni
z divodu opravy nepovolanymi osobami a z ddvodu
nespravného zachazeni s nastrojem.

Pro zajisténi navrzené provozni integrity elektrickych
nastrojil neodstrafiujte nainstalované kryty nebo
Srouby.

Nedotykejte se pohyblivych ¢asti nebo pfislusenstvi,
dokud neni odpojeno napajeni.

Va$ nastroj pouzivejte s nizSim pfikonem nez je
uvedeno na typovém $titku; v opaéném pfipadé nemusi
byt povrchova Uprava dobra a mlze se snizit pracovni
ucinnost vzhledem k pfetizeni motoru.

Plastové dily neutirejte rozpoustédly. Rozpoustédla
jako benzin, fedidlo, benzen, tetrachlérmetan,
alkohol mohou poskodit plastové dily a zpUsobit jejich
prasknuti. Neutirejte je témito rozpoustédly. Plastové
dily vycistéte mékkym hadrem navihéenym v mydlové
vodé.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily HiIKOKI.
Tento nastroj se smi rozebirat pouze za u¢elem vymény
uhlikovych kartaca.

Schematicky vykres nastroje v tomto navodé k obsluze
je uréen pouze pro autorizovany servis.

Nikdy nepilte Zelezné kovy nebo zdivo.

Zabezpecte pfiméfené vSeobecné nebo bodové
osvétleni.

Zasoby a hotové obrobky umistéte v blizkosti normalni
pracovni polohy obsluhy.

V pfipadé potfeby pouzijte vhodné osobné ochranni
prostfedky, které mohou zahrnovat:

Chranice sluchu pro snizeni nebezpedéi poskozeni
sluchu.

Ochranné bryle pro snizeni nebezpedi zranéni o¢i.
Dychaci maska pro sniZzeni nebezpeéi inhalace
$kodlivého prachu.

Rukavice pro manipulaci s pilovym kotou¢em (pilové
kotou€e by se mély pokud mozno vzdy prendset v
drzaku) a drsnym materialem.

15.
16.

18.
19.
20.
21.
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29.
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31.

32.

33.
34.

35.
36.

37.

38.

39.

40.

41.

Obsluha je pfiméfené vyskolena k pouziti, nastaveni a
obsluze stroje.

Zdrzte se vybirani jakychkoli tlomku nebo jinych ¢asti
obrobku z fezného prostoru, kdyz stroj bézi a hlava pily
neni v klidové poloze.

. Kombinovanou pilu nikdy nepouZzivejte se spodnim

ochrannym krytem zablokovanym v oteviené poloze.
Presvédcéte se, ze spodni ochranny kryt se volné
pohybuje.

Pilu nepouzivejte, kdyz ochranné kryty nejsou na misté,
v dobrém provoznim stavu a fadné udrzovany.
Pouzivejte spravné naostfené pilové kotou€e. Dodrzujte
maximalni rychlost vyznaéenou na pilovém kotougi.
Nepouzivejte pilové kotouce, které jsou poskozené
nebo deformované.
Nepouzivejte pilové
vysokorychlostni oceli.
Pouzivejte pouze pilové kotouc¢e doporucené firmou
HiKOKI.

Pouzivejte pilové kotouce, které jsou v souladu s
EN847-1:2017.

Pilové kotou¢e musi mit vnéjsi primér mezi 235 mm a
255 mm.

Vyberte spravny pilovy kotou¢ pro dany material.
Kombinovanou pilu nikdy neobsluhujte s pilovym
kotou¢em oto¢enym nahoru nebo do strany.
Zabezpecte, aby v obrobku nebyla cizi télesa jako napf.
hiebiky.

Kdyz je vlozka stolu opotfebena, vyménte ji.

Pilu nepouzivejte k fezani jinych materialt nez je hlinik,
dfevo nebo podobné materialy.

Pilu nepouzivejte k fezani jinych materialQ, nez jsou
doporuceny vyrobcem.

Postup vymény kotouce véetné metody vymeény a
varovani musi byt spravné proveden.

Kdyz pilite dfevo, kombinovanou pilu pfipojte ke sbéraci
prachu.

U drazkovani bud'te opatrni.

Kdyz néstroj pfepravujete nebo prendsite, nedrzte ho
za drzak. Misto toho ho drzte za rukojet.

Rezat zaénéte, az kdyz otac¢ky motoru dosahnou
maximalni rychlost.

Kdyz zpozorujete nezvyklé chovani, okamzité vypnéte
vypinag.

Odpojte napajeni a pockejte, dokud pilovy kotoué
nezastane, az potom zaénéte nastroj opravovat nebo
nastavovat.

Béhem fezani s pokosem nebo ukosem nesmite kotou¢
zvednout, dokud se UpIné neprestane todit.

Berte do uUvahy vSechna mozna dal$i nebezpedi pfi
fezani, jako je laserové zafeni pro oci, nahly vnik
posuvnych ¢asti do pohyblivych ¢asti stroje apod.
Kdyz se hlava pily nachazi ve spodni poloze, nikdy
neuvolnujte stisk ruky drzici rukojet.

V opacéném pfipadé by se totiz mohla hlava pily vymrstit
vzhUru a zpUsobit tak pad nastroje a pfipadna zranéni.
Ujistéte se, Ze béhem prace drzite pevné naradi. V
opaéném pfipadé muze dojit k nehodné nebo zranéni.
(Obr. 39)

kotouce vyrobené z
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PARAMETRY
59 mm x 144 mm
0° nebo

Max. fezni 89 mm x 101 mm
ngacitam Pokos 45° 59 mm x 102 mm

Vyska x Sitka —
Levy ukos 45° 41 mm x 144 mm
Kombinovany (Levy ukos 45°, Pokos 45°) 41 mm x 102 mm

Rozméry pilového kotouée (vnéj.D x vnitf.D x tloustka)

255 mm x 30 mm x 2,3 mm

Nejvétsi mozny zarez

2,7 mm

Rezny Uhel pokosu

Pravé alevé 0° - 52°

Rezny Uhel ukosu

Levé 0° - 45°

Kombinovany fezny uhel

Pokos (pravy a levy) 0° — 45°

Napéti (podle oblasti)*

(110V, 230 V) ~

PFikon*

1520 W

Volnobézna rychlost

5000 min-1

Rozmeéry stroje (Sifka x hloubka x vyska)

460 mm x 628 mm x 561 mm

Hmotnost (Cista)**

11,6 kg (C10FCH2) / 11,5 kg (C10FCE2)

Maximalni vystup

Po<3 mW Laserovy vyrobek tfidy

Laserovy znackovac (lambda)

654 nm

(pouze model C10FCH2)

Laserové médium

Laserova dioda

* Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléha zmé&nam v zavislosti na oblastech pouziti.

** Podle metody EPTA 01/2014

STANDARDNI PRISLUSENSTVI

(1) 255 mm TCT pilovy kotoué
(namontovany na stroji)
(2) Sacek naprach ....
(3) 10 mm nastrény
(4) Sestava svéraku
(5) 4 mm Sestiuhelnikovy kli¢ (pouze C10FCH2) ..
(6) Mensi stavitko (B)........cccoueueeee.
(7) Plochy Sroub.........
(8) Nylonova matice M6
(9) Deska (A)....
(10)Drzak (B) .
(11)Bocni rukojet. .
Standardni  pfisluSenstvi
pfedchoziho oznameni.

O Pozorné zkontrolujte, zda jsou v baleni vSechny
ptislusné predméty (standardni pfislusenstvi).

PRED POUZITiIM

VOLITELNE PRISLUSENSTVIi
(DODAVA SE SAMOSTATNE)

(1) Prodluzovaci drzak a zarazka

(2) Svérak zvonovnicového ¢lanku (VEetné zarazky

zvonovnicového ¢lanku (L))
(3) Zarazka zvonovnicového ¢lanku (L)
(4) Zarazka zvonovnicového ¢lanku (R)

Volitelné pfisluSenstvi podléhda zménam bez pfedchoziho

oznameni.

POUZITI

O Rezani riznych druhd hlinikovych rama a dreva.

VYBALENI

O Pozorné vybalte elektricky nastroj a vSechny dalsi

predméty (standardni pfisluSenstvi).

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti spliuje
pozadavky specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinaé
Ujistéte se, Zze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu
a spina¢ je v poloze ,ON“ nastroj zaéne okamzité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny Uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Kdyz je elektricky nastroj pfipraveny na prepravu,
jeho hlavni éasti jsou zabezpeéeny blokovacim
kolikem
Jemné pohnéte rukojeti, aby bylo mozno vyjmout

. blokovaci kolik.

VYSTRAHA

O Nastaveni pro prepravu
Zablokujte blokovaci kolik do prevodové skfiné
(Obr. 3).

Spodni ochranny kryt zakryva zuby kotouce na predni
strané stroje.

O Rezani
Jemné pohnéte rukojeti, aby bylo mozno vyjmout
blokovaci kolik.

5. K hlavnimu stroji pfipevnéte sacek na prach
(Obr. 1)

(1) Kdyz se sacek na prach zaplni, bude z ného pfi otaceni

pilového kotouce unikat prach.

Pravidelné kontrolujte saéek na prach a vyprazdrujte

jej, kdyz se zaplni.

=
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(2) B€hem pokosového nebo kombinovaného fezani
pfipevnéte sacek na prach v pravém uhlu k povrchu
zakladové desky podle zobrazeni na Obr. 4.

VYSTRAHA

O Sacek na prach ¢asto vyprazdnuijte, abyste zabranili
ucpani potrubi a bezpeénostniho krytu.

Béhem pokosového fezani se bude prach
shromazdovat rychleji nez normainé.

6. Instalace
Zajistéte, aby stroj byl vzdy upevnén k pracovnimu
stolu.

Elektricky nastroj pfipevnéte k rovnému horizontalnimu
pracovnimu stolu.

Pouzijte $rouby s primérem 8 mm a dostate¢nou
délkou vzhledem ke tloustce pracovniho stolu.

Délka Sroubl by méla byt alespori o0 35 mm del$i nez je
tloustka pracovniho stolu.

Napfiklad, u 25 mm hrubého pracovniho stolu pouzijte
$rouby 8 mm x 60 mm.

SERIZENi ELEKTRICKEHO NARADI PRED
POUZITIM

VYSTRAHA
VSechna potfebna nastaveni provedte pfed vioZzenim
zastréky do zdroje elektrického proudu.

1. Zkontrolujte, zda spodni ochranny kryt plynule
funguje

VYSTRAHA

O Kombinovana pila je vybavena blokovanim hlavy pily
jako bezpeénostnim zafizenim.

O Kdyz chcete sklopit hlavu pily a fezat, musite uvolnit
blokovani stisknutim blokovaci packy (C) palcem.

(1) Kdyz tisknete dold rukojet a zarover drzite blokovaci
packu (C), zkontrolujte, zda se spodni ochranny kryt
plynule ota&i (Obr. 5).

(2) Nasledné zkontrolujte, zda se spodni ochranny kryt
vrati do své plvodni polohy, kdyZ rukojet zvednete.

PRAKTICKE POUZITi

UPOZORNENI
O Abyste se vyhnuli zranéni osob, nikdy obrobek
nedavejte na stll nebo ze stolu, kdyz je nastroj v
provozu.

O Kongetiny si nikdy nedavejte dovnitf linie vedle
varovnych znakd, kdyZ je nastroj v provozu. Mize to
zpUsobit nebezpecné situace (vid Obr. 6).

VYSTRAHA

O Je nebezpeéné odstranit nebo vkladat obrobek, kdyz
se pilovy kotou¢ otagi.

O Prifezani odstrafujte z otoéného stolu piliny.

O Pokud se piliny pfili§ nahromadi, pilovy kotou¢ se
odkryje nad fezanym materidlem. Ruce ani nic jiného
nikdy nedavejte do blizkosti odkrytého kotouce.

1. Material pevné uchytte pomoci svéraku, aby se
béhem fezani nemohl pohnout

2. Obsluha vypinace (Obr. 7)

Nastroj se nespusti, pokud zaroven se stlacenim
spinace k sobé rovnéz nestisknete zajistovaci tlacitko.
Zajistovaci tlacitko Ize zapojit jeho stisknutim zleva.
Stlacenim spinac¢e k sobé se pilovy kotou¢ roztoéi a
bude se stale otacet, dokud budete spoust spinace
stladovat, a to i kdyz zajistovaci tlacitko odpojite.

Kdyz spinac pustite, zajistovaci tlacitko se automaticky
odpoji, aby nemohlo dojit k nechténému spusténi
motoru.
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VAROVANI
Nikdy nezapojujte zajistovaci tlacitko ve stlacené
poloze.

Stisknutim spousté byste pak totiz uvedli nafadi nahle
do chodu, coz by mohlo mit za nasledek zranéni.

3. Drzak (B), nastaveni upinaci paky: (Obr. 8)
Ptibaleny drzak (B) pfipevnéte do polohy dle Obr. 8 a
nastavte drzak (B) tak, aby jeho spodni plocha dosedla
k povrchu pracovniho stolu. Po nastaveni pomoci
pfibaleného nastrékového klice 10 mm dotahnéte
Sroub 6 mm. Uvolnéte Sroub M6 x 20 na upinaci pace
a upevnéte v poloze, kterou Ize upinaci paku snadno
ovladat.

4. Pouziti svéraku (standardni pfislusenstvi) (Obr. 9)

Svérak Ize namontovat bud’ na levé stavitko {Stavitko

(B)} nebo na pravé stavitko {Stavitko (A)} po uvolnéni

6 mm kfidlového Sroubu (A).

Drzak Sroubu Ize zvednout nebo sklopit podle vysky

obrobku po uvolnéni 6 mm kfidlového Sroubu (B). Po

nastaveni pevné utahnéte 6 mm kfidlovy Sroub (B) a

upevnéte drzak Sroubu.

(3) Otocte horni knoflik a bezpeéné upevnéte obrobek na
misté.

UPOZORNENI

O Obrobek vzdy pevné upnéte k stavitku; v opacném
pfipadé mlze byt obrobek vymrstén ze stolu a zplsobit

_ zranéni osob.

VYSTRAHA

O Vzdy zkontrolujte, Ze hlava motoru neni v kontaktu se
svérakem, kdyz ji sklopite, abyste mohli fezat. Pokud
hrozi, Zze by se tak mohlo stat, uvolnéte 6 mm kfidlovy
Sroub a posunte svérak do pozice, kde nebude v
kontaktu s pilovym kotou¢em.

5. Nasad'te mensi stavitko (B) (Obr. 10)

Mensi stavitko pouzivejte pfi pfimém fezani a fezani pod
uhlem. Mensi stavitko (B) Ize nasadit na pravou stranu
vodiciho stavitka (B). Upevnény plech (A) nasadte do
polohy dle Obr. 10, viozte hrot do drazky stavitka (B),
pficemz soucasné vlozte Sroub s plochou hlavou M6
do stavitka (B), mensiho stavitka (B) a desky (A), poté
utdhnéte nylonovou matici M6 pomoci pfibaleného
nastrékového klice 10 mm tak, aby se mensi stavitko
(B) mohlo hladce otacet. Poté mlzete provést stabilni
fez materialu s Sirokym zadnim celem.

UPOZORNENI
V ptipadé >likmého fezani z levé strany mensi stavitko
(B) otoc¢te. Nebude-li mozné stavitkem otacet, dotkne
se pilového listu nebo néjaké ¢asti nastroje, ¢imz maze
dojit k vdznému poranéni obsluhy.

6. Pouziti inkoustové ¢ary
Po sklopeni motorové ¢asti se spodni ochranny kryt
zvedne a objevi se pilovy kotouc.

Inkoustovou ¢aru zarovnejte s pilovym kotou¢em.

VYSTRAHA
Spodni ochranny kryt nikdy nezvedejte, dokud se
pilovy kotou¢ otaci.

Nejenze se menSi stavitko dostane do kontaktu a
negativné ovlivni pfesnost fezu, mize to zplsobit i
poskozeni krytu.

7. Nasad'te bocni rukojet (Obr. 11)

VySroubujte Sroub M10 a nasadte boc¢ni rukojet
dodanou spole¢né s jednotkou.

8. Nastaveni pozice laserové ¢éary (pouze model
C10FCH2)

Inkoustovou ¢aru Ize na tomto nastroji snadno nahradit
laserovou ¢arou. Vypina¢ rozsviti laserovy znackovaé
(Obr. 12).

V zavislosti od volby vaseho fezu mlize byt laserova
¢ara zarovnana s levou stranou Sitky fezu (pilovy
kotou€) nebo s inkoustovou ¢arou na pravé strané.
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Laserova ¢ara je pfi odeslani z vyroby nastavena

na $itku pilového kotou¢e. Nastavte pozici pilového

kotouce a laserové ¢ary podle nasledujicich kroku, aby
vyhovovaly vasi volbé.

Rozsvitte laserovy znackovac a udélejte pfiblizné 5 mm

hlubokou drazku na obrobku s rozméry pfiblizné 38 mm

na vysku a 89 mm na $irku. Obrobek s drazkou uchytte

svérakem tak jak je a nehybejte s nim.

Nasledné vlozte 4 mm Sestiihelnikovy kli¢ do diry s

primérem 12 na boé¢ni strané pfevodové skfiné a otocte

Sestilhelnikovy nastavovaci $roub, abyste pohnuli

laserovou c¢arou. (Pokud otoc&ite Sestiuhelnikovym

nastrénym Sroubem ve sméru hodinovych rucicek,
laserova ¢ara se pohne doprava a kdyz proti sméru
hodinovych ruéicek, laserova ¢ara se pohne doleva.)

Pokud pracujete s inkoustovou ¢arou zarovnanou s

levou stranou pilového kotouce, zarovnejte laserovou

¢aru s levym okrajem drazky (Obr. 13). Pokud ji
mate zarovnanou s pravou stranou pilového kotouce,
zarovnejte laserovou ¢aru s pravym okrajem drazky.

Po nastaveni pozice laserové Cary nakreslete na

obrobek inkoustovou ¢aru v pravém uhlu a zarovnejte

inkoustovou ¢aru s laserovou ¢arou. PYi zarovnavani
inkoustové ¢ary obrobek postupné posouvejte po
malych kouscich a svérdkem jej upevnéte v pozici,
kde laserova ¢ara prekracuje inkoustovou ¢aru. Znovu
udélejte drazku a zkontrolujte polohu laserové &ary.

Pokud chcete zménit pozici laserové ¢€ary, znovu

provedte nastaveni podle krok( (1) az (3).

UPOZORNENI (Obr. 14 a Obr. 15)

O Pred zasunutim zastréky do zasuvky se presvédcte, ze
hlavni vypina¢ a laserovy znac¢kovac jsou vypnuty.

O Pfi manipulaci se spoustécim spina¢em pro nastaveni
pozice laserové ¢ary dbejte nejvyssiopatrnosti, protoze
béhem operace je zastréka zasunuta v zadsuvce. Pokud
nahodné zatahnete za spoustéci spinac, pilovy kotoué
se miZze zacat otacet a zpUsobit ne¢ekanou nehodu.

O Laserovy znackova¢ nevybirejte pro pouZziti na jiné

_ Ucely.

VYSTRAHA

O Laserové zafeni B Nedivejte se do paprsku.

O Laserové zafeni na pracovnim stolu. Nedivejte se do

paprsku.

Pokud vystavite o¢i pfimo laserovému paprsku, mohou

byt zranény.

Nerozebirejte to.

Laserovy znackovaé (hlavni téleso nastroje) chrarite

pted silnymi narazy; v opa¢ném pfipadé se muize

pozice laserové ¢ary vychylit, coz zpusobi poskozeni
laserového znackovace a zkrati jeho zivotnost.

O Laserovy znackovac rozsvitte pouze béhem samotného
fezéani. P¥ili§ dlouhé sviceni laserového znackovace
mUze zpUsobit zkraceni jeho Zivotnosti.

O Pouziti ovladadl nebo nastaveni, nebo provedeni
postupl jinych, nez jsou specifikovany zde, muze
zplsobit vystaveni nebezpeéné radiaci.

POZNAMKA

O Rez provedte tak, Ze inkoustovou c&aru prekryjete
laserovou ¢arou.

O Kdyz jsou inkoustova a laserova &ary prekryty, sila
svétla se zméni, ¢imz se zajisti stabilni fezna operace,
protoze mUzZete snadno rozeznat shodu car. Tim se
zajisti minimalni chyby pfi fezani.

O Pi pracich venku nebo v blizkosti okna muze byt tézké
sledovat laserovou ¢aru vzhledem ke slune¢nimu
svétlu. Za téchto okolnosti se pfesurite na misto, které
neni na pfimém slunci a operaci zopakuijte.

O Zakabel za hlavou motoru netahejte ani ho neohybejte
kolem prstu, dfeva apod.; v opaéném pfipadé se kabel
mUze vytahnout a laserovy znackovac se nerozsviti.

(1
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O Pravidelné kontrolujte a presvédéte se, Ze pozice
laserové ¢ary je v pofadku. Co se ty¢e metody kontroly,
na obrobek s vyskou pfiblizné 38 mm a Sitkou 89 mm
si nakreslete inkoustovou ¢aru v pravém uhlu a
zkontrolujte, zda je laserova ¢ara v linii s inkoustovou
¢arou [Odchylka mezi inkoustovou ¢arou a laserovou
¢arou by méla byt mensi nez Sitka inkoustové cary
(0,5 mm)] (Obr. 16).

9. Rezani

Jak je zobrazeno na Obr. 17, Sifka pilového kotouce je

Sitkou Fezu. Proto posurite obrobek doprava (z pohledu

obsluhy), kdyz pozadujete délku ®, nebo doleva, kdyz

pozadujete délku @.

(Pouze model C10FCH2)

Pfi  pouziti laserového znackovacde zarovnejte
laserovou €aru s levou stranou pilového kotouce, a poté
zarovnejte inkoustovou ¢aru s laserovou ¢arou.

(2) Jakmile pilovy kotou¢ dosahne maximalni rychlosti,
pomalu sklopte rukojet, zatimco drzite blokovaci pac¢ku
(C) a pilovy kotou¢ pfivedte do blizkosti materialu, ktery
budete fezat.

(3) Jakmile se pilovy kotou¢ dostane do kontaktu s
obrobkem, pozvolna stisknéte rukojet dolll a zaénéte
obrobek fezat.

(4) Ponafezani obrobku do poZzadované hloubky elektricky
nastroj vypnéte a pilovy kotou¢ nechejte UpIné zastavit,
nez zvednete rukojet z obrobku, abyste ji vratili do

. UpIné zatahnuté polohy.

VYSTRAHA

O Maximalni rozméry pro fezani jsou uvedeny v tabulce
“PARAMETRY”.

O 2Zvyseny tlak na rukojet nezvysi rychlost fezani. Pilisny
tlak naopak muze zpUsobit pretizeni motoru a/nebo
snizenou uc¢innost fezani.

O Kdykoliv ndstroj nepouzivate, zkontrolujte, zda je
spoustéci spina¢ vypnuty a zastréka vytazena ze
zasuvky.

O Pfed zvednutim rukojeti od obrobku vzdy nejprve
vypnéte napajeni a pilovy kotou¢ nechejte uplné
zastavit. Pokud rukojet zvednete, jesté kdyz se pilovy
kotou¢ stdle otaci, odfezany kus se mize zaseknout
o pilovy kotou¢ a jeho ulomky se mohou nebezpeéné
rozptylit.

O Po ukonéeni kazdého fezu pfi hloubkovém fezani
vypnéte vypina¢ a zkontrolujte, zda se pilovy kotou¢
uplné zastavil. Poté zvednéte rukojet a dejte ji do uplné
zatahnuté polohy.

O Budte si absolutné jisti, Zze odstranite fezny material
z vrchu otoéného stolu a az poté pokracujte dalSim
krokem.

10. Postup fezani v pokosu

(1) Uvolnéte bo¢ni rukojet a stisknéte rukojet pro thlové
zarazky. Nasledné nastavte otoc¢ny stll tak, aby byl
indikator zarovnan s pozadovanym nastavenim na
stupnici pokosu (Obr. 18).

(2) Dotahnéte boc¢ni rukojet, abyste zajistili oto¢ny stll v
poZadované poloze.

POZNAMKA

O Praktické zarazky jsou pfipraveny napravo i nalevo od
0° stfedového nastaveni na 15°, 22,5°, 31,6° a 45°.
Zkontrolujte, zda jsou stupnice pokosu a hrot indikatoru
fadné zarovnany.

O Provoz pily s nezarovnanou stupnici pokosu s
indikatorem nebo s fadné neupevnénou boéni rukojeti

. bude mit za nasledek nizkou pfesnost fezu.

VYSTRAHA

O Bo¢ni rukojet nikdy nevyjimeijte; pouziti nastroje bez ni
by bylo nebezpecné.

Rukojet pokosu vzdy pevné dotahnéte, abyste zabranili
nehodé a zranéni osob.
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11. Postup fezani v ikosu (Obr. 19 a Obr. 20)

(1) Uvolnéte packu svorky a nahnéte pilovy kotou¢ doleva.

(2) Nastavte uhel ukosu na pozadovanou hodnotu a
sledujte stupnici thlu Ukosu a indikator, potom upevnéte
packu svorky.

UPOZORNENI

O Kdyz je obrobek upevnén nalevo nebo napravo od
kotoucCe, kratka odfezana ¢ast spocine na pravé nebo
levé strané pilového kotouce. Pfed zvednutim rukojeti
od obrobku vzdy nejprve vypnéte napajeni a pilovy
kotou¢ nechejte Uplné zastavit.

Pokud rukojet zvednete, jesté kdyz se pilovy kotou¢
stale otaci, odfezany kus se muze zaseknout o pilovy
kotou¢ a jeho ulomky se mohou nebezpeéné rozptylit.

O Kdyz zastavite operaci fezani v Ukosu uprostied, fezat
zacnéte po vytahnuti hlavy motoru do plivodni polohy.
Kdybyste zacali uprostfed bez vytahnuti, bezpe€nostni
kryt by se zachytil v fezné drazce obrobku a dotknul by
se pilového kotouce.

12. Postup kombinovaného fezani
Kombinované fezani Ize provést podle vySe uvedenych
pokynu 9 a 10. Maximalni rozméry pro kombinované
fezani jsou uvedeny v tabulce “PARAMETRY”.

VYSTRAHA

O Obrobek pfi kombinovaném fezani vzdy upevnéte na
pravé strané. Pfi kombinovaném fezani nikdy neotacejte
stll doprava, protoze pilovy kotou¢ se mlze dostat do
kontaktu se svorkou nebo svérakem, ktery upevriuje
obrobek a tak zpUsobit zranéni osob nebo poskozeni.

13. Rezani dlouhych materialt
Pfi fezani dlouhych materidll pouzijte doplrikovou
ploSinu se stejnou vyskou jako je drzak (dopliikové
pfisluSenstvi) a zakladova deska specialniho
doplnkového zafizeni.

Kapacita: dfevény material (§ x v x d)
120 mm x 40 mm x 1000 mm

14. Instalace drzaka (Dopliikové pFislu§enstvi)

Drzaky pomahaji drzet béhem fezani delsi obrobky v

stabilni poloze.

Jak je uvedeno na Obr. 21, pro zarovnani horniho

konce drzakd s povrchem zakladové desky pouzijte

ocelovy uhelnik.

Uvolnéte 6 mm kiidlovou matici. Otoéte 6 mm Sroub pro

nastaveni vysky a nastavte vysku drzaku.

(2) Po nastaveni pevné dotahnéte kfidlovou matici a
upevnéte drzak pomoci 6 mm knoflikového Sroubu
(doplrikové ptislusenstvi). Pokud je délka 6 mm Sroubu
pro nastaveni vysSky nedostate¢nd, rozlozte pod nim
tenky plech. Pfesvédcéte se, Ze konec 6 mm Sroubu pro
nastaveni vy$ky nevyéniva z drzaku.

15.Zarazka pro pfesné fezani (Zarazka a drzak jsou
doplrikové pfislusenstvi)

Zarazka usnadnuje pfesné fezani pfi délkach 280 mm

az 450 mm.

Pokud chcete zardzku nainstalovat, pfipevnéte ji k

drzaku 6 mm kfidlovym Sroubem podle Obr. 22.
16.Potvrzeni pouziti svérdku zvonovnicového

¢lanku, zarazky zvonovnicového ¢lanku (L) a (R)

(Doplnkové pfislusenstvi)

Zaréika zvonovnicového ¢lanku (L) a

(

=

(1

=

(R) (dopliikové

¢lanku bez naklonéni pilového kotouce. Nainstalujte je
na zaékladovou desku po obou stranach podle Obr. 23.
Po vlozeni 6 mm knoflikovych Sroublu je upevnéte,
abyste zarazky zvonovnicového €lanku upevnili.

(2) Svérak zvonovnicového ¢&lanku (B) (Doplikové
ptisluSenstvi) Ize namontovat bud na levé stavitko
(Stavitko (B)) nebo na pravé stavitko (Stavitko (A)). Lze
jej spojit se sklonem zvonovnicového &lanku a svérak
Ize zatlagit doll.
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Potom podle potfeby oto¢te hornim knoflikem, abyste
zvonovnicovy ¢lanek bezpeé&né uchytili na misté. Kdyz
chcete svérak sklopit nebo zvednout, musite nejdfive
uvolnit 6 mm kfidlovy Sroub.
Po nastaveni vysky pevné dotdhnéte 6 mm kfidlovy
Sroub; nasledné podle potfeby otoéte horni knoflik,
abyste zvonovnicovy ¢lanek bezpeéné uchytili na misté
(vid Obr. 24). . .
Zvonovnicovy Clanek umistéte se STENOVYM
KONTAKTNIM OKRAJEM proti vodicimu stavitku a se
STROPNIM KONTAKTNIM OKRAJEM proti zarazkam
zvonovnicového ¢lanku podle Obr.24. Zarazky
zvonovnicového c¢lanku nastavte podle velkosti
zvonovnicového ¢lanku.
Dotahnéte 6 mm kfidlovy Sroub, abyste upevnili zarazky
zvonovnicového ¢lanku.

UPOZORNENI

O Zvonovnicovy ¢lanek vzdy pevné upnéte k stavitku;
v opacném piipadé mize byt zvonovnicovy c¢lanek
vymrs§tén ze stolu a zpusobit zranéni osob.
Nefezte v ukosu. Hlavni téleso nebo pilovy kotou¢ se
mohou dostat do kontaktu s mensim stavitkem, coz
mUiZe zpUsobit zranéni.

VYSTRAHA

O Vzdy zkontrolujte, ze hlava motoru (vid Obr. 1) neni v
kontaktu se svérakem zvonovnicového ¢&lanku, kdyz ji
sklopite, abyste mohli fezat. Pokud hrozi nebezpedi, ze
by se tak mohlo stéat, uvolnéte 6 mm knoflikovy Sroub a
posurnite svérak zvonovnicového ¢lanku do pozice, kde
nebude v kontaktu s pilovym kotou¢em.

MONTAZ A DEMONTAZ PILOVEHO KOTOUCE

UPOZORNENI
O Abyste zabranili nehodé nebo zranénim osob, pred
vyjmutim nebo instalaci kotou¢e vzdy vypnéte
spoustéci spinac¢ a vytahnéte zastr¢ku z napajeni.
Pokud provadite fezani v stavu, Ze Sroub neni
dostate¢né upevnény, mize se ztratit, kotou¢ muize
vyskocit a poskodit spodni ochranny kryt a zpUsobit
zranéni.

Zaroven pred vloZzenim zastréky do
zkontrolujte, zda jsou Srouby fadné upevnény.

O Pokud jsou Srouby pfipevnény nebo odmontovany
pomoci jinych nastroju nez je 10 mm nastrény klic
(standardni pfisluSenstvi), vyskytuje se nadmérné
nebo nedostate¢né upevnéni, co mize mit za nasledek
zranéni.

1. Montaz pilového kotouce (Obr. 25, Obr. 26, Obr. 27
a Obr. 28)

(1) Spodniochranny kryt (plastovy) oto¢te do horni polohy.

(2) Pomoci vyrazece uvolnéte 4 mm Sroub upeviiujici kryt
vietena a vyjméte jej.

(3) Zatlacte blokovani vietena a Sroub uvolnéte pomoci
10 mm nastréného kli¢e. (Standardni pfisluSenstvi)
Vzhledem k tomu, Ze Sroub ma levy zavit, uvolriujte ho
ota¢enim doprava podle Obr. 27.

POZNAMKA

O Pokud blokovani vietena nelze snadno zatlaéit, aby se
vieteno zablokovalo, otaéejte Sroubem pomoci 10 mm
nastréného klice a zaroven vyvijejte tlak na blokovani
vietena.

Vieteno pilového kotouce je zablokovano, kdyz je
blokovani vietena zatla¢eno dovnit.

(4) Vyjméte Sroub a podlozku (B).

(5) Zvednéte spodni ochranny kryt a namontujte pilovy
kotougé.

zasuvky



UPOZORNENI
Pfi montazi pilového kotou¢e zkontrolujte, zda se
znacka rotace na pilovém kotouci shoduje se znackou
rotace na prevodové skfini (vid Obr. 1).

(6) Podlozku (B) a §roub dukladné vycistéte a nainstalujte
je do vretena pilového kotouce.

(7) Zatlacte blokovani vietena a $roub upevnéte oto¢enim
doleva pomoci standardniho pfisluSenstvi (10 mm

. nastrény kli¢) podle Obr. 27.

VYSTRAHA

O Po instalaci a vyjmuti pilového kotou¢e zkontrolujte,
zda se blokovani vietena vraci do zatahnuté polohy.

O Sroub dotahnéte, aby se béhem provozu neuvolnil.

O Pred zapnutim elektrického nastroje zkontrolujte, zda
byl Sroub fadné upevnén.

2. Demontaz pilového kotouce
Pilovy kotou¢ demontujte v opaéném pofadi montaze
podle postupu uvedeného v €lanku 1 vyse.
Pilovy kotou¢ Ize snadno vyjmout po zvednuti spodniho

. ochranného krytu.

VYSTRAHA

O Nikdy se nepokousejte instalovat pilové kotou¢e mimo
rozméry 245 mm x 255 mm.

PRENASENI HLAVNi CASTI (Obr. 29)

Béhem prenaseni mize dojit k upadnuti sestavy svéraku.
Bud sestavu svéraku sejméte, nebo svérak pevné zajistéte
zasunutim kusu dfeva.

Spustte hlavu a vloZte pojistny kolik (Obr. 3).

Otocte a uvolnéte boéni rukojet, otocte otoénym stolem co
nejvice doprava a zajistéte oto¢ny stul oto¢enim rukojeti do
pevné polohy. Tim se hlavni ¢ast stane jesté skladnéjsi.

P¥i pfepravé neste hlavni ¢ast v naruéi a pridrzujte rukojet
umisténou na zakladné obéma rukama nebo ji neste za
drzadlo.

UDRZBA A KONTROLA

UPOZORNENI
Abyste se vyhnuli nehodam nebo zranéni osob, vzdy
zkontrolujte, zda je pfed provadénim udrzby nebo
kontroly nastroje spoustéci spina¢ vypnuty a zastr¢ka
vytazena ze zasuvky.

1. Kontrola pilového kotouce
Pilovy kotou¢ vzdy okamzité vymérite po prvnich
znacich zhorSeni nebo poskozeni.

Poskozeny pilovy kotou¢ muze zpusobit zranéni osob
a opottebeny pilovy kotou¢ mize zplsobit neefektivni
_ provoz a mozné pfetizeni motoru.

VYSTRAHA

O Nikdy nepouzivejte tupy pilovy kotou¢. Kdyz je pilovy
kotou¢ tupy, jeho odpor vG¢i tlaku rukou na rukojet
nastroje ma tendenci se zvysit, ¢imz se stane provoz
elektrického nastroje nebezpeény.

2. Kontrola packy (Obr. 30 a Obr. 31)

Pokud jsou Sestiuhelnikové Srouby M6 (2) uvolnéné,
zarovnejte strany stavitka a pilového kotouc¢e ocelovym
uhelnikem. Po nastaveni pilového kotouce a stavitka na
90-stupriovy uhel dotdhnéte Sestiuhelnikové Srouby (2)
upevnujici packu.

3. Kontrola uhlikovych kartact (Obr. 32 a Obr. 33)
Uhlikové kartd¢e v motoru jsou neopravitelné
soucéastky.

Pokud jsou uhlikové kartadée nadmérné opotiebeny,
mohou se vyskytnout problémy s motorem.

Cestina

Proto pravidelné kontrolujte uhlikové kartac¢e a vymérite
je, kdyZ jsou opotfebeny po ¢€aru limitu opotfebeni
zobrazenou na Obr. 32.
Uhlikové kartae zaroven udrzujte v Cistoté, aby se v
drz&cich volné posouvaly.
Uhlikové kartae lze snadno vyjmout po vyjmuti
uzavérQ kartacd (vid Obr. 33) pomoci Sroubovaku se
Stérbinou.

4. O manipulaci s motorem (vid Obr. 1)
Vinuti motoru je takfec¢ené srdcem nastroje. Dbejte
maximalni opatrnosti, abyste vinuti neposkodili tim, ze
jej vystavite oleji nebo vodé.

POZNAMKA

O Nahromadéni prachu apod. v motoru mlze zpUsobit
jeho nefunkénost.
Po pfiblizné 50 hodinach pouziti motoru jej nechte
bézet na volnobéh a do diry na zadni strané vhanéjte
suchy vzduch. Timto ukonem u¢inné odstranite prach
apod.

5. Kontrola Sroub
Pravidelné kontrolujte kazdou soucastku elektrického
nastroje, zda neni uvolnéna.
Uvolnéné Srouby a sou¢astky dotahnéte.

UPOZORNENI

O Elektricky nastroj nikdy neprovozujte, kdyz je jakakoli
soucéastka uvolnéna, abyste zabranili zranéni osob.

6. Vyména pfFivodniho kabelu
Pokud je pfivodni kabel nastroje poSkozeny, musite
nastroj vratit do autorizovaného servisniho stfediska
firmy HiKOKI, aby kabel vyménili.

7. Kontrola spravné éinnosti spodniho ochranného
krytu
Pfed kazdym pouzitim nastroje zkontrolujte spodni
ochranny kryt (vid' Obr. 7), abyste se presvédcili, ze je v
dobrém stavu a hladce se pohybuje.
Nastroj nikdy nepouzivejte, kdyz spodni ochranny kryt
fadné nefunguje a neni v dobrém mechanickém stavu.

8. Skladovani
Po ukonéeni pouziti nastroje zkontrolujte, zda bylo
vykonano nésleduijici:

(1) Spoustéci spina¢ je ve vypnuté poloze.

(2) Zastréka byla vytaZzena ze zasuvky.

(3) Kdyz nastroj nepouzivate, ulozte ho na suchém misté
mimo dosah déti.

9. Mazani
Nasledujici posuvné plochy jednou mési¢né namazte,
abyste elektricky nastroj udrzeli v dobrém provoznim
stavu po dlouhou dobu (Obr. 1 a Obr. 2).
Doporucuje se pouziti strojového oleje.
Body pro dolévani oleje:
* Otocna ¢ast zavésu
* Oto¢na Cast svéraku

10. Cisténi
Z plochy elektrického nastroje pravidelné odstrariujte
tfisky, prach a jiné nedistoty, zejména zvnitiku spodniho
ochranného krytu, a to vlhkym mydlovym hadrem.
Abyste se vyhnuli nefunkénosti motoru, chrarite jej pfed
kontaktem s olejem nebo vodou.
Vydistéte stroj, potrubi a spodni kryt ofukovanim
suchym vzduchem ze vzduchové pistole nebo jiného
nastroje. (Obr. 34)

(Pouze model C10FCH2)
Pokud se kvdli tfiskdm a jinym necistotdm nalepenych
na okénku c¢asti laserového znackovace vydavajiciho
svétlo stane laserova ¢ara neviditelna, okénko utfete
a vygGistéte suchym hadrem nebo mékkym hadrem
namoc¢enym v mydlové vodé apod.

POZOR

O P¥i obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpeénostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

73



Cestina

ZARUKA

Ru¢ime za to, Ze elektrické nafadi HiKOKI splfiuje
zakonné/mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje
zévady nebo poskozeni vzniklé v dusledku nespravného
pouziti, hrubého zachazeni nebo normalniho opotfebeni.
V pfipadé reklamace za$lete prosim elektrické naradi v
nerozebraném stavu spoleéné se ZARUCNIM LISTEM
pfipojenym na konci téchto pokynli pro obsluhu do
autorizovaného servisniho stfediska firmy HiKOKI.

POZNAMKA

Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HiKOKI mohou zde uvedené parametry podléhat
zménam bez pfedchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN62841.

Typicka vazena uroven hladiny akustického tlaku: 95 dB (A)
Typickda vazena uroven hladiny akustické energie: 108 dB
(A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Deklarovana hodnota emisi hluku byla zméfena v souladu
se standardni metodou testovani a mize byt pouzita pro
porovnani jednoho naradi s druhym;

Tuto deklarovanou hodnotu vibraci Ize rovnéz pouzit v

predbézném hodnoceni vystaveni.

VAROVANI

O Emise hluku béhem vlastniho pouzivani elektrického
naradi se mohou od deklarovanych hodnot lisit v
zavislosti na zplsobu jeho pouziti, zejména na tom,
jaky druh obrobku je zpracovavan.

O Stanovte bezpecénostni opatfeni k ochrané obsluhy
zalozend na odhadu vystaveni vlivdm v danych
podminkach pouziti (v vahu je tfeba vzit vEechny ¢asti
pracovniho cyklu, naptiklad doby, kdy je naradi vypnuté
i kdy bézi naprazdno pred spusténim).

Informace o systému elektrického napajeni jsou k
pouziti pro elektrické nastroje s jmenovitym napétim
230 V~

Zapinani a vypinani elektrickych nastroju zpuUsobuje
kolisani napéti.

Provoz tohoto elektrického nastroje za nevhodnych
podminek elektrického napajeni mize mit negativni vliv na
provoz jinych elektrickych zafizeni.

S impedanci napdjeni rovnou nebo nizsi nez 0,29 Ohm
pravdépodobné nebudou zadné negativni vlivy.

Maximalni povolend impedance elektrické sité obvykle
nebude prekroéena, kdyz vétev napajeni je napdjena z
odbo¢ky s provozni kapacitou 25 ampérQ nebo vice.

V pfipadé vypadku proudu nebo kdyz je vytazena zastrcka,
spina¢ dejte okamzité do vypnuté polohy. Zabranite tim
nechténému spusténi.
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(Orijinal talimatlarin gevirisi)

GENEL ELEKTRIKLI ALET GUVENLIK
UYARILARI

A\ uvari

Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim giivenlik
uyarilarini, talimatlari, sekilli aciklamalari ve teknik
ozellikleri okuyun.

Asagida listelenen tim talimatlara uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina ve/veya ciddi yaralanmaya neden

olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte basvurmak lizere saklayin.

Uyarilarda kullanilan

“elektrikli alet” terimi, sebeke

elektrigiyle calisan (kablolu) veya pille ¢calisan (kablosuz)
elektrikli aletinizi belirtir.

1) Calisma alaninin giivenligi

2)

3)

a)

b)

c)

Calisma alanini iyi aydinlatiimis ve temiz tutun.
Daginik veya karanlk alanlar kazalara davetiye
cikarir.

Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz gibi
patlayici maddelerin bulundugu ortamlarda
calistirmayin.

Elektrikli aletlerin ¢ikardigi kivilcimlar toz veya gaz
halindeki bu maddeleri atesleyebilir.

Bir elektrikli aletle calisirken cocuklari ve
izleyicileri uzaklagtirin.

Dikkatinizin dagilmasi kontrolii kaybetmenize neden
olabilir.

Elektrik glivenligi

a)

b)

c

-~

d

L=

e

-

f)

Elektrikli aletin figi elektrik prizine uygun olmalidir.
Fis lizerinde herhangi bir degisiklik yapmayin.
Topraklanmis elektrikli aletlerle herhangi bir
adaptor kullanmayin.

Fislerde degisiklik yapiimamasi ve uygun prizlerde
kullanilmasi elektrik carpma riskini azaltacaktir.
Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplari
gibi topraklanmis yiizeylerle gévde temasindan
kaginin.

Viicudunuzun toprakla temasa geg¢mesi halinde
elektrik carpma riski artar.

Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik ¢carpma riskini
artiracaktir.

Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Kesinlikle
elektrikli aleti tasimak, cekmek veya figini
prizden ¢ikarmak i¢in kabloyu kullanmayin.
Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarlardan
veya hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gérmis veya dolasmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik
alanda kullanima uygun bir uzatma kablosu
kullanin.

Acik alanda kullanima uygun bir kablo kullaniimasi
elektrik carpma riskini azaltir.

Eger bir elektrikli aletin islak bir yerde
kullaniimasi kaginiimaz ise, artik akim cihaziyla
(RCD) korunan bir gii¢ kaynagi kullanin.

RCD kullanilmasi elektrik carpma riskini azaltir.

Kigisel emniyet

a)

Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ila¢ etkisi
altindayken kullanmayin.

Elektrikli aletleri kullanirken gdsterecegdiniz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

4

=

b)

c)

d

-

e)

f)

-

9

h

=

Kigisel koruyucu donanim kullanin. Daima
koruyucu gézliik takin.

Uygun kosullar igin kullanilan bir toz maskesi, kaymaz
emniyet ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu gibi
koruyucu ekipmanlar yaralanmalan azaltacaktir.
Aletin istenmeden calismasini  engelleyin.
Aleti giic kaynagina ve/veya akii (Unitesine
baglamadan, kaldirmadan veya tasimadan énce,
glic digmesinin kapali konumda oldugundan
emin olun.

Elektrikli aletleri parmaginiz gli¢ digmesinin
lizerinde olarak tagimaniz veya gli¢ diigmesi agilmig
durumda figini takmaniz kazalara davetiye ¢ikarir.
Elektrikli aletin giciinii acmadan once alet
uzerindeki ayar veya somun anahtarlarini ¢ikarin.
Aletin dénen parcalarindan birine bagh kalan bir
somun anahtari veya ayar anahtari yaralanmaya yol
acabilir.

Cok uzanmayin. Uygun bir adim mesafesi birakin
ve siirekli olarak dengenizi koruyun.

Bdylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi
kontrol etmeniz mtmkdin olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi ve elbisenizi
hareketli parcalardan uzak tutun.

Bol elbiseler, takilar veya uzun saclar hareketli
pargalara takilabilir.

Eger toz cekme ve toplama baglantilari icin
gerekli aygitlar saglanmissa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri
azaltabilir.
Aletlerin  sik kullaniimasiyla elde edilen

asinaligin rahat davranmaniza ve aletin giivenlik
prensiplerini ihmal etmenize sebep olmasina izin
vermeyin.

Dikkatsiz bir hareket, bir anda ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a)

b

-~

c)

d)

e)

Elektrikli aleti zorlamayin. Uygulamaniz i¢in
dogru alet kullanin.

Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmis oldugu hiz
dederinde daha giivenli sekilde yapacaktir.
Elektrikli alet gilic digmesinden
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Gig¢ didgmesiyle kontrol edilemeyen bir alet
tehlikelidir ve tamir edilmeden kullaniimamalidir.
Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlari
degistirmeden veya aleti saklamadan 6nce fisi
giic kaynagindan s6kiin ve/veya sékiilebilirse
pil takimini elektrikli aletten cikartin.

Bu koruyucu givenlik 6nlemleri, elektrikli aletin
kazayla calisma riskini azaltir.

Atil durumdaki elektrikli aletleri cocuklarin
ulasamayacagi bir yerde saklayin ve elektrikli
alet ve bu kullanim talimatlari hakkinda bilgi
sahibi olmayan kisilerin aleti kullanmasina izin
vermeyin.
Elektrikli
tehlikelidir.
Aletlerin ve aksesuarlarin bakimini
Hareketli

acilip

aletler egitimsiz kullanicilarin  elinde

yapin.
parcalarda yanls hizalama veya
sikisma olup olmadigini, kirk parca olup
olmadigini ve elektrikli aletin calismasini
etkileyebilecek diger kosullari kontrol edin. Eger
hasar varsa, kullanmadan 6nce aleti tamir ettirin.
Kazalarin gogu elektrikli aletlere k6t bakim islemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.
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f) Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara
sahip aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol
edilmesi daha kolaydir.

g) Elektrikli aleti, aksesuarlari, uclarn, v.b., bu
talimatlara uygun sekilde, calisma kosullarini ve
yapilacak isi g6z 6niinde bulundurarak kullanin.
Elektrikli aletin amaclanan kullanimlardan farkl
islemler i¢cin kullaniimasi tehlikeli bir duruma yol
acabilir.

h) Tutamaklari ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz, yagsiz ve gressiz tutun.
Kaygan tutamaklar ve kavrama yiizeyleri,

beklenmedik durumlarda aletin gtivenli bir sekilde
idare ve kontrol edilmesine izin vermez.

5) Servis

a) Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal
yedek parcalar kullanmak suretiyle uzman bir
tamirciye yaptirin.

Bdylece, elektrikli aletin gtivenli kullanimi saglanacaktir.

ONLEM

Cocuklari ve akli dengesi yerinde olmayan kisileri uzak tutun.
Alet, kullanilmadigi zamanlarda cocuklarin ve akli
dengesi yerinde olmayan kisilerin ulasamayacagi bir
yerde saklanmahdir.

GONYE TESTERE ICiN GUVENLIK
TALIMATLARI

a) Gonye testereler, ahsap veya ahgsaba benzer

b)

[

d

e

-~

-

-~

trlinleri kesmek ic¢in tasarlanmigtir. Cubuklar,
civiler vb. gibi demir esasli malzemeleri kesmeye
yénelik agindirici kesme diskleri ile kullanilamaz.
Asindirici toz alt koruyucu gibi hareketli parcalarin
sikismasina neden olur.  Asindirici  kesmeden
kaynaklanan kivilcimlar alt koruyucuyu, kertik parcasini
ve dider plastik pargalari yakacaktir.

Her miimkiin oldugunda is parcasini desteklemek
icin kiskaglar kullanin. Is parcasini elle
destekliyorsaniz elinizi testere bicaginin her
iki tarafindan her zaman en az 100 mm uzakta
tutmaniz gerekir. Emniyetli bir gsekilde sikistiriimak
veya elle tutmak icin ¢ok kiiclik parcalari kesmek
icin bu testereyi kullanmayin.

Elinizi testere bigaginin ¢ok yakinina yerlestirirseniz
bicaga temas ederek yaralanma riski artar.

Is parcasi sabit olmalidir ve hem ¢it hem de tablaya
karsi sikistirlimali veya tutulmahdir. Hicbir sekilde
is parcasini bicaga dogru beslemeyin veya “elde”
kesim yapmayin.

Sabitlenmemis veya hareketli is parcalar yliksek
hizlarda firlatilabilir ve yaralanmaya neden olabilir.
Testereyi is parcasinin icinden gececek sekilde
itin. Testereyi is parcasinin icinden gececek
sekilde cekmeyin. Kesim yapmak icin testere
bashigini kaldirin ve is parcasinin lizerinden
kesmeden digari ¢cekin, motoru baslatin, testere
bashgini asagi bastirin ve testereyi is parcasinin
icinden gececek sekilde itin.

Geri cekme strokunda kesim yapmak muhtemelen
testere bigaginin is parcasinin Ustine tirmanmasina
ve bigak grubunu siddetli bir sekilde operatére dogru
firlatmasina neden olacaktir.

Testere bicaginin 6niinde veya arkasinda elinizi
hicbir zaman amaclanan kesme cizgisi lizerinden
gecirmeyin.

Is parcasini “capraz elle” desteklemek yani is parcasini
sol elinizle testere bigcaginin sagindan tutmak veya tam
tersini yapmak ¢ok tehlikelidir.
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Herhangi bir eliniz testere bicaginin her iki
tarafinda 100 mm’den daha yakin mesafede
olacak sekilde, bicak dénerken ahsap atiklarini
temizlemek icin veya bagka bir nedenden dolayi
¢itin arkasina uzanmayin.

Dénen testere bigaginin elinize yakinligi her zaman belli
olmayabilir ve ciddi bir sekilde yaralanabilirsiniz.
Kesmeden 6nce is parcanizi inceleyin. Is parcasi
egri veya bikiilmis ise egri yiziniin digi cite
dogru bakacak sekilde sikistirin. Is parcasi, cit
ve tabla arasinda kesim c¢izgisi boyunca hi¢ bir
bosluk olmadigindan her zaman emin olun.

Egik veya blikiik is pargalari bikdillibilir veya kayabilir
ve kesim sirasinda doner testere bigaginda sikismaya
neden olabilir. Is pargasinda herhangi bir ¢ivi veya
yabanci nesne olmamalidir.

Tablada is parcasi hari¢c herhangi bir alet, ahsap
parcasi vb. varsa testereyi kullanmayin.

Déner bigakla temas eden kii¢lik molozlar, basibos
ahsap parcalan ya da diger nesneler yiiksek hizda
firlatilabilir.

Tek seferde yalnizca bir adet is parcasi kesin.
Istiflenmis birden fazla is parcasi yeterli Odlglide
sikigtirlamaz veya desteklenemez ve kesme sirasinda
bicaga sikisabilir ve kayabilir.

Kullanmadan once gonye testerenin diiz, sert
bir calisma yilizeyine monte edildiginden veya
yerlestirildiginden emin olun.

Diiz ve sert bir calisma ylizeyi, gbénye testerenin
dengesini kaybetme riskini azaltir.

Calismalarinizi planlayin. E§im veya génye agisi
ayarini her degistirdiginizde, ayarlanabilir ¢itin
is parcasini desteklemek lizere dogru bir sekilde
ayarlandigindan ve bicak veya koruma sistemiyle
cakismayacagindan emin olun.

Aleti "ACIK” duruma getirmeden ve tablada is parcasi
yokken, cakisma veya citi kesme tehlikesi olmadigindan
emin olmak igin testere bigagini sanki tam bir kesme
islemi gerceklestiriyormus gibi hareket ettirin.

Tabla tezgahindan daha genis veya daha uzun
bir is parcasi icin tabla uzantilari, testere dayama
sehpasi, vb. gibi yeterli destekleri saglayin.

Gonye testeresi tablasindan daha uzun veya daha
genis is parcalari emniyetli bir sekilde desteklenmezse
devrilebilir. Kesilen parca veya is parcasi devrilirse alt
koruyucuyu kaldirabilir veya déner bigak tarafindan
firlatilabilir.

m) Bir tabla uzantisi yerine veya ilave destek olarak

n

=

o)

p)

bagska bir kisiyi kullanmayin.

Dengeli olmayan is parcasi destedi, bicagin kesme
islemi sirasinda sikismasina veya is parcasinin
kaymasina neden olabilir ve sizi ve size yardim eden
kisiyi déner bigaga dogru ¢ekebilir.

Kesilenparca, hicbirsekildedénentesterebicagina
karsi sikigtirimamali veya bastiriilmamalidir.
Uzunluk durduruculari vb. kullanilarak kisitilanmissa
kesilen parca bigaga sikisabilir ve siddetli bir sekilde
firlatilabilir.

Her zaman cubuklar veya borular gibi yuvarlak
malzemeleri uygun bir sekilde desteklemek igin
tasarlanmis bir kelepce veya fikstiir kullanin.
Cubuklar kesilirken yuvarlanmaya meyillidir, bu da
bigadin is pargasini “isirmasina” ve ig pargasini elinizle
birlikte bicaga cekmesine neden olur.

Is parcasi ile temas etmeden 6nce bicagin tam
hiza ulasmasina izin verin.

Bu, is pargasinin firlatiima riskini azaltacaktir.
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is parcasi veya bicak sikigirsa génye testereyi
kapatin. Tim hareketli parcalarin durmasini
bekleyin ve fisi gilic kaynagindan c¢ekin ve/
veya batarya paketini c¢ikarin. Ardindan sikisan
malzemeyi serbest birakmak igin ¢alisin.

Sikisan bir is pargasiyla testereyle kesme islemine
devam etmek gbénye testerenin  kontrolinin
kaybedilmesine ya da génye testerede hasara neden
olabilir.

Kesmeyi bitirdikten sonra, anahtari serbest
birakin, testere basligini asagida tutun ve kesilen
parcayl c¢ikarmadan o6nce bicagin durmasini
bekleyin.

Elinizle kayan bicagin yakinina uzanmak tehlikelidir.
Yarim kesim vyaparken veya testere basligi
tamamen asagi konuma gelmeden dnce anahtari
serbest birakirken tutamagi sikica tutun.
Testerenin frenleme islemi, testere baslginin ani bir
sekilde asagiya dogru cekilmesine ve yaralanmaya
neden olabilir.

I?iSK TESTEREYi KULLANIRKEN ALINACAK
ONLEMLER

-

Eal R

10.
11.
12.

13.

14.

Alet hizasinda caligma ortamini diizenli ve temiz
(6rnegin talas ve kesik pargalardan arinmig) tutun.
Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.

Elektrikli aletleri kullanma kilavuzlarinda belirtilen
amaclar diginda higbir sekilde kullanmayin.

Onarim igleri sadece yetkili bir servis tarafindan
yapiimalidir. Imalatgl, yetkisiz kisilerin yapacagi
onarimdan veya aletin yanlis kullaniimasindan
kaynaklanacak higbir hasar veya yaralanmadan
sorumlu degildir.

Elektrikli aletlerin tasarlandigi sekilde sorunsuz
calismasi icin, aletin izerindeki kapaklari veya vidalari
¢ikarmayin.

Elektrik kaynagiile baglanti kesilmedigi sirece hareketli
parcalara veya aksesuarlara dokunmayin.

Aletinizi marka tabelasinda belirtilen girdi giicinden
daha asagida calistirin; aksi taktirde, bitirilen parca
bozulabilir ve motora asiri yuklenmeden dolayi calisma
verimliligi diser.

Plastik aksami bir ¢dzgenle silmeyin. Benzin, gaz,
tiner, karbon tetraklorur, alkol ve bunun gibi ¢ézgenler
plastik aksami catlatabilir ve hasar verebilir. Bunlari
bu tir ¢cdzgenlerle silmeyin. Plastik aksami sadece
sabunlu suyla hafifce nemlendirilmis yumusak bir bezle
temizleyin.

Yalnizca orijinal HIKOKI yedek pargalarini kullanin.

Bu alet sadece kdmur firgalarinin degistiriimesi igin
s6kilmelidir.

Bu kullanim talimatlarindaki montaj gizimleri yalnizca
yetkili servisin kullanimi i¢indir.

Hicbir sekilde demir metalleri veya duvar taslarini
kesmeyin.

Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.
Kesilecek ve bitirilmis parcalar, kullanicinin normal
calisma pozisyonuna yakin olmalidir.

Gerektiginde uygun kisisel korunma teghizatlarini
kullanin. Bunlar:

Isitme kaybi riskini azaltmak igin isitme koruyucusu.
Goze gelebilecek hasar riskini azaltmak igin koruyucu
gozlik.

Zararli toz pargaciklarinin solunma riskini azaltmak igin
solunum korunmasi.

Testere bicagi (testere bigaklari miimkin oldugunca
sadece tutamagla tasinmaldir) ve kaba purizli
malzemeleri tagimada eldiven.

15.
16.

18.
19.
2

o

2

—

2
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24.
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28.
29.

30.
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32.

33.
34.

35.
36.
37.

38.
39.

40.
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Tiirkce

Kullanici makinanin kullanimi, ayari ve igletimi lizerinde
uygun egitim almis olmalidir.

Makina calisir ve teskere kafasi tamamen durmamis
pozisyonda iken Uzerinde ¢alisilan parcayr veya
herhangibirkesik parcayi kesim alanindan gikartmaktan
kacinin.

Hicbir sekilde alt koruyucu agik pozisyonundayken disk
testereyi kullanmayin.

Alt koruyucunun yumusak ve rahatga hareket ettiginden
emin olun.

Koruyucular, yerlerinde degil veya ¢alisir durumda veya
dizgln bakimi yapilmamigsa testereyi kullanmayin.

. Bilenmis dogru testere bicaklarini kullanin. Testere

bicaginin zerinde isaretlenmis maksimum hiza uyun.

. Catlamis veya deforme olmus testere bigaklarini

kullanmayin.

.Yuksek hiz celiginden yapiima testere bigaklarini

kullanmayin.

.Yalnizca HiKOKI tarafindan tavsiye edilen testere

bicaklarini kullanin.
EN847-1:2017’¢  uygun
kullanin.

Testere bicaklarinin dis capi 235 mm ile 255 mm
arasinda olmaldir.

Kesilecek malzemeye uygun testere bigagi segin.
Hicbir sekilde testere bicagi yukari veya kenara dénuk
iken disk testereyi kullanmayin.

Malzemenin civi gibi yabanci maddelerden arinmig
olmasina dikkat edin.

Masa eklem parc¢asi asindiginda degistirin.

Bu testereyi aliminyum, ahsap ve bunlara benzer
malzemelerin  kesimi  digindaki  malzemelerde
kullanmayin.

Bu testereyi, Ureticinin tavsiye ettigi malzeme kesimleri
disindaki malzemelerde kullanmayin.

disen testere bigaklarini

. Bicak degistirme iglemi, yeniden yerlestirme yontemi

dahil olmak tizere dogru olarak yapilmalidir.

Ahsap keserken génye kesme testeresini toz toplayici
bir cihaza baglayin.

Yuva agarken ézen gosterin.

Aleti tasirken kulpundan tutmayin. Kulp yerine sapindan
tutun.

Ancak motor devri maksimim dlzeye erisince kesme
islemine baglayin.
Anormallik gézlemlenirse
(KAPATIN).

Aletin bakim veya ayarlarini yapmadan 6nce gu¢
kaynagindan c¢ikarin ve testere bigaginin durmasini
bekleyin.

Sevli veya egimli kesim yaparken, dénmesi tamamen
durana kadar bigagi kaldirnlmamasi lazimdir.

Kesme isleminin olasi tim risklerini (lazer
radyasyonunun gozlere etkisi, makinadaki mekanik
surme veya hareket eden aksamlara istenmeden temas
gibi) g6z 6nlinde tutun.

Testere kafasi asagi konumdayken tutamagi tuttugunuz
elinizi higcbir zaman serbest birakmayin.

Aksi takdirde testere kafasi yukari firlayabilir ve aleti
dismeye zorlayarak muhtemelen bir yaralanmaya
sebep olabilir.

derhal anahtann OFF

. Calisma sirasinda aleti emniyetli sekilde tuttugunuzdan

emin olun. Aksi takdirde kazalar veya yaralanmalar
meydana gelebilir. (Sekil 35)
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TEKNIK OZELLIKLER

59 mm x 144 mm
0° veya
Maks. Kesme 89 mm x 101 mm
Kapasitesi
Yiitkseklik x Sev 45° 59 mm x 102 mm
Genislik Sola egimli 45° 41 mm x 144 mm
Gonye (Sola egimli 45°, Sev 45°) 41 mm x 102 mm

Testere Bigagi Boyutlari (oD x iD x Kalinlik)

255 mm x 30 mm x 2,3 mm

Maksimum ¢entik 2,7mm
Sevli Kesim Agisi Sag ve Sol 0° - 52°
Egimli Kesim Agisi Sol 0°-45°

Gonye Kesim Aglsi

Sev (Sag ve Sol) 0° - 45°

Voltaj (bdlgeye gore)* (110V, 230 V) ~
Gg girdisi* 1520 W
Yuksiz hiz 5000 dak-1

Makinanin Boyutlari (Genislik x Derinlik x Yukseklik)

460 mm x 628 mm x 561 mm

Agirlik (Net)**

11,6 kg (C10FCH2) / 11,5 kg (C10FCE2)

Maksimum ¢ikis

Po<3 mW Sinifi Lazer Uriinii

Lazer Isaretleyici

(Sadece C10FCH2 Modeli icin) (lambda)

654 nm

Lazer medyumu

Lazer Diyotu

*

** EPTA-Prosedurii 01/2014’e gére

STANDART AKSESUARLAR

(1) 255 mm TCT Testere bigagi
(aletin Gzerine takil) ....
(2) Toztorbasi.........
(8) 10 mm Lokma anahta
(4) Mentese TaKiMl.......cccevvieeicninnennn,
(5) 4 mm Altigen gubuk anahtari (sadece C10FCH2) .
(6) Alt siperlik (B)
(7) Duz Vida............
(8) M6 Naylon somun
(9) Plaka (A)
(10)Tutamag (B)
(11)Yan sap
Standart aksesuarlarda 6nceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR
(AYRICA SATILIR)

(1) Uzatma Tutucusu ve Durdurucu

(2) Tac kalip Mentese Takimi (Tag kalip Durdurucuyu (L) da
icerir)

(3) Tag Kalip Durdurucu (L)

(4) Tag Kalip Durdurucu (R)

Istege bagli gelen aksesuarlarda 6nceden bildirimde

bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

UYGULAMA

O GCesitli ahsap ve altiminyum sag kesimi.

KUTUDAN GIKARMA

O Aleti ve aletle ilgili tim parcalari (standart aksesuar)
dikkatlice kutudan ¢ikarin.
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Bu deger bdlgeden bélgeye degisiklik gosterdigi igin Grlinlin Gzerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.

O Aletle ilgili batlin pargalarin (standart aksesuar) kutuda
olduguna emin olmak i¢in kutuyu iyice inceleyin.

ALETi KULLANMADAN ONCE

1. Gic kaynagi
Kullanilan gi¢ kaynaginin, Griiniin zerinde bulunan
plakada belirtilen gti¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Acma/ Kapama anahtari
Acma/kapama  anahtarinin OFF  konumunda
oldugundan emin olun. A¢cma/kapama anahtari ON
konumundayken aletin fisi prize takilirsa, alet derhal
calismaya baslar ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gii¢ kaynagindan uzakta oldugunda,
yeterli kalinlikta ve belirtilen giici kaldirabilen bir
uzatma kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince
kisa tutulmaldir.

4. Elektrikli alet nakliyat icin hazir hale getirilirken,
ana parcalar bir kilit mandali tarafindan emniyete
alinir

. Kolu biraz hareket ettirin ki kilit ignesi serbest kalabilsin.

DIKKAT

O Nakliyaticin hazirlama
Kilit ignesini disli kutusuna kilitleyin (Sekil 3).

Alt koruyucu kapagi, bigagin diglerini makinanin 6n
tarafina kadar kaplar.

O Kesme Iglemi
Kolu biraz hareket ettirin ki kilit ignesi serbest kalabilsin.

5. Toz torbasini ana liniteye takin (Sekil 1)

(1) Toz torbasi talasla doldugunda, testerenin bigagi
dénmeye basladigi zaman, torbadaki talas ugusacaktir.
Toz torbasini duzenli araliklarla kontrol edin ve
tamamen dolmadan bosaltin.




(2) Egimli ve gonyeli kesim sirasinda, toz torbasini

Sekil 4'de goruldigi gibi taban ylzeyine dik acida
. gelecek sekilde takin.

DIKKAT

O Kanalin ve emniyet kapaginin tikanmasina engel olmak
icin toz torbasini sik sik bosaltin.
Egimli kesimlerde talas normal kesimlere gére daha
cabuk birikir.

6. Kurulum
Makinanin her zaman tezgaha sabitlendiginden emin
olun.
Aleti diiz ve yatay bir tezgaha oturtun.
Tezgahin kalinhgiyla uyumlu 8 mm. capl civatalar
kullanin.
Civata uzunlugu tezgahin kalinigindan en az 35 mm.
daha uzun olmalidir.
Ornegin, 25 mm. kaliniginda bir tezgah igin 8 mm. x
60 mm.’lik civatalar kullanin.

KULLANMADAN ONCE ELEKTR iKLi ALETIN
AYARLANMASI

DIKKAT
Gerekli tim ayarlamalari, fisi prize sokmazdan énce
yapin.

1. Alt koruyucunun rahat isleyip islemedigini kontrol
edin

DIKKAT

O Bu goénye kesme testere, guvenlik dnlemi olarak bir
testere bagi kilidi ile hazirlanmigtir.

O Testere basini kesim yapmak tzere algaltmak icin, kilit
koluna (C) parmaginizla basarak kilidi acin.

(1) Kilit koluna (C) bastirirken, sapi asagi dogru ittiginizde,
alttaki koruyucunun rahatca doéndugine emin olun
(Sekil 5).

(2) Daha sonra, sapi kaldirdiginizda, alt koruyucunun
orijinal pozisyonuna geri déndiguni kontrol edin.

KESME iSLEMi

UYARI

O Olasi kazalarn 6nlemek igin, alet ¢alisir konumdayken
masa Uzerinde is parcalarini asla yerinden ¢ikarmaya
veya yerlestirmeye ¢alismayin.

O Alet caligir konumdayken, viicudunuzun higbir uzvunu,
uyari isaretinin yanindaki hatti gegcecek sekilde igine

. sokmayn. Bu tehlikeli durumlara yol acabilir (Sekil 6).

DIKKAT

O Testere bicagr doéner durumdayken, is pargasini
cikartmak ya da koymaya calismak son derece
tehlikelidir.

Kesme sirasinda yonga ve talasglari déner tabanin
Uzerinden temizleyin.

O Talaslar ¢ok fazla toplanirsa, testere bigagi kesilmekte
olan malzemeden cikar. Elinizi ya da herhangi bir
uzvunuzu agiktaki bigcaga kesinlikle yaklastirmayin.

1. Kesilecek maddeyi kesme islemi sirasinda
yerinden oynamamasi icin mengene takimiyla
iyice sikistirin.

2. Diigmenin calismasi (Sekil 7)
Anahtar  geri  ¢ekilirken,  Kilitleme
basiimadigi siirece alet calismayacaktir.
Kilitteme digmesi soldan bastirarak devreye sokulabilir.
Anahtar agildiktan sonra, kilitteme digmesini biraksaniz
bile, anahtar tetigini ¢ektiginiz slrece testere bigagi
calismaya devam edecektir.

Anahtar birakildiginda, yanliglikla motorun ¢alismasini
6nlemek igin Kilitteme digmesi otomatik olarak
devreden ¢ikar.

digmesine

Tiirkce

UYARI
Kilitleme
kilittemeyin.
Anahtari geri ¢ekmek, aletin aniden calismaya
baslamasina ve yaralanmaya neden olabilir.

3. Tutamacg (B), mengene kolu ayari: (Sekil 8)
Tutamaci (B) Sekil 8'te gésterilen konuma takin ve alt
yuzeyi tezgah ylzeyine temas edene kadar tutamaci
(B) ayarlayin. Ayarlama yapildiktan sonra 6 mm.lik
civatayl 10 mm.lik lokma anahtariile sikistirin. Mengene
kolu tzerindeki M6 x 20 vidayl gevsetin ve mengene
kolunun rahat calistirabilecegi bir konuma takin.

4. Mengene Takiminin Kullanimi (Standart aksesuar)
(Sekil 9)

(1) Mengene takimi 6 mm.lik kelebek civatayl gevsetmek

suretiyle ya sol siper {(B) Siperi} veya sag sipere {(A)

Siperi} tutturulabilir.

(2) Vida tutamaci, is pargasinin ylksekligine gore
6 mm.lik kelebek civatayl (B) gevsetme suretiyle
yukseltilip algaltilabilir. Ayarlamadan sonra 6 mm.lik
kelebek civatayi (B) sikica sikistirin ve vida tutamacini
sabitlestirin.

(3) Usttokmagi gevirerek is pargasini yerine sabitlestirin.

UYARI

O Is pargasini sipere sabitlemek icin her zaman, kiskag
veya mengeneyle iyice sikistirin; aksi taktirde is parcasi

. tabladan savrulup fiziksel bir yaralanmaya yol agabilir.

DIKKAT

O Motor baginin kesim igin indirildigi zaman mengene
takimiyla temas etmemesine dikkat edin. Eger bodyle
bir ihtimal s6z konusu ise 6 mm.’lik kelebek civatayi
gevsetin ve mengene takimini, testere bigagi ile temas
etmeyecek bir konuma getirin.

5. Alt siperi (B) takin (Sekil 10)

Dik a¢i kesimi ve acili kesimde, alt siperi kullanin. Alt
siper (B), kilavuz siperinin (B) sag tarafina takilabilir.
Plakayi (A) Sekil 10’de gdsterilen konuma yerlestirin,
ucunu siper (B) oluguna sokun ve ayni anda M6 duz
kafali vidayi siper (B), alt siper (B) ve plakaya (A) sokun,
ardindan alt siperin (B) rahat dénebilecegi sekilde M6
naylon somunu 10 mm.’lik lokma anahtari ile sikigtirin.
Bundan sonra, genis arka ylzl olan bir malzemeyi
kullanarak sabit bir kesim yapabilirsiniz.

UYARI
Sol acili  kesimde, alt siperi (B) doéndurin.
Doéndlremediginiz takdirde, alt siper bicaga veya aletin
baska bir pargasina temas edecek ve kullanicinin ciddi
yaralanmasina yol agacaktir.

6. Mirekkep cizgisinin kullaniimasi
Motor kisminin indirilmesinden sonra, alt koruyucu
yUkseltilir ve testere bicagi ortaya ¢ikar.

. Murekkep ¢izgisini testere bicagi ile ayni hizalayin.

DIKKAT
Testere bigagi
kaldirmayin.

Alt koruyucu temas ederek, sadece kesim hassasiyetini
azaltmakla kalmayacak, ayni zamanda koruyucuya da
zarar verebilecektir.

7. Yan sapin takilmasi (Sekil 11)

M10 civatayi ¢ikartin ve bu Giniteyle gelen yan kolu takin.

8. Lazer cizgisinin pozisyon ayari (Sadece C10FCH2
Modeli i¢in)

Murekkep ¢izgisi bu alette lazer isaretleyicinin Gzerine
yapilabilir. Bir digmeyle lazer isaretleyici agilabilir
(Sekil 12).

Kesim seciminize bagll olarak lazer gizgisi, kesim
genisliginin (testere bicad) sol tarafi ile veya sagd
taraftaki mirekkep ¢gizgisi ile hizalanabilir.

digmesini asla basili  durumdayken

dbénerken alt koruyucuyu asla
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Lazer cizgisi, fabrika ¢ikisinda testere bigaginin
genisligine goére ayarlanir. Isteginize uyacak sekilde
asag@idaki asamalari takip ederek testere bigagi ve lazer
¢izgisinin pozisyonlarini ayarlayin.

(1) Lazer isaretleyiciyi agin ve is pargasinda yiksekligi
38 mm., genisligi 89 mm. ve derinligi yaklagik 5 mm.
olan bir oluk acin. Uzerinde oluk agilmig is parcasini
mengeneyle tutturun ve kimildatmayin.

(2) Sonra 4 mm’lik altigen bir gubuk anahtarini, disli

kutusunun yanindaki 12 capli delige sokun ve lazer

cizgisini oynatmak igin altigen yuva takim vidasini
cevirin. (Altigen yuvavidasini saatyéniinde gevirirseniz,
lazer cizgisi sada dogru kayacak, ve de saat yoninin
tersine cevirirseniz, lazer cizgisi sola kayacaktir)

Testere bigaginin sol tarafiyla hizalanmis mirekkep

cizgisiyle caligiyorsaniz, lazer gizgisini yuvanin sol

ucuyla hizalayin (Sekil 13). Testere bigaginin sagd
tarafiyla hizaladiginizda, lazer gizgisi yuvanin sag tarafi
ile hizaya gelir.

Lazer ¢izgisinin konumunu ayarladiktan sonra, is

parcasina dik acili bir mirekkep cizgisi cekin ve

murekkep cizgisini lazer cizgisiyle hizalayin. Mirekkep
cizgisini hizalarken, is parcasini azar azar kaydirin
ve lazer c¢izgisinin murekkep cizgisiyle cakistigi bir
pozisyonda mengene ile sikistirin. Tekrar oluk Gzerinde
calisin ve lazer gizgisinin konumunu kontrol edin. Lazer
¢gizgisinin konumunu degistirmek istiyorsaniz, (1)’den

(3)’e kadar olan asamalari takip ederek tekrar gerekli

ayarlamalari yapin.

UYARI (Sekil 14 ve Sekil 15)

O Fisi prize sokmadan o6nce, ana aletin ve
isaretleyicinin kapal olmasina dikkat edin.

O GCalistirma sirasinda fis prize sokulu oldugu icin, lazer
¢cizgisinin konum ayarlamasi sirasinda, agma/kapama
tetigini asin dikkatli kullanin. Eder agma/kapama
tetigi dikkatsizce cekilirse, testere bicagi dénmeye
baslayarak beklenmedik kazalara yol agabilir.

O Basgka amaglarla kullanmak Uzere lazer isaretleyiciyi

. yerinden s6kmeyin.

DIKKAT

O Lazer radyasyonu - Isina direk bakmayin.

O Tezgahta lazer radyasyonu var. Isina direk bakmayin.

Eger go6zinlz direk olarak lazer iginlarina maruz

kalirsa, zarar gérebilir.

Sokmeyin.

Lazer isaretleyiciye kuvvetle vurmayin (ana gévdesine);

aksi taktirde lazer gizgisinin konumu bozulabilir ve lazer

isaretleyici zarar gorebilecegdi gibi 6mri de kisalabilir.

O Lazer isaretleyiciyi sadece kesme islemleri sirasinda
aclk tutun. Lazer isaretleyicinin uzun slre agik
tutulmasi, 6mriinun kisalmasina yol agabilir.

O Kontrol veya ayarlarin burada belirtilenlerin disinda
kullanilmasi, tehlikeli radyasyona maruz kalmaya yol
acabilir,

NOT

O Miurekkep cizgisini lazer gizgisiyle kesigtirerek kesme
islemini gerceklestirin.

O Murekkep cizgisi lazer cizgisiyle kesistiginde, 1s1gin
glicu degisken olacak, ve size gizgilerin uyumunu daha
kolay ayirt etme sansi vererek, diizglin kesme olanagi
verecektir. Bu da kesim hatalarini en aza indirecektir.

O Disarida veya pencere kenarindaki islemlerde gin
18191, lazer gizgisinin gériinmesini zorlastirabilir. Bu gibi
durumlarda, igsleme devam etmek i¢in direk olarak giin
1Is1gina maruz kalmayan bir yere gegin.

O Kabloyu motor basinin arkasina dogru cekistirmeyin
ve parmaginiza veya bir tahta pargasina veya benzer
seylere dolamayin; kablo yerinden c¢ikabilir ve lazer
isaretleyici calismayabilir.

(3
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O Lazer gizgisinin dogru konumda olup olmadigini diizenli
olarak kontrol edin. Bunu su sekilde yapin: Is parcasinin
Uzerinde 38 mm. yiksekliginde ve 89 mm genisliginde
dik acili bir mirekkep ¢izgisi ¢izin ve lazer ¢izgisinin,
mirekkep gizgisiyle uyumlu olup olmadigini kontrol
edin [Murekkep cizgisi ve lazer cizgisi arasindaki
sapma, murekkep cizgisi genisliginden (0,5 mm) az
olmalidir] (Sekil 16).

9. Kesme Iglemi

(1) Sekil 17'de goruldigu gibi testere bicaginin genisligi,
kesimin genisligi olacaktir. O ylzden, ® uzunlugu
arzulandiginda, is pargasini (caligtiricinin agisindan)
saga dogru veya ® uzunlugu arzulandiginda, sola
dogru kaydirin.

(Sadece C10FCH2 Modeli igin)

Lazer igaretleyicisi kullandiginizda lazer gizgisini,
testere bigaginin sol tarafiyla hizalayin, ve sonra
murekkep ¢izgisini, lazer ¢izgisiyle ayni hizaya getirin.

(2) Testere bigagi azami hiza eristiginde, kilit kolunu (C)
iterken, sapiyavasga asagdi dogru itin ve testere bigagini
kesilecek malzemeye yaklastirin.

(3) Testere bigagi is pargcasina temas ettigi anda, sapi
yavas yavas asagl dogru bastirarak is parcasini kesin.

(4) Is pargasini istenilen derinlikte kestikten sonra,
elektrikli aleti KAPATIN ve is parcasini ¢ikartmak igin
sap! kaldirmadan once, testere bicaginin tamamen
durmasini ve tam c¢ekilme konumumda olmasini

. bekleyin.

DIKKAT .

O Kesmedeki azami boyutlar gérmek igin “TEKNIK
OZELLIKLER” tablosuna bakin.

O Sapa uygulanacak baskiyr artirmak, kesme hizini
artirmayacaktir. Tersine, fazla baski motorda asiri
yuklenmeye yol acabilir ve/veya kesim verimligini
azaltabilir.

O Alet kullanilmadi§i zamanlarda, agma/kapama tetiginin
KAPALI olmasina ve fisin prizden gekili olmasina dikkat
edin.

O Sapi is pargasinin lizerinden kaldirmadan 6nce aleti
kapatin ve testere bigaginin tamamen durmasini
bekleyin. Testere bicagi donerken alet kaldirilirsa,
kesilmis parcalar testere bigagini sikistirabilir ve
tehlikeli bir sekilde etrafa sagilabilirler.

O Her derinlemesine kesme igleminin ardindan aleti
kapatin ve testere bigaginin durmasini bekleyin. Sonra
sapl kaldirin ve tam geri ¢cekilme konumuna getirin.

O Kesilen pargalarin déner tabandan temizlendiginden
emin olun ve sonraki asamaya gegin.

10. Sev kesme iglemleri

(1) Yan kolu gevsetin ve agi durdurucular kolunu itin.
Sonra, sev 6lgedinde istenilen ayarla hizalanana kadar
doner tabani ayarlayin (Sekil 18).

(2) Yan kolu yeniden sikigtirarak doner tabani istenen
konumda sabitlestirin.

NOT

O Pozitif duraklar, 0 merkez ayarinin sag ve solunda, 15°,
22,5° 31,6° ve 45° ayarlarinda bulunurlar.

Sev olceginin ve godsterge ucunun hizada olup
olmadigini kontrol edin.

O Gosterge ve sev 6lgeginin hizada olmadigi, veya yan
kolun dogru sikistirimadi§i durumlarda testerenin
calistinimasi, kesme hassasiyetinin yetersiz olmasina

. neden olacaktir.

DIKKAT

O Yan kolu asla yerinden ¢ikarmayin; aletin kolsuz
kullaniimasi tehlike yaratacaktir.

Kisisel kaza veya yaralanmaya yol agmamak icin her
zaman sev kolunu iyice siki sikin.



11. Egimli kesme islemleri (Sekil 19 ve Sekil 20)

(1) Mengene kolunu gevsetin ve testere bigagini sola
dogru yatirin.

(2) Egim acisi olgegini ve gostergeyi gozlerken, egim
acisini istenen diizeye getirin, sonra mengene kolunu
sikistirin.

UYARI

O Is pargasi testere bicaginin solunda veya saginda
sikistinildigi zaman, kisa kesik bélimi testere bigaginin
sagina veya soluna dusecektir.

Sapi is pargasinin Uzerinden kaldirmadan &nce aleti
kapatin ve testere bigaginin tamamen durmasini
bekleyin.

Testere bigcadi donerken alet kaldirilirsa, kesilmis
pargalar testere bicagini sikistirabilir ve tehlikeli bir
sekilde etrafa sagilabilirler.

O Egimli kesme iglemini yarida birakirsaniz, motor basini
baslangictaki yerine koyduktan sonra tekrar kesime
baglayin.

Ise yari yoldan geri cekilmeden devam etmek, emniyet
kapaginin is parcasinin lzerindeki kesme oluguna
sikismasina ve testere bigagiyla temasina neden olur.

12. Gonye kesme iglemleri
Goénye kesme islemleri, yukarda belirtilen 9. ve 10.
talimatlarin uygulanmasiyla gerceklestirilebilir. Gonye
kesmedeki azami boyutlar gérmek icin “TEKNIK
OZELLIKLER” tablosuna bakin.

DIKKAT

O Gonye kesme icin is parcasini hep sag tarafindan
sikistirin. Gonye kesme islemi icin, tablayi asla saga
déndurmeyin; cunkl testere bigcagini is parcasini
tutan mengene veya kiskagla temas edebilir ve kisisel
yaralanma veya zarara yol agabilir.

13. Uzun parcalari kesme
Uzun parcalar keserken, tutamag (istege bagh
aksesuar) ve 6zel yardimci techizatin tabani ile ayni
yukseklikte bir yardimci platform kullanin.

Kapasite: Ahsap Malzeme (En x Boy x Uzunluk)
120 mm x 40 mm x 1000 mm

14. Tutamaglari (istege bagh aksesuar) yerlestirme
Tutamaglar, kesme islemi sirasinda uzun is parcalarini
sabit ve dengeli tutmada yardimci olurlar.

(1) Sekil 21'de goruldigu gibi, tutamaglarin Ust uglarini
taban ylzeyi ile hizaya getirmek icin celik bir kare
kullanin.

6 mm.’lik kelebek somunu gevsetin. 6 mm.’lik yukseklik
ayarlama somunu cgevirin ve tutamacin yulksekligini
ayarlayin.

(2) Ayarlamadan sonra, kelebek somunu sikica sikistirin
ve tutamaci 6 mm.lik tokmak civata ile (istege bagl
aksesuar) sikistirin. Eger 6 mm.lik Yikseklik Ayarlama
civatasinin uzunlugu yeterli degilse, altina ince bir
plaka yayin. 6 mm.lik Yikseklik Ayarlama Civatasinin
tutamagtan disari firlamamasina dikkat edin.

15.Hassas kesim icin durdurucu (Durdurucu ve
tutamac istege baglh gelen aksesuarlardir)
Durdurucu 280 mm’den 450 mm.’ye olan uzunluklarda,
hassas kesim iglemini kolaylastirir.

Durdurucuyu yerlestirmek icin Sekil 22'de goéraldugu
Uzere, 6 mm.lik kelebek civatayla tutamaca baglayin,

16.Ta¢c kalip mengenesi, Ta¢ kalip durdurucu (L)
ve (R) kullanimi icin kullanim onay: (istege bagh
aksesuar)
Tag kalip Durdurucu (L) ve (R) (istege bagli aksesuarlar)
testere bicagini yatrmadan daha kolay ta¢ kalip
kesimini mumkun kilarlar. Sekil 23'de gorildugu gibi
bunlari her iki tarafa takmaniz gerekmektedir. Tac kalip
durdurucularini saglamlastirmak igin 6 mm.’lik tokmak
civatalarini sikigtirin.

(1
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(2) Tac kalip mengenesi (B) (istege bagli aksesuar) sol
sipere (Siper (B)) veya sag sipere (Siper (A)) takilabilir.
Tag kalibinin egimiyle bitinlesebilir ve mengene asagi
bastirilabilir.

Bundan sonra, ta¢ kalibini yerine saglamca oturtmak
icin Ust tokmagi gerekirse doéndirmek gerekmektedir.
Mengene takimini yikseltmek veya algaltmak icin énce
6 mm.lik kelebek civatayi gevsetin.

Yuksekligi ayarladiktan sonra 6 mm.’lik kelebek civatayi
iyice sikin; sonra tag kalibi yerine iyice saglamlastirmak
icin gerekli oldugu Olgide Ust tokmag dondirin
(Sekil 24’e bakin).

Tac kalibi, Sekil 24'de goriuldigu gibi DUVAR TEMAS
UCU kilavuz sipere karsi, ve TAVAN TEMAS UCU Tag
kalip Durdurucularina karsi gelecek sekilde yerlestirin.
Tag¢ kalip Durdurucularini tag kalibinin boyuna gére
ayarlayin.

Tag kalip Durdurucularini saglamlastirmak icin 6 mm.’lik
tokmak civatalarini sikigtirin.

UYARI

O Tag kalibi sipere sabitlemek igin her zaman, kiskag
veya mengeneyle iyice sikistirin; aksi taktirde ta¢ kalibi
tabladan savrulup fiziksel bir yaralanmaya yol acabilir.
Egimli kesme yapmayin. Aletin gévdesi veya testere
bigagi, alt siperle temas edebilir ve sakatlanmaya yol
acabilir.

DiKKAT

O Motor baginin kesim igin indirildigi zaman ta¢ kalibi
mengene takimiyla temas etmemesine dikkat edin
(Sekil 1’e bakin). Eger boyle bir ihtimal s6z konusu
ise, 6 mm.lik kelebek civatayr gevsetin ve ta¢ kalp
mengene takimini, testere bigagi ile temas etmeyecek
bir konuma getirin.

TESTERE BIGAGININ TAKILMASI VE SOKUMU

UYARI
Kaza veya kisisel yaralanmaya engel olmak igin,
testere bigagini gikartmadan veya takmadan 6nce ag/
kapa dugmesini kapatin ve fisi prizden ¢ekin.

Kesme iglemi civatanin yeterince sikistinimadigi bir
durumda yapilirsa, civata gevseyebilir ve de testere
bicagi yerinden ¢ikabilir. Bu durumda alt koruyucu zarar
gbrerek yaralanmalara yol acabilir.

Figi prize sokmadan énce, civatalarin dogru sikistiriimig
olmasina dikkat edin.

O Eger civatalar, 10 mm.’lik lokma anahtarindan (standart
aksesuar) baska bir aletle takilir veya cikarilirlarsa,
yaralanmaya yol acacak sekilde asin veya uygunsuz
sikisma meydana gelebilir.

Testere bicaginin takiimasi (Sekil 25, 26, 27 ve 28)

(1) Alt koruyucuyu (plastik) Ust pozisyona gelecek sekilde
donddrdin.

(2) Mil kapagini sikistiran 4 mm Makine viday! gevsetmek
icin tornavida kullanin ve mil kapagini ¢ikartin.

(3) Mil kilit ignesine bastirin ve civatayr 10 mm.’lik lokma
anahtari kullanarak gevsetin (Standart aksesuar).
Civatanin disi sol taraftan aciimig oldugu igin,
Sekil 27’da goruldigi gibi saga dogru cevirerek

gevsetin.
NOT
O Mil kilit ignesi, mili kilitlemek igin kolayca

bastirilamiyorsa, mil kilit ignesine baski uygularken
civatayr 10 mm.’lik lokma anahtariyla déndirun.
Mil kilit ignesi iceri dogru bastirildiginda, testere bigagi
mili kilitli durumdadir.

(4) Civata ve rondelayi (B) gikartin.

(5) Alt koruyucuyu indirin ve testere bigagini takin.
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UYARI
Testere bigagini takarken, testere bicagl Uzerindeki
dénls gosterge isareti ve disli kutusunun dénme
yoénunin (Sekil 1’e bakin) birbirlerine uyumlu olmasina
dikkat edin.

(6) Rondela (B) ve civatay! timiyle temizleyin ve testere
bigagi miline takin.

(7) Mil kilit ignesine bastirin ve $ekil 27°da isaret edildigi
gibi standart aksesuar anahtari (10 mm.lik lokma

. anahtarl) ile sola dogru déndirerek civatay! sikistirin.

DIKKAT

O Testere bigagi taktiktan veya cikarttiktan sonra, mil kilit
ignesinin yerine oturmus olmasindan emin olun.

O lIslem sirasinda yerinden ¢ikmamasi icin civatayi
sikistirin.

O Elektrikli alet caligtinimadan 6nce, civatanin uygun
sekilde sikistirilmis oldugundan emin olun.

2. Testere bicaginin sékiilmesi
Yukaridaki 1. paragrafta tarif edilen islemlerin tersini
uygulayarak, testere bicagini ¢ikartin.
Testere bigagdy, alt koruyucunun kaldirimasindan sonra

. kolaylikla ¢ikartilabilir.

DIKKAT

O Capi 245 mm. — 255 mm. olanlarin disindaki testere
bigaklarini higbir sekilde takmaya ¢alismayin.

ANA GOVDENIN TASINMASI (Sek. 29)

Mengene montaji nakliye sirasinda dusebilir. Montaji sékin
veya sikica sabitlemek icin mengene arasina bir tahta
parcasi koyun.

Basligi indirin ve kilitleme pimini yerlestirin (Sek. 3).

Yan tutamagr dondirin ve gevsetin, doner tablayi
gidebilecegdi kadar saga cevirin ve tutamagi sabit konuma
doéndurerek doner tablayi sabitleyin. Bu, ana gévdeyi daha
da kompakt bir hale getirecektir.

Ana gévdeyi naklederken, altlik Gzerinde bulunan sapi veya
tasima kulpunu iki elinizle tutarak kollarinizda tasiyin.

BAKIM VE iNCELEME

UYARI
Kaza veya kisisel yaralanmaya neden olmamak igin, bu
aletin bakim veya denetimini yapmadan énce, ag¢/kapa
digmesinin hep OFF (KAPALI) konumda ve de figin
prizden ¢ekili olmasina dikkat edin.

1. Testere bicaginin incelenmesi
Ilk yipranma veya hasar belirtisinde, testere bicagini
hemen degistirin.
Hasarli bir testere bicagi kisisel yaralanmaya ve
de yipranmig bir testere bigag da olasi bir motor
asin yiklenmesinden dolayr calisma verimliliginin

. dismesine neden olabilir.

DIKKAT

O Asla koérlesmis bir testere bicagini kullanmayin. Eger
testere bigagi kérlenmis olursa, sapa uygulanan el
basinci artma egilimi gosterir, ve bu da elektrikli aletin
calistinimasini emniyetsiz hale getirir.

2. Kolun Denetimi (Sekil 30 ve Sekil 31)
M6 altigen bas civatalari (2) gevsemisse, siper ve testere
bicaginin kenarlarini ¢elik kareyle hizalayin. Testere
bicagr ve siperi doksan derece acgiya ayarladiktan
sonra, altigen bas civatalari (2) saglamlastiran kolu
sikistirin .
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3. Kémiir fircalarin incelenmesi (Sekil 32 ve Sekil 33)
Motordaki karbon fircalar degistirilebilir parcalardir.
Karbon firgalar asiri derecede yipranirlarsa, motorda
sorun ¢ikabilir.

Bu yiizden, karbon fircalari diizenli olarak tetkik edin ve
Sekil 32'da gosterilen yipranma limiti gizgisi dlgistinde
yipranmis olduklarinda yenileriyle degistirin.

Ayrica, firgatutucularininiginde serbestce kayabilmeleri
icin karbon firgalari temiz tutun.

Karbon firgalar firga kapaklarinin (Sekil 33’e bakin)
cikariimasindan sonra, oluklu (diiz) bir tornavidayla
kolaylikla gikartilabilirler.

4. Motorun Kullanimi Hakkinda (Sekil 1’e bakin)
Motorun sargisi, bu aletin kalbi oldugu soylenir.
Sarginin yikama yag veya suyla temas ederek zarar
gérmemesine agiri itina gosterin.

NOT

O Motorun iginde toz ve benzeri seylerin birikmesi

bozulmaya neden olabilir.
Motoru 50 saat kadar kullandiktan sonra, ylksuz
bir sekilde calistirin ve motorun arkasindaki riizgar
deliginden kuru hava Ufleyin. Bu, toz ve benzeri seylerin
atiminda etkili bir ydntemdir.

5. Vidalarin denetimi
Elektrikli aletin her bir bélimunin gevseklik derecesini
dizenli olarak denetleyin.

Gevsek kisimlardaki vidalari yeniden sikistirin.

UYARI

O Kisisel yaralanmaya sebebiyet vermemek igin, elektrikli
aletin herhangi bir kisminin gevsek olmasi durumunda
aleti kesinlikle kullanmayin.

6. Elektrik kablosunun degistirilmesi
Aletin besleme kablosu hasar gérmisse, kablonun
degistirilmesi icin Alet HiIKOKI Yetkili Servis Merkezine
g6taralmelidir.

7. Alt koruyucunun diizgiin islemesinin denetimi
Aletin her kullanimindan &nce, alt koruyucunun
(Sekil 7'ye bakin) iyi durumda olduguna ve rahat
hareket ettigine emin olmak igin kontrol edin.

Alt koruyucu diizglin galismiyor ise ve mekanik olarak
iyi durumda degilse aleti kesinlikle kullanmayin.

8. Depolama
Aletin kullanimi bittikten sonra asagidakileri yerine
getirdiginize emin olun:

(1) Agma/Kapama tetik
durumdadir,

(2) Fis prizden gekilidir,

(3) Aletkullaniimiyorken, kuru ve gocuklarin erigemeyecegi
bir yerde depolayin. Elektrikli aletin her bir bélimuniin
gevseklik derecesini dizenli olarak denetleyin.

9. Yaglama
Elektrikli aletin uzun sure iyi durumda kalabilmesi
icin, su kaygan ylzeyleri ayda bir yaglayin (Sekil 1 ve
Sekil 2).

Kullanimi tavsiye edilen makina yagi.
Yaglama noktalari:

* Mentesenin dénen kismi.

* Mengene takiminin dénen kismi

10. Temizleme
Elektrikli aletin ylzeyindeki yonga, toz veya diger atik
maddelerini, 6zellikle alt koruyucunun iginde olanlari,
sabunlu, 1slak bir bezle dlzenli olarak temizleyin.
Motorun bozulmasina sebebiyet vermemek igin yag
veya suyla temas etmesine engel olun.

Makineyi, kanali, alt koruyucuyu, bir hava
tabancasindan veya bagka bir aletten gelen kuru hava
ile temizleyin. (Sek. 34)

digmesi OFF  (KAPALI)



(Sadece C10FCH2 Modeli igin)
Lazer cizgisi yonga ve benzeri seylerin lazer
isaretleyicinin 151k sacan penceresine yapismasindan
dolayr goériinmez olursa, pencereyi kuru bir bez
veya sabunlu suyla islatimig yumusak bir bezle silip

. temizleyin.

DIKKAT

O Glg takimlarinin  cahlstinimasi  ve  bakimlarinin
yapilmasi esnasinda her (lke i¢in belirtilen glvenlik
dizenlemelerine ve standartlarina uyulmasi
gerekmektedir.

GARANTI
HiKOKI  Elektrikli

El Aletlerine Ulkelere 6zgl hukuki
dizenlemeler cercevesinde garanti vermekteyiz. Bu
garanti, yanhs veya kotu kullanim, normal asinma
ve yipranmadan kaynaklanan ariza ve hasarlar
kapsamamaktadir. sikayet durumunda, Elektrikli EI Aleti,
sOkulmemis bir sekilde, bu kullanim kilavuzunun sonunda
bulunan GARANTI BELGESIYLE birlikte bir HIKOKI yetkili
servis merkezine génderilmelidir.

NOT

HiKOKI'nin slregelen arastirma ve gelistirme programina
bagl olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titregimle ilgili bilgiler
Olgiilen degerlerin EN62841’e uygun oldugu tespit edilmistir.

Tipik A agirlikh ses basing seviyesi: 95 dB (A)
Tipik A agirlikh ses glci seviyesi: 108 dB (A)
Kulak koruyucusu kullanin.

Beyan edilen gurilti emisyonu degeri standart bir
test yontemine gére olgllmustiur ve bir aleti digeriyle
karsilastirmak igin kullanilabilir;

Ayni zamanda, bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak

da kullanilabilir

UYARI

O Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki guraltd
emisyonu, aletin kullanim sekline 6zellikle ne gesit
bir ispargasi kullanildigina bagh olarak belirtilen
degerlerden farklilik gosterebilir.

O Gergek kullanim  kosullarindaki maruz  kalma
degerlendirmesini esas alarak kullaniciyr koruyacak
glvenlik 6nlemlerini  belirleyin  (kullanim suresine
ilave olarak aletin kapatildigi ve rélantide c¢alistigi
zamanlarda ¢alisma gevriminde yer alan tim parcalari
dikkate alarak).

Tiirkce

~230 Voltluk elektrikli aletlerle kullanilan gii¢ kaynag:
sistemi hakkinda bilgi

Elektrikli ~techizatin agma/kapama
dalgalanmasina yol agar.

Bu elektrikli aletin uygunsuz kosullarda isletiimesi, diger
elektrikli techizatin ¢calismasinda olumsuz etki yapabilir.
Ana elektrik sebekesi empedansi 0,29 Ohms veya
daha az olan durumlarda, muhtemelen olumsuz bir etki
goriinmeyecektir.

Genellikle giic kaynagina giden sebeke servis kapasitesi,
25 amper veya daha fazla olan bir baglanti kutusundan
beslenildiginde izin verilebilir azami ana elektrik sebekesi
empedansi asilmayacaktir.

Elektrik kesilmesi durumunda veya fis prizden ¢ekildiginde,
digmeyi hemen OFF (KAPALI) pozisyona getirin. Bu aletin
istem digi caligmaya baslamasina engel olacaktir.

islemleri, voltaj
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AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND
SIGURANTA SCULELOR ELECTRICE

/N AVERTISMENT

Cititi toate avertismentele de siguranta, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate cu aceasta scula
electrica.

Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate avea
ca efect producerea de socuri electrice, incendii si/sau
vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile,
pentru a le putea consulta pe viitor.

Termenul ,sculd electrica“ prezent in toate avertismentele de
mai jos se referd la scula dumneavoastrd electrica alimentata
la prizd (cu cablu de alimentare) sau la scula electrica
alimentata cu acumulatori (fara cablu de alimentare).

1) Sigurantain zona de lucru

2)

3)
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a)

b)

c
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Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata.
Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun
la accidente.

Nu utilizati sculele electrice in atmosfera
exploziva, cum ar fi in prezenta lichidelor,
gazelor sau a prafurilor inflamabile.

Sculele electrice produc scéntei care pot aprinde
praful sau aburii.

Tineti copiii sau privitorii la distanta in timp ce
utilizati scula electrica.

Distragerea atentiei vd poate face sa pierdefi
controlul asupra sculei.

Siguranta electrica

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Stecarele sculelor electrice trebuie sa
corespunda prizelor in care sunt introduse.
Nu modificati niciodata stecarul in niciun fel.
Nu folositi niciun fel de adaptoare pentru stecar la
sculele electrice cu impamantare (legate la pamant).
Stecdrele nemodificate si prizele corespunzatoare
reduc riscul de soc electric.

Evitati contactul corpului cu suprafetele
impamantate, cum ar fi conductele, radiatoarele,
cuptoarele si frigiderele.

In cazul in care corpul dvs. este impamantat exista
un risc crescut de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la ploaie gi nu le
lasati in atmosfera umeda.

Intrarea apei intr-o sculd electrica mareste riscul de
electrocutare.

Nufortati cablul de alimentare.Nufolositi niciodata
cablul de alimentare pentru a transporta a trage
sau a scoate scula electrica din priza.

Tineti cablul de alimentare departe de caldura,
ulei, muchii ascutite si de piese in miscare.
Cablurile de alimentare deteriorate sau incolacite
madresc riscul de soc electric.

Atunci cand folositi o scula electrica in aer
liber, utilizati un prelungitor adecvat pentru
utilizarea in exterior.

Folosirea unui prelungitor adecvat pentru exterior
reduce riscul de soc electric.

Daca utilizarea intr-o zona umeda nu poate
fi evitatd, folositi o sursa de alimentare cu
intrerupator de protectie la curent rezidual (RCD).
Folosirea dispozitivelor RCD reduce riscul producerii
socurilor electrice.

Siguranta personala

a)

Atunci cand folositi o scula electrica fiti vigilent,
fiti atent la ceea ce faceti si actionati conform
bunului simt.

4)

(Traducerea instructiunilor originale)

Nu folositi scule electrice atunci cand sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor.

Un moment de neatentie in timpul utilizari unei scule

electrice poate provoca vatamdri personale grave.

Folositi echipament de protectie personala.

Purtati intotdeauna protectie pentru ochi.

Echipamentele de protectie, cum ar fi mastile

pentru praf, incdltdmintea anti-alunecare, cdastile

sau protectiile auditive, folosite in situatiile
corespunzatoare vor reduce vatamarile personale.

c) Preveniti pornirea neintentionata. Inainte

de a conecta scula la priza si / sau la setul

de acumulatori si inainte de a ridica sau
transporta scula, asigurati-va ca intrerupatorul
este pe pozitia oprit.

Transportarea sculelor electrice cu degetul pe

intrerupdtor sau introducerea in prizd a sculelor

electrice care au intrerupdtorul pe pozitia pornit
sunt situatii ce predispun la accidente.

inainte de a pune scula electrica in functiune,

indepartati toate cheile de reglare si orice alte chei.

O cheie sau o cheie de reglare rdmase atasate

de piesa rotativa a sculei electrice poate provoca

vatamari personale.

e) Evitati dezechilibrarea. Mentineti permanent un
contact corect al piciorului si un bun echilibru.
Acest lucru permite un mai bun control al sculei
electrice in situatii neasteptate.

f) Purtati haine corespunzatoare. Nu purtati haine

largi si nici bijuterii. Tineti-va parul si hainele la

distanta de piesele in miscare.

Hainele largi, bijuteriile si pdrul lung pot fi prinse in

piesele in miscare.

Daca sunt prevazute dispozitive de conectare

la sisteme de extragere si colectare a prafului,

asigurati-va ca acestea sunt conectate si sunt
folosite corespunzator.

Utilizarea acestor dispozitive poate reduce

pericolele legate de praf.

Nu lasati obisnuinta dobandita din utilizarea

frecventa a sculelor sa va faca sa deveniti

superficiali si sa ignorati principiile de siguranta
in folosirea sculei.

O actiune neglijenta poate provoca vatamari grave

intr-o fractiune de secunda.

b
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Utilizarea si ingrijirea sculei electrice

a) Nu fortati scula electrica. Folositi scula adecvata
pentru aplicatia dvs.

Scula potrivita va face treaba mai bund si mai
sigurd, la parametrii la care a fost proiectata.

Nu folositi scula electricd in cazul in care
intrerupatorul nu fsi indeplineste functia de
pornire si oprire.

Sculele electrice care nu pot fi comandate prin
intermediul intrerupdtorului sunt periculoase si
trebuie reparate.

c) inainte de aface orice fel de reglaje, de a schimba
accesoriile si de a depozita sculele electrice,
scoateti stecarul din priza si/sau scoateti setul
de acumulatori din sculd, daca este detasabil.
Aceste mdsuri preventive de siguranta reduc riscul
pornirii accidentale a sculei electrice.

Depozitati sculele electrice neutilizate departe de
zona de actiune a copiilor si nu lasati persoanele
care nu sunt familiarizate cu scula electrica sau
cu prezentele instructiuni sa foloseasca scula
electrica.

Sculele electrice sunt periculoase in mainile
utilizatorilor neinstruiti.

b
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e) intretineti sculele electrice si accesoriile.
Verificati alinierea si prinderea pieselor mobile,
ruperea pieselor precum si orice alte aspecte
care ar putea sa influenteze functionarea
sculelor electrice. Daca scula electrica este
deteriorata, inainte de a o utiliza, duceti-o la
reparat.

Multe accidente sunt provocate de scule electrice
intretinute necorespunzétor

f) Pastratl elementele de taiere curate si ascutite.
Elementele de tiere bine intretinute si cu muchiile
de taiere bine ascutite sunt mai usor de controlat si
este mai putin probabil sa se agate.

g) Folositi scula electrica, accesoriile si varfurile
etc. in conformitate cu prezentele instructiuni,
ludnd in considerare conditiile de lucru si
operatiunile ce urmeaza a fi efectuate.
Folosirea sculei electrice pentru alte operatiuni
decat cele prevazute poate avea ca efect aparitia
unor situatii periculoase.

h) Mentineti manerele si suprafetele de prindere
uscate, curate si ferite de ulei si unsoare.
Manerele si suprafetele de prindere alunecoase nu
permit manipularea si controlul sculei in conditii de
sigurantd in situatii neasteptate.

5) Service
a) Scula electrica trebuie reparata de o persoana
calificatd, folosind numai piese de schimb
identice.
Astfel se asigurd mentinerea sigurantei sculei electrice.

PRECAUTIE

Tineti copiii si persoanele infirme la distanta.

Atunci cand nu este folosita, scula electrica trebuie
depozitata departe de zona de actiune a copiilor si a
persoanelor infirme.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA APLICABILE
FIERASTRAULUI PENTRU TAIERI INCLINATE

a) Fierastraiele pentru taieri inclinate sunt destinate

taierii lemnului si a produselor asemanatoare
lemnului, acestea nu pot fi utilizate cu discuri
abrazive de debitare pentru taierea materialelor
feroase cum ar fi bare, tije, stifturi etc.
Praful abraziv cauzeaza blocarea pieselor mobile, cum
ar fi protectia inferioard. Scanteile de la taierea abraziva
vor arde protectia inferioard, insertia pentru sectiune si
alte piese din plastic.

b) Folositi cleme pentru a sustine piesa de prelucrat
oricand acest lucru este posibil. In cazul in care
sustineti piesa de prelucrat cu ména, trebuie sa
tineti intotdeauna ména la cel putin 100 mm de
fiecare parte a lamei fierastraului. Nu folositi acest
fierastrau pentru a taia piese care sunt prea mici
pentru a fi fixate bine sau tinute cu méana.

In cazul in care mana dumneavoastrd este prea
aproape de lama fierastraului, exista un risc crescut de
vatamare prin contactul cu lama.

c) Piesa de prelucrat trebuie sa fie imobila si fixata

sau tinuta atat contra elementului de limitare, cat

si a mesei. Nu permiteti piesei de prelucrat sa
ajunga la lama si nu taiati ,,la liber” in nici un fel.

Piesele de prelucrat care nu sunt fixate sau sunt mobile

ar putea fi aruncate la viteze mari, cauzand vatamari.

Apasati fierastraul prin piesa de prelucrat. Nu

trageti fierastraul prin piesa de prelucrat. Pentru

a face o taietura, ridicati capul fierastraului si

trageti-l peste piesa de prelucrat fara a taia,

d
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porniti motorul, apasati capul fierastraului in jos si
impingeti fierastraul prin piesa de prelucrat.

Este foarte probabil ca taierea folosind cursa de
tragere sd determine ca lama fierdstraului sa urce
deasupra piesei de prelucrat si s& arunce in mod violent
ansamblul lamei catre operator.

Nu incrucisati niciodata mana dumneavoastra
peste linia destinata pentru taiere, nici in fata si
nici in spatele lamei fierastraului.

Sustinerea piesei de prelucrat ,cu mana incrucisata”,
adica tinerea piesei de prelucrat de partea dreapta
a lamei cu ména stangd sau invers, este foarte
periculoasa.

Nu incercati sa ajungeti cu oricare dintre maini
in spatele elementului de limitare mai aproape
de 100 mm de oricare parte a lamei fierastraului,
pentru a indeparta resturile de lemn sau pentru
orice alt motiv, in timp ce lama se invarte.

Este posibil ca apropierea discului fierdstrdului care se
invérte sa nu fie vizibild si va puteti rdni grav.
Inspectatl plesa de prelucrat inainte de taiere. in
cazul in care piesa de prelucrat este indoita sau
deformata, fixati-o cu fata exterioara a indoirii
indreptata spre elementul de limitare. Asigurati-va
intotdeauna ca nu exista nicio distanta intre piesa
de prelucrat, elementul de limitare si masa de-a
lungul liniei taierii.

Piesele de prelucrat care sunt indoite sau deformate
se pot rdsuci sau se pot deplasa si pot cauza lipirea de
placa lamei fierdstraului care se invérte in timpul tdierii.
Nu trebuie sa existe cuie sau corpuri strdine in piesa de
prelucrat.

Nu utilizati fierdstraul pana cand pe masa nu mai
sunt scule, resturi de lemn etc., ci doar piesa de
prelucrat.

Resturile mici sau bucédtile de lemn slabite sau alte
obiecte care intrd in contact cu lama rotativd pot fi
aruncate cu viteza mare.

Taiati doar céte o piesa de prelucrat odata.
Multiplele piese de prelucrat stivuite nu pot fi fixate sau
ancorate corespunzator si se pot lipi de lama sau se pot
deplasa in timpul taierii.

Asigurati-va ca fierastraul pentru taieri inclinate
este montat sau amplasat pe o suprafata de lucru
plana, stabila, inainte de utilizare.

O suprafata de lucru pland si stabild reduce riscul ca
fierdstraul pentru taieri inclinate sa devind instabil.
Planificati-vd munca. De fiecare datd céand
schimbati setarea unghiului raportor sau inclinat,
asigurati-va ca elementul reglabil de limitare este
setat corect pentru a sprijini piesa de prelucrat
si ca nu va interfera cu lama sau cu sistemul de
protectie.

Fara a trece scula pe ,PORNIT” si fard a avea vreo
piesd de prelucrat pe masa, deplasatilama fierastraului
printr-o tdiere completd simulatd pentru a va asigura ca
nu va exista nicio interferentd si niciun pericol de taiere
a elementului de limitare.

Furnizati un suport corespunzator, cum ar fi
extensii ale mesei, capre etc. pentru o piesa de
prelucrat care este mai larga sau mai lunga decat
blatul mesei.

Piesele de prelucrat mai lungi sau mai largi decat masa
fierdstraului pentru taieri inclinate se pot rdsturna daca
nu sunt sustinute bine. In cazul in care piesa decupatd
sau piesa de prelucrat se rdstoarnd, protectia inferioard
se poate ridica sau poate fi aruncatd de lama care se
invérte.
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m) Nu utilizati o altd persoana ca inlocuitor pentru

n)

o)

P)

=2

q

r

s)

prelungirea mesei sau ca suport suplimentar.
Suportul instabil pentru piesa de prelucrat poate cauza
lipirealamei sau deplasarea piesei de prelucrat in timpul
operatiei de tdiere, tragdndu-va pe dumneavoastra si
pe cel care va ajuta inspre lama care se invérte.

Piesa decupata nu trebuie sa fie blocata sau
apasata in niciun mod contra lamei fierastraului
care se invarte.

In cazul in care este delimitata, adica utilizdnd opritoare
de lungime, piesa decupata ar putea fi impdnata contra
lamei si aruncata in mod violent.

Utilizati intotdeauna o clema sau un dispozitiv
de fixare desemnat pentru a sustine in mod
corespunzator materialul rotund, cum ar fi tije sau
tuburi.

Tijele au tendinta de a se rostogoli in timpul taierii,
determindnd ca lama ,,sa muste” si sa traga piesa cu
mana dumneavoastra inspre lama.

Lasati ca lama sa atinga turatia deplina inainte de
aintra in contact cu piesa de prelucrat.

Acest lucru va reduce riscul ca piesa de prelucrat sa fie
aruncata.

In cazul in care piesa de prelucrat sau lama se
blocheaza, opriti fierastraul pentru taieri inclinate.
Asteptati ca toate piesele mobile sa se opreasca
si deconectati cablul de alimentare de la sursa de
alimentare si/sau scoateti setul de acumulatori.
Apoi incercati sa eliberati materialul blocat.
Continuarea tdierii cu o piesd de prelucrat blocata
poate cauza pierderea controlului sau deteriorarea
fierdstraului pentru tdieri inclinate.

Dupa terminarea taieturii, eliberati comutatorul,
tineti capul fierastraului in jos si asteptati ca lama
sa se opreasca inainte de a scoate piesa decupata.
Incercarea de a ajunge cu ména in apropierea lamei
este periculoasa.

Tineti manerul ferm atunci cand efectuati o taiere
incompleta sau atunci cand eliberati comutatorul
inainte de pozitionarea capului fierdstraului
complet in jos.

Actiunea de franare a fierastraului poate duce la
tragerea brusca a capului fierdstraului in jos, provocand
un risc de vatamare.

PRECAUTII LA UTILIZAREA FIERASTRAULUI
PENTRU TAIERI INCLINATE

1.
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Mentineti planeitatea podelei din jurul masginii.
Intretineti bine podeaua din jurul masinii, fara materiale
libere si materiale aruncate, cum ar fi gpan sau resturi
de taiere.

Asigurati o iluminare generala si locala corespunzatoare.
Nu folositi scule electrice pentru alte aplicatii decat cele
specificate in instructiunile de utilizare.

Reparatiile se vor efectua numai la o unitate service
autorizatd. Producatorul nu este responsabil pentru
nici un fel de daune si vatamari cauzate de repararea
de cétre persoane neautorizate sau de manevrarea
necorespunzatoare a masinii.

Pentru a asigura integritatea functionald proiectata
a sculelor electrice, nu indepartati carcasa si nici
suruburile montate.

Nu atingeti piesele Tn migcare si nici accesoriile decat
daca sursa de alimentare a fost deconectata.

Folositi masina la parametri de intrare mai mici decat
cei specificati pe placuta indicatoare; altfel, finisajele
se pot deteriora si eficienta se poate reduce datorita
supraincarcarii motorului.

10.

12.
13.

15.
16.

18.
19.

20.
21.
22.
23.

24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.

31.

32.

Nu stergeti piesele din plastic cu solventi. Solventii,
cum ar fi gazolina, diluantii, benzina, tetraclorura de
carbon, alcoolul, pot deteriora piesele din plastic si
le pot produce crapaturi. Nu le stergeti cu astfel de
solventi. Curatati piesele din plastic cu o carpa moale,
fnmuiata usor intr-o solutie de apa cu sapun.

Folositi exclusiv piese de schimb originale HiKOKI.
Dezasamblarea acestei masini se face numai pentru
nlocuirea periilor de carbune.

. Schema ansamblului prezentata in cadrul prezentelor

instructiuni de utilizare va fi utilizatd numai in cadrul
unei unitati service autorizate.

Nu taiati niciodata materiale feroase si nici zidarie.
Este asiguratd o iluminare generald si localda
corespunzétoare. Stocul de piese si piesele finite sunt
amplasate in apropierea locului obignuit de munca al
operatorului.

. Atunci cand este necesar, purtati un echipament

personal de protectie adecvat, acesta putand include:
Protectie auditiva, pentru reducereariscului de pierdere
a auzului.

Protectie pentru ochi, pentru reducerea riscului de
vatamare a ochilor.

Protectie a céilor respiratorii, pentru a reduce riscul de
inhalare a prafului si pulberilor daunatoare.

Manusi pentru manipularea discurilor de fierastrau
(acolo unde este posibil, lamele de fierdstrau vor fi
tinute in suporti) si a materialelor brute.

Operatorul trebuie sa aiba instruirea adecvata cu privire
la folosirea, reglarea si actionarea masinii.

Nu indepartati din zona de taiere resturile rezultate in
urma taierii si nici parti ale piesei de prelucrat in timpul
functionarii masinii i atunci cand capul de tdiere nu se
afla in pozitia de repaus.

. Nu folositi niciodata fierastraul pentru téieri inclinate

daca apdratoarea inferioard este blocata in pozitia
deschis.

Asigurati-va ca aparatoarea inferioara se misca liber.
Nu folositi fierdstraul fard a avea aparatorile pe pozitie,
in buna stare de functionare si bine intretinute.

Folositi discuri de fierastrau bine ascutite. Respectati
viteza maxima marcata pe discul de fierastrau.

Nu folositi discuri de fierastrau deteriorate sau
deformate.
Nu folositi discuri de fierastrau fabricate din otel de

nalta viteza.

Folositi exclusiv discuri de fierdstrau recomandate de
HiKOKI.

Folositi lame de fierastrau conforme cu EN847-1:2017.
Diametrul exterior al discurilor de fierastrau trebuie sa
fie in intervalul 235 mm la 255 mm.

Selectati discul de fierdstrau corespunzator materialului
pe care doriti sa il taiati.

Nu folositi niciodata fierastraul pentru taieri inclinate
daca discul este intors in sus sau spre lateral.
Asigurati-va ca piesa de prelucrat nu prezintd materiale
stréine, cum ar fi cuie.

Inlocuiti insertia pentru masa atunci cand aceasta se
uzeaza.

Nu folositi fierastraul pentru a tdia alte materiale in afara
de aluminiu, lemn sau materiale similare.

Nu folositi fierastraul pentru a taia alte materiale in afara
celor recomandate de producator.

Procedura de inlocuire a discului, incluzand metoda
de repozitionare si un avertisment referitor la faptul ca
aceasta trebuie efectuata corect.

Atunci cand tdiati lemn, conectati fierastraul pentru
taieri inclinate la un dispozitiv pentru colectarea
prafului.



33. Fiti atenti atunci cand realizati caneluri.

34. Atunci cand transportati sau deplasati scula, nu tineti
de suport. Tineti de maner in loc sa tineti de suport.
35.Incepeti sa taiati numai dupa ce viteza de rotatie a

motorului a ajuns la valoarea maxima.

36. Opriti imediat de la butonul de OPRIRE daca observati
o situatie anormala.

37. Inainte de a interveni la aparat sau de a il regla, opriti
alimentarea cu energie electrica si asteptati ca discul
de fierastrau s& se opreasca.

38. Intimpul unei operatiuni de taiere inclinata sau de tesire
unghiulard, discul de taiere nu trebuie ridicat decét
dupa oprirea sa completa.
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39. Luati in considerare toate riscurile posibile in timpul
operatiunii de taiere, cum ar fi iradierea cu laser a
ochilor, accesul accidental la piesele in piscare de pe
zonele glisante ale masinii g.a.m.d.

Atunci cand capul ferastraului este in pozitia de jos, nu
eliberati niciodata mana care tine strans manerul.
Daca faceti acest lucru capul ferastraului ar putea sari
n sus, fortdnd scula sa cada si, eventual, sa provoace
raniri.

Asigurati-va ca tineti scula ferm in timpul folosirii
ei. Nerespectarea avertismentelor poate duce la
accidente sau vatamari. (Fig. 35)

40.

41,

SPECIFICATII
59 mm x 144 mm
0° sau
Capacitate 89 mm x 101 mm
{gﬁ;(riéné de Taiere inclinata 45° 59 mm x 102 mm
Tnaltime x Latime Tesire unghiulara stanga 45° 41 mm x 144 mm
Combinat
(Tesire unghiulara stanga 45°, Taiere inclinata 45°) 41 mmx 102 mm

Dimensiunile discului de fierdstrau (Dext x Dint x Grosime)

255 mm x 30 mm x 2,3 mm

Sectiune maxima

2,7 mm

Unghi pentru taiere inclinata

Dreapta si stanga 0° - 52°

Unghi pentru tesire unghiulara

Taiere inclinata (Dreapta si Stanga) 0° - 45°

Unghi pentru tdiere combinata

Miter (Right and Left) 0° — 45°

Tensiune de alimentare (pe zone)*

(110 V, 230 V) ~

Putere instalata*

1520 W

Viteza fara sarcina

5000 min-1

Dimensiunile masinii (Latime x Adancime x inaltime)

460 mm x 628 mm x 561 mm

Greutate (Neta)**

11,6 kg (C10FCH2) / 11,5 kg (C10FCE2)

Putere maxima

Produs din Clasa Il laser Po<3 mW

Marcator cu laser

(Numai modelul C10FCH2) (lambda)

654 nm

Mediu laser

Dioda laser

* Verificati placuta cu specificatii a produsului, deoarece acesta poate diferi de la 0 zona la alta.

** Conform Procedura EPTA 01/2014

ACCESORII STANDARD

ACCESORII OPTIONALE (SE VAND SEPARAT)

(1) Disc de fierastrau TCT de 255 mm

(montat pe masina)
(2) Sac pentru praf-..........
(3) Cheie inelara de 10 mm
(4) Ansamblu menghina
(5) Cheie hexagonala de 4 mm cu maner

(numai C10FCH2)
(6) Element de limitare inferior (B)..
(7) Surub cu cap inecat
(8) Piulitd M6 din nailon..
(9) Placa (A).......
(10)Suport (B) ..
(11)Maner lateral ....
Accesoriile standard pot fi schimbate fara noti
prealabila.

ficare

(1) Suport si opritor prelungitor

(2) Ansamblul dispozitivului pivotant de deplasare a
menghinei (include opritor pentru dispozitivului pivotant
de deplasare (L))

(3) Opritor pentru dispozitivului pivotant de deplasare (L)

(4) Opritor pentru dispozitivului pivotant de deplasare (R)

Accesoriile optionale pot fi schimbate fara notificare

prealabila.

UTILIZARE

O Taierea diverselor tipuri de profile de aluminiu si
scanduri de lemn.
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DESPACHETARE

REGLAREA MASINII INAINTE DE UTILIZARE

O Despachetati cu grijda scula electrica si toate
componentele acesteia (accesoriile standard).

O Verificati cu atentie, pentru a va asigura ca sunt
prezente toate componentele masinii (accesoriile
standard).

INAINTE DE UTILIZARE

1. Sursa de alimentare cu energie electrica
Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu energie
electricd ce urmeaza a fi folositd este conforma cu
cerintele indicate pe placuta indicatoare a produsului.

2. Comutatorul pentru punere in functiune
Asigurati-vd ca ati pozitionat comutatorul in pozitia
OFF (OPRIT). Daca stecherul este conectat la priza
iar comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), masina
va incepe sa functioneze imediat, putandu-se produce
vatamari grave.

3. Cablul prelungitor
Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
alimentare, folositi un cablu prelungitor de o grosime
suficientd si cu parametri corespunzatori. Cablul
prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.

4. La pregatirea masinii pentru livrare, partile
componente principale sunt fixate cu ajutorul unui
stift de blocare
Deplasati putin manerul, in asa fel incat stiftul sa se
decupleze.

PRECAUTIE

O Pregatirea pentru transport
Introduceti si blocati stiftul de blocare in carcasa
motorului (Fig. 3).

Aparatoarea inferioara acopera dintii discului in partea
frontald a masinii.

O Operatiunea de taiere
Deplasati manerul usor, astfel incat stiftul de blocare sa
se decupleze.

5. Atasati sacul pentru praf la unitatea principala
(Fig. 1)

(1) Dupa ce sacul pentru praf se umple cu deseuri de

taiere, deseurile vor fi aruncate afara de catre discul

care se roteste.

Verificati periodic sacul pentru praf si goliti-l inainte ca

acesta sa se umple.

In timpul tesirii unghiulare si a taierii combinate, atasati

sacul pentru praf in unghi drept fata de suprafata placii

de asezare, asa cum este prezentat in Fig. 4.

PRECAUTIE

O Goliti frecvent sacul pentru praf, pentru a preveni
obturarea sistemului de extractie a prafului si a
aparatorii de protectie.

Deseurile de tdiere se acumuleaza mai repede in timpul
operatiunilor de tesire unghiulara.

6. Instalare
Asigurati-vd ca masina este intotdeauna fixatd de
bancul de lucru.

Fixati masina pe un banc de lucru plan si orizontal.
Alegeti suruburi cu diametrul de 8 mm, cu o lungime
corespunzatoare grosimii bancului de lucru.

Lungimea suruburilor trebuie sa fie de minim 35 mm
plus grosimea bancului de lucru.

De exemplu, pentru un banc cu grosimea de 25 mm
folositi suruburi de 8 mm x 60 mm.

=
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PRECAUTIE
Inainte de a introduce stecherul in priza, efectuati toate
reglajele necesare.

1. Verificati pentru a va asigura ca aparatoarea
inferioara se misca liber

PRECAUTIE

O Acest fierastrau pentru taieri inclinate este dotat cu un
dispozitiv de blocare a capului de taiere, ca element de
siguranta.

O Pentru a cobori capul de taiere in vederea executarii
operatiunii de tdiere, dispozitivul de blocare trebuie
decuplat prin apasarea manetei de blocare (C) cu
degetul mare.

(1) Cand mpingeti in jos manerul in timp ce impingeti
maneta de blocare (C), verificati ca aparatoarea
inferioara se roteste liber (Fig. 5).

(2) Apoi, verificati ca apdratoarea inferioara revine in
pozitia initiala la ridicarea manerului.

APLICATII PRACTICE

AVERTISMENT

O Pentru a evita vatamarile personale, niciodata sa nu
scoateti de pe masa si nici sa nu puneti pe masa o piesa
n timp ce masina functioneaza.

O Nu depasiti niciodata cu membrele linia de langa
semnul de avertizare, in timp ce masina functioneaza.
Acest fapt poate provoca situatii periculoase (vezi
Fig. 6).

PRECAUTIE

O Este periculos sa scoateti sau sa introduceti piesa de
prelucrat in timp ce discul de taiere se roteste.

O In timp ce taiati, curatati deseurile de pe suprafata de
lucru pivotanta.

O Daca se acumuleaza prea multe resturi, discul de
fierastrau se va ridica in mod automat de pe materialul
n curs de taiere. Nu apropiati mana si nimic altceva de
discul de taiere expus.

1. Strangeti bine in menghina materialul ce urmeaza
a fi taiat, astfel incat acesta sa nu se miste in
timpul taierii

2. Punereain functiune (Fig. 7)

Scula nu va porni decét daca butonul de inchidere si
blocare este apasat in timp ce comutatorul este tras
fnapoi.

Butonul de inchidere si blocare poate fi declansat prin
apasarea acestuia din partea stanga.

Dupa ce comutatorul este pornit, lama ferastraului
va continua sa functioneze atat timp céat trageti
comutatorul declansator, chiar daca eliberati butonul
de inchidere si blocare.

Cand comutatorul este eliberat, butonul de inchidere
si blocare se decupleaza automat pentru a impiedica
pornirea accidentald a motorului.

AVERTISMENT
Nu blocati niciodata butonul de de inchidere si blocare
n pozitie apasata.

Tragerea inapoi a comutatorului va duce apoi la
pornirea brusca a operarii sculei, lucru care ar putea
duce la vatamare.

3. Suportul (B), reglarea manetei de prindere: (Fig. 8)
Atasati suportul inclus (B) in pozitia indicata in Fig. 8,
apoi reglati suportul (B) pana cand suprafata sa
inferioara intrd in contact cu suprafata bancului de
lucru. Dupa reglaje, strangeti bine surubul de 6 mm cu
cheia inelard de 10 mm inclusa. Slabiti surubul M6 x 20
de pe méanerul de prindere si fixati-l intr-o pozitie in care
manerul de prindere poate fi actionat cu usurinta.
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Folosirea ansamblului
standard) (Fig. 9)

menghinei (Accesoriu

(1) Ansamblul menghinei poate fi montat fie pe elementul

de limitare din stanga {Elementul de limitare (B)} fie pe
elementul de limitare din dreapta {Elementul de limitare
(A)}, prin slabirea surubului de 6 mm cu cap fluture (A).

(2) Suportul surubului poate fi ridicat sau coborat la

indltimea piesei de prelucrat prin sldbirea surubului de
6 mm cu cap fluture (B). Dupa reglare, strangeti bine
surubul de 6 mm cu cap fluture (B) si fixati suportul
surubului.

(3) Rotiti butonul superior si fixati bine piesa de prelucrat

pe pozitie.

AVERTISMENT

e}

intotdeauna fixati bine sau prindeti in menghina piesa
de prelucrat, pentru a o prinde de elementul de limitare;
in caz contrar, piesa de prelucrat poate fi aruncata
de pe suprafata de lucru si poate provoca vatamari
corporale.

PRECAUTIE

O

Asigurati-vd intotdeauna ca, atunci cand capul
motorului este coborat pentru operatiunea de taiere,
acesta nu intrd in contact cu ansamblul menghinei.
Daca exista pericolul sa se intample acest lucru, slabiti
surubul de 6 mm cu cap fluture si deplasati ansamblul
menghinei intr-o pozitie in care acesta nu intrd in
contact cu discul de fierastrau.
Montarea elementului de
(Fig. 10)

In situatia taierilor inclinate directe si a taierilor inclinate,
folositi aparatoarea inferioard. Aparatoarea inferioara
(B) poate fi montata in dreapta elementului de ghidare
(B). Puneti pe pozitie placa atasata (A), asa cum este
indicatin Fig. 10, introducetivarful in canelura aparatorii
(B) si, simultan, introduceti surubul M6 cu cap inecat in
aparatoarea (B), aparatoarea inferioara (B) si placa (A),
apoi strangeti piulita M6 din nailon cu cheia tubulara de
10 mm inclusa, atata cat aparatoarea inferioara (B) sa
se poate roti lin. Acum puteti efectua tdierea stabila a
materialului cu o aparatoare posterioara mare.

limitare inferior (B)

AVERTISMENT

In cazul unei tesiri unghiulare céatre stanga, rotiti
elementul de limitare inferior (B). In cazul in care
aceasta nu se poate roti, va intra in contact cu lama
sau cu alte parti ale masinii, provocand vatamari grave
operatorului.

6. Folosirea liniei de marcare cu cerneala
Dupa coborarea sectiunii motorului, aparatoarea
inferioara se ridica si apare discul de taiere.
Aliniati linia de marcare cu cerneala cu discul de taiere.
PRECAUTIE
Nu ridicati niciodata aparatoarea inferioara atata timp
cat discul de taiere se roteste.
Nu numai cd elementul de limitare inferior va intra
in contact cu acesta si va avea repercusiuni asupra
preciziei de tdiere, acestlucru poate duce de asemenea
la deteriorarea aparatorii.
7. Montarea manerului lateral (Fig. 11)
Scoateti surubul M10 si montati manerul lateral care
este livrat impreuna cu acest echipament.
8. Reglarea pozitiei liniei laser (Numai modelul

C10FCH2)

La acest aparat, linia de marcare cu cerneala se poate
trasa ugor, relativ la linia de marcare laser. Linia de
marcare laser este pusa in functiune prin intermediul
unui comutator (Fig. 12).

In functie de modalitatea de taiere aleasa, linia laser
poate fi aliniatd cu partea stdnga a zonei de tdiere
(discul de fierastrau) sau cu linia de marcare cu
cerneala in partea dreapta.

(1

@

(3

=z
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In momentul expedierii din fabrica, linia laser este
reglata la latimea discului de fierastrau. Reglati pozitia
discului de fierastrau si a liniei laser pentru scopul
dumneavoastrd, respectand pagii urmatori.

Puneti in functiune linia de marcare laser si faceti o
canelura cu o adancime de aproximativ 5 mm in piesa
cu dimensiuni aproximative de 38 mm fnaltime si
89 mm latime. Tineti in menghind piesa in care atl facut
canelura si nu o miscati.

Introduceti o cheie hexagonala de 4 mm cu maner in
orificiul de 12 mm din lateralul carcasei motorului, rotiti
surubul de reglare cu cap hexagonal pentru a deplasa
linia laser. (Daca rotiti surubul cu cap hexagonal in
sensul acelor de ceasornic, linia laser se va deplasa
spre dreapta, iar daca rotiti surubul cu cap hexagonal
in sens invers acelor de ceasornic, linia laser se va
deplasa spre stanga.) Atunci cand lucrati cu linia
de marcare cu cerneald aliniatd in stanga discului
de fierastrau, aliniati linia laser cu latura din stanga
a canelurii (Fig. 13). Atunci cand o aliniati cu partea
dreaptd a discului de fierastrau, aliniati linia laser cu
Iatura din dreapta a canelurii.

o linie perpendlculara pe piesa de prelucrat si al|n|at,|
linia trasatd cu cerneald cu linia laser. Cand aliniati
linia trasata cu cerneald, glisati putin cate putin piesa
de prelucrat si fixati-o cu menghina in pozitia in care
linia laser se suprapune cu linia trasatd cu cerneala.
intoarceti-va din nou la canelura si verificati pozitia
liniei laser. Daca doriti sa& modificati pozitia liniei laser,
efectuati din nou reglajele urmand pasii de la (1) la (3).

AVERTISMENT (Fig. 14 si Fig. 15)
o)

e}

O

Inainte de aintroduce stecherul in priza, asigurati-va ca

atat masina cét si linia laser sunt oprite.

Fiti extrem de atenti cAnd manevrati comutatorul pentru

pornire in timpul reglajelor pentru linia laser deoarece,

n timpul acestei operatiuni, stecherul este introdus in
riza.

Ipn cazul in care comutatorul este tras involuntar, discul

de fierastrau se poate roti si pot aparea accidente

neasteptate.

Nu demontati marcatorul laser pentru a il folosi in alte

scopuri.

PRECAUTIE

(¢]
(¢]

O
O

Radiatie laser - Nu priviti in fascicul.

Radiatie laser pe suprafata de lucru. Nu priviti in
fascicul. Ochii pot suferi vatamari daca sunt expusi la
radiatie laser directa.

Nu demontati.

Nu produceti impacturi puternice marcatorului laser
(corpului principal al dispozitivului); in caz contrar,
alinierea liniei laser se poate strica, ceea ce duce la
un marcaj laser necorespunzator si la o duratd de
functionare mai scurta a dispozitivului.

Tineti dispozitivul de marcare cu laser aprins numai in
timpul operatiunii de taiere. Functionarea prelungita a
marcatorului laser poate duce la scurtarea duratei de
functionare a dispozitivului.

Folosirea altor dispozitive de control, altor reglaje
sau altor proceduri decat cele indicate in prezentele
instructiuni poate duce la o expunere la radiatii
periculoase.

NOTA

O
(¢]

Efectuati tdierea prin suprapunerea marcajului cu
cerneala cu linia laser.

Atunci cand linia de cerneald si linia laser sunt
suprapuse intensitatea fasciculului se va modifica,
ceea ce va avea ca rezultat o operatiune de taiere
stabila, deoarece puteti observa cu usurinta alinierea
liniilor. Se asigura astfel un minim de erori de taiere.
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O n situatia unor operatiuni exterioare sau in apropierea
unor ferestre, observarea liniei_laser poate deveni
dificila datorita luminii solare. In astfel de situatii,
deplasati-va intr-un loc fara expunere directa la razele
solare si efectuati operatiunea in acel loc.

O Nu infasurati cablul de alimentare in jurul capului
motorului si nici nu il infasurati in jurul degetelor, al unor
bucati de lemn sau al altor materiale; in caz contrar,
cablul se poate intrerupe si dispozitivul de marcare cu
laser nu va mai functiona.

O Verificati periodic, pentru a va asigura ca pozitia liniei
laser este corecta. In ceea ce priveste metoda de
verificare, trasati cu cerneald pe piesa de prelucrat un
unghi drept cu liniile avand aproximativ 38 mm inaltime
si 89 mm latime si verificati alinierea liniei laser cu
linia trasata cu cerneald [Deviatia dintre linia trasata
cu cerneala si linia laser trebuie sa fie mai mica decat
latimea liniei de cerneald (0,5 mm)] (Fig. 16).

9. Operatiunea de taiere

(1) Asa cum este prezentat in Fig. 17, latimea discului de
fierastrau reprezinta latimea de taiere. De aceea, glisati
piesa de prelucrat spre dreapta (privind din pozitia
operatorului) atunci cand se doreste lungimea ®, sau
spre stanga atunci cand se doreste lungimea @.

(Numai modelul C10FCH2)

Daca se foloseste un marcator laser, aliniati linia laser
cu partea stanga a discului de fierastrau si apoi aliniati
linia trasata cu cerneala cu linia laser.

(2) Dupa ce discul de fierastrau a ajuns la viteza maxima,
impingeti manerul incet in jos, apasand simultan
maneta de blocare (C) si aduceti discul de fierastrau in
apropierea materialului ce trebuie taiat.

(3) Dupa ce discul de fierdstrau intra in contact cu piesa
de prelucrat, impingeti manerul in jos gradual, pentru a
taia piesa.

(4) Dupa ce ati taiat piesa la adancimea dorita, opriti masina
de la buton si asteptati ca discul de fierdstrau sa se
opreasca complet inainte de a ridica manerul de pe piesa
de prelucrat si de a il aduce in pozitia complet retrasa.

PRECAUTIE

O Pentrudimensiunile maxime de taiere consultati tabelul
“SPECIFICATII".

O Cresterea presiunii pe maner nu va duce la o crestere
a vitezei de taiere. Dimpotriva, o presiune prea mare
poate duce la supraincarcarea motorului si/sau la
scaderea eficientei taierii.

O Atunci cand masina nu este folosita, asigurati-va ca
butonul pentru pornire este pe pozitia OFF (OPRIT) si
ca stecherul a fost scos din priza.

O Inainte de a ridica manerul de pe piesa de prelucrat,
asigurati-va intotdeauna ca discul de fierastrau s-a
oprit complet. Dacd ménerul este ridicat in timp ce
discul inca se roteste, piesa taiatd se poate prinde
in disc, provocand imprastierea periculoasa a unor
fragmente de material.

O Dupa terminarea fiecarei operatiuni de taiere, opriti
masina de la buton si verificati ca discul de fierastrau
s-a oprit. Apoi, ridicati manerul si duceti-l in pozitia
complet retrasa.

O Asigurati-va ca ati indepartat toate materialele taiate
de pe suprafata de lucru pivotanta, apoi treceti la pasul
urmator.

10. Proceduri de taiere cu fierastraul pentru taieri
inclinate

(1) Slabiti manerul lateral si impingeti méanerul pana la

opritoarele unghiulare. Apoi, reglati suprafata de lucru

pivotanta pana cand indicatorul se aliniaza cu pozitia

dorita de pe scala pentru taiere inclinata (Fig. 18).

(2) Strangeti din nou méanerul lateral pentru a fixa suprafata
de lucru pivotanta in pozitia dorita.

=
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NOTA

O Pozitii de fixare a opritoarelor sunt asigurate la dreapta
si la stanga pozitiei centrale de 0°, in pozitiille de 15°,
22,5° 31,6° si 45°.

Verificati pentru a va asigura ca scala pentru taiere
nclinata si varful indicatorului sunt corect aliniate.

O Utilizarea fierastraului atunci cand scala pentru tdiere
inclinata si indicatorul nu sunt corect aliniate, sau cand
manerul lateral nu este corect strans, va avea ca efect o
precizie necorespunzatoare a taierii.

PRECAUTIE

O Nu indepartati niciodatd manerul lateral; utilizarea
masinii fard acest maner este periculoasa.

Pentru a preveni accidentele sau vatamarile personale,
strangeti bine, intotdeauna, manerul fierdstraului
pentru taieri inclinate.

11. Proceduri pentru tesire unghiulara (Fig. 19 si
Fig. 20)

(1) Slabiti maneta de prindere si inclinati discul de

fierastrau spre stanga.

Reglati unghiul de inclinare la valoarea dorita, urmarind

in acelasi timp scala pentru tesire unghiulard si

indicatorul, apoi fixati maneta de prindere.

AVERTISMENT

O Atuncicand piesa de prelucrat este fixata la stdnga sau
la dreapta discului de fierdstrau, portiunea scurta taiata
va fi in contact cu partea dreapta sau stanga a discului
de fierastrau. Opriti intotdeauna alimentarea maginii si
lasati discul de fierdstrau sa se opreasca inainte de a
ridica manerul de la piesa de prelucrat.

Dacad manerul este ridicat in timp ce discul inca se
roteste, piesa tdiata se poate prinde in disc, provocand
imprastierea periculoasa a unor fragmente de material.

O Daca ati oprit operatiunea de tesire unghiulard la

jumatate, reluati operatiunea dupa ce ati adus capul
motorului in pozitia initiala.
Daca reluati de la jumatate, fara a impinge capul in
pozitia initiala, aparatoarea de protectie se va prinde
in canelura taiata in piesa de prelucrat si va intra in
contact cu discul.

12. Proceduri pentru taiere combinata
Taierea combinatad se poate efectua prin respectarea
instructiunilor de la punctele 9 si 10 de mai sus. Pentru
dimensiunile maxime de taiere combinata consultati
tabelul “SPECIFICATII".

PRECAUTIE

O La tdierea combinata, fixati intotdeauna piesa de
prelucrat in partea sa dreapta. La taierea combinata
nu rotiti niciodatd suprafata de lucru spre dreapta,
deoarece discul de fierastrau poate intra in contact cu
dispozitivul de prindere sau cu menghina ce fixeaza
piesa de prelucrat, ducand astfel la vatamari personale
si provocand daune.

13. Taierea materialelor lungi
La tdierea materialelor lungi, folositi o platforma
auxiliard de aceeasi inaltime cu suportul (accesoriu
optional) si cu baza echipamentului special auxiliar.
Capacitate: material lemnos (L x H x )

120 mm x 40 mm x 1000 mm

14. Montarea suportilor (Accesoriu optional)

Suportii ajutd la mentinerea stabilitatii pieselor lungi in

timpul operatiunii de taiere.

Asa cum se indica in Fig. 21, folositi un echer din

otel pentru a alinia muchia superioara a suportilor cu

suprafata bazei.

Slabiti piulita fluture de 6 mm. Rotiti surubul de 6 mm

pentru reglare pe indltime si reglati indltimea suportului.

(2
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(2) Dupa reglare, strangeti bine piulita fluture si fixati
suportul prin intermediul surubului de 6 mm cu cap
conic (accesoriu optional). Daca surubul de 6 mm
pentru reglarea inaltimii nu este suficient de lung,
introduceti dedesubt o placa subtire. Capatul surubului
de 6 mm pentru reglarea inaltimii nu trebuie sa iasa in
afara suportului.

15. Opritorul pentru taiere de precizie (Opritorul si
suportul sunt accesorii optionale)

Opritorul faciliteaza o tdiere continua si precisa pe
lungimi de 280 mm la 450 mm.

Pentru a monta opritorul, atasati-I la suport cu ajutorul
surubului de 6 mm cu cap fluture, asa cum este
prezentat in Fig. 22.

16.Confirmare pentru utilizarea dispozitivului
pivotant de deplasare a menghinei, opritorului
dispozitivului pivotant de deplasare (L) si (R)
(Accesorii optionale)
Opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare (L)
si (R) (accesorii optionale) permit taierea mai usoara
folosind dispozitivul pivotant de deplasare, fara
inclinarea discului de fierastrau. Montati-le pe ambele
laturi ale placii de asezare, asa cum este prezentat in
Fig. 23. Dupa introducere, strangeti suruburile de 6 mm
cu cap conic pentru a fixa opritoarele dispozitivului
pivotant de deplasare.
Menghina dispozitivului pivotant de deplasare (B)
(Accesoriu optional) poate fi montata fie pe elementul
de limitare din stanga (Elementul de limitare (B)) fie
pe elementul de limitare din dreapta (Elementul de
limitare (A)). Dupa montare, menghina se poate alinia
cu usurinta cu dispozitivul pivotant de deplasare si apoi
poate fi apasata in jos.

Apoi rotiti butonul superior, dupa cum este necesar,

pentru a fixa pe pozitie dispozitivul pivotant de

deplasare. Pentru a ridica sau cobori ansamblul
menghinei, mai intai slabiti surubul de 6 mm cu cap
fluture.

Dupa reglarea pe inaltime, strangeti bine surubul de

6 mm cu cap fluture; apoi rotiti butonul superior, dupa

cum este necesar, pentru a fixa pe pozitie dispozitivul

pivotant de deplasare (vezi Fig. 24).

Pozitionati dispozitivul pivotant de deplasare astfel

fncat MUCHIA DE CONTACT CU PERETELE sa fie pe

elementul de ghidare iar MUCHIA DE CONTACT CU

PLAFONUL sa fie pe opritoarele dispozitivului pivotant

de deplasare, pentru a fixa pe opritoarele dispozitivului

pivotant de deplasare, asa cum este prezentat in

Fig. 24. Reglati opritoarele dispozitivului pivotant de

deplasare in functie de dimensiunile dispozitivului

pivotant de deplasare.

Strangeti surubul de 6 mm cu cap fluture pentru a fixa

opritoarele dispozitivului pivotant de deplasare.

AVERTISMENT

O Intotdeauna fixati sau prindeti cu menghina pentru a
fixa dispozitivul pivotant de deplasare de elementul
de limitare; in caz contrar, dispozitivul pivotant de
deplasare poate fi aruncat de pe suprafata de lucru si
poate provoca vatamari corporale.

Nu efectuati tesire unghiulard. Corpul principal sau
discul de fierastrau pot intra in contact cu elementul
inferior de limitare, ceea ce poate duce la vatamari.

(1
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PRECAUTIE

O Verificati intotdeauna capul motorului (vezi Fig. 1)
pentru a va asigura cd, atunci cand acesta este
coborat pentru taiere, nu intra in contact cu ansamblul
menghinei dispozitivului pivotant de deplasare. Daca
exista pericolul sa se intample acest lucru, slabiti
surubul de 6 mm cu cap conic si deplasati ansamblul
menghinei dispozitivului pivotant de deplasare intr-o
pozitie in care acesta nu intrd in contact cu discul de
fierastrau.

MONTAREA S| DEMONTAREA DISCULUI DE
FIERASTRAU

AVERTISMENT

O Pentru a preveni accidentele sau vatamarile personale,
fnainte de a scoate sau de a monta un disc de fierastrau
opriti intotdeauna masina de la comutatorul pentru
pornire si deconectati-o de la priza.

Daca se efectueaza operatiuni de taiere intr-o stare
in care surubul nu este bine fixat, acesta se poate
slabi si discul poate sa iasd, ceea ce poate deteriora
aparatoarea inferioard, fapt ce duce la vatamari.

De asemenea, inainte de a introduce stecherul in priza,
verificati suruburile pentru a va asigura ca acestea sunt
bine stranse.

O Daca suruburile sunt prinse sau scoase folosind
alta cheie decéat cheia inelara de 10 mm (accesoriu
standard), strangerea poate sa fie prea slaba sau prea
puternica, ceea ce duce la vatamari.

1. Montarea discului de fierastrau (Fig. 25, Fig. 26,
Fig. 27 si Fig. 28)

(1) Rotiti aparatoarea inferioara (plastic) in pozitia superioara.

(2) Cu ajutorul surubelnitei, slabiti surubul de 4 mm care
fixeaza carcasa axului si apoi scoateti carcasa axului.

(3) Apasati dispozitivul de blocare al axului si slabiti
surubul cu ajutorul cheii inelare de 10 mm (accesoriu
standard).

Deoarece surubul are filet pe stanga, slabirea se
face prin rotirea acestuia spre dreapta, asa cum este
prezentat in Fig. 27.

NOTA

O Dacad dispozitivul de blocare a axului nu poate fi apasat
cu usurintd pentru a bloca axul, rotiti surubul cu cheia
inelara de 10 mm (accesoriu standard) apasand in
acelasi timp pe dispozitivul de blocare a axului.

Axul discului de fierdstrau se blocheaza atunci cand
dispozitivul de blocare a axului este apasat spre
interior.

(4) Scoateti surubul si saiba (B).

(5) Ridicati aparatoarea inferioara si montati discul de
fierastrau.

AVERTISMENT
Atunci cand montati discul de fierastrau, aveti grija ca
marcajul ce indica sensul de rotatie de pe disc sa fie in
acelasi sens cu marcajul ce indica sensul de rotatie de
pe carcasa motorului (vezi Fig. 1).

(6) Spalati bine saiba (B) si surubul si montati-le pe axul
discului de fierdstrau.

(7) Apasati dispozitivul de blocare a discului de fierastrau
si strangeti surubul, prin rotire spre stanga, cu cheia
furnizata ca accesoriu standard (cheie inelara de
10 mm), asa cum este prezentat in Fig. 27.
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PRECAUTIE

O Verificati ca, dupa montarea sau scoaterea discului de
fierastrau, dispozitivul de blocare a axului a revenit in
pozitia retrasa.

O Strangeti surubul astfel incat acesta sa nu se slabeasca
in timpul functionarii masinii.

O Inainte de punerea in functiune a masinii, verificati
surubul pentru a va asigura ca a fost bine strans.

2. Scoaterea discului de fierastrau
Scoateti discul de fierastrau inversand procedura
descrisa in paragraful 1 de mai sus.
Discul de fierastrdu se scoate cu usurintd dupa
ridicarea aparatorii inferioare.

PRECAUTIE

O Nuincercati sa montati alte discuri de fierastrau in afara
discurilor cu un diametru de 245 mm - 255 mm.

TRANSPORTAREA CORPULUI PRINCIPAL
(Fig. 29)
Ansamblul menghinei poate cadea in timpul transportului.

Fie scoateti ansamblul sau introduceti o bucata de lemn
ntre falcile menghinei pentru a-l fixa bine.

Coborati capul si introduceti stiftul de blocare (Fig. 3).

Rotiti si slabiti manerul lateral, rotiti placa turnantd la
maximum spre dreapta si asigurati-o rotind méanerul in pozitia
fixa. Acest lucru va strange si mai mult corpul principal.

Cand transportati corpul principal, duceti-I in brate, tinand
de zona de apucare de pe baza cu ambele maini sau de
manerul de transport.

INTRETINERE $I VERIFICARE

AVERTISMENT
Pentru a evita accidentele sau vatamarea personala,
fnainte de a efectua orice operatiune de intretinere sau
de verificare asigurati-va intotdeauna ca butonul de
pornire este in pozitia OFF (OPRIT) si ca stecherul este
scos din priza.

1. Verificarea discului de fierastrau

Inlocuiti intotdeauna discul de fierastrdu la primul semn
de uzurd sau de deteriorare.
Un disc de fierastrau deteriorat poate provoca
vatamari personale, iar un disc de fierastrau uzat
poate cauza ineficienta operatiunii de taiere si, posibil,
supraincarcarea motorului.

PRECAUTIE

O Nufolositi niciodata un disc de fierdstrau tocit. Atunci cand
discul de fierastrau este tocit, rezistenta sa la presiunea
manuala aplicata prin intermediul méanerului masinii tinde
sa creasca, facand nesigura utilizarea masinii.

2. Verificarea manetei (Fig. 30 si Fig. 31)

Daca suruburile M6 cu cap hexagonal (2) sunt slabite,
aliniati partile laterale ale elementului de limitare si
discul de fierastrau cu ajutorul unui echer din otel.
Dupa reglarea discului de fierastrau si a elementului de
limitare la un unghi de nouazeci de grade, fixati maneta
prin strangerea suruburilor cu cap hexagonal (2).

3. Verificarea periilor de carbune (Fig. 32 si Fig. 33)
Periile de carbune ale motorului sunt elemente
consumabile.

Daca periile de carbune se uzeaza excesiv, pot aparea
probleme la motor.

De aceea, verificati periodic periile de carbune si
fnlocuiti-le atunci cand acestea s-au uzat in asa fel
incat au ajuns la linia ce indica limita de uzura, asa cum
este prezentat in Fig. 32.

92

De asemenea, mentineti periile de carbune curate, in
asa fel incat acestea sa alunece usor in suporturile lor.
Periile de carbune se pot scoate cu usurintd, dupa
indepadrtarea capacelor pentru perie (vezi Fig. 33) cu o
surubelnita dreapta.

4. Despre manevrarea motorului (vezi Fig. 1)
Se spune ca bobinajul motorului este inima motorului.
Fiti foarte atenti sd nu deteriorati bobinajul prin
expunere la uleiul pentru curatare sau la apa.

NOTA

O Acumularea de praf si de materiale similare in interiorul
motorului poate duce la o functionare defectuoasa.
Dupa utilizarea motorului timp de aproximativ 50 de
ore, porniti motorul fara sarcind si suflati aer uscat
prin orificiul pentru suflare aflat in partea posterioara
a motorului. Aceastd actiune este eficienta pentru
evacuarea prafului si a materialelor similare.

5. Verificarea suruburilor
Verificati in mod regulat fiecare componenta a
masinii, pentru a observa daca acestea sunt stranse
corespunzator.
Strangeti fiecare componenta care nu este stransa
corespunzator.

AVERTISMENT

O Pentru a preveni vatamarile personale, nu utilizati
niciodatd masina daca vreuna din componentele
acesteia nu este stransa corespunzator.

6. Inlocuirea cablului de alimentare
Daca cablul de alimentare al sculei este deteriorat,
scula trebuie returnata catre Centrul de Service
autorizat de HiKOKI pentru inlocuirea lui.

7. Verificarea functionarii corespunzitoare a
aparatorii inferioare
Inainte de a utiliza masina, verificati aparatoarea
inferioara (vezi Fig. 7) pentru a va asigura ca aceasta
este in stare buna si ca se misca usor.
Nu utilizati niciodatda masina daca aparatoarea
inferioara nu functioneaza corespunzator si nu este
ntr-o stare mecanica buna.

8. Depozitare
Dupa ce ati terminat de folosit masina, verificati pentru
ava asigura de urmatoarele:

(1) Comutatorul pentru pornire este in pozitia OFF (OPRIT),

(2) Stecherul afost scos din priza,

(3) Atunci cand masina nu este folosita, depozitati-o intr-
un loc uscat, unde copiii nu au acces.

9. Lubrifiere
Lubrifiati lunar urmatoarele suprafete glisante, pentru
a mentine masina in buna stare de functionare pe o
perioadad mai lunga (Fig. 1 si Fig. 2).
Se recomanda utilizarea uleiului pentru masini.
Puncte de lubrifiere:
* Portiunea pivotanta a balamalelor
* Portiunea rotativa a ansamblului menghinei

10. Curatare
Indepartati periodic gpanul, praful precum si alte
deseuri de pe suprafata masinii, in special din interiorul
aparatorii inferioare, cu o carpa umezita in apa cu
sapun. Pentru a evita functionarea defectuoasa a
motorului, protejati-I de contactul cu uleiul si cu apa.
Curatati echipamentul, teava si protectia inferioara
sufland aer cu un pistol cu aer sau cu o alta scula.
(Fig. 34)

(Numai modelul C10FCH2)
In cazul in care linia laser nu se mai vede din cauza
spanului si a altor materiale similare care s-au depus pe
fereastra zonei emitatoare a dispozitivului de marcare
cu laser, stergeti si curatati fereastra cu o carpa uscata
sau cu o carpa moale umezita in apa cu sapun etc.



PRECAUTIE

O Pe durata folosirii si a operatiunilor de intretinere a
masinii trebuie respectate reglementarile si standardele
nationale privind securitatea.

GARANTIE

Garantam sculele electrice HIKOKI in conformitate cu
reglementarile statutare/specifice tarii. Aceasta garantie
nu acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorespunzatoare, abuz sau de uzura si deteriorarea
normale. In cazul in care aveti reclamatii, va rugdam
sa trimiteti scula electricd nedemontatd, impreuna cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizata de HiKOKI.

NOTA

Ca urmare a programului continuu de cercetare si
dezvoltare derulat de HiKOKI, prezentele specificatii pot fi
modificate fara notificare prealabila.

Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer
si nivelul de vibratii

Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu
EN62841.

Nivelul tipic al presiunii sonore ponderate A: 95 dB (A)
Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 108 dB (A)
Purtati echipament de protectie auditiva.

Valoarea declarata a emisiei de zgomot a fost masurata in
conformitate cu o metoda de testare standard si poate fi
utilizatd pentru compararea unei scule cu alta;

Mai poate fi utilizata pentru o evaluare preliminara a

expunerii.

AVERTISMENT

O Emisiile de zgomot in timpul folosirii efective a sculei
electrice pot diferi de valorile declarate in functie de
modurile de utilizare a sculei, in special ce tip de piesa
de lucru este procesata.

O Identificati masuri de sigurantd ce trebuie luate
pentru protejarea operatorului si care sunt bazate pe
estimarea expunerii, in conditii reale de utilizare (tinand
seama de toate componentele ciclului de utilizare, cum
ar fi timpul necesar opririi sculei si timpul de functionare
suplimentar la pornirea sculei).

Romana

Informatii privind sistemul de alimentare cu energie
electrica pentru sculele electrice cu tensiune de
alimentare nominala de 230 V~

La pornirea si la oprirea aparatelor electrice se pot produce
fluctuatii de tensiune.

Utilizarea acestei scule electrice in conditii nefavorabile
de alimentare cu energie electrica poate avea influente
negative asupra alimentarii altor aparate electrice.

La o impedanta de alimentare mai mica sau egala cu 0,29
Ohm este probabil sa nu existe influente negative.

In mod obisnuit, impedanta maxima admisa la alimentare
nu va fi depasitd atunci cand alimentarea se face de la un
panou de alimentare cu o capacitate de lucru de 25 de
amperi sau mai mare.

In caz de cddere a tensiunii de alimentare sau daca
stecherul este scos din priza, plasati imediat comutatorul
de pornire in pozitia OFF (OPRIT). Se previne astfel
pornirea necontrolata a masinii.
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Slovenséina

SPLO§NAV VARNOSTNA NAVODILA ZA
ELEKTRICNA ORODJA

/\ oPOZORILO

Preberite vsa varnostna opozorila, navodila, slikovne
prikaze in specifikacije, ki so priloZzena orodju.
Neupostevanje vseh spodaj navedenih navodil lahko
povzroci elektricni udar, poZar in/ali resne telesne poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite, ker jih boste v
prihodnje Se potrebovali.

lzraz »elektricno orodje« v opozorilih se nanasa na
elektricno orodje, ki se napaja z elektricnim pogonom (z
elektricnim kablom) in na akumulatorsko elektriéno orodje
(brez elektricnega kabla).

1) Varnost na delovhem mestu

2)

3)
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a)

b

-~

c)

Delovno mesto mora biti €isto in dobro osvetljeno.
Nered in neosvetljena podrocja lahko povzrocijo
nezgodo.

Elektric(nega orodja ne uporabljajte v
eksplozivnih okoljih, na primer v bliZini vnetljivih
tekogin, plinov ali prahu.

Elektriéno orodje pri delu proizvaja iskre, ki lahko
vnamejo prah ali hlape.

Med delom z elektriénim orodjem ne dovolite, da
bi se vam otroci ali druge osebe priblizale.

Z motenjem vase pozornosti lahko izgubite nadzor
nad orodjem.

Elektri¢na varnost

a)

b)

c

-~

d

-

e

~

f)

Prikljuéni vtika¢ elektricnega orodja mora
ustrezati vtiénici. Vtikaéa ni dovoljeno kakor
koli spreminjati. Pri ozemljenih elektri¢nih
orodjih ne uporabljajte vtikacev z adapter;ji.
Nespremenjeni  vtikaci in ustrezne vticnice
zmanj$ujejo tveganje elektricnega udara.
Preprecite stik z ozemljenimi povrsinami, kot
so cevi, grelci, Stedilniki in hladilniki.

Ko je vase telo ozemljeno, je nevarnost elektri¢cnega
udara vecja.

Elektriénega orodja ne izpostavljajte dezju ali
vlagi.

Vdor vode v elektricno orodje povecuje tveganje
elektricnega udara.

Ne zlorabljajte kabla. Kabla ne uporabljajte za
prenasanje elektricnega orodja in ne vlecite za
kabel, ée zelite vtikac izvleéi iz vti¢nice.

Kabla ne izpostavljajte vrocini, olju, ostrim
robovom in premikajo¢im se delom.
Poskodovani in zapleteni kabli povecujejo tveganje
elektricnega udara.

Kadar uporabljate elektriéno orodje zunaj,
uporabljajte kabelski podalj$ek, ki je primeren
za delo na prostem.

Z uporabo kabelskega podaljska, ki je izdelan za delo
na prostem, je tveganje elektricnega udara manjse.
Ce je delo z elektricnim orodjem v vlaznem
okolju neizogibno, uporabite stikalo za zascito
pred diferenénim tokom.

Zascitno stikalo zmanjSuje tveganje elektricnega
udara.

Osebna varnost

a)

Bodite pozorni, pazite kaj delate ter se dela z
elektriénim orodjem lotite z razumom.
Elektriénega orodja ne uporabljajte, ¢e ste utrujeni
ali pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil.
Trenutek nepozornosti med delom z elektricnim
orodjem je lahko vzrok za resne telesne poskodbe.

4

-

b)

c)

d)

e)

f)

-

9

h

=

(Prevod izvirnih navodil)

Uporabite osebno zaséitno opremo. Vedno
nosite zas¢itna ocala.

Nosenje zascitne opreme, kot so maska za prah,
protizdrsni zascitni Cevlji, varnostna Celada ali
zas¢itni gludniki, kar je odvisno od vrste in nacina
uporabe elektricnega orodja, zmanjsuje tveganje
telesnih poskodb.

lzogibajte se nenamernemu zagonu. Preden
orodje prikljuéite na elektricno omrezje in/ali
na akumulator, preden ga dvignete ali nosite,
se prepricajte da je orodje izklopljeno.
Prenasanje elektricnega orodja s prstom na stikalu
ali prikljucitev vklopljenega elektricnega orodja na
elektricno omreZje je lahko vzrok za nezgodo.
Preden elektricno orodje vklopite, odstranite
nastavitvena orodja in izvijace.

Orodje ali kljuc, ki se nahaja na vrtecem delu
elektricnega orodja lahko povzroci telesne poskodbe.
Izogibajte se nenormalni drzi. Poskrbite za
trdno stojisc¢e in za stalno ravnotezje.

Na ta nacin lahko v nepricakovanih situacijah bolje
nadzorujete elektricno orodje.

Nosite primerna oblacila. Med delom ne nosite
ohlapnih oblaéil ali nakita. Las in oblacil ne
priblizujte premikajo¢im se delom.

Ohlapna oblaédila, nakit ali dolgi lasje se lahko
ujamejo med premikajoce se dele.

Ce je na napravo mozno montirati priprave
za odsesavanje ali prestrezanje prahu, se
prepricajte, da so te ustrezno priklju¢ene in
pravilno uporabljene.

Zbiranje prahu lahko zmanjsa nevarnosti povezane
s prahom.

Ne dovolite, da vas znanje, pridobljeno s pogostim
rokovanjem z orodjem, zavede, da zanemarite
varnostna navodila za ravnanje z orodjem.
Neprevidnost lahko Ze v delcku sekunde povzroci
hude telesne poskodbe.

Uporaba in vzdrzevanje elektricnega orodja

a)

b

-~

c)

d)

e)

f)

Elektricnega orodja ne preobremenjujte. Za
izbrano delo uporabite ustrezno elektri¢no orodje.
Z ustreznim elektri¢nim orodjem boste delo opravili
bolje in varneje.

Elektriénega orodja ne uporabljate, ¢e stikalo
za vklop/izklop orodja ne deluje.

Elektriéno orodje, ki ga ni ve¢ mozno vklopiti ali
izklopiti, je nevarno in ga je potrebno popraviti.
Pred nastavljanjem orodja, zamenjavo
prikljuékov ali shranjevanjem orodja izvlecite
vtika¢ elektriénega orodja iz vira napajanja in/
ali odstranite akumulator.

S taksnimi preventivnimi varnostnimi
preprecujete nenameren zagon orodja.
Elektriéno orodje shranite izven dosega otrok
in ne dovolite upravljati orodja osebam, ki
orodja ne poznajo in niso prebrale teh navodil.
Elektriéno orodje je nevarno v rokah neizkusenih
uporabnikov.

Vzdrzujte elektricno orodje in prikljucke.
Preverite pravilno delovanje premic¢nih delov
orodja, poskodbe delov in druga stanja, ki
bi lahko vplivala na delovanje elektricnega
orodja. V primeru poskodbe je potrebno
elektriéno orodje pred uporabo popraviti.
Slabo vzdrZevano elektricno orodje je vzrok mnogih
nesrec.

Rezalno orodje naj bo ostro in Cisto.

Pravilno vzdrZevano rezalno orodje z ostrimi robovi
se manj pogosto zatika in je laZje vodijivo.

ukrepi



g) Elektricno orodje, pribor, vsadna orodja in
podobno uporabljajte v skladu s temi navodili,
pri éemer upostevajte delovne pogoje in
dejavnost, ki jo boste opravljali.

Uporabo elektricnega orodja v druge namene lahko
privede do nevarne situacije.

Rocaji in prijemalne povrsine naj bodo suhe,
ciste in brez olja in masti.

Spolzki  rocaji in prijemalne povrSine ne
omogocajo varnega ravnanja in nadzora orodja v
nepricakovanih situacijah.

h

=

5) Servisiranje
a) Elektriécno orodje lahko
usposobljena oseba, ki
originalne nadomestne dele.
Na ta nacin se ohrani varnost elektriénega orodja.

VARNOSTNI UKREP

Prepreéite dostop otrokom in
osebam.

Kadar orodja ne uporabljate ga shranite izven dosega
otrok in neusposobljenih oseb.

servisira le
mora uporabljati

neusposobljenim

VARNOSTNA NAVODILA ZA ZAJERALNO
ZAGO

a) Zajeralne zage so namenjene rezanju lesa ali

izdelkov, podobnih lesu, ni jih mogoée uporabljati
z abrazivnimi rezalnimi kolesi za rezanje zeleza,
kot so drogovi, palice, ¢epi itd.
Brusni prah povzroca zagozditev gibljivih delov, kot
je spodnje varovalo. Iskre abrazivnega rezanja bodo
zanetile spodnje varovalo, kerfni viloZek in druge
plasticne dele.

b) Ko je to mogoce, uporabite spone za podporo
obdelovanca. Ce podpirate obdelovanec z roko,
morate roke vedno drzati vsaj 100 mm stran od
obeh strani zaginega lista. Te Zage ne uporabljajte
za rezanje kosov, ki so premajhni, da bi jih lahko
varno pritrdili ali drzali roéno.

Ce je vasa roka nameséena preblizu Zaginemu listu,
se poveca nevarnost telesnih poskodb zaradi stika z
rezilom.

c) Obdelovanec mora biti mirujo¢ in pritrjen ali

pridrzan tako ob ograjo kot mizo. Ne podajajte

obdelovanca v rezilo ali na kakrSenkoli naéin

Zagajte »prostoroéno«.

Nepritrjene ali premikajo¢e se obdelovance lahko pri

visokih hitrostih vrZe ven, kar povzroci poskodbe.

Zago potisnite skozi obdelovanec. Zage ne

potegujte skozi obdelovanec. Za rezanje dvignite

glavo Zage in jo izvlecite preko obdelovanca brez
rezanja, zazenite motor, pritisnite glavo zage
navzdol in potisnite Zago skozi obdelovanec.

Rezanje s poteznim gibom lahko zelo verjetno povzroci,

da se bo Zagin list vzpel na zgornji del obdelovanca in

sestav rezila nasilno vrgel proti upravijaveu.

e) Nikoli z roko ne preckajte nad predvideno linijo
rezanja bodisi pred Zaginim listom ali za njim.
Podpiranje obdelovanca s »prekrizanimi rokami«, tj.
drZanje obdelovanca desno od Zaginega lista z levo
roko ali obratno, je zelo nevarno.

f) Ne segaijte za ograjo z roko, ki je blize od 100 mm
od katerikoli strani Zaginega lista, da bi odstranili
ostanke lesa ali iz kateregakoli drugega razloga,
medtem ko se rezilo vrti.

BliZina vrteCega se Zaginega lista vasi roki morda ni
ocitna in vas lahko resno poskoduje.

d
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g) Pred rezanjem preglejte obdelovanec. Ce je

obdelovanec upognjen ali zvit, ga pripnite z
zunanjo upognjeno stranjo proti ograji. Vedno se
prepricajte, da med obdelovancem, ograjo in mizo
vzdolz linije reza ni vrzeli.
Upognjeni ali zviti obdelovanci se lahko obracajo ali
premikajo in lahko pri rezanju povzrocijo sprijetie z
vrte¢im se Zaginim listom. V obdelovancu ne sme biti
Zebljev ali tujkov.

h) Zage ne uporabljajte, dokler je na mizi orodje,
ostanki lesa itd., razen obdelovanca.

Majhni ostanki ali nepritrjeni kosi lesa ali drugi predmeti,
ki se dotikajo vrtljivega rezila, lahko z veliko hitrostjo
odletijo.

i) Zagajte samo en obdelovanec naenkrat.

Vec zloZenih obdelovancev ni mogoce ustrezno pritrditi
ali priviti in se lahko med rezanjem primejo na rezilo ali
premaknejo.

j) Pred uporabo se prepric¢ajte, da je zajeralna zaga

pritrjena ali nameséena na ravno in stabilno

delovno povrsino.

Ravna in trdna delovna povrsina zmanj$a nevarnost, da

bi zajerna Zaga postala nestabilna.

Naértujte svoje delo. Vsaki¢, ko spremenite

nastavitev posevnega ali zajernega kota, se

prepriCajte, da je nastavljiva ograja nastavljena
pravilno za podporo obdelovanca in ne bo motila
rezila ali zas¢itnega sistema.

Brez vklopa orodja (»ON«) in brez obdelovanca na

mizi premaknite Zagin list skozi popoln simuliran rez,

da zagotovite, da ne bo motenj ali nevarnosti, da bi
preZagali ograjo.

) Za obdelovance, ki so Sirsi ali dalj$i od zgornjega

dela mize, zagotovite primerno podporo, kot so
podalj$ki mize, koze za zaganje itd.
Obdelovanci, ki so daljsi ali Sirsi od mize zajeralne
Zage, se lahko nagnejo, ¢e niso varno podprti. Ce se
odrezani del ali obdelovanec nagne, lahko dvigne
spodnje varovalo ali ga vrtece rezilo izvrZe.

m) Ne uporabljajte druge osebe kot nhadomestek za
razsiritev mize ali kot dodatno podporo.
Nestabilna podpora obdelovanca lahko povzrodi, da se
med rezanjem rezilo upogne ali obdelovanec premakne
ter vlece vas in pomocnika v vrtece se rezilo.

n) Odrezanega kosa ne smete zagozditi ali ga na
kakrSenkoli naéin pritiskati proti vrteCemu se
Zaginemu listu.

Ce je omejen, tj. z uporabo omejitev dolZine, se lahko
odrezani kos zagozdi v rezilo in silovito odleti.

o) Vedno uporabljajte objemko ali napravo, ki

je namenjena za pravilno podporo okroglega

materiala, kot so palice ali cevi.

Palice se med rezanjem nagibajo h kotaljenju in s tem

povzrocajo, da rezilo »ugrizne« in potegne obdelovanca

skupaj z vaso roko v rezilo.

Rezilo naj doseze polno hitrost, preden se dotakne

obdelovanca.

To bo zmanjsalo tveganje, da bi bil obdelovanec izvrzen.

q) Ce se obdelovanec ali rezilo zatakneta, izklopite
zajeralno Zago. Pocakajte, da se vsi gibljivi deli
ustavijo in odklopite vtika¢ iz vira napajanja in/ali
odstranite akumulator. Nato poskusajte osvoboditi
zagozdeni material.

Nadaljevanje Zaganja z zagozdenim obdelovancem
lahko pripelje do izgube nadzora ali poskodbe zajeralne
Zage.

r) Po zakljuéku reza sprostite stikalo, drzite zago
z glavo navzdol in poéakajte, da se rezilo ustavi,
preden odstranite odrezani kos.

Seganje z roko blizu spuscajocega se rezila je nevarno.
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s)

Kadar izvajate nepopoln rez ali sproscate stikalo,
trdno drzite roc€aj, preden je glava Zzage popolnoma
v polozaju navzdol.

Zavorno dejanje Zage lahko povzrodi, da se glava Zage
nenadoma potegne navzdol in povzroci nevarnost
poskodb.

VARNOSTNI UKREPI PRI UPORABI STABILNE
KROZNE ZAGE

1.

10.
1.
12.
13.

14.

15.
16.

17.

18.
19.

20.
21.
22.
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PovrSina tal naj bo na isti visini kot stroj. Dobro
vzdrzevano in brez odpadnega materiala npr.
odkruskov in odrezkov.

Zagotovite primerno splo$no ali lokalno osvetlitev.
Elektri¢nega orodja uporabljajte le za namene, ki so
doloc¢eni v navodilih za uporabo.

Popravila mora izvajati le pooblasena servisna
ustanova. Proizvajalec ni odgovoren za $kodo ali
poskodbe, ki nastanejo zaradi popravila nepooblasenih
oseb kot tudi neprimerne uporabe orodja.

Da bi zagotovili izdelano delovno integriteto
elektricnega orodja, namescenih pokrovov ali vijakov
ne odstranjujte.

Ne dotikajte se premikajo¢ih se delov ali dodatkov,
razen, ¢e je vir napetosti izkljuen.

Orodje uporabljajte pri nizjev vhodu od tistega na
imenski plos¢i; v nasprotnem primeru se lahko konéni
izdelek uni¢i in delovna uéinkovitost zmanjSa zaradi
preobremenitve motorja.

Plasti¢nih delov ne briSite z raztopilom.

Raztopila kot so gorivo, razred¢evalec, bencin, ogljikov
tetraklorid, alkohol lahko poskodujejo in razpokajo
plastiéne dele. Ne briite jih s takSnim raztopilom.
Plasti¢ne dele ¢istite z mehko krpo, rahlo pomoé&eno v
milnico.

Uporabljajte le originalne HiKOKI rezervne dele.
Orodje lahko razstavite le za zamenjavo ogljikovih
krtac.

Razsirjeno skico sestava v teh navodilih naj uporablja
le pooblas¢ena servisna ustanova.

Nikoli ne rezite Zeleznih kovin ali zidanja.
Poskrbljeno je za pimerno splo$no ali lokalno osvetlitev.
Zaloga in kon¢ani obdelovalni deli se nahajajo v blizini
uporabnikovega normalnega delovnega polozaja.

Po potrebi nosite primerno osebno zas¢itno opremo,
med katero spadajo:

Za$cita sluha za zmanj$anje nevarnosti izgube sluha.
Zascita za o€i za zmanj$anje nevarnosti poSkodb o¢i.
Dihalna za$¢ita za zmanjSanje nevarnosti inhaliranja
Skodljivega prahu.

Rokavice za rokovanje z rezili zage (rezila Zage nosite v
nosilcu kadarkoli je to mozno) in grobega materiala.
Uporabnik je primerno usposoblien za uporabo,
prilagajanje in delovanje stroja.

Medtem ko stroj dela in glava Zzage ni v pocivalnem
polozaju ne odstranjujte odrezkov ali drugih delov
obdelovalnega predmeta iz obmocgja rezanja.

Stabilne krozne Zage ne uporabljajte nikoli, ko je
spodnje varovalo zaklenjeno na odprt polozaj.
PrepriCajte se, da se spodnje varovalo prosto giblje.
Zage, brez names¢enih varoval v dobrem vrstnem redu
in stanju, ne uporabljajte.

Uporabite pravilno naostrena rezila Zzage. Opazujte
maksimalno hitrost, ki je oznaena na rezilu Zage.
Poskodovanih ali deformiranih rezil Zzage
uporabljajte.

Ne uporabljajte rezil, izdelanih iz visokohitrostnega
jekla.
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.Upostevajte moznost vseh ostalih nevarnosti

. Uporabljajte rezila Zage, ki jih priporo¢a HiKOKI.

Uporaba rezila Zage je v skladu z EN847-1:2017.
Zunanje obmodje premera rezila Zage mora biti od
235 mm do 255 mm.

Rezilo Zage izberite glede na material, ki ga boste
rezali.

. Stabilne krozne Zage ne uporabljajte, ¢e je rezilo

obrnjeno navzgor ali na stran.

. Zagotovite, da je obdelovalni predmet brez tujkov kot so

Zeblji.

Zamenijajte obrabljeni plo&¢ni vstavek.

Zago uporabljajte za rezanje aluminija,
podobnih materialov.

Zago uporabljajte le za rezanje materialov, ki jih
priporo¢a proizvajalec.

lesa ali

. Postopek za zamenjavo rezila, skupaj z metodo

za nastavljanje polozaja in opozorilo, da je to treba
pravilno izvesti.

.Pri rezanju lesa prikljucite stabilno krozno Zago na

napravo za zbiranje prahu.

Bodite pazljivi pri zarezovanju.

Napravo pri prevozu ali prenosu ne primite za nosilec.
Namesto za nosilec jo primite za ro¢ico.

Rezanje zacnite, ko obrati motorja dosezejo
maksimalno hitrost.

Ce opazite kaksno nepravilno delovanje takoj
1ZKLJUCITE stikalo.
Izklju¢ite napetost in pred popravljanjem ali

prilagajanjem orodja po¢akajte, da se rezilo ustavi.
Med kroznim ali poSevnim rezom, rezila ne dvigajte,
dokler se popolnoma ne ustavi.

pri
rezanju, kot je na primer lasersko sevanje v o¢i,
nepazljiv dostop do premikajogih delov na drsnih
mehanskih delih stroja in tako dalje.

Ko je glava Zage navzdol, nikoli ne sprostite roke, ki drzi
zarocaj.

Ce tega ne upostevate, se lahko glava Zzage dvigne, s
tem pa orodje pade in povzro¢i poskodbe.

. Med delom trdno drzite orodje. V primeru, da tega ne

storite lahko pride do poskodb. (SI. 35)



SPECIFIKACIJE
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59 mm x 144 mm

0° ali
Maks. 89 mm x 101 mm
kapaciteta — =
rezanja Krozno 45 59 mm x 102 mm

Visina x Dolzina PoSevno levo 45°

41 mm x 144 mm

Sestavljeno (PoSevno levo 45°, Krozno 45°)

41 mm x 102 mm

Dimenzije rezila Zage (Zunanji premer x Notranji premer x Debelina)

255 mm x 30 mm x 2,3 mm

Najvegji rob

2,7 mm

Krozni rezalni kot

Desnoin levo 0° - 52°

Posevni rezalni kot

Levo 0° - 45°

Sestavljen rezalni kot

Krozno (Desno in levo) 0° - 45°

Napetost (po obmogjih)*

(110V, 230 V) ~

Vhodna mo¢*

1520 W

Hitrost brez obremenitve

5000 min-1

Dimenzije stroja (dolZina x Sirina x viSina)

460 mm x 628 mm x 561 mm

Teza (Neto)**

11,6 kg (C10FCH2) / 11,5 kg (C10FCE2)

Maksimalen izhod

Laserski izdelek razreda 11 Po<3 mW

Laserski ozna¢evalec

(Samo model C10FCH2) (lambda)

654 nm

Laserski medij

Laserska dioda

*

** Glede na postopek EPTA 01/2014

STANDARDNI DODATKI

(1) 255 mm TCT rezilo zage
(namesceno na orodje)
(2) Vre€azaprah....
(3) 10 mm kljué.....
(4) Sestav primeza ........c.cceevvvveceeninnenn.
(5) 4 mm heks. klju¢ droga (samo C10FCH2)
(6) Stranska ograja (B) ..................
(7) Ploski vijak................
(8) M6 najlonska matica
(9) Plosca (A)...
(10)Nosilec (B)..
(11)Stranska rocica.
Standardni  pripomocki se
vnaprej$njega obvestila.

lahko spremenijo brez

OPCIJSKI DODATKI (PRODAJANI LOCENO)

(1) Nosilec in ustavljalec podalj$ka

(2) Primez kronaste oblike (Vsebuje omejevalnik kronaste
oblike (L))

(8) Omejevalnik kronaste oblike (L)

(4) Omejevalnik kronaste oblike (R)

Opcijski dodatki se lahko spremenijo brez vnaprej$njega

obvestila.

UPORABA

O Rezanje razli¢nih tipov aluminijastih okvirjev in lesa.

ODPAKIRANJE

O Pazljivo odpakirajte elektri¢no orodje in pripadajoce
predmete (standardne dodatke).

Preverite imensko plo$¢o na izdelku, saj je vrednost odvisna od podro¢ja.

O Pazljivo preverite in se prepri¢ajte, da so vsi pripadajoci
predmeti (standardni dodatki) prisotni.

PRED UPORABO

1. Vir napetosti
Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili
enak zahtevam vira napetosti, ki je dolo€en na imenski
plosciizdelka.

2. Stikalo za napetost
Prepri€ajte se, da je stikalo za napetost v polozaju OFF
(izklju¢eno). Ce je vtika¢ priklju¢en na vti¢nico, ko je
stikalo v polozaju ON (vklopljeno), bo elektri¢no orodje
takoj zacelo delovati ter lahko povzro¢i resno nesreco.

3. Podaljsevalni kabel
Ce je delovno obmoc¢je oddaljeno od vira napetosti,
uporabite podaljSevalni kabel primerne debeline in
kapacitivnosti. PodaljSevalni kabel naj bo ¢im krajsi.

4. Ko je elektriéno orodje pripravljeno za dostavo so
vsi glavni deli zavarovani z zaklepnim zati¢em
Rocico narahlo premaknite, da se zaklepni zati¢
sprosti.

POZOR

O Pripravljeno za prevoz
Vtaknite zaklepni zati¢ v pogonsko ohisje (Skica 3).
Spodnje varovalo pokjriva zobe rezila na sprednjem
delu stroja.

O Rezanje
Rocico narahlo premaknite, da se zaklepni zati¢
sprosti.

5. Na glavo enoto pritrdite vre¢o za prah (Skica 1)

(1) Ko se vre€a za prah napolni z Zagovino, bo prah iz
vre€e uhajal, ko se bodo rezila Zage vrtela.

Vre¢o za prah redno preverjajte in jo spraznite Se
preden se napolni.
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(2) Pri rezanju pod kotom in sestavljenem rezanju
pricvrstite vreo za prah pod desnim kotom na osnovno
povrsino, kot je prikazano na Skici 4.

POZOR

O Vre€o za prah pogosto praznite, da onemogocite
zamasitev voda in varnostnega pokrova.

Pri rezanju pod kotom se bo Zagovina hitreje nabirala
kot pri navadnem rezanju.

6. Montaza
Zagotovite, da bo stroj zmeraj fiksiran na mizo.
Elektri¢éno orodje pri¢vrstite na nivo, ki je vodoraven z
delovno mizo.

Izberite sornike z 8 mm premerom, ki imajo primerno
dolZino za debelino delovne mize.

Dolzina sornika mora biti najmanj 35 mm plus debelina
delovne mize.

Na primer, uporabite 8 mm x 60 mm sornika za 25 mm
debelo delovno mizo.

PRILAGAJANJE ELEKTRICNEGA ORODJA
PRED UPORABO

POZOR
Vse potrebne prilagoditve izvedite preden vstavite
vtikac v vir napetosti.

1. Preverite ali se spodnje varovalo prosto giblje

POZOR

O Ta stabilna krozna Zaga je opremljena zaklepom glave
Zage, ki je varnostna naprava.

O Da bi glavo zage spustili za rezanje morate zaklep
sprostiti tako, da s palcem pritisnete na zaklepno ro¢ico
(C).

(1) Medtem ko pomikate rocico in pritiskate zaklepno
ro¢ico (C), preverite ali se spodnje varovalo prosto
obraca (Skica 5).

(2) Naslednje preverite ali se spodnje varovalo vrne v
orginalen polozaj, ko dvignete ro¢ico.

PRAKTICNA UPORABA

OPOZORILO

O Da bi se izognili telesnim poskodbam, nikoli ne
odstranjujte ali names$c¢ajte obdelovanega predmeta,
medtem ko uporabljate orodje.

O Nikoli ne potiskajte udov znotraj linije poleg
opozorilnega znaka, medtem ko orodje uporabljate. S
tem lahko povzrocite nevarne pogoje (glej Skico 6).

POZOR

O Nevarno je odstranjevati ali namestiti obdelovani
predmet, medtem ko se rezilo Zage vrti.

O PriZaganju odistite ostruzke iz obrac¢alne mize.

O Ce se ostruzki preve¢ nabirajo bo rezilo Zage iz
obdelovanega materiala nezavarovano. Roke ali karkoli
drugega ne priblizujte izpostavljenem rezilu.

1. S pomocjo primeza trdno zavarujte material, ki ga
boste rezali tako, da se med rezanjem ne premika

2. Uporaba stikala (Skica 7)

Orodje se ne bo zagnalo, ¢e je gumb za zaklepanje
pritisnjen, medtem ko je stikalo potegnjeno nazaj.
Gumb za zaklepanje se lahko vklopi tako, da ga
pritisnite iz leve.

Ko je stikalo vkloplieno, bo zagin list deloval, dokler
vlecete sprozilno stikalo, tudi ¢e sprostite gumb za
zaklepanije.

Ko spustite stikalo, se gumb za zaklepanje samodejno
izklopi, da preprecite nenameren zagon motorja.

OPOZORILO
Gumba za zaklepanije nikoli ne zaklenite v pritisnjenem
polozaju.
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Vle€enje stikala bi potem povzro€ilo nenaden zagon
orodja, kar bi lahko povzroéilo po$kodbo.

3. Nosilec (B), nastavitev rocice objemke: (Skica 8)
Prilozen nosilec (B) pritrdite, kot je pokazano na
Skici 8 in prilagodite nosilec (B), dokler se njegova
spodnja povrSina ne dotakne povrSine delovne mize.
Po nastavitvi varno zatesnite 6 mm sornik s priloZzenim
10 mm klju€em. Odvijte vijak M6 x 20 na ro€ici objemke
in ga pritrdite na polozaj, kjer lahko z ro€ico objemke
enostavno upravljate.

4. Uporaba primeza (Standarden dodatek) (Skica 9)

(1) Primez lahko namestite na levo {Fence (B)} ali desno
ograjo {Fence (A)} tako, da odvijete 6 mm sornik s krilci
(A).

(2) Nosilec vijaka lahko dvignete ali spustite glede na
vi§ino obdelovanega predmeta tako, da odvijete 6 mm
sornik s krilci (B). Po prilagoditvi tesno zavijte 6 mm
sornik s krilci (B) in fiksirajte nosilec vijaka.

(3) Zavijte zgornji gumb in varno fiksirajte obdelovani
predmet na mesto.

OPOZORILO

O Obdelovani predmet zmeraj trdno spojite ali stisnite v
primezu tako, da ga zavarujete na orgajo; v nasprotnem
primeru lahko obdelovani predmet odleti iz mize in
povzrodi telesne poskodbe.

POZOR

O Zmeraj se prepri¢ajte, da glava motorja ne pride v
stik s primezem, ko jo spustite za rezanje. Ce obstaja
nevarnost tega, odvijte 6 mm sornik s krilci in primez
pomaknite v polozaj v katerem se ne bo dotikal rezila
Zage.

5. Namestite stransko ograjo (B) (Skica 10)

V primeru neposrednega rezanja pod kotom in rezanja
pod kotom, uporabite stransko ograjo. Stransko ograjo
(B) lahko namestite na desno stran vodilne ograje
(B). Prilozeno plos¢o (A) namestite na polozaj, ki je
prikazan na Skici 10, vrh vstavite v utor ograje (B) in
naenkrat vstavite sornik s plo§¢ato glavo M6 v ograjo
(B), stransko ograjo (B) in plos¢o (A). Nato zatesnite
najlonsko matico M6 s prilozenim 10 mm kljuéem,
dokler se stranska ograja (B) lahko prosto obrac¢a. Nato
lahko stabilno reZzete material s Siroko zadnjo stranjo.

OPOZORILO
V primeru levega poSevnega rezanja, obrnite stransko
ograjo (B). Ce jo ne morete obrniti se bo dotaknila
rezila ali enega dela orodja ter resno poskodovala
uporabnika.

6. Uporaba €rnilne linije
Po spuscanju razdelka motorja se spodnje varovalo
dvigne in prikaze se rezilo zage.

Crnilno linijo poravnajte z rezilom Zage.

POZOR
Nikoli ne dvignite spodnjega varovala, ¢e se rezilo Zage
obraca.

Ne samo, da bo stranska ograja prisla v stik in $kodljivo
vplivala na natanénost rezanja, ampak lahko tudi
poskoduje varovalo.

7. Namestite stransko rocico (Skica 11)

QOdstranite sornik M10 in namestite stransko rocico, ki
je bila prilozena tej enoti.

8. Nastavitev polozaja laserske linije (samo model
C10FCH2)

Na laserski ozna¢evalec orodja lahko naredite ¢rnilno
obrobo. Stikalo vkljucilaserski oznagevalec (Skica 12).
V odvisnosti od izbire rezanja lahko lasersko linijo
poravnate z levo stranjo rezalne $irine (rezilo Zage) ali
¢rnilno linijo na desni strani.

Po povarniskih nastavitvah je laserska linija prilagojena
Sirini rezila Zage. Glede na vas$o izbiro uporabe izvedite
naslednje korake za prilagoditev polozZaja rezila Zage in
laserske linije.



(1) Prizgite laserski oznagevalec in v obdelovani predmet
izdelajte 5 mm globoko $ablono, ki je visoka priblizno
38 mm in Siroka 89 mm. Obdelovani predmet s $ablono
privrstite s pomocjo primeza.

Nato v luknjo s premerom 12 mm, ki je na strani

pogonskega ohisja vstavite 4 mm heks. klju¢ droga in

obrnite vijak za nastavljanje, da premaknete lasersko
linijo. (Ce heks. klju¢ obrnete v smeri urinega kazalca
se bo laserska linija pomaknila v desno in ¢e ga obrnete

v nasprotni smeri se bo laserska linijja pomaknila v

levo.) Ko delate tako, da je ¢rnilna linija poravnana

z levo stranjo rezila Zage, poravnajte lasersko linijo s

Sablono na levi strani (Skica 13). Ce jo poravnate z

desno stranjo rezila Zage, poravnajte lasersko linijo z

desno stranjo Sablone.

Po prilagoditvi poloZaja laserske linija nariSite na

obdelovani predmet desnokotno ¢&rnilno linijo in jo

poravnajte z lasersko linijo. Pri poravnavanju ¢érnilne
linije korak po korak premikajte obdelovani predmet in
ga zavarujte v primeZu na polozaju, kjer laserska linija
prekriva ¢rnilno. Ponovno delajte na §abloni in preverite
poloZaj laserske linije. Ce Zelite spremeniti poloZaj
laserske linije ponovno izvedite prilagoditve tako, da

sledite korakom od (1) do (3).

OPOZORILO (Skica 14 in Skica 15)

Preden VkljUC|te vtikaé v vtiénico se prepri¢ajte, da sta
glavno telo in laserski oznacevalec izkljuéena.

O Bodite skrajno pazljivi pri rokovanju s stikalom za
nastavitev polozaja laserske linije, saj je medtem
napetostni vtika¢ vklju€en v vti¢nico.

Ce stikalo nepazljivo povle¢ete se lahko rezilo zage
zacne obracati in povzro¢i nepri€akovane nesrece.

O Laserskega oznacevalca ne odstranjujte in uporabljajte
za druge namene.

POZOR

O Lasersko sevanje - Ne glejte v laserski zarek.

O Lasersko sevanje na delovni mizi. Ne glejte v laserski

zarek. Neposredna izpostavljenost na laserski Zarek

lahko po$koduje oko.

Laserja ne razstavljajte.

Laserskemu oznacevalcu (glavno telo orodja) ne

zadajajte mo¢nih udarcev; v nasprotnem primeru se

lahko laserska linija pokvari ter poskoduje laserski
oznacevalec in skrajSa njegovo Zivljenjsko dobo.

O Laserski oznacevalec naj sveti samo med rezanjem.
Podalj$ana osvetlitev z laserskim oznaéevalcem lahko
skraj$a njegovo Zivljenjsko dobo.

O Uporaba kontrol, prilagoditev ali u€inka postopkov,

—
n

(3

=z

(@]
O

ki tukaj niso opisani lahko povzroéi nevarno
izpostavljenost na sevanje.

OPOMBA
O Rezanje izvajajte s prekrivanjem €rnilne linije z lasersko
linijo.

O Ko sta ¢érnilna in laserska linija poravnani se bo jakost
svetlobe spreminjala, kar omogod¢a stabilno rezanje saj
tako enostavno opazite poravnavo obeh linij. S tem se
zagotovi minimalno Stevilo napak pri rezanju.

O Pridelu odzunaj ali poleg oken bo opazovanje laserske
linije oteZzeno zaradi soncne svetlobe. V tak$nem
primeru se pomaknite na mesto, kjer ni neposredne
sonéne svetlobe in nadaljujte z delom.

O Ne vlecite kabla za glavo motorja in ga ne navijajte na
prste, les ali kaj podobnega; kabel se lahko izvlece in
laserski oznacevalec ne bo zasvetil.

O Redno preverjajte in se prepricajte ali je polozaj
laserske linije pravilen. Kot metodo za preverjanje
narisite desnokotno linijo na obdelovani predmet z
vi§ino priblizno 38 mm in Sirino 89 mm ter preverite ali je
laserska linija v skladu s &rnilno [Odklon med &rnilno in
lasersko linijo mora biti manjsi od debeline ¢rnilne linije
(0,5 mm)] (Skica 16).
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9. Rezanje

(1) Sirina rezila zage je Sirina reza, kot je prikazano na
Skici 17. Zaradi tega pomaknite obdelovani predmen v
desno (gledano iz polozaja uporabnika), ko Zelite Sirino
® ali v levo ko Zelite Sirino @.

(Samo model C10FCH2)

Ce uporabljate laserski oznacevalec poravnajte
lasersko linijo z levo stranjo rezila zage in nato
poravnajte ¢rnilno linijo z lasersko linijo.

(2) Ko rezilo zage doseze maksimalno hitrost proti navzdol
pocasi potisnite ro¢ico, medtem ko pritiskate rocico
za zaklep (C) in priblizajte rezilo materialu, ki ga Zelite
rezati.

(3) Ko se rezilo Zage dotakne obdelovanega predmeta
postopoma potiskajte rocico, da zarezete v obdelovani
predmet.

(4) Po rezanju obdelovanega predmeta do zelene globine
obrnite stikalo elektricnega orodja na OFF (izklop)
in po¢akajte, da se rezilo ustavi ter iz obdelovanega
predmeta nato v celoti povlecite nazaj rocico.

POZOR

O Za maksimalne dimenzije za rezanje, glejte tabelo
“SPECIFIKACIJE”.

O Povecdan pritisk na ro€ici ne bo povecal hitrosti rezanja.
Ravno nasprotno, prevelik pritisk lahko preobremeni
motor in/ali zmanj$a uginkovitost rezanja.

O Ko orodja ne uporabljate preverite ali je stikalo v
polozaju OFF (izklop) in ali je napetostni vtika¢
odstranjen iz vtiénice.

O Pred iz obdelovanega predmeta izvlecete ro¢ico nazaj,
zmeraj jzkljucite napetost in pocakajte, da se rezilo
ustavi. Ce rocico dvignete medtem ko se rezilo Zage vrti
se lahko odrezani kost zagozdi med rezilo in povzrogi,
da se del¢ki nevarno razprsijo.

O Vsaki¢, ko zakljucite z rezom pri globokem rezanju,
izklopite stikalo in preverite, da se je rezilo Zage
popolnoma ustavilo. Nato ro¢ico v celoti dvignite in
vrnite v zacetni polozaj.

O Povsem se prepric¢ajte, da ste odstranili rezani material

iz vrha obrnljive miza in nato nadaljujte z naslednjim

korakom.

Postopek kroznega rezanja

Odvijte stransko rocico in potisnite rocico za

omejevalnike kotov. Nato prilagodite obrnljivo mizo,

dokler se indikator ne poravna z Zeleno nastavitvijo na

kroznem merilu (Skica 18).

(2) Stransko ro¢ico ponovno zatesnite na obrnljivo mizo v
Zelenem polozaju.

OPOMBA
Pozitivni polozaji so na voljo na desno in levo od 0°
sredinske nastavitve, pri 15°, 22,5° 31,6° in 45°.
Prepri¢ajte se, da sta kroZzno merilo in vrh indikatorja
to¢no poravnana.

O Delo z neporavnanim kroznim merilom in indikatorjem
ali z neprimerno zatesnjeno stransko rocico bo
povzrodilo slabo rezanje.

POZOR

O Stranske rocice nikoli ne odstranite; uporaba orodja
brez nje bi bila nevarna.

Da bi onemogodili nesreco ali osebno poskodbo zmeraj
trdno zatesnite krozno rogico.

11. Postopek poSevnega rezanja (Skica 19 in Skica 20)

(1) Odvijte ro¢ico objemke in naklonite rezilo v levo.

(2) Nastavite kot naklona na Zeleno nastavitev, medtem
ko opazujete kotno merilo naklona in indikator, in nato
zatesnite ro¢ico objemke.

10.
(1

99



Slovenséina

OPOZORILO
Ko je obdelovani predmet priévr§¢en na levo ali desno
stran rezila bo odrezani del pocival na desni ali levi
strani rezila Zage. Preden iz obdelovanega predmeta
izvlecete rocico nazaj, zmeraj izklju¢ite napetost in
pocakaijte, da se rezilo ustavi.

Ce rocico dvignete medtem ko se rezilo Zzage vrti se
lahko odrezani kost zagozdi med rezilo in povzroci, da
se delCki nevarno razprsijo.

O Ce se na sredini poSevnega reza ustavite, rez
nadaljujte, ko ste glavo motorja povlekli nazaj v izvoren
polozaj.

Ponovno zaéenjanje ne da bi povlekli glavo nazaj
povzrodi, da se varnostni pokrov ujame v rezani utor na
obdelovalnem predmetu in se dotakne rezila Zage.

12. Postopek sestavljenega rezanja
Sestavljeno rezanje lahko izvedete tako, da sledite
zgornnim navodilom 9 in 10. Za maksimalne dimenzije
za sestavljeno rezanje, glejte tabelo “SPECIFIKACIJE”.

POZOR

O Pri sestavljenem rezanju obdelovani predmet pritrdite
z desno stranjo. Pri sestavljenem rezanju nikoli ne
obracajte mize, saj se lahko rezilo zage dotakne
objemke ali primeza, ki drzita obdelovani predmet, ter
povzro¢i osebno poskodbo ali $kodo.

13. Rezanje dolgih materialov
Pri rezanju dolgih materialov uporabite pomozno
platformo, ki je enake viSine kot drzalo (opcijski
dodatek) in osnova posebne pomoZne opreme.
Kapaciteta: lesen material (S x V x D)

120 mm x 40 mm x 1000 mm

14. Montaza drzal (Opcijski dodatek)

Drzala med rezanjem drzijo daljSe obdelovane

predmeti stabilne in na mestu.

Za poravnavo zgornjih kotov drzal z osnovno povrsino

uporabite jeklen kvadrat, kot je prikazano na Skici 21.

Odvijte 6 mm matico s krilci. Obrnite 6 mm sornik za

nastavitev viSine in nastavite vi§ino drzala.

Po nastavitvi tesno zavijte matico s krilci in drzalo

pricvrstite s 6 mm izbo€enim sornikom (opcijski

dodatek) Ce dolzina 6 mm sornika za nastavitev
vi§ine ni zadostna, raztegnite tanko plo§¢o pod njim.

Prepric¢ajte se, da konec 6 mm sornika za nastavitev

viSine ne §trli iz drzala.

15. Omejevalnik za natan¢no rezanje (omejevalnik in
drzalo sta opcijska dodatka)

Omejevalnik olajSa nepretrgano natané¢no rezanje
dolZin od 280 mm do 450 mm.

Omejevalnik namestite tako, da ga pricvrstite na drzalo
s pomocjo 6 mm sornika s krilci, kot je prikazano na
Skici 22.

16.Potrdilo za uporabo primeza kronaste oblike,

omejevalnika kronaste oblike (L) in (R) (Opcijski

dodatek)

Omejevalca kronaste oblike (L) in (R) (opcijski dodatek)

olajSata rezanje kronastih oblik brez da bi nagibali

rezilo. Namestite jih na osnovo na obe strani, ki so

prikazane na Skici 23. Po vstavljanju zavijte 6 mm

izbocen sornik, da pri¢vrstite omejevalce kronaste

oblike.

(2) Primez kronaste oblike (B) (opcijski dodatek) lahko
montirate na levo ograjo (Ograja (B)) ali na desno
ograjo (Ograja (A)). Zdruzi se z nagibom kronaste
oblike in primez se lahko pritisne dol.

Za varno pri¢vrstitev kronaste oblike po potrebi obrnite
zgornji gumb. Za dviganje ali spu$&anje primeza najprej
odvijte 6 mm sornik s krilci.

Po nastavitvi viSine, tesno zavijte 6 mm sornik s krilci;
nato po potrebi obrnite zgornji gumb in varno pritrdite
kronasto obliko (glej Skico 24).
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Kronasto obliko postavite zROBOM ZA STIK Z ZIDOM
ob vodilno ograjo in ROB ZA STIK S STROPOM
ob omejevalce kronaste oblike, kot je prikazano na
Skici 24. Glede na velikost kronaste oblike nastavitev
omejevalce kronaste oblike.
Zavijte 6 mm sornik s krilci, da pritrdite omejevalce
kronaste oblike.

OPOZORILO
Obdelovani predmet zmeraj trdno spojite ali stisnite v
primezu tako, da ga zavarujete na orgajo; v nasprotnem
primeru lahko obdelovani predmet odleti iz mize in
povzrodi telesne poskodbe.
Ne izvajajte poSevnega rezanja. Glavno telo ali rezilo
Zage lahko prideta v stik s stransko ograjo in povzroéita
poskodbe.

POZOR

O Zmeraj se prepri¢ajte, da glava motorja (glej Skico 1)
ne pride v stik s primeZzem kronaste oblike, ko jo
spustite za rezanje. Ce obstaja nevarnost tega, odvijte
6 mm sornik s krilci in primez kronaste oblike pomaknite
v polozaj v katerem se ne bo dotikal rezila Zage.

MONTAZA IN DEMONTAZA REZILA ZAGE

OPOZORILO
Da bi preprecili nesre€o ali osebno poSkodbo morate
pred ostranjevanjem ali montazo rezila zmeraj izkljugiti
stikalo in izvleci napetostni vti¢ iz vti¢nice.

Ce rezete v stanjo, ko sornik ni zadostno privit se lahko
le-ta odvije, rezilo se odstrani in se poSkoduje spodnje
varovalo ter vas po$koduje.

Prav tako pred vklju¢evanjem vti¢a v vti¢nico preverite,
ali so sorniki primerno priviti.

O Ce sornike pritrdite ali odstranite z drugim orodjem in
ne 10 mm klju¢em (standarden dodatek) lahko pride
do premoc¢nega ali nepravilnega privitja, kar povzrodi
poskodbe.

1. Montaza rezila zage (Skica 25, Skica 26, Skica 27
in Skica 28)

(1) Spodnje varovalo (plastika) obrnite v zgornji polozaj.

(2) S pomocjo orodja odvijte 4 mm vijak, ki drzi pokrov
gredi in nato odstranite pokrov.

(3) Pritisnite zaklep gredi in z 10 mm klju¢em (standarden
pripomocek) odvijte sornik.

Ker ima sornik levoro¢ni navoj ga odvijte z obra¢anjem
v desno, kot je prikazano na Skici 27.

OPOMBA
Ce zaklepa gredi ne morete enostavno pritisniti,
da zaklenete gred, obrnite sornik z 10 mm klju¢em
(standarden dodatek) medtem ko pritiskate na zaklep
gredi.

Gred rezila zage je zaklenjena, ¢e je zaklep gredi
pritisnjen v notranjost.

(4) Odstranite sornik in blazilec (B).

(5) Dvignite spodnje varovalo in namestite rezilo zage.

OPOZORILO
PrimontaZzirezila zage se prepri¢ajte, da se indikatorska
oznacba na rezilu in smer obra¢anja na pogonskem
ohisju (glej Skico 1) ujemata.

(6) Temeljito ocistite blaZilec (B) in sornik ter jih namestite
na gred rezila zage.

(7) Pritisnite zaklep gredi in zavijte sornik z obra¢anjem v
levo s pomogjo klju¢a v standardnih dodatkih (10 mm
klju¢), kot je prikazano na Skici 27.

POZOR

O Pomontaziali odstranjevanju rezila Zage se prepri¢ajte,
da se je zaklep gredi potegnil nazaj.

O Sornik privijte tako, da se med delovanjem ne bo oduvil.

O Pred zagonom elektricnega orodja preverite ali je bil
sornik primerno privit.




2. Demontaza rezila zage
Demontaza rezila zage poteka v obratnem vrstnem
redu kot postopek montaze, ki je opisan v 1. odstavku
zgoraj.
Rezilo Zage lahko enostavno odstranite po tem, ko
dvignete spodnje varovalo.

POZOR

O Namescajte le rezila zage, kiimajo premer od 245 mm —
255 mm.

PREVOZ GLAVNEGA OHISJA (Skica 29)

Sestav primeza bi lahko med prevozom padel. Odstranite
sestav ali pa vstavite kos lesa v primez, da ga trdno
zavarujete.

Spustite glavo in vstavite zaporni zati¢ (Skica 3).

Obrnite in odtegnite stranski ro¢aj, zavrtite vrtljivo mizo
v desno, kolikor gre, in jo pritrdite z obra¢anjem ro¢aja v
fiksni polozaj. S tem bo glavno ohisje Se bolj kompaktno.

Pri prevozu glavno ohi$je nosite v rokah in ga drzite za
oprijem, ki je namescen na podnoZju, z obema rokama ali
nosilnim ro¢ajem.

VZDRZEVANJE IN PREGLEDI

OPOZORILO
Da bi se izognili nesre¢am ali osebnim poskodbam
se pred vzdrzevanjem ali pregledom orodja zmeraj
prepri¢ajte, da je stikalo v polozaju OFF (izklop) in da je
elektricni vtikac izkljucen iz vti¢nice.

1. Pregled rezila Zage
Pri prvih znakih poslabSanja ali poskodbe takoj
zamenjajte rezilo zage.
Poskodovano rezilo zage lahko povzro¢i osebno
poskodbo in obrabljeno rezilo lahko povzrogi
neucinkovito delovanje ter mozno preobremenitev
motorja.

POZOR

O Nikoli ne uporabljajte topega rezila zage. Ko je rezilo
Zage topo se poveca odpor pritiska roke, ki se prenasa
na orodje zaradi ¢esa uporaba elektricnega orodja
postane nevarna.

2. Pregled rocice (Skica 30 in Skica 31)
Ce so M6 vijaki sorniki s Sesterokotnimi glavami (2)
odviti, poravnajte strani ograje in rezilo zage z jeklenim
kvadratom. Po nastavitvi rezila Zage in ograje na
devetdeset stopinjski kot, privijte ro€ico, ki drzi vijake
sornike s Sesterokotnimi glavami (2).

3. Pregled ogljikovih krtac¢ (Skica 32 in Skica 33)
Ogljikove krtace v motorju so potrodni material.
Ce so ogljikove krtace preve¢ obrabljene lahko pride do
teZzav z motorjem.
Zato ogljikove krtace redno preglejujte in jih zamenjajte,
ko se obrabijo do meje obrabe, kot je prikazano na
Skici 32.
Prav tako naj bodo ogljikove krtade Ciste, tako da
gladko drsijo v nosilcih.
Ogljikove krtace lahko enostavno odstranite po
odstranitvi pokrovov krta¢ (glej Skico 33) s ploskim
(minus) izvijacem.

4. O rokovanju z motorjem (glej Skico 1)
Navitje motorja je srce tega orodja. Bodite zelo pazljivi,
da navitja ne poSkodujete tako, da ga izpostavljate olju
ali vodi.

Slovenséina

OPOMBA

O Nabiranje prahu in podobnega znotraj motorja lahko

povzro¢i motnje v delovanju.
Po 50 urni uporabi motorja izvedite tek brez bremena
in na zadnji strani motorja vpihujte suh zrak preko
odprtine. S takSnim opravilom se bo izlo¢il prah in
podobno.

5. Pregled vijakov
Vsako komponento elektricnega
preglejujte ali se je odvila.

Odvite dele ponovno privijte.

OPOZORILO

O Da bi se izognili osebni poskodbi elektriénega orodja
ne uporabljajte, ¢e so komponente razrahljane.

6. Zamenjava napajalnega kabla
Ce je napajalni kabel poskodovan, morate orodje
poslati na pooblaséen servis HIKOKI, da vam napajalni
kabel zamenjajo.

7. Pregled pravilnega delovanja spodnjega varovala
Pred vsako uporabo orodje preizkusite spodnje
varovalo (glej Skico 7) in se prepricajte, da je vdobrem
stanju in da se gladko premika.

Orodje uporabljajte le, ¢e spodnje varovalo deluje
pravilno in je vdobrem mehanskem stanju.

8. Shranjevanje
Po uporabi orodja preverite naslednje:

(1) Stikalo je v polozaju OFF (izklop),

(2) Napetosni kabel je odstranjen iz vti¢nice,

(3) Ko orodja ne uporabljate ga shranjujte v suhem
prostoru, izven dosega otrok.

9. Lubrikacija
Enkrat na mesec namazite z lubrikantom naslednje
drsne povrSine, do bo orodje dolgo ¢asa v dobrem
delovnem stanju (Skica 1 in Skica 2).

Priporocljiva je uporaba strojnega olja.
Tocke za oskrbo z oljem:

* Rotacijski del tecaja

* Rotacijski del sestava primeza

10. Ciscenje
Z vlazno, milnasto krpo redno odstranjujte odkruske,
prah in drugi odpadni material iz povrSine elektricnega
orodja, $e posebej iz notranjosti spodnjega varovala.
Motor obvarujte pred stikom z oljem ali vodo, da se
izognete nepravilnemu delovanju.

Stroj, vod, spodnjo zas¢ito odistite s pihanjem suhega
zraka iz zra€ne pistole ali drugega orodja. (Skica 34)

(Samo model C10FCH2)

Ce laserska linija postane nevidna zaradi odkruskov
in podobnega, ki so se nabrali na okno razdelka za
oddajanje laserske oznacbe, ga obriSite in odistite s
suho krpo ali mehko krpo, namo¢eno v milnico, ipd.

POZOR

O Pri uporabi in vzdrzevanju elektri¢nih orodjih je treba
upos$tevati varnostne uredbe in standarde, ki so
dolo¢ene za vsako drzavo.

orodja redno

GARANCIJA

Garantiramo za HiKOKI elektricna orodja v skladu z
ustavno/drzavno veljavnimi uredbami. Garancija ne pokriva
napak ali poSkodb, ki nastanejo zaradi nepravilne uporabe,
zlorabe ali normalne obrabe. V primeru pritozbe posljite
nerazstavljeno elektri¢no orodje skupaj z GARANCIJSKIM
CERTIFIKATOM, ki ga najdete na koncu teh navodil za
uporabo, na pooblaséeni servisni center HIKOKI.
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Slovenséina

OPOMBA

Zaradi HiKOKIJEVEGA nenehnega programa raziskav
in razvoja se specifikacije lahko spremenijo brez
vnaprej$njega obvestila.

Informacije o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene glede na EN62841.

Tipi¢en A-obremenjen nivo zvoénega pritiska: 95 dB (A)
Tipi¢en A-obremenjen nivo moc¢i zvoka: 108 dB (A)
Uporabljajte zas¢ito za uSesa.

Skupna vrednost zvoénih izpustov je bila merjena v skladu
s standardno preskusno metodo in se lahko uporablja za
primerjavo enega orodja z drugim;

Uporablja se lahko tudi kot prvotna ocenitev

izpostavljenosti.

OPOZORILO

O Zvoéni izpusti se med dejansko uporabo orodja lahko
razlikujejo od navedene vrednosti, glede na nacin
uporabe orodja in vrsto obdelovanca.

O Prepoznajte varnostne ukrepe za za$¢ito uporabnika,
ki temeljijo na oceni izpostavljanja v dejanskih pogojih
uporabe (z upostevanjem vseh delov obratovalnega
ciklusa, kot so obdobja, ko je orodje izklju¢eno, in ko
orodje te€e v prostem teku dodatno k ¢asu zagona).

Informacije za sistem vira napetosti, ki jih je treba
uporabljati z elektricnimi orodji z nominalno
napetostjo 230 V~

Operacije preklapljanja elektri¢nih aparatov povzroéajo
valovanje napetosti.

Uporaba tega elektrinega orodja pod neugodnimi pogoji
napetosti lahko $kodljivo vpliva na delovanje drugih
elektri¢nih aparatov.

Z impedanco elektriéenga omrezja, ki je enaka ali manjSa
od 0,29 Ohmov/s ne bo negativnih u¢inkov.

Ponavadi maksimalna dovoljena impedanca elektricnega
omrezja ne bo presezena, e se veja vticnice napaja iz
priklju¢ne doze s servisno kapaciteto 25 amperov ali vec.
V primeru pomanjkanja napetosti ali ko izvlecete napetostni
vtikaé, takoj vrnite stikalo v polozaj OFF (izklop). S tem
onemogodite nenadzorovan zagon.
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(MepeBoa opUrMHaNbHbIX MHCTPYKLMIA)

OBLMUE NPABWUJIA BE3OMNACHOCTH NPHU
PABOTE C 3JIEKTPOUHCTPYMEHTOM

/\ NPEAYNPEMAEHUE

npO‘ITMTe BCe npepynpexaeHua OTHOCUTEJIbHO
6830ﬂaCHOCTM, WHCTPYKLUHUH, wnnrcTpayuu 7]
cneuucpuuau,uu, HOTOpbIe npepocTaB/ieHbl B

KOMMJIEKTE C 3TUM 3/IEKTPONPUGOpPOM.

HeBbinonHeHne BCex MHCTPYKLMI, MepednCIeHHbIX HUKE,
MOET MPUBECTU K MOPAKEHNIO 3/IEKTPUHECKUM TOKOM,
rnoxapy m/man cepbe3Hol TpaBme.

CoxpaHsaiTe BCe NpaBuia U MHCTPYKLUUK Ha ByayLiee.

TepMuH «3NIEKTPOMHCTPYMEHT» B KOHTEKCTE BCEX Mep
MPEAOCTOPOHHOCTH OTHOCHTCA K IKCI/TyaTupyemMomy Bamm
3/IEKTPOMHCTPYMEHTY C MUTAHWEM OT CETEBOK PO3ETKMU (C
CeTeBbIM LLUHYPOM) MU d/IEKTPOUHCTPYMEHTY C NMUTaHUEM
OT aKKYMy/IATOPHOH 6aTapeu (6ecrpoBOgHOMY).

1) BesonacHocTb Ha paboyem mecTe

a) MoppepwuBaiite

b)

c

-~

YUCTOTY M
ocBelyeHue Ha paboyem mecTe.
Becropsagox U n/oxoe OCBeljeHne MPUBOJAT K
HecYyacTHbIM C/Iy4asiM.

He ucnonb3yiTe 3/1EKTPOMHCTPYMEHTbI BO
B3pPbIBOOMACHbIX OKPYHAIOWMUX YCJIOBUAX,
Hanpumep, B HeENOCpPeACTBEHHON 6/1M30CTH
OorHeonacHbIX HUKOCTEW, FOPIOYUX Fra30B N
NerkoBocnaMeHsAWencs nbiau.
OJIEKTPOUHCTPYMEHTbI [TOPOHAAIOT UCKPbI, KOTOPbIE
MOryT BOCI/IAMEHMNTb Mbl/Ib M/ UCNIaPEHMS.
fepwute peted W HaGnogawwWwMx Ha
6e3onacHom paccTosiHUuU BO Bpems
3IKCMNJIyaTauum 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.
OrtB/iedeHne BHUMaHUA MOMET CTatb A/ Bac
MPUYMHOF MOTEPU yrpaBaeHUs.

Xopouiee

2) AnekTpobesonacHocTb

a) CeteBble

b)

c

d

)

-

BW/JIKW  3JIEKTPOUHCTPYMEHTOB
AOJIHHbI COOTBETCTBOBaTb CETEBOW po3eTHe.
Hurorpa He mMopaudUUMpPYHTe WTENcesbHYO
BUJIKY HUKOMM o6pa3om. He wucnonb3yiTte
HWKaKMe apanTepHble MEepPexoaHUKU ¢
3a3eMJIEHHbIMU (3aMHKHYTbIMM Ha 3eMJIio)
3/1IEKTPOUHCTPYMEHTaMu.
HemogngpuumpoBaHHbie TencesbHble BUIKM U
COOTBETCTBYIOLME UM CETEBbIE PO3ETKM YMEHbLLIAT
0rnacHoOCTb MOPaKEHNA d/IEKTPUYECKUM TOKOM.

He npuKacaiTecb Te/IOM K 3a3eMJIEHHbIM
NoBepXHOCTAM, Hanpumep, K Tpy6onpoBoaam,
papguaTtopam, KYXOHHbIM nauram "
XON10AU/IbHUKaM.

Ecnm Balue T€/10 CONPUKOCHETCA C 3a3eM/IeHHbIMU
MOBEpXHOCTAMM, BospacTeT onacHocTb
ropaeHms 3/1eKTPUYECKUM TOKOM.

He nopsepraiite 3/IEKTPOUHCTPYMEHTbI
AENCTBUIO BOAbI UIU BNaru.

lpu nonagaHun BoAbl B  37I€KTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT 0M1acHOCTb MOPaMEHUA 3/IEKTPUHECKUM
TOKOM.

MpaBunbHOo o6pawaiTecb €O  LIHYPOM.
HuKorpa He nepeHoCUTE 3JIEKTPOUHCTPYMEHT,
B3ABLWIUCb 3a WHYpP, He TAHWUTE 3a WHYpP U He
AepraiTe 3a WHYpP C LeSblo OTCOeAUHEHUA
3/IEKTPOMHCTPYMEHTa OT CETEBOIN PO3ETHHU.
PacnonaraiiTe WWHYp noga/sibliue OT UICTOYHUKOB
Tenna, HedTenpoayKkToB, npeaMeToB C
OCTPbIMU KPOMKaMHU 1 [ BUHYLLUXCA AeTaNeN.
lNoBpexaeHHbIe wm 3aryTaHHble LUHYPbI
YBE/INYMBAIOT OMACHOCTB MOPAHEHNA SNIEKTPUHECKUM
TOKOM.

e)

f)

3)
a)

b

-~

c)

d

L=l

e)

f)

9)

Pyccruii

Mpwu aKcnayaTaumm 3/1eKTPOUHCTPYMEHTA BHe
nomMelLeHUH, WUCNOoNb3yhTe YAJIMHUTEIbHbIN
WHYP, NpefHa3Ha4YeHHbI A1 UCMOIb30BaHUA
BHE MOMeLyeHuUsn.

HcnonbzoBaHue WwHypa, npegHasHa4eHHoro A/714
paboTbl BHE MOMELYEHMH, YMEHbLUMT ONacHOCTb
OpaMeHns SNIeKTPUIECHKUM TOHOM.

Mpu 3aKcnayatauyum 3NEKTPOUHCTPYMEHTA BO
B/IaHOW cpepAe WCNonb3yikTe YCTPOWCTBO
3alMTHOro OTH/IIOYEHUA UCTOYHMKA NUTAHUA.
Ucnonb3oBaHne ycTporicTea 3alYUTHOrO
OTHJ/IIOYEHUA YMEHbLUNUT O0rnacHOCTb [opaxeHna
3/IEKTPHUHECKMM TOKOM.

JInyHan 6e3onacHOCTb

ByabTe roToBbl K HEOMMWAAHHBIM CUTYaLUAM,
BHUMAaTEJIbHO C/ieAuTe 3a CBOMMU e ICTBUAMMU
1 PYHOBOACTBYWTECb 34paBbiM CMbICJIOM NpU
JHCNAyaTauumn 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

He ucnonb3yiiTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT, KOraa
Bbl yCTa/lM WM HaXoAWUTECb NOJ BJIMAHUEM
HapKOTUKOB, a/IKOrOJIA WU JIEKAapCTBEHHbIX

npenapartos.

MrHoBeHHasi noTeps BHUMaHWs BO  BpeMs
SKCrAyaTaymmn  3/IeKTPOUHCTPYMEHTOB — MOMET
MPUBECTH K CEPbE3HON TpaBMe.

Ucnonb3ayiiTe uWHAUBUAYas/IbHblE CpeAcTBa

3awuThl. Bcerpa HageBaiTe cpefcTBa 3awWmThl
rnas.

CpeacTtBa 3alyuTbl, TaKME KaK MpOTUBOIMbIIEBOM
pecnupartop, 3awuTHas o06yBb C HECKO/b3KOH
MOAOLIBOM, 3aLYMUTHBIN LJIEeM-KacKa v cpeicTBa
3alnTbl  OpraHoB  C/yxa, MCro/b3yemble B
COOTBETCTBYOLYMNX YC/I0BHUAX, CHU3AT YACJI0 TPaBM.
UsberaiiTe HenpegHamMepeHHOro  BHKJIKOYEHUSA
ABuratens. Yéegurecb B TOM, YTO BbIK/louyaTesib
HaxoguTca B MOJIOHEHUU BbIKJIlO4EHUA
nepeg  NogHUMaHWEM,  MNEPEeHOCKOMN unu
noacoeAuHEHMEM K CeTeBOW po3eTke W/unu
nopraTMBHOMY 6atapeifHOMY UCTOYHUKRY NMUTaHUA.
lNepeHocKa a71eKTPOMHCTPYMEHTOB, HOIAa Bbl JEPHNTE
naszey Ha BblK/io4aresae, WM  noacoeauHeHue
B/IEKTPOMHCTPYMEHTOB K CETEBOK PO3ETKe, Korga
BbIK/IOYaTE b HAXOAMUTCA B MO/IOMEHUN BKIIOYEHMS,
MPUBOAMT K HECHACTHbIM C/TyHasM.

CHMMUTE  BCe  peryMpoBOYHbIE WM
raeyHble  HKJOYM  nepes  BHJIOYEHUEM
3/IEeKTPOUHCTPYMEHTA.

raeqHbis nim Pery/IMpoBOYHbIH K04,

ocTaB/IeHHbIN MPUKPEnIeHHbIM K BpaljaroLeics
AeTanu aNeKTPOMHCTPYMEHTA, MOXET MPUBECTH K
MOJ1y4eHMIO TpaBMbl.

He TepAitTe ycTotunsocTb. Bce Bpema umente
TOYKY ONoOpbl U COXpaHANTe paBHOBeCHe.

370 rnomMoet ny4ie ynpasnsaTh
9/IEKTPOMHCTPYMEHTOM B HernpeABUAEHHbIX
cUTyaymsx.

OpeBaiiTecb Hapnewawmm ob6pasom. He
HageBaWTe  NPOCTOPHYI  OAewAYy WM
loBenMpHble nuspenua. lepxute Bawm Bonocol
W OfleH Y KaK MOXHO Aasiblue OT ABUKYLIMXCA
yacTeW.

MpocTopHas oaexpaa, oBe/MPHbIe U3AENA WUIN
A/IMHHbIE BOJIOCbI MOrYT M0MNacTb B ABUMYLMECHA
4acTu.

Ecnu  npepycmoTpeHbl  ycTpoicTBa  ASA
npUcoeauHeHUsa npucnocobieHuii gna oteofa
M cb6opa nbinKu, yéeautecb B TOM, YTO OHM
npUcoeAMHEHbl U UCMOMNb3YIOTCA HapJ/eHalum
o6pasom.
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Pyccruii

4)

104

Wcnonb3oBaHue AaHHbIX yCTpOﬁCTB MoxeTt
YMEHbLLUUTB OMTaCHOCTH, CBA3AHHbIE C MbI/IbIO.

He no3BonAiiTe 03HAKOMJIEHUIO, NOJTYy4EHHOMY
B pe3ynabTaTe 4acToro MUcCnosib30BaHUA
MHCTPYMEHTOB, yCbiNnuTb Bawy 6autenbHocTb
M OCTOPOMHOCTb U UFHOPMPOBaTb MPUHLUMDI
6e3onacHoM aKcnJlyaTaluMm MHCTPYMEeHTa.
HeocTopomHoe gercTBme MOMeT CTaTh MNPUYUHOM
cepbesHoﬁ TpaBMbl B 4OJIU CeKYH/AbI.

h)

Kcnayatauuma "
3/1IeKTPOUHCTPYMEHTOB
a) He neperpymxaiTe  3/JIEKTPOUHCTPYMEHT.
Ucnonb3yiTe Hapnewawmini pns  Bawero
MPUMEHEeHUA S/IEKTPOUHCTPYMEHT.
Hapnesauwymii 3/1eKTPOMHCTPYMEHT 6yaet
BbINONIHATL PaboTy Jyulle U HafewHee B TOM
pexume paboTbl, Ha KOTOPbIK OH PACCYUTAH.
He wucnonbayiTe 3N1EKTPOUHCTPYMEHT C
HeucnpaBHbIM  BbIKJlOYaTeNneM, €eciu C
ero nomolLbio HeNb3A 6GyaeT BHAWYUTL M
BbIK/IIOYUTb UHCTPYMEHT.
HaH(ﬂbIﬁ S/IEKTPOUHCTPYMEHT, HKOTOPbIM HeJ/Ib3A
ynpaBiATe C MOMOLYbIO  BbIK/OYaTeNs, GyAeT
NpeAcTaBAATL OMACHOCTb, U €ro ByAeT HEOOX0AMMO
OTPEeMOHTHUPOBAaTb.
OTCOeAMHMTe LITences/ibHy BUJIKY OT UCTOYHUKA
nuTaHuA u/vnu ypanute 6GatapeiHbiii GIOK,
€C/IM OH CbEMHbIW, OT 3JIEKTPOUHCTPYMEHTa
nepes, Ha4yasom BbINOJIHEHUA  KaKUX-TM60
peryiMpoBOK, Nepef, CMEeHO1 NpUHaA/IeHOCTeN
WU Nepep, XxpaHEHUEM 3JIEKTPOUHCTPYMEHTOB.
Takue npogunaKTUYecKue Mepbl 6e30M1acHOCTH
YMEHbLIAT ~ OMacHOCTb  HerpesHamepeHHOro
BH/IIOHeHNA ABUratesid 3/IeKTPOUHCTPYMeHTa.
XpaHute Heucnosb3yemblie
3JIEKTPOMHCTPYMEHTbI B HE,OCTYNHOM /1A AeTel
MecTe, U He pa3peluaiTe JIloAAM, He YMEoLWMUM
o6pawiaTbCA C 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM WU He
M3Y4YMBLIMM [aHHOE PYKOBOACTBO, pa6oTaTb C
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOM.
O/IeKTPOUHCTPYMEHTbI NPEACTaBAAT O0NacHOCTb
B pyKax HernogrotoB/1eHHbIX r10/1b30BaTeeHN.
Copepute 3NIEKTPOMHCTPYMEHTDI "
NPUHAANIEKHOCTU B UCNPaBHOM COCTOAHUM.
MpoBepbTe, HET /I HECOOCHOCTU WM
3aejaHUA ABUHYLIUXCA YacTel, NoBpemaeHUsa
peTanen W KaKoro-nM6o Apyroro
06CTOATE/IbCTBA, KOTOPOE MOMET NOB/UATL Ha
¢YHKUMOHMPOBaAHUE  3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB.
Mpy HanU4MM NOBpEHAEHUA OTPEMOHTUPYMTE
3/IEKTPOMHCTPYMEHT Nepey, ero aKcnayarayuen.
B0/1bLLI0E KONIMYECTBO HECYACTHbIX C/Ty4aeB CBA3aHO
C M1/1I0XV1M OBC/IYHNBAHNEM 3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB.
f) Copepmute pemyuiue MHCTPYMEHTbl OCTPO
3aTOYEHHbIMU U YUCTbIMM.
Hapnewawmm — obpasom  cogepwalymecs B
HCNpaBHOCTU pexyljne MHCTPYMEeHTbl C OCTPbIMU
PEHYIWMMN KPOMKaMn 6yAyT MEeHblie 3aefatb U
6YAYT flerde B ynpas/ieHH.

o6cnykuBaHue

b)

c)

d)

e)

g) Ucnonbayiite 3N1EKTPOUHCTPYMEHT,
NpUHagNEeHOCTH, HacagKM M T.N. B
COOTBETCTBUM C [aHHbIM PYHOBOACTBOM,

npMHUMasa BO BHUMMaHWe YC/I0BMA U 06beM
BbINoJIHAEMOM pa6oThbl.

Hcnonb3zoBaHue S/IEKTPOUHCTPYMEHTA A4
BbIMO/IHEHUA PaboT He Mo MPAMOMY Ha3Ha4YeHMIo
MOMET MPUBECTH K ONAacHOk CUTyaLmu.
MopapepuBanTe pyyku U NOBEPXHOCTU 3axBaTa
CYXUMU, YUCTbIMU U HE3arpA3HEeHHbIMU MacJom
U CMa3KoM.

h)

5)

CKO/Ib3KME pYy4KM M MOBEPXHOCTU 3axsBata He
M03BO/IAT 6€30NacHO ynpasiATb MHCTPYMEHTOM
U KOHTPOINPOBATL €r0 B HEOKMUAAHHbIX CUTYaUMSAX.

O6cnymuBaHue

a) O6cnymuBaHMe Balero 3/IeKTPOUHCTPYMEHTa
AOJIIKHO BbINMOJIHATLCA KBaU(PULUPOBaHHbIM
npepcTaBUTe/IeM PEMOHTHOM CAyH6bl ¢
ucnosb3oBaHUeM TOJIbKO MAEHTUYHbIX
3anacHbIX YacTeu.
910 0b6ecne4Ynt CcoxpaHHOCTb MU 6e30M1acHOCTb
3/1IEKTPOMHCTPYMEHTA.

MEPbI NIPEAOCTOPOXHOCTHU

[epHuTe noganblie oT eTei U HEMOLLHbIX JI0fel.
ECNvM MHCTPYMEHTbl HEe UCMOMb3YITCH, UX criegyeT
XpaHUTb B HEAOCTYMHOM ANA fAeTeld U HeMOLHbIX
nwjeun mecre.

NMPABWUJIA TEXHUKN BE3ONACHOCTHU AJ1A
TOPLOBO4YHOU NMUJIbl

a)

b)

Cc

~

d)

e)

TopLoBoOYHbIe NU/IbI NpeAHa3Ha4YeHbl A1A Pe3KU
AepeBa M nopo6GHbIX [JepeBy MaTepuasnos.
3anpeuaeTca MX UCNOJIb30BaHUe Cc abpa3nBHbIMKU
OTPEe3HbIMM [AUCHKaMU ANA  Pe3KU YepHbIX
MeTa/IZIoB, Hanpumep nNpyTbeB, CTepHHeNn,
WTUPTOB U T.A,.

AbpasmBHas nbl/ib BEAET K 3a6[aHUI0 ABUMKYLYMXCA
4acTev, Harnpumep, HMMKHEro 3alyuTHOro KOMmyxa.
UcKpbl, ob6pasytowmecs npu abpasmBHON pesKe,
MOryT NPOMEYb HUMHHWI 3aLYNTHbINA KOXYX, BCTABKY B
npopesu A1 AUCKA M MPOYMe Ni1acTUKOBbIE AETallN.

Bcerga, Horga 3TO BO3MOMHO, WCMNONb3yiTe
3aMUMHbIEe KpenjeHusa ana ¢uKcaumm
o6pabaTbiBaemowm 3aroToBKM. Ecnu Bbl

npuaepkuBaeTe 3aroToBKY PYHKOW, Bbl Bcerpa
[OJIHHbBI ilepHaTh PYKY Ha PpacCCTOAHMMU He MeHee
100 MM OT Nto6oi U3 CTOPOH MUJIbHOTO AUCKA.
He ucnonb3yitte aTy nuay Ana pesku uspenui,
KOTOpbleé HACTOJIbKO MaJibl, YTO HE MOryT 6bITb
Haf,eHO 3aKpenaeHbl UKW yaepKaHbl pyKaMu.
Ecnn Bawa pyka HaxoAMTCA C/MLWKOM 6/IM3KO K
MUILHOMY  AMCKY, CYLeCTBYeT PUCK  MO/lyYeHNs
TpaBMbl [PH COMPUKOCHOBEHNM C JI€3BHEM.
O6pa6aTbiBaemasA 3aroTOBHKa [oOJIlKHA ObiTb
HEMOABUIKHOW W 3amaToWd WU YyAepHuBaTbcA
PYKOW C onopoii O JHOBPEMEHHO Ha OrpampaeHue
M Ha cton. He nopaBaiiTe o6pab6aTbiBaemyio
3aroToBKY NOpA, NUJIbHbIA AUCK U He BbINOJIHANTE
pe3Ky «Ha Becy».

HesaguKrcrpoBaHHbie WAN ABUMKYLUMECA 3aroTOBKU
MOryT 6biTb OTOPOLIEHbI Ha BbICOKOH CKOPOCTH, YTO
MOET CTaTb MPUYUHOMN TPABMBI.

MpoTtankusaiTe NUNbHBIA AUCK CKBO3b
o6pa6aTbiBaeMylo 3aroToBKy. He npotarusaiite
NUAbHBLIK  AUCK CHKBO3b o6pabaTbiBaeMyo
3aroTtoBHy. YT06bl cpenartb paspes, NOAHUMUTE
rOIOBKY NWAbl W HaABUHbTE ee MoBepx
o6pa6aTbiBaeMoii 3aroToBKM 6e3 paspesaHus,
3anycTute pABuratesib, HagaBUTe Ha TOJIOBKY
NKUbl CBEPXY BHU3 U NPOTOJIKHUTE NUJIbHbIN AUCK
CKBO3b 06pabaTbiBaemMylo 3aroToBKY.

PesaHne npotArnBaHnem Ha cebAa CHopee Bcero
npUBEAET K TOMY, YTO MW/bHbIM [WUCK 3aipeT Ha
BEPXHIOI 4acTb 06pabaTbiBaeMos 3aroToBKU 1 6yaeT
PE3KO BbIGPOLLEH B CTOPOHY orepartopa.

Pyka HuKoOrpa He JONKHa nepecekatb
HaMe4YeHHYI0 JIMHUIO PEe3KU HU Crepeau, HU c3aau
NUIbHOIO UCKa.



f)

9)

h)

k)

lMoapepKa 3aroTOBKU CKPELYEHHbIMU PyKamu, TO
ecTb yAepmmBaHne o06pabaTbiBaeMoii 3aroTOBKM
crpasa OT MU/IbHOIro AUCKa IEBOV PYKOH M HA060pOT,
0YeHb 0nacHo.

He npoTAruBaiiTe pyKy 3a orpampeHue 6aume
yem Ha 100 MM c Nl06OW M3 CTOPOH NMUJIBLHOrO
AWCKa, HU ANA yaaNneHUA CTPYKKMU, HU NO KaKoM-
nun6o ele NpMYMHe, BO BpeMs BpalleHUs JUCKa.
ban3ocTb Bpalyaloleroca nuabHOro AMcKa K pyKe
MOMET ObiTb HEAOOUEHEHa, 4TO MOMET MPUBECTU K
TAME/IbIM TPaBMaM.

OcmoTpuTe 3aroToBHY nepep pe3Koil. Ecnwu
o6pabaTbiBaemMad 3aroToBKa MMEET U3OrHyTYylo
¢dopmy unu pedopmupoBaHa, 3akpennanTe ee
BHELIHEW NOBEPXHOCTbIO U3rnba K orpampaeHuio.
Bcerpa cnepure 3a Tem, 4To6bl N0 IMHUK pa3pesa
OTCYyTCTBOBa/n 3a30p Mewpay ob6pabaTbiBaemoi
3aroToBKOW, OrpakAeHUeM U CTOJIOM.

H30orHyTole  MaM  gepopmMMpoBaHHblE  3aroTOBKU
MOryT  NepeKpyTUTbCA MM CABMHYTbCA,  4YTO
MOMKET MpMBECTM K 3aefaHuio  Bpalyarolyerocs
MABHOIo ANCKa BO BPEMA pe3ku. B obpabatsiBaemori
3aroTOBKE HE [O/IHHO 6biTb rBO3AEN MM MHOPOAHbIX
Tes.

He ucnonb3yiiTe nuay Ao Tex nop, noka cton
He 6yAeT oO4YULEH OT BCEX WHCTPYMEHTOB,
APEBECHON CTPYHKU W T. ., 3@ UCKIIOYEHUEM
o6pabaTbiBaeMoi 3aroTOBHMU.

Menkuii  Mycop, Kyco4ku gepeBa MW  po4ne
MPeAMETbI, KOTOPbIE COMPUKACAIOTCA C BPaLLaroLLMMCA
N1€3BMEM, MOryT 6biTb OTOPOLUEHbI C 6O/IbLIOH
CHOPOCTBIO.

3a OfUH pa3 MOXHO BbINOJIHATbL PEe3KY TOJIbKO
OfHOM 3aroTOBKM.

YnomeHHble CTOMKOKM o06pabaTbiBaeMble 3aroTOBKMU
He MOryT 6bITb Hajg/aemalmum ob6pa3om 3amartbl Uin
3aKpenieHbl M MOryT 3ayaTb J1e3BNE MU CABUHYTLCA
BO BpPeMA PE3KH.

Mepepa wucnonb3oBaHMem y6eautTecb B TOM,
4YTO TOPLOBOYHAA MWJa CMOHTUPOBaHa WK
ycTaHOBJIeHa Ha pPOBHOW, TBepaoW pabouen
NOBEPXHOCTH.

PoBHas, TBEpAAaA paboyas MoBEPXHOCTb CHUMKAET PUCK
BO3HWKHOBEHWA HECTabU/IbHOM paboTbl TOPLOBOYHOM
bl

MnaHupyiiTe cBoto pa6oTy. Kamwpblii pa3, Koraa Bbl
MeHsAeTe HacTPOWKM Yr/1a HaKJI0OHa UK NOBOPOTA,
y6epuTecb, 4TO peryavMpyemMoe orpawpeHue
npaBU/IbHO HacTpoeHo  AnA NoAAEPHKN
ob6pabaTbiBaeMoi 3aroToBKMU U He 6yaeT melwaTtb
Ne3BUI0 UK CUCTEME 3aLMUThbl.

He BKawyaa MHCTPYMEHT B mosomeHne «BH/1»
M He nomewas o6pabaTbiBaeMylo — 3aroToBKY
Ha  CTON,  MpOBEAWUTe  MMWUJbHBIK  AMCK 110
BCEMY CMOAE/IMPOBaHHOMY Pa3pesy, 4ToObl y6eaNTbCA
B OTCYTCTBMM [IOMEX M/IM ONacHoCTH paspesarb
orpapeHue.

Ob6ecneybTe af\eKBaTHYI0 onopy,
Hanpumep, pacliMpeHue cTona, MUJbHble
Ko3nbl WM T. A., AnAa  obpabaTbiBaemMoW
3aroToBKM, MpeBblllaloleli pa3mep BepxHen
NOBEPXHOCTU CTOJIa NO WWMPUHE UK [JINHE.
3aroToBKM, KOTOpblE AJIMHHEE WAW LMpe CTosa
TOPLOBOYHOM MW/Ibl, MOTYT 3anpOKUAbIBATLCA, €C/N
OHMW HEHaZeHHo 3aKpenseHbl. Ecim oTpesaemas 4acTb
WU KOHLbl 06pabaTbiBaeMoli 3aroToOBKU HaKPEHATCH,
OHWU MOTYT MOAHATb HUMHUK 3aLYNTHBIN KOMYX WU
MOryT 6bITb OTOPOLLIEHbI BPALYAIOLMMCA /1€3BUEM.

Pyccruii

m) He wucnonb3yiiTe pApyrux nwoaen B KavyecTBe
paclIMpeHUA CToNa UK AONOJIHUTEIbHON ONOopbI.

HectabunbHas onopa obpabaTbiBaeMor
3aroTOBKU MOMET MPUBECTU K 3amaTuio J/1e3BUA
wnm casury obpabaTbiBaeMor 3aroToBKU

BO BpeMs pe3Ku, n3-3a Yero Bac v Baluero nomouyHmKa
MOMET 3aTAHYTb 04 BPaLyaroLyMUICA NU/bHbINA JUCK.

n) OTpesaemada 4acTb He fAONKHa 6biITb 3amara
WNW npupaBneHa 4em-nM60 K Bpaujalouwemycs
NUJIbHOMY AUCKY.
lMpn 3amarmn, T.e. npu UCNOAL30BaHUM yropa
A7 YyCTaHOBKMU JJ/IMHbI, OTpe3aemas 4YacTb MOMEeT
3aK/IMHUTLCSA 1Ie3BUEM 1 ObITb PE3KO OTEPOLLIEHA.

o) Bcerpa wucnonb3yiTe 3amMMHOE KpenjeHue

unu ¢uKcupyiouee YCTPOWCTBO,
npepHasHavyeHHOe AJ1A Haf,eHOro 3akpenjeHuna
KpPYr/iblX MaTepuanioB, Hanpumep, CTEPHHEN WU
TpYy6.
CTepHN UMEIOT TeHAEHUMIO MNepeKaTbiBaTbCA Mpu
pesKe, M3-3a 4Yero /1e3BUE MOMET «3aKyCbiBaTb» M
TAHYTb O06pabaTbiBaeMylo 3aroToBKY BMECTe C PyKOH
nog cebs.

p) AaiiTe nNuAbHOMY [UCKY pasorHatbca [0

NOJIHOW CKOPOCTU Mepep, CONPUKOCHOBEHUEM C

o6pabaTbiBaeMoi 3aroTOBKOM.

OTO0 CHU3UT pUCK OT6PackiBaHUA 3aroTOBKM.

Ecnan o6pabaTbiBaeMyto 3aroTOBKY WM Jie3BUe

3aK/IMHUAO, BBIK/JOYMTE TOPLOBOYHYIO NUAY.

[loxanTeChb NOJIHON OCTaHOBKU BCEX A BUKYLUXCA

AeTaneid U OTCOEAUHUTE BUJIKY OT MCTOYHUKA

NUTaHUA WM/UNU U3BJIEKMTE aKKYMynATop. 3atem

ocBo6oauTe 3acTpABLUMI MaTepuan.

Ecnm MPOAO/IHKNTB pesatb 3aK/IMHEHHYIO

obpabaTbiBaeMyl0  3aroToBKY, ~MOMHO  yTpaTUTb

KOHTPO/1b Ha/ TOPLOBOYHOM NNJI0M NN MOBPEAUTD €€.

r) 3aKOHYMB pe3Ky, OTNycTUTEe BblKJlOYaTE b,
OMyCTUTE roJIOBKY NUJIbl BHU3 U NOAOKAUTE, NOKa
NUAbHbIA JUCK HEe OCTaHOBWUTCA, MpPEXAe 4Yem
M3BJIeYb OTPE3aHHYIO YacTb.
lpubnumate PyKy K ABMMKYLEMYCA MO MHepuMn
MMILHOMY AMCKY OMacHo.

s) HpenKko pepuTe pyyvRY, BbINOJIHAA HEMOJIHbIN
npopes uauv oTnycKas BblKJllouaTe/b 0 TOFO, Kak
roJIoBKa NuJ/ibl NOJIHOCTbIO ONYCTUTCA BHU3.
lpu  TOPMOMEHMU NWJIbI  FOJIOBKY MWJIbI  MOMET
BHE3anHo [MoTAHYTb BHWU3, YTO BEAET K PUCKY
10J1y4eHNs TpaBMbl.

=

q

MEPbI NPEAOCTOPOHHOCTHU NPU
MCMNoJib3BOBAHUU TOPLLOBOYHOMU NJIbl

1. lMNoppepwuBaniTe YUCTOTY BOKpPYr pabouyero MmecTa.
Xopowo copepuTe W ocBobOXKAanTe ero oT
He3aKpenaeHHbIX MaTepnanoB, TaKMX KaK CTPYHKU U
06pesKun.

2. Ob6ecneyvBanTe gocTaToyHoe obliee WM MecTHoe
ocBeLleHHe.

3. He uncnonb3yinte paboyve MHCTPYMEHTbI ANA Lenen,
OT/IMYHbIX OT TeX, KOTOpPble YKa3aHbl B MHCTPYKLUWUK NO
aKcnayaTaumm.

4. PeMOHT  [O/iKeH MNPOW3BOAWUTBLCA  TONBKO B
yNOJIHOMOYEHHOMCEepPBUCHOMLEHTPeE. MponsBoauTeNb
He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a /tobble nospexageHusa
1 TpaBMbl, Npou3oLwejline Kak no npuinHe peMoHTa
HeynoJIHOMO4Y€eHHbIM nepcoHanoMm, Tak U No npuyinHe
HenpasBW/bHOM 3KCMAyaTauMn MHCTPYMEHTA.

5. AnAa o6GecneyeHnss npepyCMOTPEHHON pabouen
LIe/IOCTHOCTU paBoynx MHCTPYMEHTOB He CHWManTe
YCTaHOBJ/IEHHbIX KPbILWEK NX BUHTOB.
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Pyccruii

10.
1.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.
22.

23.

24.

He npuKacainTecb K JABUKYLWMMCA 4YacTAM WK
NpUHaNeHOCTAM A0 Tex nop, fnoka He 6yaeT
OTKJII04EH UCTOYHWUK NMUTaHUA.

Mcnonb3yiiTe WMHCTPYMEHT C MeHbLUEW HarpysKow,
yem Ta, YTO yKasaHa Ha nacrnopTHOW Tab/uuKe,
MHa4ye KOHeyHasA 3aroToBKa MOMET GbiTb MCnopyeHa
M NPOW3BOAMUTENBHOCTb pPaGOTbl CHUMKEHa Wu3-3a
neperpysKku moTopa.

He npoTupanTe niaactMaccoBble aetanm
pacTBopuTenem. Takne pacTBOPUTENN, KaK rasosinH,
pacTBopUTESb, 6GEH3UH, YeTbIPEXXJIOPUCTbIN
yrnepoa, CnvpT, MOTYT MPUBECTU K MOBPEHAEHMIO
M pacTpPecKMBaHWIO MNJacTMaccoBbix peTanen. He
npoTupanTe Ux TakMMKn pactsoputenamu. OuunwanTe
nnacTMaccoBble AeTann MATKOW THKaHblo, Cnerka
CMOYEHHOM Mbl/IbHOM BOAOMN.
Mcnonb3yiiTe TONMBKO  OpUrMHasbHble
petann dpupmbl HiIKOKI.

OTO YCTPOWCTBO MOMHO pas3bupatb TOJIbKO ANA
3amMeHbl Yro/ibHbIX LETOK.

[eTtanbHylo cxemy COGOPKM B [AAHHOM WMHCTPYKUUK
no 3KCMyaTauMM MOXHO WCMO/ib30BaTb TONbKO B
YNONHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LEHTpE.

HuKoraa He NPOU3BOAWTE pe3aHue YepHbIX MeTa0B
WM KaMEHHOM KNnaaKu.

O6ecneuynBanTe goctaToyHoe obliee UAM MecTHoe
ocBeLleHHe.

3aroToBKM M 06paboTaHHble 3aroTOBKM pasmellanTe
no6/M30CTM K HOPMaibHOM paboyer nosuuum
oneparopa.

Mpy HeobxoAMMOCTM ofeBalTe COOTBETCTBYlOLLEE
3alMTHOE CHapAeHWe, TaKoe Kak:

CpeacTBa 3aWuWTbl OpraHoB CllyXa AJf CHUMEHUs
puvCKa NoTepu cayxa, Bbl3BaHHOM paboTow.

CpeAcTBO 3alWThbl F1as A8 CHUKEHUA PUCKa TpaBMbl
rnas.

Pecnupatop A1 CHUKEHUs pUCKa BAbIXaHUA BPEHOM
nbIAN.

PykaBuubl AnA paboTbl C NOJOTHAMMU MUbI (MONOTHA
[ONIKHbl NepeHocUTbCA B QyTiApe, ecaum  3To
BO3MOMHO) M rpy6biMM MaTepuanamu.

Onepatop A0/1eH 6biTb COOTBETCTBYIOWMM 06pa3om
06y4YeH MO/Ib30BaHUIO, HACTPOMKE W 3SKcnayaTauuu
cTaHKa.

Ms3berante ypanatb nobble 06PE3KU WAM Apyrue
4acTM 3aroTOBKM M3 061acTh pesaHua Ao Tex nop,
rnoKka CTaHOK paboTaeT, M rosoBKa Muibl He GyaeTt
yCTaHOBJ/IEHA B UCXOZHOE MOJIOKEHME.

Hukoraa He Wcnosnb3yiiTe TOPLOBOYHY MWy C
HUMHUM  NpeAoXpaHUTesIbHbIM  npucnocobaeHnem,
3a(UKCUPOBaHHbBIM B OTKPbLITOM MOJIOKEHWM.
Y6epntecb, UYTO HWKHEE  MpefoXpaHWUTEeNIbHOe
npucnoco6ieHne ABUraeTcsi paBHOMEPHO.

He wucnonb3yite nuny 6e3 npefoxpaHUTesbHbIX
npUcnoco6aeHni, YCTaHOBNEHHbIX HA CBOMX MecTax,
B Xopollem pa6oyem COCTOAHUM U OBCYHKMBAEMbIX
[LOJTKHBIM 06pa3om.

Mcnonb3yiiTe NpaBuAbHO 3aTOYEHHbIE NONOTHA MUJIbI.
Co6nopanTe MaKCMMasbHYI CKOPOCTb BpalleHus,
yKasaHHyo Ha MOIOTHE NWJbI.

He  wucnonb3yiTe nonotHa  MubI,
noBpexAeHbl MK AedopMUPOBaHbI.

He vcnonb3ayiiTe nonoTHa NWbl, U3roTOBJIEHHbIE M3
BbICOKOCKOPOCTHOW CTasu.

Mcnonb3yiiTe TONIbKO NOAOTHA NWJIbI, PEKOMEHAYeMble
dupmont HIKOKI.

Mcnonb3oBaHue nosoTeH nubl
cooTBeTCTBOBaTL Npasunam EN847-1:2017.
BHELHWI AnaMeTp NONOTEH NMUbI JONIKEH HAXOAUTLCA
B UHTepBasie oT 235 MM 255 mm.

3anacHble

KOTOpble

LO/IHHO
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25.
26.

27.
28.
29.

30.

3

=

32.

33.
34.

35.
36.

38.

3

©

40.

4

jurg

Bbi6upariTe cooTBeTCTBYyKOLEE MOJOTHO NWUbI ANA
maTtepuana, KoTopbli 6yaeT pesaTbes.

HuKkorga He aKcnayaTupynTe TOPLOBOYHYIO MWy,
Yy KOTOPOWM MOJIOTHO MW/bl HanNpaB/ieHO BBEPX WK B
CTOPOHY.

Y6eputecb, 4TO B  3aroToBKE  OTCYTCTBYIOT
NMOCTOPOHHME NPEAMETbI, TAKWE KaK rBO3aM.
3amMeHAlTe BCTaBKY CTOJla, KOrga OHa CTaHeT
M3HoLleHa.

He wcnonb3yite nuay panA pesaHusa  4ero-1M6o
OPYroro, KpoMe anloMWHUSA, gepeBa WAM Nofo6HbIX
maTepuasnos.

He wucnonbayite nuay pAnA  pesaHna  Apyrux
martepuanos, Kpome peKoMeHAyeMbIX
NpOn3BOAMTENEM.

.Mpouenypa 3ameHbl MOMOTHA, BKAOYAA METOA,

nepecTaHOBKM, JO/IKHA ObiTb NPOBeAeHa KOPPEKTHO.
MoacoeAnHWUTE TOPLOBOYHYIO MUY K MblAeCOGOPHUKY
npu pesaHun gepesa.

ByabTe 0CTOPOMHHbI NPK AONGAEHUN.

Bo BpemAa TpaHCMOPTUPOBKM WAM  MepeHoca
MHCTPYMeHTa, He 6epuTechb 3a (uKcatop. beputech
3a PYKOATKY BMECTO uKcaTopa.

HauuHaiite pesaHue TO/IbKO MOC/e TOro, Kak MoTop
[OCTUrHET MaKCUMasbHOM CKOPOCTH BpaLLeHKA.
HemegneHHo  BbIK/IIOYMTE — nepeKkfoyatens B
nonoxenne OFF (BbIKJ/T) npv BO3HWMKHOBEHWM
HapyLeHus B paboTe.

. BbikntounTe nutaHue u noaoxauTe, noka noJI0OTHO

OCTaHOBUTCA Mepej Tem, Kak O6CAyHuBaTb WK
HacTpaunBaTb MHCTPYMEHT.
Bo Bpemsa pesaHus npu NOBOPOTE W pe3aHus npu
HaKJ/IOHe MOJIOTHO HeNb3A MNOAHWMATb [0 MOJHOM
OCTaHOBKM €ro BpaLeHus.

.anMVITe BO BHWUMaHue BCe MWHble BO3MOXHbIe

0nacHoCTH, CBA3aHHbIE C OMepauuaMu pesaHus,
TaKue, Kak oNacHOCTb Ia3epHO paAnaLymn AN BaLLMX
rnas, HeyasHHOe MPUKOCHOBEHWE K [ABUMYLIMMCA
4acTAM Ha MOABMMHBIX MEXaHWU4YECKUX AeTansx
CTaHKa v TaK ganee.

Horga rosnoBKa MNWbl  HAxXOAWTCA B HUMKHEM
MONOXEHWN, HUKOTAA He ybupanTe pyKy, KoTopas
LEPHUT PYHOATKY.

3TO MOMET MPUBECTU K PE3KOMY MOLBEMY FOJIOBKU
MUNbl BBEPX, YTO NPUBEAET K NafeHUI0 MHCTPYMeHTa
1, BO3MOXHO, K TPaBMUPOBaHMIO.

. Y6epuTecb, 4TO BO BPEMSA BbINOJHEHWA onepauui

HaZleHO AePHKNUTE UHCTPYMEHT. HeBbINosIHEHWE 3TOro
TpeGoBaHWUA MOMET cTaTb MPUYUHON HecHacTHOro
cnyyana unm Tpasmbl. (Puc. 35)



TEXHUYECKHUE XAPAKTEPUCTUKHU

Pyccruii

59 MM x 144 Mm

BbicoTa x LUnpuHa HaknoH BnieBo 45°

0° 7]
MaKcumanbHble 89 MM x 101 Mm
BO3MOMXHOCTH MoBopoT 45° 59 MM x 102 mm
pesaHunsa

41 MM x 144 mm

Kom61H1poBaHHbIN

(HaknoH BneBo 45°, MosopoT 45°)

41 MM x 102 Mm

Pasmepbl nonotHa nuabl (oD x iD x TonwuHa)

255 MM x 30 MM X 2,3 MM

MaKcuManbHbIM nponun

2,7 MM

Yron pesaHus npy noBopoTe

MpaBbiii 1 neBbIn 0° — 52°

Yron pesaHua npu Hak/oHe

JNleBbIi 0° — 45°

KomM6MHNpOBaHHbIN yros pesaHna

MoBoporT (Mpas.biti 1 JleBbii) 0° — 45°

HanpseHue (no pervoHam)*

(110 B, 230 B) ~

MoTpe6nsemas MOLLHOCTL®

1520 Bt

CKopocCTb BpalleHua 6e3 Harpysku

5000 muH-1

Pasmepbl cTaHKa (LunpurHa X ry6buHa x BbicoTa)

460 MM x 628 MM x 561 MM

Bec (6e3 ynakoBku)**

11,6 kr (C10FCH2) / 11,5 kr (C10FCE2)

[MonHaa MoWHOCTb

Po<3 MBT nsgenve Knacca nasepHoro usaayvyeHns

JlasepHbI ykasaTenb (Nlam6a3)

654 Hm

(Tonbko mogens C10FCH2)

C npumeHeHWemM nasepa

JlasepHbIi guog,

* TlpoBepbTe NacnopTHY TabAMYKY Ha U3AENUU, TaK KaK OHA MEHAETCA B 3aBUCMMOCTU OT pervoHa.
** CornacHo npoueaype 01/2014 EPTA (EBponeicKon accoumannm npousBogMTeNen 31eKTPOMHCTPYMEHTA).

CTAHAAPTHbIE NPUHAQJIEHKHOCTH

PACNAKOBKA

(1) 255 mm TCT noNOTHO NWIbI
(ycTaHOBNEHO Ha U3genuu)
(2) NMbINECOOPHUK ...
(3) 10 MM HaKMAHOM KAOY .
(4) Y3sen Tuckos
(5) 4 MM WecTUrpaH
(Tonsko C10FCH2)
(6) BcnomoraTenbHoe orpaxaenue (B) ..
(7) Wypyn ¢ n10CKOM roNI0BKOMW.....
(8) HeinoHoBas raitka M6
(9) NMnactuHa (A)......c......
(10)dukcaTop (B)...
(11)BboKoBasn pyKoATKa
Habop cTaHAapTHbIX MNPUHAANIEKHOCTEN MOMET 6biTb
n3meHeH 6e3 yBeOMIEHUS.

AONOJIHUTEJIbHBIE NPUHALNEHHOCTHU
(MOCTABJ/IAIOTCA OTAEJIbHO)

(1) duKcaTop M CTONOP YAIMHUTENA

(2) Y3en TMCKOB OnpeccoBKW BeHua (Bktoyaa ctonop
onpeccoBku BeHLa (L))

(3) Ctonop onpeccoBku BeHua (L)

(4) Ctonop onpeccoBku BeHua (R)

Ha6op AoNOAHUTENbHBIX MPUHAAIEKHOCTEN MOXKET ObITb

n3MeHeH 6e3 yBeOMNEeHUA.

NMPUMEHEHUE

O PesaHne pasnnyHbIX BUA0B anloMUHUEBOro npodunsa
1 aepesa.

O OcCTOpOXHO pacnakyWte paboynMin  MHCTPYMEHT
M BCe, CBA3AHHble C HWM OTAE/IbHble NpefMeThl
(cTaHAapTHbIE MPUHAANEKHOCTH).

O BHumaTenbHo npoBepbTe, 4TOObl y6eauTbCA, HTO
BCE COOTBETCTBYOWME MpeaMeTbl (CTaHAApPTHblE
NpUHaANEeXHOCTH) Ha MecTe.

NOoAroTOBKA K 3KCNJIYATALUN

1. UCTOYHMK aneKTponuTaHuA
MpocneauTe 3a TeM, YTOGbI UCMNOJIb3YEMbIA UCTOYHUK
9/IEKTPONUTAHWA COOTBETCTBOBAN TPeGOBaHUAM K
MCTOYHUKY 3/IEKTPONUTaHUSA, YKasaHHbIM Ha TUMOBOM
TabnnMyKe nsgenms.

2. Neperntoyarenn “Brn./ Bbikn.”

Y6epuTecb B TOM, YTO MEpPeK/oYaTeNb HAX0AUTCA B
nonoxeHun "Bbikn.". ECnn Bbl BCTaBnsAeTe WTencelb
B PO3€ETKY, a NepeK/o4vaTesb HAXOANTCA B NMOOKEHUN
"BKN.", MHCTPYMEHT HemepNieHHO 3apaboTaeT, 4To
MOET cTaTb NPUYNHON CEPLESHOM TPaBMbI.

3. YanuHutennb
Korpa pa6oyas nnowagKa yganeHa OT WMCTOYHWMKA
9/IeKTpONUTaHuA, nonb3ymTecb YASMHUTENEM.
YANMHUTENb [ONKEH UMeTb Tpebyemyio naowagb
nonepeyHoro ceyeHua KW obecneymBatb paboTy
MHCTPYMEHTa 3aAaHHOM MOLWHOCTH. PasmarbiBanTe
YA/MHUTENb TONIbKO Ha peanbHO Heobxofaumyilo Ans
[aHHOIO KOHKPETHOIO MPUMEHEHUSA ANHY.

4. Korgpa pabouuii  MHCTPYMEHT TrOTOBAT K
nepeBo3Ke, €ro rnaBHble YacTu 3aKpenaalT
6JIOKUPOBOYHBIMMU WITUDTAMU
HemHOro nepefBWHbTE PYKOATKY TaKWMM 06pasom,
4TOGbI 6/IOKMPOBOYHbIN WTUPT Gbl1 OTCOEANHEH.
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Pyccruii

OCTOPO)HHO
YcTaHoBKa AN1A TPAHCMOPTUPOBKM
BcTaBbTe 6/I0KMPOBOYHbIN WTUGT B KOpNyc npueoaa
(Puc. 3).

HuHee  npepoxpaHuTenbHoe  npucrnocobneHne
3aKpbiBaeT 3y6bA NOI0THA B NEpeAHen YacTu CTaHKa.

O Pesanve
HemHOro nepefBuHbTE PYKOATKY TakMM 06pasom,
4YTO6bI 6TOKMPOBOYHBIN WTUDT Obl1 OTCOEANHEH.

5. MpucoeguHUTe MNbINECGOPHUK K  [1aBHOMY
ycTtpoucTBy (Puc. 1)

(1) Korga nblnec6OpHUK HaMOAHUTCA OMUIAKaMmW, Mblib
6yfeT BblneTatb W3  MblIECOOPHUKA BO BpemA
BpaLLEeHWA NooTHA NKJbI.

Mepuognyeckn  npoBepsiiTe  NbINECOGOPHUK WU
OMOPOMHHANTE ero 0 TOro, KaK OH HaMoJIHUTCA.

(2) BoBpemA pesaHna Npu HaKJI0He N KOMBGMHUPOBAHHOTO
pesaHusa, NpUCcoenHUTE MblIeCEOPHUK NOA MPAMbIM
Yr/I0M K MOBEPXHOCTM OMNOPbI, KAK NoKasaHo Ha Puc. 4.

OCTOPO}-HHO
O Yauwe nposepsanTe
npeaoxpaHMTb  Kopob  u
npucnocob6ieHne oT 3aCOPeHUs.
Bo BpeMA KOM6MHMPOBAHHOrO pe3aHna ONWUAKK ByayT
HaKanimBaTbCA 6bICTpee, YeM 06bI4HO.

6. YctaHOBKa
Y6eauTecs,
BEpPCTaKy.
MpuKkpenuTe paboynMit MHCTPYMEHT K MJI0CKOMY,
ropu3oHTasbHOMy paboyemy BepcTaKy.

Bbi6epute 601Tbl AAMETPOM 8 MM, NOAXOASALLME NO
AJIMHE K TONLWMHE BepcTaKa.

[nnHa 601TOB JOMHKHA COCTaBAATL NO MEHbLLEN Mepe
35 MM nJioC TosIWMHA BepCcTaKa.

Hanpumep, vcnonb3syite 601Tbl pa3mMepoM 8 MM X
60 MM 4N BEpCTaKa TONWMUHON 25 MM.

NbINECOOPHUK, YTOGbI
npeAoxpaHnTebHoe

4YTO CTaHOK BCerga TnpuKpensieH K

PETrYJINPOBAHUE 3JIEKTPOUHCTPYMEHTA
NEPE/J SKCNNYATAUMUEHN

OCTOPOHXHO
Cpenaite Bce Heob6xofuMble PEry/JMPOBKU nepej
TeM, KaK BCTaBUTb BUJIKY B PO3ETKY.

1. MpoBepbTe, YTOGbLI HUKHEE NpeaoXpaHUTesIbHoe
npucnoco6seHue ABUranocb paBHOMEPHO

OCTOPOH{HO
OTa TOpLOBOYHAA NWaa OCHALleHa 3aMKOM rO/I0BKU
MWJbl B KAYECTBE NPEOXPaHUTENBHOMO YCTPOMCTBA.

O YT06bl ONYCTUTH FONOBKY NWbI AN1A Pe3aHnA, 3aLLenKy
HYHO 0CBOGOANTb, HaxaB Ha 6IOKMPOBOYHbIN pblyar
(C) 60/1bWMM NanbLem pyKu.

(1) Koraa Bbl onycKaeTe BHM3 PyKOATKY, Of4HOBPEMEHHO
HamMMaa Ha GIOKMPOBOYHbIM pbivar (C), cnepgute
3a TeM, 4TOObl HUKHEe nNpefoXpaHUTeNbHOe
npucnoco6ieHne aBuranocb pasHoMmepHo (Puc. 5).

(2) Nanee, npoBepbTe, HTO HUHKHEE NPEAOXPAHUTE/IbHOE
npucnoco6ieHne  BO3BpallaeTcA B WUCXOAHOE
NONIOEHNE, KorAa PYKOATHa NogHATA.

NPOLEEAYPA PE3AHUA

nPEp,YﬂPEH(AEHME
Bo nsbexaHune TpaBMbl, HUKOr4a He CHUMaNTe U He
cTaBbTe 3aroTOBKY Ha CTOJ/1 BO BpPeMA aKcnjyarauuu
yCTpoMncTBa.

O HwuKorpga He nomelanTe Bawun pyKn BHYTPb 30HbI,
0603Ha4YeHHON METKON BO31e npeaynpeanTenbHOro
3HaKa B TO BPEMSA, KaK YCTPOWCTBO pa6oTaeT. 31O
MOMeT co3JaTb onacHble ycnosus (CM. Puc. 6).
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OCTOPOHXHO

O OnacHo cHMMaTb WK ycTaHaB/IMBaTbL 3aroTOBKY B TO
BpPEMSA, KaK BpaLaeTcA NOA0OTHO MUbI.

O Bo Bpems pe3aHus, youpamnTe CTPYHKY C NOBOPOTHOMO
cTona.

O Ecnn CKONWUTCA C/IULIKOM MHOFO CTPYMKM, MOJOTHO
MW/bl MOKaMEeTCA M3 pacnuanBaemoro marepuana.
Hukoraa He nomelarite Bawy pyKy nam 4To-nmn6o ewe
no6/M30CTH NOKa3aBLLErocs NoaoTHa.

1. MpoyHo 3aduKcupynTe pacnunuBaembli
maTepuasn B y3/ie TACKOB TakMM o6pa3om, 4ToGbI
OH He ABUraJsicA BO BpeMA pe3aHusa

2. Pa6oTta nepeknw4arens (puc. 7)

MHCTPYMEHT He 3anycTUTCA, NoKa Npu yAepHuBaHum
nepeknoyaTens  He  OyAeT  Hamata  KHOMKa
6/I0KMPOBKMU.

HHonKy 610KMPOBKM MOXKHO aKTUBMPOBATb, HAXaB ee
cnesa.

Mocne BK/OYEHWA MNepeKaoyaTens MUbHbIA AUCK
6yaeT npojoKaTh paboTaTb 40 TeX NOp, NOKa Bbl HE
HaXKMeTe TPUTTepPHbIN NepeKoyaTesb U Aaxe B TOM
cNy4ae, eCM Bbl OTNYCTUTE KHOMKY 6/1OKMPOBKY.
Horpa nepekntoyaTesnib OTMyLLEH, KHOMKa 6/I0KMPOBKU
OTH/I04AETCA aBTOMATUYECKH, 4TOBLI NpefoTBpaTUTL
C/ly4YanHbIv 3anycK gsuraTens.

NPEAYNPEXAEHUE
Hukorga He O6/IOKMPYWATE KHOMKY O6JIOKUPOBKU B
HamaToM MONOKEHUN.

BbiTArMBaHWe nepekoyaTena MOMET MpUBECTU K
TOMY, Y4TO WMHCTPYMEHT BHe3amnHo 3anycTuTCA, 4TO
MOMET NPUBECTU K TPaBMeE.

3. dwukcarop (B), perympoBHa 3alMMHOro pblyara:

(Pwuc. 8)
YctaHoBuTe ¢uKcatop (B) TaK, Kak MnokasaHo Ha
Puc. 8 u nosopauuBaiTe ¢uKrcaTop (B), noka ero
HUMHAA MOBEPXHOCTb HE KOCHETCA MOBEPXHOCTU
BepcTaka. [locne peryiMpoBKM KpemnKo 3akpyTuTe
6-MUNIMMETPOBBIN 6onT 10-MUNNUMETPOBBIM
TOPLUEBbIM raeyHbIM KNto4oM. PackpyTute wypyn M6 x
20 Ha 3a¥MMHOM pbl4are U yCTaHOBWUTE B MO3ULMIO,
B KOTOPOW pblyar MOMeT 6blTb yA06HO npuBeaeH B
aevicTeme.

4. Ucnonb3oBaHWe Yy3na TUCKOB
npuHapgnexHocTb) (Puc. 9)

(1) Y3en TMCKOB MOMET 6bITb YCTAHOBJ/IEH U/IM HA JIEBOM

orpamaeHun {orpamgenue (B)}, uaM Ha npasBom

orparmaeHumn {orpamxaeHune (A)}, nytem ocnabneHus

6 Mm 6apalukosoro 6osta (A).

BuHTOBOWM UKCATOpP MOMET ObiTb MNOAHAT WK

OnyLeH B COOTBETCTBUM C BbICOTON 3aroTOBKK NyTeM

ocnabneHna 6 Mm Gapawkosoro 6onta (B). MNocne

perynMpoBKM, NMPOYHO 3aTAHUTE 6 MM GapallKoBbIi
60T (B) 1 3adMKCHpyiTe BUHTOBOM MKCaTOp.

(3) MoBepHWUTE  BEpXHIOD  PYKOATKY W HaAemHO
3auKCHpyITe 3aroToBKY Ha MecTe.

NPEAYNPEXAEHUE

O Bcerga HapewxHO MNpUKMMaMTE 3amMMOM UM
TUCKaMW 3aroTOBKY K OrpamfeHuio; B NPOTUBHOM
c/ly4yae 3aroToBKa MOMET ObITb BbIGPOLLEHA CO CTONA,
1 BbI3BATb TE/ECHbIE NOBPEKAEHUA.

OCTOPOHHO

O Bcerpga nposepsiTe, 4TOGbl ros0BKa ABUratena He
npuKacanacb K y3ny TUCKOB, KOrja ee onycKawoT AN
pesaHua. Ecnn ecTb Kakaa-1M60 onacHOCTb, YTO 3TO
MOMEeT NMPOMU30M1TH, ocnabbTe 6 MM 6apallKoBbIi 60T
1 nepeMecTuTe y3ea TUCKOB B NOJIOKEHWE, B KOTOPOM
OH He ByaeT NpuKacaTbCA K NONIOTHY MUJibl.

(ctaHpapTHana
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5. YctaHoBMTe BcnomoraTtesibHoe orpampeHue (B)

(Puc. 10)

B cnyyae pesku W YraoBOM peE3KM MUCNONb3YUTE
BCromorartefbHoe orpaxpaeHue. BcrnomoraTesibHoe
orpamfeHue MomeT 6biTb YCTaHOBJEHO crnpasa
OT Hanpasnfwowen nuHenkn (B). TomecTuTte
NMPUKPENIEHHYD  NaacTMHy (A) B Mo3uuuio,
n3obpameHHyto Ha Pwuc. 10, BcTaBbTe wWThipb B
nas orpawgeHuna (B) n ofHOBpPEMEHHO BKpyTUTE
LWypyn C NJOCKOM ronoBkon M6 B orpampeHue (B),
BCrnomoratesibHoe orpamgeHue (B) u nnactuHy (A), a
NOTOM 3aKpyTUTE HEWNOHOBYIO raky M6 ¢ momoLblo
npunaraemoro 10-MUNNIMMETPOBOrO TOpLEBOro
raeyHoro Kjwo4a Ao Tex nop, noKa BCnomoraTesibHoe
orpaxpaeHve (B) cmomeT cBOGOAHO BpalaTbecs.
Mocne 3TOro Bbl MOMKETE OCYLLECTBAATL YCTONUUBYIO
pesKky matepuana npu NOMOLWM OGLUIMPHOW 3afHewn
rpaHu

I'IPE,D,YI'IPE)H,CI,EHVIE

B cny4ae pesku neBoit hacKoi, noBepHUTE
orpaxgeHve (B) no kpyry. Ecam atoro He cpenats,
OHO MOMET KOCHYTbCA /1I€3BUA WAW [PYrol vacTu
MHCTPYMEHTA, U HaHEeCTU CepbesHoe MOBPEeXAeHne
oneparopy.

Ucnonb3oBaHue YepHUSIbHOW METKHU

Mpu  noaHATMM  paboyer  CeKUMM,  HUMKHee
npegoxpaHuTesIbHoe NpUCcnoco6ieHne NOAHUMETCA U
MOSABUTCA MOJIOTHO NWUAbI.

MopaBHsANTE YePHUIbHYIO METKY C NMOJIOTHOM MUJbI.

OCTOPOHHO

4l

=

HuKorga He nogHUMaNTe HUKHEe NPeAoXPaHUTEIbHOE
npucnoco6eHne B TO BpeMs, KaK BpaLiaeTcs NoN0THO
nubl.

Ecnn BcnomoraTenbHoe orparAeHue MNpUKOCHeTCA
K HeMy, 3TO MOXET He TONbKO HebnaronpusaTHO
CKasaTbCA Ha TOYHOCTM pe3aHus, HO W NpPUBECTU
K NOBPEXAEHUIO npefoxpaHnTeNbHOro
npucnoco6aeHuns.

YctaHoBuUTe 60KOBOI puKcaTop (Puc. 11)
OTKpyTMTe 6017 MI10 M ycTaHoBUTE GOKOBOM
duKcaTop, KOTOpbIA npunaraeTcs K  AaHHOMY
MHCTPYMEHTY.

PerynupoBKa nosnomxeHna MHuK nasepa (TonbKo
mopenb C10FCH2)

HaHeceHWe 4YepHUNbHOM METKU MOXET OblTb JIerko
cflenaHo Ha 93TOM MWHCTPYMEHTe no nasepHomy
yKkasatento. [lepeknioyaTenb BKJOYAET nasepHbIv
yKasatenb (Puc. 12).

B 3aB1cumocTH oT Balwero Beibopa cnocoba pesaHus,
JIMHWIO Nasepa MOXHO NOpaBHATb C JIEBOM CTOPOHOM
peXyLLEro NOM0THA (MONOTHA NWUJIbI) UJIN C YEPHUIBHOM
METKOM C NpaBoi CTOPOHbI.

JIMHWA nasepa oTperyavpoBaHa fo MprHe NnoaoTHa
NWAbl HA MOMEHT BbiNycKa ¢ 3aBoaa. OTperynupyiTe
NMONOKEHWUSA NOSIOTHA MUJIbI U IMHWK Na3epa, BbINOHUB
cnegywuwe warv, 4Ytobbl MNPUCMOCOGUTL WX K
Bbl6paHHOMy Bamu cnocoby.

BkntounTe nasepHblt ykasaTenb W cpenanTe nas
rny6uHON npUGAN3UTENBHO 5 MM Ha 3aroToBKe,
KoTopas MMeeT NpubaM3nTenbHO 38 MM B BbICOTY M
89 MM B WMPUHY. YaepHuBanTe 3aroTOBKY C Nasom
TUCKaMM, 4TOGbl OHO He ABUranoch.

3atem BCTaBbTe 4 MM LIECTUrPaHHbIM TOPLIOBOM
raeyHbli K04 B OTBEPCTUE AMaMeTpom 12 Ha GOKY
Koprnyca npuBoAa, MOBEPHWUTE  LUECTUrpaHHbIU
TOPLIOBOM BWMHT, YTOObI NEPEMECTUTb JIMHUIO Nasepa.
(EcnvBbinoBepHeTE LECTUMPaHHbINA TOPLLOBOM BUHT NO
4acoBOW CTpeJsiKe, JIMHWUA Nlasepa CMeCTUTCS BNpaso,
a ecnu Bbl noBepHeTe ero NpoTMB YacoBOW CTPESKH,
JIMHWA Na3epa cmecTuTcA BNeBo). Ecnun Bel paboTaete

(3

=

Pyccruii

C YepHW/IbHOM METKOM1, KoTopas BbIPOBHEHA C JIeBOM
CTOPOHOW NONI0THA NWJIbI, NOPaBHANTE IMHUA Na3epa ¢
neBbIM Kpaem nasa (Puc. 13). Ecnv Bbl BbipaBHMBaeTe
ee C MpaBoil CTOPOHOM MOJIOTHA NWAbI, MOpPaBHANTE
NIMHWIO Na3epa ¢ NpaBo CTOPOHOM nasa.

Mocne peryiMpoBKW MOMOMEHUA JIMHUKM Nasepa,
HaHeCUTE NOA MPAMbIM YIIOM YEPHW/IbHYIO METKY Ha
3aroTOBKe W MOpPaBHANTE YEPHUIbHYIO METKY C JIMHWUEN
nasepa. Bo Bpems BblpaBHWBaHWsA YHEPHUIbHON METKM,
nepeasuraiiTe 3aroToBKy NMOHEMHOrY U 3aKpenuTe ee
TUCKaMM B NOJIOKEHWM, KOTAa JIMHUA Na3epa cCoBnaaeT
C YepHW/bHOM MeTKoW. CHoBa MpoAo/IKUTE paboTy
Ha/, Na3oM W NpoBepbLTE MOJIOKEHWUE JIMHUK Nnasepa.
Ecnu Bbl XOTUTE M3MEHUTB NOJIOKEHWE JIMHUM Nasepa,
cfienanTe perynMpoBKM CHOBA, BbINOJIHAA AEUCTBUA
nyHKTOB ¢ (1) no (3).

MPEAYNPEM/AEHME (Puc. 14 u Puc. 15)

O

e}

O

Mepes Tem, KaK BK/YATb BWJIKY B PO3ETHY
ybeanTechb, YTO [1aBHOE YCTPOWCTBO W NasepHblt
yKasaTe/b BbIK/IIOYEHbl.

Cob6niopavite npeaenbHyo OCTOPOKHOCTb B
o6palleHn C MyCKOBbIM NepeKsiodaTeseM BO BPeMs
perynMpoBKM IMHUK Na3epa, Koraa BUIKa BCTaBieHa
B PO3€eTKY BO BPEeMA aKCryaTauum.

Ecnu HeyasHHO HamaTb MYCKOBOM NepekJiovartesib,
NOJIOTHO MW/bI MOXKET HayaTb BpalaTbCA U NPUBECTH
K HenpeaBUAEHHbIM HECHACTHbIM C/TyYasM.

He  cHumaiTe  nasepHbli yKasartenb
MCMONb30BaHWA B APYrUX LENsX.

ans

OCTOPO)-KHO

O

(eXe)

O JlazepHoe U3y4YeHUe - He CMOTPUTE Ha Jyu.
JlasepHoe wu3ny4eHne Ha paboyem cToOe€.
CMOTPUTE Ha Nyu.

Ecnuv nasepHbii ny4 nonageT npAMo B Bawu rnasa, oH
MOET NOBPEANTb MX.

He pas6upaiite ero.

He nopgepranTe nasepHbli yKasaTenb (r1aBHbIV
KOpMyC yCTPOMCTBA) CUJIbHBIM yAapam; B MPOTUBHOM
c/yyae, NOSIOKEHWE JIMHWUM la3epa MOKET CMECTUTLCA
B pesynbTaTte NoBpeXAeHUs a3epHoro ykasaTens, a
TaKe COKPaTUTCA CPOK €ro Cayobl.

BkntoyaiTe nasepHblit yKasaTenb TOMIbKO BO BPeMSA
onepauuv pesanus. nutenbHasa paboTa nasepHoro
yKasaTte/ifi MOXeT NPUBECTU K COKPALL,EHMIO CPOKa ero
CITYKObI.

Mcnonb3oBaHune opraHoB ynpaBieHusa unm
perynMpoBOK  WAM  XapaKTepUCTUK  npoueayp,
OT/IMYHBbIX OT OMWCaHHbIX B 3TOM [OKYMEHTE,
MOXeT MpUBECTU K BO3JencTBuio Ha Bac onacHoro
N3yYeHUA.

He

NPUMEYAHUE

o
O

BbinonHaAiTe pesaHne npu COBMELLEHUU YEPHUIIbHOM
METKM C IMHWEN nasepa.

Mpy1 coBMELLEHWNM YEPHWUIBHOM METKM U IMHUK lasepa,
cuna u cnabocTtb cBeta GyaeT M3MEHATbCH, YTO B
pesynbtate AacT CTabUIbHYIO onepauuio pesaHus,
TaK KaK Bbl nerko cMoxeTe pacnosHaTb COOTBETCTBUE
MaTKM. OTO obecneyvBaeT MWHUMasbHblE OLUMGKK
pesaHus.

Bo Bpems aKcnayaTauum BHE NOMELLEHWUI TN OKOI0
OKHa, MOMET OKa3aTbCA C/IOMHbIM CleAuTb 3a
JIMHWEN nasepa M3-3a CoMHeYHoro ceeTa. Mpu Takux
o6CcTOATENbCTBAX, NEPENANUTE B MECTO, KOTOPOE He
HaxoauTCA MoJ, BO3AEUCTBMEM MPAMbIX COMHEYHbIX
Jly4elt M NPOAOIIKUTE IKCMyaTaLmio.

He TsHWTe 3a npoBopa nosagu pabGoyeit rosoBKU
M He obopauvBailTe ero BOKpyr Bauwero nanbua,
[epeBSAHHOW fJeTasnM W T.N.; B NPOTUBHOM Cayyae
NPOBOA MOXeT OTOpBaTbCA W Jla3epHbli yKasaTtesb
MOMET He ropeTb.
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Pyccruii

O TMepuropunyeckn nposepanTe n ybewjantecb B TOM,
YTO IMHWA Nasepa HaxoAUTCA B HYIHOM MONOKEHUN.
B KavecTBe MeTofa MPOBEPKW, HaHECUTe MpAMYIO
YEePHWbHYI0O  MeTKy Ha  3aroToBKe, BbICOTOM
0KO/M10 38 MM M WKPHUHOW 89 MM, MU MpoBepbTe, YTO
NMHWA Nnasepa coBnajaeT C YEepHWIbHOM MEeTHKOWM
[OTKNOHEHUE MEHAY YEPHUIBHON METKOW WU NIMHUEWN
nasepa [AOMKHO 6blTb MEHblle, YeM LUMpUHA
YepHubHOM MeTkM (0,5 mm)] (Puc. 16).

9. OnepauwuA pesaHuna

(1) Kak nokasaHo Ha Puc. 17, wuvpuHa nosnoTtHa nNubl
ABNAETCA LWMPUHON paspesa. [oaTomy, nepeaBUHbTE
3aroToBKy BMpaBoO (€C/IM CMOTPETb M3 MO3ULun
oneparopa), ec/iv He06X0AMMO 06ecneynTb AAnHY ®,
WY BNIEBO, EC/IU HEOBXOANMO 06eCnednTb ANNHY @.

(Tonbko mogens C10FCH2)

Mpn  Mcnonb3oBaHWM  NasepHOro  ykasaTens,
COBMECTUTE JIMHWUIO Nasepa C JIeBOM CTOPOHOM
MosoTHA MW/bl, U 3aTeM COBMECTUTE YepHWJIbHYIO
MEeTKY C MHWeW nasepa.

(2) Koraa nonoTHO nwabl AOCTUTHET MaKCUMaJsbHOM
CKOPOCTW BpaLleHWs, MeAIEHHO OMyCTUTE PYKOATKY,
OAHOBPEMEHHO Hamuman GJIOKUPOBOYHbIM pblyar
(C) »u nopBeguTe NONOTHO NWUAbI B 6/M30CTb C
pacnuavMBaemMbiM MaTeprasiom.

(3) Korgja MoNOTHO  NWAbI  KOCHETCA  3aroTOBKW,

NMOCTEMeHHO OMnyCcKanTe pyKOATKY, Bpe3ascb B

3aroToBKY.

Mocne pesaHWA 3aroTOBKU Ha HYMKHYIO TyGUHY,

BbIK/IOYMTE ABUraTenb B nonoxeHune OFF (BbIK/), n

faWTe NnosIoTHY NWAbI NOJIHOCTBLIO OCTAHOBUTCA Nepes,

TeM, KaK NOAHATb PYKOATKY C 3aroTOBKM A1 BO3BpaTa

B MOJIHOCTbIO OTBEA,EHHOE NMOJIOKEHME.

OCTOPOHHO

O YT06bl y3HaTb MaKCMMasbHble pa3Mepbl pesaHus,
obpaTuTech K Tabnuue “TEXHNYECKWE
XAPAKTEPUCTUKW”.

O YcuneHHoe [faB/ieHMe Ha PYKOATKY He yBennymBaeTt
CKOpOCTb pe3aHusa. HaobopoT, cAMWKOM 6onblioe
[laB/IeHWe MOMET NPUBECTU K neperpyake motopa u/
WIN CHUKEHUIO 9P (HEKTUBHOCTU pe3aHus.

O Y6epauTtech, HTO MYCKOBOWM NEpeKIo4aTe b BbIK/IIOHYEH
B nonoxeHne OFF (BbIKJ1) u WHyp NUTaHWA BbIHYT
M3 pO3eTKW BCAKWUW pas, KOraa WHCTPYMEHT He
MCronb3yeTcs.

O Bcerga BblK/IOYaWTe NUTaHWe W JaBanTe MONOTHY
MUAbl NONHOCTbIO OCTAHOBWUTLCA Mepes TeMm, Kak
NoAHUMAaTb PYKOATKY C 3aroToBKW. Ecin nofHAaTb
PYKOAITKY B TO BPEMS, KaK MOJNOTHO NW/bl BCe elle
BpallaeTcA, oOTpe3aHHasA 4acTb MOMeT OblTb 3amara
MOMIOTHOM MWJbI, YTO MOMET MPUBECTU K OMacHoMy
pasbpacbiBaH1iO PparMeHTOB.

O Kawpplii pas, Kak 3aKoH4YeHa OAHa 4YacTb onepauuu
rny6oKOro pesaHus, BbIKAlOYalTe nepeKoyaTenb
1 npoBepANTe, YTO MOJIOTHO MNW/bl OCTAHOBW/IOCH.
3aTem nogHWManTe PyKOATKY, M BO3BpaliaiTe ee B
MOJIHOCTbIO OTBEAEHHOE MOJIOKEHUE.

O bypabTe NOMHOCTLIO yBEPEHHbIM B TOM, YTO Bbl yaanunm
OTpesaHHblii MaTepuas ¢ Bepxa NoBOPOTHOro cToNa, U
3aTem npocsieflyiTe K cneaytolemy wary.

10. Mpouecc pe3aHua npu noBopoTe

(1) OcnabbTe GOKOBYI PYKOATKY W HamKMUTE pblyar
0O YrA0BbIX CTOMOPOB. 3aTem OTperyavpymnte
NMOBOPOTHbIV CTOJ TaK, YTOGbI UHAMKATOP NOPaBHA/ICA
C enaemblM 3HAYEeHWEeM Ha LKane pesaHua npu
nosopoTte (Puc. 18).

(2) CHoBa 3aTAHUTE GOKOBbIE PYKOATKM B MHE/NaeMoMm
MOJIOKEHNU.

(4

=
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NPUMEYAHUE
O

MpuHYAWUTENbHbIE OCTAHOBKWM MNpPeAyCMOTPEHbl Npu
noBOPOTE BMNPaBo M BJIEBO OT LIEHTPasIbHOro 3Ha4eHMA
0°, Ha 3Ha4eHunAx 15° 22,5°, 31,6° 1 45°.

MpoBepbTe, 4TO LWHKana pesaHus MNpu MNoBOpPOTE
M yKasaTesb WHAMKaATOpa [ONIKHbIM  06pas3om
BbIPOBHEHbI.

JKcnsyatauua nuabl ¢ HEBbIPOBHEHHbIMM  LUKAON
pesaHusa npu MOBOPOTE M WHAMKATOPOM, WAU C
GOKOBOWM  PYKOATKOW, He 3aTAHYTOM  [AO/IKHbIM
06pa3om, NPUBEAET K HU3KOM TOYHOCTU PE3aHMA.

OCTOPOMHHO

O

11.

M

Hukorpa He  CcHMManTe  GOKOBYIO — PYKOATKY;
MCMoNb30BaHWe WHCTpyMeHTa 6e3 Hee fABAeTcA
onacHbIM.

C uesblo npefoTBpalleHUs HecyacTHbIX cllyyaes
M TpaBM Bcerga MpOYHO 3aTArvBamTe PYyKOATKY
nosopoTa.

Mpouecc pe3aHua npu HaknoHe (Puc. 19 u Puc. 20)
OcnabbTe 3aKMMHOM pbl4ar W HaKJIOHUTE MOJIOTHO
NWbl BNEBO.

(2) OTperynvpyiTe yron Hak/JOHa B  }e/JaeMoMm

NoJIOEHMM, Habnwaaa 3a LWHKaNoM HaK/oHa W
WMHAMKaTOPOM, 3aTeM 3aTAHWUTE 3aXMMHOM pblyar.

NPEAYNPEXAEHUE
O

12.

Korga 3aroToBKa 3aKpensieHa Ha IeBOi MK NpaBoi
CTOPOHE CTONa, HKOPOTKaA OTpe3aHHad 4acTb
OCTaHeTCA Ha NpaBoi WM JIeBOW CTOPOHE MOJIOTHA
nunbl. Beceraa BblKAloYalTe nuMTaHWMe M NO3BOAANTE
MOMIOTHY MWJIbl MOJIHOCTBIO OCTAHOBUTLCA Nepes TeM,
KaK MOJIHOCTbIO NOAHATL pblyar C 3aroTOBKH.

Ecnn nogHATb pblyar B TO BPEMSA, KaK NOAOTHO elle
BpallaeTca, oTpesaHHaA 4yacTb MOXeT ObiTb 3amara
MOMIOTHOM MWL, YTO MOMET MPUBECTU K OMacHoMy
pas6pacbiBaHUio pparMeHTOB.

Ecnvn npouecc pesaHnsa Nnpy Hak/JI0He OCTaHOB/IEH Ha
cepefuHe NyTw, NPOAO/IKUTE NPOLLECC pe3aHuna nocne
MOJSIHOrO MOAHATUA MOTOPHOM TO/IOBKU B MCXOAHOE
NOJIOMEHHE.

Ecnn HayaTb ero ¢ cepeguHbl nyTu, 6e3 oTsoaa
Hasag, 3TO NPMBEAET K TOMY, HTO NPeAOXPaHUTEIbHOe
npucnocobneHne 6yAeT 3axaTo B NpOpe3aHHOM nase
3aroTOBKW M KOCHETCA NOIOTHA MU,

Mpouecc KOM6MHMPOBaHHOrO pe3aHusa
KoM6uHMpoBaHHOE pe3aHne MOXeT 6biTb BbINOJHEHO
nyTem cnepoBaHuA yKasaHuAm nyHKkToB 9 u 10
Bblle. YTo6bl y3HaTb MaKCMMasibHble pasMepbl Npu
KOMOMHMPOBAHHOM pe3aHunu, obpaTuTechb K Tabauue
“TEXHUYECKWNE XAPAKTEPUCTUKI”.

OCTOPOHHO

e}

13.

Bcerga 3akpennsiTe 3aroToBKY CO CTOPOHbI NpaBow
PYKM nNpuv KOMOMHMPOBAHHOM pe3aHun. HuKoraa
He noBopayunBaiTe CTO/ BMPaBO AJIA BbINOJHEHWUA
KOMOWHMPOBAHHOrO pes3aHusA, Tak HKaK MON0THO
MUJbl MOXET 3aTEM KOCHYTbCA 3amuMma Wan TUCKOB,
KOTOpblE YAEPHMBAIOT 3aroTOBKY, Bbl3BaTb TPaBMbl
WSV MOBPEKAEHNSA.
Pe3aHue ANMHHBIX MaTepuaioB
Mpn pesaHWn AJMHHBIX MaTepuasioB MCMOMb3YynTe
[OMONHUTE/IbHYIO  nNiaThopMy TOM e  BbICOTHI,
4yTo ¥ BbicOTa (uKcaTopa (AOMNONHUTENbHAsA
NPUHAANENHOCTb) W OCHOBaHWEe CchneuuasbHoro
[OMOJIHUTE/IbHOrO 060PYA0BaHMA.
O6beM: fepeBsHHbIN MaTtepuan

(WwMpwrHa x BbicOoTa X AJIMHA)

120 MM x 40 MM x 1000 MM



14. YcTtaHoBKa ¢puKcaTopoB
NPUHaANEHHOCTD)
durKcaTopbl MOMOraloT NPOYHO YAEPHMUBATb HA MecTe
[ANIMHHbIEe 3aroTOBKM BO BPEMSA NpoLecca pe3aHus.
Kak nokasaHo Ha Puc. 21, ucnonbayinte cranbHON
YrOZIbHUK ANA TOro, YTOGbl NOPaBHATbL BEPXHWI KpaWi
(hMKCaTOPOB C MOBEPXHOCTbIO OCHOBAHWA.

OcnabbTe 6 MM GapallKOBYIO raiKy. MoBepHUTE 6 MM
GONT PeryMpoBKK BbICOTbI U OTPEryMpynTe BbICOTY
PuKcaTopa.

Mocne BbINOMHEHWUA PErysMpoBKU MPOYHO 3aTAHUTE
GapallKOBYlO ravky W 3aKkpenuTe  duKcaTop
6 MM WwapoBbiM  GOATOM  (AOMOJHWUTENbHAs
npuHagnemxHocts). Ecam  pgnnHa 6 mm 6onTa
peryniMpoBKM BbICOTbl HeAOCTaToOYHa, MOAJIOKUTE
CHW3Y TOHKYIO NacTuHy. Y6eauTech, 4TO KOHeL, 6 MM
60/1Ta peryMpoBKM BbICOTbI HE TOPYUT U3 hKcaTopa.
15.Ctonop pANA TOYHOrO pe3aHuA (Ctonop u

(mononHuTenbHan
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dukcaTtop ABJIAKOTCA AONOJIHUTE/IbHbIMHU
NnpUHapNeHHOCTAMM)
Crtonop obneryaer npoao/IKUTEIbHOE  TO4YHOE

pesaHue B npegenax AJivH ot 280 MM o 450 mm.
[na ycTaHOBKM cTOMOpa, MNPUKpenuTe ero K
duKcaTopy npv nomowm 6 mm 6apalikosoro 6onTa,
KaK nokasaHo Ha Puc. 22.
16.MoaTBEpHAEeHUe pANA UCNOJSIb30BaHUMA TUCKOB
ONMpeccoBKU BeHLa, CTonopa onpeccoBKU BeHua
(L) n (R) (nononHuTenbHble NPUHAASIEHHOCTH)
Cronop onpeccosku BeHua (L) n (R) (aononHnTensHble
NPUHAANENHOCTH) MO3BONAIT  YNPOCTUTL  PEe3Ky
OMpeccoBKM BeHLa 6e3 Hak/JoHa MOoJIoTHA MNWJbl.
YcTaHOBUTE MX B OCHOBAHMM MO 06GEUM CTOpPOHaM,
KaK nokasaHo Ha Puc. 23. [Mocne BCTaBKM 3aTAHUTE
6 MM LwapoBble 60ATbl, 4TOObI 3aKPenuUTb CTOMOPbI
OMpecCcoBKM BeHLa.
Tuckmn onpeccoBku BeHua (B) (aononHuTenbHas
NPUHAANEKHOCTb) MOTryT ObITb YCTAHOBJIEHbI KaK
Ha NeBOM orpampeHuu (orpaxpaeHune (B)) Tak v Ha
npaBom orpamgeHuu (orparmgeHue (A)). Mx MomHO
06beMHNTL CO CTONOPOM ONPECCOBKMN BEHL,A U TUCKM
MOTyT 6bITb BAABNEHbI BHU3.
3aTeM NOBEPHUTE BEPXHIOI PYKOATHY TaK, Tak 3To
HEOo6X0AMMO ANA TOro, YTO6bl HAAEKHO MPUKPENUTDL
OMNPEeCcCcOBKY BeHLA Ha MecTo. YTo6bl MOAHATb WM
OMyCTUTb Yy3en TWUCKOB, CHayasna ocnabbte 6 MM
6apallKoBbIi 60AT.
[Mocne perynnmpoBKK BbICOTbI, MPOYHO 3aTAHUTE 6 MM
6apallKoBbli GONT; 3aTeM MOBEPHUTE BEPXHIO
PYKOATKY TaK, Kak 9T0 Heo6xoAMMO ANA TOro, 4YTO6bI
HaZleHO MPUKPENUTL OMPECCOBKY BEHLia Ha MecTo
(Cm. Puc. 24).
Pacnonommnre OnNpeccoBKy BeHUa TaKk, 4To6bl ee
KPOMKA KOHTAKTA CO CTEHOM Haxogunacb
NpOTMB HanpaB/AKLEro yroibHuKka, a ero KPOMKA
KOHTAKTA C BEPXHMM KPAEM Haxoaunacb
HanpoTWB CTOMOPOB OMPECCOBKM BEHLLA, KAK NOKa3aHo
Ha Puc. 24. OTperynvpyiTe onpeccoBKy BeHLa.
CTtonopbl  COOTBETCTBYIOT ~pa3mepy OMNpecCOoBKU
BeHLa.
3aTAHMTe 6 MM GapallKoBblit 60NT, YTOGbI 3aKPENUTL
CTOMOPbI ONPECCOBKM BEHLA.
NPEAYNPEXAEHUE
O BcerganpoyHo 3axunmanTe GUKCaTopom Uan TUCKamu
OMPEecCOBKY BEHLA K OrpamAeHuio; B MNPOTUBHOM
c/ly4ae OnpeccoBKa BeHLA MOMXET 6biTb BbiGpOLIEeHa
€O CTONA, U NPUYUHUTBL TENECHbIE NOBPEMAEHUA.
He BbINONHANTE pesaHWe NpW HakNoHe. [naBHbIN
KOPMYC WAW MONOTHO MNWbl MOMET HKOCHYTbCA
BCMOMOraTesIbHOro OrpaxXAeHus, YTO MOXKET MPUBECTH
B TPaBMme.
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Pyccruii

OCTOPOHHO

O Bcerga nposepsiiTe, 4TOGbl ros0BKa pABurarens
(cm. Puc. 1) He npuKacanacb K y3ny TUCKOB, Koraa
ee onycKawT AnA pesaHua. Ecnm ecTb Kakasa-nM6o
OMacHOCTb, YTO 3TO MOMET MNPOWU3OWTHU, OcnabbTe
6 MM 6apallKoBbI 60T U NepemMecTUTe y3en TUCKOB
B MOJIOEHWE, B KOTOPOM OH He ByAeT npuKacaTbca K
MOMIOTHY MUJbI.

YCTAHOBKA U CHATUE PEXKYLLEro AUCKA

NPEAYNPEXAEHUE

O [nAa npepoTBpalieHUs HecHaCTHbIX Cly4yaeB WK
TpaBM, BCeraa BblK/to4anTe NyCKOBOW NepeK/iioyaTe b
1 BblHUMaNTe BWUIKY M3 PO3ETKU nepep CHATUEM U
YCTaHOBKOW MO/IOTHA.
Ecnv  npousBoaWTb  pe3aHne B MOJIOMEHWH,
Korga 60NT HeAOoCTaTOYHO 3aTAHYT, GONT MOMeT
ocnabHyTb, NONOTHO MOMET BbIpBaTbCA, U HUMKHEe
npefoxpaHuTeslbHOe NpUCnoco6aeHne MOXET OblTb
NMOBPEMAEHO, YTO NPUBEAET K TPaBMam.
TaKKe, nNpoBepbTe, YTO GOATblI AONAKHbIM 06pasom
3aTAHYTbI, Nepej TeM, Kak BCTaBUTb BU/IKY B PO3ETKY.

O Ecnu 60onTbl  3aBMHYMBATb  MAW  BbIBUHYMBATD,
NPUMEHSASA WHble MHCTPYMEHTbI, 4eM 10 MM HaKWHOM
KoY (CTaHAapTHaA  NPUHAAIEKHOCTb), MOMeT
BO3HWKHYTb  4pesmepHas WAM  HejocTaToyHan
3aTAXKA, YTO MOXET NPUBECTU K TPaBMe.

1. YctaHoBka nonotHa nwuabl (Puc. 25, Puc. 26,
Puc. 27 n Puc. 28)

(1) MosepHuTe HUMXHee npeaoxpaHuTesibHoe

npucnoco6ieHve  (NnacTMaccoBoe) B  BepxHee

MOJIOMKEHME.

Mcnonb3yiiTe OTBEPTHY ANA OTBUHYMBAHMA 4 MM

BWHTA, KPENALLEro 4exon WNUHAENA, U 3aTEM CHUMUTE

4exo WNMHAENS.

HammMmuTe Ha 3alenky WnuHAena u ocnabbte 601T

npu nomown 10 MM HaKMAHOrO KAloYa (CTaHAapTHasA

NPUHAANEHHOCTD).

Tak Kak 60ONT MMeeT NEeBOCTOPOHHIOW pe3bby,

ocnabnsiTe ero, Bpalias ero BnNpaBo, KaKk NnokasaHo

Ha Puc. 27.

NMPUMEYAHUE

O Ecnu 3auienka WnuHAEeNs Nerko He 3allesikuBaeTcs,
GUKCUpYA WNUHAENb, NOBEPHUTE 6OAT NPWU MOMOLLM
10 MM HaKMAHOrO K/o4Ya, OAHOBPEMEHHO HarKMmasn Ha
3alleNKy WNUHAeNs.
LLNnnHAeNb NONOTHA MWJbl 3ALLENKHYT, eCNK 3alienika
WNUHAENA BaTa BHYTPb.

(4) CHMMUTE 60NT M NpombiBaTesb (B).

(5) MogHumuTe HUXHee npeaoxpaHuTesibHoe
npucnoco6aeHne 1 yCTaHOBUTE NOIOTHO MUkl

NPEAYNPEXAEHUE
MNpn ycTaHOBKe nNONOTHA NWAbI, Yy6eauTecb, 4TO
MeTKa WHAMKaTopa BpalleHMA Ha MOJ0THE MNWAbl
M HanpaBfieHve BpauleHusa npusoga (cMm. Puec. 1)
OOJIHHbIM 06pa3oM coBnaaatoT.

(6) TwaTenbHO o4nCTUTE MpombiBaTens (B) u 60onT, m
yCTaHOBWTE WX Ha LUNWHAE/b NON0THA MUJbI.

(7) HaxmuTe Ha 3allefky WNMHAeNa W 3aTAHuTe

2

(3

=z

60NT, NOBOpPaYMBaA €ro BJEBO CTaHAAPTHbIM
npucnoco6ieHnem Kawdom (10 MM HaKUAHbIM
KJIO4OM) KaK noKkasaHo Ha Puc. 27.

OCTOPOHHO

O Y6eputecb, 4TO 3aljesKa WNUHAENA BepHynacb B
OTTAHYTOE MOJIOKEHWE NOC/E YCTAHOBKU U/ CHATUSA
nosIoTHa NWJbI.

O 3aTsaHuTe 60nT, 4TO6bl OH HEe ocnab BO BpeMsA
aKcnayaTauuu.
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Pyccruii

O Y6eputecb, 4TO GONT [OMKHBIM 06pPa3OM 3aTAHYT,
nepeg Tem, Kak BK4aTb ABUraTeb.

2. CHATHMe NOJIOTHA NUbI
CHMMWUTE MONOTHO MWAbI, NOBTOPMB B O6GPaTHOM
nopAaKe onepauuu, onvcaHHble Bbilwe B naparpade 1.
MoNOTHO NWAbI NErko MOMET OblTb CHATO nocne

NOAHATUA HUXHEro npefoXpaHUTeNbHOro
npucnoco6aenHuns.
OCTOPOMHHO

O HuKorga He nbiTalTech ycTaHaBAMBaTb NOJ0THA NWJbI
WHbIX pa3MepoB, Yem 245 Mm - 255 MM B AnameTpe.

TPAHCIMOPTUPOBHKA NMTABHOIO KOPIMYCA
(Puc. 29)

Bo BpeMs TpaHCNOPTUPOBKM Y3€/1 TUCKOB MOMHO YPOHUTb.
JIM60 cHUMUTE y3en, TGO MONOKUTE KYCOK APeBeCHHbI
MeM Ay TUCKaMU, YTOGbl MPOYHO 3aKPENnUTb MX.

OTKUHBTE BEPXHIOK YaCTb U BCTaBbTE CTOMOPHbIM WUTUDT
(Puc. 3).

MoBepHUTE M 0cnabbTe GOKOBYIO PYKOATKY, MaKCcMMasibHO
NOBEPHWUTE NOBOPOTHbIN CTOJ U 3aKPENWUTE €ro, MOBEPHYB
PY4Ky B PUKCHpPOBaAHHOE NonoxkeHne. MNpu aTOM rnaBHbIv
Kopnyc cTaHeT elue 60/1ee KOMNaKTHbIM.

Mpy TpaHCMOPTUPOBKE MMABHOIO KOpPMyca AEpMHWTE ero
3a PYKOATKY, PAacro/IOMEHHYI0 Ha OCHOBaHWM O6EeUMMU
pyKamu, U 3a pyyky AJisi NepeHoCKH.

TEXHUYECKOE OBCJIYHHUBAHUE U OCMOTP

NPEAYNPEXAEHUE
Bo un3bermaHne HecHaCTHOro cayyad WAM TpaBMbl,
Bceraa y6empanTecb, YTO MYCKOBOM BblK/YaTeb
BblK/tO4YeH B nonoxenne OFF (BbIKJ/T) u Buaka
BblHyTa U3 PO3eTKW, Mepef TEM, KaK NpOW3BOAWUTb
no6oe o6CNyHMBAHWME WAW O6GCNefoBaHWE I3TOro
MHCTPYMEHTA.

1. O6cnepoBaHue NOJIOTHA MUJIbI
Bcerga HemeAN€HHO 3aMEHSIIMTE MOMOTHO MUAbI NPU
nepBbIX NPU3HaKaXx M3HOCa N MOBPEAEHNA.
MoBpeXAeHHOEe NOSI0THO MWJIbl MOXKET CTaTb MPUYUHOM
TpaBMbl, @ USHOLLEHHOE MOJIOTHO MUJIbl MOXET BbI3BaTb
HeaDEKTMBHYIO paboTy M BO3MOMHYIO neperpysKy
moTopa.

OCTOPOHHO

O HwuKorpa He UCNoib3ynTe Tynoe NoaoTHO NuAbl. Ecan
MOMIOTHO MU/l TYMOE, ero CONPOTUB/IEHWE HAMaTUIO

PYKM Ha PYKOSATKY WHCTPYMeHTa BO3pacTaerT,
4TO [fenaeT OMacHoW aKcryatauuio paboyero
MHCTPYMeHTa.

2. OcmoTp pbivara (Puc. 30 u Puc. 31)

Ecnn 60nTbl C WwecTUrpaHHbiMK rofioBkamn M6 (2)
ocnabHyT, MopaBHAWTE CTOPOHbl OrpamAeHus W
MosI0OTHA MWLl NPY MOMOLUM CTasIbHOTO YroJibHWUKA.
Mocne perynvpoBKM MOAOTHA MWbI U OrpaMAeHun
TaKMM 06pasoM, YTOObl Yrosl MeXAy HWMKW 6bin
MUHWUManEH, 3aTAHUTE NpefoXpaHnUTesbHble 60NTbI C
LIeCTUrpaHHbIMK FO/I0BKaMU (2).

3. OcmoTp yronbHbix weTok (Puc. 32 n Puc. 33)
YronibHble WeTKW B MOTOpe ABMIAIOTCAM3HaLLMBaEMbIMU
fetanamu.

Ecnn YronbHble LWEeTKN oyayT 4ype3MepHo
M3HOLLIEHHbIMW, MOXET NPOU30ITH NoSIOMKa MoTopa.
MoaTomy, nepuoanyeckn obcneayinTe  yrosbHble
LWEeTKN 1 3amMeHAWTe MX, KorAa UX M3HOC AOCTUrHET
JMHWUWA  MpPEeAenbHOro WM3HOCa, KaK MoKasaHo Ha
Puc. 32.
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TaKe, COQEPKUTE YrosibHble WETKW B YNCTOTE, HTOObI
OHW NJaBHO MNepeMeLllanncb BHYTPU (UKCaTOpOB
LEeTOK.

YrosibHble WEeTKW MOMHO JIerKO CHATb NOCNE CHATUA
KO/INa4yKoB WeToK (cM. Puc. 33) npn nomMoLLm NJIOCKOM
OTBEPTHMU.

4. O6cnyxuBaHue motopa (cm. Puc. 1)

OCHOBHbIM KOMMOHEHTOM MOTOpa ABAAETCA 06MOTHA.
Co6nopanTe npeaenbHyl0 OCTOPOXHOCTb, YTOObI
He noBpeAWTb OBMOTKY M3-3a nonajaHuAa Ha Hee
CMa304HOro Macna uim Bofbl.

NMPUMEYAHUE

O CkKonneHve nblaiv U TOMy NOAOGHOro BHYTPU MOTOpa
MOMET NPUBECTU K HEMCNPABHOCTAM B paboTe.
lMocne ncnonb3oBaHuA moTopa B TedeHue 50 vacos
MM OKOMIO TOro, AanTe WHCTPYMEHTY nopa6oTaTb
6e3 Harpysku, M 06ayTbCA CyXMM BO3AYXOM W3
BEHTUNALUMOHHbIX OTBEPCTUIA C 3ajHEel CTOPOHbI
moTopa. [JaHHoe aeincTBue ABAAETCA 9PHEKTUBHBIM
AN YAANEHWA MblW U TOMY NOA0GHOTO.

5. OCMOTpP BUHTOBbIX CO€AUHEHUN
PerynapHo o6cnepynTte Kawpapl ysen pa6ouero
MHCTPYMEHTa Ha NPeaMeT 0CNabNeHHbIX COeAUHEHUN.
3atArvBaliTe 601Tbl HA 10601 0CNa6EHHOW AeTanu.

NPEAYNPEXAEHUE

O [nAa npepoTBpalleHnAa  TpaBMbl, HUKOrAa He
9KCNyaTUpymnTe pabounii MHCTPYMEHT, ecau Nto6oM
€ro yseJsl MMeeT 0CNab/IeHHbIe COeAUHEHUA.

6. 3ameHa ceTeBOro WHypa
B cnyyae Heo6xoaMMOCTM 3aMeHbl CETEBOro LWHypa
BO U36emwaHune yrpo3bl 6€30MacHOCTU 3aMeHY JOHEH
OCYyLEeCTBUTb aBTOPU30BAHHbIA CEPBUCHBbIA LEHTP
HiKOKI.

7. OcmoTtp HUHEro npeaoxpaHuUTesIbHOro

npucnoco6aeHna ANA HaaaeRalleit aKcnyaraymum
Mepen KawfAbiM  WCMNONb3OBAHWEM  YCTPOWMCTBA,
npoeepsTe HUKHee npegoxpaHuTesibHoe
npucnoco6nenue (cm. Puc. 7), 4tobbl ybeanTbca B
TOM, Y4TO OHO HaxOAMTCA B XOPOLUEM COCTOSAHUM W
nnaBHO NepemeLLaeTcs.
HuKoraa He “cnonb3yhTe YCTPOWCTBO €C/IU HUMKHEe
npeaoxpaHuTesIbHoe YCTPOMCTBO He PYHKLMOHUPYeT
[O/IKHBbIM 06pasoM M He HaxoAuTCA B XOpoluem
MeXaHW4eCKOM COCTOAHUM.

8. XpaHeHue
Mocne 3aBeplleHWA BKCMyaTauuu MWHCTPYMEHTA,
NpoBepbTeE BbINO/HEHWE CNEAYIOWNX AENCTBUN:

(1) MycKoBoOM nepekaYaTeb HAXOAUTCA B MOMOKEHUN
OFF (BbIKJ1),

(2) BunKka BbiHyTa M3 pO3ETKMH,

(3) ECM MHCTPYMEHT HE MCMONb3YEeTCA, XpaHUTe ero B
CYXOM MecCTe, HeAOCTYMHOM A1 AeTeN.

9. CmasKa
CwmasbiBaiiTe cnegylowme TpyLMeca MNOBEPXHOCTU
eMeMecAYHo, 4TOGbl  noadepwuBaTb  paboyee
YCTPOMCTBO B XOPOLIEM  3KCMIyaTaLUOHHOM
COCTOSIHUM B TeYEeHWe AIUTeNbHOro BpemeHu (Puc. 11
Puc. 2).

PeKomeHayeTCcA MCnonb30oBaHWe MaLLMHHOMO Macna.
Toukun cmasku:

* Bpawatowanca 4acTb lWapHupa

* Bpauwatowanca 4acTb y3/1a TUCKOB

10. OuncTka
Mepuoanyeckn ypananTe CTPYIKKMW, Nblib U Apyrue
OTXOAbl C MOBEPXHOCTM paboyero yCTPOMCTBA,
OCOGEHHO C  BHYTPEHHEeN CTOPOHbl  HWMHEro
npeaoxpaHMTesIbHOro  yCTpoicTBa NpW  MOMOLLM
CMOYEHHOM MblJIbHOM BOZOM TKaHU. YTo6bl U36eraTb
HeucnpaBHOCTeN B paboTe MOTOpa, 3alulianTe ero
OT KOHTaKTa ¢ Mac/10M U1 BOAOM.



O4yncTUTE MallMHY, BO3[YXOBOA, HUMKHUM KOMYX,
npoayBas MUX CyXWM BO3JYyXOM M3 MHEBMAaTUYECKOro
nucTosieTa UK Apyroro MHCTpymeHTa. (Puc. 34)

(Tonbko mogens C10FCH2)
Ecnun nnHua nasepa nepectaHeT 6biTb BUAUMOW W3-
3a Ha/JMNaHWA CTPYIKKN U TOMY MOAOGHOro Ha OKHe
CBETOM3/IyYaloWen YacTuM JNla3epHOro yKasartesns,
BbITPUTE U OYUCTUTE OKHO MPU MOMOLLU CYXOW TKaHM
WU TKaHW, yBNaXHEHHOM MblIbHOM BOZOW M T.N.

OCTOPOHHO

O Mpu paboTe M 06CNYHMBAHUM MeEXaHWU3UPOBAHHbIX
MHCTPYMEHTOB  HYMHO cob6/ofatb npasuna MU
cTaHfapTbl 6€30MacHOCTH, AEUCTBYIOWMNE B KamAON
[aHHOM CcTpaHe.

FAPAHTUA

Mbl  rapaHTMpyem COOTBETCTBME  aBTOMATUYECKMUX
nHcTpymeHToB  HIKOKI  HopmMaTMBHbIM/HaUWOHaNbHbBIM
NnosoeHnAM. [laHHasA rapaHTUA He pacnpocTpaHAeTcA
Ha pedeKTbl WAM  ywep6, BO3HWUKLWMWIA BCAeACTBUE
HenpaBWAbHOrO WMCMOAb30BaHWE WM HEeHajnemallero
obpalleHnsa, a TaKkwxe HopmasbHOro usHoca. B cnyvae
nojauv  wanobbl  OTNpaBnsWTe  aBTOMATUYECKWUW
MHCTPYMEHT B HepasobpaHHOM COCTOAHUM BMecTe
¢ TAPAHTUWMHBIM  CEPTUDUKATOM,  KoTOpbIH
Haxo4MTbCA B KOHLE WMHCTPYKLMM MO obpalieHunio, B
aBTOPU30BaHHbIN LeHTp 06cnywmBaHna HiKOKI.

MPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHWKM MOCTOAHHBIX MpOrpamMm WCCaeAoBaHuUs
n passutma, HiIKOKI ocTtaBnalT 3a co6oi npaBo Ha
MU3MEHEHWEe YKa3aHHbIX 3[,eCb TEXHUYECKMX flaHHbIX 6e3
NpeABapUTENbHOO YBEAOMIEHUS.

UHdopmauma, Kacawlwanaca co3fjaBaemMoro wyma 1
BUGpauum

M3mepsembie  BeNMUUHBI
cooTtBeTcTBMM C EN62841.

6bln onpegenieHbl B

TUNUYHBLIA  CPeAHEB3BELUEHHbIM YPOBEHb 3BYKOBOIO
nasnexua: 95 ab (A)
TUNWYHBIA  CpeAHEB3BELLEHHbI  YPOBEHb  3BYKOBOW

mMowHocTH: 108 b (A)
HapaeBaliTe HayLWHUKM.

3anBNeHHOEe 3HAaYEHWE LWYMOBbIAENEHUSA BbIN0 U3MEPEHO

B COOTBETCTBMW CO CTAHAAPTHLIM METOLOM WUCMbITAHUI U

MOET MPUMEHATHLCA ANA CPABHEHWNA MHCTPYMEHTOB;

OHo TaKke MOXKeT vcnonb3oBaTbCA

npeaBapuTENIbHOM OLLEHKM BO3AENCTBUS.

NPEAYNPEXKAEHUE

O LlymoBblgeneHne BO BpemsA paKTHn4ecKoro
MCMNoab30BaHuUA 9/IEKTPOMHCTPYMEHTa MOMeT
OT/IMYATLCA OT 3aABEHHOI0 3HAYEHUS B 3aBUCUMOCTH
OT cnocoba MCNonb30BaHWA MHCTPYMEHTa, OCO6EHHO
OT TMNa o6pabaTbiBaeMOM 3aroTOBKU.

O Onpegenntb Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTU ANA 3alMUTbl
onepaTopa, KoTOpble OCHOBaHbI Ha pac4eTe BO3LENCTBUA
npy paKTUHECKMX YCIIOBUSAX UCNOJIb30BaHUA (MPUHUMAasn
BO BHMMaHuWe BCe Mepuofbl LMKAA 3KChayaTauuu,
KpOMe BpEMEHW 3anycKa, TO eCTb KOrga MHCTPYMEHT
BbIK/IO4EH, paboTaeT Ha X0/I0CTOM XOAY).

ans

Pyccruii

WUHpopmauma o cucteme nNUTaHUA, UCMOJIb3yemMon
C 3/IEKTPUYECKMM MWHCTPYMEHTOM pAJIA KOTOporo
npegycMoTpeHa nacnopTtHoe HanpsaxeHue 230 B
nepemMeHHOro Toka

ﬂeﬁCTBMH MO BKJIDYEHUIO U BbIKJTKOYEHUIO 3/IEKTPUHECKUX
I'IpVI60pOB BbI3bIBAT CKa4YKN HANpAXeHns.
JKenayatauma AaHHOTO 3J1IEKTPUHECKOro MHCTPYMeHTa
npu HeﬁnaI'OI'IpMHTHbIX CeTeBbIX YC/IOBMAX MOXeET
oKasaTb HebnaronpuMATHOE BO3AEMCTBME Ha paboTy
APYrux aNeKTpu4ecKmnx an60poB.

Mp1 NONHOM CONPOTUBAEGHUM CETU, PABHOM UM MEHbLLIEM

0,29 Owm, BeposTHee Bcero He O6yAeT HeraTuUBHbIX
3P PeKTOoB.
O6bI4HO MaKcuMasibHoe ponycTumoe nosHoe

COMpoTUB/IEHWE CeTW He OyaeT MpeBbIWEHO, €eC/u
OTBETB/IEHWE K CETEeBOM PpO3eTHKe nuTaeTca OoT
COeANHUTENbHON KOPOBKM MOLLHOCTbIO 25 amnep wan
BblLLE.

B cnyyae OTKAOYEHWA BneKTpuyecTBa, WU ecau
ceTeBas BW/Ka GyAeT BblHyTa U3 PO3ETKU, HEMEANEHHO
BEpHWUTE nepekoyaTens B nonoxexnne OFF (BbIK/).
OTO npefoTBpPaTUT HEKOHTPOMPYEMbIM nepesanyck
ycTponcTBa.
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English
GUARANTEE CERTIFICATE

@® Model No.
® Serial No.
® Date of Purchase
@ Customer Name and Address
® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Cestina

@ Model &.
® Série ¢.
® Datum nakupu
@ Jméno a adresa zakaznika
® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou prodejce)

ZARUCGNI LIST

Deutsch

@® Modell-Nr.

@ Serien-Nr.

® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des Handlers
abstempeln)

GARANTIESCHEIN

Tuarkce
GARANTI SERTIFiKASI

@ Model No.
® Seri No.
® Satin Alma Tarihi
@ Mausteri Adi ve Adresi
® Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak basin)

EAANVIKa

NIZTONOIHTIKO EITYHZHZ
@® Ap. Movtéhou
@ AVEwv Ap.
® Huepounvia ayopdg
@ 'Ovopa kat dlevbuvon TeAATn
® '‘Ovopa kat Slevbuvon PHETATWANTY
(MapakaAovpe va xpnotdoromnBei adppayida)

Romana
CERTIFICAT DE GARANTIE

@ Model nr.

@ Nr. de serie

® Data cumpararii

@ Numele si adresa clientului

® Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si adresa
distribuitorului)

Polski

® Model

@ Numer seryjny

® Data zakupu

@ Nazwa klienta i adres

® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

GWARANCJA

Slovenséina
GARANCIJSKO POTRDILO

@ St. modela

@ Serijska st.

® Datum nakupa

@ Ime in naslov kupca

® Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite zig z imenom in naslovom
prodajalca)

Magyar
GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam
@ Sorozatszam
@ A vasarlas datuma
@ A Vasarlo neve és cime
® A Keresked6 neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedd nevének és

cimének pecsétjét)

Pycckuit

FAPAHTUMHbIA CEPTUDUHAT
@ Mogenb Ne
@ CepuiiHblii Ne
® [Jara noKynku
@ HasBaHve v agpec 3aKasynKa
® HassaHue 1 agpec gunepa
(MorxkanyncTa, BHECUTE HA3BaHWe U agpec

avnepa)
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that Compound Miter Saw,
identified by type and specific identification code *1), is in conformity
with all relevant requirements of the directives *2) and standards *3).
Tim Sieberns who is authorized to compile the technical file is at *4)
— See below.

The declaration is applicable to the product affixed CE marking.

Ceétina
PROHLASENI O SHODE S ES

Prohlasujeme na svou vyhradni zodpovédnost, Zze kombinovana pila,
identifikovana podle typu a specifického identifikacniho kédu *1), je
v souladu se vsemi prislusnymi pozadavky sméric *2) a norem *3).
Tim Sieberns, jez je opravneny k sestaveni technické dokumentace,
je v *4)-viznize.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznac¢eny znackou CE.

Deutsch

EG-KONFORMITATSERKLARUNG
Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die durch den Typ und
den spezifischen Identifizierungscode *1) identifizierte Kapp- und
Gehrungssage allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3) entspricht. Tim Sieberns, die fiir die Zusammenstellung
der technischen Datei zustandig ist, ist unter *4) erreichbar — Siehe unten.
Die Erklarung gilt fiir die an dem Produkt angebrachte CE-Kennzeichnung.

Turkce
AT UYGUNLUK BEYANI

Tip ve 6zel tanim koduyla *1) tanimli Gonye Kesme'nin direktiflerin
*2) ve standartlarin *3) tum ilgili gereksinimlerine uygun oldugunu
tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz. Teknik dosya
derleme yetkisi olan Tim Sieberns *4) no.lu kisimdadir — Asagiya
bakin.

Beyan, tizerinde CE isareti bulunan driinler igin gegerlidir.

EAANVIKA

EK AHAQSH ENAPMONIZMOY
AnNA@VOUPE WE AMOKAEIOTIKY pag euduvn 6TL 0 DAATOOKOTING HE
oTaoT! Kaq>a)\r‘|, o onoioq npooSlopl(sTal and Tov TUMO Kal EIIKO
GVClVVu)plOTlKO Kwdko *1), eival oUUPWVOG e o)\aq TIQ axaTlKaq
anatmoelg Twv Odnylwv *2) kat he Ta oXeTikd mpotuna *3). O Ti
Sieberns Tou eival €£0UC1060TNUEVOG YIa TN CUVTAEN TOU TEXVlKOU
dakéhov gival 0To *4) — Agite MAPAKATW.
H &MAwon loxvel HOVO yla TO TPOI6V ToU eival TOTOBETNUEVN
onuavon CE.

Romana
DECLARATIE DE NFORMITATE CE

Declaram pe propria raspundere ca Fierastraul pentru taieri inclinate,
identificat dupa tipul si codul de identificare specific *1), este in
conformitate cu toate cerintele relevante ale directivelor *2) si ale
standardelor *3). Tim Sieberns, persoana autorizata sa intocmeasca
dosarul tehnic, se afla la *4) — Vezi mai jos.

Declaratia se refera la produsul pe care este aplicat semnul CE.

Polski

DEKLARACJA ZGODN: 1Z WE

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialno$¢, ze pilarka podanego
typu, oznaczona unikalnym kodem identyfikacyjnym *1) jest zgodna
ze wszystkimi wtasciwymi wymogami dyrektyw *2) i norm *3). Tim
Sieberns jest upowazniony do sporzadzenia dokumentaciji technicznej
i jest dostgpny pod adresem *4) — Patrz ponize;j.

Niniejsza deklaracja ma zastosowanie do produktu opatrzonego
znakiem CE.

Slovenscina
ES IZJAVA KLADNOSTI
Na lastno odgovornost izjavliamo, da je Stabilna krozna Zaga,
oznacena z vrsto in posebno identifikacijsko kodo *1), v skladu z vsemi
ustreznimi zahtevami direktiv *2) in standardov *3). Tim Sieberns, ki je
odobren za pripravo tehni¢ne datoteke pri * 4) — glejte spodaj.
Deklaracija je ozna¢ena na izdelku s pritrjeno oznako CE.

Magyar

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
A kizarolagos felelésségiinkre kijelentjiik, hogy a Gérvagd, amely
tipus és egyedi azonosité kod *1) alapjan azonositott, megfelel az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) vonatkozé kévetelményeinek. A
mUszaki fajl 0sszedllitasara jogosult Tim Sieberns elérhetésége itt
talalhaté: *4) — Lasd alabb.
Jelen nyilatkozat a terméken feltiintetett CE jelzésre vonatkozik.

Pycckuit

AERNAPAUNA COOTBETCTBUA EC

Mbl ¢ NONMHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3afB/fEM, YTO TOPLOBOYHAA
nuna, WAeHTUPUUMpPYeMas Mo Tuny W COOTBETCTBYOLLEMYy
MAEHTUDUKALMOHHOMY Kogy *1), OTBe4YaeT BCeM COOTBETCTBYIOWMM
TpeboBaHWAM AUPEKTUB *2) 1 cTaHaapToB *3). Tum 3ubepHc (Tim
Sieberns), yno/IHOMOYEHHbI COCTaBNATL TEXHUYECKWUM daiin,
Haxo[uTCA No aZpecy *4) — CM. HUKe.

[laHHas fexknapauma OTHOCUTCA K U3AE/IAM, Ha KOTOpbIX MMeeTcA

MapkupoBka CE.

1)
*2)
*3)

C10FCE2 C358238S
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN62841-1:2015+A11:2022
EN62841-3-9:2020+A11:2020
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-11:2000

4) Representative office in Europe
Koki Holdings Europe GmbH

Metabo-Allee 1, 72622 Nuertingen, Germany

Head office in Japan

Koki Holdings Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

30. 9. 2024

A. Yahagi

General Manager of
Validation/Service Division
Koki Holdings Co., Ltd.

C€

Koki Holdings Co., Ltd.
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