Hi KOKI

Reciprocating Saw
Tigersage

Znmabooeya
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Tilki kuyrugu
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Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.
Al0BACTE MPOOEKTIKA KAl KATAVONOETE AUTEG TIG 0dNYIEG TPLV TN XPNon.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie¢ jej tre$¢.
Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast.

Pfed pouzitim si peclivé pre¢téte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobre rozumite.

Aleti kullanmadan 6nce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

BHuMaTenbHO NpoYTUTE AaHHYIO MHCTPYKLMIO MO 3KCnlyaTauuu, Npexae Yem nonb3oBaTtbeaA
WHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
Bedienungsanleitung

0dnyieg xelptopou

Instrukcja obstugi

Kezelési utasitas

Navod k obsluze

Kullanim talimatlar
NHCTpyKumMA no akcnnyaTauum
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Valtokar

Prepinaci packa

Degistirme levyesi

PerynAtop M3MeHeHWA NonoxeHua

Lengd flrészelés

Kyvadlové fezani

Déner kesme

CabenbHaA peska

English Deutsch EAANVIKa Polski
@ | Lever Hebel MoxAog Dzwignia
@ | Front cover Vordere Abdeckung MTMpooTivd KAAuppa Pokrywa przednia
® | Blade Sageblatt Aetida Ostrze
@ | Plunger slit Tauchkolbenschlitz SXLour) eUBOAOU Szczelina suwaka
® | Another blade Anderes Sageblatt AN AeTtida Drugie ostrze
® | Blade holder Sageblatthalter STplypa Aemidag Uchwyt ostrza
@ | Machine oil Maschinendl Mnxaviko Aadt Olej maszynowy
Rubber cap Gummikappe AAOTIXEVIO KAAUPMA Naktadka gumowa
© | Blade hole Sageblattloch Tpuna Aemidag Otwor ostrza
Push button Druckschalter Koupri mieong Przycisk
@ | Base lever Basishebel MoxAog Baong Dzwignia podstawy
@ | Base Basi Baon Podstawa
@ | Switch trigger AuslGseschalter SKavdAaAn dlaKoOMING Przefacznik
Dial Rundskala Kavtpav Pokretto
@ | Graduation Teilung AwaBaduion Skala
Straight catting Gerader Schnitt EuBeia korm Ciecie proste
@ | Change lever Anderungshebel MoxA0g aAAayng Dzwignia nastawcza
Swing cutting Schwungschnitt Mn euBeia korm Ciecie wahadfowe
Stroke Hub Awadpoun Suw
® | Flange of front cover Esgzg:uggr vorderen ?gfg;ﬁ%%zpoonvoo Egikr:;evr\'lzy przedniej
@) | Wear limit VerschleiRgrenze Oplo pBopag Limit zuzycia
® | No. of carbon brush Nr. der Kohlebiirste Ap. KapBouvakilou \';/'gg:)oaw)slzﬁzotek
Magyar Cesky Turkge Pycckuit
@ | Kar Paka Kol Pbiyar
(@ | Elllsé burkolat Pfedni kryt On kapak MepenHAA KpblwKa
® | Flrészlap List Bicak MonoTHo
@ | A dugattyd hasitéka Drazka plunzru itici yang Mpopesb nnyHxepa
® | Masik flirészlap Jiny list Bagska bir bicak [pyroe nonotHo
(® | Flrészlap befogészerkezet | Drzék listu Bicak tutucu [ep>xxaTenb nonoTHa
@ | Gépolaj Strojni olej Makine yagi MawwuHHoe macno
Gumistiveg Pryzova krytka Lastik kapak PesnHoBbIN KONMayok
@ | Farészlap nyilas Otvor listu Bicak deligi OTBepcTve nosoTHa
Nyomoégomb Tlacitko Digme KHonka
@ | Allitokar Packa podpérné patky Taban levyesi PerynaTtop ocHoBaHuA
@ | Alapzat Zakladni deska Taban OcHoBaHne
@ | Inditdkapcsolo Vypina¢ Salter lMyckaTenb nepeknioyatend
Szamtarcsa Kotou¢ se stupnici Dugme [vck
(@ | Skalaosztas Déleni stupnice Derece Henexuna
Egyenes flirészelés Rovné fezani Diiz kesme MpAMonuHeriHaA peska
@
@
@
@

Vagasi hossz Zdvih Darbe Xon

A markolat pereme Pfiruba pfedniho krytu On kapak flang ®naHew nepenHen KpbILLKK
Megengedett kopas Mez opottebeni Asinma siniri Mpepen usHoca

A szénkefe szama C. uhlikového kartagku Komir sayisi NoyronbHON LeTKn




Symbols
/A\WARNING

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that you
understand their meaning
before use.

Symbole
/A\WARNUNG

Die folgenden Symbole
werden fiir diese Maschine
verwendet. Achten Sie
darauf, diese vor der
Verwendung zu verstehen.

ZUp6oAa

/A\NPOZOXH

Ta napakdtw Seixvouv Ta
oUpBoAa Tou xpnatyomotolvTat
oTo pnxavnpa. Befawseire o1t
Karavoeite T anpaoiag Toug mpw
™ Xenon.

Symbole

OSTRZEZENIE
Nastepujace oznaczenia to
symbole uzywane w instrukcji
obstugi maszyny. Upewnij sig, ze
rozumiesz ich znaczenie zanim
uzyjesz narzedzia.

Read all safety warnings and
all instructions.

Failure to follow the warnings
and instructions may result in
electric shock, fire and/or
serious injury.

Lesen Sie samtliche
Sicherheitshinweise und
Anweisungen durch.

Wenn die Warnungen und
Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu
Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen
kommen.

AiaBagere oheg TIg
nipogIdomnoInoeiq aopaAsiag kal
0OAeg TIG 03Nyieg.

H pn Thpnon Twv )
TIPOELDOMOIMTEWV KAl 0dNYLOV
UMOpEL Va TIPOKAAEDEL
nAektporngia, I'lUpKGVlG Kavn
00BapO TPAUHATIONO.

Nalezy dokfadnie zapozna¢ sig ze
wszystkimi ostrzezeniami i
wskazéwkami bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ostrzezen oraz
wskazéwek bezpieczeristwa moze
spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub odniesienie
powaznych obrazen.

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools
together with household waste
material!

In observance of European
Directive 2002/96/EC on waste
electrical and electronic
equipment and its
implementation in accordance
with national law, electric tools
that have reached the end of
their life must be collected
separately and returned to an
environmentally compatible

Nur fiir EU-Lander

Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht in
den Hausmdll!

Gemass Europaischer
Richtlinie 2002/96/EG tiber
Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen
verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer
umweltgerechten
Wiederververtung zugefiihrt

Movo yia T xwpeg g EE
Mnv meTate Ta NAEKTPIKG
epyaheia oTov KAdo OIKIaKMY
anoppIUATWY!

2UpoWVa pe TV eupwiaiki
odnyia 2002/96/EK mept
NAEKTPIKGV Kat NAEKTPOVIKGV
OUGKEUGV KAl TNV EVOWHATWOT
™G 070 BVIKG dikalo, a
n)\sxrplm epyaheia npsnet va
ou)\)\syovml EEXWPLOTA Kal va
emoTpépovtal yla avakUkAwon
e Tpono QIAKO TIPOG TO
niepIBAMov.

Dotyczy tylko paristw UE
Nie wyrzucaj elektronarzedzi
wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte
elektronarzedzia nalezy
posegregowaé i zutylizowa¢ w
sposdb przyjazny dla

recycling facility. werden. $rodowiska.

Jelblések Symboly Simgeler CumBoOnbI
/\FIGYELEM /\UPOZORNENi DIKKAT /N TPEYNPEXAEHUE
Az aldbbiakban a géphez Nasleduiici text obsahuje Asagida, bu alet igin kullanilan Huxe npuseseHbl CAMBONLI,

alkalmazott jelolések vannak
felsorolva. A gép hasznalata
elétt feltétlendl ismerje meg
ezeket a jeloléseket.

symboly, které jsou pouzity na
zarizeni. Ujistéte se, Ze rozumite
jejich obsahu pred tim, nez
zaCnete zafizeni pouzivat.

simgeler gosterilmistir. Aleti
kullanmadan dnce bu simgelerin
ne anlama geldigini anladiginizdan
emin olun.

ucrnonbayemble ANA MawwHbl. Mepea
HayanoM pa6oTbl 06A3aTeNnbHO
y6eauTec B TOM, YTO Bbl MOHUMAETE
UX_ 3HaueHUe.

Olvasson el minden
biztonsagi figyelmeztetést
és minden utasitast.

A figyelmeztetések és
utasitdsok be nem tartasa
aramlitést, tlzet és/vagy
sulyos sérulést
eredményezhet.

Prectéte si vSechna varovani
tykajici se bezpecnosti a
vSechny pokyny.

Nedodrzeni téchto varovéni a
pokynli mdZe mit za nasledek
elektricky Sok, pozar a/nebo
vazné zranéni.

Tiim giivenlik uyarlarini ve
tiim talimatlan okuyun.
Uyarilara ve talimatlara
uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina ve/
veya ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

Mpoutute BCE npasuna
6e30NMacHOCTH U MHCTPYKLMM.
HeBbinonHeue npasun u
VHCTPYKLMA MOXET NpUBeCTU K
MOPAXEHMIO 3MEKTPUYECKUM TOKOM,
noXxapy Winu CepesHoit Tpaswe.

Csak EU-orszagok
szdmara

Az elektromos
kéziszerszamokat ne
dobja a haztartasi
szemétbe!

A haszndlt villamos és
elektronikai készulékekrdl
sz6l6 2002/96/EK iranyelv
és annak a nemzeti jogba
vald atiltetése szerint az
elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kulon
kell gydijteni, és
koérnyezetbarat médon Ujra
kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazuijte
do komunalniho odpadul
Podle evropské smérnice
2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a
elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni
pravnich predpist
jednotlivych zemi se pouzita
elektricka naradi musi sbirat
oddélené od ostatniho
odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému
recyklovani.

Sadece AB lilkeleri igin
Elektrikli el aletlerini
evdeki ¢Op kutusuna
atmayiniz!

Kullaniimis elektrikli
aletleri, elektrik ve
elektronikli eski cihazlar
hakkindaki 2002/96/EC
Avrupa yonergelerine
gbre ve bu yodnergeler
ulusal hukuk kurallarina
gore uyarlanarak, ayri
olarak toplanmali ve
cevre sartlarina uygun
bir sekilde tekrar
dederlendirmeye
gonderilmelidir.

Tonbko anA ctpaH EC.

He BblkuabiBait Te
9NeKTponpubopsl BMECTe C
06bl4HbIM Mycopom! B
COOTBETCTBUM C €BPONENCKON
nvpekTusoit 2002/96/EG 06
YTUAN3aUMK CTapbIX
INEKTPUYECKUX U 3NEKTPOHHBIX
npubopoB 1 B COOTBETCTBUN C
MECTHBIM 1 3aKOHaM 1
3neKTponpubopsl, BbiBlMe B
aKennyaTauu1, [OMXHbI
YTUIN30BbIBATLCA OTAEMBHO
6esonacHbiM ANA OKpyxaioLled
cpefbl Cnoco6oM.




GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings and all instructions.
Failure to follow the warnings and instructions may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.
1) Work area safety

2)

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust or fumes.

Keep children and bystanders away while
operating a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if
your body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk
of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.
Use personal protective equipment. Always wear
eye protection.

Protective equipment such as dust mask, non-
skid safety shoes, hard hat, or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

4
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c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch
is in the off-position before connecting to power
source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the
switch or energising power tools that have the
switch on invites accidents.
Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.
A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
e) Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times.
This enables better control of the power tool in
unexpected situations.
f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.
If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust related hazards.

d

9

Power tool use and care
a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.
b) Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off.
Any power tool that cannot be controlled with
the switch is dangerous and must be repaired.
c) Disconnect the plug from the power source
and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools.
Such preventive safety measures reduce the risk
of starting the power tool accidentally.
Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool.
Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.
Maintain power tools. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the
power tools operation.
If damaged, have the power tool repaired before
use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.
f) Keep cutting tools sharp and clean.
Properly maintained cutting tools with sharp
cutting edges are less likely to bind and are
easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the
work to be performed.
Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.

d

e

9
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5) Service
a) Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.

PRECAUTIONS ON USING RECIPROCATING
SAW

Prior to cutting into walls, ceilings or floors, ensure
there are no electric cables or conduits inside.

SPECIFICATIONS
Voltage (by areas)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"\,
Power Input 1150 W*
Capacity Mild Steel Pipe: 0.D. 130 mm
Vinyl Chloride Pipe: 0.D. 130 mm

Wood:
Mild Steel Plate:

Depth 300 mm
Thickness 19 mm

No-Load Speed 0 - 3000min~"
Stroke 32 mm
Weight (without cord) 4.4 kg

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

PRIOR TO OPERATION

(1) Blade (NO. 347) oot 1
(2) CASE weueeeerueeie ettt 1
Standard accessories are subject to change without
notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

(1) No. 1 Blade (11) No. 102 Blade
(2) No. 2 Blade (12) No. 103 Blade
(3) No. 3 Blade (13) No. 104 Blade
(4) No. 4 Blade (14) No. 105 Blade
(5) No. 5 Blade (15) No. 106 Blade
(6) No. 8 Blade (16) No. 107 Blade
(7) No. 9 Blade (17) No. 108 Blade
(8) No. 95 Blade (18) No. 121 Blade
(9) No. 96 Blade (19) No. 131 Blade
(10) No. 101 Blade (20) No. 132 Blade

O (1) - (9) : HCS Blades (HCS : High speed Carbon
Steel)

O (10) - (20) : BI-METAL Blades

Refer to Table 1, 2 and 3 for use of the blades.

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

O Cutting pipe and angle steel.

O Cutting various lumbers.

O Cutting mild steel plates, aluminum plates, and
copper plates.

O Cutting synthetic resins, such as phenol resin and
vinyl chloride.

For details refer to the section entitled “SELECTION OF

BLADES”.

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirement specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. Dust produced in operation
The dust produced in normal operation may affect
the operator’s health. To wear a dust mask is
recommended.

5. Mounting the blade
This unit employs a detachable mechanism that
enables mounting and removal of saw blades
without the use of a wrench or other tools.

(1) Turn on and off the switching trigger several times
so that the lever can jump out of the front cover
completely. Thereafter, turn off the switch and
unplug the power cord. (Fig. 1)

CAUTION
Be absolutely sure to keep the switch turned off
and the power cord unplugged to prevent any
accident.

(2) Push the lever in the direction of the arrow mark
shown in Fig. 2 marked on the lever. (Fig. 2)
(3) Insert the saw blade all the way into the small slit
of the plunger tip with the lever pushing. You can
mount this blade either in the upward or downward

direction. (Fig. 3, Fig. 4)



(4) When you release the lever, the spring force will
return the lever to the correct position automatically.
(Fig. 5)

(5) Pull the back of the saw blade two or three times
by hand and check that the blade is securely
mounted. When pulling the blade, you will know
it is properly mounted if it clicks and the lever
moves slightly. (Fig. 6)

CAUTION
When pulling the saw blade, be absolutely sure to
pull it from the back. Pulling other parts of the blade
will result in an injury.

6. Dismounting the blade

(1) Turn on and off the switching trigger several times
so that the lever can jump out of the front cover
completely. Thereafter, turn off the switch and
unplug the power cord. (Fig. 1)

CAUTION
Be absolutely sure to keep the switch turned off
and the power cord unplugged to prevent any
accident.

(2) After you have pushed the lever in the direction
of the arrow mark shown in Fig. 2, turn the blade
so it faces downward. The blade should fall out by
itself. If the blade doesn’t fall out, pull it out by
hand.

CAUTION
Never touch the saw blade immediately after use.
The metal is hot and can easily burn your skin.

[ WHEN THE BLADE IS BROKEN |

Even when the saw blade is broken and remains
inside the small slit of the plunger, it should fall
out if you push the lever in the direction of the
arrow mark, and face the blade downward. If it
doesn't fall out itself, take it out using the procedures
explained below.

(1) If a part of the broken saw blade is sticking out
of the small slit of the plunger, pull out the protruding
part and take the blade out.

(2) If the broken saw blade is hidden inside the small
slit, hook the broken blade using a tip of another
saw blade and take it out. (Fig. 7)

MAINTENANCE AND INSPECTION OF SAW BLADE
MOUNT

(1) After use, blow away sawdust, earth, sand, moisture,
etc., with air or brush them away with a brush, etc.,
to ensure that the blade mount can function
smoothly.

(2) As shown in Fig. 8, carry out lubrication around the
blade holder on a periodic basis by use of cutting
fluid, etc.

NOTE:

Continued use of the tool without cleaning and
lubricating the area where the saw blade is installed
can result in some slack movement of the lever due
to accumulated sawdust and chips. Under the
circumstances, pull a rubber cap provided on the
lever in the direction of an arrow mark as shown
in Fig. 9 and remove the rubber cap from the lever.
Then, clean up the inside of the blade holder with
air and the like and carry out sufficient lubrication.
The rubber cap can be fitted on if it is pressed firmly
onto the lever. At this time, make certain that there

English

exists no clearance between the blade holder and
the rubber cap, and furthermore ensure that the
saw-blade-installed area can function smoothly.

CAUTION:

Do not use any saw blade with a worn-out blade
hole. Otherwise, the saw blade can come off,
resulting in personal injury. (Fig. 10)

7. Adjusting the base
This unit employs a mechanism that can adjust the
base mounting position in three stages without the
use of a wrench or other tools.

(1) Press a pushbutton. When you do this, a base lever
will jump out to prepare the base for adjustment.
(Fig. 11)

(2) Push up the base tip and jog the base back and
forth. (Fig. 12)

(3) You can adjust the base position in three stages.
Move the base at an interval of about 15 mm, find
the position where the base hooks, and press in
the base lever with your fingers. The base is secured
when you hear the clicking sound. (Fig. 13)

8. Adjusting the blade reciprocating speed

This unit has a built-in electronic control circuit that

makes it possible to adjust the variable speed of

the saw blade either both by pulling a switching

trigger or turning a dial. (Fig. 14)

If you pull the trigger further in, the speed of the

blade accelerates. Begin cutting at a low speed to

ensure the accuracy of your target cut position.

Once you’ve obtained a sufficient cutting depth,

increase the cutting speed.

(2) On the dial scale, “5” is the maximum speed and
“1” the minimum. The high speed is generally
suitable for soft materials such as wood, and the
low speed is suitable for hard materials such as
metal. We recommend that you use the following
as a rough guide in selecting the suitable speed
for the materials you are cutting.

(1

Example of materials Recommended
to be cut dial scale
Mild steel pipes /
cast-iron tubes / 2-4
L-shaped angle steel
Wood / wood with nails
driven in 5
Stainless steel
Aluminum / brass / copper 2-
Plaster board 4-5
Plastic / fiber board 1-3

CAUTION

O When cutting at low speed (scale of 1 — 2), never
cut a wooden board more than 10 mm thick or a
mild steel plate more than 2 mm thick. The load
on the motor can result in overheating and damage.

O Although this unit employs a powerful motor,
prolonged use at a low speed will increase the load
unduly and may lead to overheating. Properly adjust
the saw blade to allow steady, smooth cutting
operation, avoiding any unreasonable use such as
sudden stops during cutting operation.
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9. Adjusting the swing cutting operation
Two cutting systems can be selected with this unit.
The first is straight cutting, in which the saw blade
is moved linearly, and the second is the swing
cutting, in which the saw blade is swung like a
pendulum. (Fig. 15, Fig. 16)

(1) Straight cutting
You can perform straight cutting by setting the
change lever widthwise. Straight cutting should
normally be performed when cutting hard materials
such as metal, etc. (Fig. 15)

(2) Swing cutting
You can perform swing cutting by setting the change
lever lengthways. Swing cutting should normally be
performed when cutting soft materials such as wood,
etc.
Swing cutting is efficient since the saw blade forcibly
bites into the material. (Fig. 16)
You can cut efficiently by swing cutting, mounting
the saw blade in whichever direction, upward or
downward.

CAUTION

O Even for soft materials, you should perform straight
cutting if you wish to make curved or clean cuts.

O Dust and dirt accumulated on the change lever
section can degrade the function of the change
lever. Periodically clean the change lever section.

O When performing swing cutting, use a saw with
straight blade. If a saw with curved blade is used,
the saw blade may be broken or the unit may be
damaged.

HOW TO USE

CAUTION

O Avoid carrying it plugged to the outlet with your
finger on the switch. A sudden startup can result
in an unexpected injury.

O Be careful not to let sawdust, earth, moisture, etc.,
enter the inside of the machine through the plunger
section during operation. If sawdust and the like
accumulate in the plunger section, always clean it
before use.

O Do not remove the front cover (refer to Fig. 1).
Hold firmly the front cover by hand to operate.
But, do not extend your hand or finger beyond the
flange (see Fig.17) of front cover to avoid an injury.

O During use, press the base against the material
while cutting.

Vibration can damage the saw blade if the base is
not pressed firmly against the workpiece.
Furthermore, a tip of the saw blade can sometimes
contact the inner wall of the pipe, damaging the
saw blade.

O Select a saw blade of the most appropriate length.

Ideally, the length protruding from the base of the
saw blade after subtracting the stroke quantity should
be larger than the material (see Fig. 17 and
Fig. 18).
If you cut a large pipe, large block of wood, etc.,
that exceeds the cutting capacity of a blade; there
is a risk that the blade may contact with the inner
wall of the pipe, wood, etc., resulting in damage.
(Fig. 19, Fig. 20)

O To maximize cutting efficiency for the materials you
are using and working conditions, adjust the speed
of the saw blade and the switching to swing cutting.

1. Cutting metallic materials

CAUTION

O Press the base firmly against the workpiece.

O Never apply any unreasonable force to the saw
blade when cutting. Doing so can easily break the
blade.

(1) Fasten a workpiece firmly before operation. (Fig. 21)

(2) When cutting metallic materials, use proper machine
oil (turbine oil, etc.). When not using liquid machine
oil, apply grease over the workpiece.

CAUTION
The service life of the saw blade will be drastically
shortened if you don’t use machine oil.

(3) Use the dial to adjust the speed of the saw blade
to suit your working conditions and materials.
(4) You can cut smoothly if you set the change lever

position to straight cutting (Fig. 15).

2. Cutting lumber

(1) When cutting lumber, make sure that the workpiece
is fastened firmly before beginning. (Fig. 22)

(2) You can cut efficiently if the speed of the saw blade
is set to dial scale “5".

(3) You can cut efficiently if the change lever position
is set to swing cutting (Fig. 16). Alternatively, you
can cut cleanly if the change lever position is set
to straight cutting (Fig. 15).

CAUTION

O Never apply any unreasonable force to the saw
blade when cutting. Also remember to press the
base against the lumber firmly.

3. Sawing curved lines
We recommend that you use the BI-METAL blade
mentioned in Table 2 for the saw blade since it is
tough and hardly breaks.

CAUTION
Delay the feed speed when cutting the material into
small circular arcs. An unreasonably fast feed may
break the blade.

4. Plunge cutting
With this tool, you can perform plunge cutting on
plywood panels and thin board materials. You can
carry out pocket cutting quite easily with the saw
blade installed in reverse as illustrated in Fig. 24,
Fig. 26, and Fig. 28. Use the saw blade that is as
short and thick as possible. We recommend for this
purpose that you use BI-METAL Blade No. 132
mentioned in Table 2. Be sure to use caution during
the cutting operation and observe the following
procedures.

(1) Press the lower part (or the upper part) of the base
against the material. Pull the switch trigger while
keeping the tip of the saw blade apart from the
material. (Fig. 23, Fig. 24)

(2) Raise the handle slowly and cut in with the saw
blade little by little. (Fig. 25, Fig. 26)

(3) Hold the body firmly until the saw blade completely
cuts into the material. (Fig. 27, Fig. 28)

CAUTION

O Avoid plunge cutting for metallic materials. This can
easily damage the blade.

O Never pull the switch trigger while the tip of the
saw blade tip is pressed against the material. If you
do so, the blade can easily be damaged when it
collides with the material.



O Make absolutely sure that you cut slowly while

English

Table 2: BI-METAL blades

holding the body firmly. If you apply any R
unreasonable force to the saw blade during the B'I\la;ie Uses Th(lri]kr:ﬁss
cutting operation, the blade can easily be damaged. .

No. 101| For cutting steel and stainless pipes 25 _ 6

SELECTION OF BLADES less tharw 60 mm in outefr d|amejter

No. 102| For cutting steel and stainless pipes 25 _ 6

To ensure maximum operating efficiency and results, it less than 130 mm in outer diameter <

is very important to select the appropriate blade best [\, 103/ For cuttin ; ~
. . . . g steel and stainless pipes

Is\lug_tle_g.to the type and thickness of the material to be cut. less than 60 mm in outer diameter 25 -6

O Dimensions of the workpiece mentioned in the table ~ |NO. 104/ For cutting steel and stainless pipes | , . _ .
represent the dimensions when the mounting less than 130 mm in outer diameter
position of the base is set nearest to the body of  [No. 105| For cutting steel and stainless pipes
the reciprocating saw. Caution must be exercised less than 60 mm in outer diameter 25 -6
since dimensions of the workpiece will become No. 106 For cutting steel and stainless pipes
smaller if the base is mounted far away from the ) 9 . > PP 25 -6

; . less than 130 mm in outer diameter
body of the reciprocating saw.

1. Selection of HCS blades No. 107| For cutting steel and stainless pipes Below 3.5
The blade number of HCS blades in Table 1 is less than 60 mm in outer diameter :
engraved in the vicinity of the mounting position  No. 108| For cutting steel and stainless pipes
of each blade. Select appropriate blades by referring less than 130 mm in outer diameter | B€/OW 3.5
to Tables 1 and 4 below.
© Tables 1 an elow No. 121| For cutting and roughing lumber 300

Table 1: HCS blades No. 131| All purposes —

Blade U Thickness No. 132| All purposes —

No. ses (mm) NOTE

No. 1| For cutting steel pipe less than Nos. 101 - No. 132 BI-METAL blades are sold separately
105 mm in diameter 25 -6 as optional accessories.

No. 2| For cutting steel pipe less than 25 _ 6 Table 3: Curved blades
30 mm in diameter -

No. 3| F r rool i I h Blade Uses Thickness
o. or cutting steel pipe less than No. (mm)

30 mm in diameter Below 3.5 - - -
- - No. 341| For cutting steel and stainless pipes

No. 4| For cutting and roughing lumber| 50 - 70 less than 60 mm in outer diameter | 22 — ©

No. 5| For cutting and roughing lumber | Below 30 | 3 Selection of blades for other materials

No. 8| For cutting vinyl chloride pipe less 25 _ 15

than 135 mm in diameter T Table 4
For cutting and roughing lumber |Below 105 Material Material Thickness Blade No
No. 9| For cutting mild steel pipe less to be cut quality {(mm)
than 130 mm in diameter when| 2.5 - 6 Iron plate | Mild steel 25 - 19 [No. 1, 2, 101,
used with cut off guide plate 102, 103, 104,
No. 95| For cutting stainless steel pipe 105, 106, 131,
less than 105 mm in diameter Below 2.5 132
No. 96| For cutting stainless steel pipe Below 3.5|No. 3, 107,
less than 30 mm in diameter Below 2.5 108
NOTE Nonferrous| Aluminium, 5 -20 [No. 1, 2, 101,
metal Copper and 102, 103, 104,

No._ 1 - No. 96 _HCS blades are sold separately as Brass 105, 106, 131,

optional accessories. 132

2. Selection of BI-METAL blades
The BI-METAL blade numbers in Table 2 are Below 5 | No. 3, 107,
described on the packages of special accessories. 108

Select appropriate blades by referring to Table 2
and 4 below.
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Material Material Thickness Blade No.
to be cut quality (mm)
Synthetic | Phenol resin,| 10 - 50 | No. 1, 2, 4,
resin Melamine 101, 102, 103,
resin, etc. 104, 131, 132
5-30 |No. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108
Vinyl chloride,| 10 - 60 [ No. 1, 2, 4,
Acrylic resin, 101, 102, 103,
etc. 104, 131, 132
5-30 |No. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108

GUARANTEE

We guarantee HiKOKI Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee
does not cover defects or damage due to misuse,
abuse, or normal wear and tear. In case of complaint,
please send the Power Tool, undismantled, with the
GUARANTEE CERTIFICATE found at the end of this
Handling instruction, to a HiKOKI Authorized Service
Center.

NOTE

Due to HiKOKI’'s continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the blade
Continued use of a dull or damaged blade will
result in reduced cutting efficiency and may cause
overloading of the motor. Replace the blade with
a new one as soon as excessive abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws:
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

4. Inspecting the carbon brushes (Fig. 29)
The motor employs carbon brushes which are
consumable parts. Since an excessively worn carbon
brush can result in motor trouble, replace the carbon
brush with a new one having the same carbon
brush No. shown in the figure when it becomes
worn to or near the “wear limit”. In addition, always
keep carbon brushes clean and ensure that they
slide freely within the brush holders.

5. Replacing carbon brushes:
Disassemble the brush caps with a slotted-head
screwdriver. The carbon brushes can then be easily
removed.

6. Service parts list

CAUTION
Repair, modification and inspection of HiKOKI Power
Tools must be carried out by a HiKOKI Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the HiKOKI Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

MODIFICATIONS
HiKOKI Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts may be changed without
prior notice.
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Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with 1ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 104 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 93 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear ear protection.

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN60745.

Cutting wood:
Vibration emission value @h, CW = 7.5 m/s?
Uncertainty K = 1.5 m/s?

WARNING

O The vibration emission value during actual use of
the power tool can differ from the declared value
depending on the ways in which the tool is used.

O To identify the safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of exposure
in the actual conditions of use (taking account of
all parts of the operating cycle such as the times
when the tool is switched off and when it is running
idle in addition to the trigger time).



ALLGEMEINE,_ SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/\ WARNUNG

Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise und
Anweisungen durch

Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen
zum spateren Nachschlagen auf.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich in den
Warnhinweisen auf Elektrowerkzeuge mit Netz-
(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

1) Sicherheit im Arbeitsbereich

2)

a)

b)

c)

Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut
ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle
formlich an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an
Orten, an denen Explosionsgefahr besteht - zum
Beispiel in der Nahe von leicht entflammbaren
Fliissigkeiten, Gasen oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es
zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Stdube
oder Dampfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafir, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle (iber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b)

c)

d

e)

f)

Elektrowerkzeuge miissen mit passender
Stromversorgung betrieben werden.

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen
am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit
Schutzkontakt (geerdet) niemals Adapterstecker.
Stecker im Originalzustand und passende
Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.
Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstinden wie Rohrleitungen, Heizungen,
Herden oder Kiihischranken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden
besteht ein erhohtes Stromschlagrisiko.
Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug
eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.
Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht
missbrauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug
niemals an der Anschlussschnur, ziehen Sie es
nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker
nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen,
0|, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire
erhéhen das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
benutzen, verwenden Sie ein fiar den
AuBeneinsatz geeignetes Verlangerungskabel.
Ein fir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie eine Stromversorgung mit
Fehlerstromschutzeinrichtung (Residual Current
Device, RCD).

Deutsch

Durch den Einsatz einer
Fehlerstromschutzeinrichtung wird das Risiko
eines elektrischen Schlages reduziert.

3) Personliche Sicherheit

4)

a)

b

c)

d

f)

g)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie
miide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kdnnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine persoénliche Schutzausriistung.
Tragen Sie immer einen Augenschutz.
Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten
Sie darauf, dass sich der Schalter in der Aus-
(Off-) Position befindet, ehe Sie das Gerat mit
der Stromversorgung und/oder
Batteriestromversorgung verbinden, es aufheben
oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter oder das Herstellen der
Stromversorgung bei betétigtem Schalter zieht
Unfélle regelrecht an.

Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schltissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fir einen festen Stand. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschliisse fiir Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafiir, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Durch Entfernen des Staubes kénnen
staubbezogene Gefahren vermindert werden.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b

c)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir
lhren Einsatzzweck.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgemélBem Einsatz besser und
sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es
sich nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem
Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr
dar und muss repariert werden.
Stecken Sie den Stecker der Stromversorgung
oder Batteriestromversorgung vom Gerat ab,
ehe Sie Einstellarbeiten vornehmen, Zubehérteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche prédventiven SicherheitsmalBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.
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Deutsch

d) Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das Elektrowerkzeug
bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst
und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hinden sind
geféhrlich.

e) Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen

Sie auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf jegliche
andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kénnen.
Bei Beschadigungen lassen Sie das
Elektrowerkzeug reparieren, ehe Sie es benutzen.
Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zuriickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger héufig hdngen
und sind einfacher zu beherrschen.

g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehér,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen -
beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art und Weise der
auszufithrenden Arbeiten.

TECHNISCHE DATEN

Der Gebrauch des Elektrowerkzeuges fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
geféhrlichen Situationen fiihren.

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrdafte und unter Einsatz passender,
zugelassener Originalteile warten.
Dies sorgt daflir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintrdchtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auBBerhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER
BENUTZUNG DER STICHSAGE

Bevor man in Wande, Decken oder Bdden schneidet,
muR man sich sorgféltig davon liberzeugen, daR keine
elektrischen Kabel oder Kabelrohre darunter liegen.

Spannung (je nach Gebiet)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u

Leistungsaufnahme

1150 W*

Leistungsvermogen

FluBstahlrohr:
Vinylchloridrohr: AuBendurchmesser 130 mm

AuBendurchmesser 130 mm

Holz: Tiefe 300 mm

Weicher Stahl: Dicke 19 mm
Leerlaufhubzahl 0 - 3000min"
Hub 32 mm
Gewicht (ohne Kabel) 4,4 kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu tiberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.

STANDARDZUBEHOR

(1) Ségeblatt (Nr. 341) .... 1
(2) Gehéuse 1
Das Standardzubehdér kann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit geandert werden.

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)
(1) Nr. 1 Ségeblatt  (11) Nr. 101 Séageblat
(2) Nr. 2 Ségeblatt  (12) Nr. 103 Sageblatt
(3) Nr. 3 Sageblatt  (13) Nr. 104 Sageblatt
(4) Nr. 4 Ségeblatt  (14) Nr. 105 Séageblatt
(5) Nr. 5 Ségeblatt  (15) Nr. 106 Sageblatt
(6) Nr. 8 Sageblatt  (16) Nr. 107 Sageblatt
(7) Nr. 9 Ségeblatt  (17) Nr. 108 Sageblatt
(8) Nr. 95 Sageblatt (18) Nr. 121 Sageblatt
(9) Nr. 96 Séageblatt (19) Nr. 131 Sageblatt
(10) Nr. 101 Séageblatt (20) Nr. 132 Sé&geblatt

O (1) bis (9) : HCS-Sageblatter (HCS: Hochlegierter
Stahl)
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O (10) bis (20) : Bimetall-Sageblatter

Beziehen Sie sich fiir die Verwendung der Sageblatter
auf die Tabellen 1, 2 und 3.

Das Sonderzubeh6ér kann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit geandert werden.

ANWENDUNGSGEBIETE

O Schneiden von Rohr-und Winkelprofil.

O Schneiden verschiedener Nutzholzer.

O Schneiden von FluBstahlplatten, Aluminiumplatten
und Kupferplatten.

O Schneiden von Kunstharzen, wie Phenolharz und
Vinylchlorid.

Beziiglich weiterer Einzelheiten siehe Abschnitt

“AUSWAHL DER SAGEBLATTER".

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Priifen, da® die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.



2. Netzschalter
Prifen, dal3 der Netzschalter auf “AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf “EIN” steht, beginnt das
Werkzeug sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdglich gehalten werden.

4. Im Betrieb anfallender Staub
Der bei normalen Arbeiten anfallende Staub kann
die Gesundheit des Bedieners beeintrdachtigen. Wir
empfehlen das Tragen einer Staubmaske.

5. Anbringen des Sageblatts
Dieses Gerat verwendet einen abnehmbaren
Mechanismus, der Anbringen und Entfernen von
Séageblattern ohne Verwendung eines
Schraubenschlissels oder anderer Werkzeuge
ermoglicht.

(1) Schalten Sie den Ausloseschalter mehrmals ein und
aus, so daR der Hebel voéllig aus der vorderen
Abdeckung austreten kann. Schalten Sie dann den
Schalter aus und ziehen Sie den Stecker des
Netzkabels aus der Steckdose. (Abb. 1)

ACHTUNG
Stellen Sie absolut sicher, dal der Schalter
ausgeschaltet und der Stecker aus der Steckdose
gezogen ist, um Unfélle zu verhiten.

(2) Dricken Sie den Hebel in der in Abb. 2 gezeigten
und auf dem Hebel markierten Richtung. (Abb. 2)

(3) Schieben Sie das Sageblatt bei gedriicktem Hebel
ganz in den schmalen Schlitz an der Spitze des
Tauchkolbens ein. Sie kdonnen das Sageblatt
entweder in Aufwarts- oder in Abwartsrichtung
anbringen. (Abb. 3, Abb. 4)

(4) Wenn Sie den Hebel loslassen, kehrt die Halterhiilse
durch die Federkraft automatisch zur korrekten
Position zuriick. (Abb. 5)

(5) Ziehen Sie das Séageblatt zwei-bis dreimal von Hand
zurlick und Uberpriifen Sie, dal? das Sageblatt sicher
angebracht ist. Wenn das Sageblatt sicher
angebracht ist, kann beim Zurtickziehen ein Klicken
gehort werden und der Hebel bewegt sich etwas.
(Abb. 6)

ACHTUNG
Beim Ziehen am S&geblatt unbedingt darauf achten,
nur an der Rickseite zu ziehen. Ziehen an anderen
Teilen des Sageblatts fiihrt zu Verletzungen.

6. Entfernen des Sageblatts

(1) Schalten Sie den Ausloseschalter mehrmals ein und
aus, so daR der Hebel voéllig aus der vorderen
Abdeckung austreten kann. Schalten Sie dann den
Schalter aus und ziehen Sie den Stecker des
Netzkabels aus der Steckdose. (Abb. 1)

ACHTUNG
Stellen Sie absolut sicher, dal der Schalter
ausgeschaltet und der Stecker aus der Steckdose
gezogen ist, um Unfélle zu verhiten.

(2) Wenn Sie den Hebel in der in Abb. 2 gezeigten
Pfeilrichtung gedreht haben, so drehen Sie das
Séageblatt so, daBB es nach unten zeigt. Das Sageblatt
sollte dann von allein herausfallen. Wenn das
Séageblatt nicht herausfallt, so ziehen Sie es von
Hand heraus.

Deutsch

ACHTUNG
Berlihren Sie das Séageblatt niemals direkt nach der
Verwendung. Das Metall ist dann hei3 und kann
lhre Haut verbrennen.

[ WENN DAS SAGEBLATT ABGEBROCHEN IST |

Selbst wenn das Sageblatt abgebrochen ist und in
dem schmalen Schlitz des Tauchkolbens bleibt, sollte
es herausfallen, wenn Sie den Hebel in Pfeilrichtung
driicken und das Sageblatt nach unten richten. Wenn
es nicht herausfallen sollte, so verwenden Sie das
folgende Verfahren, um es zu entfernen.

(1) Wenn ein Teil des abgebrochenen Sageblatts aus
dem schmalen Schlitz hervorsteht, so ziehen Sie
daran, um das Sageblatt zu entfernen.

(2) Wenn das abgebrochene Sé&geblatt im schmalen
Schlitz versteckt ist, so haken Sie die Spitze eines
anderen Sageblatts in das abgebrochene Sageblatt
ein und entfernen Sie es. (Abb. 7)

WARTUNG UND INSPEKTION
SAGEBLATTHALTERUNG

(1) Entfernen Sie nach der Verwendung Sagemehl, Erde,
Sand, Feuchtigkeit usw. mit Druckluft oder einer
Birste usw., um sicherzustellen, daR die
Séageblatthalterung glatt funktionieren kann.

(2) Fihren Sie periodische Schmierung um den
Sageblatthalter wie in Abb. 8 gezeigt durch
Verwendung von Schneidfliissigkeit usw. durch.

HINWEIS:

Fortgesetzte Verwendung des Werkzeugs ohne
Reinigung und Schmierung des Bereiches, in dem
das Sageblatt installiert ist, kann durch Ansammlung
von Sagemehl und Spanen zu etwas lockerer
Bewegung des Hebels fiihren. Ziehen Sie in diesem
Fall die am Hebel angebrachte Gummikappe wie in
Abb. 9 gezeigt in Pfeilrichtung und entfernen Sie
die Gummikappe vom Hebel. Reinigen Sie dann die
Innenseite des Sageblatthalters mit Druckluft usw.
und fuhren Sie ausreichende Schmierung durch.
Die Gummikappe kann durch kraftiges Drucken
wieder auf den Hebel aufgebracht werden. Stellen
Sie zu dieser Zeit sicher, dass kein Zwischenraum
zwischen dem Sageblatthalter und der Gummikappe
vorhanden ist und dass der Bereich, in dem das
Sageblatt installiert ist, glatt funktioniert.

ACHTUNG:

Verwenden Sie kein Sageblatt mit einem abgenutzten
Sageblattloch. Das Sageblatt kann sich sonst 16sen
und zu Korperverletzung fiihren. (Abb. 10)

7. Einstellen der Basis
Dieses Gerat verwendet einen Mechanismus, mit
dem durch Verwendung eines Schraubenschliissels
oder anderer Werkzeuge die Anbringungsposition
der Basis in drei Stufen eingestellt werden kann.

(1) Driicken Sie den Druckknopf. Der Basishebel springt
dann heraus, um die Basis fiir die Einstellung
vorzubereiten. (Abb. 11)

(2) Driicken Sie die Basisspitze nach oben und schaukeln
Sie die Basis hin und her. (Abb. 12)

(3) Sie kdnnen die Basisposition in drei Stufen einstellen.
Bewegen Sie die Basis in Intervallen von etwa 15
mm, finden Sie die Position, an der die Basis einhakt,
und dricken Sie den Basishebel mit den Fingern
nach innen. Die Basis ist gesichert, wenn Sie ein
klickendes Gerausch hoéren. (Abb. 13)

DER
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8. Einstellen der Hubgeschwindigkeit des Sageblatts
Dieses Geréat hat einen eingebauten elektronischen
Steuerkreis, der Einstellen der Geschwindigkeit des
Sageblatts entweder durch Durchdriicken des
Ausloseschalters oder durch Drehen einer Rundskala
ermoglicht. (Abb. 14)

(1) Wenn Sie den Ausldseschalter starker Durchdriicken,
nimmt die Geschwindigkeit des Sé&geblatts zu.
Beginnen Sie den Schnitt mit niedriger
Geschwindigkeit, um eine genaue Schnittposition
sicherzustellen. Erhdhen Sie die
Schnittgeschwindigkeit, sobald Sie eine ausreichende
Tiefe fiir den Schnitt erreicht haben.

(2) Auf der Rundskala ist “5“ die maximale
Geschwindigkeit, und “1” ist die minimale
Geschwindigkeit. Eine hohe Geschwindigkeit eignet
sich allgemein fiir weiches Material wie Holz,
wahrend eine niedrige Geschwindigkeit fiir hartes
Material wie Metall geeignet ist. Wir empfehlen,
daR Sie die folgenden Angaben als Anhalt fir die
Wahl einer angemessenen Geschwindigkeit
entsprechend dem zu schneidenden Materials
verwenden.

Beispiel fiir zu schneidende Empfohlene
Materialien Skalenposition

Rohre aus weichem Stahl / 2 bi
GuBeisenrohre / L-Winkelstahl is 4

Holz / Holz mit

eingeschlagenen Négeln 5
Rostfreier Stahl 1bis 3
Aluminium / Messing / Kupfer 2 bis 4
Gipsbauplatten 4 bis 5
Plastik / Faserplatten 1 bis 3

ACHTUNG

O Bretter mit einer Dicke von 10 mm oder mehr oder
Blech aus weichem Stahl mit einer Dicke von mehr
als 2 mm sollten Sie nie mit niedriger
Geschwindigkeit (Skalenstellung 1 bis 2) schneiden.
Die Last fir den Motor kann Uberhitzung und
Beschadigung verursachen.

O Obwohl dieses Gerat einen kraftvollen Motor
verwendet, erhoht langere Verwendung bei niedriger
Geschwindigkeit die Last (ibermaRig und kann zu
Uberhitzung flihren. Stellen Sie das Sageblatt
angemessen ein, um stetiges, glattes Sagen zu
ermoglichen, und vermeiden Sie unverniinftige
Verwendung wie z.B. pl6tzliches Anhalten wahrend
des Sagens.

9. Einstellen des Pendelschnittbetriebs
Mit diesem Gerat kénnen zwei Schneidsysteme
gewahlt werden. Das erste System ist gerades
Schneiden, wobei sich das Sageblatt linear bewegt,
und das zweite ist Pendelschneiden, wobei das
Sageblatt wie ein Pendel pendelt. (Abb. 15, Abb.
16)

(1) Geradschnitt
Sie konnen Geradschnitt durchfiihren, indem Sie
den Umschalthebel in Querrichtung stellen.
Geradschnitt sollte normalerweise beim Sagen von
hartem Material wie Metall usw. durchgefiihrt
werden. (Abb. 15)
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(2) Pendelschnitt

Sie konnen Pendelschnitt durchfiihren, indem Sie
den Umschalthebel in Langsrichtung stellen.
Pendelschnitt sollte normalerweise beim Sagen von
weichem Material wie Holz usw. durchgefiihrt werden.
Pendelschnitt ist effizient, da das Sageblatt kraftig
in das Material greift. (Abb. 16)

Sie konnen bei Pendelschnitt effizient Sagen, egal,
ob das Sageblatt in Aufwaéarts- oder in
Abwartsrichtung angebracht ist.

ACHTUNG

@]

O

Selbst fur weiches Material sollten Sie Geradschnitt
durchfiihren, wenn Sie gekrimmte oder saubere
Schnitte machen wollen.

Ansammlung von Staub und Schmutz am
Umschalthebelabschnitt kann die Funktion des
Umschalthebels beeintrachtigen. Reinigen Sie den
Umschalthebelabschnitt regelmaRig.

Wenn Sie mit Schwungschnitt arbeiten, verwenden
Sie eine Sage mit geradem Sageblatt. Wenn eine
Sage mit geschwungenem Sageblatt verwendet wird,
kann das Séageblatt brechen oder das Gerat kann
beschadigt werden.

VERWENDUNG

ACHTUNG

O

1

Tragen Sie die Sage nicht mit dem Finger am
Schalter, wahrend der Stecker in eine Steckdose
gesteckt ist. Ungewolltes Einschalten kann zu
unerwarteten Verletzungen fiihren.

Lassen Sie Sagemehl, Erde, Feuchtigkeit usw. nicht
wahrend des Betriebs durch den Tauchkolbenabschnitt
in die Maschine eindringen. Wenn sich Sagemehl
usw. im Tauchkolbenabschnitt ansammelt, so
entfernen Sie es immer vor der Verwendung.
Entfernen Sie die vordere Abdeckung nicht (siehe
Abb. 1). Halten Sie zum Betrieb die vordere
Abdeckung mit der Hand gut fest. Um Verletzungen
zu vermeiden, sollten Sie Ilhre Hande oder Finger
nicht Gber den Flansch (siehe Abb. 17) der vorderen
Abdeckung hinausstrecken.

Dricken Sie die Basis beim Sagen gegen das
Material.

Vibrationen kénnen das Sageblatt beschadigen,
wenn die Basis nicht fest gegen das Werkstlick
gedriickt wird.

Weiterhin kann die Spitze des Sageblatts manchmal
in Kontakt mit der Innenwand des Rohrs kommen,
wodurch das Sageblatt beschadigt werden kann.
Wahlen Sie ein Sageblatt mit mdglichst passender
Léange. ldealerweise sollte die aus der Basis
hervorstehende Léange nach Abzug des Hubs grof3er
als die Materialdicke sein (siehe Abb. 17 und Abb. 18).
Wenn Sie ein groBes Rohr oder einen grof3en
Holzblock usw. durchségen, deren Dicke die
Sagekapazitat des Sageblatts Ulberschreitet, so
besteht die Gefahr, daR das Sageblatt gegen die
Innenwand des Rohrs, gegen das Innere des
Holzblocks usw. stol3en und beschadigt werden kann.
(Abb. 19, Abb. 20).

Um die Schneideeffizienz fir die verwendeten
Materialien und die Arbeitsbedingungen zu maximieren,
passen Sie die Geschwindigkeit des Sageblatts an und
schalten Sie auf Schwungschnitt um.

Schneiden von Metallmaterialien

ACHTUNG

©}

Dricken Sie die Basis fest gegen das Werkstick.



O Lassen Sie beim Sagen niemals eine unangemessene
Kraft auf das Sageblatt einwirken. Hierdurch kann
es leicht zu Bruch des Sageblatts kommen.

(1) Befestigen Sie das Werkstlick vor dem Sagen sicher.
(Abb. 21)

(2) Verwenden Sie beim Sagen von Metallmaterial
angemessenes Maschinendl (Turbinendl usw.). Wenn
Sie kein flissiges Maschinendl verwenden, so tragen
Sie Schmierfett auf das Werkstiick auf.

ACHTUNG
Die Standzeit des Sageblatts wird drastisch verkirzt,
wenn Sie kein Maschinendl verwenden.

(3) Verwenden Sie die Skala, um die Geschwindigkeit
des Sageblatts entsprechend den
Arbeitsbedingungen und dem Material einzustellen.

(4) Sie kénnen glatt schneiden, wenn Sie die
Anderungshebelposition auf gerades Schneiden
einstellen (Abb. 15).

2. Schneiden von Bauholz

(1) Wenn Sie Bauholz schneiden, so stellen Sie sicher,
dal das Werkstiick sicher eingespannt ist, bevor Sie
mit dem S&gen beginnen. (Abb. 22)

(2) Sie kdnnen effizient sdgen, wenn die Geschwindigkeit
des Sageblatts mit der Skala auf “5” eingestellt ist.

(3) Sie konnen effizient sdgen, wenn Sie die
Anderungshebelposition auf Schwungschnitt
einstellen (Abb. 16). Alternativ kdnnen Sie sauber
schneiden, wenn Sie die Anderungshebelposition
auf gerades Schneiden einstellen (Abb. 15).

ACHTUNG

O Lassen Sie beim Sagen niemals eine unangemessene
Kraft auf das Sageblatt einwirken. Achten Sie auch
darauf, die Basis fest gegen das Bauholz zu driicken.

3. Ségen von gekrimmten Linien
Wir empfehlen die Verwendung der in Tabelle 2
angefliihrten Bimetall-Sageblatter, da diese sehr
widerstandsfahig sind und selten brechen.

ACHTUNG
Verringern Sie die Vorschubgeschwindigkeit wenn
Sie Material in kleinen Kreisbégen schneiden.
UbermaBig schneller Vorschub kann Buch des
Sageblatts verursachen.

4. Einstechsagen
Mit dieser Sage kénnen Sie Sacklécher in Sperrholz
und in dlinnen Brettern sagen. Sacklocher kénnen
einfach mit umgekehrt installiertem Sé&geblatt
gemacht werden, wie in Abb. 24, Abb. 26 und Abb.
28 gezeigt. Verwenden Sie hierfiir ein Sageblatt, das
so kurz und dick wie maoglich ist. Wir empfehlen
hierflir das in Tabelle 2 gezeigte Bimetall-Sageblatt
Nr. 132. Lassen Sie beim Sagen Vorsicht walten und
beachten Sie die folgenden Verfahre.

(1) Driicken Sie den unteren (oder den oberen) Teil der
Basis gegen das Material. Ziehen Sie den
Ausloéseschalter, wahrend Sie die Spitze des Séageblatts
vom Material entfernt halten. (Abb. 23, Abb. 24)

(2) Heben Sie den Griff langsam ein und schneiden Sie
mit dem Sageblatt allmahlich in das Material. (Abb.
25, Abb. 26)

(3) Halten Sie den Korper sicher fest, bis das Sageblatt
ganz in das Material schneidet. (Abb. 27, Abb. 28)

ACHTUNG

O Vermeiden Sie Einstechsagen bei Metallmaterial. Dies
kann leicht zu Beschadigung des Ségeblatts fiihren.

O Ziehen Sie niemals am Ausldseschalter, wahrend
die Spitze des Sageblatts gegen das Material
gedriickt ist. Hierdurch kann es leicht zu
Beschadigung des Séageblatts kommen, wenn die
Spitze gegen das Material stoB3t.

Deutsch

O Achten Sie unbedingt darauf, langsam zu ségen,
wahrend Sie den Koérper sicher halten. Durch eine
unangemessene Kraft auf das S&geblatt wahrend
des Sagens kann es leicht zu Beschadigung des
Séageblatts kommen.

AUSWAHL DER SAGEBLATTER

Zur Sicherstellung maximaler Betriebseffizienz und
bester Ergebnisse ist es sehr wichtig, das fiir den zu
sagenden Materialtyp und die Materialdicke am besten
geeignete Sageblatt zu wahlen.

HINWEIS:

O Die Abmessungen des in der Tabelle aufgefiihrten
Werkstiicks stellen die Abmessungen dar, wenn die
Aufstellposition der Basis am nachsten zum Gehause
der Gattersage eingestellt ist. Es muss mit Vorsicht
gearbeitet werden, da die Abmessungen des
Werkstlicks geringer werden, wenn die Basis weiter
entfernt vom Gehause der Gattersage angebracht ist.

1. Wahlvon Sageblattern aus hochlegiertem Stahl (HCS)
Die Séageblattnummer der HCS-Sageblatter in Tabelle
1 ist auf jedem Sageblatt in der Nahe der
Anbringungsposition eingraviert. Wahlen Sie ein
angemessenes Sageblatt unter Bezug auf die
folgenden Tabellen 1 und 4.

Tabelle 1: HCS-Sageblatter

Dicke
(mm)

Ségeblatt
-Nr.

Nr. 1

Anwendung

Fir das Schneiden von
Stahlrohr von weniger als
105 mm Durchmesser

25 -6

Nr. 2 | Fir das Schneiden von
Stahlrohr mit weniger als

30 mm Durchmesser

25 -6

Fir das Schneiden von
Stahlrohr mit weniger als
30 mm Durchmesser

Unter 3,5

Fir das Schneiden und

Rohbearbeiten von Schnittholz| 50 = 70

Fir das Schneiden und

Rohbearbeiten von Schnittholz Unter 30

Fir das Schneiden von
Vinylchloridrohr von weniger
als 135 mm Innedurchmesser

25 - 15

Fir das Schneiden und die
Rohbearbeitung von Schnittholz

Fir das Schneiden von
FluBstahlrohren von weniger
als 130 mm Durchmesser bei
Verwendung der Abschneid-
Fihrung

Unter 105

25 -6

Fur das Schneiden von
rostfreiem Stahlrohr von
105 mm weniger als
Durchmesser

Unter 2,5

Nr. 96 | Fir das Schneiden von
rostfreiem Stahlrohr von
30 mm weniger als

Durchmesser

Unter 2,5
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HINWEIS
Die HCS-Sageblatter Nr. 1 bis Nr. 96 werden separat

3. Wahl von Sageblattern fir andere Materialien

Die Bimetall-Sageblatter Nr. 101 bis Nr. 132 werden
separat als Sonderzubehor verkauft.

Tabelle 3: Sichelmesser

Ségeblatt Dicke
“Nr. Verwendung (mm)
Nr. 341 [ Zum S&agen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem Auf3endurchmesser von | 25 - 6
weniger als 60 mm

17

als Sonderzubehor verkauft. Tabelle 4
2. Wahl von Bimetall-Ségeblattern Zu sagendes |Materialqualitat| Dicke |Sageblatt-Nr.
Die Nummern der Bimetall-Sageblatter in Tabelle Material (mm)
2 sind auf den Packungen des Sonderzubehors Eisenblech Weiches 25 — 19|Nr. 1. 2. 101
beschrieben. Wahlen Sie die angemessenen Stahlblech ' 102, 103, 104,
Séageblatter unter Bezug auf die folgenden Tabellen 105, 106, 131,
2 und 4. 132
Tabelle 2: Bimetall-Sageblatter Unter 3,5 Mg 3 107
3 i Nichteisenmetall | Aluminium, | 5 - 20 [Nr. 1, 2, 101,
Sageblatt Verwendung ke Kupfer und 102, 108, 104,
. Messing 105, 106, 131,
Nr. 101 | Zum Séagen von Rohren aus 132
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuRendurchmesser von | 2,5 - 6 Unter 5 ?‘58 3 107,
weniger als 60 mm Kunstharz Phenolharz, | 10 — 50 [Nr. 1, 2, 4,
Nr. 102 | Zum Sagen von Rohren aus Melaminharz 101, 102, 103,
Stahl und rostfreiem Stahl mit usw. 104, 131, 132
einem AuBendurchmesser von | 2,6 - 6 5 - 30 |Nr. 3, 5,8,
weniger als 130 mm 105, 106, 107,
Nr. 103 | Zum Sagen von Rohren aus 108
Stahl und rostfreiem Stahl mit Vinylchlorid, | 10 — 60 |Nr. 1, 2, 4,
einem AufRendurchmesser von | 2,5 - 6 Akrylharz 101, 102, 103,
weniger als 60 mm usw. 104, 131, 132
Nr. 104 | Zum S&gen von Rohren aus 5-30 [Nr.3 5 8
Stahl und rostfreiem Stahl mit 105, 108, 107,
einem AuRendurchmesser von | 2,56 - 6 108
weniger als 130 mm
Nr. 105 | Zum S&gen von Rohren aus WARTUNG UND INSPEKTION
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AuBendurchmesser von | 2,5 - 6 1. Inspektion der Ségeblatter
weniger als 60 mm Die Weiterbenutzung eines stumpfen oder
Nr. 106 | Zum Sagen von Rohren aus beschéadigten Sageblattes filihrt zu verminderter
' h . Schnittleistung und kann eine Uberbelastung des
Stahl und rostfreiem Stahl mit Mot h £ Das Sageblatt wird durch ei
einem AuRendurchmesser von | 2,5 - 6 otors hervorru enl; lgs “bage "aB' wir Y, urchlellg
weniger als 130 mm ?eues ersetz_t, soba ubermaldiger Verschlei
estgestellt wird.
Nr. 107 | Zum Séagen von Rohren aus 2. Inspektion der Befestigungsschrauben:
Stahl und rostfreiem Stahl mit Alle Befestigungsschrauben werden regelmaRig
einem AuBendurchmesser von | Unter 3,5 inspiziert und gepriift, ob sie gut angezogen sind.
weniger als 60 mm Wenn sich eine der Schrauben lockert, muR sie
Nr. 108 | Zum S&gen von Rohren aus sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
Stahl und rostfreiem Stahl mit nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fiihren.
einem AuBendurchmesser von |Unter 3,5/ 3 \Wartung des Motors
weniger als 130 mm Die Motorwicklung ist das “HERZ” des
Nr. 121 [ Zum Sagen und Bearbeiten von Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgféltig
Bauholz 300 darauf zu achten, daR die Wicklung nicht beschadigt
Nr. 131 | Fir alle Zwecke — wird und/oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung
" kommt.
Nr. 132 | Fiir alle Zwecke 4. Inspektion der Kohlebiirsten (Abb. 29)
HINWEIS Im Motor sind Kohlebirsten verwendet, die

Verbrauchsteile sind. UbermaBig abgenutzte
Kohlenbiirsten fiihren zu Motor, problemen. Deshalb
wird eine Kohleblirste durch eine neue ersetzt, die
dieselbe Nummer tragt wie auf der Abbildung
gezeigt, wenn sie teilweise oder ganz verbraucht ist.
Dariliber hinaus missen die Kohlebirsten immer
sauber gehalten werden und miussen sich in der
Halterung frei bewegen kénnen.

5. Austausch einer Kohlebiirste:

Der Birstendeckel wird mit einem Steckschlissel
abmontiert. Dann kann die Kohlebiirste leicht ent
fernt werden.



6. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von HiKOKI-
Elektrowerkzeugen missen durch ein Autorisiertes
HiKOKI-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten HiKOKI-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
miussen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
HiKOKI-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, daR einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung geandert werden.

GARANTIE

Wir garantieren, dass HiKOKI Elektrowerkzeuge den
gesetzlichen/landesspezifischen Bestimmungen
entsprechen. Diese Garantie deckt keine Defekte oder
Schaden ab, die durch falsche Anwendung, Missbrauch
oder normalen Verschlei entstehen. Im Fall einer
Beschwerde schicken Sie das Elektrowerkzeug unzerlegt
zusammen mit dem GARANTIESCHEIN, den Sie am
Ende dieser Bedienungsanleitung finden, an ein von
HiKOKI autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HiKOKI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

Information iiber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 104 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 93 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte (3-Achsen-Vektorsumme),
bestimmt gemall EN60745.

Schneiden von Holz:
Vibrationsemissionswert @h, CW = 7,5 m/s?
Messunsicherheit K = 1,5 m/s?

Deutsch

WARNUNG

O Der Vibrationsemissionswert wéahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
von dem deklarierten Wert abweichen, abhangig
davon, wie das Werkzeug verwendet wird.

O Zur Festlegung der SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Bedieners, die auf einer
Expositionseinschatzung unter den tatsachlichen
Benutzungsbedingungen beruhen (unter
Berticksichtigung aller Bereiche des Betriebszyklus,
darunter neben der Triggerzeit auch die Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder im
Leerlaufbetrieb lauft).
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EAANvika

FENIKEZ MPOEIAOINOIHZEIZ AZOAAEIAZ
HAEKTPIKOY EPFAAEIOY

/\ NPOZOXH

AilaBaleTe 6Aeq TIG TIpoEIdOTTIOINCEIG AOPaAAEiag Kal OAeg
TIG odnyieg.

H un tpnon Twv MpoeldoToloewy Kat 0dnNyLwV UrMopel
va TpokKaA€oel nAekTpomAngia, Tupkaytd Kaun coBapo
TPAUMATIONO.

DUAGETE OAEQ TIG TIPOEISOTOINCGEIG Kal TIG 0dnyieg yia
HEAAOVTIKR avagopd.
O 0pog "NAEKTPIKO €pPYAAEi0" OTIG TIPOEISOTIONTELG
AvVaPEPETAL OTO NAEKTPIKO epYaAeio (He KAA®SLO) TTOU
Aeltoupyei 0TOUG aywyoUg N O0TO NAEKTPIKO £pyaAeio
Tou AelToupyel 0T pratapia (Xwpig KaAwdlo).
1) Aogdleia Xwpou epyaciag
a) Aiatnpeite TO XWpo epyaciag kabapd kai Kaka
PWTICHEVO.
S€ aKATAOTATEG ) OKOTELVEG TIEPLOXEG UIMOPEL va
mpokAnBoUlv atuxnuara.
Mnv XpnoIHOTOIEITE Ta NAEKTPIKG €pyaleia o€
mepIBAAAOV, 0TO omoio propei va MPoKANnOei €kpn&n,
OTIWG TTaPOUGia EUPAEKTWV UYPQV, AEPiIWV | OKOVNG.
TanAekTpika epyaieia dnuioupyouv oruvenpeg, ot
OTIOIOL UMOPEL VA AVAPAEEOUV TN OKOVN 1) TOV KArvo.
c) Kpariote Ta maidid Kai Toug TIaPEUPICKOPEVOUG
HAKPIA 6TV XPNOIHOTIOIETE £va NAEKTPIKS EpYaAeio.
AV aroomaoTei N MPOCoxT 0ag, UTIAPXEL KIivEUVOG
va XAOETE TOV EAEYXO.

b

-~

2) HAekTpiki acpdaieia

a) Ta @Ig TwV NAEKTPIKAV EpYAAEiwV MpEmel va gival
KataAAnAa yia Tig mpigeq.
Mnv TPOTIOTIOINCETE TMOTE TO PIG HE OTIOIOVINTIOTE
TpOMO.
Mn XpNOIMOTIOIEITE PIG TIPOCAPHOYNAG HE YEIWUEVA
NAEKTPIKA epyaAeia.
Ta un Tpononomusva PIG KAl Ol KATAAANAeQ
TPIZeg HELWVOUV TOV KivOUVo NAEKTPOTANEIag.

b) Amo@uUyeTE Tn CWHATIKA EMAPR HE YEIWHEVEG
enupdvsmq OTIWG CWANVEG, BEPUACTPEG, HAYEIPIKEG
GUOKEUEG Kal Yuyeia.

Ynupxsl auﬁnusvoq KlV5UVOQ nAekTpomAngiag
OTAV TO OWHA 0ag eival YEIWHEVO.

c) Mnv ekB£TeTE Ta NAEKTPIKA epyaleia oTn BpoxA \

o€ oUVORKeq uypaciag.

To vepPO TOU ELOEPXETAL OE €va NAEKTPLKO

epyaleio au&avel Tov Kivduvo nAektponAngiag.

Mnv ackeite duvapn 610 KaA@di0. Mn XpnoiloTToIEiTE

TOTE TO KAAWSIO YIa va HETAPEPETE, va TPABAEETE R

va BydAete amé TV mpida To NAEKTPIKO EpYaAEio.

KpaTtRoTe To KaA®310 pakpia amd BeppoéTnra, Aadi,

KOPTEPEG YWVIEG Kal KIVOUUEVA PEPN.

Ta KAteoTpaAppEVA N UMEPdEUEVA KAAWBLA

au&avouv Tov Kivduvo NAeKTpomAn&iag.

e) ‘Otav XpnOIPOTOIEITE TO £PYUAEio O €EWTEPIKO
XWPO, XPNOIUOTIOINOTE KAAWSIO TIPOEKTAONG TTOU
TPooPieTal Yia XpAON OE EEWTEPIKO XWPO.

H xprion evog kaAwdiou KATAAANAOU Yla EEWTEPIKO

XWPO HELWVEL TOV KivOUVO NAEKTPOTANEIQG.

f) Av eival avamégpeukTn n AeiToupyia evog
NAEKTPIKOU €pyaAeiou o€ XWPO ME uypacia,
Xpnoipormroieite diara&n mpooTaciag peuparog
Siappong (RCD).

H xprnon tng RCD petwvel Tov Kivduvo

NAeKTPOMANEiag.

d

-
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3) Mpoowmkn acgdAieia

4)

a)

b

-

c)

d)

e)

f)

-

9

Na gioTe o€ ETOINOTNTA, va BAETTETE AUTO TTOU KAVETE
Kdl va XPNOIMOTOIEITE TRV KOIVA AOYIKA O6Tav
XPNOIPOTIOIEITE €va NAEKTPIKO EpyaAeio.

Mn xpnoigomoleite NAEKTPIKG Epyaleia oTav eioTe
KOUPAOHEVOI | UMO TNV EMAPEIA VAPKWTIKOV
oucIWV, owonvst’muToq n cpapudl(wv.

Miwa oTiyun ampooegiag Katd Tn Xpnon evog
NAEKTPLKOU spya)\slou Uropel va TMPOKAAECTEL
0oBaPO MPOCWTIKO TPAUUATIONO.
XpNoIYOTIOIEITE TMPOCWTIKO TPOCTATEUTIKO
egomAiopd. Popdre Mavra mMpooTacia yia Ta partia.
O TPOOTATEUTIKOG £EOTAIONOG, OTWG MACKA Yid
TN OKOVMN, aVTIOALoBNTIKA TanouTold, OKANpo
KAMEAO 1 TmMpooTacia yla Ta auTid, Tou
XPNOLUOTIOLEITAL IO AVAANOYEG OUVONKEG UMopEl
va HELWOEL TOUG TPAUNATIONOUG.
MpoAapBavete TUXOV akoUsia e€KKivnon.
BeBaiwBeite 0TI 0 dlakonTng €ival oe Béon
AmeVEPYOTIOINONG TIPIV CUVOECETE T CUCKEUN HE
rrnvr’] psﬁuuToq qu/r’] Tn OAKN Tng pymarapiag, mpiv
GNKWOETE ) HETAPEPETE TO EpYaAeio.

H petagopa n)\SKTleou epyaAeiou e Ta dAXTUAG
0ag 0To dlAKOMTN N N n)\SKTpoéoTnon NAEKTPIKOU
epyaleiou e evepPYOTIOINUEVO TO BLAKOTTN
Wropel va MpoKaAEgouV atuxnuara.

Na agaipeite TuXov KAeIdia puBpiIgopevou
avoiypatog i Ta amAd kAeidia mipiv Béoete o¢
AeiToupyia To NAEKTPIKO EpyaAeio.

‘Eva anh\d KAedl N eva KAeldi pubulopevou
avolypatog Tou eival MpooapTnUEvVo o€
TEPLOTPEPOUEVO €EAPTNUA TOU NAEKTPLKOU
epyalelou Umopel va TPOKAAECEL TIPOCWTILKO
TPAUMATIONO.

Mnv tevrwveote. Na Siatnpeite mavrore to
KATtaAAnAo marnpa Kai Tnv 160pporia oag.

Me Qutov TOV TPOTMO UTMOPEITE va EAEYXETE
KaAUTEPA TO NAEKTPLKO epyaleio oe un
QAVAUEVOUEVEG KATAOTACELG.

Na eioTe vrupgévol karaAAnAa. Mn gopare ¢apdia
poUxa f koopnuara. Na kparare Ta paAAia oag, Ta
poUxa oag Kai Ta YavTia 6ag yakpia amoé Kivoupeva
Hepn.

Ta @apdia polxa, TA KOOUNUATA KAl TA HAKPLA
HaAALG propei va raotolv og KIvOUUEVA PEPN.
Av mapéxovral e§apTipara yia tn ouvdeon
OUOKEUWV eEaywynqg Kal GUAAOYAG OKOvNng, va
BeBaiwveoTe OTI eivalr ouvdedepéva Kai
XPNOIUOTIOIOUVTAI UE TO CWOTO TPOTIO.

H xpnon ou)\}\sKm cKovnq pslwvel TOoug
KlvdUVOUG TIOU TIPOEPXOVTAL ATd TN OKOVN.

XpAon Kai ¢povTida NAEKTPIKOV epYAAEiwVv

a)

b

-~

c)

Mnv aokeite SUvapn oTo NAEKTPIKO epyaAeio. Na
XPNOIHOTIOIEITE TO NAEKTPIKO £pyaAeio mou eival
KaTtaAAnAo yia 1o €i80G TNG Epyaciag Mou EKTEAEITE.
To KAataAAnAo NAEKTPIKO epyaleio Ba eKTEAETEL
™V epyacia KaAUTepa Kal pe HeyaAUTepn
aoQAAELA E TOV TPOTIO TIOU OXEDIATTNKE.

Mn XpnoIHOTIOINCETE TO NAEKTPIKO epyaleio av o
81aKOTITNG AcIToupyiag Bev avoiyel Kal SV KAEIVEL
'Eva NAEKTPIKO epyaleio Tou dev eAEyXeTal Ao
To dlakomtn Aeltoupyiag eival emkivduvo Kat
TIPEMEL VA ETILOKEUAOTEL.

AnocuvdéeTe To BUcpa amé Tnv Ny 10XU0G Kai/n
Tn ORKn Prrarapiag amé To NAEKTPIKO Epyaleio mpiv
npoBeite oe pubpioelg, aAAayn e§apThuartog A
amoOnKeUON TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou.

AUTA TA TIPOANTITIKA UETPA AOPAAEIAG HEIWVOUV
TOV KIVBUVO va EEKIVIOEL TO NAEKTPIKO EPYAAEio
Katd Aabog.



d) AmoBnkeleTe Ta epyaleia mou dev XpNOIYOTIOIEITE
Hakpid amdé maidid Kal ynv apiVeETE Ta ATopHa TOU
dev gival eE0IKEIWPEVA PHE TO NAEKTPIKO EpYaAEio
HE auTEQ TIG 0BNYiEq va XPNOIHOTTOIOUV TO NAEKTPIKO
epyaleio.

TanAekTtpika epyaleia eival emkivduva ota xépta

HN EKMALOEUPEVV ATOHWV.

ZuvTnpeite Ta NAeKTPIKA epyalcia. Na eAEyXeTe ThV

€uBuypauuIcR TOug i TO UMAOKAPIOHA TWV

KIVOUPEVWV HEPWV, TN Bpauon Twv e§apTnUaTwv

Kal omoladnmoTe AAAN KataoTaon mou evaEXeTal va

EMNPEACEI TN AEITOUPYia TOU NAEKTPIKOU EpYAAEiou.

Ze mepinTwon 6AA6ng, To NAeKTPIKO epyaAeio

TIPETIEI VA ETIIOKEVAGCTEI TIPIV XPNOIHOTIOINGE.

MoAAG atuxnuata mpokaAoUvTal arnod NAEKTPIKA

epyaleia nou dev €xouv ouvtnpenBei cwota.

f) Aiarnpeite Ta epyaleia KOTTAG KOPTEPA Kal KaBapd.
Ta kataAAnAa cuvtnpnueva epyaleia Komng Ue
KOPTEPEG YWVIEG UMAOKAPOUV TIo dUOKOAQ Kal
€AEYXOVTAL TTIO EUKOAQ.

g) Xpnoiyornoleite To NAEKTPIKO Epyaleio, Ta eEapTApara
Kal Ta HEPN K.T.A. GUHPUWVAa HE TIG TAPOUoEG 0dnYieg,
AapBdavovrag unmoyn Ti§ oUVONKeG £pyaciag Kal TV
epyacia mou Ba eKTEAEDETE.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

€

-

EAAnvika

H xpnon TOU n)\SKTleOU Epya)\slou ya spyaotec;
nMépa and eKeiveg yla TIG OmMoieg TpoopileTal,
eVOEXETAL VA dNULIOUPYNOEL KIVBUVOUG.

5) Zép6ig
a) Na divete To nAekTpIKO epyaleio yia o€pBig o€
KatdAAnAa ekmaideupéva daropa Kal va
XPNOIPOTIOIEITE HOVO YVAOIA avTAaAAAKTIKA.
Me autov Tov TpPOTIO €ioTe Oiyoupol yla Tnv
aopAalela Tou NAEKTPLKOU epyaleiou.

NMPO®YAA=H

Makpid ané Ta maidid kalr Toug avamipouq.

‘Otav dev xpnoipomoloUvTal, Ta epyaleia mpémel va
puAagovTtal pakpid anmdé Ta maidia Kar Toug avamnpoug.

NPO®YAAKTIKA METPA NANQ ZTH XPHZH
THZ ZNAGOZErAz

Mpwv Tnv Komn oe Toixoug, TaBdavia n dameda,
eEaopalioete OTL dev Bpiokovtal PECA NAEKTPLKA
KaAwdla 1 aywyol.

Taon (ava TepPLOXEQ)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "

loxUg Elc0dou 1150 W*

IkavotnTa SwAnvag pahakoU atcaAlou:  E.A. 130 mm
SwAnvag BivuhoxAwpidiou: E.A. 130 mm
=UAo: BdBog 300 mm
SwAnvag MalakoU AtcoAoU: Maxog 19 mm

TayxUuTnta Xwpig QopTio 0 - 3000min-'

Aladpopn 32 mm

Bapog (xwpig KaA®mdio) 4,4 kg

* BeBawwbeite va eAeyEeTe TNV MIVaKIdA OTO TPOLOV eMELdN UTIOKELVTAL O aAAayn og €§APTNON ATO TNV TEPLOXN.

KANONIKA EZAPTHMATA

E®APMOIEZ

(1) Aemida (Ap. 341) .. |
(2) Orkn ..
Ta kavovika e&aptnipata propoUlv va aAAdgouv xwplq
mnpoeldornoinon.

MPOAIPETIKA EEAPTHMATA
(mMwAoUvTal EeXwpIoTa)

(1) Ap. 1 Aemida (11) Ap. 102 Aemida
(2) Ap. 2 Aermida (12) Ap. 103 Aemida
(3) Ap. 3 Aemida (13) Ap. 104 Aerida
(4) Ap. 4 Aemida (14) Ap. 105 Aemida
(5) Ap. 5 Aemida (15) Ap. 106 Aemida
(6) Ap. 8 Aemida (16) Ap. 107 Aerida
(7) Ap. 9 Aemida (17) Ap. 108 Aemida
(8) Ap. 95 Aemida (18) Ap. 121 Aemida
(9) Ap. 96 Aemida  (19) Ap. 131 Aemida
(10) Ap. 101 Aemida  (20) Ap. 132 Aemida
O (1) - (9) : HCS Aemideg (HCS : Highspeed Carbon
Steel)
O (10) - (20) : BI-METAL Aemideg

AvaTpeEeTe OTOUG mMivakeg 1, 2 Kat 3 yla TNV Xpnon
TWV AETidWV.

Ta MPOALPETIKA EEAPTNIATA UTIOKELVTAL OE AAAAYT) XWPIG
npoeldormnoinon.

O Komn owAnva kat atodAlvng ywviag.

O Komm dd¢popwv tUnwv EuAiag.

O Korm ¢UAAWV paAakoU atoaAtol, aAOUMIVEVIWV
QUAWV, Kal QUAA®WV YXaAKoU.

O Kom'] OUVBETIK®V PNTIVOV, OTWG (PALVOALKEG
pntiveg, Kat BvUAOXAwpidlo.

Ia Aemtopépeleq avatTpEEETe 0TO TUNHA HE TOV TiTAO

“EMIAOIH AEMIAQN”

APIN TH AEITOYPIIA

1. Mnyn pelpartog
BeBawBeite OTL N TMyn peUMATOG TOU TIPOKELTAL
va xpnotgoronBei eival €vapugoOVIOUEVN HE TIQ
anattoelg oe pelua TMOU AvVAPEPOVTAL OTNV
mwvakida Tou epyaheiou.

2. AlakomTng pelpATOg
BeBawwBeite OTL 0 dlAKOTING peUpaTog BpiokeTal
otn 6€on OFF. Av To Bioua sivat otn pnpifa kabwg
o dlaKkomIng pelpartog Bpioketat oto ON, TO
epyaleio Ba apxioet va Aeltoupyel AUEOwG, HE
meavotnta MPOKANONG coBapol AaTUXNHATOG.
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EAANvika

3. KaAwdio mpogkraong
‘OTav o Xwpog epyaciag BpiokeTal HAKPLA Amo TNV
Mapoxn PEUMATOG, XPNOLUOTIOINOTE €va KAA®dLo
TIPOEKTAONG ME KATAAANAO TAXOG KAl IKAvOTNnTa
HeTaQOpPAg pelpatog. To KAAWSLO TPOEKTAONG
MPEMeL va eival 1000 KOVIO 00O €ival TPAKTIKA
duvartod.

4. ZkOvn Tou mapdayeTal KAata Th AsiToupyia
H okdvn Tou Tapayetal Oe KAVOVIKA AelToupyia
umopel va emnpedcel TNV uyela Tou XELPLOTN.
MpoTteivetal n Xpnon Hag Haockag mpootaciag Tng
avarvongq.

5. Itepéwon Tng Aemidag

AUTN 1 OUOKEUTN XPNOLUOTOlEl €va QATOOTIACLHO

UNXaviopo Tou eTuTpEmnel TNV oUvVdeON Kal Tnv

agaipeon TwV MPLOVWTMOV AETISWV XWPIG TNV XPron

KAEWBLOV N} AAAWV epyaAeinv.

EvepyomoinoTe KAl AMEVEPYOTIONOTE TNV OKAVOAAN

SLOKOTITN MEPLIKEG POPEG £TOL WOTE O HOXAOG va

Byel evieAwG £Ew aMd TO PMPOOTIVO KAAUMMA. MeTa,

KAElOTE TO BLAKOMTN Kal BYAATE TO KAAWSIO ATO

™ mpica. (Eik. 1)

NMPOZOXH
Na eEaopalioeTe amoAuta OTL 0 SLAKOTING eival
KAELOTOG KAl TO KAAwdlo mapoxng PeUHATOQ
BYoApévo amo TNV mpida ywd TNV arnopuyn Tou
OTTOLAdNMOTE ATUXNHATOG.

(2) Znpw&eTte TO MOXAO Tpog Tn dlelBuvon Tou
onuadiol tou BEAoug Onwg paivetal oy Eik. 2
Kal eival ONUELWHEVO TIAVW OTO HOXAO. (EIK. 2)

(3) BaAte mv nptovw'rr'] Aemida pEXPL TENOUG MEoQ
otV HIKPN cxloun TOU GKPOU TOU glPOAOU HE TO
HOXAO va OTIPWXVEL.

Mriopeite va otepewoeTe autn TNV Aemida mpog
v Mavw eite MPog TNV KAtw dlevBuvon. (Eik. 3,
Eik. 4).

(4) Otav eAeubepwoeTe TOV MOXAO, n dUvaun Tou
ehatnpiou Ba emoTpEYPel Tov Bpayiova oTnpiyHatoq
otV owotn B¢on autopata. (Eik. 5)

(5) TpaPn&eTe TO TIOW WEPOG TNG TMPLOVWTNG AEMidaAg
BUO 1 TPELG POPEG HE TO XEPL KAl EAEYEETE av N
Aemida eival kaAd otepewpévn. 'OTav Tpapdrte Tnv
Aemida, Ba EEpete av eival KATAANAQ OTEPEWUEVN
€dv KAvel KALK Kal JeTA petakivnBel eAagppd. (Eik.
6)

NMPOZOXH
‘OTav tpafdate tnv mplovwtn Aemida, BeBawwdeite
aroAuta va v Tpafnete amnod miow. TpaBwvrtag
Ta AGAAa pEpn TNG Aemidag 6Ga TmpokAnOel
TPAUMATIONOG.

6. Amoouvappoloynon Tng Aemidag

(1) EvepyorolnoTe Kal arnevepyoTionoTe TNV oKavaaAn
SLAKOMTN HEPIKEG POPEG ETOL WOTE O MOXAOG va
Byel €§w Ao TO UMPOCTIVO KAAUMUA EVTEA®G. MeTq,
KAeloTe TO JLAKOMTIN KAl BYAATE TO KAAWDLO
pelpatog amd v mpila. (Eik. 1)

NMPOZOXH
BeBawwBeite anodAuta va dLatnproeTe To dLAKOMTN
KAELOTO KAl TO KAAWdIO peUpATOG ByaAuévo amod
v Tpifa yla TNV amo@uyn TOU OToladNToTe
aTuXNUaATog.

(2) Meta to omPWEINO Tou HoxAoU Tpog TN dlelBuvon
Tou BEAoug mou @aivetal oty Eik. 2, otpéPete TV
Aemida €10l WOTe va BAEMeL Tpog Ta emavw. H
Aemida mEPTEL €§w pOvn TNG. Av N Aemida dev
ne@tel €Ew, TpaPnEete TNV HE TO XEPL

(1

=
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NMPOZOXH
MoT€ va pnv ayyi&eTte TNV MplovwTn Aemida apuEéows
HETA TNV Xpnon.
To pé€talo eival §eot1d Kal MOAU gUKoAa dropel
va kayel 1o dEpua oag.

[ OTAN H AENIAA EINAI SNAZMENH |

AKOMA Kal av N Aemida gival oTiaopEvn Kat MapapEveL
HEOQ OTNV MIKPY) OXLOWN Tou eRBOAOU, Ba TPEMEL
va TEoel €§w av OMPWEETE TO MOXAO TPOg TNV
S1elBuvon Tou onuadlolt Tou BEAOUG, KAl OTPEYPETE
v Aemida mpog Tta KATW. Av dev Byel €Ew pOvNn
™G, BYAATE TNV £€EW akoAouBwvTag TIG S1adIKaoieg
mou emegnyovral MapaKaTw.

(1) Av éva tunua Hiag onaouévnq Aenchq eivat
KOANUEVO EEW Ao TNV HIKPT OXLOWY Tou gPBOAOU,
TPAPNEETE TO TPOEEEXWV TUNMA Kal BYAAETE TNV
Aemida €Ew.

(2) Av n oraopevn Aemida eival KPUPMEVN HECA OTNV
UIKPR OXLOMN, TACTE TNV OmMacpevn Aemida
XPNOLLOTIOIMVTAG TNV AKPN HIag AAANG TIPLOVWTNG
Aemidag kat Bydite tnv €€w. (EIK. 7)

ZZYNTHPHZH KAI EMNIOEQPHZH
ZTHPIFMATOZ THZ MPIONQTHZ AEMIAAZ

(1) MeTta Vv Xpnon, arnopakpUVETE TNV OKOVN anod To
TMPELOVIONA, TO XWHA, TNV AUMO, TNV Uypaocia KA.,
HEOW a€pa 1) AMOMAKPUVETE Ta HeE Hia BolupToaq,
KATL, yia va €Eao@aAioeTe OTL TO OTNPLYHa Tng
TMPOVWTNG Aemidag AelTOUPYEL KAVOVIKA.

(2) Onwg ¢@aivetat omv EIk. 8, mpaypaTtomonote
neplodika Aimavon yUpw amod To OTNHpPlyda TNng
AETI®Ag, XPNOLOTIOWVTAG UYPO KOTING, KATL

ZHMEIQZH:

H ouvexng xpnon Tou epyaleiou xwpig kabapiopa
Kal Airavon Tng MEPLOXNG OToU N MPLOVWTN Aemida
eival TonoBeTnuUEVN UMopel va €XEL wG arMoTeAeoua
mv apyn kivnon tou poxAoU e&aitiag tng
OUOOWPEUMEVNG OKOVNG KAl TwV YPe(®V. Katw ano
AUTEG TIG OUVONKeG, TPABNEETE TO TAPEXOMEVO
AQOTIXEVIO KAAUMUA OTO HOXAO Tipog TN dlelBuvon
Tou onuadiol Tou BEAoug ONwg paivetal otV Eik.
9 KAl apalPE€oTe TO AAOTIXEVIO KAAUMMA aQmo TO
HOXAO. MeTd, kKaBapioTe TO €OWTEPLKO TOU
oTNPlyHaTog TNG Aemidag He agpa 1 KATL MAPOUOLO
Kal TIPAYMATOTOOTE €MAPKN Almavon.

To AAOTIXEVIO KAAUMMA WMopel va ToroBeTnBel av
TieoTel YEPA MAVW OTO HOXAO. € AUTN TN XPOVIKNA
OTLYMR, OLYOUPEUTEITE OTL OeV UTIAPXEL OLAKEVO
peTaEU Tou OTnpiypatog tng Aemidag kat Tou
AaoTIXEVIOU KaAUpPaTog, Kat emmpocBeta
eEa0@aliote OTL n TEPLOXN TOmMoBETNONG NG
TPLOVWTNG AeMidag UMopei va AeLToupynoeL opaAd.

MPOZOXH:

Mnv XPNOLUOTIOIOETE KAUIA TIPLOVWTH AeTida Me
POappevn TPUMA AETidAG. ALAPOPETIKA, N TIPLOVWTN
Aermiida propei va Byel £§w, £XOVTAG WG ATIOTEAECHA
TOV TIPOOWTIKO TPAUMATIOMO. (EIk. 10)

7. PuBupion Baong
H povada autr meptA\auBavel €vav punxaviouod mou
uropel va puBuioel T Bdaon g B€ong Twv
QayKIOTPpWV O Tpia 0TAdLa, XWPIg TN XPron Tavaiiag
N aA\ou epyaleiou.

(1) Méote €va kouuri. Otav To KAVETE QUTO, €va
HOXAOG Bdong mMeTIETAL TMPOG Ta £€&w Yyla va
TMPOoETOAoEL T Baon ya Tn pubuon. (Eik. 11)

TOY




(2) SMPWETE TPOG TA TAVW TO AKPO NG PBdong kat
TMPOooeYYioTe TN BACN Ano TNV MPoOcoyn Kat arnod To
niow pEpog. (Eik. 12)

Mropeite va puBpuioete T 6€on NG BAong ot Tpia

otadla. Metakiviiote Tn Baon oe €va dlaoTnua

nepimou 15 mm, Bpeite T 6€on oOmou n Bdaon

AYKIOTPWVEL KAl TIECTE TO HMOXAO BAong e Ta

daxtula ocag. H Bdon eivat acailopévn otav

akoUoeTe TO KAKK. (Eik. 13)

8. PUBpIon Tng TaxuTnTag maAivépounong Tng Aemidag
AUTN 1 CUOKEUT €XEL £VA EVOWHATWHEVO KUKAWMA
nAekTpOVIKOU €AEyXOUu TOU KaBloTd duvatn TN
pUBUION ™me HeTABANTNG TaxUTNTAG TNG TPLOVWTNG
Aetiidag peow TOU Tpcﬁnyuaroq Hiag omvﬁa)\nq
SlaKOMTN €iTE TNG TIEPLOTPOPNG EVOG KavTPAv. (EIK.
14)

(1) Av TpaPn&ete TV OKavdAAN TEPLOGOTEPO TIPOG TA
HEoa, n TaxUuTnTa g Aemidag au&avetal. Apxioete
TO KOYIHO Og pla XaunAn taxlutnta yia va
dlacpalioeTe TNV akpifela BEong KoYipaTog mou
ermubupeite. ‘Otav €XETE PTACEL OE £vA LKAVOTIONTIKO
BdBog kormg, au&noete TNV TaxUTNTA KOTNG.

(2) Zv KAlpaka TOu Kavtpav “5” eivat n pEyloTn
taxUutnta kat “1” n eAdxom. H ugnAn taxlutnta
eival yevika KATAAANAN yla HaAaka UAIKA OTwg
EUNO, KAl N XapnAn Taxutnta eivat KataAAnAn ya
OKANPA UAIKGA OTwG TO METAAAO. SuvioToUpe va
XPNOLUOTIONOETE TA MAPAKATW WG TIPOXELPO 0dNYO
yla TV eriAoyn TG KATAAANANG TaxutnTag yia Ta
UAIKG TIOU KOBETE.

(€]

SUVIOTMMEVN

Mapadelypa UAIK®V TIPOG KON KAIIGKA KQVTPaY

SwAnveg palakol atcaiol /
OWANVeG xutoowdnpou / 2 -4
L-oxnuatog eAaopata atcaAloU

Z0N0 / pE KAPPWHEVA KAPPLA 5
AVOEEIBWTO ATOAAL
ANoupivio / prpoUTZog / XaAKOG
FoYveg empaveleg
MAQOTIKEG / IVOBELG ETUPAVELEG

alnin|=
|
wlo|d~|w

NPOZOXH

O Otav koBete og xaunAn taxUutnta (kAigaka 1 - 2),
MOTE va punv kKoPBete pia EUALvn emipavela
neplocdTePo arnd 10 mm oe maxog n €va €Aacua
and HAaAOKO ATodAl TEPLOCOTEPO AMO 2 mm o€
TAx0G. To pOoPTIO OTO HOTEP MMOPEL VA TIPOKANETEL
™V UMEPPOPTION Kal TNV Inuid.

O TMapOoTL auTn N CUOKEUN E€XEL €va LOXUPO HOTEP, N
TMAPATETAUEVN XPNON OTN XAUNAR TaxUTNTa Hrnopet
va au&noetl To gopTio urePBOAIKA Kal va odnynoet
oTNnV Uumep@OpPTIoN. Pubuiote KaTAAANAa v
TPLOVWTN AETdA YlA va eMUTPEPETE TNV OTABEPN
KAl KAVOVLKN AELTOUpYia Komng, ano@elyovTag Tnv
oroladnmoTe Mapaloyn XPnon onwg Ta anoToupa
OTAMATAMATA KATA TNV AElToupyia KOTMG.

9. PuBpion Tng AsiToupyiag pn cuBeiag Komng
Me autn ™ povada uropei va yivel ermAoyr duo
OUOTNUATWYV KOTMG. To MpWwTo eival n eubeia Korm,
otnv ormoia n @pela Kweital yPappika Kat To
delTepo eival n un eubeia kormm), oTnv oroia n
Ppela Tahavteletal oav ekkpepeg. (Eik.15 Eik. 16)

EAAnvika

(1) EuBeia korm
Mrmopeite va ekTeAEOETE eubeia Kot TOMOBETWVTAG
ToV HOXAO aAAayng, katd mAdatog H eubeia korm
TIPETIEL KAVOVIKA VA €KTEAEITAL OTAV YIvETAL KOTI
oe OKANpPA UAIKKA Omwg METAAAO, K.A.T. (Eik. 15)

(2) Mn eubeia korm
Mnopeite va ekteAéoeTe Mn eubeia komn
TOTIOBETWVTAG TOV HOXAO GAAAYNRG, KAtd pnkog. H
Un euBeia KO TMPETEL KAVOVIKA va eKTEAEITAL OTAV
yivetal Kormn og HaAaka UALKA, onwg EUAO, K.A.TL
H pn eubeia komn eival AMOTEAEOHATIKN ATO TN
OTLYHN TOU N ¢pETa XTUTM oL e dUvaun mavw oTo
UALKO. (EIK. 16)
Mnopeire va K6L|JST8 AMOTEAECUATIKA e [N eubeia
KOTTN}, XPNOLLOTIOLOVTAG ™m cppa:a mpog 01‘[0[(151’]]‘[0'(8
katelBuvon, MPog Ta TAVW 1 TPOG TA KATW.

NMPOZOXH

O AKOuN Kal Yla HaAaKA UAIKG, TIPETEL va eKTEAEITE euBeia
Ko av BEAeTe va €xeTe KAUMUAN 1 kabapn Korm.

O H okovn Kal n BpwHIAd TTIOU CUYKEVIPOVETAL OTNV
TEPLOXN TOU HOXAOU aAAayng Hropel va aAlolmoet
™ AelToupyia Tou MOYXAOU aAAayng. Meplodika,
kaBapilete TNV TEPLOXN TOU HOXAOU aAAAyng.

O 'Otav ekteAeite pn eubeia Korm, XPNOLUOTIONCTE
Ppela pe eubeia Aemida. Av xpnotdoroinBei gpela
HE KAUMUAWTN AeTida, N ¢pela eVvOEXETAL VA OTIACEL
n evdéxetal va urootel {nud n povada.

nQz NA TO XPHZIMOMOIHZETE

NMPOZOXH

O Anogpelyete Tn HeTAQOPA TOU epyaleiou
ouvdedeuevo OTn mpifa KalL Pe To XEPL OTOV
diakomtn. Eva &agvikd Eekivnua pmopei va
TIPOKAAECEL €va ATPOCUEVO TPAUUATIOUO.

O Na eloTe MPOOEKTIKOL VA PNV APrOETE OKOVN anod
TPLOVIONA, XWHA, Uypaocia, KAT. va pret péoa oto
Unxavnua amd To TUNMA Tou gpBOAOU KATA TNV
Aettoupyia. Av n OKbvn ano nplékua KaL Ta napéuota
OuUoOWpPEUTOUV LECA OTO Tpnua TOU euBo)\ou navrote
va 1o Kaeaplers mpLv arno mv xpnon.

O Mnv apalp€oeTe TO UMPOCTIVO KAAUPKA (QvaTpegeTe
otnv Eik. 1). N'a va AelToupynoel, Kpatnote otabepd
TO MMPOOCTIVO KAAUMMA, ME TO XEPL AAAQ, unv
eKTEIVETE TO XEPL 1) TO dAXTUAO 0AG TEPA Ao TN
®Aavta (BA. Eik. 17) Tou pnpootivol KaAUUUATOG,
yld va anopUYeTE TOUG TPAUMATIOMOUG.

O Kata v xpnon, natiote Tnv BAaon evavtia oTo
UAIKO KOTA TNV SlApKEld TNG KOTIMG.

H dovnon umopei va mpokaA€éoel {nuia otnv
mplovwTn Aemida av n Bdaon dev MatliEtal yepa
€VAVTIO OTO QVTIKEIMEVO €PYAOIAG.

ErunpooBeta, n akpn Tng MPLovwTng Aemidag uropel
HEPLKEG POPEG va EPOEL OE EMAPN OTNV E0WTEPLKN
ETUPAVELA TOU CWANVA, TPOKAA®VTAG {Nuia otnv
mplovwTn Aemida.

O EmAEEeTe pla MPLOVWT AEMida He TO MO KATAAANAO
HUNKOG. ZTNV (3AVIKA TEPIMTWON, TO WNKOG TOU
npoe&Exel anod Tn BAON TNG MPLOVWTAG Aemidag Wetd
TNV aQaipeon Tou UNKoug dladpopng, MPETEL va eivat
HeyaAUtepo amod to UAKO (deite Eik. 17 kat Eik. 18).
Av KOBETE pia peyAAn owAnva, £va HeYAAo KOUPATL
EUAOU, KA, Tou Eemepvdel TNV IKAVOTNTA KOTING
™™g Aemidag, umapxel kKivduvog n Aemida va
EQATTETAL € TNV ECWTEPLKN EMPAVELA TNG OWARVAG,
EUAOU KATL, poKaAwvTtag {nua. (Eik. 19, Eik. 20)
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O Ta va PEYIOTOTOINOETE TNV AMOTEAEOUATIKOTNTA
NG KOTMNG Yld TA UAIKA OTIG OUVONKEG UTO TIG
oToieq Ta XPNOLUomoleite KAl SOUAEUETE LE AUTA,
pubpuioTe TNV TaxUTNTA TNG PPETAG KAl TOV SLAKOTITN
otn un eubeila korm.

1. Koyigo PETAAMK®OV UAIKOV

NMPOZOXH

O Namote TV Baon yepd evavTia OTO AVTIKEIUEVO
epyaoiag.

O TMoTE va unv epapuooeTe UTEPBOALKN dUVAUN OTNV
TplovwTn Aemida. Av TO KAVETE AUTO MMOPEL EUKOAA
va onacel n Aemida.

(1) STepewOTe TO AVTIKEIPMEVO €pyaciag yepd Tpwv
Aettoupyia. (Eik.21)

(2) Otav kOPBeTE PETAANALIKA UALKA, XPNOLUOTIOOTE TO
KATAAANAO HNXAVIKO AAdL (AASL TOUPMMIvVAG KATL).
‘OTav dev XPNOLUOTIOLEITE UYPO MNXAVIKO AAdL,
BAAeTe ypaoo TMAVW OTO QAVTIKEIUEVO £pyaciag.

NMPOZOXH
H diapkela Zwng g mplovwtng Aemidag a pelwbel
ONUAVTIKA Qv SEV XPNOLUOTIOOETE UNXAVIKO AAdL.

(3) XpnolyomonoTte To KAVTIPAv yla va pubuioete v
TaXUTNTA NG MPLOVWTNG AEMidag mMou Talplalet pe
TIG OUVONKEG €PYaciag Kal T UALKA.

(4) Mmopeite va kKOYeTe amald av pubuioete TN
B€on tou poxAoU aAAayng otnv eubBeia komm
(Eik. 15).

2. Koyipgo Euhsiag

(1) Otav kOBeTe EUAeia, BeBalwbeiTe OTL TO AVTIKEIMEVO
epyaoiaq eival OTEPEWHEVO YEPA TIPLV TO EeKivnua.
(Eik. 22)

(2) Mnopeite va KOPeTE AMOTEAECHATIKA av N TaxUTnTA
MG mplovwtng Aemidag eival pubuIOHEVN OTNV
KAlHaKa “5” Tou Kavtpav.

(3) Mmopeite va KOYeTE AMOTEAECUATIKA AV N
B€on tou poxAoU aAAayng eivat otn pn eubeia
korn (EiK. 16). EVAAAGKTIKA, propeite va
koYeTe KaBapd av n B&on Tou poxAoU aAAayng
eivat otnv eubeia komn (Eik. 15).

NMPOZOXH

O MNoTté va unv epappooeTe unepBoAikn dUvaun oty
mplovwTn Aemida katd tnv SIAPKEId TNG KOTNG.
Emniong va BuunBeite va matrioeTe TNV BAon evavtia
otn Euhela yepa.

3. MpIOVIOHA KAPTIUAWT®V YPAUH®V
JuvioToUUe va xpnolpomnonoste tnv BI-METAL
Aemida Tou avagépbnke otov Mivaka 2 ya v
mplovwTn Aemida emeldn eivat okAnpn kat omdet
dUoKoAa.

NMPOZOXH
EAattwote v taxUuTnta tpopodoociag otav KOReTe
TO UAIKO Og MIKPA KUKAIKA TOEQ. Mia umepBoAika
ypriyopn TaxutnTa Tpopodooiag prnopei va ondaocet
mv Aemida.

4. Topveuon eyKomwv
Me autd TO epyaleio, UTopeite va eKTEAEOETE
TOPVEUON EYKOTIWV TIAVW OF ETMIPAVELEG
KOVTPAMAQKE Kal eMmPaveleg oavidwv. Mnopeite va
TPAYHATOTIOOTE AVOLYHA KOINOTHTWV TOAU eUKOAA
HE TNV TIPLOVWTN AETdA £YKATAOTNUEVN avarnoda
onwg ¢aivetat omv Eik. 24, Eik. 26, kat Eik. 28.
XPNOLUOTIONOTE Hla TPLOVWTN Aemida 000 TO
SuvaTov KOVTN Kal axld. SUVIOTOUE Yla TOV OKOTIO
auto va xpnolpornoioete v BI-METAL Aemida
Ap. 132 mou avagépetat otnv Mivakag 2.
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BeBawwBeite 0TL diveTe Mpoooxn KATA TNV dlApKeLd
MG Aeltoupyiag KOmMNG Kal akoAouBeite TIg
MapaKATw BLadIKACIES.

(1) Matnote To KAT®W TUNMA (7 TO MAVW TUNARA) NG
Bdaong evavTia oto UAIKO. TpaBn&ete TV okavdAAn
SlaKOMTN KAB®G KPATATE TNV AKPN NG MPLOVWTNG
Aemidag pakpld amo To UAIKO. (Eik. 23, Eik. 24)

(2) Avugwote T AaBr apyd kat KOYeTe TMPOG Ta HECA
He TV mplovwtn Aetiida Aiyo Aiyo. (Eik. 25, Eik. 26)

(3) Kpatnaote Tov Kopuod YEPA UEXPL N TIPLOVWTN AeTida
va Koyel evieAwg To UAIKO. (Eik. 27, Eik. 28)

NMPOZOXH

O ANo@UYETE TNV TOPVEUON EYKOTIWV YA TA HETAAALIKA
UAIKA. AUt propel eUKOAa va TPoKAAEoel {nula
oy Aemida.

O Moté va pnv Tpapn&ete tnv okavddaAn kKabwg n
AKpN TNG TIPLOVWTAG AETdAG gival TATNHEVN EVAVTIA
OTO UAIKO. AV TO KAveTe auTo, n Aemida umopel
eUKOAA va Tadel {nuLa otav €pBel o €MAQPN HE TO
UALKO.

O BeBawwbeite amoAuTta OTL KOBeTE apyd KabBwg
KPATATE TOV KOPUO Yepd. AV €PAPUOCETE
urepBoAtkn dUvaun oTnv MPLovVwTh AeTida Katd
v Aettoupyia Kotmg, n Aemida propei eUKoAa va
nadel {nuia.

EMIAOIH AENIAQN

MNa tnv €Eao@Aaiion NG MEYLOTNG AELTOUPYIKAG
amnodoong KAl TWV AMOTEAECUATWYV, €ival TOAU
ONMAvTIKO va emAEEETE TNV KATAAANAN Aemida Tmou
QAVTATOKPIVETAL OTNV TUMO Kal OTO TAX0G TOU UALKOU
TOU TIPOKELTAL VA KOTM.

ZHMEIQZH:

O Ot 3dla0TAoElg TOU KATEPYAlOMEVOU TeEMAYiOU
avagepovTal OTOV Tivaka Tou Tapoudotalel TIg
dlaotaoelg 0Tav ot B€on Twv aykiotpwv g Baong
eival TOMOBETNUEVN OTO KOVTIVOTEPO ONMEIO TOU
OWMATOG TOU TIAAWVOPOUIKOU TiplovioU. Mpémel va
divetal mpoooxn, KaBwg ol dlacTAcelg TOUu
KATEPYALOHEVOU Tepaxiou Ba pikpUvouv av n Baon
AYKIOTPWOEL HAKPLA ATO TO WA TOU TIAALVEPOUIKOU
mnploviou.

1. EmAoyn Twv HCS Aemidwv
O aptBuog tng Aemidag Twv HCS Aemidwv oTovV
NMivaka 1 eival xapaypévog kovta otn B€ong
oTepEwong NG kaBe Aemidag. EmAéEete TIQ
KATAAANAeg Aemideg avatpéxovtag Toug Mivakeg 1
Kal 4 TaPaAKATw.

Nivakag 1: HCS Aemideq

Ap. . MNaxog
Aemidag Xpnoeig (mm)
Ma Kor atoaAlvwv
Ap. 1 | CWAVWV UIKPOTEPEG amod 25 -6
105 mm og dlApeTpo
la Kot atcaAlvwv
Ap. 2 | CWANVWV HIKPOTEPEG ATO 25 -6
30 mm oe dlApeTpo
la Komn aToaAlvwv Kaw anod
Ap. 3 | CWANVWV HIKPOTEPEG ATO 35
30 mm og dlAueTpo ’
Ap. 4 | Na kor kat oo EUAiag 50 - 70
Ap. 5 | MNa korn kat oo EuAiag KGT%JOQHO
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Ap - Moo IHMEIQZH
3 Xprjoeig Ot Aemiideg pe Ap. 101- Ap. 132 BI-METAL AoUvTta
Aemidag PN (mm) L AeTideq e Ap. P. I nwAoUvTal
Mo Kot owAivag EEXWPLOTA WG TIPOALPETIKA £EAPTNHATA.
BwvuhoxAwpidiou uleorepn 25 - 15 . . .
Ap. 8 |TOV 135 mm og SIAPETPO Mivakag 3: kapmuAwTo mTepUylo
| . . Katw amno Ap. MNaxo
r Al P . XOG
la Kot kKat §uolo EuAiag 105 Aeridag XpRoelg (mm)
g‘Toc‘mK)\?gU S$22¥ggnu$$?/K?§0 Ap.341|Ma ko atoaAlol Kat
Ap. 9 | mm oe Siapetpo Otav 25 -6 avo&szrmv owNvev pvipéoTspwv 25-6
XPNOWOTOIEITal pE 08NS v mm o eEWTEPLKN SLAPETPO.
dlaKommn g i i . i
ra Korm CONIVAG 3. EmAoyn Aemidwv yia aAla uAika
avoEstéwTou atoaAoU * . .
Ap. 95 HIkpOTEPN TV 105 mm o Katw ano | nivakag 4
SlapeTpo ’ .
YAIkO TOU . .
ra Komm owAnvag TpoOKeLTal Molotnta Maxog Ap.
Ao. 96 avo&aléwTou atoaAoU Katw arno va Komh UALKOU (mm) Aemidag
p- uleorspn Twv 30 mm og 2,5 il
SlapETPO ®UANO amd| ®UANO armd 25 -19 |Ap. 1, 2, 101,
oidnpo HaAako 102, 103, 104,
SHMEIQSH atoaAL 1g2, 106, 131,
OL Ap. 1- Ap. 96 HCS Aemideg mwAolvtal EEXwPLOTA . -
WG TIPOALPETIKA €EapTrpata. Katw amno|Ap. 3, 107,
2. Emloyn Twv BI-METAL Aemidwv 3,5 108
o] apleum Twv BI-METAL Aenidwv otov Mivaka 2 . _
neplypcupovrm otn OUOKEUQAOId TWV ELBLIKOV Mg . Q)\?\UHMO’ 5-20 '?82 11‘0%’ 11%14
eEapuatey. EAEEETE TIG KATAAMNAEG Aemideg | OLOMPOUXA | AAAKOS, : : s
avatpéxovrag otov Mivaka 2 kal 4 MAPAKAT®. METAAAQ MrpouTZog 1g2 106, 131,
Mivakag 2: BI-METAL Aemide:
S S Katw ard|Ap. 3, 107,
Ap. . MNaxog 5 108
H Xpnoelg
A\emidag : : (mm) SUVBETIKEG | DaOAKN 10 - 50 |Ap. 1, 2, 4,
Ap.101| MNa korr atcaAou Kat pnTiveg pnTivn, 101, 102, 103,
avoEEIdWTWV CWANVWY HIKPOTEPWY | 2,5 — 6 MeAapivn 104, 131, 132
Twv 60 mm oe eEwTeEPIKN SIAUETPO. eNTivn, KA. 5-30 |Ap. 3 5, 8
Ap.102| MNa korm atoaloU Kat 105, 106, 107,
AVOEEIBWTWV CWANVWOV WIKPOTEPWV 25 _ 6 108
oy ;T300mm 0€ EEWTEQIKN Bivuhoxhwpidio] 10 — 60 |Ap. 1, 2, 4,
HETPO. AkpUAIK 101, 102, 103,
Ap.103| MNa korn atoaliol kat oNTivn, KA. 104, 131, 132
avoEEidWTWV CWANVWY UIKPOTEPWY | 2,5 — 6 5-30 |Ao. 3 5 8
Twv 60 mm oe €EWTEPIKN BIANETPO. 185 1’06! 1’07
Ap.104| MNa komn aToaAloU Kat 108
aVOEEIBWTWY CWANVWY WKPOTEPWV 25 _ 6
Twv 130 mm o eEWTEPLKN ’
BlAueTPO. ZYNTHPHZH KAl EAErXoz
Ap.105| Ma anr'] aToaMOL:J Kat . 1. Em@stpnon Tng Aemidag
avoEEIBWTWY CWANVWV HIKPOTEPWV 25 -6 H ouvexic xphon miac apBAOG 1 KATEGTPAMPEVNG
Twv 60 mm oe efwrepwn diapetpo. Aemtidag Ba £xel WG AMOTENEOUA TNV HELWHEVT ATOS00T
Ap.106| MNa korm atcaAlol Kat KOTING Kal UMOPEl va TPOKAAEDEL TNV UMEPPOPTLON
QVOEEIBWTWY CWANVWV HIKPOTEPWY 25 _ 6 TOU HOTEP. AVTIKATAOTAOTE TNV Aemida He pia
Twv 130 mm oe eEwtepikn dlapetpo.| KawvoUpyla otav §lamom@ei urepBoAIKT] @Bopa.
Ap.107| MNa korn atoaAol Kat Ka . 2. 'IEE}?'exoq Tov Blaaw\( qr)\epswonq':a .
avoEeidwTwV COANVWV HIKPOTEPWY aTgsarto ayxsgavm—:p}o tKa oAeq T;&B;\ &S orsp'swcm; Kat
Twv 60 mm oe e§WTeEPIKN SIAUETPO. ! BSB.GM‘O EITE OTL Elval KATAAANAG OQLYHEVEG. 2NV
- - TIEPIMTWON TIoU XaAapwaoel oroladnroTe Bida opigre
Ap.108| lMNa korm atoaAlou kat . Kite ard ™mv §avd apéowg. Av eV TO KAVETE QUTO UMOPEL
AVOEEIBWTWY OWANVWV HIKPOTEPWY 35 va £XEl WG AMOTEAEOHUA TO GOBAPO TPAUHATIOHO.
Towv 130 mm oe eEWTEPIKN OLAUETPO. ’ 3. ZuvTpnon Tou HOTEP
Ap.121|Ma komm kat EUoiuo Euleiag 300 H nap}\lé)\lﬁn ™mg uovg\ég TOZ hotép Eiy;l n kapdia
. - ToU NAEKTPIKOU epyaleiou. A@OTE PEYAAN TIpoooXT
Ap.131) OAoug Toug oKomouq — Yla va OlyoupeuTeite OTL N TIEPLEAIEN dev Ba TadeL
Ap.132| ONoug TOU OKOTIOUG — nua kat / 1 Ba BpexBel pe AAdL N vepo.
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4. 'EAeyxog ota kapBouvakia (Eik. 29)
To pOTEP XpNOLUoToLel kapBouvakia Ta omoia givat
avaA®otpa peEpn. Emedn eva uriepBoAikd pBapuéEvo
KAapBOUVAKL propel va MpokaA&oel MPOBANUa oto
HOTEP AVTIKATAOTNOTE TO KAPBOUVAKL LE KavoUpyLo
TO 0010 €XEL TOV 1810 AplOUO AvBpaka ou ¢aivetat
otnVv elkova otav eBapel 1 0Tav PTACEL OTO OPLO
¢pBopdag. Emumpdobeta, maAvroTe KPATATE TA
kapBouvakia kabapa kat eac@aAiote OTL
oAloBaivouv eAeUBepa avapeoa OTIG ONKEeG.

5. AVTIKATAOTAON TWV KAPBOUVAKIWV:
ATIOOUVSEDTE TA KOAUMMATA TWV KAPBOUVAKIWDV HE
€va KAToaBidl €YKOMTWHEVNG Ke®AAng. Ta
KapBouvakia uropoUv HETA va apatpebouv eUKOAA.

6. AioTa ouvTRAPNONG TWV HEPQV

NMPOZOXH
H eriokeun, n TPOTMOMOINON KAl O EAEYXOG TWV
HAektpikav EpyaAeiwv HiKOKI mpémel va yivetal
and éva E&ouolodotnuévo Kévipo ZEpPlg Tng
HiKOKI.
Auti n Alota Twv Mepav Ba eivat Xpnown av
napouotaotel palli Me TO epyaieio oTO
E&ouotodotuevo Kévipo Z€pBig g HiKOKI otav
{ntate €TUOKEUN 1 KATowa GAAn cuvTrpnon.
Katda tov EAeyX0 Kal TN CUVTAPNON TWV NAEKTPLKMOV
epYaAeiwV, oL KAVOVEG AOPAAELQg KAl Ol KAVOVIOHOL
mou umdpyxouv o KABe xwpa TPEMEL va
akoAouBouvTat.

TPOMOMOIHZH
Ta HAektpikd Epyaieia HiKOKI BeAtiwvovtat
OUVEXWG KAl TPOTOTOoLoUVTAlL YId VA GUUTEPIAABOUY
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOBOUG.
Katd ouvemela, oplopéva TUNpata propolv va
aAAAEoUV XwpIg TponyoUuevn eldoToinan.

EFCYHZH

EyyumpaoTte 0Tt Ta nAeKTpoKivnTa epyaieia tng HiKOKI
eivaloUpPwVva e TIG EOIKEG SLATAEELG TOU VOHOU/XWDPAG.
H eyyUnon autn dev KaAUTTEL EAATTOUATA ) {NHUIEG AOYW
AavBacpévng Xpriong, KAakNnG Xprong 1 guOLOAOYLKNG
PB0PAG. S MEPIMTWON MAPATIOVWYV, TAPAKANOUE OTEINTE
TO NAEKTPOKIVNTO £PYaAAeio, CUVAPUOAOYNUEVO, HE TO
MNIZSTOMOIHTIKO EMMMYHZHE mou Bpioketal 0To TEAOQ
AUT®V Twv OdNYLOV XELPLOpoU, oe €EOUCLOBOTNHEVO
KEVTPO 0€PRIg TNG HIKOKI.

ZHMEIQZH

E&alTiag Tou ouveXI{OEVOU TIPOYPAHATOG EPEUVAG KAl
avantuéng g HiKOKI Ta texvIKA XapakTnpLoTIKA TTou
ed® avagpepovral prmopolv va aAAagouv xwpig
nponyoUuevn edoToinon.
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MAnpogopicg mou agpopolv Tov eKmepmopsvo BopuBo
Kal Tn dovnon

Ot TIEG peTpnBOnkav cUppwva pe 1o EN60745 kat
Bpébnkav olUupwveg pe to ISO 4871.

MetpnBeioa Turiki OoTABUN NXNTIKNAG wxlog A: 104 dB
(A)

MeTtpn6eioa Tumikn otadun nxnTikng mieong A: 93 dB
(A)

ABeBaiotnta KpA: 3 dB (A)

®opATE TIPOOTATEUTIKA AUTIOV.

SUVOAIKEG TIMEG doOvnong (dlavuopatikd dabpoloua
Tplagovikol Kahwdiou) mou kabopilovral cCUUPWVA HE
T0 TpoOTUTIO ENB0745.

Korm EUAou:
Twn) ekmourng dovnong @h, CW = 7,5 m/s?
ABepatotnta K = 1,5 m/s?

NMPOZOXH

O H TR eKmoprmg d06vnong Katd TNV OUGCLACTIKY
XPNon Tou nAekTtplkoU epyaAeiou pmopel va
SlapEpel amo TN dNAwWMEVN TIUN, avaloya Pe TO
TOU Kdl TIwG XPNOLUOTOoLeiTal To £pyaAeio.

O Ta va avayvwpioeTe Ta PMETPA AOPAAEIAS yia TV
mpooTacia Tou XelPLoTr Tou Bacifovral oe pia
EKTIUNON TNG €KOEONG OTIQ TPAYMUATIKEG CUVONKEG
xpnong (AapBdvovtag umoyn OAa Ta HEPN TOU
KUKAOU AelToupyiag Onwg Ta dlA0THUATA TOU TO
epyaAeio eival amevepyormoimpévo kat oTav
Aeltoupyei oto peAavTi padi pe To Xpovo dlEyepaong).



OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy doktadnie zapoznaé¢ sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i wskazéwkami bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ostrzezeri oraz wskazowek
bezpieczeristwa moze spowodowac porazenie pragdem
elektrycznym, pozar i/lub odniesienie powaznych obrazen.

Ostrzezenia i wskazowki bezpieczenstwa powinny by¢
przechowywane do uzycia w przysziosci.
Wykorzystywane w tresci wskazowek wyrazenie "narzedzie
elektryczne" dotyczy narzedzi zasilanych z sieci
(przewodowych) lub z baterii (bezprzewodowych,).

1) Bezpieczenstwo stanowiska pracy

a) Miejsce pracy powinno byé czyste i dobrze
oswietlone.

Brak porzadku Ilub nieodpowiednie oswietlenie
miejsca pracy moze byc przyczyna wypadku.

b) Nie nalezy uzywac¢ narzedzi elektrycznych w
miejscach zagrozonych wybuchem, na przyktad
w poblizu tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw.
Pracujgce narzedzie elektryczne wytwarza iskry
grozace wybuchem.

c) Dziecioraz osoby postronne powinny pozostawaé
w bezpiecznej odlegtosci od pracujacego
urzadzenia.

Dekoncentracja moze spowodowac utrate kontroli
nad urzgdzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka narzedzia musi pasowaé¢ do gniazda

zasilania.

Nie wolno przerabia¢ wtyczki.

Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny
by¢ uzywane z wtyczkami przejsciowymi.
Przestrzeganie powyzszych zaleceri dotyczacych
wtyczek i gniazdek pozwoli zmniejszy¢ ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania jakichkolwiek powierzchni
i elementéw uziemionych, takich jak rury, grzejniki,
kuchenki lub urzadzenia chiodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyzsze,
gdy ciafo jest uziemione.

c) Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na
dziatanie deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody zwigksza niebezpieczeristwo
porazenia pradem elektrycznym.

d) Nie nalezy uzywaé¢ przewodu zasilajacego w
sposob niezgodny z przeznaczeniem. Nie wolno
uzywac przewodu do przenoszenia lub ciagniecia
urzadzenia badz wytaczania go z pradu.
Przew6d powinien znajdowac sie w bezpiecznej
odlegtosci od zrédet ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub poruszajacych sie czesci.
Uszkodzenie Ilub zapetlenie przewodu zwigksza
ryzyko poraZzenia pradem elektrycznym.

e) W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego
na wolnym powietrzu nalezy korzystaé¢ z
przedtuzaczy przeznaczonych do takiego
zastosowania.

Uzywanie odpowiednich przedtuzaczy zmniejsza
ryzyko poraZzenia pradem elektrycznym.

f) W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu
o duzej wilgotnosci nalezy zawsze uzywac
wylacznika réznicowopradowego.

Polski

Korzystanie z takiego wylgcznika zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

3) Bezpieczenstwo osobiste
a) Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego
nalezy zawsze koncentrowac si¢ na wykonywanej
pracy i postepowac zgodnie z zasadami zdrowego
rozsadku.
Narzedzia elektryczne nie powinny byé
obstugiwane przez osoby zmeczone lub
znajdujace sie pod wptywem substanciji
odurzajacych, alkoholu badz lekarstw.
Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia
elektrycznego moze spowodowac odniesienie
powaznych obrazen.
Zawsze uzywac¢ odpowiedniego osobistego
wyposazenia ochronnego. Zawsze nosié¢
odpowiednie okulary ochronne.
Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajgce, takie jak maska przeciwpyfowa,
obuwie antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmniejsza
ryzyko odniesienia obrazen ciata.
c) Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie
narzedzia. Przed podigczeniem narzedzia do
gniazda zasilania i/lub zestawu baterii, a takze
przed podniesieniem lub przeniesieniem go,
nalezy upewni¢ sig, ze wytacznik znajduje sie¢ w
potozeniu wytgczenia.
Ze wzgledow bezpieczeristwa nie nalezy przenosi¢
narzedzi elektrycznych, trzymajgc palec na
wytgczniku, ani podigcza¢ do zasilania urzadzen,
ktorych wytacznik znajduje sie w pofozeniu wigczenia.
Przed wtaczeniem usunaé¢ wszystkie klucze
regulacyjne.
Pozostawienie klucza regulacyjnego pofgczonego z
czescig obrotowg narzedzia moze spowodowac
odniesienie obrazen.
e) Nie siega¢ zbyt daleko. Nalezy zawsze staé¢
stabilnie, zachowujgc réwnowage.
Zapewnia to lepsze panowanie nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.
f) Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez robocza. Nie
nosi¢ luznych ubran lub bizuterii. Trzyma¢ wiosy,
odziez i rekawice w bezpiecznej odlegtosci od
ruchomych czesci urzadzenia.
LuZne ubrania, bizuteria lub dtugie wtosy moga
zostac¢ wciagniete przez ruchome czesci narzedzia.
Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato
wyposazenie stuzace do odprowadzania pytéw,
nalezy pamietac¢ o jego wiasciwym podtaczeniu i
uzywaniu.
Wtasciwe zbieranie i odprowadzanie pytu zmniejsza
zagrozenia zwigzane z jego obecnoscig.

b)

-

d

-

-

¢)

4) Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a) Nie uzywac¢ narzedzia elektrycznego ze zbyt duza
sita. Nalezy stosowac¢ narzedzie odpowiednie dla
wykonywanej pracy.
Narzedzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona
Ja lepiej i w sposdb bardziej bezpieczny, pracujac
z zalecang predkoscia.
Nie nalezy uzywaé¢ narzedzia, ktérego wytacznik
jest uszkodzony.
Kazde urzadzenie, ktére nie mozZe byc¢ wtasciwie
wilgczane i wylgczane, stanowi zagrozenie i musi
zosta¢ naprawione.

b

-
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c) Nalezy zawsze odtacza¢ urzadzenie z sieci zasilania
i/lub baterii przed przystapieniem do jakichkolwiek
modyfikacji, wymiany akcesoriow itp. oraz kiedy
urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy czas.
Powyzsze Srodki maja na celu wyeliminowanie
ryzyka nieoczekiwanego uruchomienia urzgdzenia.

d) Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny by¢
przechowywane w miejscu niedostepnym dla
dzieci oraz oséb, ktére nie znaja zasad ich obstugi
lub niniejszych zalecen.

Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby, ktore
nie zostaty przeszkolone, moze stanowi¢ zagroZenie.

e) Nalezy dba¢ o odpowiednia konserwacje narzedzi
elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢, czy ruchome czes$ci urzadzenia nie sa
wygiete, uszkodzone lub pekniete i czy nie
wystepuja jakiekolwiek inne okolicznosci, ktére
moglyby uniemozliwi¢ bezpieczna prace urzadzenia.
W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem
narzedzie musi zostaé naprawione.

Wiele wypadkéw nastepuje z powodu
nieprawidfowej konserwacji narzedzi elektrycznych.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ zawsze ostre i czyste.
Narzedzia tngce powinny byc utrzymywane w odpowiednim
stanie, a ich krawedzie muszg by¢ odpowiednio ostre -
zmniejsza to ryzyko wygiecia i ufatwia obstuge narzedzia.

DANE TECHNICZNE

g) Nalezy zawsze obstugiwaé narzedzie, jego
akcesoria takie jak wiertta itp. w sposéb zgodny z
zaleceniami niniejszej instrukciji, biorac pod uwage
warunki robocze oraz rodzaj wykonywanej pracy.
Uzywanie narzedzia do celéw niezgodnych z jego
przeznaczeniem moze spowodowac
niebezpieczeristwo.

5) Serwis
a) Narzedzia elektryczne moga byé naprawiane
wytacznie przez uprawnionych technikow
serwisowych, przy zastosowaniu oryginalnych
czesci zamiennych.
Zapewnia to utrzymanie bezpieczeristwa obstugi
urzgdzenia.

UWAGA

Dzieci i osoby niepetnosprawne musza pozostawaé¢ w
bezpiecznej odlegtosci od narzedzia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci i
os6b niepetnosprawnych.

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY PRACY Z PILA

Przed rozpoczeciem ciecia w $cianach, sufitach lub
podtogach nalezy upewni¢ sie, ze nie znajdujg sie w nich
jakiekolwiek kable lub przewody elektryczne.

Napiecie (w zaleznosci od miejsca)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u

Moc pobierana

1150 W=

Mozliwosci

Rura ze stali migkkiej:
Rura z chlorku winylu:
Drewno:

Ptyta ze stali migkkiej:

$r. 130 mm

$r. 130 mm
Gteboko$¢ 300 mm
Grubosé 19 mm

Predko$¢ obrotowa bez obciazenia 0 - 3000min™
Suw 32 mm
Waga (bez kabla) 4,4 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako Ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Ostrze (Nr 347) .o 1
(2) OBbUAOWA ... s 1
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

O (1) - (9) : Ostrza HCS (HCS: ostrza ze stali weglowej)
O (10) - (20) : Ostrza dwumetalowe

Patrz wskazowki dotyczace wykorzystania ostrzy w
Tabeli 1, 2 i 3.

Akcesoria opcjonalne moga ulec zmianie bez
wczedniejszego zawiadomienia.

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
(sprzedawane oddzielnie)

(1) Nr 1 Ostrze (11) Nr 102 Ostrze
(2) Nr 2 Ostrze (12) Nr 103 Ostrze
(3) Nr 3 Ostrze (18) Nr 104 Ostrze
(4) Nr 4 Ostrze (14) Nr 105 Ostrze
(5) Nr 5 Ostrze (15) Nr 106 Ostrze
(6) Nr 8 Ostrze (16) Nr 107 Ostrze
(7) Nr 9 Ostrze (17) Nr 108 Ostrze
(8) Nr 95 Ostrze (18) Nr 121 Ostrze
(9) Nr 96 Ostrze (19) Nr 131 Ostrze
(10) Nr 101 Ostrze (20) Nr 132 Ostrze
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ZASTOSOWANIE

O Ciecie rur i katownikéw stalowych.

O Ciecie réznych rodzajéow drewna.

O Cigcie ptyt ze stali miekkiej, ptyt aluminiowych i ptyt
miedzianych.

O Ciecie zywic syntetycznych, takich jak zywica fenolowa
i chlorek winylu

Wiecej informacji znalezé mozna w rozdziale ,WYBOR

OSTRZY”.

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrodto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.



2. Przetacznik
Upewnij sie, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wtaczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wiaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przedtuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédfa
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krotki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Pyl powstajacy podczas pracy
Pyt powstajagcy podczas pracy z urzadzeniem moze
by¢ szkodliwy dla zdrowia operatora. Zalecane jest
stosowanie maski przeciwpytowe;j.

5. Montowanie ostrza

Urzadzenie wyposazone jest w zdejmowany mechanizm,

umozliwiajgcy zaktadanie i zdejmowanie ostrzy bez

uzycia klucza czy jakiegokolwiek innego narzedzia.

Nalezy kilkakrotnie wiaczy¢ i wytaczy¢ przetacznik tak,

aby dzwignia mogta catkowicie wysuna¢ sie z pokrywy

przedniej. Nastepnie nalezy wytaczy¢ urzadzenie i

wyciagna¢ wtyczke z gniazdka zasilania. (Rys. 1)

UWAGA
W celu zapewnienia bezpieczenstwa nalezy
bezwzglednie upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wytaczone
i wtyczka wyciagnieta z gniazdka.

(2) Przesuna¢ dzwignie w kierunku oznaczonym strzatka,
jak pokazano na Rys. 2. (Rys. 2)

(8) Wtozy¢ ostrze do konca do waskiej szczeliny koncowki
suwaka, dociskajac dzwignig. Ostrze moze zosta¢ zatozone
w kierunku dolnym lub gérnym. (Rys. 3, Rys. 4)

(4) Po zwolnieniu dzwigni sprezyna automatycznie
przywroci jej wtasciwg pozycje. (Rys. 5)

(5) Kilkakrotnie porusza¢ reka ostrzem, aby upewni¢ sie,
ze jest dobrze zamocowane. Jezeli ostrze jest
zamocowane poprawnie, podczas poruszania stychaé¢
bedzie kilkanie, a dZzwignia lekko sie poruszy. (Rys. 6)

UWAGA
Ostrze mozna porusza¢ tylko od tytu. Dotykanie
jakichkolwiek innych czesci ostrza moze spowodowacé
obrazenia ciata.

6. Zdejmowanie ostrza

(1) Nalezy kilkakrotnie wtaczy¢ i wytaczy¢ przetacznik tak,
aby dzwignia mogta catkowicie wysuna¢ sie z pokrywy
przedniej. Nastepnie nalezy wytaczy¢ urzadzenie i
wyciagna¢ wtyczke z gniazdka zasilania. (Rys. 1)

UWAGA
W celu zapewnienia bezpieczenstwa nalezy
bezwzglednie upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wytaczone
i wtyczka wyciagnieta z gniazdka.

(2) Po przesunieciu dzwigni w kierunku oznaczonym
strzatka, jak pokazano na Rys. 2, odwrdci¢ ostrze do
dotu. Ostrze powinno samo sig wysuna¢. Jezeli tak nie
jest, nalezy wyja¢ je reka.

UWAGA
Nigdy nie nalezy dotykaé ostrza natychmiast po
zakonczeniu pracy z urzadzeniem. Metal jest goracy
i mozna tatwo ulec poparzeniu.

| ZEAMANE OSTRZE |

Nawet jezeli ostrze zostato ztamane i pozostaje w
szczelinie suwaka, powinno wysuna¢ sie, kiedy dzwignia
zostanie przesunieta w kierunku wskazanym strzatkg i
ostrze obrécone ku dotowi. Jezeli ostrze nie wysunie sie
samo, nalezy postapi¢ w spos6b opisany ponizej.

=
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) Jezeli cze$¢ ztamanego ostrza wystaje poza szczeline
suwaka, wyja¢ ostrze trzymajac za wystajaca czesé.

) Jezeli zlamane ostrze jest w cato$ci ukryte w szczelinie,
wyciagnaé je, zaczepiajac za pomocg innego
przedmiotu lub ostrza. (Rys. 7)

KONSERWACJA | KONTROLA UCHWYTU NARZ
DZIOWEGO

(1) Po kazdym uzyciu nalezy wydmucha¢ trociny, ziemie,

piasek, pozostatosci wilgoci itp. lub usuna¢ je szczotka,
aby zapewni¢ zawsze prawidtowe dziatanie urzadzenia.

(2) Zgodnie z Rys 8, okolice uchwytu ostrza powinny by¢

regularnie smarowane ptynem obrébkowym lub podobnym.

UWAGA:

Ciagte uzywanie urzadzenia bez czyszczenia i
smarowania obszaru, w ktérym zamontowane jest
ostrze, moze skutkowa¢ nieprawidtowym dziataniem
dzwigni, spowodowanym nagromadzonymi trocinami i
wiérami. W takim przypadku nalezy przesungé gumowa
naktadke dzwigni w kierunku wskazanym strzatka, w
sposob pokazany na Rys. 9 i zdja¢ naktadke z dzwigni.
Nastepnie doktadnie przedmucha¢ powietrzem wnetrze
uchwytu ostrza i nasmarowac¢. Zatozyé gumowa
naktadke, mocno weciskajac ja na dzwignie. Upewni¢
sie, ze pomiedzy uchwytem ostrza a naktadkag nie
pozostat zaden luz oraz ze wszystkie elementy uchwytu
ostrza dziatajg poprawnie.

UWAGA:

Nie nalezy uzywa¢ zadnych ostrzy z uszkodzonym
otworem montazowym. W przeciwnym wypadku ostrze
moze wypas¢ z urzadzenia, co grozi powaznymi
obrazeniami. (Rys. 10)

Regulacja podstawy

Ta cze$¢ pozwala na uruchamianie mechanizmu
stuzacego do ustawiania podstawy w trzech réznych
pozycjach montowania bez koniecznosci stosowania
klucza i innych narzedzi.

) Nacisnij przycisk. Po nacisnigciu dzwignia podstawy

podniesie sig, przygotowujac podstawe do regulaciji
(rys. 11).

) Podnie$ brzeg podstawy i przesun podstawe w przéd

i w tyt (rys. 12).

) Podstawe mozna ustawi¢ w trzech pozycjach. Przesun

podstawe o mniej wiecej 15 mm do momentu
znalezienia pozycji, w ktérej podstawe bedzie mozna
zaczepi¢, a nastepnie nacisnij dzwignie podstawy
palcami. Klikniecie oznacza, ze podstawa zostata
zamocowana (rys. 13).

Regulacja predkosci roboczej ostrza

Urzadzenie posiada wbudowany elektroniczny obwod
sterujacy, umozliwiajacy regulacje predkosci ostrza za
pomoca przetacznika lub pokretta. (Rys. 14)

(1) Przesuniecie przetacznika do przodu powoduje

zwiekszenie predkosci ostrza. Ciecie nalezy
rozpoczynaé z matg predkoscia, aby zapewnic
precyzyjne ustawienie pity. Po uzyskaniu odpowiedniej
gtebokosci ciecia nalezy zwiekszy¢ predkosé.

(2) Na pokretle, ,5” oznacza predko$é¢ maksymalna, a ,1”

- minimalng. Ciecie z duzg predkoscia jest zalecane w
przypadku materiatbw miekkich, takich jak drewno,
natomiast niska predkos$¢ zalecana jest dla materiatéw
twardych, takich jak metal. W ponizszej tabeli
zamieszczone zostaty wskazéwki, dotyczace odpowiedniej
predkos$ci ciecia dla poszczegdlnych materiatow.
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Przyktady materiatéw Zalecone wskazanie
do ciecia na pokretle
Rury ze stali migkkiej /
rury zeliwne / 2-4
katowniki stalowe
Drewno / drewno z gwozdziami 5
Stal nierdzewna 1-83
Aluminium / mosiadz / miedz 2-4
Tynk 4-5
Tworzywo sztuczne / 1-3
ptyta pilsniowa

UWAGA

O W przypadku matej predkosci (wskazanie na pokretle
1-2) nigdy nie nalezy cig¢ desek grubszych od 10 mm
lub ptyt ze stali miekkiej grubszych niz 2 mm. Zbyt
duze obcigzenie silnika moze spowodowac przegrzanie
i uszkodzenie.

O Pomimo, iz urzadzenie wyposazone jest w silnik o
duzej mocy, zbyt diugie uzytkowanie z matg predkoscia
powoduje zwigkszone obcigzenie i moze doprowadzi¢
do przegrzania. Nalezy odpowiednio wyregulowaé
ostrze, aby zapewni¢ rowne, prawidtowe ciecie. Nalezy
unika¢ jakichkolwiek niepotrzebnych dziatan, jak na
przyktad nagte zatrzymanie podczas ciecia.

9. Regulacja cigcia wahadtowego

Urzadzenie to ma dwa systemy ciecia. Pierwszym z

nich jest ciecie proste, w ktérym brzeszczot pity porusza

sie po linii prostej, z kolei drugi system to ciecie
wahadtowe, podczas ktérego brzeszczot pity kotysze

sie jak wahadto (rys. 15, rys. 16).

Ciecie proste

W celu wykonania ciecia prostego dZzwignie nastawczg

nalezy ustawi¢ wszerz. Z ciecia prostego nalezy

korzysta¢ podczas ciecia twardych materiatéw, takich

jak metal itp. (rys. 15).

Ciecie wahadtowe

W celu wykonania ciecia wahadtowego dzwignie

nastawczg nalezy ustawi¢ wzdtuz. Z ciecia

wahadtowego nalezy korzystaé¢ podczas ciecia miekkich
materiatow, takich jak drewno itp.

Ciecie wahadtowe jest skuteczne, poniewaz brzeszczot

pity wrzyna sie w materiat (rys. 16).

Ciecie materiatu z wykorzystaniem ciecia wahadtowego

jest skuteczne bez wzgledu na to, czy brzeszczot pity

po zamontowaniu bedzie skierowany w gére czy w dot.

UWAGA

O Nawet w przypadku miekkich materiatéw w celu
uzyskania wyraznych nacie¢ lub nacie¢ tukowych nalezy
korzysta¢ z ciecia prostego.

O Kurz i brud zgromadzone na dzwigni nastawczej moga
pogorszy¢ jej dziatanie. Dzwignie nastawczg nalezy od
czasu do czasu czyscic.

O Do wykonania cigcia wahadtowego nalezy uzy¢ pity z
prostym brzeszczotem. Uzycie pity z zakrzywionym
brzeszczotem moze by¢ przyczyng ztamania
brzeszczotu lub uszkodzenia urzadzenia.

OBSLUGA URZADZENIA

UWAGA

O Nie nalezy przenosi¢ urzadzenia, trzymajac palec na
wytaczniku. Nagte uruchomienie urzadzenia moze
spowodowaé obrazenia.

=
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O Uwazag, aby trociny, ziemia, wilgo¢ itd. nie dostawaty
sie do wnetrza urzadzenia przez szczeling podczas
pracy. Jezeli trociny lub podobne odpady nagromadzity
sie w szczelinie, nalezy zawsze wyczysci¢ urzadzenie
przed uzyciem.

O Nie zdejmowa¢ pokrywy przedniej (patrz Rys. 1). W
celu uzycia pity nalezy mocno przytrzymacé reka przednig
pokrywe. Aby unikna¢ obrazen ciata, nie nalezy jednak
wysuwac reki ani palca poza koftnierz (patrz rys. 17)
przedniej pokrywy.

O Podczas pracy nalezy dociska¢ podstawe urzadzenia
do obrabianych materiatéw.

Drgania moga spowodowac¢ uszkodzenia ostrza, jezeli
podstawa nie jest mocno docisnieta do obrabianego
przedmiotu.

Ponadto, koncéwka ostrza moze czasami natrafi¢ na
wewnetrzng $cianke rury, powodujac uszkodzenie ostrza.

O Nalezy wybra¢ ostrze o najbardziej odpowiedniej dtugosci.
Zalecane jest, aby dtugo$¢ ostrza wystajacego z podstawy
po odjeciu suwu byta wieksza niz grubo$¢ materiatu
(patrz Rys. 17 i Rys. 18).

W przypadku ciecia grubej rury, bloku drewnianego itp.,
ktére moga by¢ grubsze od dtugosci ostrza, istnieje
ryzyko, ze ostrze natrafi na wewnetrzng $cianke rury,
bloku itd. i zostanie uszkodzone. (Rys. 19, Rys. 20)

O W celu maksymalnego zwigkszenia skutecznosci cigcia
stosowanych materiatéw oraz wydajnosci pracy nalezy
dostosowa¢ predko$¢ brzeszczotu pity i przetaczyé
urzadzenie na ciecie wahadfowe.

1. Ciecie materiatéw z metalu

WAGA

O Nalezy mocno dociska¢ podstawe urzadzenia do
cigtego materiatu.

O Nigdy nie dociskaé ostrza zbyt mocno. Moze to tatwo
spowodowacé jego ztamanie.

(1) Przed przystgpieniem do pracy nalezy odpowiednio
zamocowac¢ obrabiany przedmiot. (Rys. 21)

(2) Podczas ciecia materiatbw z metalu nalezy uzywac
odpowiedniego oleju maszynowego (oleju turbinowego
lub podobnego rodzaju). Jezeli nie jest uzywany olej
maszynowy w ptynie, nalezy doktadnie nasmarowac
obrabiany przedmiot.

UWAGA
Trwato$¢ ostrza zostanie drastycznie skrocona, jezeli
urzadzenie nie bedzie smarowane olejem maszynowym.

(8) Za pomoca pokretta nalezy ustawi¢ odpowiednig
predkos$¢ ostrza, dostosowang do warunkéw pracy
oraz obrabianego materiatu.

(4) Ustawienie dzwigni nastawczej w pozycii ciecia prostego
umozliwia ptynne ciecie (rys. 15).

2. Ciecie drewna

(1) W przypadku ciecia drewna przed przystapieniem do
pracy nalezy upewni¢ sig, ze obrabiany przedmiot
zostat odpowiednio zamocowany. (Rys. 22)

(2) Cigcie jest najbardziej wydajne, jezeli predkos¢ ostrza
zostata ustawiona na pokretle jako ,5”.

(3) Ustawienie dzwigni nastawczej w pozycji cigcia
wahadfowego umozliwia skuteczne ciecie (rys. 16). Z kolei
w celu uzyskania wyraznych nacie¢ dzwignie nastawcza
nalezy ustawi¢ w pozycji ciecia prostego (rys. 15).

UWAGA

O Nigdy nie dociska¢ ostrza zbyt mocno. Nalezy takze
pamieta¢, aby podstawa urzadzenia byta mocno
doci$nieta do obrabianego drewna.

3. Ciecie linii krzywych
Zalecane jest uzycie ostrza dwumetalowego wymienionego
w Tabeli 2, gdyz jest ono twarde i odporne na ztamanie.



UWAGA
Nalezy zmniejszy¢ predko$¢ w przypadku wycinania
niewielkich ksztattéw kotowych. Zbyt duza predkosc
moze spowodowaé ztamanie ostrza.

4. Wycinanie wgtebne
Urzadzenie moze by¢ uzywane do wycinania wgtgbnego
ptyt ze sklejki i cienkich materiatow kartonowych.
Wycinanie moze zosta¢ wykonane bardzo tatwo przy
ostrzu zatozonym w odwrotnej pozyciji, jak pokazano
na Rys. 24, Rys. 26 i Rys. 28. Nalezy uzywac¢ jak
najkrotszego i grubego ostrza. Zalecamy wykorzystanie
w tym przypadku ostrza dwumetalowego nr 132,
wymienionego w Tabeli 2. Nalezy pracowaé¢ z duzg
ostrozno$cia, przestrzegajac ponizszych zalecen.

(1) Docisng¢ dolng cze$¢ (lub goérng czesé) podstawy
urzadzenia do obrabianego materiatu. Przesung¢
przefacznik, utrzymujac koncoéwke ostrza z dala od
materiatu. (Rys. 23, Rys. 24)

(2) Lekko podniesé uchwyt i powoli rozpoczaé ciecie.
(Rys. 25, Rys. 26)

(8) Mocno utrzymywac urzadzenie az do chwili, gdy ostrze
catkowicie zagtebi sie w materiat. (Rys. 27, Rys. 28)

UWAGA

O Nalezy unika¢é wycinania wgtebnego materiatéw z
metalu. Moze to spowodowac uszkodzenie ostrza.

O Nigdy nie przesuwaé przetacznika, kiedy koncéwka
ostrza pozostaje w kontakcie z materiatem. Moze to
spowodowaé fatwe uszkodzenie ostrza, dotykajacego

Polski

Nr Zast . Grubos¢
ostrza astosowanie (mm)
NR 5 | Do ciecia i pitowania drewna Ponizej 30
NR 8 | Do cigcia rur z PCV o $rednicy 25— 15

mniejszej od 135 mm "~
Do ciecia i pitowania drewna Ponizej 105
NR 9 | Do ciecia rur ze stali miekkiej o
$rednicy mniejszej od 130 mm, 25 -6
z uzyciem prowadnicy
NR 95| Do ciecia rur ze stali nierdzewnej Ponisei 2.5
o $rednicy mniejszej od 105 mm onizej =,
NR 96 Do, ciec?a rur ze stgli nierdzewnej Ponizej 2,5
o $rednicy mniejszej od 30 mm
UWAGA

Ostrza ze stali weglowej o nr 1 — 96 sprzedawane sa

osobno jako akcesoria opcjonalne.

2. Wybor ostrzy dwumetalowych
Numery ostrzy dwumetalowych, wymienione w Tabeli 2,
znajduja sie na opakowaniach akcesoriéw specjalnych.
Nalezy wybra¢ odpowiednie ostrze zgodnie z
informacjami podanymi w Tabeli 2 i Tabeli 4 ponizej.

Tabela 2: Ostrza dwumetalowe

materiatu. Nr Zast . Grubos¢
O Nalezy rozpoczyna¢ ciecie bardzo powoli, mocno ostrza astosowanie (mm)
utrzymujac urzgdzenie. W przypadku zbyt mocnego NR 101| Do ciecia rur stalowych i ze stali
docisniecia ostrza moze ono fatwo zostaé uszkodzone. nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 — 6
_ mniejszej od 60 mm
WYBOR OSTRZY NR 102 | Do ciecia rur stalowych i ze stali
Aby zapewni¢ maksymalng wydajno$¢ pracy urzgdzenia n|e_rd_zevx(ne] o srednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
) . . . L mniejszej od 130 mm
niezwykle wazny jest wybdr ostrza najlepiej — - -
odpowiadajgcego rodzajowi i gruboéci cietego materiatu.  |NR 103| Do cigcia rur stalowych i ze stali
UWAGA: nierdzewnej o $rednicy zewngtrznej | 2,5 - 6
O Wymiary elementéw tnacych przedstawione w tabeli mniejszej od 60 mm
stanowig wymiary przy ustawieniu podstawy najblizej  INR 104| Do cigcia rur stalowych i ze stali
korpusu ruchomej pity. Nalezy zachowa¢ ostroznosc, nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 — 6
poniewaz w miare oddalania podstawy od korpusu mnigjszej od 130 mm
ruchomej pi miary elementéw tnacych beda cora:
r;:niejszej. pity wymiary W tnacy °ca z NR 105| Do ciecia rur stalowych i ze stali
1. Wybér ostrzy HCS nierqzevynej o Srednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
Numer ostrza HCS podany w Tabeli 1 jest mniejszej od 60 mm
wygrawerowany na kazdym z nich w poblizu koncowki NR 106 | Do ciecia rur stalowych i ze stali
stuzacej do zamontowania. Nalezy wybra¢ odpowiednie nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
ostrze zgodnie z informacjami podanymi w Tabeli 1 mniejszej od 130 mm
i Tabeli 4. NR 107| Do cigcia rur stalowych i ze stali
ierd j Sredni trznej |Ponizej 3,5
Tabela 1: ostrza HCS (ze stali weglowej) miirejzz\j’ noeé ZO srrT:ammcy zewnglizne] | Fonize)
Nr ] Grubogé NR 108 Dlo ciecia rur gtalovyych i ze stal! o
Zastosowanie nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej |Ponizej 3,5
ostrza (mm) oo
NR 1 1 Do oieo - h mniejszej od 130 mm
o cigcia rur stalowych o — -
érednicy mniejszej od 105 mm 25 -6 NR 121| Do ciecia i pitowania drewna 300
NR 2 | Do ciecia rur stalowych o 05 _ 6 NR 131| Do wszystkich zastosowan —
$rednicy mniejszej od 30 mm "~ NR 132| Do wszystkich zastosowan —
NR 3 | Do ciecia rur stalowych o Ponizei 3.5
$rednicy mniejszej od 30 mm onizej s, UWAGA
NR Do ciecia 1 oit - Ostrza dwumetalowe o nr 101-132 sprzedawane sg osobno
4 | Do cigcia i pitowania drewna 50 - 70 jako akcesoria opcjonalne.
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Polski

Tabela 3: zakrzywione ostrze

Nr Zast . Grubosé
ostrza astosowanie (mm)
NR 341| Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
mniejszej od 60 mm

3. Wybor ostrzy dla innych materiatow

Tabela 4

Mat_eria_{ do Jakoéé Grubosé Nr ostrza

ciecia materiatu (mm)

Ptyta zelazna|Ptyta ze stali | 2,5 - 19 [NR 1, 2, 101,
miekkiej 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Ponizej 3,5|No. 3, 107,
108
Metale Aluminium, 5-20 |NR 1, 2, 101,
niezelazne |miedz i 102, 103, 104,
mosiadz 105, 106, 131,
132
Ponizej 5 |NR 3, 107,
108
Zywica Zywica 10 - 50 |NR 1, 2, 4,
syntetyczna | fenolowa, 101, 102, 103,
melaminowa 104, 131, 132
itd. 5-30 |NR3, 5,8
105, 106, 107,
108
Chlorek winylu,l 10 - 60 [NR 1, 2, 4,
zywica 101, 102, 103,
akrylowa itp. 104, 131, 132
5-30 |NR 3, 5 8,
105, 106, 107,
108

KONSERWACUJA | INSPEKCJA

1. Kontrola stanu ostrza
Uzywanie ostrza stepionego lub uszkodzonego
powoduje zmniejszenie wydajnosci pracy urzadzenia i
moze doprowadzi¢ do przecigzenia silnika. Ostrze
powinno zosta¢ wymienione na nowe, kiedy tylko
zostanie stwierdzone, ze jest stepione.

2. Sprawdzanie srub mocujacych:
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sa mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast ja przykreé. Zaniedbanie
tego moze spowodowac¢ powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sig¢ olejem.

4. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 29)
Silnik uzywa szczotek weglowych, ktére sie z czasem
zuzywajg. Poniewaz nadmiernie zuzyta szczotka
weglowa moze spowodowac ktopoty z silnikiem,
wymieniaj szczotki weglowe na nowe o tych samych
numerach widocznych na ilustracji kiedy sie zuzyja lub
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gdy dochodzi do ,granicy zuzycia”. Dodatkowo zawsze
utrzymuj szczotki weglowe w czystosci i upewnij sie
ze swobodnie si¢ przesuwajg w obsadach.

5. Wymiana szczotek weglowych:
Zdja¢ pokrywe szczotek za pomocag $rubokreta z
rowkiem. Po zdjeciu pokrywy mozna fatwo wyja¢ szczotki.

6. Lista czesci zamiennych

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
HiKOKI moze dokonywa¢ tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi HiKOKI.
Ta lista czesci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi HiKOKI, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne HiKOKI sa ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki
W zwigzku z tym pewne cze$ci moga ulec zmianom
bez uprzedzenia.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia HiKOKI jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢é kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego HiKOKI wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koricu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez HiKOKI programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibraciji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z I1ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 104 dB (A)
Zmierzone cisnienie akustyczne A: 93 dB (A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Wartos$¢ catkowita wibracji (tréjosiowa suma wektorowa),
okreslona zgodnie z postanowieniami normy EN60745.

Ciecie drewna:
warto$¢ emisji wibracji @h, CW = 7,5 m/s?
Niepewnos¢ K = 1,5 m/s?

OSTRZEZENIE

O Warto$¢ emisji wibracji podczas pracy narzedzia
elektrycznego moze rézni¢ sie od podanej wartosci w
zaleznosci od sposobu wykorzystywania narzedzia.

O Aby okresli¢ srodki bezpieczernstwa wymagane do
ochrony operatora zgodnie z szacowanag wartoscig
narazenia na zagrozenie w zalezno$ci od rzeczywistych
warunkéw uzytkowania (uwzgledniajac wszystkie etapy
cyklu roboczego, a takze przerwy w pracy urzadzenia
oraz praca w trybie gotowosci).



SZERSZAMGEPEKRE VONATKOZO ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitasok be nem tartasa dramditést,
tlizet és/vagy sulyos sértilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast a
jovobeni hivatkozas érdekében.

A "szerszamgép" kifejezés a figyelmeztetésekben a hlozatrol
mikédé (vezetékes) vagy akkumulatorrél miikédé (vezeték
nélklili) szerszamgépre vonatkozik.

1) Munkateriileti biztonsagr
a) Tartsa a munkateriiletet tisztan és j6l megvilagitva.
A telezsufolt vagy sotét tertiletek vonzzak a baleseteket.
b) Ne lizemeltesse a szerszamgépeket
robbanasveszélyes atmoszféraban, mint példaul
gyulékony folyadékok, gazok vagy por jelenlétében.
A szerszamgépek szikrakat keltenek, amelyek
meggyujthatigk a port vagy gézoket.
Tartsa tavol a gyermekeket és korilallokat,
mikdzben a szerszamgépet Gizemelteti.
A figyelemelvonds a kontroll elvesztését okozhatja.

C|

-~

2) Erintésvédelem
a) A szerszamgép dugaszoknak meg kell felelniiik

az aljzatnak.

Soha, semmilyen médon ne médositsa a dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen adapter dugaszt foldelt

szerszamgépekkel.

A nem mddositott dugaszok és a megfeleld aljzatok

csbkkentik az dramiités kockazatat.

Keriilje a test érintkezését foldelt feliiletekkel, mint

példaul csévekkel, radiatorokkal, tiizhelyekkel és

hiitészekrényekkel.

Az aramiités kockazata megnévekszik, ha a teste

féldelve van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket es6nek vagy

nedves koériilményeknek.

A szerszamgépbe kerlil6 viz néveli az aramiités

kockazatat.

Ne rongélja meg a vezetéket. Soha ne hasznalja

avezetéket a szerszamgép szallitasara, huzasara

vagy kihuzasara.

Tartsa tavol a vezetéket a ho6tdl, olajtol, éles

szegélyektdl vagy mozgé alkatrészektol.

A sériilt vagy dsszekuszalédott vezetékek névelik

az aramliités kockazatat.

Szerszamgép szabadban torténé lizemeltetése

esetén hasznaljon szabadtéri hasznalatra

alkalmas hosszabbité kabelt.

A szabadtéri hasznalatra alkalmas kabel hasznalata

csbkkenti az dramiités kockdzatat.

f) Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos helyen
torténdé hasznalata, hasznaljon maradékaram-
késziilékkel (RCD) védett taplalast.

Az RCD hasznélata csékkenti az dramlités kockdzatat.

b

-

C|
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d

-

€]

-

3) Személyi biztonsag
a) Alljon készenlétben, figyelje, hogy mit tesz, és
hasznalja a jozan eszét a szerszamgép
lizemeltetésekor.
Ne hasznalja a szerszamgépet faradtan, kabitészer,
alkohol vagy gyogyszer befolyasa alatt.

4)

b

-

c)

d

-

e)

-
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Magyar

A szerszamgépek lzemeltetése kézben egy
pillanatnyi figyelmetlenség sulyos személyi sértilést
eredményezhet.

Hasznaljon személyi védofelszerelést. Mindig
viseljen véddszemiiveget.

A megfelel6 kériilmények esetén hasznalt
véddbfelszerelés, mint példaul a pordlarc, nem
cslsz6 biztonsdgi cipd, kemény sisak, vagy
hallasvédé csbkkenti a személyi sérliléseket.
El6zze meg a véletlen elinditast. Gy6z6djon meg
arrol, hogy a kapcsol6 a Kl helyzetben van, miel6tt
csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az
akkumulatorcsomaghoz, amikor felveszi vagy
szdllitja a szerszamot.

A szerszamgépek szallitasa tgy, hogy az ujja a kapcsolon
van vagy a bekapcsolt helyzetli szerszamgépek dram
ald helyezése vonzza a baleseteket.

Tavolitson el minden allitékulcsot vagy
csavarkulcsot, miel6tt bekapcsolja a szerszamgépet.
A szerszamgép forgo részéhez csatlakoztatva hagyott
csavarkulcs vagy kulcs személyi sériilést eredményezhet.
Ne nyuljon at. Mindenkor alljon stabilan, és 6rizze
meg egyensulyat.

Ez lehetévé teszi a szerszamgép jobb ellendrzését
varatlan helyzetekben.

OIt6zz6n megfelelen. Ne viseljen laza ruhazatot
vagy ékszert. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és
kesztyiijét a mozgo részektol.

A laza ruhédzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat
a mozgo részekbe.

Ha vannak rendelkezésre bocsatott eszkdzok a
porelszivo és gyijté létesitmények
csatlakoztatasahoz, gondoskodjon arrdl, hogy ezek
csatlakoztatva és megfelel6en hasznalva legyenek.
A porgyljté hasznédlata csékkentheti a porhoz
kapcsolodo veszélyeket.

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a)

b

-

c)

d

-

e)

Ne erdltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.

A megfelel6 szerszamgép jobban és
biztonsdgosabban végzi el a feladatot azon a
sebességen, amelyre azt tervezték.

Ne haszndlja a szerszamgépet, ha a kapcsol6
nem kapcsolja azt be és ki.

Az a szerszamgép, amely a kapcsoldéval nem
vezérelhetd, veszélyes és meg kell javitani.
Huzza ki a dugaszt az aramforrasbél és/vagy az
akkumulatorcsomagot a szerszamgépbél, miel6tt
barmilyen beallitast végez, tartozékokat cserél
vagy tarolja a szerszamgépeket.

Az ilyen megeléz6 biztonsagi intézkedések
csOkkentik a szerszamgép véletlen beindulasanak
kockazatat.

A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja ugy,
hogy gyermekek ne érhessék el, és ne engedje
meg, hogy a szerszamgépet vagy ezeket az
utasitasokat nem ismeré személyek
lizemeltessék a szerszamgépet.

Képzetlen felhasznalok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.

A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a
helytelen beallitas, a mozgé részek elakadasa,
alkatrészek torése és minden olyan korilmény
szempontjabol, amelyek befolyasolhatjak a
szerszam miikodését.
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Magyar

Ha sérilt, hasznalat el6tt javittassa meg a
szerszamot.

Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.

f) A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan.

Az éles vdagoélekkel rendelkezé, megfeleléen
karbantartott vdgoszerszamok kevésbé valdsziniien
akadnak el és kénnyebben kezelhetdk.

g) A szerszamgép tartozékait és betétkéseit, stb.
hasznalja ezeknek az utasitasoknak megfelel6en,
figyelembe véve a munkakérilményeket és a
végzend6 munkat.

A szerszamgép olyan mlveletekre térténé
hasznélata, amelyek kiilénbbznek a szandékoltaktol,
veszélyes helyzetet eredményezhet.

MUSZAKI ADATOK

5) Szerviz
a) A szerszamgépét képesitett javito személlyel
szervizeltesse, csak azonos cserealkatrészek
hasznalataval.
Ez biztositia, hogy a szerszamgép biztonsdga
megmaradjon.

VIGYAZAT

Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.
Amikor nincs hasznalatban, a szerszamokat ugy kell tarolni,
hogy gyermekek és beteg személyek ne érhessék el.

A LENGIFURESZ HASZNALATAVAL
KAPCSOLATOS OVINTEZKEDESEK

Fal, mennyezet vagy padl6 flrészelése el6tt bizonyosodjon
meg réla, hogy azok belsejében nincsenek elektromos
kabelek vagy vizvezetékek.

Fesziltség (terllet szerint)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u

Névleges teljesitményfelvétel

1150 W~

Kapacitas

Lagyacél csé:
Vinil-klorid csé:

Kilsé atméré 130 mm
Kulsé atméré 130 mm

Fa: Mélység 300 mm
Lagyacél lemez: Vastagsag 19 mm
Uresjarati fordulatszam 0 - 3000 perc’
Véagasi hossz 32 mm
Suly (tapkabel nélkl) 4,4 kg

*Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan feltintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

(1) Flrészlap (341. SZ.) ccocerieiiieriieeiieeeeeseees e 1
1

A standard tartozékok el6zetes tajékoztatas nélkil
véltozhatnak.

TETSZES SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK (kiilon megrendelésre)

(1) 1 sz. flirészlap (11) 102 sz. flirészlap
(2) 2 sz. flrészlap (12) 103 sz. flrészlap
(3) 3 sz. flirészlap (13) 104 sz. flrészlap
(4) 4 sz. flrészlap (14) 105 sz. flrészlap
(5) 5 sz. flirészlap (15) 106 sz. flrészlap
(6) 8 sz. flirészlap (16) 107 sz. flrészlap
(7)9 sz. flrészlap (17) 108 sz. flrészlap
(8) 95 sz. flrészlap  (18) 121 sz. flrészlap
(9) 96 sz. flrészlap  (19) 131 sz. flrészlap
(10) 101 sz. flirészlap (20) 132 sz. flrészlap
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O (1) = (9) : HCS flrészlapok (HCS: gyors szénacél)
O (10) - (20) : bimetall flrészlapok

A flrészlapok hasznélatat illetéen lasd az 1., a 2. és a
3. tablazatot.

Az opciondlis tartozékok el6zetes értesités nélkul
modosithatok.

ALKALMAZASOK

O Csb és szogacél vagasa.

O Kulénféle flirészaru vagasa.

O Lagyacél, aluminium és rézlemezek vagasa.

O Mdgyantak, példaul fenolgyanta és vinil-klorid vagasa.
A részleteket illetéen lasd a ,A FURESZLAPOK
KIVALASZTASA” c. fejezetet.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a készillék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halézati feszlltséggel.



2. Halozati kapcsolé
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét ugy csatlakoztatja a
dugaszoléaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsolé BE
alldsban van, a kéziszerszam azonnal mikddésbe 1ép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbité vezeték
Ha a munkaterllet az aramforrastél tavol talalhato,
akkor egy megfelelé keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. Miikodés soran keletkezett por
A normal mikddés soran keletkezett por kdrosan
befolyasolhatja a kezelé egészségét. Javasoljuk, hogy
viselien porvéd6é maszkot.

5. Afiirészlap felszerelése

A készulék oldhaté mechanizmussal rendelkezik, amely

lehetdvé teszi a flirészlapok fel- és leszerelését, anélkul,

hogy csavarkulcsot vagy egyéb szerszamot kellene
hasznalni.

Tobbszér egymas utadn kapcsolja be és ki az

inditokapcsolot, hogy a kar teljesen kiugorjon az ellilsé

burkolatbél. Ezutan kapcsolja ki a kapcsolét és hizza
ki a halozati kabelt. (1. &bra)

FIGYELMEZTETES
A balesetek elkertilése érdekében feltétlentl kapcsolja
ki a kapcsol6t és huzza ki a halézati kabelt.

(2) Tolja a kart a rajta megjeldlt és a 2. abran lathaté
nyil iranyaba. (2. abra)

(3) lllessze a flirészlapot teliesen a dugattyl végén talélhatd
kis hasitékba, mikdzben eltolia a kart. A flrészlapot
felszerelheti felfelé vagy lefelé haladé iranyba. (3. és 4.
abra)

(4) A kart felengedve az a rugéerd hatasara automatikusan
visszatér a megfelelé helyzetbe. (5. abra)

(5) Kétszer vagy haromszor kézzel huzza vissza a flirészlapot
és ellendrizze, hogy az megbizhatéan van-e felszerelve.
A flrészlap akkor van szabalyosan felszerelve, ha hizas
kozben kattan és a kar kissé elmozdul. (6. abra)

FIGYELMEZTETES
A flrészlap meghuzasakor azt feltétlenll annak végénél
fogja meg. Megsériilhet, ha mas részénél fogva hluzza
a flirészlapot.

6. A fiirészlap leszerelése

(1) Tobbszér egyméas utan kapcsolja be és ki az
inditékapcsolot, hogy a kar teljesen kiugorjon az ellilsé
burkolatbél. Ezutan kapcsolja ki a kapcsolét és hizza
ki a halozati kabelt. (1. &bra)

FIGYELMEZTETES
A balesetek elkerilése érdekében feltétlentl kapcsolja
ki a kapcsol6t és huzza ki a halézati kabelt.

(2) Miutan eltolta a kart a 2. abran lathat6 nyil iranyaba,
forgassa el a flirészlapot, Uugy, hogy az lefelé nézzen.
A flrészlapnak ekkor énmagatodl ki kell esnie. Ha nem
esne ki, huzza ki azt kézzel.

FIGYELMEZTETES
Kozvetlenll a hasznélat utan semmi esetre sem szabad
a flrészlapot megérinteni. A forré fém kdnnyen égési
sériilést okozhat.

| TEENDI A FORESZLAP TORESE ESETEN |

Ha a torott fUrészlap a dugattyu kis hasitékaban marad,
annak ki kell esnie, ha eltolja a kart a nyil iranyaba,
a flrészlapot lefelé tartva. Ha nem esne ki magatdl,
szedje ki azt az aldbbi mddszerrel.

(1) Ha a torott flrészlap egy része kiall a dugattyu kis
hasitékabol, huzza ki a kiall6 részt és vegye ki a
flrészlapot.

=
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(2) Ha a torott flrészlap nem lathaté a hasitékban, akkor
egy masik flirészlap hegyét a torott flrészlapba
beakasztva vegye ki azt. (7. abra)

KARBANTARTAS ES A FURESZLAP

FELSZERELESENEK ELLENIRZESE

(1) Hasznalat utan suritett levegével fuvassa ki a flirészport,
a foldet, a homokot, a nedvességet, stb. vagy kefével,
stb. tavolitsa el azokat, biztositva a flrészlap
befogoszerkezetének szabalyos mikodését.

(2) A 8. abra szerint h(it6-kené folyadékkal, stb. rendszeres
id6kozonként kenje be a flirészlap befogdszerkezete
koruli részt.

MEGJEGYZES:

Ha a flirészgép hasznélata soradn hosszU ideig
elhanyagoljak a tisztitast és a flrészlap
befogészerkezete koriili rész kenését, a felgyulemlett
fUrészpor és forgacs miatt a kar kilazulhat. Ha ilyen
eset allna el6, huzza a karra szerelt gumisiiveget a nyil
iranyaba, ahogy az a 9. abran lathatd, és vegye le
azt a karrél. Ezutan slritett levegével vagy hasonld
mddszerrel tisztitsa meg a flirészlap foglalatanak belsejét
és hordjon fel megfelelé mennyiségd, illetve minéségl
kenbdanyagot.

A gumisiliveget er6s nyomassal lehet a karra felszerelni.
Ekozben ellenérizze, nincs-e hézag a flrészlap
befogdszerkezete és a gumisiiveg kozott, tovabba
gondoskodjon réla, hogy a flrészlap befogési része
siman muakodjon.

FIGYELMEZTETES:

Ne hasznaljon olyan flrészlapot, amelynek nyilasa
kikopott. Maskulénben munka koézben eléfordulhat, hogy
a flirészlap kiszabadul, és személyi sérilést okoz.
(10. abra)

7. A vezetétalp beallitasa
Ez a berendezés olyan kialakitasu, hogy kulcs vagy
egyéb szerszam nélkil lehet a vezet6talpat harom
régzitett helyzetbe beallitani.

(1) Nyomja meg a nyomégombot. Ekkor az allitékar kiugrik,
hogy a bedllitas lehetévé valjon. (11. abra)

(2) Nyomja meg a vezet6talp hegyét, és mozgassa elére-
hatra. (12. abra)

(8) A vezet6talpat harom helyzetbe lehet éllitani. Mozditsa
kb. 15 mm-es lépésekben, keresse meg azt a helyet,
ahol reteszel6dik, ekkor nyomja le a kart az ujjaival.
A vezet6talp megfeleld rogzitését kattand hang jelzi.
(13. abra)

8. Az alternal6 mozgast végzé flirészlap sebességének

bedllitasa

A készilék beépitett elektronikus vezérléaramkarrel

rendelkezik, amellyel valtoztathaté a flrészlap

sebessége; ehhez meg kell huzni az inditékapcsolot
vagy el kell forgatni a szamtarcsat. (14. abra)

Az inditbkapcsolét egyre jobban befelé hizva a firészlap

sebessége gyorsul. Kezdje a flirészelést kis

sebességgel, biztositva a pontos vagasi iranyt.

Miutan elég mélyen belevagott az anyagba, ndvelje a

vagasi sebességet.

A szamtarcsas skalan az ,5” jeldli a maximalis, az ,1”

pedig a minimalis sebességet. A nagy sebesség

altalaban lagy anyagokhoz, pl. fdhoz, mig a kis sebesség

kemény anyagokhoz, pl. a fémekhez alkalmas. A

vagandd anyaghoz alkalmas sebesség kivalasztasakor

hozzavetbleges utmutatoként ajanlatos az alabbi
tablazatot hasznalni.

=
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Példak a vagando anyagokra Aasjgi?;ité?:éé”sﬂzgla
Lagyacél csovek / o_4
ontottvas csovek / L szégacél
Fa / faanyag beutott sz6gekkel 5
Rozsdamentes acél 1-
Aluminium / vdrésréz / sargaréz 2-4
Gipszkarton lemez 4-5
MUanyag / préselt rostlemez 1-

FIGYELMEZTETES

O Kis sebességgel (1 — 2 skalaosztas) semmi esetre sem
szabad 10 mm-nél vastagabb fa lapot vagy 2 mm-nél
vastagabb lagyacél lemezt vagni. A motorra juté terhelés
tulmelegedést idézhet el6, és a motor sériilését okozhatja.

O Jollehet a késztilék nagy teljesitményl motorral rendelkezik,
kis sebesség mellett tartés hasznalat esetén tulzottan
megnd a terhelés, ami a motor tiimelegedését okozhatja.
A megbizhato, egyenletes vagas érdekében a flrészlapot
szabdlyosan kell bedllitani, és kerlini kell az ésszer(tlen
lépéseket, pl. a hirtelen ledllasokat vagas kozben.

9. Alengé fiirészelés bedllitasa
Ezzel a berendezéssel kétféle médon végezhetd
flrészelés. Az els6 az egyenes flirészelés, mely soran
a flrészlap egyenesen mozog. A masodik a lengd
flrészelés. (15. és 16. abra)

(1) Egyenes flirészelés
Az egyenes flirészeléshez a valtokart keresztben
helyezze el. Az egyenes flirészelést altaldban kemény
anyagok, pl. fémek, stb. vagasara hasznaljak (15. abra).

(2) Lengé flirészelés
A leng6 flirészeléshez a valtdkart hossziranyban
helyezze el. A lengé flirészelést puha anyagoks
vagasakor alkalmazzak.

A leng6 flirészelés hatékony, mivel a flrészlap
er6teliesen mar bele az anyagba. (16. abra)

A lengb flirészeléssel hatékonyan flirészelhet a flirészlap
barmely helyzetében.

FIGYELEM

O Ha gorbe korvonalti targyat kell vagnia vagy sima
vagasi fellletet szeretne biztositani, még puha anyagok
esetében is az egyenes flirészelést alkalmazza.

O A valtokarra lerakoédo por és szennyez6dés akadalyozza
a valtékar mikodését. Rendszeres idékdzonként
tisztitsa meg a valtdkar kornyezetét.

O Lengéflirészeléshez egyenes flirészlapot hasznaljon. Ha
gorbe flirészlapot hasznal, a flrészlap eltorhet, illetve
a berendezés karosodhat.

HASZNALAT

FIGYELMEZTETES

O A hélézati aljzatba csatlakoztatott késziiléket nem szabad
ugy athelyezni, hogy kdzben ujjat a kapcsolén tartja.
A készUlék hirtelen beindulasa varatlan sériilést okozhat.

O Ugyelien arra, hogy mikédtetés kézben a dugattyd-
részegységen keresztll ne keruljon flrészpor, fold,
nedvesség, stb. a gép belsejébe. Ha flirészpor vagy
ehhez hasonl6 szennyez6dés gyulemlik fel a dugattyu-
részegységben, akkor hasznalat elétt minden esetben
ki kell tisztitani azt.

O Ne szerelje le az ellls6é burkolatot (lasd az 1. abrat).
Véagaskor fogja meg kezével erésen a markolatot. A
sérilések elkeriilése érdekében keze vagy ujja ne nyuljon
tdl a markolat peremén (lasd 17. abra).
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O Hasznalat kdzben, azaz flirészelés kdzben, az alapzatot

hozza kell nyomni a vagandé anyaghoz.
A rezgés kovetkeztében a flrészlap tonkremehet, ha
az alapzatot nem nyomja ra erésen a munkadarabra.
Réadasul egyes esetekben a flirészlap vége hozzaérhet
a cs6 belsé faldhoz és emiatt a flrészlap
megrongalédhat.

O Vélasszon mindig megfeleld6 hosszisagu fiirészlapot.
Idedlis esetben a flrészlap alapzatabdl kiallé része - a
vagasi hossz levondsa utan - hosszabb kell, hogy legyen,
mint az anyag vastagsaga (lasd a 17. és a 18. abrat).
Olyan nagyméret(i cs6, fatdomb, stb. flirészelésekor,
amelyek mérete meghaladja a flirészlap vagasi kapacitasat,
fennall a kockazata annak, hogy a flirészlap érintkezik
a cs6, a fatdmb, stb. bels6 falaval és ennek kdvetkeztében
megrongélédik. (19. és 20. abra)

O A vagas maximalis hatékonysaga érdekében a
hasznaland6é anyagok és a munkakodrilmények
figyelembevételével dllitsa be a flirészlap 16ketszamat
és a kapcsolot lengd flirészelésre.

1. Fém anyag vagasa

FIGYELMEZTETES

O A gép alapzatat szoritsa er6sen a munkadarabhoz.

O Vagéaskor semmi esetre sem szabad indokolatlanul
erbltetni a flrészlapot! Masklldonben az kdnnyen
eltoérhet.

(1) A munka kezdete el6tt fogja be er6sen a munkadarabot.
(21. abra)

(2) Fémek vagasakor haszndljon megfelelé gépolajt
(turbinaolajt, stb.). Ha nem hasznal folyékony gépolajt,
hordjon fel kenéanyagot a munkadarabra.

FIGYELMEZTETES
A flrészlap élettartalma jelentésen csdkken, ha nem
hasznal gépolajt.

(3) A szamtarcsaval dllitsa be a flrészlap sebességét,
hozzdaigazitva azt a munkafeltételekhez és az
anyagokhoz.

(4) Sima vagasfellilet biztosithatd, ha a véltokar helyzetét
egyenes flirészelésre dllitja (15. abra).

2. Firészaru vagasa

(1) FUrészaru vagasakor gondoskodjon a munkadarab
megbizhaté befogasarol, miel6tt megkezdené a munkat.
(22. abra)

(2) A vagasi teljesitmény akkor a legjobb, ha a flrészlap
sebességét a szamtarcsas skala ,5” fokozatara allitja.

(8) Hatékonyan tud vagni, ha a valtokart lengé flirészelésre
allitia (16. abra). Sima vagasfellletet tud biztositani,
ha a valtokart egyenes fiirészelésre allitia (15. abra).

FIGYELMEZTETES

O Vagéaskor semmi esetre sem szabad indokolatlanul
eréltetni a flirészlapot! Ugyelien arra is, hogy a gép
alapzatat erésen a vagando flrészaruhoz kell szoritani.

3. Fiirészelés gérbe vonal mentén
A 2. tablazatban kozolt bimetall flirészlapot ajanlatos
hasznalni, mert az erés és nehezen torik

FIGYELMEZTETES
Lassitsa az el6tolasi sebességet, amikor az anyagot
kis korivekre vagja fel. Indokolatlanul gyors elétolasnal
a flirészlap eltorhet.

4. Beszuré fiirészelés
Ezzel a szerszamgéppel rétegelt falemezeken és vékony
deszkakon beszuro flirészelést végezhet. Meglehetésen
konnyen kivaghat belsé nyilasokat is, ha a flirészlapot
a 24., a 26 és a 28. abran bemutatottal ellenkezd
madon szereli fel. A lehet6 legrévidebb és legvastagabb
flrészlapot haszndlja. Az adott célra ajanlatos a 2.



tablazatban kozolt 132. sz. bimetall flrészlapot
hasznalni. A flrészelési muiveletet feltétlenlil nagy
elévigyadzatossaggal végezze, kOvetve az alabbi
eljarasokat.

(1) zoritsa az alapzat als6 (vagy fels6) részét az anyaghoz.
Huzza meg az inditékapcsolét, a flrészlap végét tavol
tartva az anyagtél. (23. és 24. abra)

(2) Emelije meg lassan a kart, és lassanként vagjon bele
az anyagba a flrészlappal. (25. és 26. abra)
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(3) Tartsa erésen a hazat, amig a flirészlap telj
nem vag az anyagba. (27. és 28. abra)

FIGYELMEZTETES

O Lehetéség szerint ne végezzen beszurd flirészelést
fémes anyagokban.
ténkremehet.

O Semmiképpen ne hizza meg az indité kapcsolét, ha
a flrészlap vége hozzanyomédik az anyaghoz.
Maskuldnben a flirészlap kdnnyen megrongalédhat, ha
nekilitédik az anyaghoz.

O A flrészelést mindenképpen lassan végezze, erésen
fogva a készulék hazat. Ha flrészelés kozben
indokolatlanul er6lteti a flrészlapot, az kdénnyen
megrongalédhat.

Maskilonben a flrészlap

A FURESZLAPOK KIVALASZTASA

A maximdlis mikodési teljesitmény és a leheté legjobb

eredmények biztositdsa érdekében nagyon fontos a

vagandd anyag tipusahoz és vastagsagahoz legjobban

igazodo furészlap kivalasztasa.

MEGJEGYZES:

O A tablazatban ismertetett munkadarab-méretek arra a
helyzetre vonatkoznak, amikor a vezet6talp rogzitési
helyzete legk6zelebb van a flrész véazahoz.
Korultekintéssel jarjon el, mivel a munkadarab mérete
csokken, ha a vezet6talpat a flirész vazatdl tavolabbra
allitja.

1. A gyors szénacél flirészlapok kivalasztasa
Az 1. tablazatban feltlintetett gyors szénacél
fUrészlapok szama gravirozédssal van feltlintetve a
befogasi hely kozelében. Az alabbi 1. és 4. tablazat
alapjan valassza ki a megfelel6 flirészlapokat.

1. tablazat: Gyors szénacél fiirészlapok

A fiirészlap Alkalmazasi terllet Vastagsag

szama (mm)

1 sz. | 105 mm-nél kisebb atmérdji 25 _ 6
acélcsovek vagasahoz &

2 sz. |30 mm-nél kisebb atméréjl 25 6
acélcsdvek vagasahoz T

3 sz. |30 mm-nél kisebb atmérdjl 35 alatt
acélcsovek vagasahoz » ala

4 sz. |Flrészaru vagasahoz és durva 50 — 70
megmunkalasahoz -

5 sz. |FUrészéru vagasahoz és durva
megmunkalasahoz 30 alaft

8 sz. |135 mm-nél kisebb atmérgjl 25— 15
vinil-klorid csévek vagasahoz &
Flrészaru vagasahoz és durva
megmunkalasahoz 105 alatt

A fiirészlap Alkalmazasi terllet Vastagsag

szama (mm)

9 sz. |[130 mm-nél kisebb lagyacél
csbvek vagasahoz, vagasi 25 -6
vezetéelemmel hasznalva.

95 sz. |105 mm-nél kisebb atmérsju
rozsdamentes acélcsovek 2,5 alatt
vagasahoz

n bele - e

96 sz. [30 mm-nél kisebb atméréjl
rozsdamentes acélcsévek 2,5 alatt
vagasahoz

MEGJEGYZES

Az 1 - 96 sz. gyors szénacél flrészlapok kulén, opcionalis

tartozékként kaphatok.

2. A bimetall flirészlapok kivalasztasa
A 2. tablazatban kozolt bimetall flirészlapok szamait a
specialis tartozékok csomagolasain tlintettiik fel. Az alabbi
2. és 4. tablazat alapjan valassza ki a megfeleld
flrészlapokat.

2. tablazat: Bimetall flirészlapok

A flrészlap - . Vastagsag
szama Alkalmazasi terllet (mm)
101 sz. |60 mm-nél kisebb kiils6 atmérdju 25 _ 6

acél és rozsdamentes acél vagasahoz | < ~
102 sz. [ 130 mm-nél kisebb kilsé atmérsji 25 _ 6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz T
103 sz. |60 mm-nél kisebb kiilsé atmérdji 25 _ 6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | < ~
104 sz. [ 130 mm-nél kisebb kiilsé atmérsji 25 _ 6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | <° ~
105 sz. |60 mm-nél kisebb kiilsé atmérdjl 25 _ 6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz ~ T
106 sz. [ 130 mm-nél kisebb kilsé atmérdjl 25 _ 6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz >
107 sz. |60 mm-nél kisebb kiils6 atmérdju 35 alatt
acél és rozsdamentes acél vagasahoz |°° 4@
108 sz. | 130 mm-nél kisebb kiils6 atmérsji 35 alatt
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | aa
121 sz. | Flrészaru vagasahoz és durva 300
megmunkalasahoz
131 sz. | Barmilyen célra —
132 sz. | Barmilyen célra —
MEGJEGYZES

Az 101 - 132 sz. bimetall flrészlapok kilén, opcionalis
tartozékként kaphatok.

3. tablazat: gorbe fiirészlap

A flrészlap - . Vastagsag
szama Alkalmazasi terllet (mm)
341 sz. |60 mm-nél kisebb kiils6 atmérdji 25 _ 6

acél és rozsdamentes acél vagasahoz | < ~
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3. Flirészlapok kivalasztasa mas anyagokhoz

4. tablazat
Vagando . .. | Vastagsadg | A flrészlap
anyag Anyagmindség (mm) szama

Vaslemez Lagyacél 2,5 -19 (1, 2, 101, 102,
lemez 103, 104, 105,

106 131 és
132 sz.

3,5 alatt |3, 107 és 108
sz.

Nemvasfémek| Aluminium, 5-20 |1, 2, 101, 102,
vorosréz és 103, 104, 105,
sargaréz 106, 131 és

132 sz.
5 alatt |3, 107 és 108
sz.

Muigyanta | Fenolgyanta, 10 - 50 |1, 2, 4, 101,
melamingyanta, 102, 103, 104,
stb. 131 és 132 sz.

5-30 |3, 5,8, 105,
106, 107 és
108 sz.
Vinil-klorid, 10 - 60 (1, 2, 4, 101,
aklirgyanta, 102, 103, 104,
stb. 131 és 132 sz.
5-30 |3, 5,8, 105,
106, 107 és
108 sz.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. Aflirészlap ellenérzése
Eletlen vagy sériilt f(irészlap tovabbi hasznalata
csokkenti a vagas hatékonysagat és a motor
talterhelését okozhatja. Cserélje ki a flirészlapot, amint
észreveszi, hogy az tulzottan elkopott.

2. Ardgzité csavarok ellendrzése:
Rendszeresen ellendrizzen minden rogzité csavart, és
ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
Gondosan ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne kerlljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. A szénkefék ellendrzése (29. Abra)
A motor szénkeféket tartalmaz, amelyek fogydeszkdznek
szamité alkatrészek. Mivel a tulsdgosan elkopott
szénkefe a motor hibait okozhatja, ezért az abran
lathaté szammal megegyezd szamu szénkefékre cserélje
ki a szénkeféket, ha azok a ,kopési hatar” kozeléig
elkoptak. Emellett a szénkeféket mindig tartsa tisztan,
és Ugyeljen arra, hogy a szénkefék szabadon
elcsuszhassanak tartojukban.

5. A szénkefék cseréje:
Csillagfejli csavarhuzéval szerelije le a szénkefe
védbsapkait. A szénkefék ezutan kénnyen kivehetdk.
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6. Szervizelési alkatrészlista
FIGYELEM
HiKOKI kéziszerszamok javitdsat, modositasat és
ellenérzését csak HiKOKI Szakszerviz végezheti.
Javités vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyitt atadjuk a
HiKOKI szakszerviznek.
A kéziszerszamok lUzemeltetése és karbantartédsa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben |évd
_biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.
MODOSITASOK
A HiKOKI kéziszerszamok alland6 tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legtjabb mUszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek elézetes bejelentés nélkil
megvaltozhatnak.

GARANCIA

A HiKOKI Power Tools szerszdmokra a térvényes/orszagos
eléirasoknak megfelelé garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznalatbdl, tovabba a normal mértékiinek szamitd
elhasznal6dasbol,kopasbol szarmazé meghibasodasokra,
karokra. Reklamacié esetén kérjik, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési utmutatéd végén talalhatd
GARANCIA BIZONYLATTAL egyltt a hivatalos HiKOKI
szervizkdzpontba.

MEGJEGYZES

A HiKOKI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé milszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
keriltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan kerllnek
kozzétételre.

Mért A hangteljesitmény-szint: 104 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 93 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkodzt.

EN60745 szerint meghatarozott rezgési Osszértékek
(haromtengelyl vektordsszeg).

Faanyag véagasa:
Rezgési kibocsatasi érték @h, CW = 7,5 m/s?
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?

FIGYELEM

O A rezgési kibocsatasi érték a szerszamgép tényleges
haszndlata soran kilénbdzhet a megadott értéktdl a
szerszam hasznéalatanak maédijaitél figgden.

O A kezel6 védelméhez sziikséges biztonsagi intézkedések
azonositasahoz, amelyek a hasznalat tényleges
kortlményeinek valé kitettség becslésén alapulnak
(szamitasba véve az lzemeltetési ciklus minden részét,
mint példaul az idéket, amikor a szerszam ki van kapcsolva,
és amikor Uresjaratban fut a bekapcsolasi idén tul).



OBECNA VAROVANI TYKAJICi SE BEZPECNOSTI
EL. PRISTROJE

/\ UPOZORNENI

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpec¢nosti a
vSechny pokyny.

NedodrZeni téchto varovani a pokynd mize mit za nasledek
elektricky Sok, poZar a/nebo vazné zranéni.

VSechna varovani a pokyny si uschovejte. V budoucnu
se vam mohou hodit.
Pojem "elektricky ndstroj" v téchto varovanich se vztahuje k

X x o0

vasemu elektrickému nastroji napajenému ze sité (se sridirou)
nebo napdjenému z baterie (bez Sridiry).

1) Bezpecnost na pracovisti

2)

3)

a)

b)

c)

Udrzujte vase pracovisté Cisté a dobire osvétiené.
V disledku neporadku nebo tmy dochdzi k nehodam.
Neprovozujte elektrické nastroje ve vybusném
ovzdusi, napt. v pfitomnosti hoflavych kapalin,
plynti &i prachu.

Elektrické nastroje produkuji jiskry, které by mohly
zapdlit prach anebo plyny.

Béhem prace s elektrickym nastrojem zabraiite
pristupu déti a prihlizejicich osob.

Rozptylovani by mohlo zpUsobit ztratu vasi kontroly
nad ndstrojem.

Elektricka bezpec¢nost

a)

b

-

C,

-

d

-

e)

Zastrcka elektrického nastroje musi odpovidat
zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastrcku jakkoli upravovat.
U uzemnénych elektrickych nastroji nepouzivejte
2adné rozbocovaci zasuvky.

Neupravované zastrcky a odpovidajici zasuvky snizi
nebezpeci elektrického Soku.

Zabraiite kontaktu s uzemnénymi povrchy jako
jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Je-li uzemnéné vase télo, existuje zvysené nebezpeci
elektrického Soku.

Nevystavujte elektricky nastroj desti nebo vihkym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického ndstroje, zvysi
nebezpeci elektrického Soku.

Zachazejte spravné s napajeci $itirou. Nikdy
$ndru nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektrického nastroje ze zasuvky.
Umistéte napajeci $idru mimo pasobeni horka,
mimo olej, ostré hrany nebo pohybuijici se ¢asti.
Poskozené nebo zamotané Sridiry zvysuji nebezpeci
elektrického Soku.

Béhem provozu elektrického nastroje venku
pouzivejte prodluzovaci $iGru vhodnou k
venkovnimu pouziti.

Pouziti $ridry vhodné k venkovnimu pouZiti sniZuje
nebezpeci elektrického Soku.

Pokud je pouziti elektrického nastroje na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.

Pouziti zafizeni na zbytkovy proud snizuje riziko
elektrického Soku.

Osobni bezpeénost

a)

Bud'te pozorni, sledujte, co délate a pfi praci s
elektrickym nastrojem pouzivejte zdravy rozum.
Elektricky nastroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékii.

4)

b

-

c)

d

-

e)

9)

Cestina

Jediny okamzik nepozornosti pfi préci s elektrickym
ndstrojem miZe zpusobit vazné zranéni.
Pouzivejte osobni ochranné pracovni pomcky.
Vzdy noste ochranu oé¢i.

Ochranné pracovni pomlcky jako respirétor,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podraZkou,
ochranna prilba nebo ochrana sluchu pouzité v
prislusnych podminkdch snizi moZnost zranéni.
Zabraiite nechténému spusténi. Pfed pFipojenim
ke zdroji napajeni a/nebo bateriového zdroje,
zvedanim nebo pfenasenim elektrického nastroje
se ujistéte, ze je spinac v poloze vypnuto.
Nosenim elektrickych ndstroju s prstem na vypinaci
nebo jejich aktivaci s vypinacem v poloze zapnuto
vznikda nebezpeci urazu.

Pred zapnutim elektrického nastroje odstrarite
sefizovaci kli¢.

Kli¢ ponechany pripevnény k rotujici casti
elektrického nastroje muZe zplsobit zranéni.
Nepiehanéjte to. Vzdy si udrzujte spravné
postaveni a stabilitu.

To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym ndstrojem
v nepredvidanych situacich.

Noste spravny odév. Nenoste volné obleceni ani
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte mimo
pohybujici se €asti.

Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se c&asti.

Pokud jsou k dispozici zafizeni k pFipojeni pFistroji
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, Zze jsou
pfipojena a spravné pouzivana.

Pouzitim zarizeni ke sbéru prachu Ize sniZit rizika
souvisejici s prachem.

Pouzivani a péce o elektricky nastroj

a)

b

-

c)

d

-

e)

Netlaéte na elektricky nastroj. Pouzivejte vzdy
vhodny elektricky nastroj pro danou aplikaci.
Spravny elektricky nastroj provede dany ukol lépe
a bezpecnéji, rychlosti, pro jakou byl zkonstruovan.
Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud nefunguje
jeho zapinani a vypinani pomoci vypinace.
Jakykoli elektricky ndstroj, ktery nelze ovlddat
vypinacem, je nebezpecny a musi byt opraven.
Pfed provadénim jakéhokoli sefizeni, pred
vyménou pfislusenstvi nebo uskladnénim
elektrickych nastroja vzdy nejprve odpojte
zastrcku ze zdroje napajeni a/nebo odpojte
bateriovy zdroj.

Takova preventivni opatfeni sniZuji nebezpeci
nechténého spusténi elektrického nastroje.
Nepouzivané elektrické nastroje skladujte mimo
dosah déti a nedovolte, aby s elektrickym
nastrojem pracovaly osoby, které nejsou
seznameny s nim nebo s pokyny k jeho pouzivani.
Elektrické ndstroje v rukou nevyskolenych uZivatel
Jsou nebezpecné.

Udrzujte elektrické nastroje. Kontrolujte pfipadna
vychyleni nebo sevieni pohybujicich se ¢éasti,
poskozeni ¢asti a jakékoli ostatni podminky, které
mohou mit vliv na provoz elektrickych nastroja.
V pripadé poskozeni nechte elektricky nastroj
pred jeho dalSim pouzitim opravit.

Mnoho nehod vznika v disledku nespravné udrzby
elektrickych nastrojd.
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f) Udrzujte fezaci nastroje ostré a Cisté.

Spravné udrZované fezaci nastroje s ostrymi feznymi
hranami se méné pravdépodobné zaseknou a lépe
se ovlddaji.

g) Elektricky nastroj, pfisluSenstvi, vsazené ¢asti atd.
pouzivejte v souladu s témito pokyny. Berte pfitom
zretel na pracovni podminky a provadénou praci.
Pouziti elektrického nastroje k jinému nezZ uréenému
ucelu miize zpdsobit nebezpecnou situaci.

5) Servis
a) Servis vaseho elektrického nastroje svéite
kvalifikovanému opravafi, ktery pouzije pouze
identické nahradni dily.
Tak bude i nadéle zajisténa bezpecnost elektrického
néstroje.

PARAMETRY

PREVENTIVNi OPATRENI
Nedovolte pristup détem a slabomysinym osobam.

Pokud nastroje nepouzivate, méli byste je skladovat mimo
dosah déti a slabomysinych osob.

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI
POUZITI PILY S VRATNYM POHYBEM

Pred fezanim do stén, stropl nebo podlah se ujistéte, ze
uvnitf nejsou ulozeny zadné elektrické kabely nebo vodice.

Napéti (podle oblasti)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u

Vstupni pfrikon

1150 W*

Kapacita

Trubka z mékké oceli:
Trubka z vinylchloridu:
Drevo:

Deska z mékké oceli:

vnéjsi prdmér 130 mm
vnéjsi prdmér 130 mm
hloubka 300 mm
tloustka 19 mm

Rychlost bez zatizeni 0 - 3000min~"
Zdvih 32 mm
Véha (bez napéjeciho kabelu) 4,4 kg

*

Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléha zmé&nam v zavislosti na oblastech pouZiti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVi

POUZITI

(1) List (€. 341)..
(2) Skiin
Standardni pfislusenstvi podléhda zménam bez upozornéni.

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVI

(prodava se zvlast)
(1) List &. 1 (11) List & 102
(@) List &. 2 (12) List & 103
(3) List &. 3 (13) List & 104
(4) List &. 4 (14) List & 105
(5) List &. 5 (15) List & 106
(6) List &. 8 (16) List & 107
(7) List & 9 (17) List & 108
(8) List &. 95 (18) List &. 121
(9) List &. 96 (19) List & 131
(10) List &. 101 (20) List & 132

O (1) - (9) : Listy HCS (HCS : rychlotezna uhlikova ocel)

O (10) - (20) : DVOJKOVOVE listy
Pouziti listd je uvedeno v tabulce 1, 2 a 3.

Volitelné pfisluSenstvi podléhd zménam bez predchoziho

oznameni.
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O Rezani trubky a Ghelniku.

O Rezani riznych drevénych prken.

O Rezani desek z mékké oceli, hliniku a médi.

O Rezani syntetickych pryskyfic, jako je napt. fenolova
pryskyfice a vinylchlorid.

Podrgbnosti jsou uvedeny v oddilu s nazvem ,VOLBA

LISTU*.

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje poZzadavky
specifikované na $titku vyrobku.

2. Spinaé
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“ néstroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.



4. Prasnost béhem provozu
Prach vznikajici béhem bézného provozu miZe mit
nepriznivy vliv na zdravi obsluhy. Doporucuje se pouZivat
ochrannou masku.

5. Montaz listu

Toto zafizeni ma vymeénny mechanizmus, ktery

umoziiuje montaz a vyménu pilovych listl bez pouZiti

klice nebo jiného naradi.

Nékolikrat zapnéte a vypnéte vypina¢, aby paka mohla

zcela vyskocit z pfedniho krytu. Poté vypnéte vypina¢

a odpojte pfivodni kabel. (Obr. 1)

UPOZORNENI
Ujistéte se, Ze vypina¢ je vypnuty a pfivodni kabel je
odpojeny, aby se zabranilo jakémukoli Urazu.

(2) Zatlacte paku ve sméru Sipky na pace znazornéné na
obr. 2. (Obr. 2)

(3) Vlozte pilovy list do malé drazky na vrcholu plunzru
az na doraz a pfitom zatlacte na paku. Tento list
muzete namontovat bud’” smérem nahoru nebo dol(.
(Obr. 3, obr. 4)

(4) Kdyz uvolnite paku sila pruziny vrati paku automaticky
do spravné polohy. (Obr. 5)

(5) Zatahnéte dvakrat nebo trikrat rukou zadni ¢ast pilového
listu a zkontrolujte, zda je list spolehlivé namontovan.
P¥i zatazeni listu zjistite, Ze list je nalezitym zpUsobem
namontovan, kdyz je pfi pohybu listu slysitelné cvaknuti
a paka se mimné pohne. (Obr. 6)

UPOZORNENI
Pfi zataZeni pilového listu se ujistéte, Ze jej zatdhnete
za zadni ¢ast. Zatazeni za jiné ¢asti listu mGze zpUsobit
zranéni.

6. Demontaz listu

(1) Neékolikrat zapnéte a vypnéte vypinac, aby paka mohla
zcela vyskocit z pfedniho krytu. Poté vypnéte vypina¢
a odpojte pfivodni kabel. (Obr. 1)

UPOZORNENI
Ujistéte se, Ze vypina¢ je vypnuty a pfivodni kabel je
odpojeny, aby se zabranilo jakémukoli Urazu.

(2) Po zatlaceni paky ve sméru Sipky zndzornéné na obr. 2
otocte list tak, aby byl obracen smérem doll. List by
mél sam vypadnout. Pokud list nevypadne, vytahnéte
jej rukou.

UPOZORNENI
Nedotykejte se nikdy listu bezprosttedné po pouZiti.
Kov je horky a mlize snadno dojit k popaleni.

| KDYZ JE LIST ZLOMENY |

| kdyz je pilovy list zlomeny a zlstane uvnitf malé

drazky plunzru, mél by vypadnout, kdyz zatlacite paku

ve sméru Sipky a obratite list smérem doll. Pokud list

sam nevypadne, vyjméte jej postupem vysvétlenym

nize.

Jestlize ¢ast zlomeného pilového listu vyéniva z malé

drazky plunzru, vytdhnéte vystupuijici ¢ast a vyjméte

list.

Jestlize zlomeny pilovy listu je skryt v malé drazce,

zachyftte zlomeny list pomoci hrotu jiného listu a vyjméte

jej. (Obr. 7)

| UDRZBA A KONTROLA UPEVNENI PILOVEHO LISTU |

(1) Po pouziti vyfoukejte piliny, zeminu, pisek, vihkost atd.
pomoci tlakového vzduchu nebo je odstrarte pomoci
kartda¢e apod., aby byla zaru€ena plynula funkce
upevnéni listu.

(2) Provedte promazani v pravidelnych intervalech pomoci
fezné kapaliny apod. okolo drzaku listu tak, jak je
zobrazeno na obr. 8.

=

=

@
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POZNAMKA:

Pouziti naradi bez vycisténi a promazani prostoru
upevnéni pilového listu mGze zpUsobit vaznuti pohybu
paky v dlsledku nashromazdénych pilin a odfezkd.
Podle okolnosti zatla¢te na pryzovou krytku na pace
ve sméru Sipky tak, jak je znazornéno na obr. 9 a
vyjméte pryzovou krytku z paky. Poté vycistéte vnitini
prostor drzédku listu tlakovym vzduchem nebo
podobnymi prostfedky a provedte dostate¢né
promazani. PryZovou krytku Ize namontovat jejim silnym
zatlatenim na péaku. Soucasné se ujistéte, Zze mezi
drzékem listu a pryzovou krytkou neni zddna mezera,
a déle zajistéte, aby se pilovy list mohl v montaznim
prostoru voIné pohybovat.

UPOZORNENI:

NepouZivejte pilovy list s opotfebovanym otvorem listu.
V opaéném pripadé mlze dojit k uvolnéni pilového
listu, coz mGze zpUsobit zranéni. (Obr. 10)

7. Nastaveni patky
Tato pila je vybavena mechanizmem, ktery umozriuje
nastavit tfi polohy podpérné patky bez pouziti klice nebo
jinych nastroja.

(1) Stisknéte tlacitko. Packa podpérné patky vyskoci nahoru
a lze ji nastavit. (Obr. 11)

(2) Zvednéte Spicku patky a posunte patku dozadu nebo
dopredu. (Obr. 12)

(3) Muzete nastavit tfi polohy patky. Posurite podpérnou
patku pfiblizné o 15 mm, vyhledejte polohu, kde se
patka zachytne a stisknéte packu patky prsty. Az
uslySite cvaknuti, je podpérna patka zajisténa.
(Obr. 13)

8. Sefrizeni pfimoc&aré rychlosti listu
Toto zafizeni ma vestavény elektronicky fidici obvod,
ktery umozfiuje nastavit ménitelnou rychlost pilového
listu bud’ zatazenim vypina¢e nebo otocenim kotouce
se stupnici. (Obr. 14)

(1) Zatahnete-li vypina¢ dale dovnitt, rychlost listu se zvysi.
Zacgnéte fezani pfi malé rychlosti, aby se zajistila
presnost kone¢né polohy fezu. Jakmile jste dosahli
dostate¢né hloubky fezu, zvyste feznou rychlost.

(2) Na ciselné stupnici odpovida poloha ,5“ maximalni
rychlosti a poloha ,1“ minimalni rychlosti. Vysoka
rychlost je vSeobecné vhodna pro mékké materidly,
jako je napf. drevo, a nizka rychlost je vhodna pro
tvrdé materialy, jako je napf. kov. Doporu€ujeme Vam
pouziti nasledujiciho nastaveni jako hrubé voditko pfi
volbé vhodné rychlosti pro fezané materialy.

Doporu¢ené nastaveni

Priklad fezaného materialu na &iselné stupnici

Trubky z mékké oceli /
litinové trubky /
ocel profilu L
Drevo / dfevo s natlu¢enymi
hrebiky 5
Nerezavéjici ocel

2-4

Hlinik / mosaz / méd’
Séadrokarton
Umélé hmoty / dfevovlaknité desky 1-3

UPOZORNENI

O Pfi fezani nizkou rychlosti (nastaveni na stupnici 1 -
2) nikdy netezejte dfevénou desku tloustky vétsi nez
10 mm nebo desku z mékké oceli tloustky vétsi nez
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2 mm. Zatizeni motoru mlze zpUsobit jeho prehtati a
poskozeni.

O Ackoli toto zafizeni ma vykonny motor, dlouhy provoz
pfi nizké rychlosti zvysi pfili§ zatizeni a mGze zpdsobit
prehrati. Nastavte pilovy list nalezitym zplsobem tak,
aby fezani bylo stejnomérné a hladké, a vyvarujte se
jakéhokoli nepfiméfeného zplsobu pouzitim, jako je
napf. nahlé zastaveni béhem fezani.

9. Nastaveni kyvadlového fezani
Tato pila umoZiiuje fezat dvéma zplsoby. Rovné fezani,
pfi kterém se pilovy list pohybuje rovné, a kyvadlové
fezani, pfi kterém se pilovy list pohybuje kyvadlové.
(Obr. 15 Obr. 16)

(1) Rovné fezani
Rovné fezani Ize provadét nastavenim prepinaci packy
na Sitku. Rovné fezani se bézné pouziva pro fezani
tvrdych materidl, napfiklad kov( atd. (Obr. 15)

(2) Kyvadlové fezani
Kyvadlové Fezani lze provadét nastavenim prepinaci
packy na délku. Kyvadlové fezani se bézné pouziva
pro fezani mékkych material(, napfiklad dfeva atd.
Kyvadlové fezani je U¢inné, protoZe pilovy list Iépe pronika
do materialu. (Obr. 16)

Chcete-li vyuzit G€innosti kyvadlového fezani, drzte pilovy
list v libovolném sméru nahote nebo dole.

POZOR

O Chcete-li pfi tezani mékkého materidlu docilit Cisty
nebo zakfiveny fez, zvolte rovné Fezani.

O Piliny a prach nashromazdéné v ¢asti prepinaci packy
mohou omezit jeji funkci. Okoli pfepinaci packy
pravidelné Cistéte.

O P¥i kyvadlovém fezani pouzijte pilu s rovnym listem.
P¥i pouziti zakfiveného pilového listu mize dojit k jeho
prasknuti nebo k poskozeni pily.

ZPUSOB POUZITI

UPOZORNENI

O Neprenasejte naradi pfipojené do zasuvky s prstem na
vypinaci. Nahlé spusténi muiZe zplsobit nechténé
poranéni.

O Zajistéte, aby piliny, zemina, vlhkost atd. nemohly béhem
provozu vnikat do vnitfniho prostoru naradi pres
plunzrovou ¢ast. Pokud se piliny apod. nashromazdi v
plunzrové &asti, vzdy tento prostor pred pouZitim oCistéte.

O Neodnimejte predni kryt (viz obr. 1). Pfi fezani drzte
pevné rukou predni kryt. Nedavejte ruku ani prsty za
pfirubu (viz Obr.17) predniho krytu, aby nedo$lo ke
zranéni.

O Béhem tezani pfitlate zakladni desku na material.
Pokud neni zakladni deska pfitlacena pevné k fezanému
materialu, vznikajici vibrace mohou poskodit pilovy list.
Hrot pilového listu se mize nékdy dostat do styku s
vnitini sténou trubky a tim molze dojit k poskozeni
pilového listu.

O Zvolte pilovy list nejvhodnéjsi délky. V idedinim piipadé
by méla byt délka vyénivajici ze zakladni desky pilového
listu po odecteni délky zdvihu vétsi nez tloustka materialu
(viz obr. 17 a obr. 18).

Pokud fezete velkou trubku, velky dfevény Spalek atd.,
které zvySuji fezny vykon listu, vznikd nebezpedi, ze se
list mze dostat do styku s vnitini sténou trubky, dreva
atd. a mize dojit k poskozeni listu. (Obr. 19, obr. 20)

O Chcete-li zvysit uginnost fezani pouzivanych materialli
a rychlost prace, nastavte rychlost pohybu pilového
platku a prepnéte na kyvadlové fezani.
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1. Rezani kovovych materialti

UPOZORNENI

O Pritlacte zaékladni desku pevné na material.

O Nikdy nepouzivejte pfi fezani nepfiméfenou silu na
pilovy list. V tomto pfipadé dojde snadno ke zlomeni
listu.

(1) Pfed zahdjenim fezani upnéte pevné fezany material.
(Obr. 21)

(2) P¥i fezani kovovych materidlt pouzijte vhodny strojni
olej (turbinovy olej atd.). Pokud nepouzijete kapalny
strojni olej, naneste na fezany material tuk.

UPOZORNENI
Pokud nepouzivate strojni olej, Zivotnost pilového listu
se podstatné zkrati.

(8) Pro nastaveni rychlosti pilového listu pouzijte kotou¢
se stupnici, aby rychlost odpovidala Vasim pracovnim
podminkam a fezanym materialdm.

(4) Chcete-li fezat jemné, nastavte prepinaci packu na
rovné Fezani (Obr. 15).

2. Rezani prken

(1) Pfed zahdjenim fezani prken se ujistéte, Ze fezany

material je pevné upnut. (Obr. 22)

Rezani bude Gg&inné, jestlize rychlost pilového listu je

nastavena na C&iselné stupnici na hodnotu ,5“.

(3) Chcete-li zvysit UCinnost Fezani, nastavte prepinaci
packu na kyvadlové tezani (Obr. 16). Chcete-li fezat
Cisté, mlzete rovnéz nastavit pfepinaci packu na rovné
fezani (Obr. 15).

UPOZORNENI

O Nikdy nepouzivejte pfi fezani neptfiméfenou silu na
pilovy list. Pamatujte také na pfitlaceni zakladni desky
pevné na prkno.

3. Rezani zakftivenych linii
Doporudéujeme Vam pouzit DVOJKOVOVY list uvedeny
v tabulce 2, protoze tento list je pevny a je odolny
proti prasknuti.

UPOZORNENI
Snizte rychlost posuvu pfi fezani materidlu v malych
kruhovych obloucich. Nepfiméfené rychly posuv mlze
zpUsobit prasknuti listu.

4. Zapichovaci fezani

Pomoci tohoto nafadi mlizete provadét zapichovaci

fezani preklizkovych desek a tenkych lepenkovych

materialCi. Rezani otvorli mlizete provadét velmi snadno
pomoci pilového listu upnutého obracené, jak je
znazornéno na obr. 24, obr. 26 a obr. 28. Pouzijte
takovy pilovy list, ktery je co mozna nejkrat$si a ma
co moznd nejvétsi tloustku. Doporuc¢ujeme Vam pouzit

pro tento G&el DVOJKOVOVY list &. 132 uvedeny v

tabulce 2. Pfi fezani budte zvySenou mérou opatrni

a dodrzte nésledujici postup.

Pritlacte spodni ¢ast (nebo horni ¢ast) zakladni desky

pevné k fezanému materidlu. Zatdhnéte vypinac a pitom

pfidrzujte hrot pilového listu mimo fezany material.

(Obr. 23, obr. 24)

(2) Zvednéte pomalu rukojet a zajed'te pozvolna do fezu.
(Obr. 25, obr. 26)

(3) Drzte naradi pevné, dokud pilovy list se zcela nezafizne
do materidlu. (Obr. 27, obr. 28)

UPOZORNENI

O Neprovadéjte zapichovaci fezani u kovovych materialQ.
MUze tim snadno dojit ke zlomeni listu.

O Nikdy nezapinejte vypina¢, kdyz hrot pilového listu je
pfitlacen k fezanému materialu. Jinak mze snadno
dojit pfi narazu na materidl k poskozeni listu.
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O Zajistéte, aby fezani bylo pomalé, a drzte naradi pevné.
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A PSP L S " A List - Tloustka
Pokud pouzijete pfi fezani nepfiméfenou silu na pilovy < Pouziti
. o " « P ¢. (mm)
list, mdze snadno dojit k poskozeni listu.
€. 103 | Pro tezani ocelovych trubek a trubek z
S nerezavéjici oceli s vnéj§im prdmérem | 2,5 - 6
VOLBA LISTU mendim nez 60 mm
Aby se zajistila maximalni provozni U¢innost a vysledky, C. 104 | Pro Fezani ocelovych trubek a trubek z
je velmi dalezité zvolit patficny list, ktery je nejlépe vhodny nerezavéjici oceli s vnéjim primérem | 2,5 - 6
pro typ a tloustku materialu uréeného k Fezani. mensim nez 130 mm
POZNAMVKA:V , e . . €. 105 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
O Rozmery rezanth ,materlalu uvedené v tabu!cewplah, nerezavéjici oceli s vn&jgim primérem | 2,5 — 6
pokud je podpérna patka nastavena co nejblize ke men&im nez 60 mm
kmitajicimu pilovému listu. Pokud je podpérna patka - — -
nastavena dal od kmitajiciho pilového listu, rozmery | C- 106 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
fezaného materialu budou mensi. nerezaveéjici oceli s vnéj§im primérem | 2,5 - 6
1. Volba listd HCS mensim nez 130 mm
Cislo list HCS v tabulce 1 je vyryto v blizkosti mista €. 107 | Pro Fezani ocelovych trubek a trubek z
upevnéni kazdého listu. Zvolte vhodné listy podle nize nerezavéjici oceli s vnéj§im prdmérem | Pod 3,5
uvedené tabulky 1 a 4. mens$im nez 60 mm
1 C. 108 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
Tabulka 1: Listy HCS nerezavéjici oceli s vnéj§im primérem | Pod 3,5
o 5 1
List Tloustka mensim nez 130 mm
&. PouZziti (mm) C. 121 | Pro fezani a Gbér prken 300
C. 1 | Pro fezani ocelovych trubek s o5 _ 6 C. 131 | V3echny zplisoby pouZiti —
primérem men$im nez 105 mm ’ C. 132 | Vechny zplsoby pouziti —
C. 2 Pr9 fezani ocelovych Erusboek s 25 - 6 POZNAMKA
_ prumerem mensim nez S mm DVOJKOVOVE listy &. 101 — &. 132 se dodavaji samostatné
C. 3 | Pro fezani ocelovych trubek s Pod 3.5 jako volitelné pfislusenstvi.
prdmérem men$im nez 30 mm od 9,
C. 4 | Pro fezani a Ubér prken 50 - 70 Tabulka 3: zakFiveny pilovy list
C. 5 | Pro fezani a Ubér prken Pod 30 List Tloustka
= L - - & Pouziti (mm)
C. 8 | Pro fezani trubek z vinylchloridu s 25— 15 =
primérem mensim nez 135 mm & C. 341 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
Pro fezani a Ubér prken Pod 105 nerezavéjici oceli s vnéj§im prmérem | 2,5 — 6
= men$im nez 60 mm
C. 9 | Pro fezani trubek z mékké oceli s . - —
priimérem mensim nez 130 mm 25 -6 3. Volba listd pro ostatni materialy
pfi pouziti vedeni odfezani
= — — - Tabulka 4
C. 95 | Pro Fezéni trubek z nerezavéjici oceli Pod 2.5 _
s primérem men$im nez 105 mm od 2, Rezar)}'/ Kvali.t,a Tloustka List &
C. 96 | Pro Fezani trubek z nerezavéjici oceli Pod 2 material materialy (mm) _

s prdmérem mensim nez 30 mm od 2,5 Ocelova Deska 25 -19 |C. 1, 2, 101,
POZNAMKA deska z mékké oceli 18?1 1821 lg?:
Listy HCS ¢. 1 - ¢. 96 se dodavaji samostatné jako 132
volitelné pfislusenstvi. =
2. Volba DVOJKOVOVYCH listi Pod 35 |C. 3, 107, 108

Cisla DVOJKOVOVYCH listl v tabulce 2 jsou uvedena Nezelezné | Hlinik, 5-20 |[C. 1,2 101,
na balenich zvlastniho piislusenstvi. Zvolte vhodné listy kovy méd a mosaz 102, 103, 104,
podle nize uvedené tabulky 2 a 4. 105, 106, 131,
. 132
Tabulka 2: DVOJKOVOVE listy Pod 5 |C. 3, 107, 108

List Pousiti Tloustka
&, ouziti (mm)
€. 101 | Pro Fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im prdmérem | 2,5 - 6
mens$im nez 60 mm
C. 102 | Pro tezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vné&j§im primérem | 2,5 - 6

mensim nez 130 mm
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Rezany Kvalita Tloustka List & ZARUKA
material materialu (mm) ! :
Synteticka | Fenolova 10 - 50 |G. 1, 2, 4, R‘?ét"”le zato, ze ?'zkt.”"kéT”f‘Fadf HikKOK' Sp:f‘“je.Zék9””§/
pryskyfice | pryskyfice, 101, 102, 103, mistne piatne  precpisy. fato zaruka nezanmuje zavacy
- . nebo poskozeni vzniklé v disledku nespravného pouziti,
melaminova 104, 131, 132 . - P Y . o M
skyfice atd. = hrubého zachazeni nebo normalniho opottebeni. V pripadé
Py 5-380 |C. 358, reklamace zaslete prosim elektrické naradi v nerozebraném
105, 106, 107, | stavu spoleéné se ZARUCNIM LISTEM piipojenym na
108 konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
Vinylchlorid, 10 - 60 |C. 1, 2, 4, servisniho stfediska firmy HiKOKI.
akrylatova 101, 102, 103,
pryskyfice atd. 104, 131, 132 POZNAMKA
5-30 |C. 3 5 8, Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
105, 106, 107, programu HiKOKI mohou zde uvedené parametry podiéhat
108 zménam bez predchoziho upozornéni.
UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola listu
Pouzivani tupého nebo poskozeného listu ma za
nasledek snizeni Uginnosti fezani a mlze zpudsobit
pretizeni motoru. Jakmile zjistite nadmérné opotiebeni
listu, vyménte jej za novy.

2. Kontrola Sroubti:
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartaéki (Obr. 29)
Motor obsahuje uhlikové kartacky, které se
opotiebovavaji. Vzhledem k tomu, Ze opotiebené
kartacky mohou vést k problémim s motorem, vyméiite
karta€ky za nové se stejnym Cislem, jakmile se opotrebi
nebo jsou na Mez opotiebeni. Udrzujte kartaCky v
Cistoté a zabezpecte jejich volny pohyb v drzacich.

5. Vyména uhlikovych kartacka:
Demontujte krytky kartd¢kd pomoci Sroubovaku na
Srouby s drazkou. Uhlikové kartaCky Ize pak snadno
vyjmout.

6. Seznam servisnich polozek

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni HiKOKI musi
provadét Autorizované servisni stredisko HiKOKI.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vaSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stredisku HiKOKI spole¢né s pozadavkem na
opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpec¢nostni pfedpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy HiKOKI jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposledné;si
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
pfedeslého oznameni.
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Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

ZméFena vazend hladina akustického vykonu A: 104 dB (A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 93 dB (A)
Neurcitost KpA: 3 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet triax) stanovené
dle normy EN60745.

Sekani dreva:
Hodnota vibraénich emisi @h, CW = 7,5 m/s?
Nejistota K = 1,5 m/s?

UPOZORNENI

O Hodnota vibra¢nich emisi béhem vlastniho pouzivani
elektrického pfistroje se mize od deklarované hodnoty
liSit v zavislosti na zplsobu pouZiti pfistroje.

O Pro identifikaci bezpe¢nostnich opatfeni k ochrané
obsluhy zalozenych na odhadu vystaveni vlivim v
danych podminkach pouZiti (v ivahu bereme v§echny
¢&asti pracovniho cyklu, jako jsou doby, kdy je pfistroj
vypnuty, a kdy béZi naprazdno pfipoctenych k dobé
spousténi).



GENEL ELEKTRIKLI ALET GUVENLIK UYARILARI

N\ DIKKAT!

Tiim giivenlik uyarilarini ve tiim talimatlari okuyun.

Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik carpmasina,
yangina ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte basvurmak iizere saklayin.
Uyarilarda kullanilan “elektrikli alet” terimi, sebeke
elektrigiyle calisan (kablolu) veya pille calisan (kablosuz)
elektrikli aletinizi belirtir.

1) Calisma alaninin giivenligi

2

3

-~

-~

a)

b

-

c)

Calisma alani temiz ve iyi aydinlatilmis
olmahdir.

Dadinik veya karanlik alanlar kazalara davetiye
cikarir.

Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz
patlayici maddelerin bulundugu ortamlarda
calistirmayin.

Elektrikli aletlerin ¢cikardigi kivilcimlar toz veya gaz
halindeki bu maddeleri ategleyebilir.

Bir elektrikli aletle calisirken cocuklari ve
izleyicileri uzaklastinn.

Dikkatinizin dagilmasi kontrolii kaybetmenize neden
olabilir.

Elektrik glivenligi

a)

b

-

[+

-~

d

-

e

-~

f)

Elektrikli aletin fisi elektrik prizine uygun
olmaldir.

Figi herhangi bir sekilde degistirmeyin.
Topraklanmis elektrikli aletlerle herhangi bir
adaptor kullanmayin.

Fislerde degisiklik yapilmamasi ve uygun prizlerde
kullaniimasi elektrik carpma riskini azaltacaktir.
Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplan gibi
topraklanmis yilizeylerle govde temasindan
kacinin.

Viicudunuzun toprakla temasa ge¢mesi halinde
elektrik ¢garpma riski artar.

Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik carpma riskini
artiracaktir.

Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli
aleti tasimak, cekmek veya fisini prizden
cikarmak icin kabloyu kullanmayin.

Kabloyu i1sidan, yagdan, keskin kenarlardan
veya hareketli parcalardan uzak tutun.
Hasar gérmiis veya dolasmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik
alanda kullanima uygun bir uzatma kablosu
kullanin.

Acik alanda kullanima uygun bir kablo kullaniimasi
elektrik carpma riskini azaltir.

Eger bir elektrikli aletin 1slak bir yerde
kullanilmasi kacinilmaz ise, artik akim cihaziyla
(RCD) korunan bir giic kaynag: kullanin.
RCD kullanilmasi elektrik ¢arpma riskini azaltir.

Kisisel emniyet

a)

Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ilac etkisi
altindayken kullanmayin.

Elektrikli aletleri kullanirken gosterecediniz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.
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-

b

-

[+

~

d

-

e)

f)

9)

Tiirkce

Kigisel koruyucu donanim kullanin. Daima
koruyucu gozliik takin.

Uygun kosullar icin kullanilan toz maskesi, kaymaz
emniyet ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu
gibi  koruyucu ekipmanlar yaralanmalari
azaltacaktir.

Aletin istenmeden calismasini engelleyin. Aleti
glic kaynagina ve/veya akii iinitesine
baglamadan, kaldirmadan veya tasimadan
once, giic dugmesinin kapali konumda
oldugundan emin olun.

Elektrikli aletleri parmaginiz gii¢ diigmesinin
lizerinde olarak tasimaniz veya gli¢ diigmesi agilmig
durumda figini takmaniz kazalara davetiye cikarir.
Aletin giiciinii acmadan once alet iizerindeki
ayar veya somun anahtarlarini ¢ikarin.

Aletin dénen pargalarindan birine bagl kalan bir
somun anahtari veya ayar anahtar yaralanmaya
yol acabilir.

Cok fazla yaklasmayin. Uygun bir adim
mesafesi birakin ve siirekli olarak dengenizi
koruyun.

Boylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi
kontrol etmeniz mimkdiin olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin
ve taki esyalari takmayin. Saclarinizi, elbisenizi
ve eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak
tutun.

Bol elbiseler, takilar veya uzun saglar hareketli
parcalara takilabilir.

Eger toz cekme ve toplama baglantilan icin
gerekli aygitlar saglanmissa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iliskili tehlikeleri
azaltabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a)

b

-

[+

-

d)

e

-~

f)

Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz ig icin
dogru alet kullanin.

Dogdru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmis oldugu
hiz degerinde daha glivenli sekilde yapacaktir.
Elektrikli alet giic diigmesinden acilip
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Diic diigmesiyle kontrol edilemeyen bir alet
tehlikelidir ve tamir edilmeden kullaniimamalidir.
Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlan
degistirmeden veya aleti saklamadan once fisi
giic kaynagindan ve/veya aki iinitesinden
sokiin.

Bu koruyucu glivenlik 6nlemleri, elektrikli aletin
kazayla calisma riskini azaltir.

Atil durumdaki elektrikli aletleri cocuklarin
ulagamayacad bir yerde saklayin ve elektrikli
alet ve bu kullanim talimatlari hakkinda bilgi
sahibi olmayan kigilerin aleti kullanmasina izin
vermeyin.

Elektrikli aletler egitimsiz kullanicilarin elinde
tehlikelidir.

Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli
parcalarda yanhs hizalanma veya sikisma olup
olmadigini, kirik parca olup olmadigini ve
elektrikli aletin calismasini etkileyebilecek
diger kosullan kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan once aleti tamir
ettirin.

Kazalarin ¢ogu elektrikli aletlere kéti bakim
islemleri uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.
Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara
sahip aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol
edilmesi daha kolaydir. 44



Tiirkce

g) Elektrikli aleti, aksesuarlari, uclari, v.b., bu
talimatlara uygun sekilde, calisma kosullarini ve
yapilacak isi gbz dniinde bulundurarak kullanin.
Elektrikli aletin amaglanan kullanimlardan farkl
iglemler igin kullaniimas tehlikeli bir duruma yol
acabilir.

5) Servis
a) Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal
yedek parcalar kullanmak suretiyle uzman bir
tamirciye yaptirin.
Boylece, elektrikli aletin gtivenli kullanimi

ONLEM

Cocuklar ve zayif kisileri uzak tutun.

Alet, kullanilmadigi zamanlarda ¢ocuklarin ve zayif
kigilerin ulasamayacagi bir yerde saklanmaldir.

'_I:iLKi KUYRUGUNUN KULLANIMI ILE iLGiLI
ONLEMLER

Duvar, tavan veya zeminde kesim yapmadan once iceride
elektrik kablosu veya kanal olmadigindan emin olun.

sadlanacaktir.
TEKNIK OZELLIKLER

Voltaj (bodlgelere gore)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ",

Gug girisi 1150 W*

Kapasite Yumusak Celik Boru: D.C. 130 mm
Vinil Klorur Boru: D.C. 130 mm
Ahsap: Derinlik 300 mm
Yumusak Celik Plaka: Kalinhk 19 mm

Yiksliz hiz 0 - 3000 dak™

Darbe 32 mm

Agirlik (kordonsuz) 4,4 kg

* Bu deger bolgeden bolgeye degisiklik gosterdigi icin urinin uzerindeki plakayr kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

ALETi KULLANMADAN GNCE

(1) Bicam (No. 341)
(2) Kilif
Standart aksesuarlarda 6nceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

iISTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

(1) No. 1 Bicak (11) No. 102 Bigak
(2) No. 2 Bigak (12) No. 103 Bigak
(3) No. 3 Bicak (13) No. 104 Bigak
(4) No. 4 Bicak (14) No. 105 Bigcak
(5) No. 5 Bigak (15) No. 106 Bigak
(6) No. 8 Bicak (16) No. 107 Bigak
(7) No. 9 Bicak (17) No. 108 Bicak
(8) No. 95 Bigak (18) No. 121 Bigak
(9) No. 96 Bigak (19) No. 131 Bigak
(10) No. 101 Bicak (20) No. 132 Bigak

O (1) = (9) : HCS Bigaklar (HCS : Yiiksek Hizli Karbon
Celik)

O (10) - (20) : Bi-METAL Bigaklar

Bicaklarin kullanimi icin Tablo 1, 2 ve 3’e bakin.

istege bagl aksesuarlarda énceden bildirimde bulunmadan

degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Boru ve acili gelik kesme.

O Cesitli ahsaplari kesme.

O Yumusak celik plakalar, aliminyum plakalar ve bakir
plakalari kesme.

O Fenol recine ve vinil kloriir gibi sentetik recineleri
kesme.

Ayrintilar igin “BICAK SECIMI” konusuna bakin.
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1. Giic kaynagi
Kullanilan giic kaynaginin, uriinin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen giic gerekliliklerine uygun oldugundan

emin olun.
2. Acma/Kapama anahtari
Ac¢ma/kapama anahtarinin  OFF konumunda

oldugundan emin olun. Acma/kapama anahtari ON
konumundayken aletin figi prize takilirsa, alet derhal
calismaya baslar ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gu¢ kaynagindan uzakta oldugunda,
yeterli kalinlikta ve belirtilen giicli kaldirabilen bir
uzatma kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince
kisa tutulmaldir.

4. isletim sirasinda gikacak tozlar
Normal igletim sonucu olugan tozlar kullanicinin
saghgini olumsuz yonde etkileyebilir. Toz maskesinin
takilmasi onerilir.

5. Bicagin takilmasi
Bu alette, bicaklarin anahtar veya diger aletler
kullaniimadan takilmasini ve cikarilmasini saglayan
ayrilabilir bir mekanizma kullanilir.

(1) Kolun 6n kapaktan tamamen cikabilecegi sekilde salteri
acip kapatin. Bundan sonra, salteri kapatin ve elektrik
kablosunun figini cikarin. (Sekil 1)

DIKKAT
Herhangi bir kazayr énlemek icin salterin kapal ve
elektrik kablosunun fisinin gekili oldugundan kesinlikle
emin olun.

(2) Kolu, Sekil 2’de kolun tizerinde isaretli olarak gosterilen
ok isareti yoniinde itin. (Sekil 2)

(3) Kolu iterek bicagr itici ucunun kiigiik yarigina tamamen
sokun. Bu bicagi yukari veya asagi yonde takabilirsiniz.
(Sekil 3, Sekil 4)



(4) Kolu biraktiginizda yay, kolu otomatik olarak dogru
konuma dondiirecektir. (Sekil 5)

(5) Bicagin arka tarafini elle iki-i¢ kere cekerek bicagin
dizglin sekilde monte edildiginden emin olun. Bicag:
cekerken, bicaktan bir tiklama sesi duyulur ve kol
hafifce hareket ederse bigcagin dizgin sekilde
takildigini anlayabilirsiniz. (Sekil 6)

DIKKAT
Bigag cekerken, arkasindan cektiginizden emin olun.
Bicagin diger bélimlerinin gekilmesi yaralanmalara
neden olabilir.

6. Bicagin sokiilmesi

(1) Kolun 6n kapaktan tamamen gikabilecegi sekilde salteri
acip kapatin. Bundan sonra, salteri kapatin ve elektrik
kablosunun fisini cikarin. (Sekil 1)

DIKKAT
Herhangi bir kazayr dnlemek icin salterin kapal ve
elektrik kablosunun fisinin ¢ekili oldugundan kesinlikle
emin olun.

(2) Kolu Sekil 2'de gosterilen ok yoninde ittikten sonra
bicagl asagiya bakacak sekilde gevirin. Bigak
kendiliginden dismelidir. Bicak kendiliginden
diismezse elle gekin.

DIKKAT
Asla kullanimdan hemen sonra bicaga dokunmayin.
Metal sicak olup cildinizi kolayca yakabilir.

BICAK KIRILDIGINDA

Bigak kirilip da iticinin kiicik yariginin icinde kaldiginda
bile kolu ok yoniinde itip bicagdi asagiya bakacak sekilde
tuttugunuzda diismesi gerekir. Kendiliginden dismezse
bicag asagidaki islemleri yaparak cikarin.

(1) Kinlmig bicagin bir bélimu iticinin kicuk yangindan
digari ¢ikiyorsa, gikan kismi digartya cekerek bigagi
cikarin.

(2) Kinlmis bigak kiigik yan@in igcinde kalmissa, baska bir
bigagin ucunu c¢engel gibi kullanarak bicagdi disariya
cekin. (Sekil 7)

| BICAK MONTURUNUN BAKIMI VE iNCELENMESI |

(1) Kullanimdan sonra talag, toprak, kum, nem vs.’yi
havayla Ufleyin veya bir fircayla temizleyerek bigak
monturiiniin duzgin calismasini saglayin.

(2) Sekil 8’de gosterildigi gibi bicak tutucunun etrafina
kesme sivisi vs. uygulayarak diizenli yaglama yapin.

NOT:

Aletin, bicagin takildigi bolge temizlenmeden ve
yaglanmadan kullaniimaya devam edilmesi birikmig
talas ve yonga nedeniyle kolun hareketinde bosluga
neden olabilir. Bu durumda, kolun Uzerindeki lastik
kapagr Sekil 9'da gosterildigi gibi ok isareti yoninde
cekin ve lastik kapagi koldan gikarin. Ardindan, bigak
tutucunun igini havayla veya bagka sekillerde temizleyin
ve yeterli yaglama yapin. Lastik kapak kola sertce
bastirilarak takilabilir. Bunu yaparken bigak tutucu ile
lastik kapak arasinda aciklik kalmadigindan ve bicagin
takildigi boélgenin diizgiin calstigindan emin olun.

DIKKAT:

Bigak deligi yipranmig olan bicaklari kullanmayin. Aksi
takdirde, bigak yerinden cikarak yaralanmalara yol
acabilir. (Sekil 10)

7. Tabanin ayarlanmasi
Bu Uinite, bir anahtar veya takim kullaniimadan taban
baglanti mekanizmasinin konumunu ayarlayabilen bir
mekanizmaya sahiptir.

Tiirkce

(1) Bir digmeye basin. Bunu yaptiginizda, tabani
ayarlamaya hazirlamak igin bir taban levyesi
firlayacaktir. (Sek. 11)

(2) Tabanin ucunu itin ve tabani ileri ve geri yonde sallayin.
(Sekil 12)

(3) Taban konumunu {ic asamada ayarlayabilirsiniz. Tabani
yaklasik 15 mm araliklarla hareket ettirin, tabanin askida
oldugu konumu bulun ve parmaklarinizla taban
levyesine bastirin. Bir klik sesi duydugunuzda taban
yerine oturmustur. (Sekil 13)

8. Bicagin gidis gelis hizinin ayarlanmasi
Bu alette, bicagin hizini bir galteri ¢cekerek veya bir
digmeyi dondirerek ayarlamayi saglayan dabhili bir
elektronik kontrol devresi vardir. (Sekil 14)

(1) Salteri daha da iceri cekerseniz bicagin hizi artar. Hedef
kesme konumunuzun hassasiyetini saglamak icin
kesmeye disik hizda baslayin. Yeterli bir kesme
derinligine ulastiktan sonra kesme hizini artirin.

(2) Dugmenin 6lgedinde, “5” maksimum hiz “1” de
minimum hizdir. Yiiksek hiz genel olarak ahsap gibi
yumusak malzemeler igin ve dusiik hiz da metal gibi
sert malzemeler icin uygundur. Kestiginiz malzemeler
icin uygun hizi secmekte asagidakini kaba bir kilavuz
olarak kullanmanizi dneririz.

Onerilen diigme
olcegi

Kesilecek malzeme
ornekleri

Yumusak celik borular /
ddkme demir tupler /
L sekilli koseli gelik

2-4

Ahsap / civi cakilmig ahgap 5

Paslanmaz gelik 1-

Aliminyum / piring / bakir
Alci panel
Plastik / fiber panel

(B
wlo |~ |w

DIKKAT

O Dusuk hizda (6lcek 1 — 2) kesim yaparken, asla 10
mm’den kalin bir ahsap panel veya 2 mm’den daha
kalin yumusak celik bir plaka kesmeyin. Motordaki
yuklenme asir 1sinma ve hasara yol acabilir.

O Bu aletin gigli bir motoru varsa da, diisiik hizda uzun
sureli kullanim yuku gereginden fazla artiracak ve asir
iIsinmaya yol acabilecektir. Sabit, diizgiin kesme islemi
icin bigagr uygun sekilde ayarlayin, kesme islemi
sirasinda ani durmalar gibi makul olmayan kullanim
sekillerinden kaginin.

9. Doner kesme isleminin ayarlanmasi
Bu uUniteyle iki kesme sistemi secilebilir. Bunlardan
biri, testere agzinin dogrusal hareket ettigi diz
kesmedir, digeri ise testere agzinin bir sarkag gibi
hareket ettigi doner kesmedir. (Sekil 15 Sekil 16)

(1) DUz kesme
Degistirme levyesini yanlamasina ayarlayarak diz
kesme islemini gerceklestirebilirsiniz. Metal, vb. gibi
sert malzemeleri keserken normal olarak diiz kesmenin
gerceklestiriimesi gerekir. (Sekil 15)

(2) Déner kesme
Degistirme levyesini uzunlamasina ayarlayarak doéner
kesme iglemini gerceklestirebilirsiniz. Agag, vb. gibi
sert malzemeleri keserken normal olarak doéner
kesmenin gergeklestiriimesi gerekir.

Testere agzi zorla malzemeye gegirildiginden déner
kesme cok daha etkilidir. (Sekil 16)
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Testere agzini istediginiz yone monte ederek doner
kesme ile etkin gsekilde kesim yapabilirsiniz.

iKAZ

O Yumusak malzemeler icin bile, kavisli veya temiz kesim
istiyorsaniz diiz kesim gergeklestirmeniz gerekir.

O Degistirme levyesinde birikmis toz ve kir, degistirme
levyesinin calismasini kotu etkileyebilir. Degistirme
levyesi bolimind periyodik olarak temizleyin.

O Doéner kesme islemini gerceklestirirken diiz agizli bir
testere kullanin. Kavisli agza sahip bir testere
kullanilirsa, testere agzi kirilabilir ya da birim zarar
gorebilir.

NASIL KULLANILIR

DIKKAT

O Aleti parmaginiz salterin lzerinde ve aletin fisi takili
olarak tagimaktan kaginin. Aletin aniden caligmaya
baslamasi yaralanmalara yol acabilir.

O Calisma sirasinda itici bolimiinden alete talas, toprak,
nem vs. girmemesine 6zen gosterin. Talas veya benzeri
maddeler itici bolimuinde birikmisse daima kullanimdan
once temizleyin.

O On kapagi ¢cikarmayin (bkz. Sekil 1). Caligtirmak igin
on kapag@ elinizle sikica tutun. Bununla birlikte,
herhangi bir yaralanmadan kacinmak igin elinizi veya
parmaginizi 6n kapak flanginin 6tesine uzatmayin (bkz.
Sekil 17).

O Kullanim sirasinda, keserken tabani malzemeye
bastirin. Taban ige sikica bastirilmazsa, titresim bicaga
hasar verebilir.

Ayrica bazen, bigagin ucu borunun cidarina temas
ederek bicagin hasar gérmesine neden olabilir.

O En uygun uzunlukta bigagi secin. ideal durumda, darbe

miktarini ¢ikardiktan sonra bicagin tabandan digari
cikan kismi malzemeden daha buyik olmaldir (bkz.
Sekil 17 ve Sekil 18).
Bir bicagin kesme kapasitesini asan blyuk bir boru,
blyuk bir ahsap parcasi vs. kesiyorsaniz bicagin boru,
ahsap vs.’nin cidaryla temas ederek hasar gérmesi
riski vardir. (Sekil 19, Sekil 20)

O Kullandiginiz malzemeler ve calisma kosullari igin
kesme etkinligini arttirmak amaciyla, testere agzinin
hizini ve déner kesmeye gecisi ayarlayin.

1. Metal malzemeleri kesme

DIKKAT

O Tabani ise sikica bastirin.

O Keserken bicada asla makul olmayan kuvvet
uygulamayin. Bu, bicagin kolayca kiriimasina neden
olabilir.

(1) Calismaya baslamadan Once isi saglam bir sekilde
sabitleyin. (Sekil 21)

(2) Metal malzeme keserken diizgiin makine yagi kullanin
(motor yagi vs.). Sivi makine yagi kullanmiyorsaniz ise
gres uygulayin.

DIKKAT
Makine yagi kullanmazsaniz bicagin émri ciddi sekilde
kisalacaktir.

(3) Bicagin hizini calisma kosullariniza ve malzemelere
gore ayarlamak icin duagmeyi kullanin.

(4) Degistirme levyesinin konumunu diiz kesmeye
ayarladiysaniz diiz sekilde kesim yapabilirsiniz (Sekil 15).

2. Ahsap kesme

(1) Ahsap keserken ise baslamadan dnce isin saglam bir
sekilde sabitlendiginden emin olun. (Sekil 22)

(2) Bicagin hizi digme 0dlcedi “5"e ayarlanmigsa verimli
bir sekilde kesebilirsiniz.
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(3) Degistirme levyesinin konumunu déner kesmeye
ayarladiysaniz etkin sekilde kesim yapabilirsiniz (Sekil
16). Alternatif olarak, degistirme levyesinin konumu
diiz kesmeye ayarlandiysa temiz bir kesim yapabilirsiniz
(Sekil 15).

DIKKAT

O Keserken asla bicaga makul olmayan kuvvet
uygulamayin. Ayrica, tabani ahgaba sertce bastirmayi
da unutmayin.

3. Kavisli cizgi kesme
Sert oldugundan ve zor kirildigindan bigak icin Tablo
2’de belirtilen BI-METAL bigagi kullanmanizi tavsiye
ederiz.

DIiKKAT
Malzemeyi kugiuk dairesel yaylar halinde keserken
besleme hizini geciktirin. Makul olmayan hizli bir
besleme bicagin kirnimasina neden olabilir.

4. Cep acma
Bu aletle, kontrplak panel ve ince plaka malzemelerde
cep acabilirsiniz. Bigak Sekil 24, Sekil 26 ve Sekil
28'da gosterildigi gibi ters takiliyken cep takmayi
kolayca yapabilirsiniz. Olabildigince kisa ve kalin bir
bicak kullanin. Bu amagcla Tablo 2’de belirtilen No 132
Bi-METAL bigagi kullanmanizi tavsiye ederiz. Kesme
islemi sirasinda dikkatli oldugunuzdan ve asagidaki
hususlara 6zen gosterdiginizden emin olun.

(1) Tabanin alt tarafini (veya st tarafini) malzemeye
bastirin. Bicagin ucunu malzemeden ayn tutarken
salteri cekin. (Sekil 23, Sekil 24)

(2) Kolu yavagca kaldirin ve bigakla azar azar kesin. (Sekil
25, Sekil 26)

(3) Bicak malzemeyi tamamen kesene kadar gévdeyi sabit
bir sekilde tutun. (Sekil 27, Sekil 28)

DIKKAT

O Metal malzemeler icin cep agmadan kaginin. Bu bicaga
kolayca hasar verebilir.

O Bigagin ucu malzemeye dayanmis durumdayken asla
salteri cekmeyin. Bunu yaparsaniz, bicak metale
carptiginda kolayca hasar gorebilir.

O Govdeyi saglam bir sekilde tutarken yavasca kesim
yaptiginizdan emin olun. Kesme iglemi sirasinda bicaga
makul olmayan kuvvet uygularsaniz bigak kolayca hasar
gorebilir.

BICAK SECIMI

Maksimum ¢alisma verimliligi ve en iyi sonucu almak
icin kesilecek malzemenin tirtne ve kalinhgina uygun
bicagin secilmesi 6nemlidir.

NOT:

O Tabloda belirtilen is parcasinin boyutlari, tabanin
baglanti konumu hareketli testerenin goévdesine en
yakin konuma ayarliyken mevcut olan boyutlar ifade
etmektedir. Taban, hareketli testerenin gévdesinden
uzaga monte edilirse is pargasinin boyutlarinin
kiiclleceginin unutulmamasi gerekir.

1. HCS bicak secimi
Tablo 1’deki HCS bigaklarin bicak numarasi her
bicagin montaj konumuna yakin yerine kazilmigtir.
AsaQidaki Tablo 1 ve Tablo 4’e basvurarak uygun
bicaklar segin.



Tablo 1: HCS bicaklar

Bicak Kull | Kalinhk
No. ullanimlarn (mm)
No. 1| Capr 105 mm’den kiiguk gelik 25 _ 6

boru kesimi igin &
No. 2| Capi 30 mm’den kigik celik boru 25 _ 6
kesimi igin &
No. 3| Capi 30 mm’den kiigik celik boru 3.5%n al
kesimi igin »2'in alt
No. 4 | Ahsap kesimi ve kaba igleri igin 50 - 70
No. 5| Ahsap kesimi ve kaba igleri icin 30’un alti
No. 8 | Capi 135 mm’den kiicik vinil 25 _ 15
kloriir boru kesimi igin =T
Ahsap kesimi ve kaba igleri icin 105’in alti
No. 9 | Kesme kilavuzuyla kullanildiginda
capi 130 mm’den kicik yumusak| 2,5 - 6
celik boru kesimi icin
No. 95| Capi 105 mm’den kuciik 2 5'in alt
paslanmaz celik boru kesimi icin 21 afti
No. 96| Capi 30 mm’den kigik 2 5'in alt
paslanmaz ¢elik boru kesimi icin »2'in aft

NOT

No. 1 — No. 96 HCS bicaklar istege bagh aksesuar olarak

ayrica satiimaktadir.
2. BI-METAL bicak secimi

Tablo 2’deki Bi-METAL bicak numaralari &zel
aksesuarlarin paketlerinde bulunmaktadir. Uygun
bicaklar asagidaki Tablo 2 ve Tablo 4’e basvurarak

secin.

Tablo 2: Bi-METAL bicaklar

Bicak Kull | Kalinhk
No. ullanimlan (mm)
No. 101 |Dis capt 60 mm’den az celik ve 25 _ g

paslanmaz gelik boru kesimi igin &
No. 102 |Dis capi 130 mm’den az celik ve 25 _6
paslanmaz gelik boru kesimi igin &
No. 103 |Dis capi 60 mm’den az celik ve 55 _ 6
paslanmaz ¢elik boru kesimi icin =
No. 104 |Dis capi 130 mm’den az celik ve 25 _6
paslanmaz ¢elik boru kesimi icin o
No. 105|Dis capi 60 mm’den az gelik ve o5 _ g
paslanmaz ¢elik boru kesimi icin o
No. 106 | Dis capt 130 mm’den az celik ve 55 _ g
paslanmaz gelik boru kesimi igin o
No. 107 | Dis capt 60 mm’den az celik ve 35 al
paslanmaz ¢elik boru kesimi icgin »o'in alt
No. 108 |Dis capi 130 mm’den az celik ve 35 alt
paslanmaz celik boru kesimi icin »o1n at
No. 121 | Ahgap kesimi ve kaba isleri icin 300
No. 131|Tum amaglar icin —
No. 132 | Tum amaglar icin —

Tiirkce

NOT
No. 101 - No. 132 Bi-METAL bigaklar iste§e bagl aksesuar
olarak ayrica satiimaktadir.

Tablo 3: kavisli agiz

Bicak Kull | Kalinhk
No. ullanimlar (mm)
No. 341|Dis capi 60 mm’den az gelik ve o5 _ g

paslanmaz ¢elik boru kesimi icin o
3. Diger malzemeler icin bicak secimi
Tablo 4
Kesilecek Mal;emfe Kalinhk Bicak No.
malzeme kalitesi (mm) ®
Demir Yumusak 2,5 - 19 |No. 1, 2, 101,
plaka celik plaka 102, 103, 104,
105, 106, 131
132
3,5’in alti | No. 3, 107,
108
Demir Demir 5-20 |No. 1, 2, 101,
icermeyen | icermeyen 102, 103, 104,
metal metal 105, 106, 131
132
5’in altt | No. 3, 107,
108
Sentetik Fenol recine, | 10 - 50 [No. 1, 2, 4,
regine Melamin 101, 102, 103,
recine, vs. 104, 131, 132
5-30 |No. 3,5, 8,
105, 106, 107
108
Vinil klortr, 10 - 60 [No. 1, 2, 4,
Akrilik recine, 101, 102, 103,
VS. 104, 131, 132
5-30 |No. 3,5, 8,
105, 106, 107
108
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Tiirkce

BAKIM VE INCELEME

1. Bicagin incelenmesi
Koérlesmis veya hasar gérmus bir bicagin kullaniimasi
kesme verimliligini disurecek ve motorun asiri
yuklenmesine neden olacaktir. Asir yipranma fark edilir
fark edilmez bigagi yenisiyle degistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya ya§ ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Komiirlerin Kontrol Edilmesi (Sekil 29)
Motor siirekli olarak, tuketilebilir pargalar olan kdmirleri
kullanir. Asiri derece aginmig kdmdirler motorda soruna
neden olabileceginden, kdmdr bittiginde veya “asinma
sinirina” geldiginde, sekilde gdsterilen kdomur
tanimlama sayisina sahip yeni bir kémdrle degistirin.
Ayrica, komirlerin her zaman temiz oldugundan ve
kémdur tutucularinin icinde rahatca kayabildiklerinden
emin olun.

5. Komiirlerin degistirilmesi:
Kémiur kapaklarini diiz bir tornavidayla cikarin. Bundan
sonra kémiirler kolayca cikarilabilecektir.

6. Servis parcalar listesi

DIKKAT
HiKOKI Gii¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gecirilmesi HiKOKI yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmaldir. HiIKOKI yetkili Servis Merkezine
tamir ya da bakim amaciyla basvuruldugunda Parca
Listesinin takim ile birlikte verilmesi faydal olacaktir.
Guc takimlarinin calistiriimasi ve bakimlarinin yapiimasi
esnasinda her ulke icin belirtilen glvenlik
dizenlemelerine ve standartlarina uyulmasi
gerekmektedir.

DEGISIKLIKLER
HIKOKI Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak sirekli degistiriimekte ve
gelistiriimektedir.
Dolayisiyla, bazi kisimlarda 6énceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

GARANTi

HiKOKI Elektrikli EI Aletlerine, Ulkelere 6zgi hukuki
duzenlemeler cgercevesinde garanti vermekteyiz. Bu
garanti, yanlis veya kotl kullanim, normal asinma ve
yipranmadan kaynaklanan ariza ve hasarlar
kapsamamaktadir. Sikayet durumunda, Elektrikli EI Aleti,
s6kulmemis bir sekilde, bu kullanim kilavuzunun sonunda
bulunan GARANTI BELGESIYLE birlikte bir HIKOKI yetkili
servis merkezine gonderilmelidir.

NOT

HiKOKI’nin siiregelen arastirma ve gelistirme programina
bagl olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde 6nceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.
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Havadan yayilan giiriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olguilen degerlerin EN60745 ve ISO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

QIQUImU§ A-agirlikh ses giict seviyesi: 104 dB (A)
Olcilmus A-agirlikll ses basing seviyesi: 93 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

EN60745'e gore belirlenen toplam vibrasyon deaerleri (li¢
eksenli vektor toplami).

Ahsap kesme:
Vibrasyon emisyon dederi @h, CW = 7,5 m/s?
Belirsizlik K = 1,5 m/s?

DOKKAT

O Elektrikli aletin kullanimi sirasinda vibrasyon emisyonu
aletin kullanma Bekline baali olarak belirtilen dederden
farkhhk gosterebilir.

O Gergek kullanim koBullarinda tahmini maruz kalma
hesabini esas alarak (kullanim suresine ilave olarak
aletin kapatildidi ve rélantide caliBtidi zamanlarda
caliBma cevriminde yer alan tim parcalarn dikkate
almak suretiyle) operatdrii korumak icin gerekli guvenlik
onlemlerini belirlemek icin.



OBLUUE MNMPABUJIA BE3OMNACHOCTU NPU PABOTE C
QNIEKTPOUHCTPYMEHTOM

A NMPEAYNPEXAEHUE

MpouTtute Bce NnpaBuna 6e30MacHOCTU U MHCTPYKLIUK.
He BbIMONHEHWE MPaBu U MHCTPYKUMA MOXET NPUBECTU
K MOPaXxeHuto 371eKTPUYECKMM TOKOM, roxapy ulvmm
cepbe3Hol TpaBme.

CoxpaHAiTe BCe NpaBu/ia U MHCTPYKLUUKM Ha 6yayulee.

TepMuH “971EKTPOMHCTPYMEHT” B KOHTEKCTE BCEX Mep

MPeAoCTOPOXXKHOCTH OTHOCUTCA K SKCrTyaTupyemomy Bamm

S/IEKTPOUHCTPYMEHTY C NMUTaHNeM OT CEeTeBOW PO3eTKM (C

CEeTEBbIM LLIHYPOM) MN 3/1EKTPONHCTPYMEHTY C nNUTaHnem

OT aKKyMysnAToOpHou 6aTtapeun (6ecrnpoBOAHOMY).

1) Be3onacHocTb Ha paboyem mecte
a) MoanepixkuBaiTe YUCTOTY M XOpoOLLEE OCBELLEHNE

Ha paboyem mecTe.

Becriopsaagok un nnoxoe ocseLyeHne npuBOAAT K

HECYaCTHbIM CJly4asam.

He ucnonb3yite aNneKTPOUHCTPYMEHTbI BO

B3pPbIBOOMAaCHbIX OKPYXalwWnx ycnoBuAx,

Hanpumep, B HenocpeaAcTBEHHON 61M30CTH

OrHeonacHbIX XXUAKOCTEN, rOpPIOYUX ra3oB UK

JNlerkoBoCMIaMeHAOWencA Nbin.

ONeKTPOUHCTPYMEHTbI MOPOXKA[AIOT MCKPbI, KOTOPbIE

MOryT BOCM/IaMEHUTb [blflb WU UCMapeHuA.

c) JdepxuTe aeten n Habnoaatowmx Ha 6esonacHom
paccToAHUM BO BpemMA JKcnayatauum
9NEeKTPOUHCTPYMEHTA.

OTBne4YeHne BHUMaHWA MOXeT cTaTtb An1A Bac
MPUYUHONA OTEPU YrpaB/IEeHUS.

b

-

2) dnekTpobe3onacHOCTb

a) CeteBble BUNKMN 3NIEKTPOMHCTPYMEHTOB AOSDKHbI
COOTBETCTBOBAaTb CETeBOM po3eTKe.
Hukorpa He moauduumpyiTe wWTEencenbHyl
BUJIKY HUKOMM 06pa3om.
He wucnonb3yWTe HuKakue apanTepHble
nepexoAHUKU C 3a3eMJIEHHbIMU (3aMKHYTbIMU
Ha 3eMJ110) 3NIEKTPOUHCTPYMEHTaMM.
HemoanpuumnpoBaHHbie LUTENCcesbHbIe BUIKU U
COOTBETCTBYIOLUMNE UM CETEBbIE PO3ETKU YMEHbLLIAT
0MacHOCTb MOPaXXeHNA 3N1EKTPUYECKMM TOKOM.

b) He npukacaiTecb Tenom K 3a3eMNE€HHbIM
NoBepXHOCTAM, Hanpumep, K Tpy6onposoaam,
papnaTopam, KyXOHHbIM NIMTam 1 XonoausibHUKam.
Ecnn Balue Teno conpukocHeTCA C 3a3eMIeHHbIM
U NOBEPXHOCTAMM, BO3pPacTer O0rnacHoOCTh
opaxeHnsi 3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

c) He nopaBsepraitiTe 93NeKTPOUHCTPYMEHTbI

[AENCTBUIO BOAbI UMW BRaru.

Mpy nonagaHnn BOAbI B 31EKTPOUHCTPYMEHT BO3pacTeT

0nacHoOCTb MOPaXEeHUA 3N1EKTPUYECKUM TOKOM.

MpaBunbHo obpaluaiiTech co WHypom. Hukoraa He

nepeHocuTe 9NEeKTPOUHCTPYMEHT, B3ABIIMCH 3a

LWHYP, He TAHUTE 3a LWHYP W He AepraiiTe 3a WHyp ¢

Luenblo 0TCOEAUHEHUA 3NEKTPOUHCTPYMEHTa OT

ceTeBOW po3eTku. PacnonaraiiTe WwWHyp noganbiue ot

MCTOYHUKOB Tenna, Hed)TeNPoayKTOB, NpeaAMEeTOB C

OCTPbIMU KPOMKaMM 1 ABWKYLUUXCA AeTanei.

MoBpesxxaeHHble nm 3anyTaHHbIe LLUHYPbI yBeNYuBaoT

0MacHOCTb MOPaXeHNA S/IeKTPUYECKUM TOKOM.

e) Mpu akcnnyatauum 3NEeKTPOMHCTPYMEHTa BHe
NoMeLWeHUin ucnonb3ynte YANUHUTENbHbINA
WHYP, NpeAHa3Ha4YeHHbIA ANA UCMONb30BaHUA
BHE MOMeLLeHUA.

d

-

Pycckui

Ucnonb3oBaHne LHypa, npeaHasHa4yeHHoro A
paboTbl BHE MOMELLEeHNN, YMEHbLUMT OrMacHOCTh
nopakeHns 3/1EKTPUHECKUM TOKOM.

f) Mpu skcnnyatauMm 3NEKTPOMHCTPYMEHTa BO
BNaXKHON cpepae, UCMNONb3yWTe YCTPOMUCTBO
3awuTHoro oTknw4veHuAa (RCD) ucTouyHuka
nuTaHuA.

UcnonbzosaHne RCD ymeHbLNT 0NacHOCTb
MopakeHns 3/1EeKTPUHECKUM TOKOM.

3) JlnuHaa 6e3onacHocTb

a) byabTe rotoBbl K HEOXMAAHHbIM CUMTyaUUAM,
BHMMaTesIbHO crieAuTe 3a CBOMMMU AEeUCTBUAMMU
M PYKOBOACTBYMTECHb 3[paBbiM CMbICIIOM NpU
aKcnyaTauum 3NeKTPOMHCTPYMEHTa.

He ucnonb3ayiTe aneKTPOMHCTPYMEHT, Koraa Bbi
ycTanu WNAM HaxoAuTecb Noa BRMAHUEM
HapKOTUKOB, afikorosiA WU JIEKapCTBEHHbIX
npenaparos.

MrHoBeHHas noTepA BHUMaHWA BO BpeMsA
aKcnnyataymm 371€KTPOUHCTPYMEHTOB MOXET
puBECTN K CEepbe3HON TpaBMe.

b) Ucnonb3yiiTe MHAMBUAYanbHble CpeAcTBa
3awuTbl. Bceraa HapeBaiiTe cpeacTBa 3alWUThbl
rnas.

BawmtHoe CHapfXeHue, Hanpumep,
MPOTMBONKINEBON pecnupaTop, 3alynTHas obyBb C
HECKO/1b3KOM MOAO0LLBOM, 3aLLMUTHBIN LLIEeM-KacKa 1
cpeacTBa 3alyuThl OPraHoB Criyxa, UCMO/b3yeMble
/A1 COOTBETCTBYIOLUMX YCIIOBUM, YMEHbLLIAT TPaBMbl.

c) UsberaiTe HenpeaHaMepeHHOro BKJIIOYEHUA
ABuratens. Yéeautecb B TOM, 4TO BblK/lloyaTesb
HaxoAWUTCA B MOJIOXKEHMM BbIKITIOYEHUA nepepn
nogHUMaHuem, nepeHocKown unun
noacoeAMHeHUEM K ceTeBON po3eTke u/unu
nopTaTuBHoMy 6aTapeiiHOMY MCTOYHUKY NMUTaHUA.
lMepeHocka 371eKTPOMHCTPYMEHTOB, Koraa Bbi nanew
JAIepXKUTE Ha BbIK/IIOYATENe, Wn MoACOeANHEeHne
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB K CETEBOW PO3ETKE, Koraa
BbIK/toYaresib 6yAeT HaxoAuTbCA B MOI0XKEHUN
BK/IIOYEHWA, NPUBOANT K HECYaCTHbIM CllyYasam.

d) CHumuTe BCe perynmpoBOYHbIE UIIN FraevyHble
KJ1I04M Nepeq BKITIOYEHMEM 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA.
aeyHbIV Unn PErynnpoBOYHbIN KITH0Y, OCTaB/IEHHbIN
NPUKPEnneHHbIM K BpaljaroLenca geranm
3/1EKTPOUHCTPYMEHTa, MOXET MPUBECTU K
MOSYHEeHNIO TPaBMbl.

e) He TepsaitTe ycToitumBocTb. Bce BpemAa umeiite
TOYKY OMNopbl U COXpaHANTE paBHOBeCHe.

3710 nomoxert nyywe ynpaBnAaTh
/IEKTPOMHCTPYMEHTOM B HEMPEABUAEHHBIX CUTYaLMUAX.

f) OpeBanTecb Hapnexawum ob6pasom. He
HafieBaiiTe NPOCTOPHYIO OAEXAY UK IOBENUPHbIe
n3penua. [lepXkute BoNochbl, 0AeXay U nepyaTku
KakK MOXXHO Aanblue OT ABWXYLIMXCA YacTeun.
lMpocTopHasa oaexnpa, lBENNPHbIE U3AEANA WK
ANMHHbIE BOMIOCHI MOTyT M0MacTb B ABUXYLUMECA YacTH.

g) Ecnu npepaycmoTpeHbl  ycTpoWcTBa  AnA
npucoeAMHeHNA npucnoco6nexuit ANA oTBoAa M
c6opa nbinu, ybeamTech B TOM, YTO OHU NPUCOEANHEHDI
W MCNONb3YIOTCA HaANeXalum obpasom.
Ucnonb3oBaHne pAaHHbIX YCTPONCTB MOXET
YMEHBLUNTb OMacHOCTH, CBA3aHHbIE C MbI/IbIO.
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Pycckui

4) 3kcnnyartauus v o6cny)XuBaHNE ANEKTPOUHCTPYMEHTOB

a)

b)

[

-~

d

=

e)

He neperpy>ainTe 9N1eKTPOUHCTPYMEHT.
Ucnonb3yinTe Hapnexawuin anA Bawero
NPUMEHEHUA 3NIeKTPOUHCTPYMEHT.
Hapgnexaiwmnii  91eKTpOMHCTPYMEHT 6yaet
BbIMOMIHATL PaboTy fydle U HaAexHee B TOM
pexxume paboTbi, Ha KOTOPLIA OH pPaccyuTaH.
He wucnonb3yiite 3NeKTPOUHCTPYMEHT C
HeucnpaBHbIM BbiKflo4yaTenem, ecnm ¢ ero
MOMOLLbIO HeNb3A 6yAeT BKIIOYUTL U BbIKJTIOYUTb
WHCTPYMEHT.

Kaxxabli 371eKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIM Heslb3f
ynpasBnATe C MOMOLLbIO BbiKMOYaTens, 6yanet
npeAcTaB/IATL 0NaCHOCTb, U ero b6yaeT HeobxoANMo
OTPEMOHTUPOBATE.

OTcoeanHUTE LITENCENbHYIO BUIKY OT UCTOYHUKA
nUTaHUA u/mnu noptaTUBHbIN 6aTapenHbIN
UCTOYHMK MUTAHUA OT 3JIEKTPOUHCTPYMEHTa
nepen Hayanom BbINOJIHEHUA Kakon-nu6o us
perynupoBok, nepea CMeHO| NpUMHaAneXXHocTen
VNN XpaHeHUeM 31eKTPOUHCTPYMEHTOB.

Takne npogunakTnyeckme mepbl 6e30n1acHOCTH
yMeHbliaT 0nacHoCTb HenpeaHaMepeHHOro
BK/IIOYEHNA ABUratesisi d/1eKTPONHCTPYMEHTA.
XpaHuTe Hencnonb3yembie 3IeKTPOMHCTPYMEHTbI
B HeAOCTYNMHOM ANA AeTed mecTe, U He
paspewanTte NOAAM, He 3HalWWUM, Kak
obpawaTbCA C 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM UNIN He
M3y4YMBILMM faHHOE PyKOBOACTBO, paboTaTb C
9NeKTPOUHCTPYMEHTOM.

ONeKTPOUHCTPYMEHTbI MPeACTaB/IAT 0MacHOCTb
B pyKax HEernoAroToB/IEHHbIX M0/b30BaTeneu.
Coaepxure 9NEeKTPOUHCTPYMEHTbI B
ucnpaBHocTu. MpoBepbTe, HET NI HECOOCHOCTHU
Mnu  3aepaHuMA  ABUXKYWMUXCA  YacTtedm,
nospexxaeHuA aeTtanemn Unm Kkakoro-nmbo apyroro
o6cToATENbCTBA, KOTOPOE MOXXET MOBJIMATbL Ha
hYHKLMOHMPOBaHMNE 3IEKTPOMHCTPYMEHTOB.
Mpu HanuMuuM NoBpeXXAeHUA OTPEeMOHTUpYNTe
3N1EKTPOUHCTPYMEHT Nepes ero aKcnyartauven.
BonbLUoe Konm4yecTBo HeCHacTHbIX Clly4aeB CBA3aHO
C MI0XUM 06CyXKNBAHNEM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

f) CopepXxute pexylime UHCTPYMEHTbI OCTPO
3aTO4YEHHbIMU U YUCTBIMMU.

Hapnexawumm obpa3om cogepxaiwjmecda B
UCMPaBHOCTU PEXYLUME UHCTPYMEHTbI C OCTPbIMM
PexyLmmmn Kpomkamu 6yayT MeHblue 3aedatb u
6yayT nerdye B ynpas/ieHUN.

Ucnonb3yite 3NEeKTPOUHCTPYMEHT,
NpUHaANEXHOCTU, HacaaKM U T. N. B COOTBETCTBUU
C AlaHHbIM PYKOBOACTBOM, MPUHUMaA BO BHUMaHWe
yCNoBUA 1 06BbEM BbINONHAEMOW paboThbl.
Ucnonb3oBaHue 3MeKTPOUHCTPYMEHTa ANA
BbIMOJTHEHNA paéor He o rnpAMoMy Ha3Ha4eHuro
MOXeT NpuBECTU K ONacHON cUTyaumm.

-

9

5) O6cnyxuBaHue

a) O6cnyxusaHue Baliero aneKTpouHCTpyMeHTa
AOMMKHO BbINONHATLCA KBanupuumMpoBaHHbIM
npeacTaBUTENEeM PEMOHTHOW CRyX6bl C
MCnonb3oBaHMEM TOJIbKO UAEHTUYHBIX 3anacHbIX
yacTen.
3710 o0becneynt coxpaHHOCTb M 6e30MacHOCTb
S/IEKTPOUHCTPYMEHTA.

MEPA NMPEOOCTOPOXHOCTHU

[epxxuTte noaanblue oT AeTen U HEMOLWHBIX Noaei. Ecnu
MHCTPYMEHTbI He UCMONb3YIOTCA, UX CReAyeT XpaHUTb B
HeAOCTYMHOM AnA AeTel U HEMOLUHbIX NlofAen MecTe.

MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTU NPU
OKCNNYATALUUU CABEJNIbHOWU MWUJIbI

lMepen BbINONHEHWEM pe3aHVMA B CTeHax, MOTONKax unu
nonaxo6AsarenbHo y6e,qv|Ter B OTCYTCTBUWN NPOMIOXKEHHbIX
BHYTPU 3N1IEKTPUYECKUX kabenei nnu KabenbHbIX KaHamoB.

HanpsaxeHue (no pervoHam)*

(110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B)"u

notpebnAemaA MOLLHOCTb

1150 Bt~

[nameTp 6ypexua

Tpy6a u3 Huskoyrnepogucton ctanu: B.[. 130 mm

Tpyba u3 BuHUNXNOpUAA: B.A. 130 mm
[epeso: Fnyéuna 300 mMm
JluctoBaa Hu3koyrnepoauctas ctanb: TonwmHa 19 mm

Yucno o60poTOB XOMOCTOro Xoaa 0 — 3000MuH"

Xoa 32 Mm

Bec (6e3 wHypa) 4,4 kr

* [poBepbTe NacnopTHy TabnnyKy Ha U3Aenun, Tak Kak OHa MEHAETCA B 3aBUCMMOCTU OT pernoHa
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CTAHOAPTHBIE AKCECCYAPbI

(1) TonOTHO (N2 341) ..o 1
(2) HEMOAAHUMIK ...ttt 1
Habop cTaHAapTHbIX akceccyapoB MoXeT 6biTb 6e3
npeaynpexAeHna U3MeHeH.

AONOJNIHUTENIbHLIE AKCECCYAPbI
(npopatoTcA OTAENbHO).

@]
©]

Ne 1 MonoTHo (11) Ne102 MonoTHo
Ne 2 [MonoTHo (12) Ne 103 TMonoTHO
Ne 3 lNonotHo (13) Ne 104 TMonoTHO
Ne 4 TMonotHo (14) Ne 105 MonoTHO
Ne 5 [MonoTHo (15) Ne 106 lMonoTHO
Ne 8 lMonoTHo (16) Ne 107 TMonoTHO
Ne 9 TNonoTHo (17) Ne 108 TMonoTHO
Ne 95 MonoTHo (18)Ne 121 TMonoTHO
Ne 96 MonoTHo (19) Ne 131 TMonoTHO
Ne101 MonoTHo (20) Ne 132 TMonoTHO
(1) = (9) : NonotHa HCS (HCS: yrnepoamncrana cranb

LA BbICOKOCKOPOCTHOTO pe3aHusA)
(10) - (20) : BUMETAJNIMYECKWE nonoTHa

YTo KacaeTcA GuMeTannMyeckux nosnoTeH obpatuTech K
Tabnuue 1,21 3.

KomnnekTt CTaHAAPTHbIX I'IpVIHa,CU'Ie)KHOCTeVI MOXEeT ObITb
n3MeHeH 6e3 yBeOMNIEHNA.

OBJIACTb NPUMEHEHWNA

©)
©)
O

O

PesaHvne Tpy6HOM U YrofikoBOW cTanu.

PesaHve pasnuyHbIX nunomaTepuanos.

PesaHune nUCTOBOW HM3KOYrnepoAucToi cTanm,
JIMCTOBOrO asloMUHWUA W NIMCTOBOWN Meau.

Pe3aHune CUHTETUYECKUX nnacTMacc, Takux Kak
beHobHbIE MNacTMaccbl ¥ BUHUMXJIOPUA.

YT0 KacaeTcA noapobHocTeil, obpaTuTech K pasgeny
“BbIBOP MOJNIOTEH”

NOAroTOBKA K 3KCNNYATALUUU

1.

UcTOYHMK aneKTponuTaHua

MpocneanTe 3a Tem, YTOObI UCTONb3YEMbIi UCTOYHUK
3MEeKTPONUTaHNA COoOTBETCTBOBaN TpeboBaHUAM K
MCTOYHWKY 3MIeKTPOMNUTaHWA, YKa3aHHbIM Ha TUMNOBOW
Tabnuyke m3penuA.

Mepeknioyarens “Bkn./Bbikn.”

Y6epnTecb B TOM, YTO MepeknioyaTenb HaxoauTcA B
nonoxeHun “Bbikn.”. Ecnu Bbl BcTaBnAeTe wrencenb
B PO3ETKY, a NepeksoyaTesib HaX0ANTCA B MOMOXEHUM
“BKn.”, WHCTPYMEHT HemeAasieHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXET CTaTb MPUYUHOW CEpbe3HON TpaBMbl.
YanuHuteno

Korga paboyaA nnowanka yaaneHa OT WCTOYHMKA
3NeKTponuTaHuA, NONb3yWTeCb YAJIMHUTENEM.
YAnuHuTens [omkeH umeTb Tpebyemylo nnowanb
nonepeyHoro cevyeHnA n obecneymBatb paboTy
MHCTPYMEHTa 3ajaHHoi MolHocTH. PasmatbiBanTe
YANVHUTENb TONMBbKO Ha pearnbHylo Heobxoaumylo AnA
[laHHOTO KOHKPETHOrO MPUMEHEHNA OJIMHY.

Mbinb, 06pasylowyocA BO BpeMA paboTbl

lbinb, 0bpasyroLyyoca Bo BpeMsA 06bI4HON paboTsi,
MOXeT noBAUATbL Ha 3[40poBbE oneparopa.
PekomeHpayeTcA HOCUTL NPOTUBOIBINEBON pecnuparop.

Pycckui

YcTtaHoBKa nonoTHa

B paHHOM ycTpoWcTBe NPUMEHAETCA CbEeMHbIN
MeXaH13M, KOTOpbI AaeT BO3MOXHOCTb [NA YCTaHOBKU
W CHATMA NONOTEH NUNbl 6€3 NCNOMNb30BaHNA FAEYHOTO
KnioYa unu Apyrux UHCTPYMEHTOB.

MepeBeanTe HECKOMNBKO pa3 nyckartenb nepeknovarens
B MONOXEHWNE BKIIIOYEHVNA W BbIKMIOYEHUA, ANA TOro
4TO6bI pblYar MOr NOSIHOCTBIO BLICKOYUTL U3 NepeaHeit
KpbIWKK. [locne aToro nepeseaunTe nepeknoyaTens B
NMOJSIOXKEHWE BbIKMIOYEHNA N OTCOEAMHUTE CETEBOM LUHYP
oT po3eTku. (Puc. 1)

OCTOPOXXHO

@

-
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(4
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[nA npepoTBpalleHUA HecYacTHOro cny4yas
obAsaTenbHO TO4YHO ybeauTecb B TOM, HTO
nepeknioyvatenlb  HaxoAUTCA B MOJIOXEHUM
BbIK/TIOYEHWA, & CETEBOW LUHYP OTCOEAVNHEH OT PO3ETKW.
HaxmuTe pblyar B HanpaBleHWuM CTPenku, Kak
nokasaHo Ha Puc. 2, meTka B BUAE CTPeNikn umeeTcA
Ha pblyare. (Puc. 2)

BcTaBbTe MONMOTHO NWUMbl Ha HYXHYIO FybuHy B
MasieHbKylo Npope3b B BEPXHEW YacTu niyHxepa npv
HaXxaToM pblyare. Bbl MoXeTe ycTaHOBMTb MOSMOTHO
pexyLueri KpoMKor BBepx unu BHu3. (Puc. 3, Puc. 4)
Korga Bbl oTnycTuTe pblyar, ycunme Mnpy>XuHbl
aBTOMaTU4YeCKW BO3BPATUT pbldar B MNpaBuiibHOE
nonoxexve. (Puc. 5)

HaxmuTe BHyTpb ABa unu Tpu pasa MonoTHO
NWIbl PYKOW CO CTOPOHBI, MPOTUBOMONIOXHON pexyLlen
KPOMKE U NpoBepbTe, HaAEeXHO NN YyCTaHOBNEHO
nonoTHo. Bbl ybeanTech B TOM, 4TO MOMOTHO HAAEXHO
yCTaHOBIIEHO, ECIMN OHO 3aLLENKHETCA, a pblyar cnerka
nepemMecTUTCA NpW HaXaTum pblyara BHyTpb. (Puc. 6)

OCTOPOXXHO

Mpyn HaXaTuW BHYTPb NOMOTHA NUMbI PYKOWA, 06A3aTeNbHO
TOYHO ybeauTtecb B TOM, YTO byAeTe HaxXumaTb ero co
CTOPOHbI, MPOTUBOMOMOXHOW pexyllen KpoMKe.
HaxwumaTtb BHYTPb MOMOTHO NUMbl C APYroi CTOPOHbI
Henb3A, TaK Kak 3TO MOXET MPUBECTU K TpaBMme.
CHATMe nonoTHa

MepeBeaunte HEeCKONbKO pas nyckatenb
nepeknio4vatenA B MNOMOXEHNEe BKIIOYEHUA W
BbIK/IIO4YEHWNA, AfA TOro 4TO6bl pbi4ar MOr MOMHOCTbLIO
BbICKOYMTb M3 nepefHei Kpbiwku. lNocne aToro
nepeseauTe nepeknoyvatenb B MONIOXeEHWe
BbIK/IOYEHNA W OTCOEAMHWTE CEeTEeBOW LWHYp OT
posetku. (Puc. 1)

OCTOPOXHO

@

OnA npepoTBpalweHWA HecYacTHOro cnyyas
o6A3aTenbHO TOYHO y6eAuTecb B TOM, 4TO
nepeknio4vatenb  HaxoAUTCA B MOJIOXEHUM
BbIKITIOYEHA, & CETEBOW LLIHYP OTCOEAVHEH OT PO3ETKY.
Mocne Toro kKak Bbl HaxmeTe pblyar B HanpasneHum
MeTKU B BWMAe CTPeNiku, Kak rnokasaHo Ha Puc. 2,
noBepHUTE nNuUAy Tak, 4YTo6bl MONOTHO 6bINO
HanpasfieHo BHM3. MOMOTHO AOSKHO BbINACTb Camo.
Ecnu nonoTHo He BbINaAaeT, BbITAHUTE €ro PyKOW.

OCTOPOXXHO

Hukoraa He kacanTech NOMOTHA NUIbI CPasy Xe nocne
ee UCMoNb30BaHuA.

FopAYMin MeTann Nerko MOXeT CTaTb NPUYUHON oXora
KOXM.

[ ECNM NONOTHO BYAET MOJIOMAHO |

[axe ecnu monoTHo nunbl GyAeT MOMOMaHo, HO
ocTaHeTCA BHYTPU MasieHbKOW Npopeaw niyH»xepa, OHO
LOONMXHO BbINAacTb, ecnu Bbl HaxmeTe pblyar B
HarnpaBfeHuM MeTKU B BUAE CTPESiKM U MoBepHeTe
nuy Tak, YTo6bl MOSIOTHO 6bINI0 HAMPAB/IEHO BHUS.
Ecnu nonoTHo He BbinafaeT camo, BblHbTE ero nyTem
BbIMOMHEHWA OMUCAHHBIX HIXE AENCTBUMIA.
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Pycckui

(1) Ecnmn yacTb nosioMaHHOro NonoTHa Nunbl 6yAeT TopyaTtb
M3 ManeHbKOW npopesu nnyHXxepa, NOTAHWTE 3a
BbICTYNAIOLLYIO 4aCTb W BbITAHWTE MONMOTHO.

(2) Ecnn nonomaHHoe NonoTHO Nkl 6y AeT CKPLITO HYTpUK
ManeHbKoW nNpopesan, 3auennTe nNonoMaHHoe NosiIoTHO,
ncnonb3yAa [AnAa 9TOr0 KOHYMK [pYroro monoTHa, u
BbITAHUTE €ero Hapyxy. (Puc. 7)

OBCJTY>)XMBAHME U OCMOTP NMPUCNOCOBNEHUA
AnA KPEMJEHNA NOJIOTHA

(2) Ha wkane puka peneHue “5” cooTBeTCcTByeT
MaKCMMarnbHOW CKOPOCTU. Bbicokasa CKOpPOCTb 0ObIYHO
noaxoAuT ANA MArKNX MaTepuasnos, Takux Kak AepeBo,
a Hu3KaA CKOpPOCTb NOAXOAMT ANA TBepAblX
maTepuanoB, TakMx kak metann. Mbl pekomeHayem
Bam wucnonb3oBatb cneayolylo uHpopmauuio B
KayecTBe NpUBIM3NTENbHOro OpueHTUpa npu Bbibope
COOTBETCTBYIOLLEN CKOPOCTU ANA MaTepuanos, pe3aHue
KOTOpbIX Bbl ByaeTte BbINOMHATH.

(1) Mocne ncnonb3oBaHUA yaanuTe OnNuUIKK1, 3emto, Necok,
Bnary u T. n., AnA Toro 4Tobbl 06ecneynTb nnasHoOe
(hYHKLIMOHMPOBaHUe NpucnocobneHna AnAa KpenneHua
nonoTHa nunbl.

(2) Meproanyeckn HaHOCUTE CMas3Ky BOKPYr Aep>katens
nonoTHa, kKak nokasaHo Ha Puc. 8, ucnonbayna
CMa304HO-0XTaXAAtoLWYI0 XXUAKOCTb U T. M.

NMPUMEYAHUE:

[inuTensHoe UCMonb3oBaHWe MHCTPYMEHTa 6e3 04MCTKU
N CMasku B 30He YCTAHOBKW MONOTHA MUMbl MOXET
NpMBECTN K HEKOTOPOMY YXyALIEHUIO MepeMeLleHun
pblyara BCIeACTBUE HAKOMMEHUA OMUMOK W CTPYXEK.
B aTOoM cnyyae BbITAHUTE PE3VWHOBBLIN KOMMaYoK,
npeayCcMOTPEHHbIN Ha pblyare, Kak nokasaHo Ha Puc.
9, 1 CHUMWUTE PE3MHOBbLIN KONMNa4voK C pbiyara. 3atem
OYNCTUTE BHYTPEHHIOID 4acTb AepXaTensa nosioTHa
nyTem NpoayBKW BO3AYXOM W APYrMMU criocobamu u
HaHecuTe [OCTAaTOYHOE KOMUYECTBO CMasKu.
Pe3nHOBbIN KOMNa4oK MOXHO MPaBWUIbHO YCTAHOBUTL
Ha pblyare, ecnu ero MAOTHO NPUAABUTb K pblyary.
Mpn aTom obA3aTenbHo ybeanTecb B TOM, YTO MexXay
fep>xarenem nonoTHa v pe3nHoBbLIM Konnaykom 6yaet
OTCYTCTBOBaTb 3a30p W, Kpome Toro, obecneybTe
BO3MOXHOCTb NSIABHOTO (PYHKLMOHWPOBAHUA B 30HE
YCTaHOBKU MOMOTHA NWSIbI.

OCTOPOXHO:

He wncnonb3yinTe NONOTHO MWAbl C W3HOLWEHHbIM
OTBEpCTVEM MOMoTHA. B NpoTuBHOM cryyae MonoTHO
NUnbl MOXET OTAENWUTLCA, YTO MOXET MpUBECTU K
nepcoHanbHoi TpaBme. (Puc. 10)

7. PerynupoBka ocHOBaHuA
3TO YCTPOWCTBO OCHALLEHO MEXaHW3MOM, C MOMOLLbIO
KOTOPOro MOXHO perynuposaTb yCTaHOBOYHOE
MonoXeHne OCHOBaHWA B TPEX YPOBHAX, HE MCMONb3YA
fpy 3TOM HU rae4HOro Ko4a, HU Kakux-nnbo apyrnx
WNHCTPYMEHTOB.

(1) HaxxmuTe Ha KHomKy. Mocne 3Toro BbICKOYMT perynaTtop
OCHOBaHWA, C MOMOLLIbIO KOTOPOro MOXHO perynnposaTtb
nonoxexHne ocHosaHuA. (Puc. 11)

(2) HaxaB Ha kpai ocHOBaHWA, NepemeLlanTe oCHoBaHue
Hasag v Bneped. (Puc. 12)

(8) MonoxeHne ocHOBaHMA MOXHO perynupoBaTb B Tpex
ypoBHsaXx. [Nepemellan ocHoBaHue ¢ MHTepsanamm B 15
MM, onpefenuTe TO4YKy UKcauuM OCHOBaHWA U
HaXXmMuTe Ha perynAtop ocHosaHuA. Ecnu paspacten
LLIeNYOK, 3Ha4uT, ocHoBaHue 3admkcuposaHo. (Fig.
13)

8. PerynupoBaHue CKOpOCTH

nocTtynaTtesibHOro ABM)XEHUA NONIoTHa

[laHHOe yCTpOWCTBO OCHalWeEeHO BCTPOEHHOW

3/IEKTPOHHON CXEeMOW perynupoBaHuA CKOPOCTH,

KOTOpaA AaeT BO3MOXHOCTb PerynmpoBaTb HY>XHYIO

CKOPOCTb [BMXKEHWA MONMOTHA NWMbl HaxaTnem Ha

nyckatenb nepeknovaTensa WM MNOBOPOTOM AMCKa.

(Puc. 14)

Ecnn Bbl 6yaeTe HaxumaTb Ha myckaTenb CurbHee,

CKOPOCTb ABWXEHWA nonoTHa 6yaeT yBennumBaTbCA.

HauvHanTe pesaHue C HWU3KOW CKOPOCTbIO AnA TOro,

4TOObI 06€CMNeynNTb TOYHOCTb B MECTE Havana pe3aHus.

Korpa 6yneT pocTurHyTa poctatoyHaa rnybuHa

pesaHuA, yBenuybTe CKOPOCTb pe3aHuA.
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BO3BpaTHO-

—

Mprmep maTepmanos, pesaHve PekomeHayemblie
KOTOpbIX 6yAeT BbINOMHATLCA  |AENEHWA WKasbl AUCKa
Tpy6bl N3 HU3KOYrNEepPoOANCTON
cTanu / YyryHHble Tpy6bl / 2-4
cTanbHble L-o6pasHble yronkm
[epeBo / nepeBo ¢ 3abUTbIMK 5
B HEro reo3asamu
Hepxasetowana ctans 1-
ANOMUHWI / naTyHb / Meab 2-4
l'vncosaa nnuta 4-5
Mnactmacca / pnbpoBbIt KapToH 1-3

CTOPOXXHO

O pu pesaHnn ¢ HU3KOW CKOPOCTbIO (AeneHnA wkanbl 1
— 2) HMKOrga He BbIMOMHAWTE pe3aHue OepeBAHHON
[OCKMU TonwuHon 6onee 10 MM unu NUCTOBOM
HW3KOYrNepoancToOn ctanu TonwmHon 6onee 2 MM.
Harpyska Ha aBurartenb MOXeT NPUBECTMN K neperpesy
noBpeXAeHNto asuraTens.

O XoTA JaHHOe YCTPOWCTBO MMEET MOLLHbIA ABUraTenb,
LANUTENbHOE WCMONb30BaHWE C HU3KOW CKOPOCTbIO
6yneT 4Ype3MepHO yBenuuMBaTb Harpy3ky u MOXeT
npueecTn K neperpesy. OTperynupyinte CKOpoCTb
ABUXEHWA MONOTHa nunbl, KoTopaA obecneynT
BbINOSIHEHNE PaBHOMEPHOro, NIaBHOrO pes3aHus 6e3
Kakux-nnbo HeonpaBAaHHbIX [OEWCTBUNA, TakuX Kak
BHe3anHble OCTaHOBKW BO BpPEMA Onepauun pesaHus.

9. PerynupoBka onepauuit cabenbHON pe3kun

Mpu paboTe Ha 3TOM YCTPOWCTBE MOXHO UCMONb30BaTh

O[HY 13 ABYX cucTeM pe3ku. MNepsanA — NpAMONMHenHanA

pesKka, Npu KOTOPOW NUNbHOE NOMIOTHO NepemeLLaeTcA

no NpAMOW NUHWK, a BTOpaA — cabenbHanA peska, npu

KOTOPOW NUbHOE MOMOTHO packayvBaeTcA Hanogobue

maATHuKa. (Puc. 15 n 16)

Pe3ka noa npAMbIM yriom

Pexum npAMONMHerHOW pesku ycTaHaBnuBaeTcA

nepemeLLeHNeM perynATopa U3MeHEHWA NOSIOKEHNA B

nonepe4yHoM HanpasneHun. lpAmonuHenHas peska

06bI4HO OCYLECTBNAETCA Mpu paboTe C TBEepAbIMU
marepvanamu, Hanpumep ¢ meTtannom u T. A. (Pue.

15)

CabenbHaA peska

Pexum cabenbHoi pe3ku ycTaHaBnuBaeTcA

nepemeLLeHeM perynATopa U3MeHEHWA NONIOKEHNA B

npoAoNbHOM HanpasneHun. CabenbHaA pe3ka 06blHHO

OCyLLeCTBNAETCA Npu paboTe ¢ MArKMMK MaTepuanamu,

Hanpumep C [OpeBECUHOR U T. A.

CabenbHana peska 6onee adekTBHa, Tak Kak

MUbHOE MONIOTHO C YCU/IMEeM Bpe3aeTcA B maTepuar.

(Puc. 16)

OhhekTUBHOCTb cabenbHOW pesku AocTuraeTcA npu

yCTaHOBKE MWMBHOMO MOMOTHA KaK B FOPU3OHTaNIbHOM,

Tak U B BepPTVKaNbHOM MOMOXEHWUW.

NMPEAYNPEXAEHUE

O [faxe npu paboTe € MATKMMU MaTepuanamu
Heob6X0AMMO YCTaHABMMBATL PEXWM MPAMOSIMHENHON
pesku, ecnu TpebyeTcA co34aTb U3OTHYTbIE UK YNCTbIE
nponunbl.

—
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O Ckonnenusa MblM U TPA3KM B obnactu perynAtopa
M3MEeHeHUA  MONIOXEeHMA  MOTryT  yXyAWWTb
(hYHKLUMOHWPOBaAHME perynATopa MW3MEeHeHUuA
nonoxeHua. Bpema oT BpeMeHn NpousBoanTE YUCTKY
obnactn perynATopa M3MEHEHWUA MOJIOXKEHWA.

O MMpwu BbINONHEHUM cabenbHOW pe3kKu MCnonb3ynTe nuny
C MPAMBIM MUNbHBIM NONOTHOM. [P UCMONb30BaHWM
nUAbl C W3OTHYTBIM MWUMbHBIM MOMIOTHOM, CyLLECTBYeT
BEPOATHOCTb NOBPEXAEHMA MONIOTHA UMM MOIOMKU MBI,

OKCNNYATAUMA

OCTOPOXHO

O Hukorpa He nepeHocuTe MUY, NOAKMIOYEHHYIO K
ceTeBOW po3eTke, korpa Baw naneu HaxoautcA Ha
nepeknioyarene. HenpegHamepeHHbIi Myck MoxeT
NpMBECTU K MOMYyYEHUIO HenpeaBUAEHHOW TpaBMbl.

O ByabTe OCTOPOXHbI, He AonyckanWTe nonagaHua
OMUMOK, 3eMSn, BRarM W T.M. BHYTPb MallWHbl Yepes
nnyHxep Bo BpemA paboTbl. Ecnn onunku n 4to-nméo
nonobHoe HaKOMATCA B NNyHXepe, Bcerja ouuwanTe
ero nepej WCMonb30BaHUEM.

O He cHumanTe nepeaHIo KpbIwKy (obpatuteck k Puc.
1). MNpu paboTe TBEpAO yAepXuBaWTe NepenHIol
KPbILLKY pykoi. OaHako Bo nsbexkaHue TpaeBMm crneaute
3a Tem, 4Tobbl pyKa unu naneu He nonanu B obnacTb
noa dnaHuem (cMm. Puc. 17) nepenHen KpbIWKW.

O Bo Bpema akcnnyatauMu nNpuxmMante OCHOBaHMe K
maTepuany, noka BbiMonHAeTe pesaHue. Ecnu
ocHoBaHMe He 6yneT MNNOTHO MpuXaTto K
obpabaTbiBaemMon aetanu, Bubpaummu MOryT MpvMBecTn
K NOBPEXAEHWNIO NonoTHa nunbl. Kpome TOoro, KOHYMK
NONIOTHA MMl MOXET B HEKOTOPbIX CAYYaAX KOCHYTLCA
BHYTPEHHEN CTEHKWU Tpybbl, MoBpexAad MosIoTHO.

O BblbupanTte NONOTHO NWnbl Havbornee noaxoAALlen

ANVWHBL.  MpeanbHbli  BapuaHT, Korpa AnuvHa
BbICTyNatoLLel 3 OCHOBAHUA 4acTy NOMOTHA NuIbl 3a
BbIYETOM [AnuHbI Xoaa 6yaeT 6ornblue, 4em pasmep
matepuana (cm. Puc. 17 n Puc. 18).
Ecnn Bbl 6yaeTe BbINONHATL pe3aHune 60nbLuoii Tpybbl,
6onbLIOro Kycka aepesa WM T.n., pasmep KOTOPbIX
npesblWaeT ANUHY pexylero nonotHa, 6yaeTt
CylLlecTBOBaTb OMACHOCTb TOFO, YTO MOMIOTHO MOXET
KOCHYTbCA BHYTPEHHel CTEeHKW Tpy6bl, Aepesa v T.n.,
npusBoAA K nospexaeHuto. (Puc. 19, Puc. 20)

O [OnAa [OCTWXEHUA MakCcumanbHON 3MPEKTUBHOCTU
pesaHuA martepuanos, KoTopble Bbl ucnonbayete, u
LOCTUXeHNA Hanbonee achheKTUBHOrO paboyero pexuma,
perynupyiTe CKOpOCTb ABWKEHWA MONMOTHA NuMbI.

1. PesdaHue maTtepuanoB C MeTalIU4eCKUMU
cBoncTBaMu
OCTOPOXHO

O TMnoTHO mpwXumaiiTe ocHoBaHWEe K obpabaTbiBaeMoii
petanu.

O Hwukorpa He npuknagbiBaWTe Ype3MepHoe ycunue K
NONOTHY NuAbl NpW pe3aHun. HesbinonHeHwe 3Toro
YCNOBUA MOXET NEerko NPUBECTU K MOMOMKe MonoTHa.

(1) NMpouHo 3akpennAiiTe obpabaTbiBaeMyto AeTasb nepes
Hayanom pesanua. (Puc. 21)

(2) Mpn  BbINONHEHWM pes3aHWA maTepuanos ¢
MEeTanIN4eckiMn1 CBOMCTBAMU UCTONb3YiTe HaAnexallee
MaluHHoe Macno (TypbuHHoe macno u T.n.). Korpa
XUOKOE MalUMHHOe Macno He 6yneT UCrmonb3oBaThbCA,
HaHecuTe CMasKy Ha obpabaTbiBaemylo feTanb.

OCTOPOXXHO
Cpok cny>x6bl NONOTHA NUAbI ByAeT 3HAYNTENBEHO KOpoYe,
ecnn Bbl He GyfeTe mcnonb3oBaTb MalUMHHOE Macho.

(3) cnonb3yinTe aucK AnA perynupoBaHWA CKOPOCTU
ABVWXXEHUA MONOoTHa MUAbl ANA NpUBEAEHWA B
COOTBETCTBME C YCNOBMAMW IKcnayatauuu u
MaTepuanom.

Pycckui

(4) PesaHne ocyuwectsnaetcA 6osiee paBHOMEPHO, ecnu
perynATop M3MEHEHMA MONIOXKEHUA YCTaHOBNEH B
pexvm npAmMonuHeiHon pesku (Puc. 15).

2. PesaHue nunomatepuanos

(1) Mpu pesaHun nunomatepuanos nepen Hayanom
pesaHuA ybeautecb B TOM, 4TO obpabaTbiBaeman
fetanb NpoYHo 3akpenneHa. (Pue. 22)

(2) Bl cMoXeTe BbINOMHATL pe3aHue C BbICOKOW
9P PEeKTUBHOCTbIO, €CNMN yCTaHOBUTE CKOPOCTb
OBWXXEHWA MNONOTHa NuMbl Ha AeneHue “5” wkanbl
avcka.

(3) Pesanve ocywecTtBnaeTcA 6onee athheKTUBHO, ecnu
perynATop M3MEHEHMA MOSIOXEHUA YCTaHOBNEH B
pexxum cabenbHoi peskun (Puc. 16). Kpome Toro, uncroe
pesaHue gocTuraeTcA 3a CYeT YCTaHOBKWU perynATopa
N3MEHEHNA TONIOXKEHUA B PEXUM MPAMOSIMHENHON
peskn (Puc. 15).

OCTOPOXXHO

O Hukorpa He npvknagbiBaiiTe 4YpesmepHoe ycunune K
NnonoTHy nunbl Npu pesaHun. Bcerga nomHuTe, 4TO
OCHOBAaHME HY>XHO NJIOTHO MPWXXMMAaTb K NMOBEPXHOCTM

nunomartepuana.
3. BbinunusaHue no KpUBbIM IMHUAM
Mbi pekomMeHayem Bam ncnonb3oBaTh

BUMETANNIMYECKOE nonoTHo, ykasaHHoe B Tabnuue
2 B KayecTBe NOMOTHA MWUMbl, TaK Kak OHO MPOYHOe
W NpaKkTU4YecKu He nomaeTcA.

OCTOPOXXHO
3amennuTte CKopocTb nojadvu pABuratena npu
BbIMOSIHEHUM pe3aHnA maTepuana no manow Aayre
OKPY>XHOCTW. Ype3mepHO BbiCOKas CKOPOCTb Moaauyuv
MOXET MPUBECTU K MOSIOMKE MOJIoTHA.

4. BpesaHue
Mpu nomowm p[aHHOro 3NEKTPOUHCTPYMeHTa Bbl
CMOXETe BbINONHUTb Bpe3aHune B haHepHble MnnTbl
N TOHKWe nunomartepuansl. Bbl cMOXeTe [0ocTaToyHO
NErko BbIMOSIHUTb BbINUIMBaHWE NPOPE3ei NMPU NMOMOLLM
nonoTHa Muibl, YCTAHOBJIEHHOTO B MEPEeBEPHYTOM
NONOXEHMU, Kak nokasaHo Ha Puc. 24, Puc. 26 u Puc.
28. Vicnonb3yinte MOSIOTHO NWMbl, KOTOPOe BydeT Kak
MOXHO Tonuwe u kopoye. Mbl pekomeHayem Bam
ucnonb3oBaTb AnA atoi uenu BUMETANNTMYECKOE
nonotHo Ne132, ykasaHHoe B Tabnuue 2. byabTe 04eHb
OCTOPOXHbI BO BPEMA BbINOMHEHUA onepauvy Bpe3aHua
1 06A3aTeNbHO BbLIMOMHATE Crepylolwye AenCcTBUA.

(1) MpyXXMUTE HWXKHIOK 4YacTb (MM BEPXHIOK YacTb)
ocHOBaHuA K nunomatepuany. Haxvute Ha nyckaTtenb
nepeknioyaTenda, Korfa KOHYMK MOMNOTHA Mubl
HaxoAMTCA Ha HEeKOTOPOM PaccTOAHWM OT maTepuana
(Puc. 23, puc. 24)

(2) MegneHHoO nogHUMManTe PYKOATKY W MOCTEMNEeHHO
Bpe3aiiTecb nonoTHom nunbl. (Puc. 25, Puc. 26)
(3) HapexHo ypepxxvBanTe KOpryc A0 Tex MNop, noka
NONOTHO MWMbl HE BPEXEeTCA B Matepuan MNofHOCTbIO.

(Puc. 27, Puc. 28)

OCTOPOXXHO

O Hukorpa He BbINOMHAWTE Bpe3aHue B maTepuansl ¢
MeTannM4yecknumy cBoucTBamu. BeinonHeHve Bpe3aHue
B Takue mMaTepuasibl MOXET JIErko NPUBECTYU K MONOMKe
nonoTHa.

O Hwukorpa He HaXuUManTe Ha nyckaTtenb nepeknoyaTens,
KorAaa KOHYMK MOMOTHa MUnbl NpuXaTt K matepuany.
Ecnn Bbl caoenaete 3TO, MOMOTHO NErko MoXeT
oKasaTbCA MOBPEXAEHHbIM Npu coyAapeHun c
marepuanom.

O 06na3aTensHO TOYHO y6eanTech B TOM, Y4TO Bbl cmoxeTe
BbINOSHUTbL BPe3aHWe MeANeHHO, HAAEeXHO yaepXuBan
kopnyc. Ecnu Bbl npunoxute ypesmepHoe ycunue K
NONOTHY NWMbl NPU BbLINOSIHEHUN OMepauun pesaHus,
NOMOTHO NErko MOXEeT oKasaTbCA MOBPEXAEHHbLIM.
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Pycckui

BblIBEOP NMOJIOTEH

Ta6bnuua 2: BUMETANIJTMYECKUE nonotHa

B uenax obecneveHna MakcuManbHON apeKTUBHOCTH
npu akcnayatauum W MOMAYyYEHUA Haunyywunx
pe3ynbTaToB OYeHb BaXHO BbibpaTb noaxodsAllee
MosIoTHO, KOTOpPOe 60sbLIe BCEro COOTBETCTBYET TUMY
N TONWWHe MmaTepuana, pesaHue KoToporo 6yaer
BbINOSHATBLCA.

NMPUMEYAHUE:

O Pa3awvepbl nsgenvA, ykasaHHble B Tabnuue, 0603HavaoT
rabapuTbl, NPU KOTOPbIX YCTaHOBOYHOE MOMOXeHne
OCHOBaHWA pacnonoxeHo Hambonee 6nM3KO K
cabernbHol nune. Heo6xoAMMO MPUHATL BO BHUMaHWe
TOT PaKT, YTO pasmepbl n3aenva 6yayT MeHbLue, ecnm
OCHOBaHWe YCTaHOBMEHO Ha 6GOMbLIOM PacCTOAHWUK OT
cabenbHOW Nunbl.

1. Bbi6op nonoteH HCS
Homep nonotHa anA nonoteH HCS, ykasaHHbIX B
Tabnuue 1, BbirpaBMpOBaH OKOMO MecTa YCTaHOBKM
KaXkgoro nonoTHa. [nA Bblbopa COOTBETCTBYHOLMX
nonoTeH obpaTuTech K NpuBeaeHHbIM Hke Tabnuuam
1un4

Ta6nuua 1: NonotHa HCS

MonoTHo " TonuwwmHa
Ne crnonb3yeTcA (M)
Ne 1 [[InA pe3aHuA cTanbHbIX TPy6 25 _ 6

avnametpom He Gonee 105 Mm o
Ne 2 [[InA pe3aHuA cTanbHbIX TPy6 25 -6
avaveTpom He 6onee 30 MM P
Ne 3 |[InAa pesaHuAa cTanbHbIX TPy6
avaveTpom He 6onee 30 Mm MebLie 3,5
Ne 4 | [inA pesanna n obampku munomatepuanos | 50 - 70
Ne 5 |[lnA pesanna n obampku munomatepuanos |MeHbLue 30
Ne 8 |[nA pesaHuAa Tpy6 M3 BUHWUNXNOpUAA 25 - 15

AnameTpoMm He 6onee 135 mm

[inA pesanna n obampku nunomatepuanos |Menbwe 105

[inA pesaHna Tpy6 W3 HU3KOYINEPOAMCTON
cTanu guameTtpom He 6Gonee 130 mm ¢
1cnonb3oBaHMeM HanpasnAlowen AnA
oTpe3aHnA Tpyb

Ne 9
25-6

Ne 95 | [inA pesanua Tpyb u3 HepxaseloLiei

cTanu guameTpom He 6onee 105 mm

[inA pesaHua Tpy6 u3 HepxaseloLuen
cTanu guameTtpom He 6Gonee 30 MM

PUMEYAHUE

MonotHa HCS Ne 1 — Ne 96 nocTaBnATCA OTAENbHO B
Ka4yecTBe [OOMONHUTENbHBIX NPUHAANEXHOCTEN.

2. Bbi6op BUMETAJIJIMYECKUX nonoteH
Homepa BUMETAJIJIMHECKUX nonoTeH, ykazaHHbIX B
Tabnuue 2, HanucaHbl Ha ynakoBKax cneuvanbHbIX
npuHaanexHocte. [OnA Bblbopa COOTBETCTBYOLUMX
nonoTeH obpaTuTech K NpusBeaeHHbIM Hke Tabnuuam
2 n 4.

MeHblue 2,5

Ne 96 MeHblue 2,5
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[MonoTHo " TonwwmHa
Ne cnonb3yeTcA (vm)
Ne 101 | [inA pesaHua cTanbHbX Tpy6 v Tpy6 13
HepXaBelowwen CTanu BHEWHAM auameTpoM | 25 - 6
He 6onee 60 MM
Ne 102 | inA pesanuA cTanbHbix Tpy6 v Tpy6 13
HepXaBeloLLen CTann BHELHAM AvaMeTpoM 25 -6
He 6onee 130 mm
Ne 103 | [inA pesaHua cTanbHbX Tpy6 v Tpy6 13
HepXXaBelowwen CTanu BHEWHAM auameTpoM | 25 - 6
He 6onee 60 MM
Ne 104 | inA pesanuA cTanbHbix Tpy6 v Tpy6 13
HepXaBeloLLen CTann BHELHAM AvaMeTpoM 25 -6
He 6onee 130 mm
Ne 105 | [inA pesaHua cTanbHbX Tpy6 v Tpy6 13
HepXaBelowwen CTanu BHEWHAM auameTpoM | 25 - 6
He 6onee 60 MM
Ne 106 | [inA pesanuA cTanbHbix Tpy6 v Tpy6 13
HepXaBeloLlen CTann BHELHAM AvaMeTpoM 25 -6
He 6onee 130 mm
Ne 107 | [inA pesaHua cTanbHbX Tpy6 v Tpy6 13
HepXaBeloLen CTanu BHeWHAM avameTpoM | MeHbiue 3,5
He 6onee 60 MM
Ne 108 |[nA pesaHuA cTanbHbix TpY6 W Tpy6 M3
HepXaBeloLlen CTann BHeWHAM auameTpoM | MeHbiue 3,5
He 6onee 130 mm
Ne 121 | [inA pesaHua 1 06avpKu nuiomaTepuanos 300
Ne 131 | Muorouenesoe —
Ne 132 | MHorouenesoe -
PUMEYAHUE
BUMETANNIMYECKNE nonotHa Ne101 - Nei132

NOCTaBJIAKOTCA OTAEe/IbHO B KadecTBe [OOMOJIHUTENbHbIX
I'IpVIHa,EI.}'Ie)KHOCTeI;I.

Ta6nuua 3: M130rHyTOE NUIbHOE NOJIOTHO

[MonoTHo " TonuwwmHa
Ne cnonb3yeTcaA (Mm)
Ne 341 | inA pesaHua cTanbHbX Tpy6 v Tpy6 13
HEpXXaBeloLen CTann BHELHAM AvaMeTpoMm 25 -6
He 6onee 60 MM




3. Bbibop nonoTeH AnA Apyrux matepuanos

Ta6bnuua 4
Marepuan Kauectso TonwmHa MonotHo No
ANA pesanuA matepuana (Mm)
Tuctosan Juctosan 25-19 [Ne 1,2, 101,
cTanb HU3KOYrnepoaucTan 102, 1083, 104,
cTanb 105, 106, 131,
132
Menbwe 3,5 Ne 3, 107,
108
LiBeTHoM AntoMuHuiA, 5-20 Ne 1, 2, 101,
meTann Mefnb, NnaTyHb 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Menbuwe 5| Ne 3, 107, 108
CunteTndeckne | eHonbHbIE 10 - 50 |Ne 1, 2, 4,
nnacTmacchl nnactmaccsl, 101, 102, 103,
MenaMuHOBble 104, 131, 132
nnacTtmMmacchbl 5-30 No 31 5’ 8,
v T.n. 105, 106, 107,
108
BuHunxnopug, 10 - 60 |Ne 1, 2, 4,
aKpunbHble 101, 102, 108,
nnacTtmacchbl 104, 131, 132
nT.n 5-30 [Ne3, 58
105, 106, 107,
108

EXHUWYECKOE OBCJY>XUBAHUE U
NMPOBEPKA

1.

OcmOTp NonoTHa

[innTenbHoe ncnonb3oBaHue TyYMoro Wn NoBpeXaeHHOro
NnofI0THa MOXET NPUBECTU K CHUXXEHUIO 3thheKTUBHOCTH
pesaHuA u CcTaTb MPUYMHOWA Meperpysku [Asuratens.
3aMeHnTe MONOTHO HOBbIM MOMOTHOM, Kak TOMbKO
3aMeTuTe NpM3HaKM Ype3MepHoro abpasnBHOroO M3Hoca.

2. lpoBepKa ycTaHOBNEHHbIX BUHTOB

PerynApHo npoBepAlTe BCe YCTAaHOBMEHHble Ha
VHCTPYMEHTE BUHTbI, CrieauTe 3a Tem, YToObl OHU Obinn
Kak crneayeTt 3aTAHyTbl. HeMeaneHHo 3aTAHUTE BUWHT,
KOTOpbIN OKaxeTcA ocnabfieHHbIM. HeBbinonHeHne
3TOro npaBuna rposuT Cepbe3HON OMacHOCTbIO.

3. TexHuyeckoe obcnyxusaHue asuraTensa

O6moTKa ABuraTens — “cepaue” aNeKTPOUHCTPYMEHTA.
lMpoABnAiTe JOMKXHOE BHAMaHWeE, cneAA 3a TeM, YTobbl
obmoTKa He 6bina noBpexaeHa w/ unu 3anuta Macnom
VN1 BOJON.

4. O6cnepoBaHue yronbHbIX WeTok (Puc. 29)

B nBuratene ucnonb3yloTCA YronbHble LIETKW, KOTOpble
NOCTENEHHO MW3HaWMBAOTCA. Tak Kak 4pe3aMepHo
M3HOLLIEHHAA LETKa MOXET NOBPEAMTb ABUraTeNb, 3aMEeHANTe
M3HOLIEHHbIEe LUETKN HOBbIMM, UMEIOLMMU TOT Xe Homep,
Kak M MoKasaHHbIA Ha PUCYHKe, Uin 6anskummn K “npeaeny
n3Hoca”. Kpome Toro, Bcerfa CoaepXuTe yronbHble LWeTKu
B YMCTOTE W 06A3aTeNbHO crneauTe 3a Tem, YTOBbl OHU
MOrnM cBOGOAHO CKOMb3WTb B LIETKOAEPXKATENAX.

5. 3ameHa YronbHbIX WEeTOK

CHUMUTE KOMNaku LETOK Mpu MOMOLM OTBEPTKU C
nnockon ronoskon. [locne aTtoro YronbHble LWeTKn
MOryT 6blTb NErko CHATbI.

Pycckui

6. MopAapnok 3anucei No Texo6cny>KMBaHuIO
NMPEAOOCTEPEXEHUE
PemOHT, MoancmKaumio 1 0CMOTP MEXaHN3UPOBAHHOIO
nHcTpymeHTa dmpmbl HIKOKI cnegyet npoBoautb B
aBTOpu3oBaHHOM cepBucHOM LieHTpe HiKOKI.
OTOT nepeyeHb 3amnacHbIX YacTen MNpPUroauTcA Mpw
npeacTaBfieHUM ero BMecTe C MHCTPYMEHTOM B
aBTOPM30BaHHbIN cepBUCHbIN LieHTp HiIKOKI ¢ 3anpocom
Ha PeMOHT WM npoyee o6CMy>KUBaHUeE.
Mpn paboTe M 06CAYXMBAHUN MEXAHW3UPOBAHHbIX
VHCTPYMEHTOB HY>XHO COBMoAaTh NpaBuna u ctaHaapTbl
6e30MacHOCTM, AENCTBYIOLLME B KX A0W JaHHON cTpaHe.
3AMEYAHUE
®upmwa  HiKOKI HenpepbiBHO  paboTaeT  Hap
YCOBEPLIEHCTBOBAHMEM CBOWX W3AENWA, MO3TOMY Mbl
coxpaHfAeM 3a co60i NpaBO Ha BHECEHWE W3MEHEHUA B
TEXHUYECKNe XapaKTepucTUKW, YNOMAHYTble B [aHHOI
VHCTPYKLM No 3KcnyaTaumu, 6e3 npefynpexaeHnsa 06 aTom.

FAPAHTUA

Mbl  rapaHTWpyeM COOTBETCTBME aBTOMATUYEeCKUX
nHcTpymeHToB HiKOKI HOopmMaTWBHBIM/HAUWOHANBHbLIM
nonoXeHuAM. [laHHaA rapaHTWA He pacrpoCTPaHAETCA Ha
nedheKTbl Unn yiiep6, BO3HUKLUWIA BCeACTBME HenpaBuibHOro
MCMONb30BaHNA UMW HeHaanexallero obpallieHna, a Takxe
HOpManbHOro nsHoca. B cnyyae noaaym >kanobel oTnpasnAnTe
aBTOMATUYECKUI UHCTPYMEHT B Hepa3obpaHHOM COCTOAHUM
Bmecte ¢ FTAPAHTUVHBIM CEPTU®UKATOM, KoTopblii
HaxoAuTbCA B KOHLUE WHCTPyKUMM no obpalieHuio, B
aBTOPU30BaHHbIA LEeHTp obcnyxmsanma HiKOKI.

NPUMEYAHUE

Ha ocHoBaHMM MOCTOAHHBIX MPOrpamMm WCCrnefoBaHUA U
passutua, HiKOKI ocTaBnAwT 3a coboi npaBo Ha
N3MEHEHVE YKa3aHHbIX 3[EeCb TEXHWYECKUX AaHHbIX 6e3
npeABapuTENbHOMO YBEAOMEHUA.

HépopmauuA, KacalolwancA co3AaBaemoro wyma u Bubpawmm
V3mepAemble BenMUnHbI 6binv onpeaeneHbl B COOTBETCTBUN
¢ EN60745 v 3aaBneHbl B cooTBeTcTBUM C ISO 4871.

VI3MepeHHbIl  CpeHEeB3BELIEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOWA
mMowHocTh: 104 pB(A)

V3MepeHHbIN CpeaHeB3BELIEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOIO
nasnenvAa: 93 ab(A)

MorpewwHoctb KpA: 3 aB(A)

HapesaiiTe HayLUHWKY.

OAHue 3HaKeHuo BwuApa3um (cymma BekTtopoB
TpunakcunanCHoEo kaAeno) onpehenoXtco B cootBeTcTBum
c EN60745.

PesaHuve gepesa:
BenvKuHa BuApa3um @h, CW = 7,5 m/c?
MoEpeMHocTC K = 1,5 m/c?

NPEAYNPEXAEHUE

O BenuKuHa BuApa3um Bo Bpemo takTuKeckoEo
ncnonCsoBaHno nHcTpymeHTa moxeT oTnnKaTtCco ot
ykasaHHOEo 3HaKeHnwo, B 3aBucumoctu oT cnocoAa
ncnonC3oBaHno MHCTpyMeHTa.

O OnpehenutC mepP npefhocTopoxHocTH, KToAP 3aHuTUTC
onepatopa, kotopPe ocHoBaHP Ha pacKeTte BoshenctBuo
npu chakTnKeckmx ycnoBuox ncnonCsoBaHno (npuHUMao
Bo BHumanue Bce nepnohP 3ukna Tkennyata3um kKpome
Bpemenu 3anycka, To ectC KoEha uHcTpymeHT BPknXKeH,
paAoTaeT Ha xonoctom Xxohy).
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English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
(@ Serial No.
(3 Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@) Sorozatszadm

® A vasarlas datuma

@ A Vésarlo neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedb nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢.

() Série ¢.

(® Datum nakupu

® Jméno a adresa zdkaznika

(% Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. MovtéAou

@ AUEwv Ap.

® Huepounvia ayopag

® "Ovopa kat dlelBuvaon meAdtn

® 'Ovopa kal dlelBuvon HeTAMWANTN
(MapakaAhoUue va xpnotuoroinei
oppayida)

Tirkge
GARANTI SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Miusteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckuia
FAPAHTUMHBLIA CEPTUDUKAT

@ Mogenb Ne

(@ CepuiiHbin Ne

(® [Hata nokynkwu

(@ HasBaHue n agpec 3akasuyuka

(5 HasBanve u agpec gunepa
(MoxkanyicTa, BHECUTE Ha3BaHWe W aapec
avnnepa)
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Hikoki Power Tools Osterreich GmbH
IndustrieZentrum NO -Siid, StraBe 7, Obj. 58/A6 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

URL: http://www.hikoki-powertools.at

Hikoki Power Tools Hungary Kft.
1106 Bogancsvirag u.5-7, Budapest, Hungary

Tel: +36 1 2643433

Fax: +36 12643429

URL: http://www.hikoki-powertools.hu

Hikoki Power Tools Polska Sp. z 0. o.
ul. Gierdziejewskiego 1

02-495 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hikoki-narzedzia.pl

Hikoki Power Tools Czech s.r.o.
Modficka 205, 664 48 Moravany, Czech Republic
Tel: +420 547 422 660

Fax: +420 547 213 588

URL: http://www.hikoki-powertools.cz

Hikoki Power Tools RUS L.L.C.
Kashirskoe Shosse 41, bldg. 2, 115409, Moscow, Russia
Tel: +7 495 727 4460

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hikoki-powertools.ru

Hikoki Power Tools Romania S.R.L.
Ring Road, No. 66, Mustang Traco Warehouses, Warehouse
No.1, Pantelimon City, 077145, lifov County, Romania

Tel: +40 371 135 109

Fax: +40 372 899 765

URL: http://www.hikoki-powertools.ro



English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that Reciprocating Saw,
identified by type and specific identification code *1), is in conformity
with all relevant requirements of the directives *2) and standards *3).
Technical file at *4) — See below.
The European Standard Manager at the representative office in
Europe is authorized to compile the technical file.
The declaration is applicable to the product affixed CE marking.

Magyar

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
A kizardlagos felelésséginkre kijelentjiik, hogy az Orrflrész, mely
tipus és egyedi azonositdé kéd *1) alapjan azonositott, megfelel az
irAnyelvek vonatkozé kévetelményeinek *2) és szabvanyainak *3).
Az EU képviseleti iroda eurdpai szabvanyligyi menedzsere jogosult
a miiszaki dokumentécid ésszedllitasara.
Jelen nyilatkozat a terméken feltiintetett CE jelzésre vonatkozik.

Deutsch

EG-KONFORMITATSERKLARUNG
Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die durch den Typ und
den spezifischen ldentifizierungscode *1) identifizierte Tigersage
allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen
*3) entspricht. Technische Unterlagen unter *4) — Siehe unten.
Die Leitung der reprasentativen Behorde fur europédische Normen
und Richtlinien ist berechtigt, die technischen Unterlagen
zusammenzustellen.
Die Erklarung gilt fur die an dem Produkt angebrachte CE-
Kennzeichnung.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S ES

ProhlaSujeme na svou vyhradni zodpovédnost, Zze pila ocaska,
identifikovana podle typu a specifického identifikaéniho kédu *1), je
v souladu se vSemi pfislusnymi pozadavky smérnic *2) a norem *3).
Technicky soubor *4) - viz nize.

K sestaveni technické dokumentace je opradvnén manazer pro
evropské standardy v evropském obchodnim zastoupeni.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznac¢eny znackou CE.

EAANvika

EK AHAQZH ENAPMONIZMOY
ANAWVOUUE HE ATIOKAEITTIKT) Hag €uBUVN OTL N Zrabdoeya, 1) omoia
TpoodlopileTal amd Tov TUTO Kal €8IKO aVAYVWPLOTIKO KWK
*1), eivat oUPPWVN PE OAEG TIG OXETIKEG ATAUTAOEIG Twv Odnylwv
*2) Kal Je Ta oxeTKa mpotuma *3). Texviko Apxeio oto *4) — Aeite
TIOPAKATW.
O Awayelplotg Eupwrnaikwv Mpotimnwyv oTo ypadeio EKTIpoowmong
otmv Eupwrm eival eEouctodotnuévog yia Tn cUVTagn Tou TEXVIKOU
PakéAoL.
H &MAwon 1oxvel povo yla To TPOidv Tou eival TOTOOETNUEVN
onuavon CE.

Turkce
AT UYGUNLUK BEYANI

Tip ve 6zel tanim koduyla *1) tanimh Tilki Kuyrugu’nun direktiflerin
*2) ve standartlarin *3) tum ilgili gereksinimlerine uygun oldugunu
tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz. Teknik dosya
*4)'dedir - Asagiya bakin.
Avrupa’daki temsilcilik ofisindeki Avrupa Standartlari Yoneticisi, teknik
dosyayi derlemek icin yetkilendirilmistir.
Beyan, lizerinde CE isareti bulunan Griinler igin gegerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z WE

Oswiadczamy na wiasng wytgczng odpowiedzialno$é, ze Pita
sztychowa Tygrysica podanego typu i oznaczona unikalnym kodem
identyfikacyjnym *1) jest zgodna z wszystkimi wtasciwymi wymogami
dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna w *4) — Patrz ponizej.
Menedzer Norm Europejskich przedstawicielstwa firmy w Europie jest
upowazniony do sporzgdzania dokumentacji technicznej.
Niniejsza deklaracja ma zastosowanie do produktu opatrzonego
znakiem CE.

Pycckuit

Mbl C nOMHOM OTBETCTBEHHOCTbIO 3afBAAeM, YTO cabesibHas
nuna, wuaeHTUdUUMpyemMas no TNy W COOTBETCTBYIOLEMY

MAEHTUDUKALMOHHOMY Kogy *1), OTBeYaeT BCEM COOTBETCTBYHOLWMM
TpeboBaHWUAM AUPEKTUB *2) W cTaHaapToB *3). TexHWuecKas
[OKYMeHTauus B *4) — CM. HUMKeE.

MeHeaep Nno eBpONENCKUM CTaHAapTam B NPeACTaBUTENLCTBE B
EBpone ynosHoMO4YeH COCTaBNATb TEXHUYECKYIO AOKYMEHTALMIO.
ﬂaHHaH AeKnapauma OTHOCUTCA K U3L4eNnAM, Ha KOTOPbIX UMeeTcA
mapkuposka CE.
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