Hi KOKI]

Router

Oberfrase

Poutep

Frezarka

Felsbmaro

Fréza

Freze

PpesepoBanbHaa MmallMHa

M 8V2 - M 8SA2

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféaltig durchlesen und verstehen.

Al0BAOCTE TIPOOEKTIKA KAL KATAVOT|OETE QUTEQ TIG 0dNYieg TpLv Tn Xpron.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumiec¢ jej tresc.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznélati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobfe rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

BHMMaTenbHO NpoYTUTE AaHHYI0 MHCTPYKLMIO MO 9KCnyaTauuy npexae Yem nonb3oBaTbC NHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
O Bedienungsanleitung

Odnyieg xelplopou

Instrukcja obstugi

Kezelési utasitas

Navod k obsluze

Kullanim talimatlar
WHCTpyKumna no akcnnyartaymm
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English Deutsch EAANVIKA Polski

@] Lock pin Arretierstift Neipog aopaiiong Kotek blokujacy

@| Wrench Schraubenschliissel KAedi Klucz

®| Loosen Lockern XaAapwote Poluzowaé

@] Tighten Anziehen SpiEte Dokreci¢

(®| Stopper pole Anschlagstift Meipog avaoTtoAng Prowadnica dystansowa

®| Scale Skala KAlpaka Podziatka

| Depth indicator Tiefe-Indikator Agiktng BdBoug Wskaznik gtebokosci

Pole lock knob Schaftarretierungsknopf | Alakomng neipou aopaAiong | Pokretio zaciskowe prowadnicy

©| Stopper block Anschlagblock TAKOG avaoToANng Element dystansowy

Loosen the lock lever L(.)sen des Xa'}\apwc'rs TOV HOXAO TOU Zwolnienie dzwigni blokady
Sicherungshebels neipou

@[ Nut Mutter Magadt Sruba

(| Threaded column Gewindestab STMEPOEIdnGg OTAAN Gwintowana kolumna

@)| Cut depth setting screw Eir:stfellschraube der nflﬁlpdﬁl pU?plonq Sruba netst.avlvcz.a
Frastiefe Baboug kormg gtebokosci ciecia

Template guide Schablonenfiihrung 0dnyog povTtélou Prowadnica wzornika

| Screw Schraube MNa&uadt Sruba

Bit Frase dpela Frez

@| Template Schablone MovTéAo Wzornik

Straight guide Gerade Fiihrung/Parallelanschlag| EuBUg 0dnyog Prowadnica wzdtuzna

Guide plane Flhrungsebene 0dnyog empavelag Ptaszczyzna prowadzenia

)| Bar holder Stangenhalter ;;TJK;;J::;T:&B&OU Uchwyt mocujacy

@)| Feed screw Vortriebschraube Na&padt Tpooddtnong Sruba regulacyjna

@| Guide bar Flihrungsstangen AleuBUvTpla papdog Prowadnica

@| Wing bolt (A) Fligelschraube (A) MNetaloUda (A) Sruba skrzydetkowa (A)

24| Wing bolt (B) Fliigelschraube (B) MNetahoUda (B) Sruba skrzydetkowa (B)

25| Dial Einstellscheibe EruAoyEag Tarcza regulacyjna

)| Separate Abstand Alaxwpiote Odstep

@)| Router feed Vorschub der Oberfrase Tpopoddtnon poltep Posuw frezarki pionowej

Workpiece Werkstiick Koppdrtt yia katepyaaoia Obrabiany element

| Rotation of bit Drehrichtung der Frase MNeplotpon ppelag Kierunek obrotu frezu

Trimmer guide Fuhrung flr das Zurichten | O3nyog komng Prowadnica okrojnika

@| Roller Walze KUAWV&pog Rolka

@2| Dust collector set Staubfangersatz Alatagn anaywyng okovng | System odprowadzania pytu

@)| Fine adjustment knob Feineinstellknopf Kouurmi puBiong akpiBeiag | Pokretto precyzyjnej regulacii




Magyar Cestina Turkge Pycckui
R&gzitd csap Pojistny kolik Kilit pimi CTONOpHBIN WTUMDT
Csavarkulcs Kli¢ Anahtar [aeyHbIn Koy
Meglazit Uvolnit Gevset Ocnabutb
Meghtz Dotahnout Sikistir 3aTaHyTb
Fékrud Ty€ka zarazky Stoper direk OrpaHuunTens
Beosztas Stupnice Olgek Lkana

Mélységjelzd

Ukazatel hloubky

Derinlik géstergesi

MHavkaTop rnyouHsl

Rud régzité gomb Pojistny oto€ny knoflik ty¢ky | Direk kilitleme topuzu CronopHasi pykosiTka
Fékblokk Téleso zarazky Stoper blogu CTONOpHBIN 6510K

Lazitsa meg a régzité kart | Uvolnéte pojistnou packu. | Kilit kolu gevsetin OcnabuTb CTOMOPHYIO PYKOATKY
Anyacsavar Matice Somun laiika

Menetes oszlop

Zavitova ty¢

Civata sltun

CTepxeHb ¢ pe3bbon

Vagasmélység beallitd csavar

Sefizovaci $roub hloubky frézovani

Kesme derinligi ayar vidasi

BuHT YCTaHOBKU I'J'Iy6|/|HbI pesaHna

Sablon vezetd

Vedeni Sablony

Sablon kilavuzu

PerynaTop wabnoHa

Csavar Sroub Vida BuHT

Faréhegy Nastavec Uc Pesey

Sablon Sablona Sablon Lla6sioH

Egyenes vezetd Primé vedeni Dogrusal kilavuzu Mpsmoe HanpaBnsioLLee YCTPOACTBO
Vezet6 sik Vodici plocha Kilavuz dizlemi Hanpasnsiowasn nnactuHa
Rudtarté Drzak tycky Cubuk tutucu dukcatop bpyca
Adagolécsiga Posuvovy $roub Besleme vidasi XopoBow BUHT

Vezetd rud Vodici ty¢ka Kilavuz gubuk OnopHeI 6pyc

Széarnyas csavar (A)

Sroub s kfidlovou hlavou (A)

Kelebek civatasi (A)

CTonopHbIin 60T ©
3arHyTbIM cTep>KHeM (A)

Szarnyas csavar (B)

Sroub s kfidlovou hlavou (B)

Kelebek civatasi (B)

CTOnNOpHBIA 601T C
3arHyTbiM cTep>xkHem (B)

Tarcsa

Stupnice

Kadran

pagyvpoBaHHbIA AUCK

Kulénvalasztd

Vzdalenost

Ayirma

PasbegnHnTb

Felsémar¢ told

Posuv horni frézky

Freze besleme

CucTtema nutaHus
hpesepHoro cTaHka

Munkadarab

Obrobek

is parcasi

3aroToBka

Furéhegy forgasa

Otaceni nastavce

Ucun déniis yonu

Bpauyenne pesua

Szélezé vezetd

Vedeni lemovace

Kirpma kilavuzu

HanpasnsiolLas o6pesHoro cTaHka

Henger

Kladka

Teker

Banuk

Porgyjté készlet

Montazni sada lapace prachu

Toz toplama takimi

YcTpoiicTBo Ans c6opa nbinm

BRee®® ® 88 ® | ® B8R R e R0 e e 0@ e e e

Finombeallit6 gomb

Otocny regulator jemného sefizeni

ince ayar topuzu

PyKosiTKa TOYHO PerynmpoBKm




Symbols

/\ WARNING

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that you
understand their meaning
before use.

Symbole

/\ WARNUNG

Die folgenden Symbole
werden flir diese Maschine
verwendet. Achten Sie
darauf, diese vor der
Verwendung zu verstehen.

Z0p6oAa
/\ NPOZOXH

Tamapakatw deixvouv Ta
oUBoAa ou XpnatpornotouvTal
oto nxavnpa. BeBawbeire 61t
KATAVOELTE TN onpaciag Toug
TP ™ Xprion.

Symbole .

/\ OSTRZEZENIE
Nastepujace oznaczenia to
symbole uzywane w instrukcji
obstugi maszyny. Upewnij sig,
Ze rozumiesz ich znaczenie
zanim uzyjesz narzedzia.

Read all safety warnings
and all instructions.
Failure to follow the
warnings and instructions
may result in electric
shock, fire and/or serious
injury.

Lesen Sie samtliche
Sicherheitshinweise und
Anweisungen durch.
Wenn die Warnungen und
Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu
Stromschlag, Brand und/
oder ernsthaften
Verletzungen kommen.

AlaBaleTe 6Aeg TIG
mpo€idonoINoel§ acpaleiag
Kal OAeG TIG 0dNyYiEG.

H un mpnon twv
TIPOELSOMOMTEWY Kal
0dNYLWV Hropei va
TIPOKAAEDEL
NAeKTPOMANEia, MupkayLa
Kavn coBapd
TPAUMATIONO.

Nalezy doktadnie zapozna¢ si¢
ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazowkami
bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ostrzezen
oraz wskazéwek
bezpieczenstwa moze
spowodowaé porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub
odniesienie powaznych obrazen.

Only for EU countries

Do not dispose of electric
tools together with
household waste
material!

In observance of
European Directive 2002/
96/EC on waste electrical
and electronic equipment
and its implementation in
accordance with national
law, electric tools that
have reached the end of
their life must be collected
separately and returned to
an environmentally
compatible recycling

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht in
den Hausmdiill!

Gemass Europaischer
Richtlinie 2002/96/EG Ulber
Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht
miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten
Wiederververtung
zugefihrt werden.

Movo yia Tig Xwpeg TNG
EE

Mnv netdte ta nAekTpika
epyaAeia otov Kado
OLKIAKOV ATOPPIUUATWY!
SUpewva Je v
eupwnaikn odnyia 2002/
96/EK Tepl NAEKTPIKAOV Kal
NAEKTPOVIK®OV CUOKEUQV
KaL TV eVOwpATwor| g
oTo €6VIkO dikalo, Ta
NAEKTPIKA epyaleia
MPEMEL va CUAAEYyovTal
EexwpLOTA Kat va
EMUOTPEPOVTAL YA |
avakUKAwON He TPOTo
PINIKO TIPOG TO

Dotyczy tylko panstw UE
Nie wyrzucaj elektronarzedzi
wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Europejska
Dyrektywg 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte
elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowacé
w spos6b przyjazny dla
$rodowiska.

facility. nepIBAAOV.
Jelolések Symboly L Simgeler CumBonbl
/\ FIGYELEM /\ UPOZORNENI /\ DIKKAT /N\NPEQYNPEXAEHVE

Az alabbiakban a géphez
alkalmazott jelolések
vannak felsorolva. A gép
hasznalata el6tt feltétlendl
ismerje meg ezeket a
jeloléseket.

Nasledujici text obsahuje
symboly, které jsou pouzity
na zafizeni. Ujistéte se, Ze
rozumite jejich obsahu pred
tim, nez zacCnete zafizeni
pouzivat.

Asagida, bu alet igin kullanilan
simgeler gosterilmistir. Aleti
kullanmadan 6nce bu
simgelerin ne anlama geldigini
anladiginizdan emin olun.

Hwxe npuBefeHbl CUMBOTbI,
1CMOnb3yeMble A1 MalvHbI.
Mepep Havanom pa6oTbl
ob6sa3aTenbHo ybeauTech B
TOM, 4TO Bbl NOHUMaeTe ux
3HaYeHMe.

Olvasson el minden
biztonsagi figyelmeztetést
és minden utasitast.

A figyelmeztetések és
utasitasok be nem tartasa
aramitést, tlzet és/vagy
sulyos sérilést
eredményezhet.

Prectéte si vSechna
varovani tykajici se
bezpecnosti a vSechny
pokyny.

NedodrzZeni téchto varovani
a pokynl mlize mit za
nasledek elektricky Sok,
pozar a/nebo vazné zranéni.

Tiam givenlik uyarilarini
ve tiim talimatlari okuyun.
Uyarilara ve talimatlara
uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina ve/
veya ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

MpoyTtute BCe NnpaBuna
6e3onacHocTU 1
MHCTPYKLUK.

He BbinonHeHne npasun n
VHCTPYKLMUIA MOXET
MPUBECTU K NMOPaXKEHNIO
3MEKTPUYECKNM TOKOM,
noxxapy uunu cepbesHoim
TpaBwMe.

Csak EU-orszagok szamara
Az elektromos
kéziszerszamokat ne dobja
a haztartasi szemétbe!

A hasznalt villamos és
elektronikai készilékekrdl
sz0616 2002/96/EK iranyelv
és annak a nemzeti jogba
valé atliltetése szerint az
elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kulon kell
gydjteni, és kornyezetbarat
maodon Ujra kell
hasznositani.

Jen pro staty EU
Elektrické naradi
nevyhazujte do
komunalniho odpadu!
Podle evropské smérnice
2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a
elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni
pravnich predpist
jednotlivych zemi se
pouzita elektricka naradi
musi sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

Sadece AB iilkeleri igin
Elektrikli el aletlerini evdeki
¢cOp kutusuna atmayiniz!
Kullanilmis elektrikli aletleri,
elektrik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/
96/EC Avrupa ybénergelerine
gore ve bu yonergeler ulusal
hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak
toplanmali ve cevre
sartlarina uygun bir sekilde
tekrar degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Tonbko ans ctpaH EC

He BbiknabiBanTe
3neKTponpmbopbl BMECTE C
060bI4HbIM Mycopom!

B cooTBeTCcTBUM C
€BpONencKon AUPEKTUBON
2002/96/EG 06 yTunusauum
cTapblX ANEKTPUHECKMX N
3NEKTPOHHbIX NPUGOPOB 1 B
COOTBETCTBUN C MECTHBIMU
3aKoHamu
3MeKTponpmoopbl, 6biBLLME
B 9KCMyaTauum, JOMKHbI
YTUN30BbIBATHLCA
oTAenbHO 6e3onacHbIM Ans
OKpY>KaloLen cpeabl
€noco6oMm.




English

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

1) Work area safety

2

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases
or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c)

d

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet.

Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces,
such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool.

Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b)

c)

Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool.

Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication.

A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection.

Protective equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.
Prevent unintentional starting. Ensure the switch is
in the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.

d

e)

a)

Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust related hazards.

4) Power tool use and care

a)

b)

c)

d

e)

a)

Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source and/or
the battery pack from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or storing
power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the power
tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's
operation.

If damaged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed.

Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.

5) Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.

This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When notinuse, tools shouldbe stored out of reach of childrenand
infirm persons.



PRECAUTIONS ON USING ROUTER

1. Single-hand operation is unstable and dangerous.
Ensure that both handles are gripped firmly during
operation.

2. The bit is very hot immediately after operation.
Avoid bare hand contact with the bit for any
reason.

SPECIFICATIONS

English

Model M8Vv2

| M8SA2

Voltage (by areas)*

(110V, 120V, 220V, 230V, 240V) v

Power Input*

1150 W

| 900 W

Collet Chuck Capacity

8 mm or 1/4"

No-load speed

11000 — 25000 min-" |

25000 min'

Main Body Stroke

60 mm

Weight (without cord and

standard accessories) 3.6 kg

3.5kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Straight Guide ....
(2) Bar Holder ....
Guide Bar .....
Feed Screw ..
Wing Bolt .....
(3) Template Guide ..
(4) Wrench
(5) Wing Bolt (A)
(6) Lock Spring .....
(7) Dust collector set (Fig. 17) ..
Be sure to check standard accessories on product as it is
subject to change by areas.
Standard accessories are subject to change without
notice.

ANRA A AN -

OPTIONAL ACCESORIES - sold separately

(1) Template Guide

N
N
N

A

2

Bottom of Sub

base
A B C
16.5 mm 18 mm
185 mm 20 mm
45 mm
25.5 mm 27 mm
28.5 mm 30 mm

(2) Chuck Sleeve (8 x 6)

20 mm

(3) Trimmer Guide (Fig. 14)

(4) Collet Chuck (8 mm)

(5) Collet Chuck (1/4")

(6) Fine adjustment knob (Fig. 17)

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

O Woodworking jobs centered on grooving and
chamfering.

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.



English

INSTALLING AND REMOVING BITS

WARNING
Be sure to switch power OFF and disconnect the
plug from the receptacle to avoid serious trouble.

1. Installing bits

(1) Clean and insert shank of bit into the collet chuck
until shank bottoms, then back it out approximately
2 mm.

(2) With the bit inserted and pressing the lock pin
holding the armature shaft, use the 23 mm wrench
to firmly tighten the collet chunk in a clockwise
direction (viewed from under the router). (Fig. 1)

CAUTION

O Ensure that the collet chuck is firmly tightened after
inserting a bit. Failure to do so will result in damage
to the collet chuck.

O Ensure that the lock pin is not inserted into the
armature shaft after tightening the collet chuck.
Failure to do so will result in damage to the collet
chuck, lock pin and armature shaft.

(3) Be sure to use a chuck sleeve when using a 6 mm
bit with a collet chuck capacity of 8 mm. First insert
the chuck sleeve deeply in the collet chuck, then
insert the bit in the chuck sleeve. Tighten the collet
chuck firmly as in step (1) and (2).

2. Removing Bits
When removing the bits, do so by following the
steps for installing bits in reverse order.

CAUTION
Ensure that the lock pin is not inserted into the
armature shaft after tightening the collet chuck.
Failure to do so will result in damage to the collet
chuck, lock pin and armature shaft.

HOW TO USE THE ROUTER

1. Adjusting depth of cut (Fig. 2)

(1) Use stopper pole to adjust depth of cut.

(@ Place the tool on a flat wood surface.

@ Turn the stopper block so that section to which the
cutting depth setting screw on a stopper block is
not attached comes to the bottom of the stopper
pole. Loosen pole lock knob allowing the stopper
pole to contact with stopper block.

@ Loosen the lock lever and press the tool body until
the bit just touches the flat surface. Tighten the lock
lever at this point. (Fig. 3)

@ Tighten pole lock knob. Align the depth indicator
with the “0” graduation of scale.

(® Loosen pole lock knob, and raise until indicator
aligns with the graduation representing the desired
cutting depth. Tighten pole lock knob.

® Loosen the lock lever and press the tool body down
until the stopper block to obtain the desired cutting
depth.

(2) As shown in Fig. 4 (a), loosening the two nuts on
the threaded column and moving then down will
allow you to move down to the end position of the
bit when the lock lever is loosened. This is helpful
when moving the router to align the bit with the
cutting position.

As shown in Fig. 4 (b), tighten the upper and lower
nuts to secure the cutting depth.

(3) When you are not using the scale to set the cutting
depth, push up the stopper pole so that it is not
in the way.

2. Stopper block (Fig. 5)

The 2 cut-depth setting screws attached to the
stopper block can be adjusted to simultaneously set
3 different cutting depth. Use a wrench to tighten
the nuts so that the cut-depth setting screws do not
come loose at this time.

3. Guiding the router

WARNING
Be sure to switch power OFF and disconnect the
plug from the receptacle to avoid serious trouble.

(1) Template Guide
Use the template guide when employing a template
for producing a large quantity of identifically shaped
products.

As shown in Fig. 6, secure the template guide to
the base of the router with two accessory screws.
At this time, ensure that the projection side of the
template guide is facing the bottom surface of the
base of the router.

A template is a profiling mold made of plywood
or thin lumber.

When making a template, pay particular attention
to the matters described bellow and illustrated in
Fig. 7.

When using the router along the interior plane of
the template, the dimensions of the finished product
will be less than the dimensions of the template
by an amount equal to dimension “A”, the difference
between the radius of the template guide and the
radius of the bit. The reverse is true when using
the router along the exterior of the template.
Secure the template to the workpiece. Feed the
router in the manner that the template guide moves
along the template as shown in Fig. 8.

(2) Straight guide (Fig. 9)

Use straight guide for chamfering and groove cutting
along the materials side.

@ Insert the guide bar into the hole in the bar holder,

then lightly tighten the 2 wing bolts (A) on top of

the bar holder.

Insert the guide bar into the hole in the base, then

firmly tighten the wing bolt (A).

(@ Make minute adjustments of the dimensions between
the bit and the guide surface with the feed screw,
then firmly tighten the 2 wing bolts (A) on top of
the bar holder and the wing bolt (B) that secures
the straight guide.

@ As shown in Fig. 10, securely attach the bottom of
the base to processed surface of the materials. Feed
the router while keeping the guide plane on the
surface of the materials.

4. Adjusting the rotation speed (Model M8V2 only)
The M8V2 has an electronic control system that
allows stepless rpm changes.

As shown in Fig. 11, dial position “1” is for minimum
speed, and position “6” for maximum speed.

5. Cutting

CAUTION

O Wear eye protection when operating this tool.

O Keep your hands, face and other body parts away
from the bits and any other rotating parts, while
operating the tool.

®



(1) As shown in Fig. 12, remove the bit from the work
pieces and press the switch lever up to the ON
position. Do not start cutting operation until the bit
has reached full rotating speed.

(2) The bit rotates clockwise (arrow direction indicated
on the base). To obtain maximum cutting
effectiveness, feed the router in conformance with
the feed directions shown in Fig. 13.

NOTE
If a worn bit is used to make deep grooves, a high
pitched cutting noise may be produced.
Replacing the worn bit with a new one will eliminate
the high pitched noise.

USING THE OPTIONAL ACCESSORIES

(1) Trimmer Guide (Fig. 14)

Use the trimmer guide for trimming or chamfering.
Attach the trimmer guide to the bar holder as
shown in Fig. 15.

After aligning the roller to the appropriate position,
tighten the two wing bolts (A) and the other two
wing bolts (B). Use as shown in Fig. 16.

Fine adjustment knob (Fig. 17)

Connect the fine adjustment knob to adjust the
depth of cut finely.

For installation methods, please refer to the handling
instructions that came with the set.

(2

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Oiling
To ensure smooth vertical movement of the router,
occasionally apply a few drops of machine oil to
the sliding portions of the columns and end bracket.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool.
Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.

4. Inspecting the carbon brushes
For your continued safety and electrical shock
protection, carbon brush inspection and replacement
on this tool should ONLY be performed by a HIKOKI
AUTHORIZED SERVICE CENTER.

5. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool
must be returned to HiKOKI Authorized Service
Center for the cord to be replaced.

6. Service parts list

CAUTION
Repair, modification and inspection of HIKOKI Power
Tools must be carried out by a HiIKOKI Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the HIKOKI Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

English

MODIFICATION
HiKOKI Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts may be changed without
prior notice.

GUARANTEE

We guarantee HiKOKI Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a HIKOKI Authorized Service Center.

NOTE

Due to HiKOKI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN 60745 and declared in accordance with ISO 4871.

M8Vv2

Measured A-weighted sound power level: 90 dB(A)
Measured A-weighted sound pressure level: 79 dB(A)
Uncertainty KpA: 3 dB(A)

The typical weighted root mean square acceleration
value: 0.7 m/s?.

M8SA2

Measured A-weighted sound power level: 90 dB(A)
Measured A-weighted sound pressure level: 79 dB(A)
Uncertainty KpA: 3 dB(A)

The typical weighted root mean square acceleration
value: 0.9 m/s2

Wear ear protection.

10
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ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/\ WARNUNG

Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise und Anweisungen durch
Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt werden,
kann es zu Stromschlag, Brand und/oder ernsthaften Verletzungen
kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum
spateren Nachschlagen auf.

Der Begriff , Elektrowerkzeug” bezieht sich in den Warnhinweisen
aufElektrowerkzeuge mit Netz- (schnurgebunden) oder Akkubetrieb
(schnurlos).

Sicherheit im Arbeitsbereich

1

2)

11

a)

b)

c

Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut ausgeleuchteten
Arbeitsbereich.

Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle férmlich
an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an Orten, an
denen Explosionsgefahr besteht - zum Beispiel in der
Nahe von leicht entflammbaren Flissigkeiten, Gasen
oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es zu
Funkenbildung kommen, wodurch sich Stdube oder
Démpfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen dafiir,
dass sich keine Zuschauer (insbesondere Kinder) in der
Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die Kontrolle
liber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b)

c

d

e)

f)

Elektrowerkzeuge  miissen  mit
Stromversorgung betrieben werden.
Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen am
Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit Schutzkontakt
(geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende Steckdosen
reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen, Herden
oder Kiihlschranken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden besteht
ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug eindringen,
erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht missbrauchlich.
Tragen Sie das Elektrowerkzeug niemals an der
Anschlussschnur, ziehen Sie es nicht damit heran und
ziehen Sie den Stecker nicht an der Anschlussschnur aus
der Steckdose. .
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen, Ol,
scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire erhéhen
das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien benutzen,
verwenden Sie ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes
Verlangerungskabel.

Ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel vermindert
das Stromschlagrisiko.

Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeiden lasst, verwenden Sie eine
Stromversorgung mit Fehlerstromschutzeinrichtung
(Residual Current Device, RCD).

Durch den Einsatz einer Fehlerstromschutzeinrichtung
wird das Risiko eines elektrischen Schlages reduziert.

passender

3)

a)

Personliche Sicherheit

a)

b)

¢

d

e

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was Sie tun,
und setzen Sie lhren Verstand ein, wenn Sie mit
Elektrowerkzeugen arbeiten.

Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide
sind oder unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kdénnen bereits
kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu schweren
Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine personliche Schutzausriistung. Tragen
Sie immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehdrschutz senken
das Verletzungsrisiko bei angemessenem Einsatz.
Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten Sie
darauf, dass sich der Schalter in der Aus- (Off-) Position
befindet, ehe Sie das Gerat mit der Stromversorgung
und/oder Batteriestromversorgung verbinden, es
aufheben oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger
am Schalter oder das Herstellen der Stromversorgung bei
betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fiir einen festen Stand. Achten Sie jederzeit
darauf, sicher zu stehen und das Gleichgewicht zu
bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser im Griff.

Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose Kleidung
oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung und Handschuhe
von beweglichen Teilen fern.

Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann von
beweglichen Teilen erfasst werden.

Wenn Anschliisse fiir Staubabsaug- und
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen Sie dafiir,
dass diese richtig angeschlossen und eingesetzt werden.
Durch Entfernen des Staubes kénnen staubbezogene
Gefahren vermindert werden.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

¢

d

e

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht. Benutzen
Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir lhren Einsatzzweck.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit bei
bestimmungsgeméaBem Einsatz besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es sich
nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.

Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter betétigt
werden kann, stellt eine Gefahr dar und muss repariert
werden.

Stecken Sie den Stecker der Stromversorgung oder
Batteriestromversorgung vom Gerat ab, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile tauschen oder
das Elektrowerkzeug verstauen.

Solche préventiven SicherheitsmaBnahmen verhindern
den unbeabsichtigten Anlauf des Elektrowerkzeugs und
die damit verbundenen Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb
der Reichweite von Kindern, lassen Sie nicht zu, dass
Personen das Elektrowerkzeug bedienen, die nicht mit
dem Werkzeug selbst und/oder diesen Anweisungen
vertraut sind.

Elektrowerkzeuge in ungeschulten Handen sind geféhrlich.
Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen Sie auf
Fehlausrichtungen, sicheren Halt und Leichtgéangigkeit
beweglicher Teile, Beschadigungen von Teilen und auf
jegliche andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kénnen.



Bei Beschadigungen lassen Sie das Elektrowerkzeug
reparieren, ehe Sie es benutzen.

Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf schlechte
Wartung zuriickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger hédufig hdngen und sind
einfacher zu beherrschen.

g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehér,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in Ubereinstimmung mit
diesen Anweisungen - beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art und Weise der
auszufiihrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeuges fiir andere als die
vorgesehenen Anwendungen kann zu gefédhrlichen
Situationen fiihren.

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender, zugelassener
Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs
nicht beeintréachtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.

Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auRerhalb der Reichweite
von Kindern und gebrechlichen Personen aufbewahrt werden.

TECHNISCHE DATEN

Deutsch

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI
VERWENDUNG DER OBERFRASE

1. Einhandiges Arbeiten ist unstabil und gefahrlich.
Man muR darauf achten, dal} das Werkzeung mit
beiden Handen wahrend des Betriebs gut
festgehalten wird.

2. Die Frase ist unmittelbar nach dem Arbeiten sehr
heil3. Ein Berlhren der Frase ist aus diesem Grunde
zu vermeiden.

Modelle M8V2 | M8SA2
Spannung (je nach Gebiet)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) ",
Leistungsaufnahme* 1150 W | 900 W
Spannfutter spannt bis 8 mm oder 1/4"
Leerlaufdrehzahl 11000 - 25000 min~' | 25000 min'
Hubhdhe 60 mm
ggvr\:lcf:rtd(;uhbr;ehgra)bel und 3.6kg 35kg
*Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Giberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet
andern.
STANDARDZUBEHOR SONDERZUBEHOR - separat zu beziehen

(1) Parallelanschlag
(2) Stangenhalter ...
Flhrungsstangen
Vorschubspindel ..
Fligelschraube
(3) Schablonenfiihrung
(4) Schraubenschlissel ..
(5) Fligelschraube (A)
(6) Gegenfeder ...
(7)  Staubféngersatz .
Uberpriifen Sie unbeding die Standardzubehore zu
Produkt, da diese je nach Gebiet variieren konnen.
Das Standardzubehdér kann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit geandert werden.

1
1
2
1
1
1
|
4
2
1
m

(1) Schablonenfiihrung

Grundflache des
Unterbodenplatte

A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm

12
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(2) Futterhilse (8 x 6)

20 mm

(3) Fihrung beim Zurichten (Abb. 14)

(4) Zoll-Spannfutter (8mm)

(5) Zoll-Spannfutter (1/4")

(6) Feineinstellknopf (Abb. 17)

Das Sonderzubehér kann ohne
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

vorherige

ANWENDUNGSBEREICHE

O Holzarbeit bei
Kantenbearbeitung.

der Nutherstellung und

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Priifen, da® die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, dal3 der Netzschalter auf “AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird, wahrend
der Schalter auf “EIN" steht, beginnt das Werkzeug
sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Néhe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie moglich gehalten werden.

FRASEN INSTALLIEREN UND ENTFERNEN

WARNUNG
Schalten Sie unbedingt den Strom ab (OFF) und
ziehen Sie den Netzstecker, damit es nicht zu Unféllen
oder schwerwiegenden Funktionsstérungen kommt.

1. Frasen installieren

(1) Reinigen Sie das Frase, schieben Sie den Schaft
frase zum Anschlag in das Spannfutter und ziehen
Sie es wieder um etwa 2 mm heraus.

(2) Bei eingeschobenem Bit und eingedriicktem
Arretierstift ziehen Sie das Spannfutter mit dem
23 mm-Schraubenschlissel fest im Uhrzeigersinn
an. (Von der Unterseite der Frase aus gesehen.)
(Abb. 1)

VORSICHT

O Achten Sie darauf, dass das Spannfutter nach dem
Einsetzen des Frasen fest angezogen wird. Tun Sie
dies nicht, wird das Spannfutter beschadigt.

O Achten Sie darauf, dass der Arretierstift nach dem
Anziehen des Spannfutters nicht in den Gerateschaft
greift. Falls doch, kommt es zu Beschadigungen des
Spannfutters, des Arretierstifts und des
Gerateschaftes.

(3) Benutzen Sie unbedingt eine Spannfutterhiilse, wenn
Sie ein 6 mm Bit bei einer Spannfutterweite von
8 mm verwenden. Schieben Sie zuerst die
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Spannfutterhilse tief in das Spannfutter ein und
stecken Sie dann das Bit in die Spannfutterhiilse.
Ziehen Sie das Spannfutter nun fest an wie in
Schritt (1) und (2).
2. Entfernen der Frasen
Beim Abnehmen von Fréasen die folgenden Schritte
in umgekehrter Reihenfolge durchfiihren.
VORSICHT
Achten Sie darauf, dass der Arretierstift nach dem
Anziehen des Spannfutters nicht in den Gerateschaft
greift. Falls doch, kommt es zu Beschadigungen des
Spannfutters, des Arretierstifts und des
Gerateschaftes.

VERWENDUNG DER OBERFRASE

1. Einstellen der Schnitttiefe (Abb. 2)

(1) Benutzen Sie den Anschlagstift zum Einstellen der
Schnitttiefe.

@ Setzen Sie das Werkzeug auf eine flache
Holzoberflache.

@ Drehen Sie den Anschlagblock so, dass der Bereich
fern der Tiefeneinstellschraube den Unterteil des
Anschlagstiftes beriihrt. Ldésen Sie den
Schaftarretierungsknopf, damit der Anschlagstift den
Anschlagblock beriihren kann.

(® Losen Sie den Sicherungshebel und driicken Sie auf
das Werkzeug herunter, bis das Bit die flache
Oberflache gerade eben beriihrt. Ziehen Sie den
Sicherungshebel an dieser Stelle an. (Abb. 3)

@ Schaftarretierungsknopf anziehen. Richten Sie den
Tiefe-Indikator mit der ,0“-Markierung an der Skala
aus.

(® Losen Sie den Schaftarretierungsknopf und heben
Sie das Werkzeug an, bis der Indikator auf die
gewiinschte Schnitttiefe an der Skala zeigt.
Schaftarretierungsknopf anziehen.

® Losen Sie den Sicherungshebel und driicken Sie
das Werkzeug nach unten, bis der Anschlagblock
die gewiinschte Schnitttiefe erreicht hat.

(2) Wie in Abb. 4 (a) gezeigt wird es durch Losen der
beiden Muttern an der Gewindesaule und durch
Abwartsbewegen maoglich, zur Grundposition der
Frase zu gelangen, wenn der Sperr-hebel geldst
wird. Das ist nutzlich wenn die Maschine bewegt
wird, um die Frase zur momentanen Position zu
bringen. Wie in Abb. 4 (b) gezeigt, die oberen und
unteren Muttern zum Sichern der Frastiefe festziehen.

(3) Wenn die Skala nicht zur Einstellung der Fréastiefe
verwendet wird, Anschlagtift so eindricken, daR3 er
nicht im Weg ist.

2. Anschlagblock (Abb. 5)

Die beiden Schnitttiefe-Einstellschrauben am
Anschlagblock kénnen auf drei unterschiedliche
Schnitttiefen gleichzeitig eingestellt werden. Ziehen
Sie die Muttern mit einem Schraubenschlissel an,
damit sie sich zu diesem Zeitpunkt nicht [6sen
kénnen.

3. Fihrung der Frase

WARNUNG
Schalten Sie unbedingt den Strom ab (OFF) und
ziehen Sie den Netzstecker, damit es nicht zu Unféllen
oder schwerwiegenden Funktionsstérungen kommt.




(1) Schablonenfiirung
Die Schablonenfiihrung wird verwendet, wenn fir
die Herstellung einer gro3 en Zahl gleichgeformter
Teile eine Schablone verwendet wird.

Gemal} Abb. 6 wird die Schablonenfiihrung an der
Grundplatte der Oberfrase mit zwei Schrauben
befestigt. Hierbei ist darauf zu achten, dall die
vorspringende Seite der Schablonenfiihrung zur
Unterseite der Grundplatte der Oberfréase gerichtet
ist.

Eine Schablone ist eine Profilform aus Sperrholz
oder dinnem Holz. Bei der Herstellung einer
Schablone ist besonders auf die nachstehenden
Hinweise und Abb. 7 zu achten.

Wenn die Oberfrase an der Innenseite der Schablone
entlanggefiihrt wird, sind die Abmessungen des
bearbeitenden Stiickes geringer als die
Abmessungen der Schablone, und zwar um das mit
"A" gekennzeichnete Stlck, das dem Unterschied
zwischen dem Radius der Schablonenfiihrung und
dem Radius der Frase entspricht. Wenn die Oberfrase
an der Aul enseite der Schablone entlanggefiihrt
wird, ist das Umgekehrte der Fall.

Die Schablone ist am Werkstiick zu befestigen. Die
Oberfréase ist so vorzuschieben, dal sich die
Schablonenfiihrung an der Schablone entlang
bewegt, wie in Abb. 8 gezeigt.

(2) Parallelanschlag (Abb. 9)

Den Parallelanschlag verwenden Sie zum Abkanten
sowie zum Schneiden von Vertiefungen in die Seiten
des Materials.

(@ Setzen Sie die Fiihrungsstange in die Aussparung
im Stangenhalter ein, ziehen Sie dann die beiden
Fligelschrauben (A) am oberen Teil des
Stangenhalters leicht an.

(@ Setzen Sie die Fihrungsstange in die Aussparung
an der Basis ein, ziehen Sie dann die Flligelschraube
(A) fest an.

® Nehmen Sie kleinere Anpassungen hinsichtlich der
Mafe zwischen Bit und Flihrungsoberflache mit Hilfe
der Vortriebschraube vor, ziehen Sie dann die beiden
Fligelschrauben (A) am oberen Teil des
Stangenhalters sowie die Flliigelschraube (B) fest
an, die den Parallelanschlag halt.

(@ Bringen Sie das Unterteil der Basis wie in Abbildung
10 gezeigt in festen Kontakt mit dem zu
bearbeitenden Material. Schieben Sie die Frase
vorwarts, halten Sie die Fihrung dabei an der
Oberflache des Werkstiicks.

4. Einstellen der Drehzahl (nur Modell M8V2)
Modell M8V2 sind mit einem elektrischen
Steuersystem zur stufenlosen Regelung der
Drehgeschwindigkeit ausgerustet.

Wie in Abb. 11, gezeigt, dient die
Einstellscheibenposition “1” fiir Minimaldrehzahl und
die Position “6” fir Maximaldrehzahl.

5. Frasen

VORSICHT

O Tragen Sie bei der Arbeit mit diesem Werkzeug
einen Augenschutz.

O Halten Sie Hande, Gesicht und andere Korperteile
vom Fraswerkzeug und samtlichen anderen
beweglichen Teilen fern, wenn Sie mit dem
Werkzeug arbeiten.

Deutsch

(1) Wie in Abb. 12, gezeigt, die Frase aus dem Werkstick
nehmen und den Umschalthebel in “EIN”-Stellung
stellen. Nicht den Frasvorgang beginnen, bevor die
Frase volle Drehzahl erreicht hat.

(2) Die Frase dreht sich im Uhrzeigersinn in Pfeilrichtung
an der Basis. Um maximale Fraswirkung zu erzielen,
die Maschine entsprechend den Zufiihranweistungen
einstellen wie in Abb. 13 gezeigt.

ANMERKUNG
Wenn Sie tiefe Aussparungen mit einem
verschlissenen Bit schneiden, kann ein hohes
Betriebsgerausch auftreten.

Das Gerausch verschwindet, sobald Sie das
verschlissene Bit gegen ein Neues getauscht haben.

VERWENDUNG DER SONDER-ZUBEHORTEILE

(1) Fiihrung fir das Zurichten (Abb. 14)

Verwenden Sie zum Abschragen ode Zurichten die
Zurichtfihrung. Befestigen Sie die Zurichtfihrung,
wie in Abb. 15 gezeigt, an der Stangenhalterung.
Ziehen Sie, nach korrekter Positionsausrichtung der
Walze, die beiden Fligelschrauben (A) und die
beiden anderen Flligelschrauben (B) fest. Verwenden
Sie die Fihrung wie in Abb. 16 dargestellt.
Knopf fiir Feineinstellung (Abb. 17).

SchlieBen Sie den Knopf fiir Feineinstellung an, um
die Schnitttiefe fein einstellen zu konnen.

Die Methoden fiir die Installation finden Sie in der
mit dem Set mitgelieferten Bedienungsanleitung.

(2

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Olen
Um eine reibunslose vertikale Bewegung der
Oberfrase zu gewahrleisten, werden gelegentlich
einige Tropfen Maschinendl auf die Gleitteile des
Standers und das offene Lagerschila gegeben.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmalig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, muR sie sofort
wieder angezogen werden. Geschieht das nicht, kann
das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “Herz” des Elektrowerkzeugs.
Daher ist besonders sorgféltig darauf zu achten, dal
die Wicklung nicht beschadigt wird und/oder mit Ol
oder Wasser in Berlihrung kommt.

4. Inspektion der Kohlebirsten
Zur Erhaltung lhrer Sicherheit und des Schutzes
gegen elektrischen Schlag sollten Inspektion und
Auswechseln der Kohlebiirsten NUR DURCH EIN
AUTORISIERTES HiKOKI-WARTUNGSZENTRUM
durchgefiihrt werden.

5. Auswechseln des Netzkabels
Wenn das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt wird,
muss das Werkzeug zum Auswechseln des
Netzkabels an ein von HiKOKI autorisiertes
Wartungszentrum zurlickgegeben werden.

6. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von HiKOKI-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein Autorisiertes
HiKOKI-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
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Deutsch

Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten HiKOKI-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
missen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
HiKOKI-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, dal einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung gedndert werden.

GARANTIE

Auf HIKOKI-Elektrowerkzeuge gewahren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schéaden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen Verschlei® zuriickzufiihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von HiKOKI autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG

Aufgrund des stdndigen Forschungs- und
Entwicklungsprogramms von HiKOKI sind Anderungen
der hierin gemachten technischen Angaben nicht
ausgeschlossen.

Information (iber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

M8v2

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 90 dB(A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 79 dB(A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB(A)

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fir die
Beschleunigung ist 0,7 m/s

M8SA2

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 90 dB(A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 79 dB(A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB(A)

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fir die
Beschleunigung ist 0,9 m/s2.

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

15



FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZOAAEIAZ
HAEKTPIKOY EPrAAEIOY

/\ NMPOZOXH
AiaBalete OAeg TIG TPoEIdOMOINOEIG agPaAeiag Kal OAeq TIG

06nvleq

H pn tenon Twv mpoeldonomoewv Kat oénylmv umopet va
npOKu}\som nAekTpomAn&ia, mupkayla kau/fy coBapod
TPAUHATIONO.

DuAaETe OAEG TIG TPOEIGOMOINGEIG KAl TIG 03NYiEG YIa HEAAOVTIKA
avagopa.

[0} opoc; "NAEKTPLIKO €pYaAAEio" OTIG TPOELSOTOINTELS
avagépetal oto n)\aKTleo epyaheio (ue KaA@dio) mou
Aettoupyei oToug uymyouq 1 OTO NAEKTPIKO epYaAEio TOU
Aettoupyel o pnatapia (Xwpig KaAwd1o).

1) Ac¢dAeia xwpou epyaciag
a) Alampana TO XWpo epyaciag kabapd kai kala

2

3)

b)

c)

PWTIOPEVO.
3€ AKATAOTATEG 1| OKOTEIVEG TIEPLOXEG MMOPEL va
TiPoKANBoUV atuyruata.

Mnv xpnoipomoieite Ta NAEKTPIKA epyaleia o€ mepIBaAAov,
oTo omoio pmopei va mpokAnBei €kpn&n, 6mwg mapoucia
EUPAEKTWV UYPQV, aspiwv f okovng.

TanAekTpika epyaleia dnuoupyoUv oTuvOnpeg, oL oToiot
uropel va avapAEEOUV TN OKOVN 1) TOV KAMvo.

Kpartnote Ta naidia kar Toug MapeupICKOPEVOUG HaKpId
oTav XpnoIHOTIoIEITE €va NAEKTPIKO EpyaAeio.

Av aroonacTel ) MPOCOXT 0ag, UMAPXEL Kivduvog va
XAOETE TOV EAEYYXO.

HAekTpIKy acpdAeia

a)

b)

c)

d)

e)

Ta @I TWV NAEKTPIKQV epyaleiwv mpémel va eival
kataAAnAa yia Tig mpigeg.

Mnv TpOTIOTIOINOETE TTOTE TO PIG PE OMOIOVIATIOTE TPOTIO.
Mn XpnOIHOTIOIEITE PIG TPOCAPHOYAG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKA epyaleia.

Ta un Tpomomnomueva @I Kat ot KaTaAAnAeg mpileg
HELWVOUV TOV KivEuVo NAeKTPOMANEIQg.

Ano@UYETE TN CWHATIKN EMAPN HE YEIWHEVEG EMPAVEIEG
OMwg OWARVEG, BEpUAOTPEG, HAYEIPIKEG CUOKEUEG Kal
Yuyeia.

Yrnapxet auEnuévog kivduvog nAektpomAngiag 6tav to
oWua 0ag Elval YEIWHEVO.

Mnv ekBETETE Ta NAEKTPIKA £pyaleia oTn Bpoxn n o€
ouvOnkeq vypaciag.

To vepod TOU EL0EPXETAL OE £va NAEKTPIKO EPYaAEio
au&avet Tov Kivduvo nAekTporinéiag.

Mnv aokeite 30vapn oTo KaA@d1o0. Mn Xpnoiporoieite mote
TO KaA@J10 Yia va HETAPEPETE, va TPaBNEETE 1 va ByaAeTe
ané Tnv mpiga To NAEKTPIKO epyaleio.

Kpatnote 10 kaAwdio pakpia amé Oeppornra, Aadi,
KOPTEPEG YWVIEG Kal KIVOUPEVaA PEPN.

Ta KATEOTPAMUEVA 1] UrepdepEVa KaA®SLa augavouv
TOV Kivduvo nAekTpomAngiag.

‘Otav xpnoiponoleite To epyaleio o€ eEWTEPIKO XWPO,
XPNOIHOTIOINOTE KAAWSIO TIPOEKTAGNG TTOU TIpoopideTal
yia Xpon o€ EEWTEPIKO XWPO.

H xprion evog KaAwdiou KATAANAOU Yia EEWTEPIKO XWPO
HELWVEL TOV KivBUVO NAEKTPOTANEaG.

Av gival avamo@eukTn n AciToupyia €vOog NAEKTPIKOU
epyaleiou oe Xpo He uypaoia, Xpnoipomoleite diaragn
npooTaciag pevparog diappong (RCD).

H xpnon mg RCD pelwvel Tov Kivduvo nhektpomngiag.

Mpoowmik acgaieia

a)

Na €ioTe o€ €TOINOTNTA, VO BAEMETE AUTO TIOU KAVETE Kal
Va XPNOIYOTIOIEITE TNV KOIVI AOYIKR OTAV XPNOIHOTOIEITE
€va NAEKTPIKO epyaleio.
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b)

c)

d)

e)

)}

EAAnvika

Mn xpnoigomoleite nAekTpIKG epyaleia OTav eioTe
KOUPAGHEVOI 1 UG TV EMAPEIA VAPKWTIKOV OUGIRV,
0IVOTIVEUHATOG N} PAPHAKWY.

Mia oTiypn anpooe&iag Katd T Xprion evog NAEKTpIkoU
€PYAAEIOU UMOPEL vVa TIPOKAAEDEL GOBAPO TIPOTWIIKO
TPAUUATIONO.

XpPNOIYOTIOIEITE TTPOCWITIKO TIPOOTATEUTIKO €EOTAIGHO.
Popdre mévra mpooTacia yia Ta para.

0 npoomTaunKoq a{on)\muoq, OMwg HACKA Yia m
OKOVT, avTIOALOBNTIKG mamnoUTala, oKANPO KaméAo i
TMpooTacia yla Ta auTid, Tou XpPnoldoToleital yla
avaloyeq OuVONKeG UMOPEl va HELWOEL TOUQ
Tpauuatiopolg.

MpoAapBavere TuxOv akoUaia ekkivnon. BeBaiwbeite 6T
o diakénTng eival oe Béon amevepyomoinong mpiv
OUVBEDETE T OUOKEUN e TNy pelpaTog Kai/f Tn ORKn
TNG HIaTapiag, mpIv GNKWOETE ) HETAPEPETE TO EPYAAEIO.
H uetagopa n)\SKrptKofJ epyaleiou pe Ta SAXTUAG oag
0TO dlaKOmMTN N n n)\smpoéomon I’])\SKTleOU
epyaheiou pe gVvepyoroln MEVO TO BLAKOTTN MMopEi va
npoxa)\soouv atuxnuarta.

Na agaipeite Tuxov kAeidia pubpiopevou avoiypartog n
Ta anAda KA€131a mipiv B£0€TE o€ A€ITOUpYia TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

"Eva ar\o KAei 1 Eva kAe1di puBULOUEVOU QVOiyHaTOg
TIOU £ival POCAPTNHEVO OE MEPIOTPEPOUEVO EEAPTNHA
TOU NAeKTpIKOU epyaleiou UMOPEl va TIPOKAAEDEL
TIPOOWTIKO TPAUUATIONO.

Mnv tevrveoTte. Na diatnpeite mavrote To kKatdAAnAo
MATnHa Kai TRV 100ppomia 6ag.

Me auTOV ToV TPOTO WMopeiTe va eAEyXeTe KaAUTEpa
TO NAEKTPIKO €PYAAEio O [N AVAUEVOUEVEQ
KATAOTACELG.

Na eioTe vrupévol katdAAnAa. Mn gopare ¢apdid pouxa
N KoopAuara. Na kpatare Ta paAAid oag, Ta pouxa cag
Kal Ta YavTia 0ag HaKpia amé Kivodueva pepn.

Ta cpapéla pouxa, Ta Kocunuaw Kal Ta OKPLA HaAALd
UMopel va maoToUv 0€ KIvoUpeva HepN.

Av mapéxovTal e€apTAPATA YIa T GUVEEGH GUOKEUMV
efaywyng kar oulhoynig okévng, va BeBaiwveoTe OTI
eival ouvdedePéva Kal XpnoIPOToIoUVTal HE TO OWOTO
TpéMO.

H xpnon OUAAEKTN OKOVNG MELWVEL TOUG KIVOUVOUG
TIOU TIPOEPXOVTAL AMo TN KOV,

Xpnon kai @povTida NAEKTPIKAV £pyaAeinv

a)

b)

<)

d)

Mnv aokeite dUvapn oto nAekTpikd epyaleio. Na
XPNOIYOTOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAeio mou eival
KataAAnAo yia To €i50g TNG Epyaciag mou eKTEAEITE.

To qu)\)\n)\o NAEKTPIKO epyaleio Ba eKTEAEDEL TNV
spyacla KaAUTEPaA Kal e HEYAAUTEPN AOPAAEld e
TOV TPOTIO TOU OXEBLATTNKE.

Mn XpnoIHOTMOINCETE TO NAEKTPIKO e€pyaleio av o
S31akomTng AsiToupyiag dev avoiyel kal dev KAEivel.

'Eva NAeKTPIKO £pyaleio mou dev eAEyxeTal Ao TO
BlaKOTTnN Aettoupylag eival EMKiVEUVO Kal TIPEMEL va
ETOKEUAOTEL

Anoouvdéete To Buopa amd TV MNyR 10X00G Kai/f Tn
Onkn pmarapiag amoé To NAekTPIKO epyaleio mpiv mpoBeite
oe pubpioelg, aAhayn eEapTAparog fj amoBrikeuon Tou
NAEKTPIKOU epyaAeiou.

AUTA Ta TIPOANTITIKA METPA ACPAAEING MELOVOUV TOV
Kivduvo va EEKIVROEL TO NAEKTPIKO epyaAeio Kata
A\a6og.

AmoBnKeUETE Ta epyaleia mou Sev XpNGIPOTIOIEITE HAKPIA
anmé maidia Kal pnv apivete Ta aropa mou dev givai
€EO0IKEIWPEVA HE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO N} HE AUTEG TIG
0dnyieg va XpnoIHomoIoUV To NAEKTPIKO pYAAEio.

Ta nAekTpika epyaleia eival emkivduva ota Xpla un
EKTIAIBEUPEVWV ATOHWV.
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EAAnvika

e) Zuvtnpeite Ta nAekTpikd epyaleia. Na eAéyxere Tnv  MPOGYAAZH
€UBUYPANHIOT TOUG 1} TO PITAOKAPIOHA TWV KIVOUPEVWV  Makpid amé Ta maidid Kal Toug avamnpoug.
uep@v, Tn Bpavon Twv eEapTNATWV Kai omoladnmoTe  ‘Otav Sev XpnoipoTolouvTal, Ta Epyalcia mpémel va guhagovral
GAAN KATAOTAON TTOU EVBEXETAI VA EMMPEACEI TN ASITOUPYId  pakpid amd Ta maidid Kal Toug avamipous.

TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou.

Ze mepinTwon 6AA6NG, To NAEKTPIKO EpyaAeio mpémel va

£MOKEUAOTE] TIPIV XPNOIHOTIOINBEI. METPA AZ®AAEIAZ TIA TH XPHZH TOY
MoANd atuxhuata mpokahoOvTat and niektpikd POYTEP

epyaleia mou dev €xouv ouvnpnBel owoTa. i i i i i

f) Aiatnpeite Ta epyaleia kKomng KOPTEPG Kal kabBapd. 1. O XEPLOHOG pE eva xepl elval aotadng Kat
Ta KatdAAnAa ouvtnpnuéva epyaieia Komng pe emikivduvog. BePawwBeite oOTL kat ot dUo
KOPTEPEG YWVieq WMAOKApouv o dUOKOAA Kal XelpoAaBeg eival kpatnpéveg yepd katd Tn
eA€yxovTal o eUKOAQ. Aettoupyia.

) XpnoIMOTIOIEITE TO NAEKTPIKO Epyaeio, Ta efapTAMaTa KAl 2. H @péla eival MOAU ZeoTh apECWG META TN XP1io.
Ta PépN K.T.A. OUPPWvVA HE TIG TapoUoeg odnyieg, ATMOQUYETE TNV EMAPN YUUVOV XEPLOV HE TN PPETa
AapBavovrag unmoéyn Tig CUVONKEG Epyaciag Kai TV epyacia yla orolodNnote Aoyo.
ou Ba EKTEAEOETE.

H xprion Tou nAeKTpIKOU epyaleiou yia epyacieg mépa
anod eKeIVEG YA TIG OToieg TPoopileTal, eVOEXETAL va
SnpLoupynoeL Kvduvoug.

5) Zépbig

a) Na divere To nAeKTPIKO EpYaAeio yia 0€pBig o€ kaTaAAnAa
€KTIAISEUPEVA ATONA KAl VA XPNCIHOTIOIEITE HOVO YVATIA
avraAAakTIKA.

Me auTtov Tov TPOTIO €l0TE OlyoupoL Yia TNV aopaleld

TOU NAEKTPLKOU epyaleiou.

MPOAIATPA®EZ

MovTého M8v2 | M8SA2
Taon (ava meploxn) (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) "L
Eicodog* 1150 W | 900 W
XwpnTIKOTNTA UnXaviopoU cUOQIENG 8 mmn 1/4"
Taxutnta Xwpig GopTio 11000 - 25000 min~' | 25000 min-'
Aladpopn Kupiwg HEPOUG 60 mm
Bdpog (aveu kaAwdiou Kat
TUTHKQV eEAPTNHATWY) 3,6 kg 3,5kg

* EAéYETE TNV €TIKETA OTO MPOBOV KABWG umdyeTal o AANAYEG ATIO TEPLOXN OE TEPLOXN).

TYNIKA EZEAPTHMATA

(1)
()

(3)
(4)
(5)
(6)
@)

EuBuUg 0dnyoq ...
SuykpatnTnpag dleubuvtplag paBdou .
AleuBUvTpla papdog
Ma&padt tpopodoTnong ...
MetaloUda
03dnyodg HOVTEAOU .
KAEWSI ..o,
Metaholda (A) ...
EAatiplo qocpc'l)\lcmq
AlaTagn anaywync oKOvNgG (ExAMa 17)

_sm_p_;_._n_sm_n_;

E)\syETs Ta TUTIKA sEaanuam TOU TPOIOVTOG Kaeu)q
UTOKELTAL O OAAAYEGQ ava TEPLOXN.

Ta turkd eEaptrpata umndyovtatl o aAAayeg dSixwg
nponyoUuevn e1doToinon.

17

MPOAIPETIKA EEAPTHMATA - mwAouvTai
EexwpioTa

(1) OdnyoOg pHovTENOU

T%

bad|, .
Katw pepog

deutepeliouoag Baong

A B (¢}
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm




(2) NepiBAnua diokou cUOPLENG (8 x 6)

1
T

8 mm

20 mm

(3) Odnyog KomTN (EXAua 14)

(4) Mnxaviouog el00d0u (8 mm)

(5) Mnxaviouog elcodou (1/47)

(6) Kouprti pUBuiong akpiBeiag (ExApa 17)

Ta MPOALPETIKA £EAPTANMATA UTIAPXEL TIEPIMTWON va
aAAaEouv Xwpig mpoetdornoinon.

E®APMOTEZ

O Epyaocieg EUAOUPYLKNG TIOU ETIKEVTP®VOVTAL OTN
XApa&n Kal TN ywviotounon (prioutaplopa)

MPIN TH AEITOYPrIA

1. MnyR pevparog
BeBawwBeite 0TIN Ny peUHATOG TOU MPOKELTAL VA
XxpnotgoronBei eivalt  €VAPUOVIOMEVN HE TIQ
anartrioelg oe peUpa TOU AVAPETETAL OTNV TIVAKIdA
Tou epyaAeiou.

2. AilakomTng pevuaTog
BeBawwBeite OTL 0 SlaKOMTNG pelpatog Bpioketal
otn 8€on OFF. Av To Biopa eivat otn pnpila kabmg
o dlakomtng pevpatog PBpioketar oto ON, TO
epyakeio Ba apyioel va AelToupyei aUEOWS, ME
moavotnTa MPOKANoNg coBapol aTUXNMATOG.

3. KaAwdio mpoékTaong
‘Otav 0 XWpog epyaciag Bpioketal pakpla ard tnv
mapoyn PeUHATOG. XPNOWOTOMOoTE €va KAA®dLOo
TPOEKTAONG HE KATAAANAO TAXOG KAl KAvOTNTA
UETAPOPAG PEUMATOG. TO KAAWSIO MPOEKTAONG TIPETIEL
va eival T000 KOVTO 000 €ival TPAKTIKA duvaTo.

EFKATAZTAZH KAl AQAIPEZH ®PEZQN

NMPOZOXH
BeBawwBeite OTL 0 dlakoOmTNG Aettoupyiag sivat otn
0¢on OFF kait amocouvdéote Tnv mpia amod tnv
napoxn pPeUUATOG Yia va ano@UYETe HEYAAA
mpoBAfparta.

1. Eykaraoraon ¢pelov

(1) KaBapiote kal el0AyeTe TO AKPO TNG PPETAG OTO
unxaviopd cUoPIEN £wg vVa QTACEL OTO TEPUA Kal
UoTepa TPARNETE TNV MAAL TIPOG TA €Ew TePIMou
2 mm.

(2) ApoU elodyete Tn @pela Kal TUECETE TOV TEIPO
A0PAAIONG WOTE va KPATNoeTe Tov A&ova Tou
EMAYMYLLOU, XPNOLUOTIOIEIOTE TO KAELDL 23 mm pe
™ POopdA TwV SEIKT®V TOU POAOYLOU, Yla va OPIEETE
KAAQ TO UNXAVvIOUO oUOQPLENG. (ONMwg ¢aiveTal KATW
ard to poltep). (ExAma 1)

NMPOXZOXH

O BeBawwbeite OTL 0 UNXAVIOUOG CUOPIENG EXEL OPIEEL
KaAQ agoU elodyeTe pia eppela. Eav dev to KAveTte
auTtd Ba madel NUIA O UNXAVIOMOG CUOQIENG.

EAAnvika

O BeBawwbeite OTL 0 meipog aopAAlong dev €XeL
€l0ENBEL OTOV AEOVA TOU EMAYMYIHOU apoU OPIEeTE
TO pnXaviopd ologIEng. Eav dev To KAveTe AUTO
0a mabel {NUIA 0 UNXaviopog oUOQLENG, O TEipog
ao(pAAONG Kat o a&ovag Tou EMAYWYLUOU.

(3) MNa @pela 6 mm, XPNOLUOTIONOTE MEPIBANUA SloKou
HE XWPENTIKOTNTA MNXaviopoU oUoQLENgG 8 mm.
ApxIKG TomoBetnote TO TEPIBANpa diokou Padla
MEOQ OTO UNXAvIoPo oUOPIENG Kal OTn OUVEXELQ
€L0AyETE TN PPELA OTO UNXAVIOUO. SPIETE KAAA TO
unxaviopo, onwg ota Pnuata (1) kat (2).

2. A¢@aipeon ¢pelwv
Ma va agaipéoete TI QpEleg akoloubnote TaA
BrinaTa ya v eykataotaon epelv oTnV avtifetn
oelpa.

NMPOZOXH
BeBalwbeite OTL 0 Teipog aopAAlong dev EXEL
€l0ENBeL OTOV AEOVA TOU EMAYMYLHOU apoU oPiEeTe
TO MUnXaviopod oUo@lEng. Edv dev To KAVETE AUTO
B6a mabel nUA 0 pnNXaviopog cUoPLENG, O TEiIPOg
ao@AAoNg Kat o a&ovag Tou EMAYWDYLUOU.

NnQz XPHZIMOMOIEITAI TO POYTEP

PUBuion 6abouqg komig (ZxAua 2)
XPNOLUOTIOINOTE TOV TEIPO AVACTOARG yla va
TPOCAPUOCETE TO BABOG KOTNG.

TomoBetnote TO epyaleio oe eminedn EUALvn

ermeavela.

Fupiote TOov TAKO AVAOTOANG £TOL WOTE AUTO TO

UEPOG OTO oroio deV gival OTEPEWPEVO TO TAEINADL

pUBuIONG BABOUG KOTING eival OTO KATW UEPOG TOU

Teipou avaoToAng. XaAapwoTe TO KOUWMI TOU Teipou

AVAOTOANG £TOL WOTE O TEIPOG AVACTOANG va €pBetL

o€ EMAPN HPE TOV TAKO AVAOTOANG.

® XoAapwote TO HOXAO TOU TEipOU Kal TUECTE TO
KUplwG MEPOG TOU epyaleiou €wg N Qpela WOAIG
va ayyidel Tnv eminedn emeavela. SPIiETe T0 LOXAO
TOu Teipou Og AUTO To onueio. (EXApa 3)

@ Z@i&Te TO OlAKOMTIN TOU TEIPpOU AOCPAALONG.
EuBuypappiote tov deiktn BaBoug kormg pe to “0”
otnv KAigaka.

(® XaAapwoTe TO SLAKOTITN TOU TEipOU aoPAALONG Kal
ONKWOTE TO €wg n Auxvia €&vdelEng va
€UBUYPAUMIOTEL PE TN YPAUUN ToOu Beixvel TO
emOuUUNTO BABOG KOTNG. ZPIETE TO BLAKOTIIN TOU
TMeipou aopaiong.

® XoAapwote TO HOXAO TOU TEipOU Kal TUECTE TO
KUPIlwG HEPOG TOU £pYaAeiou TPOG TA KATW E£WG
OTOU va UMapxel To emOUPNTO BABOG KOmNG oToV
TAKO QAVAOTOANG.

(2) Onwg ¢aiveTal oto IXAua 4 (a), xahapwvovTtag ta
dUo ma&ipadia g onetlpoetdolq OTNANG Kalt
paTquvd)VTaq Ta TPOG TA KATW, Ba pnopéoaTa va
PTA0ETE OTNV TEAIKT) BEON TG PpElag, anou sxsrs
xu)\apwom T0 HOXAO aopaAiong. Eival xpriotuo otav
KLVEITE TO POUTEP YIa va euBUYpPAUpioETE TN PPETQ
e TN B€on Kotmg.

Onwg @aivetal oto IxApa 4(b), opi&Te Ta MAVW KAl
KATW MA&adia yia va ac@alioete 1o BAB0G Komm|G.

(3) Otav dev xpnoldormoleite TNV KAlJaka yia va

pubuioete To BABOG KOTIG, ONKWOTE TMPOG TA TAVW

TOV TEeipo AVAOTOARG Yia va unv eumodilel.

® o =
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EAAnvika

2,

3.

Takog avaoTtoAng (Zxnua 5)

Ot dUo Bideg puBUONG BAaBoug KOmMG Tou eivat
OUVOEBEPEVEG [IE TOV TAKO AVACTOANG Uropouv va
puBULOTOUV WOTE va opifouv Tautoxpova 3
dlapopeTika BAON Kormng. Xpnoigomomote KAeldI
yia va o@iete ta maguadia £€tol wote ol PBideg
pUBUIONG BABOUG KOTMNG va Mn XAAQPWOOUuv o€
auTn T Qaon.

KaBodiynon Tou pouTtep

NPOZOXH

(1

=

)
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BeBawwBeite 0TL 0 dlakomTG Aeltoupyiag ivat ot
8¢on OFF kat armoouvdéote v mpifa amd tnv
mapoxn PeUMATOG Yia va armo®UyeTe Heydla
mpoRAnara.

0dnyog povTEAOU

XPNOLUOTIOm0TE TOV 0dNYO HOVTEAOU OTaV BEAETE
va XPNOLUOTIOINOETE HOVTIEAO yla Tn dnuioupyia
HEYAANG TIOOOTNTAG TPOIOVTWV HE TO iS10 OXnua.
Onwg gaivetal oTo ZXAPa 6 acpaliote Tov odnyo
HovTEAOU OTn BAaon tou poltep Ue dUo Bideg, mou
neptAapBdavovTal ota eEaPTHATA. Z€ AUTAV TN GAon
BeBawwBeite OTL N MPOROAN TOU 0dnyoUu Koltaletl
MPOG TNV KATW empavela Tng BAong Tou polTep.
MovTtého eival €va kaloUTti pop@oroinong aro
KOVTpa TIAGKE N} Aemtd EUAO.

‘OTav dnuioupyeite €va HovieNo, dwoTe Blaitepn
TIPOCOXN OTA ONUELA TIOU TIEPLYPAPOVTAL TTAPAKATW
Kal anelkovifovral oto IXApa 7.

‘OTav xpnolporoleital To poUTEP KATA WNKOG TNG
£0WTEPIKNG EMIPAVELAG TOU HOVTEAOU, OL SIACTATELS
Tou TeAKoU TpoidvTog Ba eival HkpOTeEPEG amod
didotaon “A”, Tn dlagopd peta&l Tng aktivag Tou
odnyoU HOVTEAOU KAl TNG aKtivag g ¢pelag. To
avtifeto loxUel OTAvV XPNOLPOTOlEiTE TO poUTep
KATA WNKOG Tou €EWTEPLKOU TOU HOVTEAOU.
ACQAAIOTE TO HOVTEAO OTO KOMUATL YA KATepyaaia.
Tpopodoteiote To poUTEP £TOL WOTE O 0dNYOG TOU
HOVTEAOU va KIVEITAL KATA WNKOG TOU MOVTEAOU,
onwg @aivetal oto IXAMa 8.

EuBUg odnyog (ExAmMa 9)

Xpnolporoteiote Tov €UBU 0dNYO YA YWVIOTOUNON
KATA WNKOG Tou TAaBvoU MEPOUG TOU UAIKOU.
Eloayete T pdapdo dlevbuvong otnv Tplma Tou
ouykpatnTpa kal Uotepa o@i&te elappd TG 2
MeTaloudeg (A) emMAvw OTOV OUYKPATNTAPA TNG
papdou.

Eloayete Tt dleubivtpla paBdo otnv tplma mou
Bpioketal otn Baon kat Uotepa oPiEre duvatd TNV
netalouda (A).

Kavete pIkpEG pubuioelg Twv dlaoTAcewv avaueoa
otV ereavela g epelag kat Tou odnyou UE TO
Ma&ladl TpoPodoTnong kat UoTepa OPIETE KaAd
TIG 2 MeTAAOUBEG (A) OTNV KOPUYN TNG dleuduvTPLag
pABRdou Kat Tnv metalolda (B) Mou OTEPEDVEL TOV
€ubU 0dnyo.

Onwg eppavitetat oto IXAMa 10, OTEPEWOTE e
ao@AAELA TOV TIATO TNG BACNG OTNV EMEEEPYATUEV
ETLPAVELD TWV UAIKQV. TpopodoTeiote To pouTtep
ev®d Ba Kpatdte Tov odnyo EempAavelag otnv
ETUPAVELA TWV UAIKQOV.

P0U6uIon Tng TaxuTnTag mepioTpopng (MovréAo M8V2
poévo)

To M8V2 £xel NAEKTPOVIKO OUCTNHA EAEYXOU TIOU
ETUTPEMEL TIG AANAYEG rpm e CUVEXT) avappuBuLon.
Onwg eueavietat oto IxXApa 11, n B€on “1” Tou

5.

pUBULOTA €ival yia TNV eAaxLotn TaxUutnTa Kat 8€on
“6” yla ™ MEYLOTN TAXUTNTA.
Komny

NPOZOXH

O
O

(1)

()

dopdATe TMPOOTATEUTIKO Yla TA PATIA OTAV XELPI(ETTE
auTtd TOo epyaAeio.

Kpatnote ta X€pla 0ag, TO MPOCWTOo Kal AAAa pEAN
TOU OMMATOG MHAKPLA amd TI§ PPElEq Kal AAAa
TMEPLOTPEPOUEVA EPN OTAV XELPICEDTE TO EpYaAAEio.
Onwg epgavifetal oto TXAMa 12, agalpeote
Ppela amd Ta KaTepyalopeva KOMUATIA KAl TILECTE
TO HOXAO Tou dlakomtn otn 8£on ON. Mnv apxioete
TNV KOTN TPV va QTAacel N Qpela Tn MEYLOTN
TaxUTNTa KOTmnG.

H @pela MeploTpEPETAL HE TN POPA TWV SEIKTWV
Tou poAoyloU (BEAog kateuBuvong otn Baon). MNa
va EXETE TN UEYLOTN AMOTEAEOHATIKOTNTA OTNV KOT,
TPOPOSOTNOTE TO POUTEP CUMPWVA HE TIG 0dNYIES
TPOPOdOTNONG Tou eupavidovtal oto ExApa 13.

ZHMEIQZH

2 MePITWON TIOU XpnotyoronBet pBappevn ppela
yla va ywvouv Bableg eyKOTIEG UTIAPXEL TIEPLITTWON
va mpokuyel evag o§ug Bopufog Kormng.

H avtikataotaon g ¢Bappevng ¢ppelag pe vea
6a e&aAewpel Tov o&u BopupPo.

XPHZH TQN NMPOAIPETIKON EZAPTHMATQN

(1)

()

0Odnyodg komtn (Txhua 14)

Xpnotgornomote tov 0dnyod KOMTN yia Komn 1
YWVIOTOUNON. ZUVvOEOTE TOV 0dNYO KOMNG OTOV
ouykpatntn g dleuBuviplag papdou Onwg
eppavidetar oto IxApa 15.

A@oU euBuypaupioete TOV KUALVdpPO OTnv
KATAAANAN B€0n, opi&Te TIg U0 MeTaAoUdeq (A) Kal
TIG AA\eg dUo metaloudeg (B). XpnoLUomonoTe 10
onwg eugavifetal oto ExApa 16.

Kouumi puBuiong akpiBeiag (ExApa 17)

SuvdEOTE TO Koupmi pUBuIoNg akpiBeiag ya va
MPOCAPUOCETE e aKpiBela To BABOG Komng.

Ma AeTMTOMEPELEG OXETIKA HE TN HEBODO
£YKATAOTAONG, MAPAKAA® AVATPEETE OTIG 0dNyieq
XPNONG mou cuvodelUouv Tn dlaTagn.

2ZYNTHPHZH KAl EAErXoz

1.

Aadwpa

MNa va efao@alioete opaAn KABetn kivnon Tou
pPoUTEP KATA KALPOUG EPAPUOCTE HEPLIKEG OTAYOVEG
AQSL UNXavng ota PPN Twv oTNAGV Tou oAlobaivouv
KAl OTO OTNplypa edpavou.

‘EAexog Twv BIBWV OTEPEWONG

EAEyxeTe TePLODLKA OAEG TIq Bideg OTEPEWONG KAl
BeBawwBeite OTL eival KATAANAQ OPLYUEVEG. STNV
TMePIMTWON ou XaAap®aoel oroladnnoTe Bida opigte
v Eava apeéowg. Av dev TO KAVETE AQUTO UTOPEL
va €XEL WG AMOTEAECUA TO CORAPO TPAUUATIOMO.
ZuvTipnon Tou HOTEP

H mepteAEn Tng povada Tou PoTEP eival n kapdld
TOU NAEKTPLIKOU epyaAeiou. AwoTe pHeyAAN ipoooxn
Yla va OlyoupeuTeite OTL N TIEPLEAIEN dev Ba TaBeL
Inua kat / n Ba BpexBel pe AAdL N vepo.



4. ‘EAeyxogq ota KapBouvakia
lMa tnv ouvexIlOUEVN aoPAAELd 0AG KAl TNV
TPOOTACia 0ag anod TNV NAEKTPONANE M, 0 EAEYXOG
0Ta KApBOUVAKIA KAl N avTIKATaoTaon autoU Tou
epyaleiou mpemnet MONO va yivetal ano éva
EZOYZIOAOTHMENO KENTPO ZEPBIZ THZ
HiKOKI.

5. AvTikatdotaocn Tou KaAwdiou mapoxng pevparog
Av TO KAA®SI0 TAPOXNG psuuaToq TOU Epya)xstou
nadet Inuid, To EpyaAeio TPEMEL va ETUOTPAPEL OTO
E&ouclodotnuévo Kévtpo EEurmpétong HIKOKI yia
va avtikataotadel.

6. AioTa CUVTAPNONG TWV HEPWV

NMPOZOXH
H €emiokeun, n TPOTMOMOINON KAl O €AeyXO0G TWV
HAektpikwv Epyaleinv HIKOKI mpémel va yiveral
and eva EEouciodotnuévo KEvtpo Z€pBIg TNG
HiKOKI.

Autil n Alota Twv Mepov Ba eivat xpnown av
napouotaoTel pali ue tTo epyaieio oto
E&ouotodotnuévo Kévipo ZEpBRilg TngHIKOKI otav
I{NTATE €MOKEUN 1 KATOlW GAAN CUVTRENON.
Katd tov €Aeyxo Kat Tn CUVTNPENON TWV NAEKTPIKOV
epyaAeilwv, oL KAVOVEG AOPAAELAg KAl Ol KAVOVIOUOL
TOU UTIAPXOUV Og KABe XWpa MPEMEL va
akoAouBouvtat.

TPOMOMOIHZH
Ta HAekTpilkd Epyaleia HiIKOKI BeATiwvovTal
OUVEXWG KAl TPOTIOTOLoUVTAL YId VA GUUTEPIAABOUY
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOODOUG.

Katd ouvémela, oplopéva Tunpata propolv va
aAAdEouv Xwpig mponyoUpevn eldoroinon.

EFTYHZH

Eyyumpaote ta epyaleia HIKOKI Power Tools aUugwva
He ™ vouoesoia KAl TOUG KavoviopoUg ava x(bpu H
napovoa syyunon dev KOAAUTITEL s)\ar'rmuam n InuLEQ
AOYW KOKNG xpnonq, KcKonolncnq N QUOLOAOYLKAG
@O0pAag. e MEPIMTWON MAPATIOVWV napach)\oupa
arnooteilete TO Power Tool xwpig va To
arnoouvappoAoynoete padi ue to MISTOMOIHTIKO
EFTYHZHS 10 omoio Bpioketal 0TO TEAOG TWV 0dNYL®OV
autwv, oe EEouctodotnuévo Kévipo Emokeung tng
HiKOKI.

ZHMEIQZH

EEattiag Tou ouvexI{OUEVOU TIPOYPAUHATOG EPEUVAG Kal
avartugng g HIKOKI ta TeXVIKa XapaKTNPLOTIKA TIou
edw ava@epovTal umopouv va aAAagouv xwpig
nponyoUpevn e1domnoinon.

EAAnvika

MAnpogopieg Mou apopoUv Tov eKIEPTOPEVO 06puBo Kai
™ d6vnon

Ol TIMEG peTpnONKaV oUpPwva pe to EN60745 kat
BpEdNKav oUUPWVES pe To I1SO 4871.

M8V2

MeTtpnon oTabung 1oxUog NXou eELCOPPOTINUEVOU A:
90 dB(A)

MéETtpnon oTadung mieong nxou e€l0oppornueEvou A:
79 dB(A)

ABeBatotnta KpA: 3 dB(A)

Mia TUTIKR Tiun pidag HEONG TETPAYWVLIKNAG EMITAXUVONG:
0,7 m/s2.

M8SA2

MeTpnon otadung LoxUog fxou eElcoppornuevou A:
90 dB(A)

METpnon oTabung mieong nxou eEl0oppoTUEVOU A:
79 dB(A)

ABeBatotnta KpA: 3 dB(A)

Mta TUTILKN TIUN PI{aG LEONG TETPAYWVIKNG ETITAXUVONG:
0,9 m/s?

dopATE MPOCTATEUTIKA AUTLOV.
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Polski

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy doktadnie zapozna¢ si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazowkami bezpieczerstwa.

Nieprzestrzeganie ostrzezen oraz wskazéwek bezpieczeristwa moze
spowodowac porazenie pradem elektrycznym, pozar i/lub odniesienie
powaznych obrazer.

Ostrzezeniai wskazowkibezpieczenistwa powinny by¢ przechowywane
do uzycia w przysztosci.

Wykorzystywane w tresci wskazowek wyrazenie "narzedzie elektryczne"
dotyczy narzedzi zasilanych z sieci (przewodowych) lub z baterii
(bezprzewodowych).

1) Bezpieczenstwo stanowiska pracy

2

21

a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze oswietlone.

Brak porzadku lub nieodpowiednie oSwietlenie migjsca pracy
moze by¢ przyczyng wypadku.

Nie nalezy uzywaé narzedzi elektrycznych w miejscach
zagrozonych wybuchem, na przyktad w poblizu fatwopalnych
cieczy, gazow lub pytéw.

Pracujgce narzedzie elektryczne wytwarza iskry grozgce
wybuchem.

Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawaé¢ w
bezpiecznej odlegtosci od pracujacego urzadzenia.
Dekoncentracja moze spowodowac¢ utrate kontroli nad
urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d

€)

Wtyczka narzedzia musi pasowaé do gniazda zasilania.

Nie wolno przerabia¢ wtyczki.

Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny by¢ uzywane
z wtyczkami przejSciowymi.

Przestrzeganie powyzszych zalecen dotyczacych wtyczek i
gniazdek pozwoli zmniejszyé ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Nalezy unika¢ dotykania jakichkolwiek powierzchni i
elementéw uziemionych, takich jak rury, grzejniki, kuchenki
lub urzadzenia chtodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyzsze, gdy ciato
Jjest uziemione.

Nie nalezy narazaé narzedzi elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody zwigksza niebezpieczeristwo porazenia pradem
elektrycznym.

Nie nalezy uzywa¢ przewodu zasilajacego w sposéb niezgodny
z przeznaczeniem. Nie wolno uzywaé przewodu do
przenoszenia lub ciagnigcia urzadzenia badz wylaczania go z
pradu.

Przewéd powinien znajdowac si¢ w bezpiecznej odlegtosci
od zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub poruszajacych
sie czesci.

Uszkodzenie lub zapetlenie przewodu zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego na wolnym
powietrzu nalezy korzystaé¢ z przediuzaczy przeznaczonych
do takiego zastosowania.

Uzywanie odpowiednich przedifuzaczy zmnigjsza ryzyko porazenia
pradem  elektrycznym.

W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu o duzej
wilgotnosci nalezy zawsze uzywaé wytacznika
réznicowopradowego.

Korzystanie z takiego wytacznika zmnigjsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

3) Bezpieczenistwo osobiste

4

a)

b)

c)

d

e)

9)

Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego nalezy zawsze
koncentrowa¢ si¢ na wykonywanej pracy i postepowaé
zgodnie z zasadami zdrowego rozsadku.

Narzedzia elektryczne nie powinny byé obstugiwane przez
osoby zmeczone lub znajdujace sie pod wptywem substancji
odurzajacych, alkoholu badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia elektrycznego moze
spowodowac odniesienie powaznych obrazen.

Zawsze uzywaé odpowiedniego osobistego wyposazenia
ochronnego. Zawsze nosi¢ odpowiednie okulary ochronne.
Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajace, takie jak maska przeciwpytowa, obuwie
antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmniejsza ryzyko odniesienia
obrazen ciala.

Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie narzedzia. Przed
podtaczeniem narzedzia do gniazda zasilania i/lub zestawu
baterii, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem go,
nalezy upewni¢ sig, ze wytacznik znajduje si¢ w potozeniu
wylaczenia.

Ze wzgledéw bezpieczenstwa nie naleZy przenosic narzedzi
elektrycznych, trzymajac palec na wytaczniku, ani podiacza¢ do
zasilania urzadzen, ktdrych wylacznik znajduje sie w pofoZeniu
wilgczenia.

Przed wiaczeniem usunaé wszystkie klucze regulacyjne.
Pozostawienie klucza regulacyjnego pofaczonego z czescig
obrotowa narzedzia moze spowodowac odniesienie obrazen.
Nie siega¢ zbyt daleko. Nalezy zawsze sta¢ stabilnie,
zachowujac rownowage.

Zapewnia to lepsze panowanie nad narzedziem w
nigoczekiwanych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez robocza. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Trzyma¢ wilosy, odziez i rekawice w
bezpiecznej odlegtosci od ruchomych czesci urzadzenia.
Luzne ubrania, bizuteria lub dfugie wiosy moga zostac wciggnigte
przez ruchome czgsci narzedzia.

Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato wyposazenie
stuzace do odprowadzania pytéw, nalezy pamigta¢ o jego
wiasciwym podiaczeniu i uzywaniu.

Wiasciwe zbieranie i odprowadzanie pytu zmniejsza zagrozenia
Zwigzane z jego obecnoscia.

Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a)

b)

c)

d

e)

Nie uzywaé narzedzia elektrycznego ze zbyt duz3 sita. Nalezy
stosowaé narzedzie odpowiednie dla wykonywanej pracy.
Narzedzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona ja lepiej
i w sposéb bardziej bezpieczny, pracujac z zalecana predkoscia.
Nie nalezy uzywaé narzedzia, ktérego wytacznik jest
uszkodzony.

Kazde urzadzenie, ktdre nie moze by¢ wiasciwie wigczane i
wylaczane, stanowi zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.
Nalezy zawsze odtaczaé urzadzenie z sieci zasilania i/lub
baterii przed przystapieniem do jakichkolwiek modyfikacji,
wymiany akcesoridw itp. oraz kiedy urzadzenie nie bedzie
uzywane przez diuzszy czas.

Powyzsze Srodki majg na celu wyeliminowanie ryzyka
nieoczekiwanego uruchomienia urzadzenia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci oraz oséb,
ktdre nie znaja zasad ich obstugi lub niniejszych zalecen.
Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby, ktdre nie
zostaly przeszkolone, moze stanowi¢ zagrozenie.

Nalezy dba¢ o odpowiednia konserwacje¢ narzedzi
elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy ruchome czesci urzadzenia nie sa wygiete, uszkodzone
lub peknigte i czy nie wystepuja jakiekolwiek inne okolicznosci,
ktore mogtyby uniemozliwi¢ bezpieczna prace urzadzenia.
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W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem narzedzie musi WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZ ACE

zostaé naprawione. h
Wiele wypadkéw nastepuje z powodu nieprawidfowej konserwacji UZYTKOWANIA FREZARKI
narzedzi elektrycznych. 1. Obstuga urzadzenia jedna reka powoduje utrate

f) Narzedzia thace powinny by¢ zawsze ostre i czyste.
Narzedzia tngce powinny by¢ utrzymywane w odpowiednim
stanie, a ich krawedzie muszg by¢ odpowiednio ostre - zmniejsza
to ryzyko wygigcia i ulatwia obsfuge narzedzia.

g) Nalezy zawsze obslugiwac narzedzie, jego akcesoria takie jak
wiertta itp. w sposob zgodny z zaleceniami niniejszej instrukcji,
bioragc pod uwage warunki robocze oraz rodzaj wykonywanej
pracy.

Uzywanie narzedzia do celéw niezgodnych z jego przeznaczeniem
moze spowodowac niebezpieczerstwo.

stabilnosci i stwarza niebezpieczenstwo. Podczas
eksploatacji urzadzenie powinno by¢ trzymane mocno
za oba uchwyty.

2. Zaraz po zakonczeniu pracy frez jest bardzo goracy.
Nie dotyka¢ frezu gotymi dforAmi.

5) Serwis
a) Narzedzia elektryczne moga by¢ naprawiane wytacznie przez
uprawnionych technikéw serwisowych, przy zastosowaniu
oryginalnych czesci zamiennych.
Zapewnia to utrzymanie bezpieczenstwa obstugi urzadzenia.

UWAGA

Dzieci i osoby niepetnosprawne musza pozostawa¢ w bezpiecznej
odlegtosci od narzedzia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé¢ przechowywane w
miejscu niedostepnym dla dzieci i os6b niepetnosprawnych.

DANE TECHNICZNE
Model M8v2 | M8SA2
Napiecie (w zaleznosci od miejsca)* (110v, 120V, 220V, 230V, 240V) N,
Moc pobierana* 1150 W | 900 W
Gteboko$¢ uchwytu zaciskowego 8 mm lub 1/4”
Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia 11000 - 25000 min~' | 25000 min~!
Skok korpusu 60 mm
Waga (bez przewodu zasilajacego i
standardowych akcesoriow) 36 kg 35 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
- sprzedawane oddzielnie

(1) Prowadnica wzdtuzna ...

(2) Uchwyt mocujacy....
Prowadnica ....
Sruba regulacyjna ...
Sruba skrzydetkowa

(1) Prowadnica wzornika

_L;\,};'_k'_k'_.'_k;\,'_.'_k

(3) Prowadnica wzornika .... E EjI'
4) Klucz
(5) Sruba skrzydetkowa (A) L A
(6) Sprezyna blokady B Spdd podstawy
(7) System odprowadzania pytu (Rys. 17) ..
Nalezy zapozna¢ sie z zestawem standardowych
akcesoridow urzadzenia, poniewaz podlegajg one zmianom A B c
w zaleznosci od kraju.
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez 16,5 mm 18 mm
uprzedzenia. 18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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(2) Uchwyt zaciskowy (8 x 6)

8 mm

— ¢E
TE

20 mm

(8) Prowadnica okrojnika (Rys. 14)

(4) Uchwyt zaciskowy (8 mm)

(5) Uchwyt zaciskowy (1/4”)

(6) Pokretto precyzyjnej regulacji (Rys. 17)
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O Prace stolarskie zwigzane ze ztobkowaniem i
ukosowaniem.

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sig, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wtaczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wigczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przedtuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajacym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

MONTAZ | DEMONTAZ FREZU

OSTRZEZENIE
Aby unikng¢ zagrozenia, nalezy upewnié sig, ze
wytacznik jest w pozycji OFF, oraz wyjaé wtyczke z
gniazdka zasilania.

1. Montaz frezéw

(1) Wyczyscié i wsunaé do oporu chwyt frezu w uchwyt
zaciskowy, a nastepnie wysuna¢ okoto 2 mm.

(2) Po wsunieciu frezu, przyciskajac jednoczesnie kotek
blokujacy watu, nalezy za pomoca klucza 23 mm
dokreci¢ mocno uchwyt zaciskowy w kierunku zgodnym
z ruchem wskazoéwek zegara. (patrzac od dotu
urzadzenia). (Rys. 1)

UWAGA

O Nalezy upewni¢ sie, ze po zamontowaniu frezu uchwyt
zaciskowy jest mocno dokrecony. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do uszkodzenia uchwytu zaciskowego.

O Nalezy upewni¢ sie, ze po dokreceniu uchwytu

zaciskowego kofek blokujacy nie znajduje sie w wale.

W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia

uchwytu zaciskowego, kotka blokujacego lub watu.

Montujgc frez o dtugosci 6 mm w uchwycie zaciskowym

o gtebokosci 8 mm, nalezy pamieta¢, aby uzyé tulei

uchwytu zaciskowego. Przed umieszczeniem frezu w

tulei uchwytu zaciskowego nalezy wsunaé tuleje w

@
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uchwyt zaciskowy. Dokreci¢é mocno uchwyt zaciskowy,
tak jak opisano w kroku (1) i (2).

2. Demontaz frezéw
Aby zdemontowa¢ frez, nalezy wykona¢ w odwrotnej
kolejnosci wszystkie czynnosci wymagane przy jego
montazu.

UWAGA
Nalezy upewni¢ sig, ze po dokreceniu uchwytu
zaciskowego kofek blokujacy nie znajduje sie w wale.
W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia
uchwytu zaciskowego, kotka blokujacego lub watu.

OBSLUGA FREZARKI PIONOWEJ

1. Regulacja gtebokosci cigcia (Rys. 2)

Aby wyregulowa¢ gtebokos$¢ frezowania, nalezy uzyé

prowadnicy dystansowej.

Ustawi¢ urzadzenie na ptaskiej drewnianej powierzchni.

Przekreci¢ element dystansowy, tak aby jego czes$¢

bez zamocowanej $ruby regulacji gtebokosci ciecia

zbiegta sie z dolng czescia prowadnicy dystansowe;j.

Poluzowa¢ pokretto zaciskowe prowadnicy, tak aby ta

zetkneta sie z elementem dystansowym.

Poluzowaé dzwignie blokady i docisng¢ urzadzenie,

tak aby frez tylko dotykat powierzchni. Nastepnie

zacisna¢ dzwignie blokady. (Rys. 3)

@ Dokreci¢ pokretto zaciskowe prowadnicy. Ustawi¢
wskaznik gtebokosci w punkcie ,0” podziatki.

(® Poluzowaé pokretto zaciskowe prowadnicy i ustawi¢
wskaznik gtgbokosci ciecia odpowiednio wzgledem
podziatki. Dokreci¢ pokretto zaciskowe prowadnicy.

® Aby osiagna¢ wybrana gtebokos¢ ciecia, nalezy

poluzowac¢ dzwignie blokady i docisna¢ urzadzenie do
elementu dystansowego.

Tak jak pokazano to na Rys. 4 (a), poluzowanie dwéch

Srub gwintowanej kolumny po poluzowaniu dzwigni

blokady umozliwia przesuniecie narzedzia w dét i

ustawienie frezu w pozycji koncowej. Jest to pomocne

przy przesuwaniu frezarki w celu odpowiedniego
ustawienia frezu.

Aby zabezpieczy¢ gteboko$¢ frezowania, nalezy

dokreci¢ gérng i dolng $rube, jak pokazano na Rys.

4 (b).

Jesli do ustawienia gtebokosci frezowania nie jest

wykorzystywana podziatka, aby umozliwi¢ prace, nalezy

odciagnaé¢ prowadnice dystansowa.

2. Element dystansowy (Rys. 5)

Dwie przytwierdzone do elementu dystansowego $ruby
regulacji gtebokosci ciecia moga byé jednoczesnie
wyregulowane do trzech réznych gtebokos$ci ciecia. Za
pomoca klucza nalezy dokreci¢ nakretki, tak aby Sruby
regulacji gtebokosci ciecia nie poluzowaty sie.

3. Prowadzenie frezarki

OSTRZEZENIE
Aby unikng¢ zagrozenia, nalezy upewni¢ sie, ze
wytacznik jest w pozycji OFF, oraz wyjaé wtyczke z
gniazdka zasilania.

(1) Prowadnica wzornika
Wykonujac na podstawie wzornika duzag ilo$é
identycznych elementéw, nalezy uzywaé prowadnicy
wzornika.

Prowadnice wzornika nalezy przymocowac¢ do podstawy
frezarki za pomoca dwoéch dodatkowych $rub, jak
pokazano na Rys. 6. Jednocze$nie nalezy sie upewnic,
ze krawedz prowadzaca prowadnicy wzornika jest
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zwrécona w kierunku dolnej ptaszczyzny podstawy
frezarki.
Wzornik to matryca wykonana ze sklejki lub drewna.
Wykonujac wzornik, nalezy zwréci¢ szczegélng uwage
na kwestie wyszczegdlnione ponizej i zilustrowane na
Rys. 7.
Prowadzac frezarke wzdtuz wewnetrznej krawedzi
wzornika, wymiary obrobionego elementu beda mniejsze
niz samego wzornika, a odchylenie to bedzie réwne
wartosci "A", czyli réznicy pomiedzy promieniem
prowadnicy wzornika a promieniem frezu. Sytuacja
bedzie odwrotna, jesli frezarka prowadzona bedzie
wzdtuz zewnetrznej krawedzi wzornika.

Przytwierdzi¢ wzornik do obrabianego materiatu.

Prowadzi¢ frezarke tak, aby prowadnica wzornika

przesuwata sie¢ wzdtuz wzornika, jak pokazano na Rys.

8.

Prowadnica wzdtuzna (Rys. 9)

Do ukosowania i ztobkowania wzdtuz boku obrabianego

elementu nalezy uzywaé¢ prowadnicy wzdtuznej.

@ Wsuna¢ prowadnice w otwér w uchwycie mocujacym
i lekko dokreci¢ 2 Sruby skrzydetkowe (A) znajdujace
sie na gorze uchwytu mocujacego.

@ Wsung¢ prowadnice w otwér w podstawie, po czym
mocno dokreci¢ $rube skrzydetkowa (A).

(® Za pomocg S$ruby regulacyjnej dokonaé niewielkiej
regulacji odlegtosci migdzy frezem a powierzchnig
prowadnicy, po czym mocno dokreci¢ 2 $ruby
skrzydetkowe (A) znajdujace sie na goérze uchwytu
mocujgcego oraz $rube skrzydetkowa (B), ktora
zabezpiecza prowadnice wzdtuzna.

@ Przytwierdzi¢ spéd podstawy do obrabianej
powierzchni, jak pokazano na Rys. 10. Przesuwaé
frezarke, dbajac jednoczesnie o to, by ptaszczyzna
prowadzenia przylegata do obrabianej powierzchni.

4. Regulacja obrotéw (tylko w modelu M8V2)

Model M8V2 wyposazony jest w elektroniczny uktad
sterowania, ktéry pozwala na bezstopniowa zmiane
wartosci obr./min.

Wartos¢ ,,1” na tarczy regulacyjnej odpowiada predkosci
minimalnej, natomiast ,,6” maksymalnej; patrz Rys. 11.

5. Frezowanie

UWAGA

O Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy nosi¢ okulary
ochronne.

O W czasie obstugi urzadzenia nalezy chroni¢ twarz, rece

i inne czesci ciata przed kontaktem z frezem i

ruchomymi czesciami.

Odsuna¢ frez od obrabianego przedmiotu i przesung¢

wtgcznik do pozycji ON; patrz Rys. 12. Przed

przystapieniem do frezowania frez musi osiagnaé
maksymalna predko$¢ obrotowa.

Frez obraca sie w kierunku zgodnym z ruchem

wskazoéwek zegara (strzatka zamieszczona na

obudowie). W celu uzyskania maksymalnej wydajnosci
frezarka musi by¢ prowadzona zgodnie z kierunkiem

pokazanym na Rys. 13.

WSKAZOWKA
Przy wykonywaniu gtebokiego ztobkowania za pomoca
zuzytego frezu moze pojawi¢ sie dzwiek o wysokiej
czestotliwosci.

Wymiana zuzytego frezu na nowy pozwala na
wyeliminowanie dzwieku.

@
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KORZYSTANIE Z AKCESORIOW
OPCJONALNYCH

)

D

Prowadnica okrojnika (Rys. 14)

Prowadnica okrojnika stuzy do przycinania lub
ukosowania. Przymocowa¢ prowadnice okrojnika do
uchwytéw mocujacych, jak pokazano na Rys. 15.
Po ustawieniu rolki we wiasciwej pozycji nalezy dokrecié¢
po dwie $ruby skrzydetkowe (A) i (B). Uzywaé w sposéb
pokazany na Rys. 16.

Pokretto precyzyjnej regulacji (Rys. 17)

Podtaczy¢ pokretto precyzyjnej regulacji, aby umozliwié
precyzyjna regulacje gtebokosci frezowania.
Instrukcja montazu znajduje sie w instrukcji obstugi
dotgczonej do zestawu.

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1.

6.

Oliwienie

Aby praca frezarki przebiegata bez zaktdcen, co jakis
czas nalezy wprowadzi¢ niewielka ilo$¢ oleju do
elementow slizgowych kolumn i wspornika kofcowego.
Sprawdzanie $rub mocujacych

Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowaé powazne zagrozenie.
Konserwacja silnika

Wirnik silnika jest sercem narzedzia.

Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

Kontrola stanu szczotek weglowych

W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa
uzytkownika i ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym, kontrola i wymiana szczotek weglowych
w tym urzadzeniu moga by¢ przeprowadzane
WYLACZNIE przez Autoryzowany Punkt Serwisowy
HiKOKI.

Wymiana przewodu zasilajacego

Jezeli przewod zasilajgcy urzadzenia zostat uszkodzony,
musi ono zosta¢ przekazane do Autoryzowanego
Punktu Serwisowego HIKOKI w celu wymiany przewodu.
Lista czesci zamiennych

WAGA:

Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
HiKOKI moze dokonywaé tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi HiIKOKI

Ta lista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi HiKOKI, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE:

Narzedzia elektryczne HIKOKI sg ciggle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.

W zwigzku z tym pewne cze$ci moga ulec zmianom
bez uprzedzenia.
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Polski

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia HiKOKI jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego HiKOKI wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez HiKOKI programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Mmav2

Zmierzony poziom dzwieku A: 90 dB(A)
Zmierzone ci$nienie akustyczne A: 79 dB(A)
Niepewnos¢ KpA: 3 dB(A)

Typowa warto$¢ skuteczna przys$pieszenia wynosi: 0,7 m/s?
M8SA2

Zmierzony poziom dzwieku A: 90 dB(A)

Zmierzone ci$nienie akustyczne A: 79 dB(A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB(A)

Typowa warto$¢ skuteczna przys$pieszenia wynosi: 0,9 m/s?

Uzywaj ochraniacza uszu.
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SZERSZAMGEPEKRE VONATKOZO ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitasok be nem tartdsa dramtitést, tiizet
és/vagy sulyos sértilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast a jovébeni
hivatkozas érdekében.

A "szerszamgép" kifejezés a figyelmeztetésekben a haldzatrdl
muikddé (vezetékes) vagy akkumulatorrél miikodé (vezeték nélkili)
szerszamgépre vonatkozik.

1) Munkateriileti biztonsagr

2)

3)

a)

b)

c

Tartsa a munkateriiletet tisztan és jol megvilagitva.

A telezsufolt vagy sotét teriiletek vonzzdk a baleseteket.
Ne lizemeltesse a szerszamgépeket robbanasveszélyes
atmoszféraban, mint példaul gyulékony folyadékok, gazok
vagy por jelenlétében.

A szerszamgépek szikrakat keltenek, amelyek
meggydjthatigk a port vagy gézoket.

Tartsa tavol a gyermekeket és koriilaliékat, mikézben
a szerszamgépet lizemelteti.

A figyelemelvonds a kontroll elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

c

d

e)

A szerszamgép dugaszoknak meg kell felelniiik az
aljzatnak.

Soha, semmilyen médon ne médositsa a dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen adapter dugaszt foldelt
szerszamgépekkel.

A nem modositott dugaszok és a megfelel6 aljzatok
csbkkentik az dramiités kockazatat.

Keriilje a test érintkezését foldelt feliiletekkel, mint
példaul csovekkel, radiatorokkal, tlizhelyekkel és
hiitoszekrényekkel.

Az dramiités kockazata megndvekszik, ha a teste féldelve
van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket esének vagy nedves
koriilményeknek.

A szerszdmgépbe kerilé viz néveli az dramiités
kockdzatat.

Ne rongalja meg a vezetéket. Soha ne hasznilja a
vezetéket a szerszamgép szallitasara, huzasara vagy
kihuzasara.

Tartsa tavol a vezetéket a hotdl, olajtol, éles
szegélyektdl vagy mozgo alkatrészektdl.

A sériilt vagy Osszekuszalddott vezetékek névelik az
dramlités kockazatat.

Szerszamgép szabadban torténé lizemeltetése esetén
hasznaljon szabadtéri hasznalatra alkalmas
hosszabbité kabelt.

A szabadtéri hasznélatra alkalmas kéabel haszndlata
csbkkenti az dramiités kockdzatat.

Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos helyen
torténé hasznalata, hasznaljon maradékaram-
késziilékkel (RCD) védett taplalast.

Az RCD hasznélata csbkkenti az dramiités kockazatat.

Személyi biztonsag

a)

Alljon készenlétben, figyelje, hogy mit tesz, és hasznalja
a jozan eszét a szerszamgép lizemeltetésekor.

Ne hasznalja a szerszamgépet faradtan, kabitoszer,
alkohol vagy gyogyszer befolyasa alatt.

A szerszamgépek lizemeltetése kézben egy pillanatnyi
figyelmetlenség stlyos személyi sérilést eredményezhet.
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c)

d

e)

9)

Magyar

Hasznaljon személyi védéfelszerelést. Mindig viseljen
védészemiiveget.

A megfeleld kériilmények esetén hasznalt védébfelszerelés,
mint példdul a porélarc, nem csuszé biztonsagi cipd,
kemény sisak, vagy hallasvéd6 csdkkenti a személyi
sértiléseket.

El6zze meg a véletlen elinditast. Gy6z6djon meg arrol,
hogy a kapcsolé a Kl helyzetben van, miel6tt
csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az
akkumulatorcsomaghoz, amikor felveszi vagy szallitja
a szerszamot.

A szerszamgépek széllitasa Ugy, hogy az ujja a kapcsolon
van vagy a bekapcsolt helyzet(i szerszamgépek dram ala
helyezése vonzza a baleseteket.

Tavolitson el minden allitékulcsot vagy csavarkulcsot,
miel6tt bekapcsolja a szerszamgépet.

A szerszamgép forgd részéhez csatlakoztatva hagyott
csavarkulcs vagy kulcs személyi sériilést eredményezhet.
Ne nyuljon at. Mindenkor alljon stabilan, és 6rizze meg
egyensulyat.

Ez lehetbvé teszi a szerszamgép jobb ellendrzését varatlan
helyzetekben.

Oltozzon megfelelden. Ne viseljen laza ruhazatot vagy
ékszert. Tartsa tavol a hajat, runazatat és kesztyiijét a
mozg6 részektdl.

A laza ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat a
mozgé részekbe.

Ha vannak rendelkezésre bocsatott eszkdz6k a porelszivo
és gylijté létesitmények csatlakoztatasahoz,
gondoskodjon arrél, hogy ezek csatlakoztatva és
megfeleléen hasznalva legyenek.

A porgylijté hasznélata csdkkentheti a porhoz kapcsolédo
veszélyeket.

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a)

b)

c)

d)

e)

Ne erdltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.
A megfelel6 szerszamgép jobban és biztonsdgosabban
végzi el a feladatot azon a sebességen, amelyre azt
tervezték.
Ne hasznalja a szerszamgépet, ha a kapcsolé nem
kapcsolja azt be és ki.
Az a szerszamgép, amely a kapcsoldéval nem vezérelhetd,
veszélyes és meg kell javitani.
Huzza ki a dugaszt az aramforrasboél és/vagy az
akkumulatorcsomagot a szerszamgépbél, miel6tt
barmilyen bedllitast végez, tartozékokat cserél vagy
tarolja a szerszamgépeket.
Az ilyen megel6zd biztonsagi intézkedések csékkentik a
szerszamgép véletlen beinduldsanak kockdzatat.
A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja Gigy, hogy
gyermekek ne érhessék el, és ne engedje meg, hogy a
szerszamgépet vagy ezeket az utasitasokat nem ismerd
személyek lizemeltessék a szerszamgépet.
Képzetlen felhasznaldk kezében a szerszamgépek
veszélyesek.
A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a helytelen
beallitas, a mozg6 részek elakadasa, alkatrészek térése
és minden olyan koriilmény szempontjabél, amelyek
befolyasolhatjak a szerszam miikédését.
Ha sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg a szerszamot.
Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.
A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan.
Az éles vagoélekkel rendelkez6, megfeleléen karbantartott
vagoszerszamok kevésbé valdszinlien akadnak el és
kénnyebben kezelhetdk.
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g) Aszerszamgép tartozékait és betétkéseit, sth. hasznalja
ezeknek az utasitasoknak megfeleléen, figyelembe véve
a munkakoriilményeket és a végzendé munkat.
A szerszamgép olyan mlveletekre térténé hasznélata,
amelyek klilbnb6znek a szandékoltaktol, veszélyes
helyzetet eredményezhet.

5) Szerviz
a) A szerszamgépét képesitett javito személlyel
szervizeltesse, csak azonos cserealkatrészek
hasznalataval.
Ez biztositia, hogy a szerszamgép biztonsdga
megmaradjon.

VIGYAZAT
Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.

Amikor nincs hasznalatban, a szerszamokat tigy kell tarolni, hogy
gyermekek és beteg személyek ne érhessék el.

MUSZAKI ADATOK

OVINTEZKEDESEK A FELSIMARO
HASZNALATA SORAN

1. Az egykezes mikodtetés nem stabil és veszélyes.
Mikddtetés soran stabilan fogja mindkét markolatot.

2. A faréhegy nagyon forré kozvetlenil a mikddtetés
utan. Semmiképpen ne érintse csupasz kézzel a
furéhegyet.

Modell

M8V2 | M8SA2

Fesziltség (terllet szerint)*

(110V, 120V, 220V, 230V, 240V) N,

Névleges teljesitményfelvétel”

1150 W | 900 W

Patronos tokmany kapacitasa

8 mm vagy 1/4”

Uresjarati fordulatszam

11000 — 25000 perc™’ |

25000 perc™’

F6 testloket

60 mm

Suly (kébel és alaptartozékok nélkl)

3.6 kg | 35 kg

*

Ne felejtse el ellenérizni a tipustéblan feltintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK
(1)  Egyenes Vezetd ........cccooivrvinirienii e
(2) Rudtarto 1
Vezeté rud .. 2
Adagolécsiga ... 1
Szarnyas csavar 1
(3) Sablon vezetd .. 1
(4) Csavarkulcs.......... 1
(5) Szarnyas csavar (A) 4
(6) Rogzité rugd 2
(7) Porgyujté készlet (17. abra) . 1

Midig ellenérizze az alaptartozékokat a szerszamon, mert
azok terlletenként valtozhatnak.

A standard tartozékok elézetes tajékoztatas nélkdl
valtozhatnak.
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TETSZES SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK - kiilén megrendelésre

(1) Sablon vezet6

T Zﬂ
L a ,
B Alaplemez fenék
A B (¢}
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm




(2) Patronos tokmany (8 x 6)

8 mm

— ¢E
d

20 mm

(3) Szélezd vezetd (14. abra)

(4) Patronos tokmany (8 mm)

(5) Patronos tokmany (1/4”)

(6) Finombeallit6 gomb (17. abra)

A tetszés szerint valaszthato tartozékok elézetes bejelentés
nélkdl barmikor valtozhatnak.

ALKALMAZASOK

O Hornyolason és rovatkolason alapuld famegmunkalasi
feladatok.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszliltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halézati fesziltséggel.

2. Halozati kapcsolé
Ugyeljen ra, hogy a halézati kapcsol6 Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakoz6dugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszolbaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsolé BE
dllasban van, a kéziszerszdm azonnal mikddésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbité vezeték
Ha a munkaterllet az aramforrastél tavol talalhatod,
akkor egy megfeleld keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

FUROHEGYEK BEHELYEZESE ES
ELTAVOLITASA

FIGYELMEZTETES
Ne feledje kikapcsolni a tapellatast és kihtzni a dugaszt
az aljzatbol a sUlyos balesetek elkerlilése érdekében.

1. Furéhegyek behelyezése

(1) Tisztitsa meg, és helyezze be a furdszarat a patronos

tokmanyba, amig a szar le nem ér a fenékig, majd

hizza vissza kb. 2 mm-nyire.

A fUréhegy behelyezése utan, a forgérész tengelyt tarté

régzité csap benyomasa kdzben stabilan huzza meg

a 283 mm-es csavarkulccsal az 6ramutaté jarasaval

megegyez6 irdnyba a patronos tokmanyt. (a maré aljardl

nézve). (1. abra)

VIGYAZAT

O Ugyelien a patronos tokmany stabil meghtzaséara a
furéhegy behelyezése utan. Ennek elmulasztasa a
patronos tokmany sériilését okozza.

O A patronos tokmany meghuzasa utan ne helyezze be
a rogzité csapot a forgdrész tengelybe. Ennek
elmulasztdsa a patronos tokmany, rogzité csap és
forgoérész tengely sérllését okozza.

(3) Ha 6 mm-es furéhegyet hasznal, mindig hasznéljon
tokmanyhuvelyt 8 mm kapacitasu patronos tokmannyal.
El6szor illessze be mélyen a tokmanyhivelyt a patronos
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tokméanyba, majd helyezze be a flaréhegyet a
tokmanyhivelybe. Huzza meg er6sen a patronos
tokmanyt, ahogy az (1) és (2) Iépésben.

2. A faréhegyek eltavolitasa
A furéhegyek eltavolitdasa soran a furéhegyek
behelyezésére vonatkozo lépéseket forditott sorrendben
végezze el.

VIGYAZAT
A patronos tokmany meghuzasa utén ne helyezze be
a rogzitd csapot a forgdrész tengelybe. Ennek
elmulasztdsa a patronos tokmany, rogzité csap és
forgorész tengely sérllését okozza.

A MARO HASZNALATA

A vagasi mélység beallitasa (2. abra)

1) A vagéasi mélység bedllitdsahoz haszndljon fékrudat.

Helyezze a szerszamot sima fafellletre.

Forgassa el a fékblokkot ugy, hogy az a rész, melyre

a fékblokk vagasi mélység beadllité csavarja nem

illeszkedik, a fékrud aljahoz érjen. Lazitsa meg a rud

régzité gombot, hogy a fékrud érintkezzen a fékblokkal.

Lazitsa meg a rogzité kart, és nyomja addig a

szerszamtestet, amig a furéhegy éppen nem érinti a

sima felUletet. Hizza meg a régzit6 kart ennél a pontnal.

(8. abra)

@ Huzza meg a rud régzitd gombot. Allitsa a mélységjelz6t
a beosztas ,0” fokahoz.

(® Lazitsa meg a rud rogzité gombot, és addig emelje,
amig a jelz6 a kivant vagasi mélységet jelentd fokhoz
nem ér. Hizza meg a rud rdgzité gombot.

(® Lazitsa meg a rogzitd kart, és nyomja lefelé a
szerszamtestet, amig a fékblokk el nem éri a kivant
vagasi mélységet.

(2) A 4 (a) abran lathatéan a két anyacsavar meglazitasa

a menetes oszlopon, majd lefele mozgatasuk lehetévé

teszi a furdhegy végéig valé elmozgatést, ha a régzité

kar meg van lazitva. Ez a felsémaré mozgatasakor
hasznos, amikor a furdhegyet a vagasi helyzethez
igazitja.

A 4 (b) abran lathaté médon szoritsa meg a felsé és

az als6 anyacsavart a vagasi mélység rogzitéséhez.

Amikor nem haszndlja a beosztast a vagasi mélység

bedllitdsdhoz, nyomja fel a fékrudat, hogy ne

akadalyozza a munkat.

2. Fékblokk (5. abra)

A fékblokkon taldlhaté 2 vagasi mélység beallitd
csavarral egyidejlleg 3 kilonb6z6 vagasi mélység
allithat6 be. Csavarkulccsal hlizza meg az anyakat ugy,
hogy a vagasi mélység bedllité csavarok ne lazuljanak
ki.

3. Afelsémar6 vezetése

FIGYELMEZTETES
Ne feledje kikapcsolni a tapellatast és kihdzni a dugot
az aljzatbdl a sulyos problémak elkerilése érdekében.

(1) Sablon vezetd

Hasznalja a sablon vezet6t, amikor sablont alkalmaz

nagy mennyiségl, azonos formaju termékek

elkészitéséhez.

A 6 abran lathatd modon rogzitse a sablon vezetét

a felsémar6 alapjaba a két tartozék csavarral. llyenkor

a sablon vezeté kiemelkedé részének midig a felsémaré

alapja als6 felllete felé kell néznie.

A sablon egy furnérbdl vagy vékony faanyagbol készult

masolé forma.

—~ -
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Sablon készitésekor kiléndsen az aldbbiakban leirt és

a 7. abran lathaté dolgokra Ugyeljen.

Amikor a felsémarét a sablon belsé sikja mentén

haszndlja, a késztermék méretei a sablon méreteinél

az "A" mérettel azonos mértékben lesznek kisebbek,
mely a sablon vezeté sugara és a furéhegy sugara

kozotti kuldonbség. Ennek forditottja igaz, amikor a

felsbmaro6t a sablon kiilseje mentén hasznalja.

Régzitse a sablont a munkadarabhoz. Tolja a felsémarét

ugy, hogy a sablon vezetd a 8. abran lathaté moédon

a sablon mentén mozog.

Egyenes vezeté (9. abra)

Hasznaljon egyenes vezetét rovatkolashoz és

horonyvagashoz az anyag oldala mentén.

(@ Helyezze a vezetérudat a radtartdé nyilasaba, majd
finoman hizza meg a 2 szarnyas csavart (A) a rudtarté
tetején.

@ Helyezze a vezetdrudat az alap nyilasaba, majd erésen
hizza meg a szarnyas csavart (A).

(@ Végezzen szogperces bedllitdsokat a furdhegy és a
vezetd felllet kozotti méreteken az adagoldcsigaval,
majd erésen hizza meg a 2 szarnyas csavart (A) a
rudtarto tetején és az egyenes vezet6t rogzité szarnyas
csavart (B).

@ A 10. abran lathatdé modon stabilan illessze az alap
fenekét az anyagok megmunkalt fellletéhez. Tolja a
felsémarét, mikdzben a vezetbsikot az anyagok felliletén
tartja.

4. A forgasi sebesség bedllitasa (csak M8V2 modell)
Az M8V2 elektronikus vezérlérendszerrel van ellatva,
mely fokozatmentes fordulatszam valtoztatast tesz
lehetdvé.

A 11. abran lathato, hogy az ,1” tarcsapozicio a
legkisebb sebességet jelenti, a ,,6” pozicid pedig a
legnagyobb sebességet.

5. Vagas

VIGYAZAT

O Viselien szemvédét a szerszdm haszndlata kdzben.

O A szerszam hasznéalata kbzben tartsa tavol a kezét,
arcat és egyéb testrészeit a furohegyekt6l és egyéb
forgorészektdl.

(1) A 12. abran lathatd modon tavolitsa el a farédhegyet

a munkadarabokrél, és nyomja fel a kapcsoldkart az

ON (BE) pozicidba. Ne kezdje el a vagasi miveletet,

amig a furéhegy el nem éri a teljes forgasi sebességet.

A faréhegy az éramutatd jarasaval megegyezd iranyba

forog (az alapon jelzett nyil iranyaba). A maximalis

vagasi hatékonysag érdekében a 13. abran lathato
tolasi iranyoknak megfeleléen tolja a felsémarot.

MEGJEGYZES
Ha kopott hegyet hasznal mély horonyhoz, el6fordulhat,
hogy egy magas hang lesz hallhato.

A kopott hegy cseréjével kikiiszobdlheté a magas hang.

©

©

AZ OPCIONALIS TARTOZEKOK HASZNALATA

(1) Szélezé vezetd (14. abra)

Hasznéalja a szélezd vezetét szélezéshez vagy
rovatkolashoz. Helyezze fel a szélezd vezetét a
ridtartéra a 15. abran lathaté modon.

Miutan beadllitotta a hengert a megfelelé pozicidba,
hldzza meg a két szarnyas csavart (A) és a masik két
szarnyas csavart (B). A 16. abran lathat6 modon
haszndlja.
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(2) Finombeadllit6 gomb (17. abra)
Csatlakoztassa a finombedllitd gombot a vagasi mélység
finom bedllitasahoz.
A felszerelés modjaval kapcsolatos informaciokért
kérjik, fordulijon a készlethez mellékelt haszndlati
utasitasahoz.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. Olajozas
A felsémaré egyenletes fliggéleges mozgasa érdekében
idénként tegyen néhany csepp gépolajat az oszlopok
és a széls6 megtamasztas tolérészeire.
2. Arogzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellendrizzen minden rogzité csavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.
3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam ,szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljén,
illetve ne kerlljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.
4. A szénkefék ellendrzése
A tartds biztonsag és a megfelelé érintésvédelem
érdekében e szerszamgép szénkeféinek ellendrzését
és cseréjét KIZAROLAG aHiKOKI Szerzédéses Szerviz
Kozpont végezheti.
5. A halozati kabel cseréje
Ha a szerszamgép halozati kabele megrongalodik, akkor
azt csere céljabdl vissza kell juttatni a HIKOKI
Szerz6déses Szerviz Kdzpontba.
6. Szervizelési alkatrészlista
FIGYELEM
HiKOKI kéziszerszamok javitasat, médositasat és
ellenérzését csak HIKOKI Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszdmmal egyUtt atadjuk a
HiKOKI Szakszerviznek.
A kéziszerszamok Uzemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévd
_biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.
MODOSITASOK
A HiKOKI kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legtjabb mUszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek eldzetes bejelentés nélkil
megvaltozhatnak.

GARANCIA

A HiKOKI Power Tools szerszamokra a torvényes/orszagos
eléirasoknak megfelelé garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznalatbol, tovabba a normal mértékiinek szamitd
elhasznal6dasbol, kopasbdl szarmazé meghibasodasokra,
karokra. Reklamacié esetén kérjik, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési Utmutaté végén talalhatéd
GARANCIA BIZONYLATTAL egyltt a hivatalos HiKOKI
szervizkdzpontba.



MEGJEGYZES

A HIKOKI folyamatos kutatési és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miszaki adatok elézetes
bejelentés nélkul valtozhatnak.

A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciék
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
kerultek meghatarozasra és az 1ISO 4871 alapjan keriinek
kdzzétételre.

M8v2

Mért A-sulyozasu hangteljesitményszint: 90 dB(A)
Mért A-sllyozasu hangnyomasszint: 79 dB(A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB(A)

A jellemzd sulyozott gyorsulas négyzetes kdzépértéke:
0,7 m/s?

M8SA2

Mért A-sulyozasu hangteljesitményszint: 90 dB(A)
Mért A-sulyozast hangnyomadsszint: 79 dB(A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB(A)

A jellemzé sulyozott gyorsulds négyzetes kodzépértéke:
0,9 m/s?

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

Magyar
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OBECNA VAROVANI TYKAJICi SE
BEZPECNOSTI EL. PRISTROJE

/\ UPOZORNENI

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpecénosti a
v§echny pokyny.

NedodrZeni téchto varovani a pokyni mizZe mit za nasledek
elektricky sok, pozar a/nebo vazné zraneéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte. V budoucnu
se vam mohou hodit.

Pojem "elektricky ndstroj" v téchto varovanich se vztahuje k
vasemu elektrickému néstroji napajenému ze sité (se sridirou)
nebo napdjenému z baterie (bez sridiry).

1) Bezpecnost na pracovisti

2)

3)

31

a)

b)

c)

Udrzujte vase pracovisté Cisté a dobfe osvétlené.
V dlisledku neporadku nebo tmy dochazi k nehodam.
Neprovozujte elektrické nastroje ve vybusném
ovzdusi, napt. v pfitomnosti hoflavych kapalin,
plynti &i prachu.

Elektrické ndstroje produkuji jiskry, které by mohly
zapalit prach anebo plyny.

Béhem prace s elektrickym nastrojem zabraiite
pristupu déti a prihlizejicich osob.

Rozptylovani by mohlo zpUsobit ztratu vasi kontroly
nad ndstrojem.

Elektricka bezpec¢nost

a)

b

-

c)

d

=

e)

Zastrcka elektrického nastroje musi odpovidat
zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastréku jakkoli upravovat.
U uzemnénych elektrickych nastroji nepouzivejte
zadné rozbocovaci zasuvky.

Neupravované zastrcky a odpovidajici zasuvky snizi
nebezpeci elektrického Soku.

Zabrante kontaktu s uzemnénymi povrchy jako
jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Je-li uzemnéné vase télo, existuje zvysené nebezpeci
elektrického Soku.

Nevystavujte elektricky nastroj desti nebo vihkym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického ndstroje, zvysi
nebezpeci elektrického Soku.

Zachazejte spravné s napajeci $idrou. Nikdy
$ndru nepouzivejte k pfenaseni, tahani nebo
odpojovani elektrického nastroje ze zasuvky.
Umistéte napajeci $idru mimo pasobeni horka,
mimo olej, ostré hrany nebo pohybuijici se ¢asti.
Poskozené nebo zamotané Sridiry zvysuji nebezpeci
elektrického Soku.

Béhem provozu elektrického nastroje venku
pouzivejte prodluzovaci $ilru vhodnou k
venkovnimu pouziti.

Pouziti $ridry vhodné k venkovnimu pouZziti sniZuje
nebezpeci elektrického Soku.

Pokud je pouziti elektrického nastroje na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.

Pouziti zafizeni na zbytkovy proud sniZuje riziko
elektrického soku.

Osobni bezpec¢nost

a)

Bud'te pozorni, sledujte, co délate a p¥i praci s
elektrickym nastrojem pouzivejte zdravy rozum.
Elektricky nastroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo léki.

4)

b)

c)

d)

e)

9)

Jediny okamZik nepozornosti pfi praci s elektrickym
ndstrojem miZe zpusobit vazné zranéni.
Pouzivejte osobni ochranné pracovni pomiicky.
Vzdy noste ochranu o¢i.

Ochranné pracovni pomicky jako respiréator,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrazkou,
ochranna prilba nebo ochrana sluchu pouZité v
pfislusnych podminkach snizi mozZnost zranéni.
Zabrante nechténému spusténi. Pred pfipojenim
ke zdroji napajeni a/nebo bateriového zdroje,
zvedanim nebo prenasenim elektrického nastroje
se ujistéte, ze je spinac v poloze vypnuto.
Nosenim elektrickych ndstroju s prstem na vypinaci
nebo jejich aktivaci s vypinacem v poloze zapnuto
vznikd nebezpeci urazu.

Pfed zapnutim elektrického nastroje odstrairite
sefizovaci klic.

Kli¢ ponechany pripevnény k rotujici casti
elektrického nastroje muZe zplsobit zranéni.
Nepfehanéjte to. Vzdy si udrzujte spravné
postaveni a stabilitu.

To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym ndstrojem
v nepredvidanych situacich.

Noste spravny odév. Nenoste volné obleceni ani
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte mimo
pohybujici se ¢asti.

Volny odév, sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se c&asti.

Pokud jsou k dispozici zafizeni k pFipojeni pFistroja
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, Zze jsou
pripojena a spravné pouzivana.

Pouzitim zarizeni ke sbéru prachu Ize sniZit rizika
souvisejici s prachem.

Pouzivani a péce o elektricky nastroj

a)

b)

c)

d)

e)

Netlaéte na elektricky nastroj. Pouzivejte vzdy
vhodny elektricky nastroj pro danou aplikaci.
Spravny elektricky ndstroj provede dany ukol lépe
a bezpecnéji, rychlosti, pro jakou byl zkonstruovan.
Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud nefunguje
jeho zapinani a vypinani pomoci vypinace.
Jakykoli elektricky nastroj, ktery nelze ovlddat
vypinacem, je nebezpecny a musi byt opraven.
Pred provadénim jakéhokoli sefizeni, pred vyménou
prisluSenstvi nebo uskladnénim elektrickych
nastroja vzdy nejprve odpojte zastréku ze zdroje
napajeni a/nebo odpojte bateriovy zdroj.

Takova preventivni opatfeni sniZuji nebezpeci
nechténého spusténi elektrického nastroje.
Nepouzivané elektrické nastroje skladujte mimo
dosah déti a nedovolte, aby s elektrickym
nastrojem pracovaly osoby, které nejsou
seznameny s him nebo s pokyny k jeho pouzivani.
Elektrické nastroje v rukou nevyskolenych uZivateld
jsou nebezpecné.

Udrzujte elektrické nastroje. Kontrolujte pfipadna
vychyleni nebo sevieni pohybujicich se ¢asti,
poskozeni ¢asti a jakékoli ostatni podminky, které
mohou mit vliv na provoz elektrickych nastrojd.

V ptipadé poskozeni nechte elektricky nastroj
pred jeho dalSim pouzitim opravit.

Mnoho nehod vznika v disledku nespravné udrzby
elektrickych nastrojd.

Udrzujte fezaci nastroje ostré a Gisté.

Spravné udrZované fezaci nastroje s ostrymi feznymi
hranami se méné pravdépodobné zaseknou a lépe
se ovlddaji.
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g) Elektricky nastroj, prisluSenstvi, vsazené ¢asti atd. BEZPECNOSTNIi OPATRENI PRI POUZITI

pouzivejte v souladu s témito pokyny. Berte pfitom
zfetel na pracovni podminky a provadénou praci.

FREZY

PouZiti elektrického ndstroje k jinému neZ uréenému 1
ucelu mize zplsobit nebezpecnou situaci.

5) Servis
a) Servis vaseho elektrického nastroje svéite 2.
kvalifikovanému opravari, ktery pouzije pouze
identické nahradni dily.
Tak bude i naddle zajisténa bezpecnost elektrického
nastroje.

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pfistup détem a slabomysinym osobam.
Pokud nastroje nepouzivate, méli byste je skladovat
mimo dosah déti a slabomysinych osob.

Provoz pfi ovladani jednou rukou je nestabilni a
nebezpecny. Zajistéte, abyste b&éhem provozu pevné
uchopili obé rukojeti.

Nastavec je bezprostfedné po ukon&eni provozu velmi
horky. Nedotykejte se z jakéhokoli dlvodu holyma
rukama néstavce.

PARAMETRY

Model mav2 | MB8SA2
Napéti (podle oblasti)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) N,
Vstupni prikon* 1150 W | 900 W
Velikost upinaciho pouzdra 8 mm nebo 1/4”

Rychlost bez zatizeni 11000 - 25000 min™ | 25000 min~'
Zdvih hlavni &asti 60 mm

Hmotnost (bez pfivodniho kabelu

a standardniho pfislusenstvi) 3.6 kg 3.5 kg

* Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléha zmé&nam v zavislosti na oblastech pousiti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVIi DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi

- Prodava se zvlast

(1) Pfimé vedeni .
(2) Drzak tycky ...
Vodici tycka...
Posuvovy Sroub
Sroub s kfidlovou hlavou
Vedeni Sablony ..
KIG v
Sroub s kiidlovou hlavou (A)
Pojistna pruzina........c.ccceeeereeenns
Montézni sada lapace prachu (Obr. 17)....
Zkontrolujte standardni pfislusenstvi vyrobku, nebot rozsah

_l;\)};'_k'_.'_k'_k;\)'_k'_.

I5TED

(1) Vedeni $ablony

TTF:
=K J:SH cast

zakladové desky

pfisluSenstvi je rozdilny podle zemé urceni.
Standardni pfisluSenstvi podléhd zménam bez upozornéni.

A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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(2) Upinaci pouzdro (8 x 6)

8 mm

— $E
d

20 mm

(3) Vedeni lemovace (Obr. 14)

(4) Upinaci pouzdro (8 mm)

(5) Upinaci pouzdro (1/4”)

(6) Otocny regulator jemného sefizeni (Obr. 17)
Dopliiky podléhaji zménam bez pfedchoziho upozornéni.

POUZITI

O Drevoobrabéci prace na obrobcich vystfedénych na
drazkovani a zkoseni.

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinaé
Ujistéte se, Ze spinaC je v poloze vypnuto. Pokud je
zéstréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“ nastroj zatne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouZijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
treba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

INSTALACE A DEMONTAZ NASTAVCU

UPOZORNENI
Ujistéte, ze jste vypnuli pfivod proudu a odpojili zastrcku
z elektrické zasuvky, abyste zabranili zavaznym
nehodam.

1. Instalace nastavcu

(1) Vycistéte a zasunte stopku nastavce do upinaciho
pouzdra tak, aby stopka dosedla na doraz, potom ji
vysufite zpét priblizné 2 mm.

(2) S vlozenym nastavcem a stisknutym pojistnym kolikem
pfidrzujicim hfidel motoru pevné dotahnéte klicem
velikosti 23 mm upinaci pouzdro ve sméru chodu
hodinovych rugicek. (z pohledu zespodu vrchni frézy).
(Obr. 1)

POZOR

O Uijistéte se, ze upinaci pouzdro je po vlioZeni nastavce
pevné dotazené. V pfipadé nedodrzeni tohoto pokynu
mlze dojit k poskozeni upinaciho pouzdra.

O Zaijistéte, aby pojistny kolik nebyl po dotazeni upinaciho

pouzdra zasunuty do hfidele motoru. V ptipadé

nedodrzeni tohoto pokynu mize dojit k poskozeni
upinaciho pouzdra, pojistného koliku a htidele motoru.

V pripadé pouziti nastavce 6 mm s velikosti upinaciho

pouzdra 8 mm pouzivejte upinaci objimku. Nejdfive

vloZte upinaci objimku do upinaciho pouzdra, potom
vlozte nastavec do upinaciho pouzdra. Pevné dotahnéte

upinaci pouzdro, jak je uvedeno v kroku (1) a (2).

c
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2. Demontaz nastavct
Pfi demontazi nastavcl postupujte v opacném poradi
nez pfi instalaci nastavcu.

POZOR
Zajistéte, aby pojistny kolik nebyl po dotazeni upinaciho
pouzdra zasunuty do htidele motoru. V pfipadé
nedodrzeni tohoto pokynu mize dojit k poskozeni
upinaciho pouzdra, pojistného koliku a hfidele motoru.

ZPUSOB POUZITi HORNi FREZKY

Nastaveni hloubky fezu. (Obr. 2)

Pro nastaveni hloubky fezu pouzijte ty¢ku zarazky.

Umistéte néaradi na rovnou plochu dreva.

Otocte téleso zarazky tak, ze ¢ast, ke které neni upevnén

sefizovaci Sroub hloubky fezu na télese zarazky, se

presune k spodni ¢asti tyCky zarazky. Uvolnéte pojistny

otocny knoflik tyCky, aby tyCka zarazky se mohla dostat

do styku s télesem zarazky.

Uvolnéte pojistnou packu a zatlacte na télo naradi, az

se nastavec pravé dotkne rovné plochy. V tomto

okamziku dotahnéte pojistnou packu. (Obr. 3)

Dotahnéte pojistny oto¢ny knoflik tyCky. Vyrovnejte

indikator hloubky s ryskou ,0“ stupnice.

® Uvolnéte pojistny otocny knoflik ty¢ky a zvednéte, az
se ukazatel vyrovna s dilkem stupnice odpovidajicim
pozadované hloubce fezu. Dotahnéte pojistny otocny
knoflik tycky.

® Uvolnéte pojistnou packu a zatlatte na télo naradi
dold, az téleso zarazky dosahne pozadovanou hloubku
fezu.

(2) Jak je znazornéno na obr. 4 (a), uvolnénim dvou matic

na zavitové tyci a jejich pfesunutim dold se umozni

pohyb nastavce dold do koncové polohy, pokud je

pojistna packa uvolnéna. To je vyhodné v pripade,

kdyZz pfesunujete horni frézku pro vyrovnani nastavce

s polohou fezani.

Dotahnéte horni a spodni matice pro zajisténi hloubky

fezu tak, jak je znazornéno na obr. 4 (b).

Pokud nepouzivate stupnici pro nastaveni hloubky fezu,

zatlacte tycku zardzky nahoru, aby neprekazela.

2. Téleso zarazky (Obr. 5)
Dva sefizovaci Srouby fezu upevnéné k télesu zarazky
Ize nastavit soucasné na 3 rdzné hloubky fezu. Pro
dotaZeni matic pouzijte kli¢, aby se sefizovaci Srouby
hloubky Fezu nemohly uvolnit.

3. Vedeni horni frézky

POZOR

Ujistéte, Ze jste vypnuli pfivod proudu a odpojili zastréku

z elektrické zasuvky, abyste zabranili zavaznym

nehodam.

Vedeni Sablony

Vedeni $ablony pouZijte tehdy, kdyz pouzivate $ablonu

k vyrobé velkého mnozstvi vyrobkl stejného tvaru.

Zajistéte vedeni Sablony k zakladové desce horni frézky

prostfednictvim 2 pomocnych $roubd tak, jak je

zobrazeno na obr. 6. Nyni se ujistéte, Ze je pohledova

strana vedeni $ablony obracena ke spodni plose

zakladni desky horni frézky.

Sablona tvaruje formu vyrobenou z preklizky nebo

tenkého Feziva.

Kdyz vyrébite $ablonu, vénujte zvySenou pozornost

pokynlim uvedenym nize a zndzornénym na obr. 7.

Pouzivate-li horni frézku podél vnitini plochy Sablony,

rozméry hotového vyrobku budou mensi nez rozméry

Sty
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Sablony o velikost rovnou rozméru "A", tzn. rozdilu

mezi polomérem vedeni $ablony a polomérem nastavce.

Toto plati opa¢né tehdy, kdyz pouzivate horni frézku

podél vnéjsiho povrchu Sablony.

Zajistéte Sablonu vici obrobku. Posunujte horni frézku

tak, aby se vedeni $ablony pohybovalo podél $ablony,

jak je znazornéno na obr. 8.

Primé vedeni (obr. 9)

Pfimé vedeni pouzijte pro srézeni hran a drazkovani

podél strany materialQ.

(1 Zasunte vodici ty¢ do otvoru v drzaku otvoru, potom
mirné dotahnéte 2 Srouby s kfidlovou hlavou (A) na
horni &asti drzaku tyce.

(@ Zasurnite vodici ty¢ do otvoru v zakladové desce, potom
pevné dotahnéte Sroub s kfidlovou hlavou (A).

® Provedte presné sefizeni rozmérl mezi nastavcem a
plochou vedeni pomoci posuvového Sroubu, potom
pevné dotahnéte 2 Srouby s kfidlovou hlavou (A) na
horni strané drzaku tyCe a Sroub s kfidlovou hlavou
(B), ktery zajistuje pfimé vedeni.

@ Pevné pfimontujte spodni ¢ast zakladové desky ke
zpracovavanému povrchu materiald tak, jak je zobrazeno
na obr. 10. Posouvejte horni frézku a pfitom udrzujte
vodici plochu na povrchu materiald.

4. Nastaveni otacek (pouze model M8V2)

M8V2 ma systém elektronické kontroly, ktery umozriuje
plynule ménit otacky.

Poloha na stupnici ,,1“ je pro minimalni otacky a
poloha ,,6“ pro maximalni otacky, jak je zobrazeno na
obr. 11.

5. Rezani

POZOR

O P¥i praci s timto naradim pouzivejte ochranu zraku.

O P¥i praci s timto nafadim nepfiblizujte ruce, oblicej a
ostatni ¢asti téla k nastavcim a jinym otacejicim se
dilim.

(1) Vyjméte nastavec z obrobk( a stisknéte prepinaci
packu do polohy ON - Zapnuto, jak je zndzornéno na
obr. 12. Nezahajujte fezani, pokud nebyly dosazeny
piné otacky.

(2) Nastavec se otaci ve sméru chodu hodinovych ruci¢ek
(smér Sipky uvedeny na zakladové desce). Pro ziskani
maximalni uginnosti fezani posunujte horni frézku ve
shodé se sméry posuvu znazornéné na obr. 13.

POZNAMKA
Pokud se pouziva opotfebeny nastavec pro zhotovovani
hlubokych drazek, mlze vznikat vysoky pronikavy hluk
fezani.

Vymeénou opotifebeného nastavce za novy se vysoky
pronikavy hluk odstrani.

B

POUZITi VOLITELNEHO PRiISLUSENSTVi

(1) Lemovaci vedeni (Obr. 14)

Pouzivejte lemovaci vedeni pro lemovani nebo srazeni
hran. Upevnéte lemovaci vedeni k drzaku tyce, jak je
znazornéno na obr. 15.

Po vyrovnani kladky do pfislusné polohy dotahnéte
dva Srouby s kfidlovou hlavou (A) a druhé dva Srouby
s kfidlovou hlavou (B). Pouziti je znazornéno na
obr. 16.

Oto¢ny regulator jemného sefizeni (Obr. 17)
Pripojte oto¢ny regulator jemného sefizeni pro jemné
nastaveni hloubky Fezu.

ZpUsoby montaze jsou uvedeny v pokynech pro pouziti,
které jsou pfilozeny k montazni sadé.

B
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UDRZBA A KONTROLA

1. Olejovani
Aby se zarucil hladky svisly pohyb horni frézky, ¢as
od ¢asu naneste nékolik kapek strojniho oleje na
posuvné Casti sloupkl a koncové konzoly.

2. Kontrola Sroubt
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte
se, Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo
olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartaéka
Za Ucelem Vasi trvalé bezpecnosti a ochrany proti
Urazu elektrickym proudem by mélo kontrolu uhlikovych
kartackl a jejich vyménu na tomto nafadi provadét
POUZE Autorizované Servisni Stfedisko firmy HiIKOKI.

5. Vyména privodni kabelu
Pokud dojde k poskozeni pfivodniho kabelu nafadi, je
tfeba naradi zaslat do Autorizovaného Servisniho
Strediska firmy HIKOKI pro provedeni vymény kabelu.

6. Seznam servisnich polozek

POZOR:
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni HIKOKI musi
provadét Autorizované servisni stfedisko HiKOKI.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vasim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stfedisku HiKOKI spole¢né s pozadavkem
na opravu nebo dal$i servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE:
Vyrobky firmy HiKOKI jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednégjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predesiého oznameni.

ZARUKA

Rucime za to, Ze elektrické naradi HIKOKI splriuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v disledku nespravného pouZiti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opotfebeni. V ptipadé
reklamace zaslete prosim elektrické naradi v nerozebraném
stavu spoleéné se ZARUCNIM LISTEM piipojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho stfediska firmy HiKOKI.

POZNAMKA

Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HiIKOKI mohou zde uvedené parametry podliéhat
zménam bez predchoziho upozornéni.
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Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Mav2

Zméfena vazena hladina akustického vykonu A: 90 dB(A)
Zméfena vazena hladina akustického tlaku A: 79 dB(A)
Neurcitost KpA: 3 dB(A)

Typicka vazena stfedni hodnota zrychleni nepfesahuje:
0,7 m/s?

M8SA2

Zméfena vazena hladina akustického vykonu A: 90 dB(A)
Zméfena vazena hladina akustického tlaku A: 79 dB(A)
Neurcitost KpA: 3 dB(A)

Typicka vazena stfedni hodnota zrychleni nepresahuije:
0,9 m/s?

Pouzijte ochranu sluchu.
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GENEL ELEKTRIKLi ALET GUVENLIK UYARILARI

/\ DIKKAT

Tium givenlik uyanlarini ve tiim talimatlar okuyun.

Upyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik caromasina, yangina
ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte bagvurmak iizere saklayin.

Uyarilarda kullanilan "elektrikli alet" terimi, sebeke elektrigiyle
calisan (kablolu) veya pille calisan (kablosuz) elektrikli aletinizi
belirtir.

1) Caligma alaninin giivenligi

a) Calisma alani temiz ve iyi aydinlatiimig olmalidir.
Dagdinik veya karanlik alanlar kazalara davetiye gikarir.

b) Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz patlayici
maddelerin bulundugu ortamlarda calistirmayn.
Elektrikli aletlerin ¢ikardigi kivilcimlar toz veya gaz halindeki
bu maddeleri ategleyebilir.

c) Bir elektrikli aletle caligirken cocuklar ve izleyicileri
uzaklastirin.
Dikkatinizin dagilmasi kontrolli kaybetmenize neden olabilir.

2) Elektrik giivenligi

a) Elektrikli aletin figi elektrik prizine uygun olmaldr.
Fisi herhangi bir sekilde degistirmeyin.
Topraklanmis elektrikli aletlerle herhangi bir adaptor
kullanmayin.

Fislerde dedgisiklik yapilmamasi ve uygun prizlerde
kullanilmasi elektrik ¢arpma riskini azaltacaktir.

b) Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmig yiizeylerle gévde temasindan kacinin.
Viicudunuzun toprakla temasa ge¢mesi halinde elektrik
carpma riski artar.

c) Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik carpma riskini artiracaktir.

d) Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, cekmek veya figini prizden ¢ikarmak igin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarlardan veya
hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gdérmus veya dolagmis kablolar elektrik carpma
riskini artirir.

e) Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik alanda
kullanima uygun bir uzatma kablosu kullanin.

Acik alanda kullanima uygun bir kablo kullaniimasi elektrik
carpma riskini azaltir.

f) Eger bir elektrikli aletin islak bir yerde kullaniimasi
kacinilmaz ise, artik akim cihaziyla (RCD) korunan bir
giic kaynag kullanin.

RCD kullaniimas elektrik ¢arpma riskini azaltir.

3) Kisisel emniyet

a) Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ila¢ etkisi altindayken
kullanmayin.
Elektrikli aletleri kullanirken gdsterecediniz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

b) Kisisel koruyucu donamim kullanin. Daima koruyucu
gozliik takin.
Uygun kogullar igin kullanilan toz maskesi, kaymaz emniyet
ayakkabilar, kask veya kulak koruyucu gibi koruyucu
ekipmanlar yaralanmalar azaltacaktir.

4

5)

d)

e)

9)

Turkce

Aletin istenmeden caligmasini engelleyin. Aleti gii¢
kaynagina ve/veya akii iinitesine baglamadan,
kaldirmadan veya tagimadan énce, gii¢ diigmesinin
kapali konumda oldugundan emin olun.

Elektrikli aletleri parmadiniz gti¢ dtigmesinin (lizerinde
olarak tagimaniz veya gi¢ diigmesi agilmis durumda figini
takmaniz kazalara davetiye ¢ikarir.

Aletin gliciinii agmadan 6nce alet {zerindeki ayar
veya somun anahtarlarini ¢ikarin.

Aletin ddnen pargalarindan birine bagl kalan bir somun
anahtari veya ayar anahtari yaralanmaya yol agabilir.
Cok fazla yaklagmayin. Uygun bir adim mesafesi
birakin ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Bdylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi kontrol
etmeniz mumkiin olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve taki
esyalari takmayin. Saglarinizi, elbisenizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol elbiseler, takilar veya uzun saclar hareketli parcalara
takilabilir.

Eger toz cekme ve toplama baglantilan icin gerekli
aygitlar saglanmigsa, bunlarin bagl oldugundan ve
dogru sekilde kullanildigindan emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri azaltabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a)

b)

c)

d)

e)

9)

Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz is icin dogru
alet kullanin.

Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmis oldugu hiz
degderinde daha glvenli sekilde yapacaktir.

Elektrikli alet gii¢c diigmesinden acilip kapanmiyorsa,
aleti kullanmayin.

Glg dtigmesiyle kontrol edilemeyen bir alet tehlikelidir ve
tamir edilmeden kullaniimamalidir.

Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlari
degistirmeden veya aleti saklamadan &nce figi giic
kaynagindan ve/veya akii linitesinden sokiin.

Bu koruyucu gtivenlik énlemleri, elektrikli aletin kazayla
calisma riskini azaltir.

Atil durumdaki elektrikli aletleri cocuklarin
ulagamayacag bir yerde saklayin ve elektrikli alet ve
bu kullanim talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmayan
kigilerin aleti kullanmasina izin vermeyin.

Elektrikli aletler egitimsiz kullanicilarin elinde tehlikelidir.
Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli parcalarda
yanlis hizalanma veya sikisma olup olmadigini, kirik
parga olup olmadigini ve elektrikli aletin calismasini
etkileyebilecek diger kosullari kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan 6nce aleti tamir ettirin.
Kazalarin ¢ogu elektrikli aletlere kéti bakim islemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.

Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara sahip
aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol edilmesi
daha kolaydir.

Elektrikli aleti, aksesuarlari, uglari, v.b., bu talimatlara
uygun sekilde, caligma kosullarini ve yapilacak isi
g6z oniinde bulundurarak kullanin.

Elektrikli aletin amaglanan kullanimlardan farkl islemler
icin kullaniimas: tehlikeli bir duruma yol agabilir.

Servis

a)

Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal yedek
parcalar kullanmak suretiyle uzman bir tamirciye
yaptirin.

Bdylece, elektrikli aletin gtivenli kullanimi saglanacaktir.
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ONLEM

Cocuklarn ve zayif kigileri uzak tutun.

Alet, kullaniimadigi zamanlarda gocuklarin ve zayif kigilerin
ulagsamayacag bir yerde saklanmalidir.

TEKNiK OZELLIiKLER

FREZE MAKINESI KULLANIRKEN ONERILEN
ONLEMLER

1.

Tek elle kullanim dengesiz ve tehlikelidir. Calistirirken
bltlin tutma yerlerini kavrandiginizdan emin olun .

Ug, calismanin hemen ardindan c¢ok sicak olacaktir.
Her ne sebeple olursa olsun uca ¢iplak elle dokunmayin.

2.

Model M8V2 | M8SA2
Voltaj (bolgelere gore)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) "u

Gilg girisi* 1150 W | 900 W
Baglama Aynasi Kapasitesi 8 mm veya 1/4”

Yuksuz hiz 11000 — 25000 min’ | 25000 min™'
Ana Goévde Stroku (hareketi) 60 mm

T sk 5k

*Bu de@er bélgeden boélgeye degisiklik gosterdigi icin Grlinin Uzerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

(1) Dogrusal kilavuz
(2) Cubuk tutucu ..

Kilavuz c¢ubuk.

Besleme vidasi ...

Kelebek civatasi .
(3) Sablon kilavuzu ..
(4) Anahtar
(5) Kelebek civatasi (A
(6) Kilit yayi
(7) Toz toplama takimi (Sek. 17)....
Bolgelere gore deg|S|kI|kIer yapildigindan Uriin uzennde
standart aksesuarlari kontrol ettiginizden emin olun.
Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

1
2
1
1
A
|
4
2
A
ki

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR - ayrica satilir

(1) Sablon kilavuzu

“/

fz

AN

Alt kaidenin alti

A B (¢}
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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(2) Baglama aynasi (8 x 6)

8 mm

¢E
?E

20 mm

(3) Kirpma kilavuzu (Sek. 14)

(4) Baglama aynasi (8 mm)

(5) Baglama aynasi (1/4”)

(6) ince ayar topuzu (Sek. 17)

istege bagli aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Kanal agma ve pah kirma Uzerine yapilan adag isleri.

ALETi KULLANMADAN ONCE
1.

Gic¢ kaynagi

Kullanilan gl¢ kaynaginin, UrGndn Gzerinde bulunan
plakada belirtilen gli¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

Acma/ Kapama anahtari

Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal calismaya baslar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

Uzatma kablosu

Calisma alani gii¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlkta ve belirtilen giici kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmalidir.



UCLARIN YERLESTIRILMESI VE CIKARTILMASI

UYARI

Ciddi problemlerin 6nline gegebilmek i¢in gi¢ svigini kapatip

fisi prizden gektiginize emin olun.

1. Uglarin yerlestirilmesi

(1) Ucun goévdesini temizleyip aynada dibe kadar takin,
ardindan 2 mm kadar geriye disari ¢ikartin.

(2) Ug takiliyken ve armatir milini tutan kilit pimine basarken
23 mm anahtarla aynayl saat yéninde saglam bir
sekilde sikistinn. (frezeye alttan bakilirsa). (Sekil 1)

DIKKAT

O Bir u¢ takildiktan sonra aynanin saglam bir sekilde
sikistiriidigindan emin olun. Aksi taktirde aynada hasar
olusabilir.

O Aynay! sikistirdiktan sonra kilit pimin armatir miline
takili olmadigindan emin olun. Bunu yapmamak aynada,
kilit pimde ve armatir milinde hasara yol agacaktir.

(3) 6 mm ucu 8 mm kapasiteli bir ayna ile kullaniyorsaniz
bir ayna bilezigi kullandiginizdan emin olun. Once ayna
bilezigini aynaya takin. Adim (1) ve (2)'de oldugu sekilde
aynay! sikistirin.

2. Uclarn gikarirken
Uclari ¢ikarip takarken izlediginiz adimlari geriye dogru

. sirayla takip ederek uygulayin.

DIKKAT
Aynay! sikistirdiktan sonra kilit pimin armatir miline
takill olmadigindan emin olun. Bunu yapmamak aynada,
kilit pimde ve armatir milinde hasara yol agacaktir.

FREZE ACMA NASIL KULLANILMALIDIR

1. Kesme derinliginin ayarlanmasi. (Sekil 2)

(1) Kesme derinligini ayarlamak icin stoper diredi kullanin.

(@ Aleti diz bir agag ylzey Uzerine yerlestirin.

(@ Stoper blogu gevirin bdylece stoper blogundaki kesme
derinligi ayar vidasinin bagh olmadigi kisim stoper
diregi altina gelecektir. Direk kilit topuzunu gevseterek
stoper diredinin stoper bloguyla temas etmesini saglayin.

® Kilit kolu gevsetin ve alet gévdesine uglar diz ylzeye
ancak degene kadar basin. Bu noktada kilit kolu
sikistirin. (Sekil 3)

(@ Direk kilit topuzunu sikistirin. Derinlik gostergesini 6lcegin
“0” kademesi ile hizalayin.

(® Direk kilit topuzunu gevsetin. ibre istenilen kesme
derinligini gésteren kademeye gelene kadar kaldirin.
Direk Kilit topuzunu sikistirin,

® Kilit kolunu gevsetin ve alet gbvdesini istenilen kesme
derinligini saglamak icin asagi stoper bloguna kadar
bastirin.

(2) Sekil 4(a)da gosterildigi sekilde civata situn tizerindeki
iki somunu ¢6zmek ve onlar agag: indirmek, Kkilit kol
gevsetildiginde sizin asadiya ucun sonuna kadar
inmenize imkan verecektir. Bu islem frezeyi, ucunu
kesme pozisyonuyla hiza yapmak icin hareket ettirirken
faydali olacaktir.

Sekil 4(b)de gosterildigi sekilde kesme derinligini
sabitlemek igin Ust ve alt somunlari sikistirin.

(3) Kesme derinligini ayarlamak igin cetveli kullanmiyorsaniz,
oéniinlize gegmemesi igin stoper sltunu yukari itin.

2. Stoper blogu (Sekil 5)

Stoper bloguna bagl 2 kesme derinligi ayar vidasi ayni
anda 3 ayri kesme derinligi belirlemekte kullanilabilir.
Bu sirada kesme derinligi ayar vidalarinin gevseyip
cikmamalari igin Somunlari bir anahtar kullanarak
sikistirin.

Turkce

3. Frezeye kilavuzla yon verilmesi

UYARI
Ciddi problemlerin éniine gegebilmek igin gl¢ svigini
kapatip fisi prizden cektiginize emin olun.

(1) Sablon kilavuz
Cok miktarda ayni sekil drinden yapmak icin sablon
kullanacaksaniz sablon kilavuzu kullanin.

Sekil 6'da gosterildigi sekilde sablon kilavuzu frezenin
altina iki aksesuar vidayla sabitleyin. Bu arada sablon
kilavuzun ¢ikintih tarafinin frezenin altinin alt yizeyiyle
ylzlestiginden emin olun.

Sablon, kontrplak veya ince tahtadan yapilmis bir profil
cikartma kalibidir.

Bir sablon hazirlarken $ekil 7’de gésterilen ve asagida
aciklanan meselelere Ozellikle dikkat edin.

Frezeyi sablonun i¢ diizlemi boyunca kullanirken, bitmis
Grindn dlguleri sablon kilavuz yarigapi ile ucun yarigap
farki kadar olan bir "A" 0lgisli kadar sablonun
Olgustinden kiguk olacaktir. Frezeyi sablonun dis kenari
boyunca kullanirken bunun tersi gecerli olacaktir.
Sablonu is pargasina sabitleyin. Sekil 8'de gosterildigi
gibi frezeyi sablon kilavuzunun sablon boyunca hareket
ettigi tarzda sdrdn.

(2) Dogrusal kilavuz (Sekil 9)

Malzemenin yani boyunca pah kirmak ve kanal agma
islemlerinde dogrusal kilavuzu kullanin.

@ Kilavuz gubugu gubuk tutucudaki delige yerlestirin, sonra
hafifce cubuk tutucu tepesindeki 2 kelebek civatasini
(A) sikistirin.

@ Kilavuz cubugu kaidedeki delige takin, sonra kelebek
civatayr (A) sikica sikistirin.

(® Besleme vidasiyla u¢ ve kilavuz yizey arasinda
boyutlarda ufak ayarlamalari yapin, ardindan c¢ubuk
tutucu tepesindeki 2 kelebek civatasini (A) ve dogrusal
kilavuzu sabitleyen kelebek civata (B)'yi sikica sikistirin.

@ $ekil 10'de gorildigi gibi, kaide altini iglenen malzeme
Gzerine emniyetli bir sekilde ilistirin. Kilavuz dizlemini
malzeme Uzerinde tutarak frezeyi besleyin (keserek
ilerleyin).

4. Dénis hizinin ayarlanmasi (yalnizca model M8V2)
M8V2 modeli kademesiz olarak devir/dakika ayari
yapabilen bir elektronik kontrol sistemine sahiptir.
Sekil 11'da gosterildigi sekilde kadran konumu “1”
minimum hiz, konum “6” maksimum hiza verilmistir.

5. Kesme

DIKKAT

O Bu aleti calistirirken emniyet gézlikleri takin.

O Aleti caligtirirken ellerinizi, ytzinizi ve vicudunuzun
diger kisimlarini ucglardan ve batun diger déner
pargalardan uzak tutun.

(1) Sekil 12'de gosterildigi sekilde ucu is pargasindan
cikartin ve dagme dilini yukar “ON” (AGIK) konumuna
getirin. Ug, dénme ust hizina ulagmadan kesme iglemine
baglamayin.

(2) Uc saat yonlinde donecektir. (ok yéni alt kisimda
islenmistir). Maksimum kesme etkinligini saglamak icin
freze beslemesini  Sekil 13'da verilen besleme
talimatlarina uygun sekilde yapin.

NOT
Eger derin kanallar agmakta asinmig bir u¢ kullanilirsa
yuksek perdeden bir kesme sesi ¢ikabilir.

Bu yiiksek perdeden ses, asinmig ucun yerine yeni bir
u¢ takilmasiyla ortadan kalkacaktir.
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SECMELI AKSESUARLARIN KULLANILMASI

(1) Kirpma kilavuzu (Sekil 14)
Kirpma kilavuzunu kirpma ve pah kirmada kullanin.
Kirpma kilavuzunu Sekil 15°de gésterildigi sekilde gubuk
tutucuya baglayin.
Tekeri uygun konuma ayarladiktan sonra, iki kelebek
civatayi (A) ve diger iki kelebek civatayi (B) sikistirin.
Sekil 16'de gosterildigi sekilde kullanin.

2) ince ayar topuzu (Sekil 17)
Kesme derinligine ince ayan vermek igin ince ayar
topuzunu takin.
Yerlestirme metotlar igin takimla verilen kullanma
talimatlarina bagvurun.

BAKIM VE INCELEME

. Yaglama
Frezenin takintisiz dikey hareketini saglamak icin
sttunun kayan kisimlarina ve ug kelepcelere ara sira
birkag damla makine yagi uygulayin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi:
Tum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalar
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Kémiirlerin incelenmesi
Guvenliginiz ve elektrik carpmasina karsi koruma igin
bu alette kdmdirlerin incelenmesi ve degistirimesi sadece
HIKOKI Yetkili Servis Merkezi tarafindan yapilmalidir.

5. Elektrik kablosunun degistirilmesi
Aletin elektrik kablosu hasar gérmisse, kablonun
degistirimesi icin alet HIKOKI Yetkili Servis
Merkezine
g6taralmelidir.

6. Servis parcalari listesi

DIKKAT
HIKOKI Gug Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gecirilmesi HiIKOKI yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmalidir.
HiKOKI yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla bagvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Gig takimlarinin calistirimasi ve bakimlarinin yapiimasi
esnasinda her Ulke icin belirtilen giivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
HIKOKI Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak surekli degistiriimekte ve gelistirimektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda &nceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

GARANTI

HiKOKI Elektrikli EI Aletlerine ulkelere 6zgl hukuki
dizenlemeler cergevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanlig veya kétd kullanim, normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlari kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli El Aleti, s6kilmemis bir sekilde, bu
kullamim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir HIKOKI yetkili servis merkezine
gonderilmelidir.
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NOT

HIKOKI'nin siregelen arastirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde 6nceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriltii ve titregimle ilgili bilgiler
Olgulen degerlerin EN60745 ve 1SO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

M8v2

Olgulmus A-agirhkh gurdltd guc derecesi: 90 dB(A)
Olgulmus A-agirhkh gurdltd guc derecesi: 79 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

Tipik agirlikh ortalama karekdk ivme degeri: 0,7 m/s?
M8SA2

Olgulmus A-adirhkh gurdltd guc derecesi: 90 dB(A)
Olgulmus A-agirhkh gurdltd guc derecesi: 79 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

Tipik agirlikli ortalama karekdk ivme degeri: 0,9 m/s?

Kulak koruyucusu kullanin.




OBLUME NPABUNA BE3OMACHOCTU NMPU PABOTE
C JJIEKTPOUHCTPYMEHTOM

/\ NPEAYNPEX/EHVE

MpouTuTe BCe NpaBuna 6e30NacHOCTM U MHCTPYKLUK.

He BbiMoHEHWE [PABUI M WMHCTPYKUWIA MOXET MpUBECTU K
NOPaXEHNIO SNIEKTPUHECKUM TOKOM, MOXapy WM CepbesHol

TpaBwme.

CoxpaHsiiiTe BCe NpaBMna n MHCTPYKLMKM Ha Gyayiee.

TepMuH "371€KTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCeX Mep
NpesoCcTOPOXHOCTN OTHOCUTCS K aKcrayatupyemomy Bamu
3N1EKTPONHCTPYMEHTY C MUTaHNEM OT CETEBOW PO3ETKY (C CEeTeBbIM
LUHYPOM) W1V 3IEKTPOMHCTPYMEHTY C MUTaHNEM OT aKKyMYy IATOPHOM
batapen (becrpoBogHOMY).

1) Be3sonacHocTb Ha paboyem mMecTe

a)

b)

<)

MopaepxuBaiiTe YUCTOTY M Xopollee OCBeleHne Ha
pabouem mecre.

BecropsiBoK U 110X0e OCBELYEHNE NPUBOAST K HECHACTHBIM
cryqasm.

He wucnonbasyiiTe 3NeKTPOWHCTPYMEHTbI  BO
B3PbIBOONACHbIX OKPYXaloWMX YCNOBUAX, Hanpumep, B
HenocpeACcTBEHHON 6/IU30CTH OrHEONacHbIX XNAKOCTEN,
TOPHOYMX ra3oB UMK NErKOBOCNNaMEHSAIOWEACH NbINK.
OneKTPOUHCTDYMEHTBI MOPOXAAIOT UCKPBI, KOTOPbIE MOTYT
BOCIMIaMEeHNTb Mbl/lb U UCTIAPEHNS.

fepxute peteit n Habnopaowmx Ha 6esonacHom
paccTosiHuK BO Bpems aKcnnyarayum
3MEKTPOUHCTPYMEHTA.

OTBReYEHNE BHUMAHWS MOXET cTaTb 4n1s Bac npuymHoit
roTEpU yrpaBrIeHNS.

2) QJnekTpobesonacHoOCTb

a)

b)

c)

d)

e)

CeTeBble BUJIKM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB [ONKHbI
COOTBETCTBOBATb CETEBOI PO3ETKE.

Hukorpga He moguduympyiTe wWTencenbHyo BUNKY
HUKOMM 06pa3om.

He ucnonb3yitTe HUKakue afanTepHble NEPEXoAHUKU C
3a3eMNeHHbIMW  (3aMKHYTbIMM ~ Ha  3eMn0)
9NEeKTPOUHCTPYMEHTaMMU.

HemoguuynpoBaHHble  IITENCE/IbHbIE  BUIKU 1
COOTBETCTBYIOWME UM CETEBble PO3ETKU YMEeHblaT
0nacHOCTb MOPaXEHUs INEKTPUHECKUM TOKOM.

He npukacaiitecb Tenom K 3a3eMneHHbIM NOBEPXHOCTAM,
Hanpumep, K Tpy6onposogam, paguaTtopam, KyXOHHbIM
nnnTam U XonogunbHUKam.

Ecnu Bawe Teno conpuKOCHETCA C 3a3eMJSIEHHbIMU
N0BEPXHOCTAMM, BO3PacTeT O0NacHOCTb MOpPaXeHns
SN1EKTPUHECKUM TOKOM.

He nopsepraiite 9NeKTPOMHCTPYMEHTbI JeHCTBUIO BOAbI
unu Bnaru.

Mpn nonaganum BOAbI B 3MEKTPOMHCTPYMEHT BO3pacTeT
0NAacHOCTb MOPAXEHNs! IEKTPUIECKUM TOKOM.
MpaBunbHO obpawjantech co wWHypom. Hukorpga He
nepeHocuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, B3SIBLUMCH 3a WHYP, He
TSHUTE 3a WHYP W He AepraiTe 3a WHYP C Lenbko
0TCOEAMHEHUS ANEKTPOMHCTPYMEHTa OT CETEBOI PO3ETKHU.
PacnonaraiiTe WHyp noganblue OT UCTOYHWUKOB Tenna,
HeTenpoAyKTOB, NPeAMETOB C OCTPbIMU KPOMKamMn U
ABUXYWMXCA feTanen.

MoBpexzeHHble nnm 3anyTaHHbe LWHYpPbI yBENYUBAIOT
OMacHOCTb MOPaXEHS INEKTPUHECKUM TOKOM.

Mpu oskcnnyaTayum 3INEKTPOMHCTPYMEHTa BHe
nomeLweHnit, UCNONb3yiATe YANMNHUTENbHbIA WHYP,
npefHa3Ha4yeHHbIN AN UCMONb30BaHNS BHE MOMELLEHUS.

3)

4

Pycckui

Wcnonb3oBaHne LWHypa, npefHasHaqyeHHoro Ans paboTs
BHE MOMELEHNN, YMEHbLWUT OMACHOCTb MOPAXEHUS
SNIEKTPUHECKUM TOKOM.

f) Mpwm akcnnyaTauum 3NEKTPOUHCTPYMEHTA BO BrIaXKHOM
cpefie, CMosb3yiTe YyCTPOWCTBO 3alLUTHOrO OTKITIOHEHUS
(RCD) ucTouHmKa nuTaHms.

Wcnonb3oBarne RCD yMeHbLWWT OMacHOCTb MOPaXeHus
SNIEKTPUHECKUM TOKOM.

Jnunas 6esonacHoCTb

a) byabTe roToBbl K HEOXMAAHHbIM CUTyaLusM,
BHUMaTeNIbHO criefuTe 3a CBOMMMU JENCTBUAMM W
pykoBoACTBYWTECb 3ApaBbiM  CMbICIOM  NpwW
3KCnnyaTayum aNeKTPOMHCTPYMEHTa.

He ucnonb3yite aneKTpOMHCTPYMEHT, KorAa Bl yctanu
WM HaXo[UTECh NOA BIMSHUEM HAPKOTUKOB, ankorons
WNN nekapcTBEeHHbIX NpenapaTos.

MrHoBeHHasi noTepsi BHUMaHWUS BOBPEMS 3KCryaTaymm
3/1eKTPOUHCTPYMEHTOB MOXET NPUBECTU K Cepbe3Hoi
Tpaswme.

b) Wcnonb3yite nHAUBMAYanbHbIe CpeAcTBa 3aljuUThl.
Bcerpa HapeBailiTe cpefCcTBa 3alWMThl rnas.
3awmnTHoe CHapsXeHue, Hanpumep, nPOTUBOMbIIEBOA
pecrmparop, 3awuTHas 00yBb C HECKOMb3KOW MOAZOLBON,
3alYUTHBIV LLTIEM-KACKa WM CPe/jCTBa 3alyyTbl OPraHoB Criyxa,
1cronb3yemble 47151 COOTBETCTBYIOLYMX YCIIOBUIA, yMeHbLLaT
TPaBMmbl.

c) Wsberaitte HenpegHaMepeHHOrO BKIIIOYEHUS ABuraTens.
Y6epgutecb B TOM, YTO BbiK/llo4aTeNlb HaXO[UTCA B
NONOXEHUN BLIKJIOYEHNUS nepef NOAHUMAHUEM,
NepeHOCKON M NoACoeAMHEHNeM K CeTeBON poseTke u/
WnK nopTaTMBHOMY 6aTapeiHoOMy UCTO4HWKY NUTaHUSA.
MepeHocka aneKTPOUHCTPYMEHTOB, Korja Bbl naney gepxute
Ha BbIK/IOYarerne, nm nogcoegnHeHne
3/1eKTPOMHCTPYMEHTOB K CETeBON po3eTKe, Korja
BbIK/I04aTEMb OYAET HAXOANTLCS B MOSIOKEHN BKITOYEHMUS,
MpMBOANT K HECHACTHBIM CIly4asm.

d) CHumuTE BCe perynpoBoYHbIe UMK rae4Hble KNo4m nepeq

BKJTIOYEHUEM 3IEKTPOUHCTPYMEHTA.
[aeyHbIi NN PerynupoBOYHbIA KIHOY, OCTaBEHHbIA
npuKpenneHHsIM K Bpawatoweiics  getanu
3N1EeKTPOUHCTPYMEHTA, MOXET MPUBECTU K MO0SIYHEHUIO
TPaBMmbl.

e) He TepsaiTe ycTonumBocTb. Bece Bpemsi umeiite TouKy
onopbl U COXpaHsiiTe paBHOBECHe.

OT0 NOMOXET nyYlLe ynpaBnsiTb N1EKTPOUHCTPYMEHTOM B
HenpeABUAEHHbIX CUTYaLUsIX.

f) OpesaitTecb Hagnexawum o6pasom. He HapeBaiite
NPOCTOPHYIO Ofi@XAY UNK oBeNUpHbIe 3penus. flepxure
BONOCHI, OAi€XAY U NepyaTKu Kak MOXHO Aanblue oT
ABUXYLMXCA YacTen.

MpocTopHas ofexsaa, 10BENMPHbIE M3AENNS UM [/MHHbIE
BOJIOCbI MOTYT MOMacTb B ABMXKYLYUECS YAaCT.

g) Ecnu npegycmoTpeHbl ycTpoiicTBa ANS NpUCOeAUHEHUS
npucnocobnexnii Ans otsofa u cobopa nbinu, ybeautech
B TOM, YTO OHU MpPUCOEAMHEHbI U UCNOMNb3YIOTCA
Hagnexawum o6pasom.

Mcnonb3oBaHne [faHHbIX yCTPONCTB MOXET YMEHbIUUTb
0MacHoCTH, CBA3aHHbIE C MbISIbIO.

Jkennyartayms u 06cyX1BaHNE INEKTPOMHCTPYMEHTOB

a) He neperpyxaiite 3neKTPOUHCTPYMeHT. Wcnonb3yiite
Hagnexawmi ans Bawero npuMeHeHuns
3MeKTPONHCTPYMEHT.
Hagnexalywi 35eKTPOUHCTPYMEHT BYeT BbINOSHSTL paboTy
TIyuIle U HaZexHee B TOM pexume paboTel, Ha KOTOPbIN
OH paccynTaH.
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b)

<)

d)

€)

9)

He ucnonb3yite 3NeKTPOMHCTPYMEHT C HEUCNPaBHbIM
BbIK/lo4aTeieM, eCnk ¢ ero Nomolblo Henb3s byaer
BKIOYUTD W BbIK/IOYUTb MHCTPYMEHT.

Kaxgpbiii 31eKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEJb3S1 YrpaBsisiTh
C MOMOLLbIO BbIK/IO4aTeNs, by4eT NpeacTaBIsiTb ONacHOCTb,
n ero 6yseT Heo6Xo4MMO OTPEMOHTMPOBATb.
OtcoeuHMTE WITENCENbHYIO BUSIKY OT UCTOYHNKA NUTaHMUS
n/unn nopTaTMBHbINA 6aTapeiiHblii MCTOYHNK NUTaHNSA OT
3NIEeKTPOMHCTPYMEHTa Nepe Ha4yanom BbINOSTHEHNS KaKOiA-
nn6o M3 perynmpoBoK, nepes CMEHO! NpUHaAeXHoOCTeNn
VNN XpaHeHUeM NEKTPOUHCTPYMEHTOB.

Takue npoghunakTu4eckne mepbl 6e30MacHoCTH yMeHbLaT
0MacHoCTb HEeNpeaHaMEPeHHOro BKIIOYEHUs ABuraTens
9N1EKTPONHCTPYMEHTA.

XpaHuTe Heucnonb3yembie 3NIEKTPONHCTPYMEHTbI B
Hefj0CTYMHOM ANA fieTel MecTe, W He pa3peluanTe noaam,
He 3HaloILMM KaK obpaljaTbCs € NEKTPOUHCTPYMEHTOM
WNK He U3Y4MBLUIMM AaHHOE PYKOBOACTBO, paboTaTth C
3NIeKTPOUHCTPYMEHTOM.

OneKTPOUHCTPYMEHTbI NMPEACTABISIIOT ONacHoCTb B pyKax
HEMOArOTOBEHHBIX M10/1b30BaTEEN.

CopepXuTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI B UCNPABHOCTH.
MpoBepbTe, HET NM HECOOCHOCTM WNW 3aefaHus
[ABVKYLYUXCS YacTell, NOBPEXXAEHUN feTaneit unmn Kakoro-
nnbo ppyroro 06CTOATENbCTBA, KOTOPOE MOXET MOBNUATH
Ha (hyHKLMOHUPOBAHUE INEKTPOMHCTPYMEHTOB.

Mpu Hanuuum noBpeXAeHUs OTPeMOHTUpPYHTe
3N1eKTPOVHCTPYMEHT Nepeq ero aKcnyarauymei.
Borblioe KOMMYECTBO HECYACTHbIX Crly4aeB CBA3aHO C
[1710X1M OBCITY)XVBaHNEM 37IEKTPOMHCTPYMEHTOB.
CopepxuTe pexylume MHCTPYMEHTbI OCTPO 3aTOHEHHbIMM
W YUCTBIMMU.

Hagnexaiymm 06pa3om cogepxalynecs B UCIPaBHOCTU
pexyLyne MHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU PEXYLMMM KPOMKaMN
OyAyT MeHblue 3aefatb v Gy[yT ferye B yrpaBrieHUM.
Wcnonb3yiiTe aNeKTPOMHCTPYMEHT, NPUHAANEKHOCTH,
HacafjKu 1 T.n. B COOTBETCTBUM C JaHHbIM PYKOBOACTBOM,
NPUHUMas BO BHUMaHWe YCNOBMA U 06beM BbINONHAEMON
paboTbl.

Wcronb3oBaHne 3MeKTPOUHCTPYMEHTA AN BbIMOMHEHNS
paboT He Mo MpSIMOMY Ha3HAYEHMIO MOXET MpUBECTU K
onacHou cuTyaLum.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

5) O6cnyxuBaHue

a) O6cnyxuBaHue Bawero aneKTPOUHCTPYMEHTa AOSKHO

BbINONHATLCA KBaNUGULMPOBaHHbIM NpeAcTaBUTENemM
PEMOHTHOW CNYX6bl C UCMONBb3OBAHUEM TONbKO
MAEGHTMYHDBIX 3anacHbIX YacTei.
3710 o0b6ecneunt COXpaHHOCTb
3/1EKTPOUHCTPYMEHTA.

u 6e3onacHoCcTb

MEPA NPE[JOCTOPOXHOCTW

[MlepxuTe nofanblue oT AeTe U HEMOLYHBIX NioAed.

ECNM MHCTPYMEHTbI He UCMONb3YI0TCSA, UX CNeAyeT XPaHUTb B
He[JOCTYMHOM fNs fieTeil U HeMOLYHbIX Niofel mecTe.

MEPblI NPEAOCTOPOXXHOCTU MNMPU
NCcnonb30OBAHUN ®PE3EPOBAJIbHOU
MALUUHbI

1.

Mcnonb3oBaHne cTaHka OAHOW PYKOW ONacHo u
HeaonycTumo.
YAOCTOBEPLTECH, YTO 06€ PYYKM NPOYHO 3aKPENEHbI.
HenocpeAcTBeHHO Nocne MCNonb3oBaHUsA peseL; 04eHb
ropsymm.
[oTparnBanTech ronbiMM pykamu K pesLy.

Mepep Mcnonb3oBaHueM

Hu npu kakux obcTosiTenbcTBax He

Mogenb mM8v2 | M8SA2
HanpsixeHue (no pervioHam)* (110 B, 120 B, 220 B, 230 B, 240 B) "u
MoTpe6rsemMas MOLYHOCTL 1150 W | 900 W
MoLHOCTb Li@aHroBoro naTpoHa 8 MM nnm 1/4"

Yucno 060poTOB XONOCTOr0O Xo4a 11000 — 25000 mMuH™" | 25000 MuH™"!
BenununHa xoaa kopnyca 60 MM

B T o s

*poBepbTe NACMOPTHYIO TAGIMYKY Ha U3LENUN, TaK Kak OHa MEHSIETCSA B 3aBUCUMOCTY OT permoHa
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CTAHOAPTHbLIE AKCECCYAPbI

(1) Mpsimoe Hanpaensiollee YCTPOWCTBO
(2) ®ukcartop 6bpyca ....
OnopHbli 6pyc
XopoBoW BUHT
CTOMNOpHbIA 60NT C 3arHyTbiM CTEPXHEM .
3) PerynaTtop wabnoHa....
4) TaeyHbIR KoY

(
(
(
(

5) CTONOpHbIA 60NT C 3arHyTbiM CTep>kHem (A) 4
6) CTOMOPHAA MPYIKUHA ...eceneevieeerenieeieesresieeeesre e e 2
(7) YctpoiicTBo Ans céopa nbiim (PUC. 17) ... 1

Mpocum npoBepsATL CTaHAAPTHbIE aKceccyaphbl K MPOAYKTY,
MOCKOSIbKY OHN MOTYT MEHSITbCS B 3aBUCUMOCTW OT PErMOHOB.
Habop cTaHOapTHbIX akceccyapoB MOXeT ObiTb 6e3
npeaynpexxaeHns N3MeHEH.

AOONMONHUTEJIbHbIE AKCECCYAPbDI
— npogalwTcs OTAesNIbHO

(1) PerynaTtop wabnoHa

N
N
N
N\

‘TT__ NN
>

sy
)

[Ho nop6asbl

B
A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm

(2) LaHroBbin naTtpoH (8 x 6)

8 mm

— ¢E
TE

20 mm

(3) HanpaBnsitowas obpesHoro ctaHka (Puc. 14)

(4) LiaHroBbi naTpoH (8mm)

(5) LiaHroBbi naTpoH (1/4”)

(6) Pykositka To4HoW perynuposku (Puc. 17)

Habop AononHuTenbHbIX akceccyapoB MOXeT ObiTb 6e3
npeaynpexaeHns U3MeHeH.

OBJIACTb NPUMEHEHWUSA

O [epesoobpabaTbiBaiolyye paboTbl N0 NOAPABHUBAHUIO
N 3aKPYrNeHnio KPOMOK.

NOAroTOBKA K JKCIJIYATALUUU

1. WCTOYHMK anekTponuTaHus
Mpocnegute 3a Tem, 4TOObI NCMOMNb3YEMbIN UCTOYHUK
3NEKTPONUTAHNS COOTBETCTBOBAN TpeboBaHWUAM K
NCTOYHMKY 3/1EKTPONUTaHMS, YKa3aHHbIM Ha TUMNOBOW
Tabnuyke wnsgenus.

Pycckui

2. Mepeknioyartens “Bkn./ Boikn.”
Y6eauTecb B TOM, YTO nepekniovaTesb HaxoauTca B
nonoxxeHnn "Bbikn.". Ecru Bbl BCTaBnsieTe WTencenb
B PO3€TKY, a Nepeko4aTenb Haxo4UTCS B NONOXKEHNN
"BKkn.", MHCTPYMEHT HemefneHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXET CTaTb MPUYMHON CEpPbE3HOWN TpaBMbl.

3. YanuHurteno
Korga paboyas nnowjagka yganeHa OT MWCTOYHWMKA
AMeKTPONUTaHNSA, MNONb3yNTeCb YANUHUTENEM.
YanuHutens fJorkeH umeTb Tpebyemyio nnowagb
nonepeyHoro ce4vyeHns u obecneymBaTb paboTy
MHCTPYMEHTa 3afaHHoW MmowHocTh. PasmartbiBaniTe
YANUHUTENb TONMbKO Ha pearibHo Heobxoaumylo Anst
[aHHOrO KOHKPETHOrO MPUMEHEHUS ANUNHY.

YCTAHOBKA U YOANEHUE PE3LOB

NPEAOCTEPEXEHUE
Bo nsbexxaHme HecHacTHbIX Clly4aeB yAOCTOBEPbTECH,
YTO Bbl BbIKMIOYMIIM MUTaHWE U OTCOEAMHUIIN MPU6OP
OT 3fIeKTpoCceTH.

1. YctaHoBKa pe3uos

(1) Ounctute 1 BCTaBbTE XBOCTOBMK pes3la B L@HTOBbIV
naTpoH Noka OH He AOCTUrHeT AHa, MOTOM MOTAHWUTE
ero Hasafj nNpvMepHoO Ha 2 MM.

(2) Korpga pesel BCTaBMeH 1 AaBUT Ha CTOMOPHbIV WTUT,
Aep>Kalluili apMaTypHbI Barn, BO3bMUTE raeyHblIi KoY
23 MM M Kpenko 3aTAHUTe LAaHroBbll MaTpoH Mo
4acoBoW CTpenke. (BUA u3-nof pe3epHoro ctaHka).
(Puc. 1)

OCTOPOXHO

O TMocne Toro, Kak Bbl BCTaBUTE pe3eLl, yA0CTOBEPbTECH,
YTO LaHroBblli MATPOH Kpenko 3aTsHyT. Ecnum Bbl 31O
He cfenaeTte, TO NoBpeAvTe L@HrOBbIN NaTPOH.

O TMMocne Toro, Kak Bbl 3aTSHUTE LAHIOBbIA MATPOH,
YL0CTOBEPbTECH, HTO CTOMOPHbIN WTUDT He BCTaBMeH
B apmaTtypHbin Ban. Ecnu Bbl 3TO He caenaeTe, TO
noBpeanTe L@HroBbIA MATPOH, CTOMOPHBbIA WTUMDT U
apmaTypHbIn Ban.

(3) Mpn wncnonb3oBaHun 6-MUNIMMETPOBOro pesua C
NPOMYCKHOW CMOCOOHOCTBIO LIaHroBOro NaTpoHa B 8 MM
Heo6x04uMOo MCnonb3oBaTh BTYNKY naTpoHa. CHavyana
rny6oko BBeAWTE BTYNKY B LI@HrOBbI NATPOH, a NoToM
BCTaBbTe B HEro pesel. MNMOTHO 3aTSHUTE L@aHroBbIv
naTpoH cornacHo waros (1) u (2).

2. YpaneHue pe3uoB
Mpu ydaneHun pesuoB, cnepgynute MNyHKTaM X
yCTaHOB/IEHNs B 0OpaTHOM Mopsigke.

OCTOPOXHO
Mocne Toro, kak Bbl 3aTSHWUTE LAHTOBbIA MaTPOH,
Y0CTOBEPbTECh, HTO CTOMOPHbIN WTUDT He BCTaBMeH
B apmaTtypHbin Ban. Ecnu Bbl 3TO He caenaeTe, TO
noBpeanTe L@HroBbIA MATPOH, CTOMOPHBbIA WTUMDT U
apmatypHbIn Ban.

KAK UCMOJIb30BATb ®PE3EPHbIA CTAHOK

1. YcraHoBKa rny6uHbl pesaHus (Puc. 2)

(1) C nomolyblo OrpaHN4UTENs OTPErynupyinTe rnybuHy
pesaHus.

(1 YcTaHOBWTE WHCTPYMEHT Ha NNOCKOW [AepeBsHHON
NMOBEPXHOCTU.

(@ TlMoBepHMTE CTOMOPHLIN 6MOK Tak, YTOObLI AeTanb, K
KOTOPON He NpUKPenneH BWHT YCTaHOBKW rNy6uHbl
pesaHus, nogowna Ko fAHy orpanuymTensi. OcnabbTe
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CTOMOPHYIO PYKOATKY [N KOHTaKTa OrpaHuynTens co
CTOMNOPHBbIM 610KOM.

OcnabbTe CTOMOPHbIA pbi4ar M HaXXMUTE Ha Koprnyc
WHCTPYMeHTa noka peseL, He AOTPOHeTCS A0 NIOCKON
NOBEPXHOCTU. 3aTAHUTE CTOMOPHLIN pbldar Ha 3TON
cragmu. (Puc. 3)

3aTAHUTEe CTOMOPHYK PYKOSATKY. BbipoBHAWTE
vHAVMKaTop rnybuHbl Ha geneHum “0” .

OcnabbTe CTOMOPHYIO PYKOATKY M MOAHWMWTE MoKa
WHOWKATOp He MopaBHAeTCAs C AefieHuem,
nokasblBalLWMM >xenaemyilo rnybuHy pesaHus.
3aTsHUTEe CTOMOPHYK PYKOSITKY.

[ina nonyyeHus xenaemon rnybuHbl pesaHus ocnabbte
CTOMOPHbIN pblHar U HAXXMUTE Ha KOPMYC MHCTPYMeHTa
noka cTonop He 3abroKupyeTcs.

Kak nokasaHo Ha Puc. 4 (a) ocnabneHve AByx raek
Ha CTepXHe C pe3bbol N WX NepedBWKEHWE BHU3
No3BONUT BaM CMYyCTUTLCS O MaKCUMarnbHO HWU3KOro
nofioXexHus pesuya, ecnu ocnabneHa cTonopHas
pykosaTka. OTO NOMe3HO npu nepeaBUXEHUN
hbpe3epHOro cTaHka [Ana BblpaBHMBaAHWA pesua C
NOMOXKEHNeM pe3aHus.

Kak nokasaHo Ha Puc. 4 (b), 3aTsHWTe BepxHiol0 ©
HVDKHIOKO rakn Ans obecneqeHus riyouHbl pesaHus.
Ecnu Bbl He nonb3yeTecb LIKanon Afs yCTAHOBKM
rny6byHbl pe3aHns, OTTONIKHUTE OrpaHnYMTesNb, HYTOObI
OH He Haxoguncs Ha nyTu.

CtonopHbin 650k (Puc. 5)

[lBa BWMHTA YyCTaHOBKWM rNyb6uHbl pesaHus,
NPUKpPEenneHHble K CTOMOPHOMY 610Ky, MOXHO
oTperynupoBaTb Tak, 4YT0O6bl OAHOBPEMEHHO
ycTaHaBnuBaTb 3 pasHble TNy6uHbI pe3aHus.
Mcnonb3ynte raeyHbin KoY AN 3aTATVBaHWS raek
TaK, 4TO6bl B 3TO BpeMsi He OCnabunvcb BUHTHI
YCTaHOBKMN TNy6UHbI pe3aHus.

Kak HanpaBnsTb ¢hpe3epHbiii CTaHOK

EOOCTEPEXEHME

Bo n3bexxaHne HecHacCTHbIX Cry4aeB y4OCTOBEPLTECD,
YTO Bbl BbIK/OYMIIN NUTaHWE U OTCOeAVNHUIN Npuéop
OT 3NeKTpoceTu.

Perynstop wabnoHa

Mpy NpumeHeHun WwabnoHa HeobxoAMMO UCMONb30BaTb
perynaTop wabnoHa Ans MpousBoAcTBa 6OSbLLOTO
KOMM4yecTBa M34enuin UOEHTUHHON POpPMbI.

Kak nokasaHo Ha Puc. 6, 3acmkcupyinte perynstop
wabnoHa Ha OCHOBe (pe3epoBasibHOro CTaHka C
NOMOLLbIO ABOX [AOMOMHUTENbHLIX BUHTOB. MNpu aToM
60KOBOWA BbICTYN perynstopa LabnoHa AOMKEH 6blTbh
HanpaBJieH Ha 30Hy KOHTaKTa (PyHAaMeHTa-0CHOBaHNA
dhpesepHoro craHka.

LLla6noHoM siBRsieTcs npodhunbHas hopma 13 KneeHHoi
chaHepbl MM TOHKOro Aepesa.

Mpn nsrotoBneHnun wabnoHa Heobxoaumo obpaljatb
0cob60e BHMMaHWE Ha MPUBELEHHbIE HUXE MOMEHThI,
WNNIOCTPUpOBaHHble Ha Puc. 7.

Mpy ucnonb3oBaHun cpesepHOro craHka BAONb
BHYTPEHHEW MIIOCKOCTU WabnoHa pa3Mepbl KOHEYHOW
npoAyKuun 6yayT MeHbLUe, YeM pa3mepbl WwaboHa, Ha
pasvep "A", T.e. pa3Huuyy paguyca perynsatopa
wa6bnoHa wn papguyca pesya. lMcnonb3oBaHue
hbpes3epHOro craHka BAONb BHELUHEW MIOCKOCTU
wa6bnoHa nNpuMBOAUT K  MNPOTMBOMOMOXHbIM
pesynbTaTam.

3akpenuTe wabnoH Ha 3aroTtoBke. [logaya Ha
hpe3epHblii CTAHOK MPOBOAUTLCA TakuM 06pa3om,
4TO6bI perynaTop wabnoHa Asurancsa BAOb WabnoHa,
Kak rnokasaHo Ha Puc. 8.

(2) Mpsamoe Hanpasnsiowee yctponctso (Puc. 9)
Mcnonb3yiTe npsiMoe Hamnpasnstolee YyCTPOUCTBO ANs
3aKpyrfneHus KpOMOK U BbIpe3aHus »kenobos BAOMb
CTOPOHbI CbIpbS.

(1 BcTaBbTe OMOpHbI 6pyc B OTBepcTME hukcaTopa
6pyca, MOTOM HEMHOrO 3aTAHWUTE 2 CTOMOPHbIX 6bonTa
C 3arHyTbiM cTepxHeM (A) Ha Bepxylike dmkcaTopa
6pyca.

(@ BcTaBbTe OMOpHbIA 6pyc B OTBEPCTWE OCHOBAHMS,
NOTOM KPEernko 3aTSHWUTE CTOMOPHbIA 60T C 3arHyTbiM
ctepxHeM (A).

(3 MpoBeanTe NPEUM3NOHHYIO HACTPOMKY PacCTOSIHUSA
MeX [y pe3LOoM 1N MOBEPXHOCTbIO C MOMOLLbIO XO40BOro
BUHTA, 3aTeM Kpernko 3aTsHUTe 2 CTOMOopHbIX 6onTa
C 3arHyTbiM cTepxHeM (A) Ha Bepxylike dukcaTopa
6pyca v CTOMOPHbIA 6ONT C 3arHyThiM CTepxHem (B),
KOTOpbIA (PUKCMpYeT npsamoe Hanpasnswoolee
YCTPOWCTBO.

(@ Kak nokasaHo Ha Puc. 10, HagexxHo npvkpenuTe AHO
OCHOBaHUSi K 06pabaTbliBaeMoii NMOBEPXHOCTU ChIPbS.
Mogkniounte pesepHbIn CTAHOK, Korga AepxuTe
HanpaBNSIOWyIO NAacTUHY Ha MOBEPXHOCTU CbIPbS.

4. Perynsaymsa cKopocTu BpalleHus (TONbKo Mopernb
M8V2)

Mogens M8V2 umeeT 3neKTPOHHYIO cUCTeMy
ynpaBneHnsi, KoTopas Mo3BONSieT NNaBHO W3MEHATb
KONMM4eCTBO O6OPOTOB B MUHYTY.

11, nosvumsa “1” rpagyvpoBaHHOTO AMCKa O3HayaeT
MWHUMAanbHYO CKOPOCTb, NO3ULMS “6” — MaKCUmarbHy!o.

5. PesaHue

OCTOPOXHO

O MMpu paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM WCMONb3yNTe CpeAcTBa
ANS 3aWwmThbl rnas.

O Tpu MCMONb30BaHNN UHCTPYMEHTA AEPXXUTE PYKU, NNLIO
W gpyrve 4acTv Tena nogasnblue OoT pesua W Apyrnx
BpaljaroLmxca aetanen.

(1) Kak nokasaHo Ha Puc. 12, otgenute pesey oT

obpabaTbiBaeMo getanu v nepeBeanTe pblyar

nepekntoderuns B nosvumio ON (Bkn.). He HaunHaiTe
npoLecc pesaHns noka peseL He JOCTUN MaKCUMarbHON

CKOPOCTW BpalLleHus.

Pesel BpalyaeTcsi Mo 4acoBoW CcTpenke (HanpasneHne

CTpenkn ykasaHo B OCHOBaHuu). [ins nomnyyeHuns

MakcuManbHo apPeKTUBHOCTU Hape3aHus, HarpysuTe

pesepHbIi CTAaHOK B COOTBETCTBUM C YKa3aHWSIMU MO

Harpyske, nokasaHHbiMuM Ha Puc. 13.

NPUMEYAHUE
Ecnn Bbl ucnonb3yete AN npopesaHus rnyboKunx
nasoB W3HOWEHHOE CBEepnlo, MOXeT pasjaTbes
BbICOKOYACTOTHbI MPOH3UTENbHbLIA 3BYK.
3amMeHa M3HOLWEHHOrO CBepria HOBbIM YCTPaHUT 3TOT
BbICOKOYACTOTHBbIV LUYM.

@

-

NCNOJIb3OBAHME AOMNOJIHUTENbHBIX
KOMMNNEKTYOWWX OETANEWN

(1) HanpaBsnsiowas obpesHoro ctaHka (Puc. 14)
Mcnonb3ynte HanpasnsoLylo 06pe3Horo cTaHka Ans
noApaBHMUBAHWS U 3aKpyrneHus Kpomok. MpukpenuTe
HanpasnsoLLy0 06pe3Horo cTaHka K dmkcaropy 6pyca,
Kak rnokasaHo Ha Puc. 15.

Mocne ycTaHoBNeHWA Banuka Ha onpefeneHHylo
no3uumio, 3aTSHUTE fBa CTOMOPHbIX 60/1Ta C 3arHyThbiM
cTepxHem (A) n gpyrme pga CTOMOPHbIX 6onTa C
3arHyTbiM cTepxHem (B). Kak nokasaHo Ha Pwuc. 16.



(2) PykoaTka To4HOWM perynupoBku (Puc. 17)
CoeanHUTE PyKOATKY TOYHOW PerynnpoBKM Ans TOYHON
perynupoBku rny6uHbl pesaHusi.

[ina o3HaKoMNeHWst 3 MeTo4amu YCTaHOBKW MPOCKUM
03HAKOMUTLCA C MHCTPYKLUMSIMU MO O6palleHuio,
npunaralowymMmca K Habopy.

Pycckui

obpalLlieHVs1, a Takxxe HopmasibHoro usHoca. B cnyyae nogauu
Xanobbl OTNpaBnAnTe aBTOMaTUYECKUA UHCTPYMEHT B
Hepa3obpaHHOM cocTosiHun BMecTe ¢ TAPAHTUMHBIM
CEPTUOUKATOM, KoTOpbld HaxoAWTbCS B KOHLE
MHCTPYKLUMM No obpalleHunto, B aBTOPU30BaHHbIA LIEHTP
obcnyxmsarus HiIKOKI.

TEXHNWYECKOE OBCJIYXKUBAHVE WU
NPOBEPKA

1. Cmaska
CwmasbiBaHne. [ina obecnevyeHus rnagkoro
BEPTUKaNbHOro ABMXEHNSA hpe3epHOro cTaHka, Bpems
OT BPEMEHU CMa3biBaiiTe CKOMb3ALLUME HacT CTePXKHS
N KOHUA@ KPOHLUTeAHa MalUMHHbIM Macrom.
2. MpoBepka ycTaHOBIEHHbIX BUHTOB
PerynsapHo npoBepsiiTe Bce YyCTaHOBMEHHble Ha
MHCTPYMEHTE BWHTBI, crnegute 3a Tem, YTOObl OHW
6bINM Kak crnegyeT 3aTAHyTbl. HemegneHHo 3aTaHuTe
BUHT, KOTOPbIA  OKaxXeTcs  ocnabneHHbIM.
HeBbINOMHEHWE 3TOro MpaBwufa rPo3UT CEepPbE3HOW
OMacHOCTbLIO.
TexHuyeckoe obcnyxusaHue gsuratens
O6moTKa asuratens - "cepgue’ aNeKTPOVHCTPYMEHTA.
MposiBnsnTe 4OMKHOE BHUMaHWE, Ccrieast 3a TeM, YTOObI
06MOTKa He 6blna nospexxaeHa u/ unu sanuTta Macriom
Mnu BOZJOW.
4. OCMOTP YyrosnbHbIX WETOK
C uenbio ob6ecrneyeHus Bawei nOCTOAHHOWM
6e30nacHOCTN WM NpefoTBpAaLiEeHUs nopaxeHus
3M1eKTPNHECKNM TOKOM, OCMOTP M 3aMeHy YrosibHomn
WEeTKNU Ha [AaHHOM 3NEKTPOUHCTPYMEHTE [OJKHbI
BbINoSHATL TOJIbKO cneumanucTbl aBTOpPU30BaHHOIO
cepsucHoro LeHtpa HiKOKI.
5. 3ameHa ceTeBOro LIHypa
B cnyyae ecnu 6ygeT noBpexAeH CETEeBOW LIHYp
[aHHOrO 3NEKTPONHCTPYMEHTA, 3NEeKTPOUHCTPYMEHT
Heo6xo4MMO BO3BpPaTUTb B aBTOPU3OBAHHbLIN
cepsucHbIn LeHTp HIKOKI ana 3ameHbl wHypa.
6. Mopspok 3anucei no TexobcnyXmsaHuio

NPEJOCTEPEXXEHUE
MOHT, MO,qI/ICpMKaL‘V”O N OCMOTP MeXaHU3npoBaHHOIo

nHcTpymeHTa cupmbl HIKOKI cnepyet nposoauTh B
aBTOPU30BaHHOM cepBUCHOM LeHTpe HiKOKI.
3TOT nepeyeHb 3anacHbIX YacTer MNpUroauTcs Mpu
npeAcTaBneHnn ero BMecTe C MHCTPYMEHTOM B
aBTOPW30BaHHbIN cepBuCHbI LieHTp HIKOKI ¢ 3anpocom
Ha PEeMOHT unn npoyee O6CNYXWBaHWE.
Mpn paboTte M 06CNYXMBAHUN MEXaHU3MPOBAHHbIX
MHCTPYMEHTOB HY>XHO CO6/I0aTh Npasuna u ctaHaapThbl
6e30MacHOCTY, AENCTBYIOLLME B KaXKA0W AaHHOWN CTpaHe.
S3AMEYAHUE
®dupma HiKOKI HenpepbiBHO paboTaeT Hapj
YCOBEpPLUEHCTBOBAHWEM CBOUX WU3AeNWii, NO3TOMYy Mbl
coxpaHsieM 3a coboi MpaBoO Ha BHECEHWE N3MEHEHWi
B TEXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKW, YNOMSIHYTbIE B JaHHOW
MHCTPYKLMK NO dKcrnyaTauuu, 6e3 npeynpexxaeHus
06 aToMm.

Rl

FAPAHTUA

Mbl rapaHTMpyem COOTBETCTBME aBTOMATUYECKUX
nHctpymeHtoB HiKOKI HopmaTuBHbIM/HaUMOHaNbHbIM
nosioxxeHnsaM. [laHHas rapaHTus He pacnpocTpaHaeTcs Ha
AedexkTel unu ywepb, BO3HWUKLWIMWA BCreAcTBUE
HenpasuSIbHOrO WCMOMb30BaHNE UMW HeHajnexallero

NPUMEYAHUE

Ha ocHoBaHWM MOCTOSIHHBIX nporpaMmm uccrnenoBaHna u
passutna, HIKOKI octaBnsaioT 3a cobon npaBo Ha
N3MEHEHMNEe YKa3aHHbIX 34eCb TeXHU4YeCKUX AaHHbIX 6e3
npefBapuTENbHOMO yBEAOMIIEHNS.

WUHdopmaumna, kacawljascs cosgaBaemMoro wyma u
BUbpaLum

M3mepsieMble BennymHbI 6binv onpeAenieHbl B COOTBETCTBUN
¢ EN60745 1 3asiBneHbl B cootBeTcTBMM C ISO 4871.

m8v2

MN3MepeHHbIN cpeAHEB3BELEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOM
mouyHocTu: 90 ab (A)

M3mepeHHbIl cpeAHeB3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOMO
Aasnexus: 79 ab (A)

MorpewwHoctb KpA: 3 a6 (A)

TunudHoe 3HadeHune Bubpauum: 0,7 m/c?

M8SA2

MN3MepeHHbIN cpeAHEB3BELWEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOM
mouyHocTu: 90 ab (A)

M3MepeHHbIl cpeAHEeB3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOMO
Aasnexusi: 79 ab (A)

MorpewwHoctb KpA: 3 a6 (A)

TunnyHoe 3HaveHune Bubpauum: 0,9 m/c?

Hapesavite HayLWHWKN.

44



13X0vHd AN3

9N M3HIS X001

Q) H3ATT

ZLYIN (SHIHSYMM) MIHIS INIHOVIN

(1) DNIHdS H3IDNN1d

(4) DNIHdS H3IDNN1d

5
)

aweN ued

woy

>
=
(=]

L

L

L

L

3

L
L M3HOS d334 | 605 4 3QIND ONIYdS
L 0LX9IN 1109 ONIM | 805 L V (1) 3ITANVH
L H3070H dvd | L0S L 9 (1) ITANVH
L NINEZ HONIYM | ¥0S ¥ [ 91x¥Q (FDONVI4/M) MIHIS DNIddV.L
4 SLX9IN 1709 ONIM | €0S ¢ | 099N (SHIHSYMM) MIHIS INIHOVIN
4 (v) Hvg 3dIND | Z0S L CENEY
L 3dIND 1LHOIVYLS | L0S L JHNLVINHY
[4 9%GIN M3HIS INIHOVINL | 6L ¢ | 0£X9a M3HIS ONIddVL "dH "X3H
L 8.4 3dIND 3LVIdNGL | 8L 4 IVNINYIL HSNYg
L asva ans | LL L A,SSV HOLVLS
L asva | 9L L (v) 310d 43ddO.S
[4 ONIHdS X001 | SL L HIDIHVIN
4 SLX9IN 1709 ONIM | L L 31vIS
L [13S 431dvaVv NOILD3T102 1SNa | €L L A.SSV ONISNOH
4 CLXGIN M3HOS INIHOVIN | 2L [4 dvJ HSNdd
¥ | YLXSIN M3IHIS 'QH LVI4 X001 1vaS | LL 14 HSNY8 NOgdvd
4 LNN 8ONX | 0L 4 H43010H HSNdg
L 9LXSIN M3HIS INIHOVIN | 69 L HOLIMS
4 SN LNN | 89 ¢ | 9<G'EN (HIHSYMM) MIHIS INIHOVIN
L SCXSIN M3IYIS INIHOVIN | L9 L JHIM av3l
L 0079 H3ddOLs | 99 L IVNINYIL "V T1Id
L (V) DNIYdS | 99 Z [ 91X¥A (IDNVI4/M) MIHIS ONIddVL
L (9) HIHSYM | ¥9 L dI70 @402
L | ®4IN (SHIHSYMWM) MIHIS INIHOVIA | €9 L 31V1d INVN
L 8IN M3HIS | 29 € (3DNV14/M) M3HOS DNIddV.L
4 (v) Smo113a | 19 14 8XGIN M3HIS 13S 13INJ0S "X3IH
L J0NHD 1371102 | 09 L IVNIAYIL
L NOLLNg ONIHSNd | 69 L HOWYVY 400
L (V) DNIYdS X001 | 8§ L VNIANY3L
L H3IA0D ONIHvV3Ig | LS L 26005 HO123INNOD
L LNN LSNYHL | 99 L (V) 138V ANVYd
L AAXILY009 ONIYVY3E 11vE | SS L H3IA0D AviH
L (V) @409 | #S L ¢JAA809 ONIYV3g 11ve
¥ 06XGd M3HOS ONIddVL | €9 L ONId H3gdny
L g (d) ITANVH | 29 L ONIHSNd ONIdv3d
L V (d) 31ANVH | LS 14 CLXyd M3HOS ONIddV.L
L 0LX9N (SHIHSYM/M) MIHIS INIHOVIN | 0S L 1INOVIN
L H43ddOLS O/M (V) HIATT | 67 L [13S7vId (V) LINJHID HITTOHLNOD
L OLIN M3HIS X001 | 8Y L adod
3 303I1d X001 | LY L (g) 13av1 aNVyg

‘oN

awenN ued




L 3031d X001 | 9v

L 13XMOvHa N3 | SY

L 9N M3HIS MD01 | 7Y

L Q) H3IATT | &F

L ZLXpIN (SHIHSYAWM) MIHDS INIHOVIN | Z¥

L (1) ONIHAS HIDONNTd | LY

L (4) ONIHJS HIONNTd | OF
L 3OS d334 | 805 [4 3dIND ONIYdS | 6€
L O0LXQIN 1708 ONIM | L0S L V (1) 31ANVH | 8¢
L 43d7T0H dHvd | 90§ 3 g (1) 3T7ANVH | L€
L ININEZ HONJHM | ¥0S ¥ | 91X¥A (IDNVI4/M) M3HIS ONIddVL | 9€
14 SLXQIN 1708 ONIM | €05 4 0£X9IN (SHIHSYMWM) MIHIS INIHOVIN | SE
14 (v) ¥vd 3AIND | Z0S L H3aAI1 | vE
L 3dINO LHOIVYLS | L0S 3 JUNLVINYY | €€
14 9XGIN M3HOS INIHOVIA | 8L ¢ | 0£XGd M3HOS ONIddV.L 'dH "X3H | ¢€
L 81Ld3AIND ILVIdNIL | LL [4 IVNINYIL HSNYG | LE
L asvadans | 9L L A.SSV HOLVLS | 0€
L isva | 6L L (V) 370d H3ddO1S | 62
14 ONIHYdS 007 | vL L HINYVIN | 82
[4 GLX9N 1709 ONIM | €L L 31VOS | LZ
L [13S 431dvav NOILD3T10D LsNna | L L ASSV ONISNOH | 92
[4 CLXSIN M3HOS INIHOVIN | LL 4 8%GIN M3HIS L3S LINJ0S 'X3IH | ST
¥ | ¥LXGIN M3HIS "GH 1v14 X001 1v3S | 0L 4 dvO HSNYg | ¢
14 LNN gONX | 69 4 HSNYd NOgdvd | €¢
L 9LXSIN M3HOS INIHOVIN | 89 4 H43010H HSNYd | ¢¢
14 S 1NN | £9 3 HOLIMS | L¢
L GZXGIN M3HIS INIHOVINL | 99 ¢ | 9G'EIN (HIHSYM/M) M3IHIS INIHOVIN | 02
L 20079 H3ddO1ls | S9 L JHIM aval | 6L
L (V) ONIYdS | +9 L IVNINYIL HYTId | 8L
L (9) HIHSVM | €9 ¢ [91xyd (IDONVIH/M) MIHIS ONIddVL | LL
L | 8% (SHIHSYM/M) M3IHIS INIHOVIN | 29 L dI10 a402 | 9L
L 8N M3HIS | L9 L 31V1d JNVN | SL
14 1734 | 09 € (3DNV14/M) MIHIS ONIddVL | ¥
L AJONHI 131102 | 69 L HOSS34ddNS ISION | €L
L NOLLNg ONIHSNd | 8§ L IVNIAYAL | 2L
L (V) DNIHdS X001 | £§ L HOWHY a40D | LL
L 43IA0D ONIHV3g | 95 L IVNINYIL | 0L
L LNN LSNYHL | SS L ¢600S HOLD3INNOD | 6
L AAXILY009 ONIYV3IE 11vE | +S L (V) 13gVTANVHg | 8
¥ 06%XGd M3HOS ONIddVL | €9 L 43A00AV3aH | L
L g (4) ITANVH | 2§ L COAA809 ONIYV3Id 11vE | 9
L d3A0D1vId | LS 3 ONId H3gdny | §
L V (4) 31ANVH | 0§ L ONIHSNd ONIdvV3Ig | ¢
L 0L>X9IN (SHIHSYMWM) MIHIS INIHOVIN | 6 [4 ¢LXyd M3HOS ONIddVL | €
L H43ddOLS O/M (V) H3ATT | 8Y L adoo | ¢
L OLIN M\3HIOS X001 | Lv L (@) 73avianveg | 1

‘0 ‘0
ALD aweN ued EmW__ ALD aweN ued EwJ_

“—m

®

I

46



47



Q,
__g;(_________________________________________'

English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
(@ Serial No.
(3 Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@ Sorozatszam

(® A vasarlas datuma

@ A Vésarlé neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@® Modell-Nr.

@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

1 Model ¢&.

() Série ¢.

(® Datum nakupu

(@ Jméno a adresa zakaznika

(B Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTOMNOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. Movtéhou

®@ AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopdag

® "Ovopa kat dlelBuvaon meAATn

(® 'Ovopa kat dlelBuvon HeTAMWANTH
(MapakaAoUpe va xpnoiuoroindei
oppayida)

Tirkge
GARANTi_SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kage olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckui

FTAPAHTUAHbIN CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne

@ CepuiiHbin Ne

(® [Oata nokynkwu

(@ HasBaHve u agpec 3akasuuka

(® HassaHnve u agpec gunepa
(MoxanyicTa, BHecMTe HasBaHue U appec
ounepa)
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Hikoki Power Tools Osterreich GmbH
IndustrieZentrum NO -Sud, StraBe 7, Obj. 58/A6 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

URL: http://www.hikoki-powertools.at

Hikoki Power Tools Hungary Kift.
1106 Bogancsvirag u.5-7, Budapest, Hungary

Tel: +36 12643433

Fax: +36 1 2643429

URL: http://www.hikoki-powertools.hu

Hikoki Power Tools Polska Sp. z 0. o.
ul. Gierdziejewskiego 1

02-495 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hikoki-narzedzia.pl

Hikoki Power Tools Czech s.r.o.
Modficka 205, 664 48 Moravany, Czech Republic
Tel: +420 547 422 660

Fax: +420 547 213 588

URL: http://www.hikoki-powertools.cz

Hikoki Power Tools RUS L.L.C.
Kashirskoe Shosse 41, bldg. 2, 115409, Moscow, Russia
Tel: +7 495 727 4460

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hikoki-powertools.ru

Hikoki Power Tools Romania S.R.L.
Ring Road, No. 66, Mustang Traco Warehouses, Warehouse
No.1, Pantelimon City, 077145, lifov County, Romania

Tel: +40 371 135 109

Fax: +40 372 899 765

URL: http://www.hikoki-powertools.ro



English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that Router, identified by type
and specific identification code *1), is in conformity with all relevant
requirements of the directives *2) and standards *3). Technical file at
*4) — See below.
The European Standard Manager at the representative office in
Europe is authorized to compile the technical file.
The declaration is applicable to the product affixed CE marking.

Magyar

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
A kizardlagos feleldsségunkre kijelentjik, hogy a Felsémaro, mely
tipus és egyedi azonosité kéd *1) alapjan azonositott, megfelel az
irAnyelvek vonatkozdé koévetelményeinek *2) és szabvanyainak *3).
Miszaki fajl a *4) - Lasd alabb.
Az EU képviseleti iroda eurdpai szabvanylgyi menedzsere jogosult a
muszaki dokumentaci6 0sszedllitasara.
Jelen nyilatkozat a terméken feltiintetett CE jelzésre vonatkozik.

Deutsch

EG-KONFORMITATSERKLARUNG
Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass die durch den Typ und
den spezifischen ldentifizierungscode *1) identifizierte Oberfrase
allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen
*3) entspricht. Technische Unterlagen unter *4) — Siehe unten.
Die Leitung der représentativen Behorde fiir européische Normen
und Richtlinien ist berechtigt, die technischen Unterlagen
zusammenzustellen.
Die Erklarung gilt fir die an dem Produkt angebrachte CE-
Kennzeichnung.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S ES

Prohlasujeme na svou vyhradni zodpovédnost, ze fréza,
identifikovana podle typu a specifického identifikacniho kédu *1), je
v souladu se vSemi pfislusnymi pozadavky smérnic *2) a norem *3).
Technicky soubor *4) - viz nize.

K sestaveni technické dokumentace je opravnén manazer pro
evropskeé standardy v evropském obchodnim zastoupeni.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek ozna¢eny zna¢kou CE.

EAANVIKA

EK AHAQZH ENAPMONIZMOY

AnAWVOUUE HE ATIOKAEIOTIKN pag eubuvn o0tL To PouTep, TO omoio
TIPOOSIoPIZETAL ATIO TOV TUTIO KAl EISIKO avayVWPLoTIKO KwdIKo *1),
eival oUPdWVO e OAEQ TIG OXETIKEG AMAUTNOELS Twv OdNywwV *2) kat
OTa OXETIKA TIPOTUTIA *3). TEXVIKO ApXEi0 OTO *4) — AgiTe MAPAKATW.
O Awayelplot|g Eupwraikwv Npotinwyv oto ypadeio eKmpoownmong
otmv Eupwrm eival eEouotodotnuévog yla tn oUvVTagn Tou TEXVIKOU
PakéAou.

H &MAwon loxvel povo yla To TPoidv Tou eival TomoBeTnuEVN
onuavon CE.

Tirkge
AT UYGUNLUK BEYANI

Tip ve 0zel tanim koduyla *1) tanimh Freze'nin direktiflerin *2) ve
standartlarin *3) tum ilgili gereksinimlerine uygun oldugunu tamamen
kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz. Teknik dosya *4)’dedir
— Asagiya bakin.
Avrupa’daki temsilcilik ofisindeki Avrupa Standartlan Yéneticisi, teknik
dosyayi derlemek icin yetkilendirilmistir.
Beyan, tizerinde CE isareti bulunan Grinler i¢in gecerlidir.

Polski

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z WE
Oswiadczamy na wiasng wytgczng odpowiedzialnosé, ze Frezarka
podanego typu i 0znaczona unikalnym kodem identyfikacyjnym *1) jest
zgodna z wszystkimi wtasciwymi wymogami dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna w *4) — Patrz ponizej.
Menedzer Norm Europejskich przedstawicielstwa firmy w Europie jest
upowazniony do sporzgdzania dokumentacji technicznej.
Niniejsza deklaracja ma zastosowanie do produktu opatrzonego
znakiem CE.

Pycckuit

AERNAPAUNA COOTBETCTBUA EC
Mbl C NOSIHOWM OTBETCTBEHHOCTLIO 3aAB/IAEM, YTO pe3epoBasibHas
MallvHa, WAEHTUOULMPYEMbIM MO TUMY M COOTBETCTBYHOLIEMY
MAEHTUDUKALMOHHOMY KOZy *1), OTBEYaeT BCEM COOTBETCTBYOLMM
TpeboBaHWAM AWPEKTMB *2) M cTaHaapToB *3). TexHuuecKas
[OKYMEHTaUMsA B “4) — CM. HUKe.
MeHepep No eBPOMENCKUM CTaHAapTam B NpefcTaBUTE/bCTBE B
EBpone yno/HOMOYEH COCTaB/IATb TEXHUYECKYIO JOKYMEHTALMIO.
[JlaHHaA aeKknapauys OTHOCUTCA K U3/E/IMAM, Ha KOTOPbIX MMeeTcA
mapkuposKa CE.

*1) M8v2 C332636S C350299S

M8SA2 C350298S
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN60745-1:2009+A11:2010
EN60745-2-17:2010
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013

*2)
*3)

4) Representative office in Europe
Siemensring 34, 47877 Willich, Germany

Head office in Japan

Koki Holdings Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Hikoki Power Tools Deutschland GmbH

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

29.6.2018
Naoto Yamashiro
European Standard Manager

29.6.2018

&%m

A. Nakagawa
Corporate Officer

C€

Koki Holdings Co., Ltd.

806
Code No. C99148992 M
Printed in Malaysia
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