Hi KOKI]

Compound Miter Saw

Kapp-und Gehrungssage
PAATOOKONTNG HE OMAOTA KEPAAR
Pilarka

Gérvago

Kombinovana pila

Gonye kesme

TopyoBoYHaa nuna

C12LCH - C12LC - C 12FCH

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBAOTE TIPOOEKTIKA KAL KATAVOTNOETE QUTEG TIG 0dNYIEG TPV TN XPron.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie¢ jej tre$c¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobfe rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

BHUMaTENbHO NPOHTUTE AaHHYIO UHCTPYKLMIO MO dKCMNyaTaumm npexae 4em nonb3oBaTbCs UHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
Bedienungsanleitung

Odnyieg xelplopou

Instrukcja obstugi

Kezelési utasitas

Navod k obsluze

Kullanim talimatlari
NHcTpykumna no akcnnyataymm






AVOID EXPOSURE
Laser radiation
is emitted from

this aperture.

A CAUTION

o
Laser radiation when open.
Do not stare into beam.
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(Only C12LCH/C12LC)

(nur C12LCH/C12LC)

English Deutsch EAANVIKA
@ | Handle Griff XepoUAL
@ | Lock lever (D) Sperrhebel (D) MoxAdg aopaAiong (D)
® | Motor Head Motorkopf KegpaAn Motép
@ | Gear Case Getriebegehause Onkn Taxutntwv
® | Dust Bag Staubbeutel SakoUAa ZKOVNG
® Laser Marker Lasermarkierer Agikng A&Wlep
(Only C12LCH/C12FCH) (Nur C12LCH/C12FCH) (Movo yia to C12LCH/C12FCH)

@ | Vise Assembly Schraubstocksatz SuykpoTnpa Meyyevng
Fence (B) Gitter (B) 0dnyodg (B)
©® | Sub Fence Hilfsfiihrung Aeutepelov Odnyog

urntable rehbiihne epLOTPOPIKN MAAKa
Ti bl Drehbiih n " MAG

. . . . Aeiktng (A)

@ | Indicator (A) (For miter scale) Zeiger (A) (Fir Gehrungsskala) (M@ TV KAipaKa AOEOTOWS)

ide Handle eitengri EUPLKO XePOUAL
® Side Handl Sei iff MA 0 X OA
@ | Lever Hebel MoxAog
Digital Display Digitalanzeige Wnolakn 00ovn

(Mévo yia Ta C12LCH/C12LC)

Table Insert

Tischeinsatz

Tepaxto Tpopodoaoiag

Fence (A) Gitter (A) 0dnyog (A)

Lower Guard Unterer Schutz KAatw mpo@uAaKTipag
Saw Blade Sageblatt Mptlovwtn Adua
Motor Motor Motép

Nameplate Typenschild Mivakida

Trigger Switch

Ausloserschalter

SKkavdain AlakomTng

Switch (For laser marker)
(Only C12LCH/C12FCH)

Schalter (Fur Lasermarkierer)
(Nur C12LCH/C12FCH)

Alakorng (Ma 1o deiktn A&lep)
(Mdvo yia to C12LCH/C12FCH)

Switch (For Digital Display)
(Only C12LCH/C12LC)

Schalter (fur Digitalanzeige)
(nur C12LCH/C12LC)

AlakonTng (yia ynelaxn odovn)
(Movo yia ta C12LCH/C12LC)

Base Grundplatte Baon

Knob (A) Knopf (A) Kouprti (A)

Holder (B) Halter (B) Smplypa (B)
Clamp Lever Klemmhebel MoxAOG ZUoPIENG

Locking Pin

Verriegelungsstift

MNepovn Aopaheiag

17 mm Box Wrench

17 mm Steckschissel

17 mm Koilo KAeidi

4 mm Hex. Bar Wrench

4 mm-Sechskantschlissel

4 mm eEaywVIKO KAESI

Duct Kanal Aywyog

Right Angle Rechter Winkel Opbn ywvia

Link (C) Verbindungsstiick (C) S0vdeauog (C)

6 mm Wing Bolt 6 mm-Fligelschraube 6 mm ®TEPWTO MMOUAOVL
Line Linie Fpapun

Warning Sign Warnsymbol MpoedonomTiko onpua

6 mm Bolt 6 mm-Schraube 6 mm MTouAovL

Screw Holder

Schraubenhalter

Smplypa Bidag

6 mm Wing Bolt (B)

6 mm-Flligelschraub (B)

6 mm ®TepwTO MMOUAOVL (B)

PeeeEeeeeeeeereerrRlBB R B |0 RBeeR e @

Vise Shaft Schraubstockachse AEovag HEYYEVNG

6 mm Wing Bolt (A) 6 mm-Flugelschraub (A) 6 mm ®TtepwTO MMOUAOVL (A)
Workpiece Werkstiick AVTIKEINEVO £pyaoiag

Vise Plate Schraubstockbacke MAaka Méyyevng

Knob Knopf Koupri




English

Deutsch

EAANVIKA

@ | Laser line Laserlinie Fpapun A&illep

Groove Nut Auldkwon

@ | Marking (pre-marked) Markierung (vor-gekennzeichnet) | Znuadt (mpoonuelweVo)

@ | Miter angle window Gehrungswinkelanzeige MNapabupo ywviag AoEoToung

Miter angle reset button Gehrungswinkel-Riickstelltaste sgalg.irg:mqsnavmpopaq ywviag

Back light ON/OFF Hintergrundbeleuchtung EIN/AUS | OmioBiog pwTiopnog ON/OFF

&) | Bevel angle reset button Schragschnittwinkel-Riickstelltaste | Kouuni emavagopdg ywviag kAiong

& | Bevel angle window Schragschnittwinkelanzeige Napabupo ywviag kKAiong

& | Miter Scale Gehrungsskala KAlpaka Ao&otoung

) Indicator (B) Ar]_zeiger '(_B) ] AsiKTng (B) .
(For bevel scale) (Fir Schragschnittsskala) (Ma emninedn kKAipaka)

& | Plate (B) Platte (B) MNAdka (B)

Plate (A) Platte (A) MAaka (A)

&) | Holder (Optional accessory) Halter (Sonderzubehor) Sthptyda (MpoalpeTikd eEAPTNHA)

6 | Steel Square Stahlwinkel AtoaAéviog N'vopovag

6 mim Wing Nut (Opional accessory) (g icIECLE 0 ™ boaiperid wEdp

Heig_ht Adjustment Bolt 6 mm H6heneinste|l§_chraube, 6 mm MrouAovt Pbeulcnvq 'Ylyouq
(Optional accessory) (Sonderzubehor) 6 mm (MpoatpeTikd €EApTNUA)

Base Surface Grundflache Erugavela Baong

® 6 mm Wing Bolt 6 mm-Fligelschraube 6 mm q)'rquo'rc') !mou)\(')w
(Optional accessory) (Sonderzubehor) (MpoalpeTikO €EAPTNHA)

Stopper (Optional accessory) Anschlag (Sonderzubehor) '(Al'\llgggl(:)){\»:&‘:r?}fb EapTNHa)

6 mm Wing Bolt 6 mm-Fligelschraube 6 mm Q)Tspw'Té MnouAévt
(Optional accessory) (Sonderzubehor) (MpoalpeTikd eEAPTNHA)

6 |6 mm Wing Bolt 6 mm-Fligelschraube 6 mm ®TePWTO MMOUAOVL

%ovyn Molding Vise Ass'y Schraubstocksatz fiir ) i‘;’gﬁg&m}g] "4?9{/?2’;‘; yiam

ptional accessory) Kronenform (Sonderzubehor) (MPoQIPETIKG £EAPTNHA)

6 |6 mm Wing Bolt 6 mm-Fligelschraube 6 mm OTEPWTO MMOUAOVL

6 mm Wing Bolt 6 mm-Fligelschraube 6 mm OTEPWTO MMOUAOVL

Crown Molding Stopper (L) Kronenformanschlag (L) AvaoToAEag Atqpbp'cpmcnq Kopvicag
(Optional accessory) (Sonderzubehor) (L) (MpoaupeTikd €&apua)

@® Crown Molding Stopper (R) Kronenformanschlag (R) AvaoTtoléag Alap'c')ptp(gonq Kopvicag
(Optional accessory) (Sonderzubehor) (R) (MpoaipeTikd €EapTMHa)

@ | 6 mm Knob Bolt 6 mm-Knopfschraube 6 mm Koupmi-MmnouAovt

@ | Knob Knopf Kouprti

@ | Crown molding Kronenform Alapoppwon KopviZag

@ |5 mm Machine Screw 5 mm-Maschinenschraube 5 mm KoxAiag

@ | Spindle Cover Spindelabdeckung KaAuppa Agova

@ | Spindle Lock Spindelhebel Aopdiela Agova

@ | Bolt Schraube MrouAovL

Washer (D) Unterlegscheibe (D) PodéAa (D)

@ | Washer (C) Unterlegscheibe (C) PodéAa (C)

Hex.Head Bolt Sechskantschraube E&aywvikn KeQAA HrouAovioU

Wear limit line Verschleil3grenze ‘Oplo ¢pBopag

Groove for Driver Aussparung fiir Schraubendreher | AuAGkwon yla Tov odnyo

Brush Cap Biirstenkappe Karakt yia kapBouvakt




(Tylko C12LCH/C12FCH)

(Csak C12LCH/C12FCH)

Polski Magyar Cestina
@ | Raczka Markolat Rukojet
@ | Dzwignia blokady (D) Rogzitékar (D) Blokovaci paka (D)
® | Gtowica silnika Motorfej Hlava motoru
@ | Obudowa przektadni Hajtashaz Prevodova skiin
® | Worek pytowy Porzsak Sacek na prach
® Znacznik laserowy Lézeres jelold Laserovy znackovac
(Tylko C12LCH/C12FCH) (Csak C12LCH/C12FCH) (Pouze C12LCH/C12FCH)
@ | Imadto Satuszerelvény Sestava svéraku
Ogranicznik (B) Vezetéléc (B) Stavitko (B)
©) Podogranicznik Als6 vezetbléc Mensi stavitko
Podstawa obrotowa Forgatoasztal Otocny stal
D) Wskainil_( (A)_ Jelzé (_A) o Indikator (A)_
(Dla skali uciosu) (Sarokillesztési skalahoz) (Pro stupnici pokosu)
@ | Raczka boczna Oldals6 markolat Boc¢ni rukojet
@ | Dzwignia Kar Packa
Wyswietlacz cyfrowy Digitalis kijelzé Digitalni displej
(Tylko C12LCH/C12LC) (csak C12LCH/C12LC) (pouze C12LCH/C12LC)
@ | Wktadka stotowa Asztalbetét VloZzka stolu
Ogranicznik (A) Vezetéléc (A) Stavitko (A)
@ | Ostona dolna Als6 védéburkolat Spodni ochranny kryt
Ostrze pity Flrészlap Pilovy kotou¢
Silnik Motor Motor
@ | Tabliczka znamionowa Névtabla Typovy Stitek
@ | Wytacznik spustowy Inditokapcsold Spoustéci spinac
Przetacznik Kapcsolé Vypina¢
@ | (Dla znacznika laserowego) (Lézeres jel6léhoz) (Pro laserovy znackovag)

(Pouze C12LCH/C12FCH)

Wytacznik
(wyswietlacza cyfrowego)
(Tylko C12LCH/C12LC)

Kapcsolé
(digitalis kijelz6h6z)
(Csak C12LCH/C12LC)

Vypinaé
(digitalniho displeje)
(Pouze C12LCH/C12LC)

Podstawa Alap Zakladova deska
Pokretto (A) Gomb (A) Knoflik (A)
Uchwyt (B) Tart6 (B) Drzak (B)
Dzwignia zaciskowa Leszorit6 kar Packa svorky
Kotek blokujacy Régzitécsapszeg Blokovaci kolik

Klucz nasadowy 17 mm

17 mm-es dugokulcs

17 mm nastrény kli¢

Klucz sze$ciokatny 4 mm

4 mm-es imbusz kulcs

4 mm Sestithelnikovy kli¢

Ostona pierscieniowa

Csévezeték

Potrubi

Kat prawy

Egyenes szdg

Pravy uhel

Element potaczeniowy (C)

Csuklé (C)

Tahlo (C)

Sruba skrzydetkowa 6 mm

6 mm szarnyascsavar

6 mm kridlovy $roub

Linia

Vonal

Pfimka

Znak ostrzegawczy

Figyelmeztetd bugas

Varovny znak

Sruba 6 mm

6 mm csavar

6 mm Sroub

Uchwyt $ruby Csavartarté Drzak Sroubu
Sruba skrzydetkowa 6 mm (B) 6 mm-es szarnyascsavar (B) 6 mm kfidlovy Sroub (B)
Wat imadta Satutengely Hfidel svéraku

Sruba skrzydetkowa 6 mm (A)

6 mm-es szarnyascsavar (A)

6 mm kfidlovy Sroub (A)

Przedmiot obrabiany

Munkadarab

Obrobek

BB®E®Q8 e R e R ®

Tabliczka imadta

Satutébla

Deska svéraku




Polski Magyar Cestina
@ | Gatka Gomb Knoflik
@ | Linia lasera Lézervonal Linie laseru
@ | Rowek Horony Drazka
@ | Oznaczenie Jeldlés (elére megjelolt) Znacka
Okienko kata pitowania na ucios Gérvagasi szog ablak Displej Uhlu pokosu
E;Z}Lljgli‘:f)ks zerowania kata pitowania Gérvagasi szog visszaallitasa gomb| Nulovaci tlacitko Ghlu pokosu
Wytacznik podswietlania Hatrafelé vilagitéd jelz6fény BE/KI Zapnuti/vypnuti podsvétleni
&) Przycisk zerowania kata pitowania Ferde szog visszadllitdisa gomb Nulovaci tlagitko Uhlu Ukosu
sko$nego
6 | Okienko kata pitowania sko$nego |Ferde szdg ablak Displej Uhlu Ukosu
ala uciosu arokillesztési skala (elére jelolt tupnice pokosu
6y | Skal i Sarokill ési skala (elére jelol S i k
) Wskaznik (B) Jelz6 (B) Indikator (B)
a skali cigcia uko$nego erde illesztési skalahoz ro stupnici Ukosu,
Dla skali cigcia uko$ Ferde ill ési skalah P ici Uk
& | Plyta (B) Lemez (B) Deska (B)
Ptyta (A) Lemez (A) Deska (A)
6) | Uchwyt (Akcesorium opcjonalne) Tart6 (Opciondlis tartozék) Drzak (Doplrikové pfislusenstvi)
6 | Katownik stalowy Acél négyzet Ocelovy Uhelnik
Nakretka motylkowa 6 mm 6 mm-es szarnyas anya 6 mm kfidlovy Sroub
cesorium opcjonalne, pciondlis tartozé opliikové prislusenstvi
(Ak i jonalne) (Opcionali ek) (Doplrikové pfislug )
Sruba regulacji wysokoéci 6 mm | Magassagallité csavar 6 mm Sroub pro nastaveni vysky 6 mm
(Akcesorium opcjonalne) (Opcionalis tartozék) (Doplrikové pfislusenstvi)
Powierzchnia podstawy Alapfelulet Povrch zakladové desky
® Sruba skrzydetkowa 6 mm 6 mm-es szarnyascsavar 6 mm kfidlovy Sroub
(Akcesorium opcjonalne) (Opcionalis tartozék) (Doplrikové pfislusenstvi)
Ogranicznik Megallitd Zarazka
cesorium opcjonalne) pciondlis tartozé opliikové piislusenstvi
Ak i jonal Opcionali ek Doplrikové pfislus
) Sruba skrzydetkowa 6 mm 6 mm-es szarnyascsavar 6 mm kfidlovy $roub
cesorium opcjonalne; pciondlis tartozé opliikové prislusenstvi
(Ak i jonalne) (Opcionali ek) (Doplrikové pfislug )
Sruba skrzydetkowa 6 mm mm-es szarnyascsavar mm kFidlovy Srou
@ | Sruba skrzydetk 6 6 6 kidl b
® Imadto do form wypuktych Koronas ontvény satuszerelvény Sveérak zvonovnicového &lanku
(Akcesorium opcjonalne) (Opcionalis tartozék) (Doplrikové pfislusenstvi)
6 | Sruba skrzydetkowa 6 mm 6 mm-es szarnyascsavar 6 mm kridlovy Sroub
@ | Sruba skrzydetkowa 6 mm 6 mm-es szarnyascsavar 6 mm kfidlovy $roub
Ogranicznik do form wypuktych (L) | Koronas ontvény megallité (L) Zardzka zvonovnicového ¢lanku (L)
Akcesorium opcjonalne) (Opcionalis tartozék) (Doplrikové prislusenstvi)
@ Ogranicznik do form wypuktych (R) | Koronas ontvény megallité (R) Zarazka zvonovnicového ¢€lanku (R)
(Akcesorium opcjonalne) (Opcionalis tartozék) (Doplrikové pfislusenstvi)
@ | Sruba gatkowa 6 mm 6 mm gombos csavar 6 mm knoflikovy Sroub
@ | Gatka Gomb Knoflik
@ | Forma wypukta Koronas ontvény Zvonovnicovy ¢lanek
@ | Wkret z rowkiem 5 mm 5 mm-es gépcsavar 5 mm Sroub stroje
@ | Pokrywa wrzeciona Tengelyfedél Kryt vietena
@® | Blokada wrzeciona Tengelyrogzité Blokovani vietena
@ | Sruba Csavar Sroub
@ | Podktadka (D) Alatét (D) Podlozka (D)
@ | Podktadka (C) Alatét (C) Podlozka (C)
Sruba z gtéwka szesciokatna Hatlapfeji csavar Sestitihelnikovy $roub
Linia dopuszczalnego zuzycia Kopasi hatarvonal Cara limitu opotiebeni
Rowek do cztonu napedowego Csavarhizé hornya Drazka pro hnaci mechanizmus
Nasadka na szczotke Kefesapka Uzaveér kartace




Turkge Pycckuia

@ | Sap PykoaTka
@ | Kilit kolu (D) BrnoknpoBoyHbIn pblyar (D)
® | Motor Baslig lonoBka gsuratens
@ | Digli kutusu Kopnyc npusoga
® | Toz Torbasi Mbinec6opHUK
® Lazer i§aretleyici Na3sepHblii ykasaTesnb

(Sadece C12LCH/C12FCH) (Tonbko C12LCH/C12FCH)
@ | Mengene Takimi Y3en Tuckos
Siper (B) OrpaxgeHue (B)
© | Alt Siper BcnomoraTenbHoe orpaxaeHue
Déner Taban MoBOPOTHBIV CTON
@ | Gosterge (A) (Sev lcegine gore) (V,llJt‘r'ﬁ;iMﬁlzgﬁbl(pgesaHm npu nosopoTe)
@ | Yan Sap BokoBasi pykoaTka
@ | Kol Pblyar
Sayisal Gosterge Lincoposon aucnnei

(Sadece C12LCH/C12LC) (Tonbko mogenb C12LCH/C12LC)
® Masa Eklemesi BcTaBka ctona
Siper (A) OrpaxgeHve (A)

Alt Koruyucu

HwxHee npepoxpaHuTenbHoe
npucnoco6neHve

Testere bigag

MonoTHO NunbI

Motor

MoTop

Marka Tabelasi

MacnopTHasa Tabnuyka

Acma/Kapama Anahtari

[MyckoBoW nepekntoyaTenb

Anahtar (Lazer isaretleyici icin)
(Sadece C12LCH/C12FCH)

Mepekntovatens (Ans nasepHoro
ykasatens) (Tonbko C12LCH/C12FCH)

Anahtar (Sayisal Gosterge igin)
(Sadece C12LCH/C12LC)

Mepeknioyatens (4ns UnpoBoro Aucnnes)
(Tonbko mogens C12LCH/C12LC)

Taban/Alt kisim

OcHoBaHue

Tokmak (A)

FonoBka (A)

Tutamag (B)

Pukcatop (B)

Mengene Kolu

3a>XMMHOWN pblyar

Kilit ignesi

CTonopHasa wnunbka

17 mm Lokma Anahtari

17 MM HakugHOM KoY

4 mm Altigen Cubuk Anahtar

4 MM LIECTUrpaHHbIA TOPLIEBOW raeyHbIN KoY

Kanal Kopo6

Dik Agi Mpamoin yron

Mafsal (C) LWaphup (C)

6 mm Kelebek Civata 6 MM 6apalikoBbin 601T
Cizgi MeTtka

Uyari i$areti Mpegynpexaaowmin 3Hak
6 mm Civata 6 MM 6onT

Vida Tutamaci

BuHTOBOW (hrkcaTop

6 mm Kelebek Civata (B)

6 MM 6apalikosbin 60nT (B)

Mengene Mili Ban tuckos
6 mm Kelebek Civata (A) 6 MM 6apalukosbin 60nT (A)
is parcasi 3aroToBka

Mengene Tabani

MnactuHa TUCKOB

PORBEBeQBeeeeReeeeIBBR B® |0 @Bl @

Tokmak Digmesi

PykoaTka
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Turkge Pycckuii
@ | Lazer cizgisi Ivhna nasepa
Oluk Ma3
@ |lsaret Mapkunpoeka
@ | Sev agl penceresi OKHO yrna pesaHusi Npu NoBopoTe
Sev agisini yeniden ayarlama KHonka cbpoca yrna pesaHus npu
digmesi noeopoTte
Arka 151§1 ACIK/KAPALI (ON/OFF) 3agHaa nogesetka ON(BKI)/OFF(BbIKIT)
& Egim acisini yeniden ayarlama KHonka c6poca yrna pesaHus npu
digmesi HaKIioHe
6 | Egim agisI penceresi OKHO yrna pesaHus npy HaknoHe
& | Sev Olgegi Llikana pe3aHusi npu nosopoTe
& Gosterge (B) NHaukaTop (B)
(Egimli agi dlgegine gbre) (AnsA wkanbl pe3aHns Npu HakmoHe)
& | Taban (B) MnacTtuHa (B)
6 | Taban (A) MnactuHa (A)
Tutama Ddukcaro|
& ) ¢ p
(Istege bagl gelen aksesuar) ([ononHnTenbHas NpuHaaneXHoCTb)
Celik Kare CTanbHOM YronbHNK
6 mm Kelebek Civata 6 MM GapalkoBasi raiika
(Istege bagl gelen aksesuar) ([ononHnTenbHas NpuHaaneXHoCTb)
Yikseklik Ayar Civatasi 6 mm 6 MM 60NT perynmpoBKMN BbICOTbI
(Istege bagli gelen aksesuar) ([ononHuTenbHas NpuHaaneXHoCTb)
Taban Ylzey OnopHas NoBepXHOCTb
® 6 mm Kelebek Civata 6 MM 6apalukoBbii 60NT
(Istege bagli gelen aksesuar) ([ononHnTenbHas NpuHaaneXHoCTb)
® Durdurucu Cronop
(Istege bagli gelen aksesuar) (AononHUTENbHas NPUHAANEXHOCTD)
6 mm Kelebek Civata 6 MM 6apalukoBbii 60NT
(Istege bagli gelen aksesuar) (JononHuTenbHas NpuUHaaneXHoOCTb)
@ | 6 mm Kelebek Civata 6 MM 6apalukoBbii 60NT
Tag Kalip Mengene Takimi Y3en TUCKOB ONpeccoBKW BeHua
(Istege bagli gelen aksesuar) (JononHnTenbHas NPUHaANEXHOCTb)
6 | 6 mm Kelebek Civata 6 MM 6apalukoBbli 60NT
© | 6 mm Kelebek Civata 6 MM 6apalukoBbli 60NT
Tag Kalip Durdurucu (L) Cronop ornpeccoBku BeHua (L)
(Istege bagli gelen aksesuar) (JononHnTenbHas NPUHaANEXHOCTb)
@ Tag Kalip Durdurucu (R) Cronop onpeccoBku BeHua (R)
(Istege bagli gelen aksesuar) (JononHnTenbHas NPUHaANEXHOCTb)
@ | 6 mm Tokmak Civata 6 MM waposon 60nT
@ | Kontrol Dugmesi PykosiTka
@ | Tag kalip OnpeccoBka BeHUa
mm Makine Vidasi MM BWHT CTaHka
@ |5 Makine Vid 5
@ | Mil kapagi Yexon wnuHgens
@ | Kilit ignesi 3aulenka wnuHaens
@ | Civata bont
@ | Rondela (D) MpombiBaTens (D)
@ | Rondela (C) MpombiBaTens (C)
Altigen Bas Civata LlecTurpaHHbIn nepegHni 600t
Yipranma limiti ¢izgisi JIvHna npegenbHoro nsHoca
Uca gore oluk Mas ans npusoga
Koémir Kapagi Konna4ok wweTku
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Symbols

/A\WARNING

The following show symbols
used for the machine. Be
sure that you understand

Symbole

/A WARNUNG

Die folgenden Symbole werden
fir diese Maschine verwendet.
Achten Sie darauf, diese vor der

ZUp6oAa

/A\NPOZOXH

Tanapakatw dei {xvouv T ol jora
TI0U XPTIOIHOMOI0UVTaL OTO HNaVIjaL.
BeBawBeite o1t katavoeite ™

Symbole
OSTRZEZENIE
Nastepujace oznaczenia to symbole
uzywane w instrukcji obsfugi maszyny.
Upewnij sig, ze rozumiesz ich znaczenie

their meaning before use. Verwendung zu verstehen. onuaciag Toug mptv ™ Xpran. zanim uzyjesz narzedzia.

Read all sqfety warnings and | Lesen Sig samtliche AiaBalere oheg TIG Nalezy dokladnie zapoznac sig ze
all instructions. ) Sicherheitshinweise und TipocidomoInoeiq acpalciag kal wszystkimi ostrzezeniami i
Failure to follow the warnings | Anweisungen durch. oheg Tig oBnyies. wskazéwkami bezpieczeristwa.
and instructions may result in [ Wenn die Warnungen und H un Thonon Twv Nieprzestrzeganie ostrzeze oraz

electric shock, fire and/or
serious injury.

Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu
Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen
kommen.

npoelﬁonomcswv Kal odnylav
uropei va poKaAEoeL
nAektporngia, nupKaqu Kavn
00BapO TPAULATIONO.

wskazowek bezpieczeristwa moze
spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub odniesienie
powaznych obrazen.

Always wear eye
protection.

Tragen Sie immer einen
Augenschutz.

®opdate mavta Tov
KatdaAAnAo sEonAlcuo ya
NV MPOCTACIA TWV HATIOV.

Zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Always wear hearing
protection.

Stets Gehorschutz tragen.

®opate mavta
TPOOTATEUTIKA AKONG.

Zawsze nosi¢ stuchawki
ochronne.

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools
together with household waste
materiall

In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electrical and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric tools that have
reached the end of their life must be
collected separately and returned to an
environmentally compatible recycling
facility.

Nur fir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge
nicht in den Hausmiill!
Gemass Européischer Richtlinie
2002/96/EG Uber Elektro- und
Elektronik- Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht
missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer
umweltgerechten
Wiederververtung zugefiihrt
werden.

Movo yia Tig xwpeg g EE

Mnv metare Ta nAekTpikd epyakeia
OTOV K330 OIKIGKAY ANOPPIHNATWY!
20ppeva pe my supumalm odnyia
2002/96/EK iepi NAEKTPIKAV Kat
NAEKTPOVIK@V OUOKEUWY Kat TIV
EVOWHATWON TG OTO €BVIKO dlKalo,
Ta NAEKTPIKA epyaleia Mpémel va
OUMEYOVTaL EEXWPLOTA Kal Va
ETIOTPEPOVTAL YIa AVAKUKAWO |
TPOMO QINKO TIPOG TO MEPBANAOV.

Dotyczy tylko paristw UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z
odpadami z gospodarstwa
domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa
2002/96/WE w sprawie zuzytego
sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte elektronarzedzia
nalezy posegregowac i zutylizowaé
w sposob przyjazny dla $rodowiska.

Jelolések
/\FIGYELEM

Az aldbbiakban a géphez
alkalmazott jel6lések vannak
felsorolva. A gép hasznélata elétt
feltétlenill ismerje meg ezeket a
jeloléseket.

Symboly L

UPOZORNENI
Nésledujici text obsahuje symboly,
které jsou pouzity na zarizeni.
Ujistéte se, Ze rozumite jejich
obsahu pred tim, nez zatnete
zaffizeni pouzivat.

Simgeler

/\ DIKKAT

Asagida, bu alet icin kullanilan
simgeler gsterilmistir. Aleti
kullanmadan 6nce bu simgelerin ne
anlama geldigini anladiginizdan emin
olun.

CumBonbl

A NPEQYNPEXAEHUE

Hixe npvBegeHbl CMBOTbI,
1cnonb3yemble A MalmHbL. Mepeg
Havarnom paboTkl 0653aTenbHO
ybeauTech B ToM, 4TO Bbl NoHuMaeTe
11X 3HaYeHme.

®

Olvasson el minden
biztonsagi figyelmeztetést
és minden utasitast.

A figyelmeztetések és
utasitasok be nem tartasa
aramitést, tiizet és/vagy
sulyos sériilést
eredményezhet.

Prectéte si vSechna varovani tykajici
se bezpecnosti a vsechny pokyny.
NedodrZeni téchto varovani a pokyni
miize mit za nésledek elektricky Sok,
pozér a/nebo vazné zranéni.

Tiim giivenlik uyarilarini ve tim
talimatlari okuyun.

Uyarilara ve talimatlara
uyulmamas! elektrik carpmasina,
yangina ve/veya ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

MpoutuTe BCe NpaBuna 6esonacHocTi
W MHCTPYKUWM.

He BbINONHEHMe Npasin v UHCTPYKLMIA
MOXET MPUBECTY K MOPaXEHMI0
3NIEKTPU4ECKUM TOKOM, NOXapy Winnm
Cepbe3Hoit Tpaswe.

Mindig viseljen
véddészemiveget.

Vzdy noste ochranu o¢i.

Daima koruyucu gézlik
takin.

Bcerga HapesainTe
cpefcTBa 3alWThl rnas.

Q

Mindig viseljen a hallast védé
véddfelszerelést.

Vzdy pouzivejte chranice
sluchu.

Daima koruyucu kulaklik
takin.

Bcerpa HageBaiTe
CpefcTBa 3aluUThl OpraHoB
cnyxa.

=

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszdmokat
ne dobja a haztartasi szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai
készilékekrdl sz6l6 2002/96/EK
iranyelv és annak a nemzeti jogba
valo atlltetése szerint az
elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kiilon kell
gydjteni, és kérnyezetbarat modon
Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte do
komunainiho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/
96/EG o nakladani s pouzitymi
elektrickymi a elektronickymi
zafizenimi a odpovidajicich
ustanoveni pravnich predpist
jednotlivych zemi se pouzita
elektricka nafadi musf sbirat
oddélené od ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky Setrnému
recyklovani.

Sadece AB iilkeleri igin

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢bp
kutusuna atmayiniz!

Kullanilmig elekrikli aletleri,
elektrik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/96/EC
Avrupa yénergelerine gore ve bu
yonergeler ulusal hukuk
kurallarina gére uyarlanarak, ayri
olarak toplanmali ve gevre
sartlarina uygun bir sekilde tekrar
degerlendlrmeye gondenlmehdu

Tonbko ans cTpaq EC

He BblKzbiBaliTe 3neKTponpreopsb
BMECTE C 060bI4HbIM MyCOpOM!

B cooTBeTCTBUM C €BpONeVcKoi
avpexTveon 2002/96/EG 06
YTANU3ALYN CTaPbIX MEKTPUYECKIX
11 3NeKTPOHHbIX MPUBOPOB 1 B
COOTBETCTBIN C MECTHbIMY
3aKOHaMI 3MEKTPONPUOOPSI,
6biBLLME B AKCMyaTaLMM, JOMKHbI
YTUN30BLIBATECS OTAENEHO
6e30MacHbIM [i151 OKpYXKaloLLieit
cpefibl criocobom.
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GENERAL OPERATIONAL PRECAUTIONS

WARNING! When using electric tools, basic safety
precautions should always be followed to reduce the risk
of fire, electric shock and personal injury, including the
following.

Read all these instructions before operating this product
and save these instructions.

For safe operations:

1.

10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.

17.

13

Keep work area clean. Cluttered areas and benches
invite injuries.

Consider work area environment. Do not expose
power tools to rain. Do not use power tools in damp
or wet locations. Keep work area well lit.

Do not use power tools where there is risk to cause
fire or explosion.

Guard against electric shock. Avoid body contact
with earthed or grounded surfaces (e.g. pipes,
radiators, ranges, refrigerators).

Keep children and infirm persons away. Do not let
visitors touch the tool or extension cord. All visitors
should be kept away from work area.

Store idle tools. When not in use, tools should be
stored in a dry, high or locked up place, out of reach
of children and infirm persons.

Do not force the tool. It will do the job better and
safer at the rate for which it was intended.

Use the right tool. Do not force small tools or
attachments to do the job of a heavy duty tool. Do
not use tools for purposes not intended; for example,
do not use circular saw to cut tree limbs or logs.
Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewelry, they can be caught in moving parts. Rubber
gloves and non-skid footwear are recommended
when working outdoors. Wear protecting hair
covering to contain long hair.

Use eye protection. Also use face or dust mask if
the cutting operation is dusty.

Connect dust extraction equipment.

Cutting operation by this compound miter saw may
produce considerable amount of dust from
extraction duct on fixed guard.

(Dust material: Wood or Aluminium)

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities ensure these are
connected and properly used.

Do not abuse the cord. Never carry the tool by the
cord or yank it to disconnect it from the receptacle.
Keep the cord away from heat, oil and sharp edges.
Secure work. Use clamps or a vise to hold the work.
It is safer than using your hand and it frees both
hands to operate tool.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp
and clean for better and safer performance. Follow
instructions for lubrication and changing
accessories. Inspect tool cords periodically and if
damaged, have it repaired by authorized service
center. Inspect extension cords periodically and
replace, if damaged. Keep handles dry, clean, and
free from oil and grease.

Disconnect tools. When not in use, before servicing,
and when changing accessories such as blades, bits
and cutters.

Remove adjusting keys and wrenches. Form the
habit of checking to see that keys and adjusting
wrenches are removed from the tool before turning
iton.

Avoid unintentional starting. Do not carry a plugged-
in tool with a finger on the switch. Ensure switch is
off when plugging in.

18.

19.
20.

21.

22,

Use outdoor extension leads. When tool is used
outdoors, use only extension cords intended for
outdoor use.

Stay alert. Watch what you are doing. Use common
sense. Do not operate tool when you are tired.
Check damaged parts. Before further use of the tool,
a guard or other part that is damaged should be
carefully checked to determine that it will operate
properly and perform its intended function. Check
for alignment of moving parts, free running of
moving parts, breakage of parts, mounting and any
other conditions that may affect its operation. A
guard or other part that is damaged should be
properly repaired or replaced by an authorized
service center unless otherwise indicated in this
handling instructions. Have defective switches
replaced by an authorized service center. Do not use
the tool if the switch does not turn it on and off.
Warning

The use of any accessory or attachment, other than
those recommended in this handling instructions,
may present a risk of personal injury.

Have your tool repaired by a qualified person.
This electric tool is in accordance with the relevant
safety requirements. Repairs should only be carried
out by qualified persons using original spare parts.
Otherwise this may result in considerable danger
to the user.

PRECAUTIONS ON USING COMPOUND MITER
SAW

1.

wn

Keep the floor area around the machine level. Well
maintained and free of loose materials e.g. chips
and cut-offs.

Provide adequate general or localized lighting.

Do not use power tools for applications other than
those specified in the handling instructions.
Repairing must be done only by authorized service
facility. Manufacturer is not responsible for any
damages and injuries due to the repair by the
unauthorized persons as well as the mishandling of
the tool.

To ensure the designed operational integrity of
power tools, do not remove installed covers or
screws.

Do not touch movable parts or accessories unless
the power source has been disconnected.

Use your tool at lower input than specified on the
nameplate; otherwise, the finish may be spoiled and
working efficiency reduced due to motor overload.
Do not wipe plastic parts with solvent. Solvents such
as gasoline, thinner, benzine, carbon tetrachloride,
alcohol, may damage and crack plastic parts. Do not
wipe them with such solvent. Clean plastic parts with
a soft cloth lightly dampened with soapy water.
Use only original HiKOKI replacement parts.

This tool should only be disassembled for
replacement of carbon brushes.

The exploded assembly drawing on this handling
instructions should be used only for authorized
service facility.

Never cut ferrous metals or masonry.

Adequate general or localized lighting is provided.
Stock and finished workpieces are located close to
the operators normal working position.

Wear suitable personal protective equipment when
necessary, this could include:

Hearing protection to reduce the risk of induced
hearing loss.

Eye protection to reduce the risk of injuring an eye.
Respiratory protection to reduce the risk of
inhalation of harmful dust.
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Gloves for handling saw blades (saw blades shall ~ 27. Ensure that the workpiece is free of foreign matter
be carried in a holder wherever practicable) and such as nails.
rough material. 28. Replace the table insert when worn.
15. The operator is adequately trained in the use, 29. Do not use the saw to cut other than aluminium,
adjustment and operation of the machine. wood or similar materials.
16. Refrain from removing any cut-offs or other parts  30. Do not use the saw to cut other materials than those
of the workpiece from the cutting area whilst the recommended by the manufacturer.
machine is running and the saw head is notin the  31. Blade replacement procedure, including the method
rest position. for repositioning and a warning that this must be
17. Never use the compound miter saw with its lower carried out correctly.
guard locked in the open position. 32. Connect the compound miter saw to a dust
18. Ensure that the lower guard moves smoothly. collecting device when sawing wood.
19. Do not use the saw without guards in position, in ~ 33. Take care when slotting.
good working order and properly maintained. 34. When transporting or carrying the tool, do not grasp
20. Use correctly sharpened saw blades. Observe the the holder. Grasp the handle instead of the holder.
maximum speed marked on the saw blade. 35. Start cutting only after motor revolution reaches
21. Do not use saw blades which are damaged or maximum speed.
deformed. 36. Promptly cut OFF the switch when abnormality
22. Do not use saw blades manufactured from high observed.
speed steel. 37. Shut off power and wait for saw blade to stop before
23. Use only saw blades recommended by HiKOKI. servicing or adjusting tool.
Use of saw blade comply with EN847-1. 38. During a miter or bevel cut the blade should not be
24. The saw blades should be from 290 mm to 305 mm lifted until it has stopped rotation completely.
external diameter ranges. 39. Take all the possibility of residual risks in cutting
25. Select the correct saw blade for the material to be operation into your consideration, such as the laser
cut. radiation to your eyes, the inadvertent access to
26. Never operate the compound miter saw with the moving parts on slide mechanical parts on machine
saw blade turned upward or to the side. and so on.
SPECIFICATIONS
61.5 mm x 200 mm
0° or
Max. Cutting 96 mm x 155 mm
Capacity . 5
Height x Width Miter 45 61.5 mm x 140 mm
Bevel Left 45° 40 mm x 200 mm
Compound (Bevel Left 45°, Miter 45°) 40 mm x 140 mm

Saw Blade Dimensions (oD x iD x Thickness)

305 mm x 30 mm x 2.3 mm

Miter Cutting Angle

Right and Left 0° - 52°

Bevel Cutting Angle

Left -3° - 48°

Compound Cutting Angle

Miter (Right and Left) 0° - 45°
Bevel (Left) 0° — 45°

Voltage (by areas)* (110V, 230 V) "u
Power Input* 1520 W
No-Load Speed 4000 min™'
Machine Dimensions (Width x Depth x Height) 625 mm x 775 mm x 610 mm
Model C12LCH C12LC C12FCH
Weight (Net) 19.5 kg 19 kg
Digital Display Precision +0.5° Yes Yes No
Laser Marker Yes No Yes
Maximum output Po<3 mW Class II Laser Product
(lambda) 654 nm
Laser medium Laser Diode

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.
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STANDARD ACCESSORIES

(1) 305 mm TCT Saw blade (mounted on tool) .
(2) Dust bag
(3) 177 mm Box wrench .
(4) Vise Assembly
(5) 4 mm Hex.bar wrench (only C12LCH/C12FCH) ........ 1
Standard accessories are subject to change without notice.

JEEQE N

OPTIONAL ACCESSORIES (SOLD SEPARATELY)

(1) Extension Holder and Stopper

(2) Crown molding Vise Ass'y (Include Crown molding
Stopper (L))

(3) Crown molding Stopper (L)

(4) Crown molding Stopper (R)

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATION

O Cutting various types of aluminium sash and wood.

UNPACKING

O Carefully unpack the power tool and all related items
(standard accessories).

O Check carefully to make certain all related items
(standard accessories) are present.

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position. If
the plug is connected to a receptacle while the trigger
switch is in the ON position, the power tool will start
operating immediately, inviting serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be kept
as short as practicable.

4. When the power tool is prepared for shipping, its
main parts are secured by a locking pin
Move the handle slightly so that the locking pin can
be disengaged.

CAUTION

O Set for transport
Lock the locking pin into the gear case (Fig. 3).
Remove a 6 mm wing bolt.Turn the link (C) as the Fig.
5, and fix it again with the 6 mm wing bolt.
Lower guard cover the teeth of the blade to the front
of the machine.

O Cutting work
Move the handle slightly so that the locking pin can
be disengaged.
Remove a 6 mm wing bolt.Turn the link (C) as Fig. 6,
and fix it again with the 6 mm wing bolt.

5. Attach the dust bag to the main unit (Fig. 1)

(1) When the dust bag has become full of sawdust, dust will
be blown out of the dust bag when the saw blade rotates.

15

Check the dust bag periodically and empty it before it
becomes full.

(2) During bevel and compound cutting, attach the dust bag
at a right angle to the base surface as shown in Fig. 4.

CAUTION

O Empty the dust bag frequently to prevent the duct and
the safety cover from becoming clogged.
Sawdust will accumulate more quickly than normal
during bevel cutting.

6. Installation
Ensure that the machine is always fixed to bench.
Attach the power tool to a level, horizontal work bench.
Select 8 mm diameter bolts suitable in length for the
thickness of the work bench.
Bolt length should be at least 35 mm plus the thickness
of the work bench.
For example, use 8 mm x 60 mm bolts for a 256 mm
thick work bench.

ADJUSTING THE POWER TOOL PRIOR TO USE

CAUTION
Make all necessary adjustments before inserting the
plug in the power source.

1. Check to see that the lower guard operates smoothly

CAUTION

O This compound miter saw is equipped with a saw
head lock as safety device.

O To lower the saw head to cut, the lock must be released
by pressing the lock lever (D) with your thumb.

(1) When you push down the handle while pushing the
lock lever (D), check that the lower guard revolves
smoothly (Fig. 7).

(2) Next, check that the lower guard returns to the original
position when the handle is raised.

PRACTICAL APPLICATIONS

WARNING

O To avoid personal injury, never remove or place a
workpiece on the table while the tool is being operated.

O Never place your limbs inside of the line next to
warning sign while the tool is being operated. This
may cause hazardous conditions (see Fig. 8).

CAUTION

O It is dangerous to remove or install the workpiece
while the saw blade is turning.

O When sawing, clean off the shavings from the turntable.

O If the shavings accumulate too much, the saw blade
from the cutting material will be exposed. Never
subject your hand or anything else to go near the
exposed blade.

1. Tightly secure the material by vise assembly to be
cut so that it does not move during cutting

2. Switch operation
Pulling the trigger turns the switch on. Releasing the
trigger turns the switch off.

3. Holder (B) adjustment (Fig. 9)
Loosen the 6 mm bolt with the supplied 10 mm box
wrench. Adjust the holder (B) until its bottom surface
contacts the bench or the floor surface.

4. Using the Vise Assembly (Standard accessory) (Fig. 10)

(1) The vise assembly can be mounted on either the left
fence (Fence (B)) or the right fence (Fence (A)) by
loosening the 6 mm wing bolt (A).




(2) The screw holder can be raised or lowered according
to the height of the workpiece by loosening the 6 mm
wing bolt (B). After the adjustment, firmly tighten the
6 mm wing bolt (B) and fix the screw holder.

(3) Turn the upper knob and securely fix the workpiece
in position.

WARNING

O Always firmly clamp or vise to secure the workpiece
to the fence; otherwise the workpiece might be thrust
from the table and cause bodily harm.

CAUTION

O Always confirm that the motor head does not contact
the vise assembly when it is lowered for cutting. If
there is any danger that it may do so, loosen the 6
mm wing bolt and move the vise assembly to a
position where it will not contact the saw blade.

5. Confirmation for use of sub fence (Fig. 11)

This power tool is equipped with a sub fence. In the
case of direct angle cutting use the sub fence. Then,
you can realize stable cutting of the material with a
wide back face. In the case of left bavel cutting, raise
the sub fence up asillustrated in Fig. 11 and then turn
it counterclockwise.

WARNING

O In the case of left bevel cutting, turn the sub fence
counterclockwise (Fig. 8). Unless it is turned
counterclockwise, the main body or saw blade may
contact the sub fence, resulting in an injury.

6. Using an ink line
Upon lowering the motor section, the lower guard is
raised and the saw blade appears.

Align the ink line with the saw blade.

CAUTION
Never lift the lower guard while the saw blade is
rotating.

The sub fence will not only make contact and
adversely affect cutting accuracy, this could also result
in damage to the guard.

7. Position adjustment of laser line (Only Model
C12LCH/C12FCH)

Ink lining can be easily made on this tool to the laser
marker. A switch lights up the laser marker (Fig. 12).
Turning on the laser marker switch while the digital
display switch is on, light up the laser marker. (On
the C12FCH, only the laser marker switch.)
Depending upon your cutting choice, the laser line
can be aligned with the left side of the cutting width
(saw blade) or the ink line on the right side.

The laser line is adjusted to the width of the saw blade
at the time of factory shipment. Adjust the positions
of the saw blade and the laser line taking the following
steps to suit the use of your choice.

(1) Light up the laser marker and make a groove of about 5
mm deep on the workpiece that is about 38 mm in height
and 89 mm in width. Hold the grooved workpiece by vise
as it is and do not move it.

(2) Then insert a4 mm hex. bar wrench in the 12 diameter
hole on the side of the gear case, turn the hex. socket
set screw to move the laser line. (If you turn the Hex.
socket screw clockwise, the laser line will shift to the
right and if you turn it counterclockwise, the laser line
will shift to the left.) When you work with the ink line
aligned with the left side of the saw blade, align the
laser line with the left end of the groove (Fig. 13). When
you align it with the right side of the saw blade, align
the laser line with the right side of the groove.

English

(3) After adjusting the position of the laser line, draw a
right-angle ink line on the workpiece and align the
ink line with the laser line. When aligning the ink line,
slide the workpiece little by little and secure it by vise
at a position where the laser line overlaps with the
ink line. Work on the grooving again and check the
position of the laser line. If you wish to change the
laser line's position, make adjustments again
following the steps from (1) to (3).

WARNING (Fig. 15 and Fig. 16)

O Make sure before plugging the power plug into the
receptacle that the main body and the laser marker
are turned off.

O Exercise utmost caution in handling a switch trigger
for the position adjustment of the laser line, as the
power plug is plugged into the receptacle during
operation.

If the switch trigger is pulled inadvertently, the saw
blade can rotate and result in unexpected accidents.

O Do not remove the laser marker to be used for other
purposes.

CAUTION

O Laser radiation - Do not stare into beam.

O Laser radiation on work table. Do not stare into beam.

If your eye is exposed directly to the laser beam, it

can be hurt.

Do not dismantle it.

Do not give strong impact to the laser marker (main

body of tool); otherwise, the position of a laser line

can go out of order, resulting in the damage of the
laser marker as well as a shortened service life.

O Keep the laser marker lit only during a cutting
operation. Prolonged lighting of the laser marker can
result in a shortened service life.

O Use of controls or adjustments or performance of
procedures other than those specified herein may
result in hazardous radiation exposure.

NOTE

O Perform cutting by overlapping the ink line with the
laser line.

O When the ink line and the laser line are overlapped,
the strength and weakness of light will change,
resulting in a stable cutting operation because you
can easily discern the conformity of lines. This ensures
the minimum cutting errors.

O In outdoor or near-the-window operations, it may
become difficult to observe the laser line due to the
sunlight. Under such circumstances, move to a place
that is not directly under the sunlight and engage in
the operation.

O Do nottug on the cord behind the motor head or hook
your finger, wood and the like around it; otherwise,
the cord may come off and the laser marker may not
be lit up.

O Check and make sure on a periodic basis if the position
of the laser line is in order. As regards the checking
method, draw a right-angle ink line on the workpiece
with the height of about 38 mm and the width of 89
mm, and check that the laser line is in line with the
ink line [The deviation between the ink line and the
laser line should be less than the ink line width (0.5
mm)] (Fig. 14).

8. Digital display panel (for C12LCH and C12LC) (Fig. 17
and Fig. 18)

(1) Turning on the digital display switch shows 0° for both
miter and bevel angle, regardless of main unit angle.
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(2) Align the main unit angle with the tilt angle (0°) and
miter angle (0°) and hold down their reset buttons for
at least 0.2 second.

(3) Turning on the laser marker switch while the digital
display switch is on, lights up the laser marker. (On
the C12FCH, only the laser marker switch.)

CAUTION

O When operating the digital panel, have the motor head
section at the top limit position and the blade stopped.

O If the figure shown on the miter angle digital display
is different from the positive stop angle (for example,
45.0° — 45.5°, 31.6° — 32.0°) then the positive stop
has probably deviated slightly from its correct
position. If this happens, do as follows.

(1) Move the turntable left and right with the side
handle loosened, and set the turntable to the
correct position.

(2) If the figures on the display and positive stop still
do not match, then return the turntable to the 0°
position. Next move the turntable left and right
with the side handle loosened as shown in Fig.
19. After setting it to the correct position 0°, press
the reset button again.

NOTE

O Before starting to cut, align the main unit to the miter
angle 0° and the bevel angle 0° and hold down the
reset buttons for at least 0.2 second. If you press the
digital display switch to ON without aligning the main
unit to 0°, then the figures appearing on the digital
display and the main unit angle will not match.

O The laser marker will not light up if the digital display
switch is turned off. (only on C12LCH)

O Do not use the main unit near equipment that
generates electrical noise such as generators.
Electrical noise might cause faulty readings or
operation on the digital display.

9. Cutting operation

(1) As shown in Fig. 20 the width of the saw blade is the
width of the cut. Therefore, slide the workpiece to the
right (viewed from the operator’s position) when
length ® is desired, or to the left when length @ is
desired.

(Only Model C12LCH/C12FCH)

If a laser marker is used, align the laser line with the

left side of the saw blade, and then align the ink line

with the laser line.

(2) Once the saw blade reaches maximum speed, slowly
push down the handle while pushing the lock lever
(D) and bring the saw blade in the vicinity of the
material to be cut.

(3) Once the saw blade contacts the workpiece, push the
handle down gradually to cut into the workpiece.

(4) After cutting the workpiece to the desired depth, turn
the power tool OFF and let the saw blade stop
completely before raising the handle from the
workpiece to return it to the full retract position.

CAUTION

O For maximum dimensions for cutting, refer to
“SPECIFICATIONS” table.

O Increased pressure on the handle will not increase the
cutting speed. On the contrary, too much pressure
may result in overload of the motor and/or decreased
cutting efficiency.

O Confirm that the trigger switch is turned OFF and the
power plug has been removed from the receptacle
whenever the tool is not in use.
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O Always turn the power off and let the saw blade stop
completely before raising the handle from the
workpiece. If the handle is raised while the saw blade
is still rotating, the cut-off piece may become jammed
against the saw blade causing fragments to scatter
about dangerously.

O Every time one cutting of deep-cutting operation is
finished, turn the switch off, and check that the saw
blade has stopped. Then raise the handle, and return
it to the full retract position.

O Be absolutely sure to remove the cut material from
the top of the turntable, and then proceed to the next
step.

10. Miter cutting procedures

(1) Loosen the side handle and push the lever for angle
stoppers. Then, adjust the turntable until the indicator
aligns with desired setting on the miter scale (Fig. 21).

(2) Re-tighten the side handle to secure the turntable in
the desired position.

NOTE

O Positive stops are provided at the right and left of the
0° center setting, at 15°, 22.5°, 31.6° and 45° settings.
Check that the miter scale and the tip of the indicator
are properly aligned.

O Operation of the saw with the miter scale and indicator
out of alignment, or with the side handle not properly
tightened, will result in poor cutting precision.

CAUTION

O Never remove the side handle; use of the tool without
it would be hazardous.

To prevent an accident or personal injury always firmly
tighten the miter handle.

11. Bevel cutting procedures (Fig. 22)

(1) Loosen the clamp lever and bevel the saw blade to
the left.

(2) Adjust the bevel angle to the desired setting while
watching the bevel angle scale and indicator, then
secure the clamp lever.

WARNING

O When the workpiece is secured on the left or right

side of the blade, the short cut-off portion will come
to rest on the right or left side of the saw blade. Always
turn the power off and let the saw blade stop
completely before raising the handle from the
workpiece.
If the handle is raised while the saw blade is still
rotating, the cut-off piece may become jammed
against the saw blade causing fragments to scatter
about dangerously.

O When stopping the bevel cutting operation halfway,
start cutting after pulling back the motor head to the
initial position.

Starting from halfway, without pulling back, causes
the safety cover to be caught in the cutting groove of
the workpiece and to contact the saw blade.

12. Bevel angle fine adjustment (Fig. 23 and Fig. 24)

(1) Grip the handle on the motor head and position it at
the bevel angle you need. Temporarily tighten the
clamp lever.

CAUTION

O If not tightened firmly enough the motor head might
suddenly move or slip, causing injuries. Be sure to
tighten the motor head section enough so it will not
move.

(2) Make fine adjustments to the bevel angle by gripping
the handle and moving the knob (A).



NOTE

O Turning knob (A) clockwise, allows fine adjustment
of the main unit to the left (as seen from front).
Turning knob (A) counterclockwise, allows fine
adjustment of the main unit to the right (as seen from
front).

If you tilt the main unit in the direction that does not
place a load on plate (A) and pull plate (A), the contact
position changes and the right slope angle becomes
3°

If you tilt the main unit in the direction that does not
place a load on plate (B) and pull plate (B), the contact
position changes and the right slope angle becomes
48°.

(3) After adjusting to the desired angle, tighten the clamp
lever and clamp the motor head.

CAUTION

O Always check that the clamp lever is secured and the
motor head is clamped. If you attempt angle cutting
without clamping the motor head, then the motor
head might shift unexpectedly causing injuries.

13. Compound cutting procedures
Compound cutting can be performed by following the
instructions in 10 and 11 above. For maximum
dimensions for compound cutting, refer to
“SPECIFICATIONS” table.

CAUTION

O Always secure the workpiece with the right hand side
for compound cutting. Never rotate the table to the
right for compound cutting, because the saw blade
might then contact the clamp or vise that secures the
workpiece, and cause personal injury or damage.

14. Cutting long materials
When cutting long materials, use an auxiliary platform
which is the same height as the holder (optional
accessory) and base of the special auxiliary
equipment.

Capacity: wooden material (W x H x L)
200 mm x 50 mm x 1400 mm

15. Installing the holders (Optional accessory)

The holders help keep longer workpieces stable and
in place during the cutting operation.

(1) As indicated in Fig. 25, use a steel square for aligning
the upper edge of the holders with the base surface.
Loosen the 6 mm wing nut. Turn a height adjustment
bolt 6 mm, and adjust the height of the holder.

(2) After adjustment, firmly tighten the wing nut and
fasten the holder with the 6 mm knob bolt (optional
accessory). If the length of Height Adjustment Bolt 6
mm is insufficient, spread a thin plate beneath. Make
sure the end of Height Adjustment Bolt 6 mm does
not protrude from the holder.

16. Stopper for precision cutting (Stopper and holder are
optional accessory)

The stopper facilitates continuous precision cutting
in lengths of 280 mm to 450 mm.

To install the stopper, attach it to the holder with the
6 mm wing bolt as shown in Fig. 26.

17. Confirmation for use Crown molding vise, Crown
molding Stopper (L) and (R) (Optional accessory)

(1) Crown molding Stopper (L) and (R) (optional
accessories) allow easier cuts of crown molding
without tilting the saw blade. Install them in the base
both-sides side to be shown in Fig. 27. After inserting
tighten the 6 mm knob bolts to secure the Crown
molding Stoppers.

English

(2) The crown molding vise (B) (Optional accessory) can

be mounted on either the left fence (Fence (B)) or the
right fence (Fence (A)). It can unite with the slope of
the crown molding and vice can be pressed down.
Then turn the upper knob, as necessary, to securely
attach the crown molding in position. To raise or lower
the vise assembly, first loosen the 6 mm wing bolt.
After adjusting the height, firmly tighten the 6 mm
wing bolt; then turn the upper knob, as necessary, to
securely attach the crown molding in position (See
Fig 28).
Position crown molding with its WALL CONTACT
EDGE against the guide fence and its CEILING
CONTACT EDGE against the Crown molding Stoppers
as shown in Fig. 28. Adjust the Crown molding
Stoppers according to the size of the crown molding.
Tighten the 6 mm wing bolt to secure the Crown
molding Stoppers.

WARNING

O Always firmly clamp or vise to secure the crown
molding to the fence; otherwise the crown molding
might be thrust from the table and cause bodily harm.
Do not bevel cutting. The main body or saw blade
may contact the sub fence, resulting in an injury.

CAUTION

O Always confirm that the motor head (see Fig. 1) does
not contact the crown molding vise assembly when it
is lowered for cutting. If there is any danger that it
may do so, loosen the 6 mm knob bolt and move the
crown molding vise assembly to a position where it
will not contact the saw blade.

MOUNTING AND DISMOUNTING SAW BLADE

WARNING

O To preventan accident or personal injury, always turn off
the trigger switch and disconnect the power plug from
the receptacle before removing or installing a blade.

If cutting work is done in a state where the bolt is not
sufficiently tightened, the bolt can get loose, the blade
can come off, and the lower guard can get damaged,
resulting in injuries.

Also, check that the bolts are properly tightened before
plugging the power plug into the receptacle.

O Ifthe bolts are attached or detached using tools other
than the 17 mm box wrench (standard accessory),
excessive or improperly tightening occurs, resulting
in injury.

1. Mounting the saw blade (Fig. 29, Fig. 30, Fig. 31 and
Fig. 32)

(1) Rotate the lower guard (plastic) to the top position.

(2) Use the driver to loosen the 5 mm screw fastening
the spindle cover and then remove the spindle cover.

(3) Press in spindle lock and loosen bolt with 177 mm box
wrench (standard accessory).

Since the bolt is left-hand threaded, loosen by turning
it to the right as show in Fig. 31.

NOTE

O If the spindle lock cannot be easily pressed in to lock
the spindle, turn the bolt with 177 mm box wrench
(standard accessory) while applying pressure on the
spindle lock.

The saw blade spindle is locked when the spindle lock
is pressed inward.

(4) Remove the bolt and washer (D).

(5) Lift the lower guard and mount the saw blade.
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WARNING
When mounting the saw blade, confirm that the
rotation indicator mark on the saw blade and the
rotation direction of the gear case (see Fig. 1) are
properly matched.

(6) Thoroughly clean washer (D) and the bolt, and install
them onto the saw blade spindle.

(7) Pressin the spindle lock and tighten the bolt by turning
it to the left by standard accessories wrench(17 mm
box wrench) as indicated in Fig. 31.

CAUTION

O Confirm that the spindle lock has returned to the
retract position after installing or removing the saw
blade.

O Tighten the bolt so it does not come loose during
operation.

Confirm that the bolt has been properly tightened
before the power tool is started.

2. Dismounting the saw blade
Dismount the saw blade by reversing the mounting
procedures described in paragraph 1 above.

The saw blade can easily be removed after lifting the
lower guard.

CAUTION

O Never attempt to install saw blades except
290 mm - 305 mm in diameter.

MAINTENANCE AND INSPECTION

WARNING
To avoid an accident or personal injury, always
confirm the trigger switch is turned OFF and that the
power plug has been disconnected from the
receptacle before performing any maintenance or
inspection of this tool.

1. Inspecting the saw blade
Always replace the saw blade immediately upon the
first sign of deterioration or damage.
A damaged saw blade can cause personal injury and
aworn saw blade can cause ineffective operation and
possible overload to the motor.

CAUTION

O Never use a dull saw blade. When a saw blade is dull,
its resistance to the hand pressure applied by the tool
handle tends to increase, making it unsafe to operate
the power tool.

2. Inspecting the lever (Fig. 33 and Fig. 34)
If the M8 hexagonal head bolts (2) are loose, align the
sides of the fence and saw blade with the steel square.
After adjusting the saw blade and fence to a ninety-
degree angle, tighten the lever securing hexagonal
head bolts (2).

3. Inspecting the carbon brushes (Fig. 35 and Fig. 36)
The carbon brushes in the motor are expendable parts.
If the carbon brushes become excessively worn, motor
trouble might occur.
Therefore, inspect the carbon brushes periodically and
replace them when they have become worn to the
wear limit line as shown in Fig. 35.
Also, keep the carbon brushes clean so that they will
slide smoothly within the brush holders.
The carbon brushes can easily be removed after
removal of the brush caps (see Fig. 36) with a slotted
(minus) screwdriver.
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4. About Handling the Motor (see Fig. 1)

Winding of the motor is said to be the heart of this
tool. Exercise utmost caution not to damage the
winding by exposing it to wash oil or water.

NOTE

O Accumulation of dust and the like inside the motor

can result in a malfunction.
After using the motor for 50 hours or so, carry out no-
load running, and blow in the dry air from a wind hole
at the motor's rear. Such action is effective to
discharge dust and the like.

5. Inspecting the screws
Regularly inspect each component of the power tool
for looseness.

Re-tighten screws on any loose part.

WARNING

O To prevent personal injury, never operate the power
tool if any components are loose.

6. Inspecting the lower guard for proper operation
Before each use of the tool, test the lower guard (see
Fig. 7) to assure that it is in good condition and that it
moves smoothly.

Never use the tool unless the lower guard operates
properly and it is in good mechanical condition.

7. Storage
After operation of the tool has been completed, check
that the following has been performed:

(1) Trigger switch is in OFF position,

(2) Power plug has been removed from the receptacle,

(3) When the tool is not in use, keep it stored in a dry
place out of the reach of children.

8. Lubrication
Lubricate the following sliding surfaces once a month
to keep the power tool in good operating condition
for a long time (Fig. 1 and Fig. 2).

Use of machine oil is recommended.
Qil supply points:

* Rotary portion of hinge

* Rotary portion of vise assembly

9. Cleaning
Periodically remove chips, dust and other waste
material from the surface of the power tool, especially
from the inside of the lower guard with a damp, soapy
cloth. To avoid a malfunction of the motor, protect it
from contact with oil or water.

(Only Model C12LCH/C12FCH)

If the laser line becomes invisible due to chips and the
like adhered onto the window of the laser marker's light-
emitting section, wipe and clean the window with a dry
cloth or a soft cloth moistened with soapy water, etc.

10. Service parts list
A :ltem No.

B : Code No.
C : No. Used
D : Remarks

CAUTION
Repair, modification and inspection of HiKOKI Power
Tools must be carried out by a HiKOKI Authorized
Service Center.

Especially laser device should be maintained by the
authorised agent by laser manufacturer.

Always assign the repair of laser device to HiKOKI
Authorised Service Center.

This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the HiKOKI Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.



In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

MODIFICATIONS
HiKOKI Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

GUARANTEE

We guarantee HiKOKI Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling instruction,
to a HiKOKI Authorized Service Center.

NOTE

Due to HiKOKI’s continuing program of research and
development the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN61029.

The typical A-weighted sound pressure level: 95 dB (A)
The typical A-weighted sound power level: 108 dB (A)
Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value: 2.6 m/s2.

Information for power supply system to be used with
electric tools provided with rated voltage 230 V~
Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations.

The operation of this electric tool under unfavorable mains
conditions can have adverse effects to the operation of other
electric apparatus.

With a mains impedance equal or less than 0.29 Ohms
there will probably be no negative effects.

Usually, the maximum permissible mains impedance will
not be exceeded when the branch to the power outlet is
fed from a junction box with a service capacity of 25
ampere or higher.

In case of power failure, or when the power plug is pulled
out, immediately return the switch to OFF position. This
prevents an uncontrolled restart.

English
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Deutsch

ALLGEMEINE VORSICHTSMASSNAHMEN

WARNUNG! Bei der Verwendung von Elektrowerkzeugen
missen immer die grundlegenden VorsichtsmaRnahmen
befolgt werden, um das Risiko von Feuer, elektrischem
Schlag und persénlicher Verletzung und den
nachfolgenden Punkten zu vermeiden.

Lesen Sie diese Anweisungen vollig, bevor Sie dieses

Erzeugnis verwenden, und bewahren Sie diese

Anweisungen auf.

Fir sicheren Betrieb:

1. Der Arbeitsplatz sollte sauber gehalten werden.
Unaufgerdaumte Arbeitsplatze und Werkbéanke
erhohen die Unfallgefahr.

2.  Die Betriebsbedingungen beachten. Elektrowerkzeuge
sollten nicht dem Regen ausgesetzt werden.
Ebenfalls sollten Sie nicht an feuchten oder nassen
Platzen gebraucht werden. Der Arbeitsplatz sollte
gut beleuchtet sein.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge nicht an Orten,
an denen die Gefahr von Feuer oder Explosion
besteht.

3. Schutzmall nahmen gegen elektrische Schlage
treffen. Darauf achten, da das Geh&use nicht in
Kontakt mit geerdeten Flachen kommt (z.B. Rohre,
Radiatoren, Elektroherde, Kuhlschranke).

4. Kinder und gebrechliche Personen sollten vom
Gerat ferngehalten werden. Andere Personen nicht
mit dem Werkzeug oder dem Verlangerungskabel
in Kontakt kommen lassen. Besucher sollten vom
Arbeitsbereich ferngehalten werden.

5. Nicht benutzte Werkzeuge sollten sicher aufbewahrt
werden. Sie sollten an einem trockenen und
hochgelegenen oder verschlieBbaren Ort
aufbewahrt werden, auRerhalb der Reichweite von
Kindern und gebrechlichen Personen.

6. Werkzeuge sollten nicht mit GberméaBiger Gewalt
verwendet werden. lhre Leistung ist besser und
sicherer, wenn sie mit der vorgeschriebenen
Geschwindigkeit verwendet werden.

7.  Nur die korrekten Werkzeuge verwenden. Niemals
ein kleineres Werkzeug oder Zusatzgerat fir
Arbeiten verwenden, die Hochleistungsgerate
erfordern. Nur Werkzeuge verwenden, die dem
Verwendungszweck entsprechen, d.h. niemals eine
Kreissage zum Sagen von Asten oder Baum-
stammen verwenden.

8. Die richtige Kleidung tragen. Keine lose Kleidung
oder Schmuck tragen, da sich lose Kleidungsstiicke
in den bewegenden Teilen verfangen kénnen. Bei
Arbeiten im Freien sollten Gummihandschuhe und
rutschfeste Schuhe getragen werden. Tragen Sie
eine schitzende Haarabdeckung, um langes Haar
zurlickzuhalten.

9. Es sollte eine Sicherheitsbrille getragen werden.
Bei Arbeiten mit Staubentwicklung sollte eine
Gesichtsoder Staubmaske getragen werden.

10. SchlieBen Sie eine Staubabsaugvorrichtung an.
Sagen mit dieser Verbundsdge kann eine
betrachtliche Menge Staub aus dem Auslass am
fixierten Schutz verursachen.

(Staubmaterial: Holz oder Aluminium)

Wenn Vorrichtungen fiir den Anschluf3 von
Staubabsaug- und -sammelvorrichtungen
vorhanden sind, so stellen Sie sicher, daf3 diese
angeschlossen sind und richtig verwendet werden.

11. Niemals das Kabel miRbrauchen. Ein Werkzeug
niemals am Kabel tragen oder bei Abtrennung
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

20.

21.

22,

von der Steckdose das Kabel harausreilen. Das
Kabel sollte gegen Hitze, Ol und scharfe Kanten
geschutzt werden.

Den Arbeitsplatz gut absichern. Zwingen oder einen
Schraubstock zur Befestigung des Werkstiicks
verwenden. Das ist sicherer als die Benutzung der
Hande und macht beide Hande zur Bedienung des
Werkzeugs frei.

Sich niemals weit liberbeugen. Immer einen festen
Stand und ein sicheres Gleichgewicht bewahren.
Die Werkzeuge sollten sorgféltig behandelt werden.
Fir einen einwandfreien und sicheren Betrieb sollten
sie stets scharf sein und saubergehalten werden.
Die Anleitungen fiir schmierung und Austausch
des Zuehdrs unbedingt einhalten. Die Kabel der
Gerate regelmaBig Uberprifen und bei
Beschadigung durch eine autorisierte
Kundendienststelle reparieren lassen. Ebenfalls die
Verlagerungskabel regelméaRig berpriifen und bei
Beschadigung auswechseln. Die Handgriffe_sollten
stets trocken und sauber sein, sowie keine Ol- oder
Schmierfett stellen aufweisen.

Werkzeuge vom Netz trennen, wenn sie nicht
benutzt werden, vor Wartungsarbeiten und beim
Austausch von Zubehorteilen wie z.B. Blatter,
Bohrer und Messer.

Alle Stellkeile und Schraubenschliissel entfernen.
Vor Einschaltung des Gerates darauf achten, daR
alle Stellkeile und Schraubenschlissel entfernt
worden sind.

Ein unbeabsichtigtes Einschalten sollte vermieden
werden. Niemals ein angeschlossenes Werkzeug
mit dem Finger am Schalter tragen. Vor Anschluf
Uberpriifen, ob das Gerat ausgeschaltet ist.

Im Freien ein Verlangerungskabel verwenden. Nur
ein Verlangerungskabel verwenden, das fir die
Verwendung im Freien markiert ist.

Den Arbeitsvorgang immer unter Kontrolle haben.
Das Gerat niemals in einem abgespannten Zustand
verwenden.

Beschadigte Teile Gberpriifen. Vor Benutzung des
Werkzeugs sollten beschadigte Teile oder
Schutzvorrichtungen sorgfaltig tberprift werden,
um festzustellen, ob sie einwandfrei funktionieren
und die vorgesehene Funktion erfillen,
Ausrichtung, Verbindungen sowie Anbringung sich
bewegender Teile Uberprifen. Ebenfalls
uberprufen, ob Teile gebrochen sind. Teile oder
Schutzvorrichtungen, die beschadigt sind, sollten,
wenn in dieser Bedienungsanleitung nichts anderes
erwdhnt ist, durch eine autorisierte
Kundendienststelle ausge wechselt oder repariert
werden. Dasselbe gilt fiir defekte Schalter. Wenn
sich das Werkzeug nicht mit dem Schalter einoder
ausschalten 1aBRt, sollte das Werkzeug nicht
verwendet werden.

Warnung

Die Verwendung von anderem Zubehor oder
anderen Zuséatzen als in dieser Bedienungs-
anleitung empfohlen kann das Risiko einer
Korperverletzung einschlieBen.

Lassen Sie Ihr Werkzeug durch qualifiziertes Personal
reparieren.

Dieses Elektrowerkzeug entsprichtlen zutreffenden
Sicherheitsanforderungen. Reparaturen sollten nur von
qualifiziertem Personal unter Verwendung von
Originalersatzteilen durchgefiihrt werden, da sonst
betrachtliche Gefahr fiir den Benutzer auftreten kann.



SICHERHEITSHINWEISE ZUR NUTZUNG DER
KAPP- UND GEHRUNGSSAGE

1.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

Halten Sie den Boden um die Maschine herum
eben, gut gewartet und frei von losem Material
wie z.B. Sagespane und abgeséagten Stiicken.
Sorgen Sie fiir ausreichende allgemeine und
ortliche Beleuchtung.

Elektrowerkzeuge nur fiir die in der Bedienungs-
anleitung angefiihrten Anwendungen verwenden.
Reparaturen diirfen nur durch autorisierte
Wartungseinrichtungen durchgefiihrt werden. Der
Hersteller ist nicht verantwortlich fir
Beschadigungen oder Verletzungen, die durch
Reparatur durch nicht autorisierte Personen oder
durch MiRBbrauch des Werkzeugs verursacht
werden.

Zur Sicherstellung der Betriebsintegritat von
Elektrowerkzeugen niemals installierte
Abdeckungen oder Schrauben entfernen.
Bewegliche Teile und Zubehor nur berlihren, wenn
das Werkzeug nicht an die Stromversorgung
angeschlossen ist.

Das Werkzeug mit einer geringeren Leistungs-
aufnahme als auf dem Typenschild angezeigt
verwenden, da sonst durch Uberlastung die
Qualitat der bearbeiteten Oberflache bzw. der
Wirkungsgrad beeintrachtigt werden kann.
Plastikteile nicht mit Losungsmittel abwischen.
Losungsmittel wie Benzin, Verdlnner,
Kohlenstofftetrachlorid oder Alkohol kénnen
Plastikmaterial beschadigen oder Risse
verursachen. Nie mit Lésungsmittel abwischen.
Plastikteile mit einem mit Seifenwasser
angefeuchteten weichen Lappen reinigen.

Nur Originalersatzteile von HiKOKI verwenden.
Dieses Werkzeug sollte nur zum Auswechseln der
Kohlebiirsten zerlegt werden.

Die Explosionszeichnung in dieser Bedienungsanleitung
ist nur fiir autorisierte Wartungseinrichtungen gedacht.
Sagen Sie niemals Metall oder Mauerwerk.
Ausreichende allgemeine oder lokalisierte
Beleuchtung ist vorgesehen. Vorrat und fertige
Werkstlicke befinden sich in der Nahe der normalen
Arbeitsposition der Bedienung.

Tragen Sie ausreichende personliche Schutzausriistung,
wenn erforderlich. Dies kann z.B. einschlieRen:
Gehorschutz zur Verringerung des Risikos von
induziertem Gehorverlust.

Augenschutz zur Verringerung des Risikos von
Augenverletzungen.

Atemschutz zur Verringerung des Risikos von
Einatmen von schadlichem Staub.

Handschuhe zur Handhabung von Sageblattern
(Sageblatter sollten moglichst in einem Halter
transportiert werden) und grobem Material.

Die Bedienung ist angemessen in Verwendung,
Einstellung und Betrieb der Maschine geschult.
Vermeiden Sie es, abgeschnittene oder andere
Teile des Werkstlicks aus dem Schneidbereich zu
entfernen, wahrend die Maschine lauft und der
Sagekopf nicht in der Ruheposition ist.
Benutzen Sie die Kapp- und Gehrungssage niemals
mit in offener Position fixiertem unterem Schutz.

18.

20.

21.

22,

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.
34.

35.

36.

37.

38.

39.

Deutsch

Stellen Sie sicher, dass sich der untere Schutz
glatt bewegt.

Verwenden Sie die Sage nur in gutem
Betriebszustand, angemessen geartet und mit den
Schutzvorrichtungen in Position.

Verwenden Sie korrekt gescharfte Sageblatter.
Beachten Sie die auf dem Séageblatt angegebene
maximale Drehzahl.

Verwenden Sie keine beschadigten oder verformten
Séageblatter.

Verwenden Sie keine aus Hochschnellstahl
hergestellten Sageblatter.
Verwenden Sie nur von HiKOKI
Sageblatter.

Das verwendete Sé&geblatt muss EN847-1
entsprechen.

Die Sageblatter sollten einen AuRendurchmesser
im Bereich von 290 bis 305 mm haben.
Wahlen Sie das korrekte Séageblatt fiir das zu
sagende Material.

Benutzen Sie die Kapp- und Gehrungssage niemals
mit nach oben oder zur Seite zeigendem Sageblatt.
Stellen Sie sicher, dass das Werkstiick frei ist von
Fremdkorpern wie Nagel usw.

Wechseln Sie den Tischeinsatz aus, wenn er
abgenutzt ist.

Verwenden Sie die Sage nur zum Sé&gen von
Aluminium, Holz oder ahnlichen Materialien.
Verwenden Sie Sage nur zum Sagen von durch
den Hersteller empfohlenen Materialien.

Das Verfahren zum Auswechseln des Ségeblatts
muss korrekt durchgefiihrt werden, einschlie8lich
der Methode fiir die Neupositionierung und der
Warnung.

SchlieBen Sie bei Holzsagearbeiten einen
Staubsammler an die Kapp- und Gehrungssage an.
Lassen Sie beim Schlitzen Vorsicht walten.
Halten Sie das Werkzeug beim Transport bzw.
zum Tragen nicht am Halter. Halten Sie das
Werkzeug am Handgriff anstatt am Halter.
Beginnen Sie mit dem Sagen, nachdem der Motor
die maximale Drehzahl erreicht hat.

Driicken Sie sofort den Ausschalter (OFF), wenn
Sie eine Stérung bemerken.

Schalten Sie die Stromversorgung aus und warten
Sie, bis das Sageblatt angehalten hat, bevor Sie
das Werkzeug warten oder einstellen.
Wahrend Sagen einer Gehrung oder eines
Schragschnitts sollte das Sageblatt nicht
angehoben werden, bis es vollkommen angehalten
hat.

Beachten Sie beim Sé&gebetrieb alle restlichen
Risiken, wie Laserstrahlung zu lhren Augen,
ungewollter Zugriff zu sich bewegenden Teilen
am Schlittenmechanismus der Maschine usw.

empfohlene
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TECHNISCHE DATEN

61,5 mm x 200 mm

0° oder
Maximale 96 mm x 155 mm
Sagekapazitat 45° Gehrung 61,5 mm x 140 mm

Hohe x Breite Schragschnitt 45° links

40 mm x 200 mm

Kombination (Schragschnitt 45° links, 45° Gehrung)

40 mm x 140 mm

Sageblattabmessungen (AD x ID x Dicke)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Gehrungssagewinkel

Rechts und Links 0° bis 52°

Schragschnittwinkel

Links -3° bis 48°

Kombinationssagewinkel

Gehrung (Rechts und Links) 0° bis 45°
Schragschnitt (Links) 0° bis 45°

Spannung (nach Gebiet)* (110 V, 230 V) "y
Leistungsaufnahme* 1520 W
Leerlaufdrehzahl 4000 min™’
Maschinenabmessungen (Breite x Tiefe x Hohe) 625 mm x 775 mm x 610 mm
Modell C12LCH C12LC C12FCH
Gewicht (Netto) 19,5 kg 19 kg
Digitalanzeige | Genauigkeit +0,5° Ja Ja Nein
Lasermarkierer Ja Nein Ja

Maximale Ausgangsleistung Po<3 mW Lasererzeugnis Klasse 1

(Lambda) 654 nm

Lasermedium Laserdiode

*Uberpriifen Sie die Angaben auf dem Typenschild, da sich diese je nach dem Verkaufsgebiet andern.

STANDARDZUBEHOR

VOR DER VERWENDUNG

(1) 305 mm TCT-Sageblat (am Werkzeug angebracht)
(2) Staubbeutel
(3) 177 mm Steckschlissel..
(4) Schraubstocksatz
(5) 4 mm-Sechskantschlussel
. (nur C12LCH/C12FCH)
Anderungen des Standardzubehors
vorbehalten.

JEEQUENY

leiben jederzeit

SONDERZUBEHOR (SEPARAT ZU BEZIEHEN)

(1) Verlangerungshalter und Anschlag

(2) Schraubstocksatz fiir Kronenform (einschlielich
Kronenformanschlag (L))

(3) Kronenformanschlag (L)

(4) Kronenformanschlag (R)

Anderungen des Sonderzubehors bleiben jederzeit

vorbehalten.

ANWENDUNG

O Sagen von Aluminiumfensterrahmen
verschiedenen Holzarten.

und

AUSPACKEN

O Das Elektrowerkzeug und alle Teile (Standardzubehor)
sorgfaltig auspacken.

O Sicherstellen, daR alle Teile (Standardzubehor)
vorhanden sind.
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1. Stromversorgung
Sicherstellen, daB die zu verwendende Stromversorgung
den Angaben auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Sicherstellen, da® der Netzschalter ausgeschaltet ist.
Wenn der Stecker bei eingeschaltetem Schalter an
eine Steckdose angeschlossen wird, fangt das
Elektrowerkzeug sofort an zu laufen, und es kann zu
einem schweren Unfall kommen.

3. Verlangerungskabel
Bei Arbeit entfernt von einer Steckdose ein
Verlangerungskabel ausreichender Dicke und
Nennkapazitat verwenden. Das Verlangerungskabel so
kurz wie méglich halten.

4. Bei der Vorbereitung des Elektrowerkzeugs Werden
die Hauptteile durch einen Verriegelungsstift
gesichert
Bewegen Sie den Handgriff etwas, so daR der
Verriegelungsstift entfernt werden kann.

VORSICHT

O Transportvorbereitungen
Lassen Sie den Verriegelungsstift in
Getriebegehéause einrasten (Abb. 3).

Losen Sie die 6 mm-Fliigelschraube. Drehen Sie das
Verbindungsstiick (C) wie in Abb. 5 gezeigt und
fixieren Sie es mit der 6 mm-Flligelschraube.

Der untere Schutz deckt die Zahne des Sageblattes
zur Vorderseite des Gerates hin ab.

das



O Schneidarbeiten
Bewegen Sie den Griff etwas, so dass sich der
Verriegelungsstift 10sen lasst.

Losen Sie die 6 mm-Flligelschraube. Drehen Sie das
Verbindungsstiick (C) wie in Abb. 6 gezeigt und
fixieren Sie es mit der 6 mm-Flligelschraube.

5. Den Staubbeutel am Gerat anbringen (Abb. 1)

(1) Wenn der Staubbeutel mit Sdgestaub gefiillt ist, wird
bei laufendem Séageblatt Staub aus dem Beutel
geblasen.

Priifen Sie den Staubbeutel von Zeit zu Zeit und leeren
Sie ihn, ehe er ganz gefillt ist.

(2) Bei Schrag- und Kombinationsschnitten bringen Sie
den Staubbeutel im rechten Winkel zur Basis an, wie
in Abb. 4 gezeigt.

VORSICHT

O Leeren Sie den Staubbeutel haufiger, damit sich Kanal
und Sicherheitsabdeckung nicht zusetzen.
Sagestaub sammelt sich bei Schragschnitten
schneller als bei normalen Arbeiten an.

6. Installation
Stellen Sie sicher, dass die Maschine immer an der
Werkbank fixiert ist.

Bringen Sie das Elektrowerkzeug auf einer ebenen,
horizontalen Werkbank an. Verwenden Sie Schrauben mit
einem Durchmesser von 8 mm mit einer angemessenen
Lange entsprechend der Dicke der Werkbank.

Die Schrauben sollten mindestens 35 mm lénger als
die Dicke der Werkbank sein.

Verwenden Sie z.B. Schrauben von 8 mm x 60 mm
fiir eine 26 mm dicke Werkbank.

EINSTELLUNG DES ELEKTROWERKZEUGS VOR
DER VERWENDUNG

ACHTUNG
Alle Einstellungen vor AnschlulR des Steckers an die
Steckdose durchfiihren.

1. Uberpriifen Sie den unteren Schutz auf glatten Betrieb

ACHTUNG

O Die Kapp- und Gehrungssage ist mit einer
Sagekopfverriegelung als Sicherheitsvorrichtung
ausgestattet.

O Um den Sagekopf fir den Schnitt abzusenken,
driicken Sie den Sperrhebel (D) mit dem Daumen ein,
um die Sperre zu l0sen.

(1) Wenn Sie den Griff bei gedriicktem Sperrhebel (D)
hinabdriicken, achten Sie darauf, dass sich der untere
Schutz reibungslos zuriickzieht (Abb. 7).

(2) Uberprifen Sie dann, dass der untere Schutz zu seiner
Ausgangsposition zuriickkehrt, wenn der Handgriff
angehoben wird.

PRAKTISCHE ANWENDUNGEN

WARNUNG

O Um Verletzungen zu vermeiden, platzieren Sie niemals
ein Werkstiick auf dem Tisch oder nehmen es herunter,
wenn das Werkzeug in Betrieb ist.

O Lassen Sie niemals Arme oder Beine in den Bereich
der Linie neben dem Warnsymbol gelangen, wenn das
Werkzeug in Betrieb ist. Dies kann extrem gefahrlich
sein (siehe Abb. 8).

Deutsch

ACHTUNG

O Es ist gefahrlich, das Werkstiick anzubringen oder zu
entfernen, wahrend sich das Ségeblatt dreht.

O Beim Sagen die Sagespane vom Drehtisch entfernen.

O Wenn sich zu viele Sagespane ansammeln, steht das
Sageblatt aus dem zu sédgenden Material heraus.
Niemals die Hande oder Gegenstande in die Nahe des
freiliegenden Sageblattes bringen.

1. Das zu schneidende Material mit dem Schraub-
stocksatz fest einspannen, damit es sich beim Sagen
nicht bewegt

2. Schalterbedienung
Durch Ziehen am Ausldser wird der Schalter
eingeschaltet. Durch Loslassen des Auslosers wird der
Schalter ausgeschaltet.

3. Halter (B) justieren (Abb. 9)

Losen Sie die 6 mm-Schraube mit dem beigelegten
10 mm-Ringschliissel. Justieren Sie den Halter (B) so,
dass seine Unterseite die Werkbank oder den Boden
beruhrt.

4. Verwendung des Schraubstocksatzes (Standardzubehor)
(Abb. 10)

(1) Der Schraubstocksatz kann durch Lésen der 6 mm-
Fligelschraube (A) entweder an der linken Fiihrung
(Fiihrung (B)) oder an der rechten Fihrung (Fiihrung
(A)) angebracht werden.

(2) Der Schraubenhalter kann nach Lésen der 6 mm-
Fligelschraube (B) an die Hohe des Werkstiicks
angepasst werden. Nach der Justage ziehen Sie die 6
mm-Fliigelschraube (B) fest an und fixieren den
Schraubenhalter.

(3) Drehen Sie den oberen Knopf und fixieren Sie das
Werkstlick unverriickbar an seiner Position.

WARNUNG

O Klemmen oder spannen Sie das Werkstliick immer fest
an der Fiihrung, da es sonst vom Tisch geschoben
werden und Verletzungen verursachen kann.

ACHTUNG

O Stellen Sie immer sicher, da der Motorkopf nicht mit
der Schraubstockmontage in Berlihrung kommt, wenn
er zum Sagen abgesenkt wird. Wenn die Gefahr
besteht, dal3 dies der Fall ist, so |6sen Sie die 6-mm-
Fliigelschraube und bewegen Sie die Schraub-
stockmontage zu einer Position, an der sie nicht mit
dem Sé&geblatt in Kontakt kommt.

5. Wichtige Hinweise zum Einsatz der Hilfsfilhrung
(Abb. 11)

Dieses Motorwerkzeug ist mit einer Hilfsfihrung
ausgestattet. Die Hilfsfihrung verwenden Sie bei
rechtwinkligen Schnitten. Danach kénnen Sie prazise
Schnitte in Materialien mit breiter Rickseite
durchfiihren.

Bei linksseitigen Gehrungsschnitten heben Sie die
Hilfsflihrung wie in Abb. 11 gezeigt an und drehen sie
dann gegen den Uhrzeigersinn.

WARNUNG

O Bei linksseitigen Schragschnitten drehen Sie die
Hilfsfihrung gegen den Uhrzeigersinn (Abb. 8). Wenn
die Hilfsflihrung nicht gegen den Uhrzeigersinn
gedreht wird, kann sie Gehause oder Sageblatt
beriihren und Verletzungen verursachen.

6. Verwendung einer Tintelinie
Nach Absenken des Motorabschnitts wird der untere
Schutz angehoben und das Sageblatt erscheint.
Richten Sie die Tintelinie auf das Sageblatt aus.
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ACHTUNG
Heben Sie den unteren Schutz niemals an, wahrend
sich das Sageblatt dreht.

Die Hilfsflihrung kann nicht nur andere Teile beriihren
und die Schnittgenauigkeit einschranken — es kann
auch zu Beschadigungen der Fiihrung kommen.

7. Positionseinstellung fiir die Laserlinie (Nur Modell
C12LCH/C12FCH)

Tintelinien kdnnen an diesem Werkzeug einfach auf den
Lasermarkierer ausgerichtet werden. Der Lasermarkierer
wird durch einen Schalter eingeschaltet (Abb. 12).
Wenn Sie den Lasermarkiererschalter bei
eingeschalteter Digitalanzeige betatigen, leuchtet die
Lasermarkierung auf. (Bei C12FCH muss nur der
Lasermarkiererschalter betatigt werden.)

Je nach Schnittwahl kann die Laserlinie mit der linken
Seite der Schnittbahn (Sageblatt) oder der Tintenlinie
auf der rechten Seite ausgerichtet werden.

Die Laserlinie ist bei Versand ab Werk auf die Breite des
Séageblatts eingestellt. Stellen Sie die Position des
Sageblatts und der Laserlinie mit den folgenden Schritten
ein, um lhrer gewiinschten Verwendung zu entsprechen.

(1) Schalten Sie den Lasermarkierer ein und sagen Sie eine
Nut mit einer Tiefe von etwa 5 mm in ein Werkstiick mit
einer Hohe von etwa 38 mm und einer Breite von 89 mm.
Halten Sie das genutete Werkstiick mit dem Schraubstock
in seiner Position und bewegen Sie es nicht.

(2) Setzen Sie dann einen 4 mm-Sechskantschlissel in
die 12er-Bohrung an der Seite des Getriebegehauses
ein und verschieben Sie die Laserlinie durch Drehen
der Innensechskantschraube. (Wenn Sie den
Sechskantschliissel im Uhrzeigersinn drehen, bewegt
sich die Laserlinie nach rechts, bei Drehung gegen
den Uhrzeigersinn entsprechend nach links.) Wenn
Sie mit einer auf die linke Seite des Sageblatts
ausgerichteten Tintelinie arbeiten, so richten Sie die
Laserlinie auf die linke Kante der Nut aus (Abb. 13).
Wenn Sie mit einer auf die rechte Seite ausgerichteten
Tintelinie arbeiten, so richten Sie die Laserlinie auf
die rechte Kante aus.

(3) Ziehen Sie nach Einstellung der Position der Laserlinie
eine rechtwinklige Tintelinie auf dem Werkstick und
richten Sie die Tintelinie auf die Laserlinie aus.
Verschieben Sie das Werkstlick beim Ausrichten der
Tintelinie in kleinen Schritten und ziehen Sie den
Schraubstock fest an, wenn die Laserlinie genau auf der
Tintelinie liegt. Fiihren Sie erneut Séagen einer Nut durch
und Uberprifen Sie die Position der Laserlinie. Wenn
Sie die Position der Laserlinie &ndern wollen, so stellen
Sie erneut entsprechend den Schritten (1) bis (3) ein.

WARNUNG (Abb. 15 und Abb. 16)

O Stellen Sie sicher, dass die Sage und der
Lasermarkierer ausgeschaltet sind, bevor Sie den
Stecker an eine Steckdose anschliel3en.

O Lassen Sie bei der Positionseinstellung fiir die
Laserlinie auBerste Sorgfalt in Bezug auf den
Ausldserschalter walten, da hierbei der Stecker an eine
Steckdose angeschlossen ist.

Wenn der Ausloserschalter versehentlich durchgezogen
wird, kann es durch Drehung des Sageblatts zu
unerwarteten Unfallen kommen.

O Entfernen Sie den Lasermarkierer nicht, um ihn fir
andere Zwecke zu verwenden.
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ACHTUNG

O Laserstrahlung - Nicht in den Laserstrahl sehen.

O Laserstrahlung auf der Werkbank. Nicht in den

Laserstrahl sehen. Wenn ein Auge direkt einem

Laserstrahl ausgesetzt wird, kann es zu Verletzung des

Auges kommen.

Nicht zerlegen.

Den Lasermarkierer (Werkzeugkdrper) nicht starken

StoBen aussetzen, da sonst die Positionierung der

Laserlinie gestort werden kann und es zu

Beschadigung des Lasermarkierers und verringerter

Lebensdauer kommen kann.

O Lassen Sie den Lasermarkierer nur wahrend des Sagens
eingeschaltet. Langeres Leuchten des Lasermarkierers
kann zu verkirzter Verwendungsdauer fiihren.

O Durch Verwendung anderer Regelungen oder
Einstellungen oder durch Durchfiihrung anderer als
der hier angefiihrten Verfahren kann Aussetzen
gegeniiber schadlicher Strahlung verursachen.

HINWEIS

O Fuhren Sie Schnitte aus, indem Sie die Tintenlinie mit
der Laserlinie in Deckung bringen.

O Wenn Tinten- und Laserlinie in Deckung gebracht sind,
andert sich die Lichtintensitat. Dadurch kénnen Sie
prazise Schnitte ausfiihren, da Sie Abweichungen
anhand der Linien bemerken. Auf diese Weise
erreichen Sie nur minimale Schnittabweichungen.

O Bei Verwendung im Freien oder in der Nahe eines
Fensters kann es wegen Sonnenlicht schwierig sein,
die Laserlinie zu sehen. Bringen Sie das Werkstlck
und das Werkzeug in einem solchen Fall an einen Platz,
der nicht direktem Sonnenlicht ausgesetzt ist, und
flhren Sie die Arbeit dort durch.

O Ziehen Sie nicht am Kabel hinter dem Motorkopf und
haken Sie nicht Finger, Holz oder sonstige
Gegenstande ein, da sich sonst das Kabel 16sen kann
und der Lasermarkierer nicht aufleuchtet.

O Uberpriifen Sie die richtige Position der Laserlinie in
regelmaRigen Abstanden. Zur Uberprifung zeichnen
Sie eine rechtwinklige Tintenlinie von etwa 38 mm
Lange und 89 mm Breite auf das Werkstiick und
vergewissern sich, dass die Laserlinie in Flucht mit
der Tintenlinie liegt [Die Abweichung zwischen Tinten-
und Laserlinie sollte unterhalb der Tintenlinienbreite
(0,5 mm) liegen.] (Abb. 14).

8. Digitalanzeige (bei C12LCH und C12LC) (Abb. 17 und
18)

(1) Beim Einschalten zeigt die Digitalanzeige unabhéangig
vom Geratewinkel 0° fir Gehrungs- und
Schragschnittwinkel an.

(2) Passen Sie den Geratewinkel an den Neigungswinkel
(0°) und den Gehrungswinkel (0°) an und halten Sie die
Riickstelltasten mindestens 0,2 Sekunden lang gedriickt.

(3) Wenn Sie den Lasermarkiererschalter bei
eingeschalteter Digitalanzeige betéatigen, leuchtet die
Lasermarkierung auf. (Bei C12FCH muss nur der
Lasermarkiererschalter betatigt werden.)

VORSICHT

O Sorgen Sie dafiir, dass sich der Motorkopf in der
obersten Position befindet und das Sageblatt gestoppt
ist, wenn Sie die Digitalanzeige bedienen.

O Wenn die Gehrungswinkelanzeige vom
Festanschlagwinkel abweichen sollte (z. B. 45,0° —
45,5°/31,6° — 32,0°) ist der Festanschlag vermutlich
ein wenig von seiner korrekten Position abgewichen.
In diesem Fall gehen Sie wie folgt vor.

O
O



(1) Bewegen Sie die Drehplatte bei gelostem
Seitengriff nach links und rechts, bringen Sie die
Drehplatte in die richtige Position.

(2) Falls die Anzeige immer immer noch nicht mit dem
Festanschlag Ubereinstimmen sollte, bringen Sie
die Drehplatte wieder in die 0°-Position. Bewegen
Sie die Drehplatte bei geléstem Seitengriff nach
links und rechts, wie in Abb. 19 gezeigt. Nachdem
Sie sie in die korrekte 0°-Position gebracht haben,
driicken Sie die Riickstelltaste erneut.

HINWEIS

O Vor dem Schneiden stellen Sie das Gerat auf einen
Gehrungswinkel von 0° und einen
Schragschnittwinkel von 0° ein und halten die
Riickstelltasten jeweils mindestens 0,2 Sekunden lang
gedriickt. Wenn Sie die Digitalanzeige einschalten,
ohne das Gerat auf 0 ° ausgerichtet zu haben, stimmen
Anzeige und Geratewinkel nicht tiberein.

O Die Lasermarkierung arbeitet nur bei eingeschalteter
Digitalanzeige. (gilt nur fir C12LCH)

O Verwenden Sie das Geratin der Nahe von Maschinen,
die elektrische Stérungen verursachen kénnen; z. B.
in der Nahe von Generatoren. Elektrische Storungen
(z. B. durch Abrissfunken) kdnnen zu falschen
Anzeigewerte und sonstigen Fehlfunktionen der
Anzeige fihren.

9. Sigebetrieb
Wie in Abb. 20 gezeigt, stimmt die Breite des
Séageblattes mit der Schnittbreite Gberein. Schieben
Sie das Werkstlick daher —vom Bediener aus gesehen
—nach rechts, wenn Lange (b gewiinscht ist oder nach
links, wenn Lénge (@ gewdnscht ist.

(Nur Modell C12LCH/C12FCH)

Wenn der Lasermarkierer eingesetzt wird, richten Sie

die Laserlinie an der linken Seite des Sageblattes,

danach die Tintenlinie an der Laserlinie aus.

(2) Wenn das Sageblatt seine Maximalgeschwindigkeit
erreicht hat, driicken Sie bei gedriicktem Sperrhebel
(D) langsam den Griff hinab, um das Sageblatt an das
zu schneidende Material heranzufiihren.

(3) Dricken Sie den Griff allmahlich nach unten, wenn
das Sageblatt in Kontakt mit dem Werkstiick kommt,
um das Werkstlick zu sagen.

(4) Schalten Sie nach Sagen auf die gewlinschte Tiefe
das Werkzeug aus und lassen Sie das Sageblatt
vollkommen anhalten, bevor Sie den Griff vom
Werkstlick anheben, um zur vollen Rickzugposition
zuriickzukehren.

ACHTUNG

O Beziehen Sie sich fiir die maximalen Schneid-
abmessungen auf , TECHNISCHE DATEN" fiir den Tisch.

O Starkerer Druck auf den Griff verursacht nicht
schnelleres Ségen. Zu starker Druck verursacht im
Gegenteil eine Uberlastung des Motors und/oder
verringert die Wirksamkeit.

O Uberzeugen Sie sich, dass der Ausldserschalter
ausgeschaltet ist und der Stecker aus der Steckdose
gezogen ist, wenn das Werkzeug nicht verwendet wird.

O Schalten Sie immer die Stromversorgung aus und lassen
Sie das Sageblatt vollkommen anhalten, bevor Sie den
Griff vom Werkstlick anheben. Wenn der Griff bei sich
drehendem Séageblatt angehoben wird, kann sich das
abgesagte Stiick gegen das Sageblatt verklemmen, und
Fragmente kénnen gefahrlich durch die Gegend fliegen.

Deutsch

O Schalten Sie nach Beendigung jedes Sageschnitts
oder Nutschnitts die Stromversorgung aus und
liberzeugen Sie sich davon, dass das Sageblatt
angehalten hat. Heben Sie dann den Griff an und
kehren Sie zur vollen Riickzugposition zurtick.

O Achten Sie unbedingt darauf, das abgesagte Material
von der Oberseite des Drehtisches zu entfernen, und
schreiten Sie dann zum nachsten Schritt fort.

10. Verfahren zum Sagen von Gehrungen

(1) Losen Sie den Seitengriff und driicken Sie den Hebel
fir den Winkelanschlag. Stellen Sie dann die
Drehbiihne so ein, dass der Zeiger mit der
gewiinschten Einstellung auf der Gehrungsskala
tbereinstimmt (Abb. 21).

(2) Ziehen Sie den Seitengriff wieder an, um die
Drehbiihne in der gewiinschten Position zu sichern.

HINWEIS

O Positive Anschlage sind rechts und links von der 0°-
Mittelstellung bei 15°, 22,5°, 31,6° und 45° vorhanden.
Uberprifen Sie, dass die Gehrungsskala und die
Zeigerspitze richtig ausgerichtet sind.

O Betrieb der Sage mit schlechter Ausrichtung von
Gehrungsskala und Zeiger oder mit nicht fest
angezogenem Seitengriff verursacht schlechte
Séagegenauigkeit.

VORSICHT

O Nehmen Sie den Seitengriff niemals ab; die Nutzung
des Werkzeugs ohne Seitengriff ist extrem gefahrlich.
Ziehen Sie den Griff stets fest an, damit es nicht zu
Unfallen oder Verletzungen kommt.

11. Verfahren zum Sagen von Schragschnitten (Abb. 22)

(1) Losen Sie den Klemmhebel und neigen Sie das
Séageblatt nach links.

(2) Stellen Sie den Neigungswinkel wie gewinscht ein,
wahrend Sie auf die Schragschnittwinkelskala und den
Zeiger sehen, und ziehen Sie dann den Klemmhebel an.

WARNUNG

O Wenn das Werkstlick auf der linken oder der rechten Seite

des Sageblatts fixiert ist, liegt das abgesagte kurze Stiick
auf der rechten oder der linken Seite des Sageblatts auf.
Schalten Sie immer die Stromversorgung aus und lassen
Sie das Sageblatt vollkommen anhalten, bevor Sie den
Griff vom Werkstiick anheben.
Wenn der Griff angehoben wird, wahrend sich das
Séageblatt noch dreht, kann sich das abgesagte Stick
gegen das Sageblatt verklemmen, und Fragmente
kénnen gefahrlich durch die Gegend fliegen.

O Wenn Sie einen Schragschnitt unterbrechen, setzen
Sie den Schnitt erst dann fort, wenn Sie den Motorkopf
in die Ausgangsposition zurlickgezogen haben.
Wenn Sie mitten im Schnitt ohne Rickstellung in die
Ausgangsposition fortfahren, bleibt die
Sicherheitsabdeckung in der Schnittfuge des
Werkstlicks hangen und beriihrt das Sageblatt.

12. Schragschnittwinkel-Feineinstellung (Abb. 23 und 24)

(1) Fassen Sie den Griff am Motorkopf und stellen Sie
das Gerat auf den gewlinschten Schragschnittwinkel
ein. Ziehen Sie den Klemmhebel voriibergehend an.

VORSICHT

O Wenn der Klemmbhebel nicht fest genug angezogen
wird, kann sich der Motorkopf plétzlich bewegen oder
verrutschen; dies kann zu Verletzungen fiihren. Achten
Sie also darauf, den Motorkopf gut anzuziehen, damit
er sich nicht bewegen kann.
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(2) Nehmen Sie Feineinstellungen des
Schragschnittwinkels vor, indem Sie den Griff fassen
und den Knopf (A) betatigen.

HINWEIS

O Drehen des Knopfes (A) im Uhrzeigersinn ermdglicht
die Feineinstellung des Gerates nach links hin (von
der Vorderseite aus gesehen).

Drehen des Knopfes (A) gegen den Uhrzeigersinn
ermoglicht die Feineinstellung des Gerates nach
rechts hin (von der Vorderseite aus gesehen).

Wenn Sie das Gerét in eine Richtung neigen, bei der
Platte (A) und Zugplatte (A) nicht belastet werden,
andert sich die Kontaktposition, der rechte
Neigungswinkel liegt dann bei 3°.

Wenn Sie das Gerat in eine Richtung neigen, bei der
Platte (B) und Zugplatte (B) nicht belastet werden,
andert sich die Kontaktposition, der rechte
Neigungswinkel liegt dann bei 48°.

(3) Nachdem Sie den gewiinschten Winkel eingestellt
haben, ziehen Sie den Klemmhebel an und fixieren
den Motorkopf.

VORSICHT

O Uberzeugen Sie sich immer davon, dass der
Klemmhebel gesichert und der Motorkopf fixiert ist.
Falls Sie versuchen, einen Winkelschnitt auszufiihren,
ohne den Motorkopf richtig fixiert zu haben, kann sich
der Motorkopf unerwartet verschieben und
Verletzungen verursachen.

13. Verfahren fir Kombinationssagen
Kombinationssdgen kann durch Befolgen der in den
obigen Punkten 10 und 11 gegebenen Anweisungen
durchgefihrt werden. Beziehen Sie sich fur die
maximalen Abmessungen fiir Kombinationssagen auf
die Tabelle , TECHNISCHE DATEN".

VORSICHT

O Fixieren Sie das Werkstlick bei Kombinationsschnitten
immer an der rechten Seite. Drehen Sie den Tisch bei
Kombinationsschnitten niemals nach rechts: In
diesem Fall kann das Séageblatt die Klemme oder den
Schraubstock beriihren und Verletzungen oder
Schaden verursachen.

14. Sagen von langem Material
Verwenden Sie beim Sagen von langem Material
einen Hilfstisch mit der gleichen Hohe wie der Halter
(Sonderzubehor) und die Grundplatte der besonderen
Zusatzausristung.

Kapazitat: Holzmaterial (B x H x L)
200 mm x 50 mm x 1400 mm

15. Installieren der Halter (Sonderzubehér)

Die Halter helfen dabei, langere Werkstiicke beim
Séagen stabil und an ihrem Platz zu halten.

(1) Verwenden Sie wie in Abb. 25 gezeigt einen
Stahlwinkel, um die Oberkante der Halter auf die Hohe
der Grundplatte auszurichten.

Lésen Sie die 6-mm-Fliigelschraube. Drehen Sie die
6-mm-Hoéheneinstellschraube und stellen Sie die Hohe
des Halters ein.

(2) Ziehen Sie nach der Einstellung die Fligelmutter fest
an und fixieren Sie den Halter mit der 6-mm-
Knopfschraube (Sonderzubehor). Wenn die Lange der
6-mm-Hoheneinstellschraube nicht ausreicht, so
legen Sie ein diinnes Blech unter. Stellen Sie sicher,
dass das Ende der 6-mm-Ho6heneinstellschraube nicht
liber den Halter hervorsteht.
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16. Anschlag fiir Prazisionssagen (Anschlag und Halter
sind Sonderzubehor)

Der Anschlag ermdglicht fortlaufende Prazisionsschnitte
bei Schnittlangen von 280 bis 450 mm.

Zur Anbringung des Anschlags bringen Sie diesen mit
der 6 mm-Fligelschraube am Halter an, wie in Abb.
26 gezeigt

17. Bestatigung far Verwendung von
Kronenformschraubstock, Kronenformanschlag (L)
und Kronenformanschlag (R) (Sonderzubehor)

(1) Kronenformanschlag (L) und (R) (Sonderzubehor)
ermoglichen einfacheres Sagen von Kronenformen ohne
Neigen des Sageblatts. Installieren Sie diese auf beiden
Seiten auf der Grundplatte wie in Abb. 27 gezeigt. Ziehen
Sie nach dem Einschieben die 6-mm-Knopfschrauben an,
um die Kronenformanschlage zu sichern.

(2) Der Kronenformschraubstock (B) (Sonderzubehor)
kann am linken Gitter (Gitter (B)) oder am rechten
Gitter (Gitter (A)) angebracht werden. Er kann sich mit
der Neigung der Kronenform vereinigen und der
Schraubstock kann nach unten gedriickt werden.
Danach drehen Sie den oberen Knopf so weit, dass
die Kronenform in Position gehalten wird. Zum
Anheben oder Absenken des Schraubstocks |6sen Sie
zuerst die 6 mm-Fliigelschraube.

Ziehen Sie nach Einstellung der Hohe die 6-mm-
Fligelschraube fest an, und drehen Sie dann den
oberen Knopf wie erforderlich, um die Kronenform
sicher in ihrer Position zu halten (Siehe Abb. 28).
Positionieren Sie die Kronenform mit der
WANDKONTAKTKANTE gegen das Fiihrungsgitter und
mit der DECKENKONTAKTKANTE gegen die
Kronenformanschlage, wie in Abb. 28 gezeigt. Stellen
Sie die Kronenformanschlage entsprechend der Griil3e
der Kronenform ein. Ziehen Sie die 6-mm-Fliigelschraube
an, um die Kronenformanschlage zu sichern.

WARNUNG

O Achten Sie immer darauf, dass die Kronenform fest
am Gitter angeklemmt ist, da die Kronenform sonst
vom Tisch geschoben werden und Verletzungen
verursachen kann. Flhren Sie keinen Schragschnitt
durch, da sonst das Sageblatt mit der Hilfsflihrung in
Kontakt kommen und Verletzungen verursachen kann.

VORSICHT

O Vergewissern Sie sich immer, dass der Motorkopf
(siehe Abb. 1) nicht den Schraubstocksatz fur
Kronenform berihrt, wenn er zum Schneiden
abgesenkt wird. Falls die Gefahr bestehen sollte, dass
dies geschieht, 16sen Sie die 6 mm-Randelschraube
und verschieben den Schraubstocksatz an eine
Position, an der er nicht mit dem Séageblatt in
Beriihrung kommen kann.

ANBRINGEN UND ENTFERNEN DES
SAGEBLATTESE

WARNUNG

O Zur Verhiitung von Unféllen und Korperverletzungen
immer erst den Schalter ausschalten und den Stecker
aus der Steckdose ziehen, bevor ein Sageblatt entfernt
oder angebracht wird.
Wenn bei unzureichend angezogener Schraube
Schnittarbeiten durchgefiihrt werden, kénnen sich
Schraube und Sageblatt I6sen und der untere Schutz
beschadigt werden, was zu schweren Verletzungen
flihren kann.




Prifen Sie dariiber hinaus immer den festen Sitz der
Schrauben, ehe Sie den Netzstecker einstecken.

O Wenn die Schrauben mit einem anderen Werkzeug
als dem 17 mm-Ringschlissel (Standardzubehor)
angezogen oder geldst werden, kann es zu
inkorrektem Anzug und zu Verletzungen kommen.

1. Anbringen des Sageblattes (Abb. 29, Abb. 30, Abb.
31 und Abb. 32)

(1) Drehen Sie den unteren Schutz (Kunststoff) in die
obere Position.

(2) Losen Sie die 5 mm-Schraube, welche die
Spindelabdeckung hélt, mit dem Schraubendreher,
nehmen Sie dann die Spindelabdeckung ab.

(3) Driicken Sie den Spindelhebel und I6sen Sie die Schraube
mit dem 17 mm-Ringschlissel (Standardzubehdr).

Da die Schraube Uber ein Linksgewinde verfligt, I6sen
Sie sie durch Rechtsdrehung, wie in Abb. 31 gezeigt.

HINWEIS

O Falls sich der Spindelhebel zur Arretierung der Spindel
nicht leicht eindriicken lasst, drehen Sie die Schraube
mit dem 17 mm-Ringschlissel (Standardzubehor),
wahrend Sie Druck auf den Spindelhebel ausiiben.
Die Séageblattspindel ist verriegelt wenn die
Spindelverriegelung eingedriickt ist.

(4) Entfernen Sie die Schraube und die Beilegscheibe (D).

(5) Heben Sie den unteren Schutz an und bringen Sie das
Séageblatt an.

WARNUNG
Vergewissern Sie sich bei der Montage des Sageblattes,
dass die Drehrichtungsanzeige am Sageblatt und die
Drehrichtungsanzeige am Getriebegehause (siehe Abb.
1) exakt Ubereinstimmen.

(6) Reinigen Sie Unterlegscheibe (D) und Schraube
grindlich und installieren Sie diese an der
Séageblattspindel.

(7) Driicken Sie den Spindelhebel und ziehen Sie die
Schraube mit einem Standardschraubenschliissel (17
mm Ringschlussel) durch Linksdrehung an; wie in
Abb. 31 gezeigt.

ACHTUNG

O Bestétigen Sie nach Anbringen oder Ausbau des
Ségeblatts, dass die Spindelverriegelung in die
zuriickgezogene Position zurlickgekehrt ist.

O Die Schraube so fest anziehen, dal sie sich beim
Betrieb nicht lockert.

Vor dem Einschalten des Werkzeugs sicherstellen, dal3
die Schraube richtig angezogen worden ist.

2. Ausbau des Sageblatts
Flhren Sie Ausbau des Sageblatts durch Umkehren
des im obigen Paragraphen 1 beschriebenen
Verfahrens durch.

Nach Anheben des unteren Schutzes kann das
Ségeblatt leicht entfernt werden.

ACHTUNG

O Versuchen Sie niemals, ein Sageblatt mit einem anderen
Durchmesser als 290 bis 305 mm zu installieren.

WARTUNG UND INSPEKTION

WARNUNG
Zur Verhltung von Unfallen und Korperverletzungen
immer erst den Schalter ausschalten und den Stecker
aus der Steckdose ziehen, bevor Wartung oder
Inspektion dieses Werkzeugs durchgefiihrt wird.

Deutsch

1. Uberprifung des Sageblattes
Wechseln Sie das Sageblatt bei auch nur geringstem
Verschleil3 oder minimalen Beschadigungen sofort aus.
Ein beschadigtes Sageblatt kann zu Verletzungen fiihren,
ein verschlissenes Sageblatt wirkt sich negativ auf die
Séageleistung aus und kann den Motor (iberlasten.

VORSICHT

O Arbeiten Sie niemals mit einem stumpfen Sageblatt.
Ein stumpfes Sageblatt erzwingt einen starkeren
Andruck am Werkzeuggriff und macht das Arbeiten
mit dem Werkzeug geféhrlich.

2. Uberprifung des Hebels (Abb. 33 und 34)
Falls sich die M8-Sechskantschrauben (2) gelockert
haben sollten, richten Sie die Seiten der Fiihrung und
das Sageblatt am Stahlwinkel aus. Nach der
Einstellung von Sageblatt und Fiihrung auf einen 90
°-Winkel ziehen Sie den Hebel an, der die
Sechskantschrauben (2) fixiert.

3. Uberprifung der Kohlebirsten (Abb. 35 und 36)
Die Kohleblrsten im Motor sind Einwegteile.
Bei stark abgenutzten Kohlebirsten kénnen
Motorprobleme auftreten.
Uberprifen Sie die Kohlebilrsten daher in
regelmaRigen Abstédnden und tauschen Sie sie aus,
wenn sie ihre VerschleiBgrenze (wie in Abb. 35
gezeigt) erreicht haben.
Halten Sie die Kohlebiirsten sauber, damit sie
reibungslos in die Birstenhalter gleiten.
Die Kohlebiirsten kdnnen nach Entfernung der
Biirstenkappen (siehe Abb. 36) einfach mit Hilfe eines
Schlitzschraubendrehers herausgenommen werden.

4. Uber den Motor (siehe Abb. 1)
Die Motorwicklung ist das Herzstlick dieses
Werkzeuges. Achten Sie ganz besonders darauf, die
Wicklungen nicht durch Kontakt mit Ol oder Wasser
zu beschadigen.

HINWEIS

O Staub- oder sonstige Ansammlungen im Motor
kénnen zu Fehlfunktionen flihren.
Nach einer Motorlaufzeit von etwa 50 Stunden lassen
Sie den Motor unbelastet laufen und blasen trockene
Luft in das Luftloch an der Riickseite des Motors. Auf
diese Weise werden Staub und ahnliche
Verunreinigungen entfernt.

5. Uberpriifung der Schrauben
Uberprifen Sie samtliche Komponenten des
Werkzeugs auf lose Teile.
Ziehen Sie Schrauben an jeglichem losen Teil wieder an.

WARNUNG

O Um Verletzungen zu vermeiden, benutzen Sie das
Werkzeug niemals, wenn sich Komponenten geldst
haben.

6. Uberpriifung des unteren Schutzes auf einwandfreie
Funktion
Prifen Sie vor jedem Einsatz des Werkzeuges den
Zustand des unteren Schutzes (siehe Abb. 7) und seine
reibungslose Funktion.
Benutzen Sie das Werkzeug niemals, wenn der untere
Schutz nicht richtig arbeitet oder sich mechanisch
nicht in perfektem Zustand befindet.

7. Lagerung
Wenn Sie lhre Arbeit mit dem Werkzeug beendet haben,
achten Sie darauf, dass Folgendes durchgefiihrt wird:

(1) Der Ausloseschalter befindet sich in der OFF-Position
(AUS).
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Deutsch

(2) Der Netzstecker wurde gezogen.

(3) Wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, lagern Sie es
an einem trockenen Ort aul3erhalb der Reichweite von
Kindern.

8. Schmierung
Die folgenden gleitenden Oberflachen einmal im Monat
schmieren, um das Elektrowerkzeug lange Zeit in gutem
Betriebszustand zu halten (siehe Abb. 1 und Abb. 2).
Die Verwendung von Maschinendl wird empfohlen.
Zu schmierende Punkte:

* Draaiend gedeelte scharnier
* Draaiend gedeelte klem-montage

9. Reinigung
Reinigen Sie die Oberflachen des Werkzeugs mit
einem mit Seifenwasser angefeuchteten Lappen
regelmallig von Spanen, Staub und anderen
Verschmutzungen. Achten Sie dabei besonders auf
die Innenseite des unteren Schutzes. Um
Fehlfunktionen des Motors zu vermeiden, halten Sie
Ol oder Wasser davon fern.

(Nur Modell C12LCH/C12FCH)

Wenn die Laserlinie nicht mehr zu sehen sein sollte,
weil Spane oder andere Verschmutzungen das
Lichtaustrittsfenster blockieren, reinigen Sie das
Fenster mit einem weichen, mit Seifenwasser
angefeuchteten Lappen.

10. Liste der Wartungsteile
A : Punkt Nr.

B : Code Nr.
C : Verwendete Anzahl
D : Bemerkungen

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von HiKOKI-
Elektrowerkzeugen missen durch ein Autorisiertes
HIKOKI-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Besonders die Laservorrichtung sollte von
autorisierten Agenten des Laserherstellers gewartet
werden.

Wenden Sie sich fiir Reparatur der Laservorrichtung
immer an ein von Autorisierten HiKOKI
Wartungszentrum.

Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem Autorisierte
HiKOKI -Wartungszentrum zusammen mit dem
Werkzeug fiir Reparatur oder Wartung ausgehandigt
wird.

Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
miussen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
HiKOKI -Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, daB einige Teile (z.B.
Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geédndert werden.
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GARANTIE

Auf HIKOKI-Elektrowerkzeuge gewéahren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schaden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen Verschleil zuriickzufiihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von HiKOKI autorisiertes Servicecenter.

HINWEIS

Aufgrund des standigen Forschungs- und Entwicklungs-
programms von HiKOKI bleiben Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.

Information (iber Betriebslarem und Vibration
Die MeRBwerte wunden entspreched EN61029 bestimmt.

Der typische A-gewichtete Schalldruckt ist 95 dB (A)
Der typische A-gewichtete Schalleistungspegel ist 108 dB
(A)

Bei der Arbeit immer Ohrenschutz tragen.

Der typische gewogene quadratische Mittelwert flr die
Beschleunigung ist 2,6 m/s?%.

Informationen fiir das zu verwendende
Stromversorgungssystem fiir Elektrowerkzeuge mit
einer Nennspannung von 230 V~

Der Schaltbetrieb fiir elektrische Gerate verursacht
Spannungsschwankungen.

Der Betrieb dieses Elektrowerkzeugs unter unglinstigen
Netzbedingungen kann einen nachteiligen Einflu® auf den
Betrieb anderer elektrischer Geréte austiben.

Mit einer Netzimpedanz von 0,29 Ohm oder weniger
kommt es wahrscheinlich nicht zu negativen Effekten.
Normalerweise wird die maximal zulassige Netzimpedanz
nicht liberschritten, wenn die Zweigleitung zum Anschlufl
von einem Verteilerkasten mit einer Versorgungskapazitat
von 25 Ampere oder mehr gespeist wird.

Bei Ausfall der Stromversorgung oder bei Herausziehen
des Steckers sofort den Schalter auf OFF (AUS) stellen.
Dies verhindert einen unkontrollierten Neustart.




FENIKA METPA AZ®AAEIAZ KATA TH AEITOYPrIA

MPOEIAONOIHZH!

Katd tm xpfion nAekTplkOdv

epyaAeiwy, Ta Bacikd pETpa acpaleiaq MpEMeLMAvTOTE
va QKO)\OUBOUVTQL yia v eAcTTwon TOU KLvdUvou ™mg

nupkaylag, Ll n)\EKrpon)\nqu

KatL Tou QTOH[KOU

TPAUUATIONOU, CUNTEPIAAUBAVOUEVHV TWV TIAPAKATW.

AwaBaote o}\sq auTte

TIG odnyieg mplv Beoete OF

AelTOUpYiOQUTO TO TIPOLOV KaL (PUAAEETE AUTEG TIG OBNYIEG.
MNa GO(DQ)\SIQ )\sn‘oupylsq
1.

10.

11.

AlcTnpncTe ToV xwpo egpyaociag Kueapo OL
aKaTaAoTATOL XOPOL KAl TIAYKOL EPYACIag EXOuV TNV
TAoN va MPOKAAOUV TPAUUATIOHOUG.

AdBete unoynv Tto mepBANOV egpyaciag. Mnv
ekbEoETE TA n)\SKTleQ spya)\sm otn Bpoxn Mnv
xpnmponomosm n)\eKTlea epya)\elq (o
VOTIOUEVEG 1) UYPEG MEPLOXEG. KpatnoTe To XOpo
£PYAO0IOG KAAQ QWTIOHEVO.

Mnv XpnolpomnomoeTe Ta NAEKTPIKA epyaheia oe
X®PO OToU UTIAPXEL KIVOUVOG GWTIAG T EKPNENG.
mu)\ax'rsrrs gvavTia otnv n)\SK‘rpon}\nEla
AMOQUYETE TNV OWUATIKY EMAPT HE YELWHEVEG
emq)qvalsq (r.x- ow)\nvsq, BEPUATTPEG, HAYELPIKEG
OUOKEUEG, YUYEiQ).

Kpatiote Ta mnaidid KAl TOUG OWHATIKA
KamBsBAnusvouq avepwnouq dakpta. Mnv
QQrVETaL TOUG ETILOKETTEG VA AYYIGOUV TO epYaAelo
n T0 KaA@dL0 npoeKTconq ‘OAot ot smoKenTaq
TPEMEL VA KPATIOUVTAL HAKPLA arnd To XWPO
epyaoiag,

AnoOnKeUOETE Ta Epyaleia rmou dev BpLOKovwl oe
Aeitoupyia. 'Otav dev xprolgornolouvral Ta
epyalela mpémnel va anobnkelovtal oe £va X®Po
Tou, eivat o-reyvoq, BplOKsTm oe pa Lpn)\n B&on
n eivat K)\EIBmuevoq, Hakpla qno mv npoochon
TOV TABIOV KAl TWV CWHATIKA KATABEBANUEVWV
avepwnwv.

Mnv QOKnOSTS Bia oTO spya)\sto Qa
MPAYHATOTIOMOEL TNV £pYacia kaAlTepa Kai pe
uaya)\UTEpn ao(pAleld OTo PUBUO Yia TOV OTOIOo
oxaélac’rm(a

XpPNOLUOTIONOTE TO KATAAANAO spya)\Slo Mnv
npocnuenosrs |3l(ll(1 HE MIKpPA spyuAsta n
nPOCapPTANATA va KAVeTe Tn JOUAEld &vog
epyaAeiou cxsélapsvo yia Bapleg Bou)\elaq Mnv
xpnclponotncma spya)\ala ya 60U)\alaq ya TIg
oroieg bev mpoopidovtal. la napaéslyua unv
XPNOUIOTIOMOETE £VA SLOKOTIPIOVO Yla va KOYeTe
KAQdLa ﬁsvrpou N koUTOoOUpPQ.

N'ruesrre Ka'ra)\)\n)\a Mnv (popa'rs (p0p510 poUxa
) Koopnpata, autd propolv va mactolv ota
peTakvoupeva pepn. AaoTixevia yavtia kat un
0AloBNpPa UTodMpaTa cuvioTwvTaL OTav epYAieoTe
0 eEWTEPLKOUG XOpPoug., ®opeoTe —&va
T[pOGTClTSUTlKO KQ)\Upuu MaAALOV yia va KaAUYeTE
T HaKPLA pq)\)\tc

XpncluonomoTe npocstunKo pqnwv Ermiong
XPNOLIOTIONOETE HAOKA TPOOWTIOU T} OKOVNG av
n epyacia G kormG Ba TpokaAéoel okovn.
2uvdeaTe £va sEaanua sEuywynq oKovnq

H epyacia kormg pe auTd To GUVBETO MPLOVL PTOPEL
va Bnploup\moel unspBo)\lKn nooomw oKOVNG ano
mv orm eE,cxywynq oTo o-rqeepo TIPOPUACKTIPA.
(YAlkO oKkovNngG: ZUAo ” Aloupivio)

Av napsxoth sEaanuaTu ya mv ouvésor] TwV
OUOKEUWV €EaYWYNG Kal GUAAOYAG OKOVNgG
OlYOUp£UTSlTS OTL AUTA eival ouvdedepEva Kat OTL
xpnclponmouvml Kam)\)\n)\a

Mnv xpnotponou’]asTa qu oTo KaA®310. |_|OTE un
peTaQePeTe TO epyaleio amd To kaAA®S0 N TO
TpaBngeTe anoTopa yla va To aroouV3ECETE and
mv unoéoxn Kpatote 1O Ka)\wélo HaKpla ano
BeppotnTa, AASL, KAl KOPTEPEG YWVIEG.

13.
14,

20.

21.

22.

EAAnvIKa

ZiyoupeleTe TO avTikeipevo epyaciag oag.
XPNOLHOTONOTE OPIKTAPEG 1) a PEYYEVT) YA TO
KPATNUA TOU avTlKEluevVou epyaciag. Eival o
AaoQaAEG amo TO va XPnolporoleite To XEPL 0ag
Kat s)\eueapwvm KalL Ta duo XEpla ywa va
AstToupynoeTs T0 gpyaAeio.

Mnv TipoekTeiveoTe. AlatnpnoTe MAVIOTE TO
Ka'ru)\)\n)\o MATNHA KAl LooppeoTIia.

Zuvmpens Ta epya)\z:lu ue npoaoxn Alampslrs
Ta spya)\mc mou Kopouv cuxpnpq Kat quapa ya
KOAAUTEPN KAl AOPAAECTEPN ATIOdOO). AKo)\ouenOTE
TG OBT‘]YLSQ yla ™ }\u'lqvcmv KaL tnv aMayn
egapnuatwy. EAsyxsrs Ta KAAWJda TWV spya)\stwv
MEPLODIKA KaL av £XOUV TABEL {nud, emoKeudaTe
Ta og éva anumoéomusvo KEVTPO smomunq
E)\SYXETS Ta KaAwdLa r[eploéu(a Kat QVTlKClTGOTT]OTE
Ta av, €XOouv TaBeL ﬁmua KpQTT]OTE g )\qBaq
oTeYVEG, KaBapEg, Xwpig va £xouv AadL kat ypdoo.
Anoouvdéote Ta epyaleia. Otav dev
XpnotuorotolvTal, TPV arnd To o£pPIg Kal Katd
™mv oAAayn €EapTnUatwy Omwg Aemideq, aKideg,
KAl KOPTEG.

A@alpeote Ta KAEWBIA PUBUILONEVOU QAVOLYHATOG
Kat ta arm\d kAewdd. Exete Tnv ouvnbela va
s)\syxsrs va deite av ta an)\a KAEWOLA Kal Ta KAslBlu
pUBLIGOHEVOU avoiyHaTOgG £XOUV apalpeBel amod To
epya)\slo Tipwv 10 Bahete va SOUAEYEL
ATo@UYETE TNV AOKOTM eKKivNon. MnV LeTapEpeTe
£va ouvéaésusvo oV urpica apyaAsto He
0Kav60)\n oTo xspl BeBaiwbeite OTL 0 610Kon‘mq
eival K)\smr'roq otav BQCSTS T0 spyaAsto ot unpl(a
Xpnmponomms Kq)\w&a TPOEKTAONG Yla xpnor]
oe szTepLKo XWPO. Otav T0 apya)xsto
XPnoworoLeital og sawrspmo X®PO XPNOILOTIOmoTE
KOA®OLQ TIPOEKTAONG TIOU TPOOPIZOVTAL Yia XPron
OTOV EEWTEPIKO XWPO.

Na eiote o¢ srluornm BAEMETE TL KAVETE.
Xpnctuonomom m Kown AOYIK). Mnv Aeltoupyeite
10 epyaleio OTav £i0TE KOUPAOUEVOL

E)\syﬁsre TA KATEOTPAMMEVA TUNpata. fMpwv v
TIapATEPA XP1on Tou £pYAAEioU, 0 IPOPUAAKTIPAG
1 TO OTIOLOJNTOTE KOMPUATL TIOU £XeL MABEL NpLa
npsnst va 8)\8\(981 T[pOOSKTlKG yla va darotwoel
oTL 6a )\elToupynom KGVOV[KQ Kal Ba EKTEAETEL TNV
)\EITOUled yla TV omnoia npooplewl E)\SYETE mv
€UBUYPAUMION TWV KIVOUHPEVWY TUNHATWV, TNV
eAelBepn Kivnom TWV KIVOUUEVWY TUMHATWV, TO
OMAOIUO TWV TUNUATWY, TNV OTEPWON Kal TIG
onmsoénnom AAAEQ KATOOTAOELG TIOU €VOEXETAL
va snnpauéouv mv Asnoupqu tou. O
npocpu)\aKTnpaq n 0n0106nnora Ao Tpnpa Tou
SXSl nadel {nuia Ba npsnst va dlopBwBei KaTaMn)\a
1 va avTikataotabel and £va e50UCI030TNHEVO Yid
ospqu KEVTPO SKToq Kat av unapxst EVOELEN ya
KATL AAAO O€ QUTEG TIQ oénylaq xmplopou
Avm«nuomms TOUG EAATTWHATIKOUG SlaKOTTTEG
anod éva anuotoBomusvo yla ogpBIg KaVTpo Mnv
XPNOYIOTIONOETE TO epYaAeio av o dlakommg dev
TO BAlel oe ekkivnon Kat dev TO KAEivelL
Ktvéuvoq
H xpfon
TPOCAPTNHATWV EKTOG AMO AUTA TIOU CUVIOTAVTAL
0g QuTEG TIG odnyieg Xelplopou, umopel va
MPOKAAECEL  TOV Kivduvo  TPOOWTILKOU
TPAUUATIONOU.

Emokeuaote To epyaleio oag Ot &va EMeElpO
npOoWTIO.

AUTO TO NAEKTPIKO epyaleio eival EVAPLOVIOHEVO
Ji€ TOUG OXETIKOUG Kavoveg aogpaleiag. H emuokeun
Ba mpEmel va yivetal HOVOV amod ePMelpa ATOMA
TOU XPMNOLUOoTIoloUV AUBEVTIKA AVTAAAAKTLKA.
AlOQOPETIKA Mropel va TPOKANBEl oNUAVTIKOG
Kivduvog yla Tov Xpnotn.

ormolovdnmoTe eEaptTnuatwy 1
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EAAnvika

MPO®YAAZEIZ ZXETIKA ME TH XPHZH TOY
®AATZOKONTH ME ZNAZTH KE®AAH

1.

10.

11.

12.
13.

14,

15.

16.
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AlClTl’]pSlTS 1o damedo Tmou nsplBaA)\st T0
Unxavnua kabapo kat xwplc, eAelBepa UALKA OTIWG
TX- nplowéla Kat anoKopuam

Na TMapEXETE EMAPKI YEVIKO 1) TOTUKO (QWTIOUO.
Mnyv XPNOLUOToNoeTE TA nAaK‘rpLKd spyu)\sia yia
xpnostq SlaPOPETIKEG ard au‘rsq mou
nsplypqq:ovrm oTIg odnyieq XS[plOpOU

H emiokeun mpéemel va Yyivel HOvo amo
sEoucLoéompsva kataotpara. O KaTaoKsuaomq
dev eival unsueuvoq yua onotsoénnors Cnulsq n
TpaAUpATIONOUG s&mnqq mng smom:unq arno N
EEOUOLoéompeva npooumq KaBwg emiong Kat ano
TOV KAKO XEIPIOPO TOUu gpyaAeiou.

lMa va dlaoQaAloTel N OXESIAOUEVN AEITOUPYIKN
aKePALOTNTA TWV NAEKTPIKWV £pYaAeiwv, HnNv
APAIPECETE TA £YKATAOTNHEVA KAAUPMATA N TIG
Bideg.

Mr]v ayyigete Ta Kivnta uspn n eEapTnuUaTa eKTOG
av €xel dlakomel n mnyn peUMATOG.
XpnaluonomoTs TO gpyaleio oag oe XaunAotepn
€vTaon amd autn Tou opidetal oTnVv Tivakida,
SlAPOPETIKA TO nplviploua uropei va Ka'raorpcupsi
Katn anoéoon NG epyaciag va eAaTTwOel e€attiag
mg unqu)opncmq TOU HOTEp.

Mnv oKOUTOETE TA MAACTIKA TUNHATA HE SLAAUTN.
Ala\UTeG Onwg Bevlivn, SLAAUTIKO, stCoMo
TeTpaxAwpdavepakag, a)\Koo)\n purmopolV va
npom)\scouv nua kat va payloouv TA MAAOTIKA
HEPN. MnVv Ta oKoutileTe ue TaTotouq SlaAUTEG.
Kaeaplors Ta TAQOTIKA MEPN HE £va HAAAKO
Upacpa ehappa vorlousvo 0€ Oarouvovepo.
XPNOLUOTOOTE HOVO AUBEVTIKA AVTAAAAKTIKA
HiKOKI.

AuTO TO epyaAeio Ba mpEmel  va
anoouvappoAloynBei povo yla TNV avTiKataotaon
TWV KAPBOUVAKLOV.

To peyseuopevo élcypaupa auvuppo)\oyncnq oe
AUTEG  TIG oényleq xpncnc npémneL  va
xpnotuonomest HOVO amod TO €EOUCLOSOTNUEVO
Kataotnua ogpPig.

Moté pnv KOL|J8T8 016npouxq pem)\)\c n )\leoéopn
Encprnq YEVIKOG N TOTUKOG cpwﬂopoq T‘[pET'[El va
rnapexeTal. AVTIKEIPNEVA £pYAOiag 1) O OTOK TIPETEL
va BpicKovml KOVTA oTn ouvneng B£on epyaociag
TOU XPNOoTN.

<DopaT8 KQTG)\)\n)\q TIpOOTClTEUTlKG €pOdla otav
elval anapaitro, auTtd prnopei va nepthapBavouv:
MpooTATEUTIKO AKONG Yld mv eNATTWON TOU
KIvdUVoU €AATTWONG TNG AKONG.

MPOoOTATEUTIKA MATIOV Yla TNV eAATTWON TOU
KivdUvou Tpauuanouob OTO MATL
MpooTaTeuTIKO avanvonq ya v s)\a'r‘rwon TOoU
KwvdUvou Tng etonvonq empBAaBoug okovng.
ravrtia yla tov xelplopo Twv nplovwrmv )\apwv (ot
TIPLOVWTEG )\ausq 6a TIPEMEL VA HETAPEPOVTAL navw
o€ pia BAon 0Tav gival TPAKTIKO) KAl TWV TPAXEWV
UALKQV.

O xpnotng TmpEMel va eival emMapk®g
EKTALOEUPEVOG OTN XPron, pUBULION Kat AetToupyia
TOU MNYAvnRuatog.

Anoq;ijs:'rs va mpmpéoe'rs onmaéﬁnms Kouuéva
n aAAa pépn Tou avnKsmsvou gpyaociag amo v
mepLoxn Kormq otav To UnxAavnua Aettoupyel Kat
n mplovwtn Adua dev PBpioketal oTnv
anevepyomompuevn Beon.

18.
19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.
26.

27.
28.
29.

30.

31.

32.

33.
34.

35.
36.
37.

38.

39.

Moté va un xpncluonomosrs TO (PAANTOOKOTITN HE
OmaoTn KEPAAR HE TOV KATW TIPOPUAAKTNPQA
KAEWOWHUEVO OTNV AVOLKTH B€on.

EEao@aAioTe OTL 0 KATW MPOPUAAKTAPAG KLveiTal
OMaAQ.

Mnv XpnotomoloeTe TO SLOKOTIPIOVO XWPIG TOUG
npoq;u)\aKrnpeq otn 6éon Toug, O KQ)\n
KATAOTAON £pYAOIAG KAl KATAAANAQ OUVTNPNHEVOL.
XpPNOOTOINOTE CWOTA TIG AKOVIOUEVEG TIPIOVWTEG
Aapeg. Na tnpeite Vv peylotn taxluTnta Tou
eival onuelWUEVN TIAVW OTNV TPLOVWTH Adua.
MnV XPNOLLOTIOINCETE TPLOVWTEG AAKEG TIOU EXOUV
madel {NUIA N eival MAPAROPPWHEVEG.

Mnv XPNOLUOTIOINCETE TPLOVWTEG AAUEG TIOU gival
KATAOKEUAOWEVEG Ao AToaAL UYNANG TaxluTnTag.
XpPNOLUOTOmoTE MPLOVWTEG AANEG TIOU GUVIOTMVTAL
ard v HiKOKI.

H xpnon tng Tmplovwtng Adpag
svupuovtouévn pe v EN847-1.

OL mplovwTég Adueg 6a mpémel va €xouv
6lqKUpavoalq eEWTEPIKNG dlapETpou arod 290 mm
£wg 305 mm.

EmuAEEeTe mv, KATAAANAN nplovw'rn Adua yua to
UAIKO TIOU TIPETEL va KOTIEL

MoTé va un AEITOUPYNOETE TO PAATOOKOTTN HE
onaotn Kscpa)\r'] HE TV TMPLOVWTN AQUA YUPLOREVN
TPOG Ta endvw 1N TPog Ta TAdyla.
Eanqm)\st OTL TO QVTLKsmavo £pycclaq dev
MEPLEXEL EEVA QVTIKEIUEVA OTIWG KAPPLA.
AVTIKOTAOTNOTE TO TEUAXlO Tpogodoaoiag oOtav
pOapel.

Mnv XpnolHoTOINOETE TO BLOKOTPIOVO Yia va
KOLIJSTE aAAG UALKA €KTOG TOU aAouptviou, EUAoU
1 mapoupowa UAKA.

Mnv XPNOLUOTIONOETE TO SLOKOTPIOVO yla va
Kéwers AANQ UALKA €KTOG aAmMo auTd Tou
OUVIOTOVTAL N TOV KATAOKEUAOTH.

H diadikacia avtikataotaong tng )\apqq
gupmneptAapuBavopévng mg élaélKaolaq
€MAVATOMOBETNONG eTonpaiveTal OTL Ba Tpernel
va yivouv owotd.

SUVOECTE TO PAATOOKOTITN E OTIACTH KEPAAN HE
Hla OUOKeUT) OUAAOYNG OKOVNG OTav KoRete
Eulela.

A®OTE TPOCOYXN OTAV KAVETE EYKOTEG.

Kata tnv pemromon n mv paracpopa ToU
spya)\alou UNV THAVETE TO OTNPLypa. Mavete avti
autoU TO XEPOUAL

ApxioeTe va KOBETe OTAV TO HOTEP PTACEL OTN
HEYLOTN TEPLOTPOPIKN qul'JTan ToU.

‘Eykatpa K)\stors 10 dlakomtn OFF otav
napatnpnBei kamola ukuu)\lu

K\elote To pelpa Kal MEPIUEVETE TNV TIPLOVOTH
Adpa va OTAMATNOEL TPV KAVETE OEPRIG N
pl'JSpLonq oTO epyaAeio.

Kata tv AoE,orour'] N Katd TNV Tour umod K)\ior],
n Adupa dev Ba TPEMEL va onkwbel PEXPIg OTou
va ompamom EVTEAWG.

AdBete umoyn ocag TNV mbavoTnTa TWV
UTIOAEMOHEVWY KIVBUVWY NG €pyaoiag Kormg,
Onwg 1 akTivoBoAia Astlsp OoTa YATIA 004G, AUEANG
npooBccm ota KwvoUpeva uspn mou Bpiokovrat
Mavw oTa oAloBaivovTa pnxavika eEaptnuata tou
HUNXAVAHATOG KATL

eivat



TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

EAAnvIKa

Mey. Ikavotnta 0

Kormg

61,5 mm X 200 mm
n
96 mm x 155 mm

Ygog x MAatog No&otopun 45°

61,5 mm x 140 mm

KAion Aplotepa 45°

40 mm x 200 mm

>UvBetn (KAion Aplotepa 45°, AoEoToun 45°)

40 mm x 140 mm

Alaotacelg MNplovwtg Adpag (e§ A x eo A x Ndaxog)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

rwvia Ao&otoung

Ae&1a kal Aplotepd 0° — 52°

KAlon Fwviag Kormg

Aplotepd —3° — 48°

SUuvBetn Nwvia Kormg

NoEotoun (Ae&la kat Aplotepd) 0° — 45°
KAion (Aplotepd) 0° — 45°

Tdon (avaloya Tiq MEPLOXEQ)*

(110V, 230 V) v

loxug Eioodou* 1520 W
TaxutnTa Xwpig dopTtio 4000 min'
Alaotdoelg pnxavnuatog (MAatog x BaBog x 'Yyog) 625 mm x 775 mm x 610 mm
MovTtéAo C12LCH C12LC | C12FCH
Bdpog (KaBapo) 19,5 kg 19 kg
Wnelakn o0Bovn [ AkpiBela +0,5° Nat Nat [ OxL
Aelktng AEiep Nat Oxt [ Nat
Meyiotn anodoon Po<3 mW KAdon Il Mpoidv Aslep
(Aapda) 654 nm
Mnyn A&élep Aiodog Aelep

* SIYOUPEUTEITE va EAEYEETE TNV TIVAKISA MAVW OTO TIPOIOV EMELST| UTIOKEIVTAL 08 AAAQYT AVAAOYA E TIG TIEPLOXEG.

KANONIKA EZAPTHMATA

MPIN TH AEITOYPrIA

(1) 305 mm TCT Mplovwtn )\dua
(orspswusvn oto spyaksto)
(2) ZakoUAa OKOVNG
(3) 177 mm Koiho KAeldi
(4) ZUYKPOTNUA MEYYEVNG c.oovivieiecieeiee

(5) 4 mm eEaywviko KAeldi

(Movo yia 10 C12LCH/C12FCH) ..eovvvieieicee 1
Ta Kavovika e§apThipaTa UTIOKELVTAL 08 aAAay” XWPIg
npoetdormoinon.

MNPOAIPETIKA EZAPTHMATA
(MQAOYNTAI ZEXQPIZTA)

(1) Zmptypa MpoékTaong kat AvacTtoAEéag

(2) Suykpotnua Meyyevng yia Alapop®won Kopvitag
(mepthapBavel AvacToréa Alauopewong Kopvitag
(L)

(3) AvaotoAéag Awapoppwong kopvilag (L)

(4) AvaotoAéag Alapopewong kopviag (R)

TamnpoalpeTIKA eEAPTAATA UTIOKELVTAL OE AAAAYN XWPIG

npoetdoroinon.

E®APMOIH

O Komn dlagopwv TUMwv MPo@il ahouptviou kat EUAoU.

ZENMAKETAPIZMA

O TMPOoOEKTIKA EETIAKETAPETE TO NAEKTPIKO £pyaleio
Kal OAa Ta OXETIKA avTilKeigeva (Kavovika
efaptnuaTa).

O EMA&YEeTe TIPOOEKTIKA YO VA OLYOUPEUTEITE OTL
UTIApPXOoUV OAa TA OXETIKA €EAPTNHMATA (KAVOVIKA
efaptnuaTa).

1. Mnyn pevparog
EE&aopaliote OTL n mnyn peUPATOG TOU TIPOKELTAL
va xpnolporonBei eival oupBatn Pe TIG AMALTHOELG
TOU TEPLYPAPOVTAL OTNV TvVaKida Tou TPoiovTog.

2. AiakonTng Peoparog
EEaopaliote OTL 0 dlaKOMING PelpaTog BpPioKeTAL
otn 6€on OFF. Av 1o BUopa eival ouvdedepEvo otV
mpida kabwg n okavdaAn dlakOmINg BpiokeTtal otnv
Béon ON, To NAeKkTpkO epyaAeio Ba apyioel v
AelToupyia apESWG, LE KivOUVO 0oBapOV aTUXNUATWV.

3. KaAwdio mpoékraong
‘OTav 0 XWpPog epyaciag YetapepOel anod v nmnyn
pelPATOG, XPNOlHoTOleioTE €va KAA®dLo
TPOEKTAONG EMAPKOUG TIAXOUG Kal XWENTIKOTNTAG.
To KaA®BIO TMPOEKTAONG TPEMEL va eival 000 TO
duvatov o HIKPO.

4. Karta Tnv nmpoEToigacia yia amooToAR Tou NAEKTPIKOU
epyaAeiou Ta KUpla EEAPTANATA TOU OTEPEWVOVTAI ATTO
HIa IEpPOVN acpaleiag
MeTakiviiote TOo XeEPOUAL €AA®pda €TI0l WOTE va
arnoomnacTel N Mepdvn aopaAeiag.

NMPOZOXH

O EToluacia yla peTAPOPA
Ao@alioTe TNV TEPOVN aopaleiag péoa otn Bnkn
Taxumtwv (Eik. 3).

AQalpEoTe £va PTEPWTO MMOUAOVL 6 mm. [upioTe Tov
ouvdeapo (C) onwg otnv Eik. 5, kat otaBeporomote
TOV TIAAL HE TO QTEPWTO WMOUAOVL Twv 6 mm.
KateBAoTe TOV MPOPUAAKTIPA yia va KaAUPeTe Ta
dovTia NG Adpgag otnv mpdobia mMAeupd Tou
MNXavnuaTos.

O Epyaocieg Kommg
MeTakivinote eAappd To XEPOUAL woTe va eivat
duvatn n agaipeon ™G MePOvVNg acpaleiag.
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EAAnvika

AQalpeoTe €va QTEPWTO UMOUAOVL 6 mm. [upioTe
Tov oUvdeopo (C) onwg oy EIk. 6, kal otaBepornomote
TOV TIAAL HE TO QTEPWTO MMOUAOVL TwV 6 mm.
5. ZuvdéoTe TNV GaKoUAa OKOVNG OTnV KUpla povada
(Eik. 1)
(1) Otav n cakoUAQ OKOVNG YeEUIOEL WE TIPLOVISL, amod
™ oakoUAa Ba Byaivel okovn OTav TMEPLOTPEPETAL
n MplovwT Adua.
Na eAEyXETE TMEPLOBIKA TN OAKOUAA OKOVNG Kal va
Vv adelaleTe TPV YEUIOEL
Katd tnv komn pe KAion kat Tn oUveeTtn Korm, va
TomoBeteite TN cakoUAa okOVNG O 0pBN ywvia wg
MPOg TNV erupaveld BAaong, OMwg @aiverar otnv
Eik. 4.
NMPOZOXH
O Na adelalete ouxva T 0aKoUAQ OKOVNG WOTE va NV
AMOPPACCETAL O AYWYOG KAl TO KAAUMUA ao(paleiag.
To mplovidl cucowpeleTal TO YPryopa KATd TNV
KOT) umo KAion.
6. Eykaraocraon
EEaog@aliote OTL TO unxdvnupa eivat mavrtote
OTEPEWMEVO TAVW OTO TIAYKO.
SUVBEOTE TO NAEKTPIKO epyaleio oe €va eminedo,
oplovTIo TAYKOG £pyaciag.
EruAegete 8 mm SIAUETPOU HMOUAOVIA UE KATAAANAO
UNKOG Yla TO TAXO0G TOU TAYKOU £pyaciag.
To mdaxog Tou prouAovioU 6a mpemel va eivat
ToUuAdyxloto 35 mm ouv To TMAXOG TOU TAYKOU
epyaoiag.
MNa nopdadetypa xpnotporoleiore 8 mm x 60 mm
urouAdvia yia €va 25 mm mdyoug Ayko £pyaciag.

(2

-

PYOMIZH TOY HAEKPIKOY EPrAAIOY TMPIN
ANO TH XPHZH

NMPOZOXH
Kdavete OAeg TIG amapaitnteg pubuioelg mpwv
ouvdEoeTe TNV Tpifa otnv mnyn peUHATOSG.

1. EAéy&ete yia va Beite OTI 0 KATW TPOPUAAKTAPAG
AeiToupyei opaia

NMPOZOXH

O O @aATOOKOMING HE OMAOCTA Ke®aAAn eivatl
£QOOIOOUEVOG HE Ml ACPAAELD KEPAANG TOU
mplovioU wg dlatagn mpootaciag.

O Ta va XaunAWoEeTe TNV KEPAAN TOU TIPLOVIOU HE
OKoTO va KOYeTe, Ba TPEMEL va APALPECETE TNV
ao(pAAELA TIATOVTAG TO HOXAO aopaAiong (D) pe tov
avTixelpd oag.

(1) 'Otav omMPWXVETE MPOG TA KATW TO XEPOUAL KABWG

OTIPWXVETE TO HOXAO ac®aAiong (D), va eAEyxete

av 0 KATW TPOQUAAKTAPAG TEPLOTPEPETAL OUAAA

(EIK. 7).

Metd, eAéyEeTe OTL O KATW TPOPUAAKTAPAG

EMIOTPEPEL TNV APXIKT Tou BEoN OTAV TO XEPOUAL

avugoveTat.

(2

-

NPAKTIKEZ E®APMOrEZ

MPOEIAOMOIHZH

O Ta va unv TPAuUaTIOTEITE, TOTE UNV agalpeite
oUTE va TOTOBETEITE £€va aVTIKEIMEVO Epyaaniag oTov
MAayko Otav To epyaleio Aeltoupyel.

O Moté unv TtomoBeTeite Ta AKpA 0AG MECA OTN
YPAUWN, SIMAQ OTO MPOEISOMOINTIKO ONua, OTAvV TO
epyaleio Aettoupyei. Katt té€tolo pmopei va
dnuioupynoet erikivduveg kataotaocelg (BA. Eik. 8).
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NPOZOXH

O Eival emkivduvo va agalp€oeTe N va ToroBeTNoeTE
TO QVTIKEIUEVO £pyaciag KABWG N TPLovVwTA Adua
TEPLOTPEPETAL.

O Katd T0 mploviopa, kabapiote ta EEopara and v
TEPLOTPOPIKT] TIAAKA.

O Av TOAMA E¢opata paleutolv, N MplovwTn Adpa
aro To UALKO Kot G Ba ekteBel. MoTE va punv BaAeTe
T0 XEpL 0ag n otTdnmote AANO Kovtd otnv
eKTEBEIMNEVN Adua.

1. ZTEPEWOTE YEPA TO UAIKO TTOU TIPOKEITAI VA KOTIE( HE TO
OUYKPOTNHA TNG HEYYEVNG £TOI WOTE VA MNV HETAKIVEITAI
KaT@ Tnv Komn

2. AciToupyia diakomnTn
To matnua Tng okavdAaAng avoiyel Tov SLakomTn.
H eAeuBepwon TG okavdAANG KAEIVEL TNV BLAKOTITY.

3. Pu6pion otnpiyparog (B) (Eik. 9)

Zeo@iETe TO MMOUAOVL 6 mm HE TO TAPEXOHEVO
Koiho KAedl 10 mm. PuBpiote to otnptypa (B)
UEXPL Va €PBEL N KATW ETUPAVELN OF EMAPY| HE TNV
€MPAVELQ TOU TAYKOU 1 Tou dameEdou.

4. Xpnon Tou ZuykpoTApartog Tng Méyyevng (Kavoviko
e&aprnua) (Eik. 10)

(1) To ouykpoOua HEYYEVNG MrOpEl va ToroBemBel oTov
aplotepd 0dnyo {Odnyog (B)} | oto Se&16 0dnyo {Odnyog
(A)} av EeopiEete TO PTEPWTO MUMOUAOVL 6 mm (A).

(2) To onplypa Bidag prnopel va aveBel kat va katePel
oUuewva pe To UYPOog TOU AVTIKEIMEVOU epyaciag
av EeoPIEeTe TO PTEPWTO UMOUAOVL 6 mm (B). Metd
™ pUBUION, OPIETE KAAA TO PTEPWTO WTMOUAOVL 6
mm (B) Kal oTepe®woTe TO OTNPLyHa Bidag.

(3) MuploTe TO MAVW KOUWMI KAl OTEPEWOTE KAAA TO
QavTIKEiMEVO epyaciag otn B€on Tou.

MPOEIAOMNOIHZH

O MNavtote va oPpiyyeTe N va THAVETE OTN HEYYEVN TO
QVTIKEIPMEVO €£pYaAOiaq yla va TO OTEPEWOETE OTOV
08ny0, SlAPOPETIKA TO AVTIKEIUEVO Epyaaciag Propel
va TETayTel amod Tnv MAAGKA KAl va TIPOKAAEOEL
OWUATIKO TPAUNATIONO.

NMPOZOXH

O MNavtote va eEA0PAAfeTe OTL N KEPAAN TOU HOTEP
dev EpPXETAL Ot €MAQN OTO OUYKPOTNUA TNG
uEyyevNg OTav XaunAverat yla tnv Komn. Av
UTIApXEL Kivduvog va ouuBel auto, Eeogi&ete 1o 6
mm @TEPWTO MA§INAdL, KAl HETAKILVEIOTE TO
OUYKPOTNMA TNG MEYYEVNG Ot BEon omou dev Ba
€pBel 0g emaQn He TNV TPLOVEOTNA Adua.

5. Eme6eBaiwon yia XpAon Tou deutepelovra odnyou
(Eik.11)

Autd TO epya)\slo eivat sq:oélqopavo ue
6SUTspauovm oényo TNV nepintwon ™mg aueong
KOTIAG UTO  ywvia, XPNOLWOTOINOTE TOV
éeun:psuovm odnyo. Meta, pnopsns va
TIPAYHATOTIOWOETE M OTABEPT) KO TOU UALKOU
He TAQTIA THOW ETPAVELQ.

ZmV MepinmTwon NG aploTEPNG KOG e KAion,
avooanOTs ToV ésumpsuovm oényo onwg
paivetat omv Eik. 11 kat katdmyv yupiote tov
apLOTEPOOTPOPA.

MPOEIAOMNOIHZH

O 2V mepinTwon NG aploTePNG KOTMG He KAion,

YupioTe Tov SeUTEPEUOVTA 0ONYO APLOTEPOCTPOPA
(EIK. 8). Av dev yupioeTe Tov deuTtepeliovta odnyo
TPOG TA APLOTEPQ, TO KUPLO CwMA N 1 Aemida Tou
TIplOVIOU UMOPEL VA AKOUUMIOEL TOV deuTepelovta
0dNYyO Kal va TPOKAAECEL TPAUUATIOMO.



6. XpnoipomolwvTag pia KaTteubuvTApia ypaupn

ApoU XOUNAWDOETE TO TUNUA TOU HOTEP, O KATW
MPOPUAAKTNPAG avuPrVveTal Kal ep@avidetal n
MPLOVWTH Adua.
EuBuypappiote TNV KATeUBUVTINPLA YPAUUN HE TNV
MPovVWTH Adua.

NPOZOXH

MoTé va Unv ONKWOETE TOV KATW TPOPUAAKTNPA
oTav 1 TMPOVWTA AQUA TEPLOTPEPETAL.

O deutepelv 0dNYOG OXL HOvVo Ba ENBel og emapn
Kal Ba ermdpAcel apvNnTIKA TNV akpiBela TG Ko,
aAAG eVBEXETAL va TIPOKAAECEL Kal {nuid oTov
TPOPUAAKTIPA.

PuBuion Tng 6€ong Tng Ypaupng Aéilep (Moévo yia To
MovTtéAo C12LCH/C12FCH)

H kateuBuvThpla ypauur uropel eUKOAA va yivel
pe tov deiktn A&ep. 'Evag dlakomtng avaBel Tov
deiktn Aéilep (Eik. 12).

AV yuploeTe TOV SLOKOTITN TOU ONUEIWTN AE£I(eP
oTav n Ynelakn oBovn gival avappevn, o ONUEIWTNG
AeWep Ba avayel. (E1o C12FCH, povov o dlakomtng
TOU ONuelwTn A&Wlep.)

Avaloya He TNV €MAOYN KOTMNG, N YPAUMR AEep
Uropel va eUBUYPAUULIOTEL e TNV apLoTEPN TIAEUPA
TOU TAQTOUG KOTING (nplovw‘m Adpa) N pe TV
KQTSUGUVTnplCl ypauur otn de&la mAeupd.

H ypapun A&éwlep mpooapuoletal oto TMAATOG TNG
TMPLOVWTNAG AQUAG TN OTLYMR TNG AMOCTOANG arod 1o
£pyooTaocto. MpooapuooTe Tiq BETELG TNG MPLOVWTNG
Aemidag Kat NG YPAUUnG A&wllep akoAouBnvTtag Ta
nMapakatw Bruata Aappdavovrtag umoyn TIQ
embupuieg oag.

(1) Avagete Tov deiktn AELEP KAL KAVETE Ml AUAAKWON

@

(3

=

<

nepinou 5 mm Babid oTo avTikeipuevo epyaaciag mou
avTioTolxel mepinou ota 38 mm oe UYPog Kat 89 mm
oe mAAtog. Kpatnote Omwg eival TO AVTIKEIMEVO
£pYAOiag OTO OMOI0 UMAPXEL N AUAGKWON HE TNV
MEYYEVN KAl PNV TO HMETAKLVNOETE.

Katoruv BaAte €va e§aywviko KAEWL 4 mm otnv orm
SlapETpou 12 ota MAAyla ™G ONKNG TAXUTATWV Kat
TMEPLOTPEYTE TNV sanwvtKﬁ Bida yla va PETAKIVIOETE
m ypauur Aélep. (Av yuploete v aanwvtKn Bida
BSELOOTpocpa n ypauur] Aeep Ba uswrorutrrst npog
Ta 3e€14, EVM QV TN YUPIOETE ApLOTEPOTTPOPA, 1 YPAKHN
AéWlep Ba petatoruotel Mpog Ta aplotepd.) Otav
epyaleote WE TNV KATEUBUVTNAPLA YPAMUUN
€UBUYPAUUIOPEV HME TNV aAPLOTEPYT] TMAEUPA TNG
MPOVWTNG AANAG, EUBUYPAUUIOTE TNV Ypaupn AElep
He TO aploTepd AKPO NG Auldkwong (Eik. 13).
‘Otav 1o euBuypaupileTe Ye TNV de€ld MAeupd 0TNG
TMPLOVWTNG AAUAG, EUBUYPAUNIOTE TNV YPaUun AEWep
de TNV 8e&1d MAeupd NG AUAAKWONG.

A@OTOU pubuioete TNV B€on NG ypauunq Ast(sp
0')(85[GOT8 pa quaueuvmplq ypapun qplOTapnq
YWViag OTO avTIKEIPNEVO epyaoiag Kal TalpldoTte TNV
KATEUBUVTNPLA YPAUUN HE TNV Ypauun A&wlep. Kata
TO TAiplaopa TNG KATEUBUVTIARPLAG YPAMUAG,
oAloBnote Alyo-Alyo To avTtikeipevo epyaciag Kat
cTspscbOTs T0 ME TNV PEYYevn oTn B€on Omou n
ypaupn AEWlep erukaAUMTETAL LE TNV KGTSUBUVTnplCl
ypappn. EmavaAaBete Tnv epyacia mavw otnv
AUAGKWON Kal eAEYEETE TN BEON TNG YPAUMNG Ast{sp
Av emuBupeite va aAAagete v BEoN TG YPARUNG
AéwWlep, emavaldBete TIg pubpiocelg Eava
akoAouBwvTtag T Pruata arod 1o (1) wg to (3).

EAAnvIKa

MPOEIAOMOIHZH (Eik. 15 ka1 Eik. 16)

O
O

O

BeBalwwBeite 0TI TO KUPLO OWMA Kal 0 deIKTNG AEWleP
eival kAelotol mpv Balete 1o BUopa otn mpida.
A®OTE PEYAAT TIPOCOXT OTO XELPLONO TNG OKAVOAANG
SlaKOMTN Yyia TNV pUBUIoN TG B€ong TNG YPAUUNG
AEWlep, emeldn to BUoua eivat BaApévo péoa otnv
npifa katd Tnv Aettoupyia.

Av 1 okavdaAn dlakomtng matndei kata Aabog, n
TPLOVWTN) AQUA UIMOPEL va TIEPLOTPAPEL TIPOKAADVTAG
anpoBAemTa ATUXNMATA.

Mnv a@alpéoete TOV deikTn A&llep yla va
xpnotgoroinBei yla aAloug okoroUg.

NPOZOXH

O
O

OO

AKTIVOBOAla A€llep. Mnv koltaletal PEoa otnv
dEoun TNG aKTivag.

AkTivoBoAia A&llep oTnv MAAKa epyaciag. Mnv
Koltadetal PECA OTNnV dE0MN TNG AKTivag. Av To
uatt oag ektebei am’ eubeiag oTnv d€Oun NG
aktivag A&Wlep, UMOPEL va TPAUUATIOEL

Mnv TO amMocuvapUOAOYNOETE.

Mnv kturmoete duvatd Ttov deiktn AEWep (To KUpPLO
oA 1) TO EPYAAEID): BIAPOPETIKA N YPAUUN AEWEP
uropei va tebei ekTOG BEONG TIPOKAAWDVTAG {NULA
oTo deiktn A&Wlep KABWG €mMioNg Kal EAATTWAN TOU
Xpovou Twng Tou.

Kpatdte to deiktn A£{ep avappévo HoOvo Katd tnv
SlApKeld TNG €pyaciag Kormg. To MapATETAUEVO
avappa tou deiktn AEwlep WMoOpel va TPOKAAECEL
MV eAATTWAON TOU XpOvou Jwng Tou.

H xpnon xelplotnpiwv, mMPooapTNUATWY, N N
EKTEAEOT SLOBIKACLOV BLAPOPETIKEG ATO AUTEG TIOU
ava@EépovTal OTo TAPOV WMopoUv va odnynoouv
otnv €kBeon Ot eTukivduvn akTvoBoAia.

ZHMEIQZH

O
@)

EkTeAéOoTe TNV KOMN emKaAUMTOVTAG TNV
KATEUBUVTNPIA YPAUMUY HE TN Ypauun AEilep.
‘Otav aAnAoemikaAu@BoUV 1 KATeEUBUVTRPLA YOO
We TN ypapuur A&lep, TO LIOXUPO Kal TO adUvaTto Gws
6a aAAAEouUV dNUIOUPYWVTAG [ia oTaBepn AstToupyia
KOTING €MeLdN WMopeite va SlAKPIiveTe €UKOAA TN
OUUMTWOoN TWV YPAuH®WV. Mg autdv Tov TPOTo, Ta
OQAALATA KOTMG TEPlopiovTal OTO €AAXLOTO.
Katd ) Aettoupyia o €EWTEPIKO XWPO N O XWPO
KovVTA oTo Mapdbupo unopsi va Kataotel dUoKoAo va
napampnoms mv ypauun A&Wep eEartiag Tou nAlakoU
(pwrlouou S€ QUTEQ TIG OUVONKEG, peTcKLvneaLTe oe
€va xwpo orou dev Bpioketal an eubeiag kATW aAmo
TO NAOKO QWG KAl EKTEAECETE TNV €PyaAosia.

Mnv tpaBn&ete 10 KAA®SIO THOW ATO TNV KEPAAN
TOU MOTEP N BaAete To SAKTUAO 0ag, N €va &UAo
1 OTIONMOTE MAPOMOLO YUPW ATIO AUTO. AlAPOPETIKA,
TO KOAWS10 propei va Byetl €Ew Kat o deiktng AEwlep
uropei va pnv avapet.

Na eAéyxeTe Kal va BeBalwveoTte o TEPLODIKN BAaon
OTL T B€0N ™G YPARMUNG AELlEP Elval OWOTH. EXETIKA
pe Tn MEBOdO eAéyxou, oxedlaote pia
KateuBuvTnpla ypauun oe opbn ywvia mavew oto
avTIKEIPNEVO gpyaociag pe UYog Tepimou 38 mm Kat
mAatog 89 mm, kat BeBaiwBeite OTL N Ypauun A&lep
eival guBuypauuloOpEVn Pe TNV KateuBuvtnpla
ypqppr'] [H unéK)\lon pueTaAgL KaTsueuvrr']plaq
ypaupnq Kaogta avnépaomplwv YPAUUNG AElep
npénel va eivat uleorspn and To TAATOG TNG
kateubuvtnplag ypapung (0,5 mm)] (Eik. 14).
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EAAnvika

8. Mivakida yneiakng o06vng (yia C12LCH ka1 C12LC)
(Eik. 17 ka1 Eik. 18)

(1) Otav evepyoroleite TOV SLOKOMTIN TNG YNPLAKNG
000vng eugavitetat n TN 0° ya ™ ywvia
Ao&otoung kat kAiong, ave&aptnta amd TN ywvia
mg kUplag povadag.

(2) EuBuypappiote ™ ywvia g KUplag povadag pe
™ ywvia kAiong (0°) kat ™ ywvia Ao&oTtoung (0°)
KAl KPATAOTE TATNMEVA TA AVTIOTOLXA KOUMTA
emava@opdg yia 0,2 deuTepOAETTA TOUAAXLOTOV.

(3) Av yupioeTte TOV BLOKOTITN TOU ONUELWTN AELeP
oTav n Yn@lakn o6ovn givat avappevn, o ONUEIWTNS
AEWep Ba avayel. (Eto C12FCH, yovov o d1akomtng
TOU ONMewwT™n AEWep.)

NMPOZOXH

O Otav XpnOoLUOTOlEITE TNV YNPLOKN TIVaKida, To
TUNHA TNG KEPAANG TOU HOTEP TIPEMEL va BpiokeTal
otnv avetepn BEon kat n Aemida va eival
OTANATNMEVT.

O Av 1 TN ou epgavieTal oTnv Ynelakn obdvn g
ywviag AoEoTounq eivat SlagpopeTIKA anod Tov odnyo
YWVIAKAG anodotaong (yla napadstyua, 45,0° — 45,5°,
31,6° — 32,0°), o 0dnyodqg amootaong eival moavo
va arokAivel gAappwg amd T owotn Bgon. Av
oupBaivel KATL TETOLO, KAVTE TA akOAouBa.

(1) MeTakwvnoTe TNV MEPLOTPEPONEVN BAON aploTepd
KAl SEELA E TNV TIAEUPLKT XELPOAART XAAAPWHEVT
Kal TOMOBETHOTE TNV MEPLOTPEPOUEVN BAon OTN
owaoTtn B€on.

(2) Av oL TIEG OTNV 080VN KAl OTOV 08NYO anooTaong
e€akoAouBoUv va unv eival idleg, emavapepeTe
TNV MEPLOTPEPOUEVN Baon otn BEon 0°. Katormiv
HETAKIVAOTE TNV MEPLOTPEPOUEVT BAON APLOTEPA
Kal de&ld pe TNV TIAEUPLKR XelpoAaBn
XoAapwuévn, onwg ¢aivetal otv Eik. 19. Apou
yiveln pUOuion otn owotn B€on 0°, MatnoTe MAAL
TO KOUWTI EMAVAPOPAG.

ZHMEIQZH

O Mpw apxioete va KORETE, EUBUYPAUUIOTE TN Ywvia
mg kUplag povadag pe Tn ywvia kAiong (0°) kat
™ Ywvia Ao&otoung (0°) Kal KpATnNOTE MATnUEva Ta
avtioTtolxa Kouuma emavagopdag yiwa 0,2
deuTepOAeTTA TOUAAXIOTOV. AV TIATAOETE TOV
SlOKOMTN TNG YNPLlakng 08ovng otn B6€on ON xwpig
va eubuypappioste TV KUpla povada otig 0°, ot
TIMEG TIOU Ba eppavifovTal otnv Ynelakn o6ovn kat
oTn ywvia g KUplag povadag dev Ba sival idleg.

O O onuewwg Aéwlep dev Ba avayel av o SLAKOTTNG
mMe Yneuakng o0ovng eivat ofnotog. (HOvo oTo
C12LCH)

O Mnv xpnotgoroleite TNV KUpla povada Kovtd oe
€EOMALONO TIOU TIApAyel NAEKTPIKO B0puBo OMWG
vevvntpleg. O nAekTplkdg B0puBog pmopel va
TIPOKAAEDTEL ECPANUEVEG EVOEIEELG 1) EAATTWHATLKN
Aettoupyia ™G Ynelakng odovng.

9. AciToupyia Kommig

(1) 'Onwg paivetat otnv Eik. 20, To MAATOG TNG MPLOVWTNG
Adpag eivat To MAATOG Tng KotmMg. Emopévwg,
OALOBNOTE TO avTikeiyevo epyaciag mpog ta de&ld
(0rwg paivetal ano Tn B€omn Tou XelpLot)) OTav BEAETE
unkog (B 1) MPOG Ta aploTePd OTav BEAETE PNKOG @).

(Mévo yia To Movtélo C12LCH/C12FCH)

Av xpnolgormoleital €vag ONUEIWTNG AELlep,

eubuypapuiote ™ ypapun A€ep ME TNV apLOTEPN

TAEUPA TNG TIPLOVWTNG AAUAG Kal LETA EUBUYPApIOTE

MV KATEUBUVTAPLA YPAUUR HE TN ypauun A£lep.
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(2) MOAIG n TplovwTn Adpa ¢BAcel OTn HEYLOTN
TaXUTNTA, OMPWETE Apya TIPOG TA KATW TO XEPOUAL
OTIPWXVOVTAG TAUTOXPOVA TO HOXAO ao@daAiong (D)
Kal pEPTE TNV TIPLOVWTI AQUA KOVTA OTO UALKO TToU
TPOKELTAL VA KOTIEL

(3) Otav n mplovwth Aemida £pBet Og emagn He TO
avTIKEIpEVO epyaaiag, ompwEete TN Aafn mpog Ta
KATw Badpulaia yla va KOYETE TO AVTIKEIUEVO EpYATIAg.

(4) ApoTou KOYETE TO AVTIKEIMEVO €pyaciag OTo
emBuunTod BAaBog, kKAeiote To pela Tou epyaleiou
OFF Kkat apnoTte TNV MPpLlovwTn Adua va oTapaTtnoet
EVTEA®MG TPV avuywoeTe TN AaBn amod 1o
QVTIKEIUEVO £pYAOIAG YIA VA TO QPEPETE OTNV MANPWG
avakAnuévn Bgon Tou.

NMPOZOXH

O Ta TIg YEYIOTEG SlACTACELG KOTIG avaTPEEETE OTOV
nivaka “TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA”.

O H au&nuévn mieon ot Aapn dev Ba au&noet v
TaxUTnTa Kommg. AvTifeta, n umepBOAIKA Tiieon
UMOpEL va TPOKAAETEL UTIEPPOPTLON TOU HOTEP KAl
/M eNATTWPEVN amOdoon KOTMG.

O EmBeBaiwote OTL n oKavdAAn &lakommng eivat
kAelotr) OFF kat o1t To BUopa Mapoxng PeUUATOG
€xel apalpeBei amnod v mpida 6Tav To epyaleio dev
Bploketal o xpnon.

O Navtote va kAeivetal To pelpa Kal va agrnvetal
NV MPLOVWTA Aemida va OTAPATAEL EVIEAMG TPV
avuPoEeTe TNV AN anod To avTIKEINEVO epyaciag.
Av n AaBn avuywbei eve N mplovwtn Adua akoua
TMEPLOTPEPETAL, TO KOUUEVO KOMMATL WMOpPEl va
OPNVAOOEL OTNV TIPLOVWTA AQUA TPOKAA®VTAG TO
ETIKIVOUVO TETAYHUA KOMMATIWV.

O Kabe popd mou oAokAnpwveTal €va KOYIHo N Eva
Babu kOWIWO KAeloTe TO SLAKOMTN, Kal EAEYEETE av
N MPLOVWTN Adua €XeL OTAMATAOEL. MeTA avuymoTe
™ AaBn KAl €MOTPEYPTE TNV OTNV TARPWG
avakAnpévn 6gon tng.

O ZiyoupeuTeite anMOAUTA VA APAIPETETE TO KOUMUEVO
UALKO amd TNV TEPLOTPOPIKN TAAKA, KAl META
TPOXWPENOTE OTO EMOMEVO Brua.

10. Aladikacieg AoEoToung

(1) Zeo@i&Te TO TAEUPLKO XEPOUAL KAL OTIPWETE TO HOXAO
Yld TOUG YWVIaKoUG avaoToAeiq. Katomy, pubuiote
TNV TIEPLOTPOPIKT] TIAAKA PEXPL va eUBUYPAUULOTEL
0 deikTng pe TV embuunTt) pUBULON OTNV KAlHaKa
AoEotoung (Eik. 21).

(2) ZavaoiEeTte TNV MAEUPLKN AARY) VIO VA OTEPEWOETE
NV MEPLOTPEPOUEVN TIAAKA OTNV erBuunTtn B€oN.

ZHMEIQZH

O ©eTiKol 0dnyol andaTaoNng NAPEXOVTAlL 0Td aAploTEPA
kal de&la Tou KEVTpOU puBuong 0°, otig 15°, 22,5°
31,6° kat 45° poipeg puBULIONG.

EAEYEeTe av N KAipgaka TG Ao&OTOWNG Kal TO AKPO
Tou deiktn eival KataAAnAa guBuypappIOPEVOL.

O H Aettoupyia Tou SlOKOTIPiOVOU e TNV KAIMaKa
AOEOTOMUNG Kal ToV delKTn Un €uBUYPAPULIOUEVOUG,
N Me TNV MAEUPLKA AABn OXL KATAAANAQ OQLYHEVN,
6a TPOKAAETEL TNV EAATTWON TNG AKPIRELAG KOTIG.

NPOXOXH

O Moté unv apalpeite TO0 MAEUPIKO XEPOUAL H xpnon
TOU £PYAAEIOU XWPIG QUTO MIMOPEL va givat eTuKivouvn.
MNa va amnogeuxBei evdexduevo atluxnua n
TPAUMATIONOG, VA OPIYYETE TMAVTOTE KAAA TO XEPOUAL
Ao&oTtoung.



11. Aladikacieq koG pe kAion (Eik. 22)

(1) Zeo@i&te TO HOXAO OUOQIENG Kal dWOTE OTNV
mplovwTn Adua kAion mpog ta aplotepd.

(2) PuBuiote Vv ywvia kAiong otnv embuuntn pUuduion
KaBwg BAETETE TNV KAIHAKaA TG ywviag KAlong kat
ToV SeIKTN, Kal HETA OTEPEWOTE TNV HOXAO OPIENG.

MPOEIAOMNOIHZH

O 'Otav TO avTikeidevo epyaciag eival oTepewPEVO
oTNV aploTePn N otV de&ld MAeUPA TNG Aduag, To
KOVTO KOMMUEVO TUNHA Ba epamntetal otnv de&ld n
OTNn aploTepn TMAEUPA NG TIPLOVWTNG AEMidAg.
MNavtote KAelveTE TO NAEKTPIKO PeUUA KAl APrvVeTaAL
MV TplovwTn Adua va oTauaTtd evieAg mpLv
AVOONKWOETE TN Aan amod To AVTIKEINEVO EpYAOiag.
Av N AaBn avuywBel evd n TMPLOVWTH Adua akopa
TMEPIOTPEPETAL, TO KOMMUEVO KOMMATL WMOpPEl va
OPNVOOEL OTNV TIPLOVWTA AdUA TPOKAAWVTAG TO
ETMIKIVOUVO TETAYMA KOMMUATIOV.

O Otav SlaKOTITETE TNV KOTNA UMO ywvia otn pEon,

va apxiZeTe TNV KON TPABWVTAG TNV KEPAAN HOTEP
otV apxikn Bgon.
Av EEKIVIOETE QMO TN WEON, XWPIG va EMOTPEYPETE
TNV apxIKn B€0m, To KAAUPHA aopaleiag Ba HayKwoeL
oTNV aUAGKA KOTIG TOU QVTIKEWMEVOU £PYACIiag Kat
Ba €ABel Oog eMaPn HE TNV TPLOVWTH Adua.

12. Tehiki) pUBHION Ywviag kKAiong (Eik. 23 kai Eik. 24)

(1) Maote ™ XelpoAaPn otnv KEQAAN WOTEP Kat
TOMOBETAOTE TNV OTn ywvia kAlong mou BEAete.
Spi&te MPoowpPIlvd TO HOXAO CUOPIENG.

NMPOZOXH

O Av dgv eival ApKETA OQIXTRA, N KEQAAN TOU HOTEP
uropel Eapvika va PeTakIvnBel 1) va yALloTpnoeL Kal
va npOKQ)\éosl TPAUUATIOMO. BqulmSaiTs ott
OQIEATE TO TUNUA TNG KEPAANG HOTEP APKETA MOTE
va pn METAKvnOel.

(2) Kavte TIg TeAlkég pubuioelg otn ywvia kAiong
TAvovTag TN XEPOAARn Kal METAKIVAOVTAG TO KOUWTTL
(A).

ZHMEIQZH

O H neplotpopn Tou KouproU (A) defldoTpopa
ETUTPEMEL TNV TEAKN pUBULION TNG KUPLAG Hovadag
MPOG TA aploTeEPA (OMwg Tn BAEMETE AMO TO THOW
MEPOG).

H meplotpo@r) Tou KouprioU (A) aploTepdoTpOPa
ETUTPEMEL TNV TEAIKT] pUBULION TNG KUPLAG povadag
npog Ta de€la (0nwg T PBAEmete and TO TPOCTOIO
MEPOG).

Av dwoete kAion omv kUpla povada mpog tnv
kaTeUBUVON TIoU eV eQappolel SUvaun oTnv MAAKa
(A) kat TpaPn&ete TV TMAAKa (A), n 6€on enapng
6a aAAdgel kat n de&ld ywvia kAiong Oa yivelr 3°.
Av dwoete kKAion omv kUpla povada mpog Tnv
KateUBuvaon Tou dev eQapuolel dUvaun oTnv MAAKA
(B) kal tpapn&ete v mAdka (B), n 8€on emnagnqg
Ba al\a&el kal n de&la ywvia kAiong 6a yivel 48°.

(3) ApoU kKaBopioeTe TN ywvia mou BEAeTe, OPIETE TO
HOXAO CUOPIENG VLA VA AKLVNTOTIOINCOETE TNV KEPAAN
TOU MOTEp.

NMPOZOXH

O Na BeBawwveoTte MAVTOTE OTL O HOXAOG ouocptﬁnq
eivat aocpa)\lopsvoq Kal N KePAAn Tou porsp
aKlvnTorownuévN. Av pooTabroeTe va KOYeTe UMO
ywvia Xwpig va €XETE OTEPEWOTEL TNV KEPAAT HOTEP,
TOTE N KEPAAT HOTEP PMOPEei va PeTaKVNOel Eapvika
Kal va TIPOKAAECEL TPAUUATIONO.

EAAnvIKa

13. Aladikaoieg 6UVOETNG KOG
H olvBeTn Korm Uropel va eKTeAeaTELl aKoAOUBWVTAG
TIq 0dnyieg Twv mapanavw 10 kat 11. Ma Tig PEyLoTeg
SlaoTACELS Yia TNV oUVOETN KOT, avatpegete oTtov
mivaka “TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA”.

NMPOZOXH

O Na oOTepe®VETE TIAVTOTE TO AVTIKEIUEVO £pYAOIAq
ano TN de&la MAeupd yia ouveeTtn Kormn. Mot unv
TEPLOTPEPETE TO TPATE]L TIPOG Ta de&LA yia oUvOeTn
KOTI, EMEWSN N TPLOVWTH Aua propel va ENBel oe
ETAPY) ME TOV OQLYKINPA 1 TN MEYYEVN TOU
OUYKPOTEL TO QVTIKEIPEVO £pyaaiag, Ye anoTéEAeoua
va TMPoKANBel TpauuaTiopog 1 Inuia.

14. Kol HAKP@V UAIKQV
Katd Vv KOt HOKP@V UALK®YV, XPNOLLOTIO|0TE HIa
BonénTikA MAATPOPHA, N oroia €xel To dlo UYog
UE TO OTAPLYMA (TIPOALPETIKO EEAPTNMA) KAl TN BAaon
™G e1dIKNG BoONONTIKNAG CUOKEUNG.

IkavotnTta: §UAlvo UAKO (M x Y x M)
200 mm x 50 mm x 1400 mm

15. Eykardaoraon Twv aTnpiypdrwv (MpoaipeTikaegapTapara)
Ta ompiypata prnopoUv va KPAtnoouv Ta HaKPLd
avTiKeigeva epyaoiag otabepd kat otn B€an Toug
KATA TNV JlapKEld TNG €PYAOiag TNG KOTNG.

(1) Onwg ¢paivetal omv Eik. 25, xpnotdoromote éva
ATOAAIVO YVOHOVA Yia TNV EUBUYPAUMLOT TOU TIAVW
AKPOU TWV OTNPLYMATWV HE TNV ETPAVEI NG
Bdong. Zeo@ifete To 6 MM QTEPWTO TAEINADL.
STPEYPETE TO UMOUAOVL pUBUIONG UYPoug 6 mm, Kat
puBuiote TOo UYog TOu OTNPIyHATOG.

(2) Metd TV pUBLLON, OPIEETE YEPA TO PTEPWTO TIAEILASL
Kal OTEPEWOTE TO OTNPELYMA ME TO 6 mm KOuprti-
UITOUAOVL (TIPOALPETIKO €EAPTNHA). AV TO UNKOG TOU
MrouAovioU PUBuiong tou 'Ygoug 6 mm dev eival
EMAPKEG, BAAETE Ml AeTTh MAAKA amd KATW.
BeBawwbeite 0TI TO AKpo Tou MroulovioU PUBuong
ToU 'YPoug 6 mm dev TIPOEEEXEL AMO TO OTNPLYMA.

16. AvaoToAéag yia komn akpiBeiag (O avaoToAég kal To

GTAPIYHA €ival TpodIpeTIKA e§apTApaTa)
O avaotoAéaq dleukoAUvel Tnv akpifela Tng
ouvEXOUG KOG OE JNKN Twv 280 mm €wg 450 mm.
A va eyKataoTHoeTE TOV AVAOTOAEQ, TOMOOETNOTE
TOV OTO OTNPLYHA HE TO PTEPWTO UIMOUAOVL 6 mm
onwg ¢aivetal otnv Eik. 26.

17. EmBeBaiwon yia Tn XPAON TnG MEYYEVNG Yia Th
Alapéppwon kopvigag, Tou AvacToAéag Alapdppwaong
kopvigag (L) kai (R) (mpoaipeTika e€aprTnua)

(1) O AvactoAéag Alapopewong kopvidag (L) kat (R)
(TIPOAIPETIKA EEAPTNHA) ETUTPETIEL TIG EUKOAOTEPEG KOTIEG
yia ™ Slpopewon Kopvilag Xwpig TNV KAlon tng
MplovwTg Aemidag. Eykataotnote toug ot BAon Kat
oTIG dU0 TAEUPEG OMwG Paivetal o Eik. 27. Metd v
TOMOBETON ZPIEETE TA 6 MM KOUUMA-HMOUAOVIA YIa
va m‘spsd)osrs TOUuG AVAOTOAEIG AlapOPPWONG KOPVIZag.

(2) Hpéyyevn yiam 6Lqpop<pwon kopvidag (B) (I'IpompsrlKé
€EAPTNUAQ) unopst va otepewbel oTOV APLOTEPO 0BNYO
(Odnyodg (B)) 1) oto 316 0dnyo (0dnyog (A)). Mmopel
va evwBel pe TV KAion ™G Slapop@oUevng Kopvidag
Kal N MEYYEVN WMOPEl va TUEOTEL TPOG TA KATW.
Katomiv meploTpeéPTe TO TAVW KOUUTI, 00O
XPELAZETAL, YA VA OTEPEWOETE KAAA TN SLApOPPwon
kopvifag otn B€on tng. MNa va aveBacete 1 va
KATEBAOETE TO OUYKPOTNUA MEYYEVNG, TPWTA
EeOoPIETE TO PTEPWTO WMOUAOVL 6 mm.
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EAAnvika

Enouévwg, to oloTnua G MEYYEVNG Mmopel va
ouvdeBel otnv omoladnnote amnod TG TPelg BEong
yia va €Eao@alioel TNV KATAAANAN pluBuion Tou
UYoug. Metd Tnv plBulon Tou UYoug, yepa
OTEPEWOTE TO 6 MM @PTEPWTO HMOUAOVL HETA
OTPEYPETE TO MAVW KOUWTL, 000 eival arnapaitto,
Yla va 0TaBgpOTIONOeTE KAAA TNV UTO SLAPOPPWON
kopvifa otn 6€on g (Asite Eik. 28).
TomoBetnote v UMd SIAPOPPWON Kopvida He TNV
AKPH EMNA®HZ TOY TOIXOY evavtia otov odnyo Kat
mv AKPH EMA®HS OPO®HS evavTtia 0Toug AVaoTOANnG
SlapopPwong Kopvidag onwg deixvetatr omv Eik. 28.
PuBuiote Toug AvaoToAeiq BlapOPPWONG Kopvidag
oUPPWVaA He To HEYEBOG TNG UTO SlapdpPwaon Kopvidag.
SpiEeTe TO 6 MM PTEPWTO UMOUAOVL VIO VA OTEPEWTETE
ToUuG AvaOTOAEe(G BlapdpPwoNg Kopvilag.

MPOEIAOMNOIHZH

O Mavtote va o@iyyete KAAA TNV HEYYEVN yla va
OTABEPOTOINOETE TNV TPOG dIANOPPWON Kopvida
OTOV 0dNYO. AlAPOPETIKA 1N TPOG SLAUOPPWON
kopvia propel va metaxtel ard v MAAKA Kal va
TIPOKAAECEL OWHATIKO TPAUNATIONO.

NMPOZOXH

O Na emPBeBal®veTe MAVTOTE OTL N KEPAAN HOTEP (BA.
Eik. 1) dev £pxeTal Og €MAPN HE TO OUYKPOTNUA
HEYYEVNG TNG dlapopPwong kKopvifag otav
kateBaivel yia va KOYel. Av umdpxet Kivduvog va
oupBel auto, §eoPiETe TO KOUWMT-UMOUAOVL 6 mm
Kal METAKLVIOTE TO OUYKPOTNHA MEYYEVNG
Slapoppwong Kopvitag oe pia B€on otnv oroia dev
Ba £pxeTal Og eMAQPN HE TNV TPLOVWOTH Adua.

2YNAPMOAOIHzZH KAI AMOZYNAPMOAOIHZH
THZ MPIONQTHZ AAMAZ

MPOEIAOMNOIHZH

O Ta TV anoguyn Tou atuxnHATog 1) TOU TIPOCWTIKOU
TPAUMATIONOU, TAVTOTE va KAEIVETE TN OKavdAaAn
SlaKOMTN Kal va anocuvdéete to BUOMA Ao TNV
mpifa TPV and TNV aQaipeon n TNV TOTOBETNON
m™mg Aduag.

Av eKteleital Komrn OTAv TO MMOUAOVL dev eival
KAAQ OQLYUEVO, TO MMOUAOVL UMOpPEl va XaAapwOoEL,
n Adpa propei va ¢@Uyel anod T B€on NG Kat o
KATW TIPOPUAAKTIPAG MMOPEL va madel {nuia Kat va
TPOKANOEl TPAUUATIONOG.

Emiong, va Befalnveoste OTL TA UMOUAOVIA eival
OQIXTA TPV TOTIOBETNOETE TO PIG OTNV TIpida.

O Av Ta prnouAovia TormoBetnBolv N apalpeBolv pe
epyaleia SlAPOPETIKA amd TO KOIAo KAeWSL 17 mm
(tTuruko €EAptnua), To OPIEIMO propel va eival
UTIEPBOAIKO N AKATAAANAO, HE ATOTEAECHA Vva
TPOKANBEel TPAUUATIONOG.

1. ZuvappoAdéynon tng nmpiovwTtig Aduag (Eik. 29, Eik. 30,
Eik. 31 ka1 Eik. 32)

(1) MeploTpePTte TOV KATW TPOPUAAKTAPA (TAQOTLKO)
omv avw B&on.

(2) Xpnolyoronote Tov 0dnyo yla va Eeo@ifete N
Bida 5 mm mou ouykpatel To KAAUPPA Tou Agova
KAl META apalpeoTe TO KAAUpMMA Tou Aova.

(3) Méote mMpo Ta PEOA TNV aoPAAeld Tou Agova Kat

EeOQIETE TO UMOUAOVL HE TO KOIAO KAeWdL 17 mm
(Turuka e&aptnuara).
EmMe1d1) TO UMOUAOVL €XEL APLOTEPOCTPOPO OTIEIPWHA,
Eeo@iETe OTPEPOVTAG TPOG Ta dekld OMwG paiveTal
omv Eik. 31.
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ZHMEIQZH

O Av n aopdlela Tou agova dev pnopel va matnbei
eUKOAA yla va aopaAiosl o Aa&ovag, yupiote TO
UMOUAOVL e To Koiho KAeldl 17 mm (Turika
eEaptnuaTa) epapudlovIag Tautoxpova Tieon otnv
aocpdiela Tou agova.
O a&ovag g MPLovwTNG AApag eival KAEIOWHEVOG
otav n acpaleta Tou dgova matnbei Mpog Ta pEoa.

(4) ApalpéoTe TO WMOUAOVL Kat Tn podéAa (D).

(5) INKWOTE TOV KATW TIPOQPUAAKTIPA KAl OTEPEWOTE
™V MPLOVWTR Adua.

MPOEIAOMOIHZH
‘Otav TOmMoOBeTeiTE TNV MPLOVWTR Adua, va
BeBalwveoTe OTL TO ONUADL TOU JEIKTN MEPLOTPOPNG
OTNV TIPLOVETN AQUa Kat 1 KateUBuvon MEPLOTPOPNG
meg Bnkng taxumtwyv (BA. Eik. 1) taipiaouv.

(6) KaBapioTte kKaAda tn podéAa (D) Kal To UIOUAOVL, Kal
TOTOBETNOTE TA OTOV AEOVA TNG TPLOVWTNG AANAG.

(7) Méote TPoOG Ta YEOA TNV A0PAAELa Aova Kal oPigTe
TO UTIOUAOVL TIEPLOTPEPOVTAG TIPOG TA APLOTEPA HE
TO KAeldi TOU TapEXETAL WG TUTIKO e&aptnua (17
mm koilo kAedi) onwg ¢aivetar omv Eik. 31.

NMPOZOXH

O EmBeBalwote O0TL n aocpdAela tou afova E€xel
EMOTPEYEL OTNV avakAnuévn B€on TG META TNV
£YKATAOTAON 1) TNV adaipean TnG MPLovwTNG AAuag.

O Z@i&eTe TO MMOUAOVL ETOL WOTE va Pnv EEoigel
KaTa TNV e€pyaocia.
EmuBeBaiwote OTL TO UMOUAOVL €XEL KATAAANAQ OQIEeL
TPV anod TV €vapgn Aeltoupyiag Tou NAEKTPLIKOU

epyaheiou.
2. AmoouvappoAdynon Tng MpiovwTAG Adpa
ATIOOUVAPUOAOYNOTE TNV TPLOVWTH Adua

avaoTpEPovTag TIG dladlkaoieg OUVAPHOAOYNONG
ToU TIEPLYPAPNKAV OTNV TApATAvw mapaypago 1.
H mplovwtn Adupa propel eUkoAa va agalpebel
a@OTOU avaoNKwOel 0 KATW TPOPUAAKTNPAG.

NPOXOXH

O Moté va pnv TPooTabnoete va TOMoBEeTOETE
TPLOVWTEG AETIOEG £KTOG AMO AUTEG HE SLAPETPO
290 mm - 305 mm.

2ZYNTHPHZH KAl EAErXoz

MPOEIAOMNOIHZH
Ma tnv anoguyn TOU ATUXNMATOG KAl TOU
MPOOWTIKOU  TPAUMATIOMOU, TAVTIOTE vd
eruBeBalmvetal OTL N okavdAAn SlaKOTTNG E€XEL
otpagei oto OFF kat ot1L To BUopa €xel apaipedel
anod TNV mpifa TPV TNV EKTEAEON OTOLACOONTOTE
ouvTNPNONG N €AEYXOU Ot AUTO TO e€pyaAeio.

1. 'EAeyxog Tng mpIlovwTAG Adpag
Na avTikablotate MAVTIOTE TNV TMPLOVWTH Adpd
AUEOWG MOALG deite TV MPWTN EvAEIEN @BoPAG 1
gnuiag.
Mia mplovwTn Adpa Tou £xel mabel {nuia uropel
va TIPOKAAECEL TPAUUATIONO, EVQ MIA QOAPHEVN
TMPLOVWTH Adpa €XEL QVETAPKRA arnmodoaon Kal Prnopei
va TIPOKAAEL UTIEPPOPTWON TOU HOTEP.

NMPOZOXH

O TMOTE un XPENOWOTIOIEITE M TIPLOVWTH Adua Tou
dev eival ko@tepr). ‘OTavV Hla MPLOVWTH Adua dev
eival KOQTEPY, N AVTIOTACR TNG OTNV TIEON TOU
ePapUOleTE UE TO XEPOUAL TOU epyaleiou Teivel va
au&aveTal, Je AMOTEAEOMA VA PNV €ival acpaAng
N XPNon Tou NAeKTpIKOU €pyaAeiou.




2. 'EAeyxogq Tou poxAou (Eik. 33 kai Eik. 34)
Av oL eEQYWVIKEG KEPAAEG Uroulovidv M8 (2) eivat
XAAQPEG, EUBUYPAUMIOTE TIG TIAEUPEG TOU 0dNYyoU Kat
NG TPOVWTNG AAPAS HE TO XAAUBSIVO TETPAYWVO.
ApoU pubpicete TV MPlOVWTH Adua Kat Tov odnyo
OE YWVIO EVEVNVTA HOLPWYV, OPIETE TO MOYXAO TOU
aopaAilel TIG €EAYWVIKEG KEPAANEG WTOUAOVIOV (2).
3. 'EAeyxogq ota kapBouvakia (Eik. 35 kai Eik. 36)
Ta kapBouvdkla OTO HOTEP eival avaA®otua.
Av Ta kKapBouvakia €xouv ¢@Bapel umepBOAIKA,
€VOEXETAL VA TIPOKAAECOUV TIPOBANUA OTO HOTEP.
Emopévwg, va eAEYXETE TA KAPBOUVAKLA TIEPLOBIKA
KAOETA AVTI®PACTNPIWY va Ta avTikadlotaTte otav
€xouv PBapel HEXPL TN YPAUMA opiou ¢BopdAg mou
paivetat otnv Eik. 35.
Ermtiong, va dlatnpeite Ta KapBouvakia kKabapd KwoTte
va oAoBaivouv eAelBepa pEéoa OTa avtioTolxa
oTnpiypata.
Ta kapBouvdakia prnopolv va agaipebolv eUKoAa
META TNV agaipeon Tou avTioTolXou KarakioU (BA.
Eik. 36) pe €va kaToafidt pe €ykorm.

4. Xeipiopo6g Tou potép (BA. Eik. 1)

H meptéAEn Tou poTEP Bewpeital n Kapdld Tou
epyaleiou. AmoTe pHeYAAN mpoooxn yia va
efaopaiioete OTL n MeplENEN dev Ba mdAbet {nuia
KATA TNV €KMAuon pe AAdL 1 vepo.

ZHMEIQZH

O H oucowpeuon OKOVNG KACETA aAVTId®paAcTnPiwv
TIAPOHOLWV UAIK®V OTO ECWTEPLIKO TOU HOTEP UITOPEL
va mpokaAéoel duoAelToupyia.

A@oU XPMNOLUOTIOIOETE TO HOTEP Yia 50 mpeg
mMepinou, BEOTE TO O AslTOUpPYia XWPIG GopTio Kal
@uon&te ENpod agpa amod TNV Orm| OTo oW HEPOG
TOU HOTEP. Me autdv TOV TPOTO MMOPEITE va
AMOMAKPUVETE TN OKOVN Kal Ta TMapOuola UAIKA.

5. 'EAeyxog Twv 8130V
Na eAéyXeTe TAKTIKA av eival KaAd o@lypeva Tta
€EQPTNUATA TOU NAEKTPLKOU e€pyaAeiou.

S@i&te MaAL Tiq Bideg Twv XOAAPWOV £EAPTNHATWV.

MPOEIAOMNOIHZH

O T va anopUyeTe eVOEXOMEVO TPAUUATIONO, HN
XPNOLUOTIOLEITE TIOTE TO NAEKTPIKO €pyaAeio Otav
umapxouv xahkapd egaptnuata.

6. 'EAcyX0GTOUKATW MPOPUAAKTHPA YIa CWOTH AEIToupyia
Mplv ano KABe xprion Tou epyaleiou, va EAEYXETE TOV
katw npo@ulaktpa (BA. Eik. 7) ®ote va BeBaimveate
OTL eival 0g KAAN KAtAoTaon Kai Kiveitat opaAd.
Mn XPNOLUOTIOOETE TIOTE TO £PYAAEIO OTAV O KATW
TPOPUAAKTAPAG deV AELTOUPYEL OWOTA Kal BeV eivatl
0g KAAN WUNXAviKn Kataotaon.

7. AmoBnkeuon
Meta v o)\OK)\npwcn ™e XpNong Tou spyaAstou
BeBawwBeite OTL €xouv Yivel TA TMAPAKATW:

(1) O dwakomIng evepyomoinong eivat otn B&on OFF,

(2) To @Ig €xel Byet amod TNV Tpida,

(3) Otav dev Xxpnoldomoleite To epyaleio, va TO
aroBnkeleTe 0 ENPO XWPO HAKPLA amod matdla.

8. Aimavon
AIMAveTe TIG MAPAKATW OAlOBAivoUOEq ETLPAVELEG
Hla POPA TO UNVA YIA VA KPATAOETE TO NAEKTPLIKO
epYaleio 0e KAAN AEITOUPYIKN KAOTAGTAON Yid HAKPO
Xpovikd diaotnua (Eik. 1 kal Eik. 2).

H xpnon upnxavikoU AadloU cuoTnRveTtalt.

EAAnvIKa

Snueia mapoxng Aadiol:
*  TMeplOTPOPIKO TUNMA TOU PHEVTEDE
*  TMeploTPOPIKO TUNMA TOU OGUYKPOTAUATOG NG
MEYYEVNG
9. KaBapiopog
MNeplodika agatpeite Ta §Eopata, tn oKOVN Kal Ta
AaAAa Aaxpnota UALKA amo Tnv emeavela Tou
NAEKTPIKOU epyaAleiou, €1BIKA AMO TNV £0WTEPLKN
TAEUPA TOU KATW TMPOPUAAKTNPA, HE EvVa UYPO Tavi
ue oanoUvL. MNa anoguyn dUCAEITOUPYIAG TOU HOTEP,
MPoOoTATeUOTE TO AMO TNV €MAPN HE AAdL N veEPO.
(Movo yia 1o Movtédo C12LCH/C12FCH)
Av n ypauur A&illep dev eival opatn egaltiag Twv
EeOUATWV KAl TW TAPOMOLWV UAIK®V TIOU €XOUV
TPOOKOAANBEL 0TO TMAPABUPO TNG HOVADAG EKTIONTNG
PWTOG TNG onuavong A£llep, OKOUTIOTE Kal
kaBapioTte To MAPABUPO e OTEYVO TAV N} e HAAAKO
mnavi mou €xel uypavBel PE OAMOUVOVEPO, KATL
10. AioTa cuvTiRpnong €£apTNUATWV
A: Ap. EEaptnuarog
B: Ap. KwdikoU
C: Ap. Xpnong
D: Mapatnpnoelq
NMPOZOXH
H EmMoKeur, TPOTOTMOINON KAl O €AEyX0G TwV
HAektpikwv EpyaAeiwv g HIKOKI mpémel va yiveTat
ano éva E§ouctodotnpévo Kevtpo Z€pPig g HIKOKI.
EI81KA yla Tn ouokeut) AELCEP, TO OEPRIG TNG TIPETIEL
va yivetal anod éva £§0UclodoTNUEVO AVTITIPOOWTTO
TOU KATAOKEUAOTN Tou AELEp.
MAvToTe va avaBETETE TNV EMIOKEUT TNG OUOKEUNG
AeWlep oto EEouotodotnuévo Keévipo Z€pPIg tng
HIiKOKI.
Autn n Aiota tTwv EEaptnuatwy Ba sival xpnoiun
av doBel pe TOo epyaAeio HIKOKI  oTo
E&ouotodotnuévo Keévipo ZepBig g HIKOKI kata
NV EMIOKEUR R TNV OUVTHPNON.
Kata Tnv Xpnon Kat TV cuvtnenon Twv NAEKTPLK®OV
£PYAAELWV, Ol KAVOVIOUOL AO(PAAEIQg KAl Ol KAVOVEG
TOU UTIAPXOUV OE KABE XWpa TIPETEL va TnpouvTal.
TPOMOMNOIHZEIZ
Ta HAektpikd EpyaAeia g HIKOKI BeAtimvovtat
OUVEX®G KAl TPOTIOTIOLOUVTAL YId VA EVOWUATOCOUV
Ta TeAeuTaia TEXVOAOYIKA emTeUyHATA.
Avdloya, karola onueia (mx kKwdikoi aptBuoi, kav
N oxedlaopodg) umopolv va alAagouv Xwpig
mnpoeldornoinon.

EITYHZH

Eyyuwpaote Taepyaleia HIKOKI Power Tools cUpgwva
Me Tn vopoBeoia Kal Toug Kavoviopoug ava xwpa. H
napoloa £yy0non dev KaAUMTEL s)\qnd)pam N {NULEG
AOYW® KAKNG xpncmq, KClKOT'[OlT‘]UT‘]q N (QUOLOAOYIKNG
PBopag. Ze MEPIMTWON MAPATIOVWV napch)\ouus
arnooteilete 10 Power Tool xwpig va ToO
arnoouvappoloynoete pagi pe to MISTOMOIHTIKO
EMMYHZHZ 1o omoio BpiokeTal 0ToO TEAOG TWV 0dNYLOV
autwv, oe EEouclodotnuévo Kévipo Emokeung tng
HiKOKI.

ZHMEIQZH

EEattiag Tou OUVEXI{OMEVOU TIPOYPAUMATOG €£pEUVAG
Kal avantuéng g HIKOKI ta TEXVIKA XapaKTnPLOTIKA
TOU avagepovTal OTO TAPOV UTOKEWVTAL Ot aAAayn
Xwpig Tpoeidoroinon.
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EAAnvika

MAnpogpopieg mMOU aPoOPoOUV TOV AEPOUETAPEPOUEVO
06puBo kai Tnv dévnon

Ot petpnuéveg TIUEG Kabopiotnkav ocUPPwva HE TO
EN61029.

Eva turikod eminedo nxnTikng rieong A: 95 dB (A)
'Eva Tturiko eminedo nxnTikng oxuog A: 108 dB (A)
®opATE MPOOTATEUTIKA AUTLMV.

Mia TUTIKR TIUR PICag HEONG TETPAYWVIKNG ETUTAXUVONG:
2,6 m/s?.

MAnpogopieg yia To oUOTHUA TAPOXNG PEUMATOG TIOU
XPNOIYOTIOIEITAl YIa Ta NAEKTPIKA €pyaleia mou
mapéXovral YE OVOMHAOTIKA Taon 230 V~

To dvolypa Kat To KAEIOIHO TwV NAEKTPLKMV CUCKEUWMV
npokaAei au§oueiwon g TAong.

H Aettoupyia autoU Tou NAeKTplkoU epyaleiou KATW
arno dUCHEVEIG OUVBNKEG MAPOXNG PEUMATOG UITOPEL va
€xel BUOUEVN amoTeAEopATa OTNV Aeltoupyia AAwv
NAEKTPLKOV CUCKEUMV.

Me avtiotaon peluatog ion M uikpotepn Twv 0,29 Ohms
ouvnBwg dev Ba UTAPEOUY APVNTIKA aMoTeAEoHATA.
Suvnlwg, n MEYIOTN EMUTPEMTN avtiotaon pelPATOg
dev BakemnepaoTtei 0TAV 0 KAASOG TNG MAPOXNG PEUMATOG
TpogodoTeital anod £va KouTi oUvdeONG e LKAVOTNTA
UTMoOTAPLENG 25 ampere 1} UYNAOTEPT.

Se mepintwon dlakommg pelPaATog, 1 otav Byel €Ew
ano TV Mpifa 10 KAAWSI0 PEUNATOG, AUECWG OTPEYETE
TO dlakomTtn otnv 8¢on OFF. AuTO amMoOTPEMEL TNV UN
eAEYXOUEVN €MMAVEKKIVNON.
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PODSTAWOWE SRODKI OSTROZNOSCI

UWAGA! Podczas uzywania narzedzi elektrycznych nalezy

przestrzega¢ podstawowych $rodkéw ostroznosci w celu

zmniejszenia ryzyka pozaru, porazenia pragdem oraz
zranienia, w tym nastepujacych punktow.

Przeczytaj instrukcje zanim przystapisz do uzytkowania

narzedzia i zachowaj te instrukcje.

W celu zachowania bezpieczenstwa uzytkowania:

1.  Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci.
Zasmiecone stanowiska pracy i stoly warsztatowe
moga by¢ przyczyng obrazen.

2. Nalezy uwzgledniaé warunki $rodowiska pracy.
Narzedzia elektryczne nie moga by¢ narazone na
dziatanie deszczu i wilgoci. Miejsce pracy powinno
by¢ dobrze os$wietlone.

Nie uzywaj narzedzi elektrycznych w poblizu
tatwopalnych cieczy lub gazéw ani tam gdzie mogtyby
spowodowaé pozar lub wybuchnaé.

3. Strzez sie porazenia pradem. Unikaj kontaktu
cielesnego z uziemionymi powierzchniami (jak np.
rury, kaloryfery, lodéwki i piecyki).

4.  Trzymaj z daleka od dzieci. Nie pozwdl odwiedzajacym
dotknaé narzedzia lub kabla. Odwiedzajacy powinni
trzymac sie z daleka od miejsca pracy.

5.  Chowaj nieuzywane narzedzia. Kiedy nie sg w uzytku,
narzedzia powinny by¢ przechowywane w suchym,
zamknigtym miejscu lub ktadzione wysoko, tam, gdzie
nie dosiegng ich dzieci.

6. Nie wywieraj zbyt mocnego nacisku na narzedzia.
Dziata ono najlepiej i najbezpieczniej, gdy
przestrzegana jest instrukcja uzycia.

7. Uzywaj wiasciwego narzedzia. Nie uzywaj matych
narzedzi lub dodatkéw do wykonywania pracy
przeznaczonej dla narzedzi wigkszych. Nie uzywaj
narzedzi w celach, do ktérych nie byly przeznaczone,
jak np. nie uzywaj pity tarczowej do $cinania gatezi
lub pni.

8. No$ odpowiedni ubiér. Nie no$ luznego ubrania lub
bizuterii, moga sie one bowiem wkreci¢ w ruchome
czesci maszyn. W czasie pracy na zewnatrz zalecane
jest uzywanie gumowych rekawic i nieslizgajacego
sie obuwia. No$ nakrycie gtowy, by zabezpieczyé
dtugie wiosy.

9.  Uzywaj okularéw ochronnych. Uzywaj maski na twarz,
by zabezpieczy¢ sie jezeli w czasie pracy wystepuje
duzo kurzu.

10. Uzywaj pochtaniaczy kurzu.

Jedli istnieje mozliwo$é podtaczenia pochtaniaczy
kurzu, upewnij sie, ze sa one podtaczone i poprawnie
uzywane.

11. Nie niszcz kabla. Nigdy nie no$ narzedzia trzymajac
je za kabel i nie ciagnij za kabel, by roztaczy¢
urzadzenie. Trzymaj kabel z daleka od goraca, oleju,
i ostrych narzedzi.

12. Pracuj bezpiecznie. Uzywaj zaciskéw lub imadta by
trzyma¢é w miejscu przedmioty. Jest to
bezpieczniejsze, niz uzywanie do tego rak i pozwala
na uzycie obu rgk do trzymania narzedzi.

13. Nie pochylaj sie nad narzedziem. Zawsze zachowu;j
balans i rownowage,

14. Dbaj o narzedzia. Utrzymuj narzedzia tak, by byly
ostre i czyste i by lepiej i sprawniej funkcjonowaty.
Przestrzegaj instrukcji w smarowaniu i wymianie
akcesoriow. Sprawdzaj okresowo kable narzedzi i

20.

21.

22,

Polski

jesli sg one uszkodzone, zano$ do naprawy w
autoryzowanym centrum napraw. Sprawdzaj co
pewien czas przedtuzacze i wymieniaj je, gdy sa
uszkodzone. Dbaj, by uchwyty narzedzi byly czyste
i suche i wolne od ttuszczu i smaru.

Roztaczaj narzedzia gdy nie sa w uzytku, przed
naprawami i podczas wymiany akcesoriéw takich jak
ostrza, wiertta i przecinaki.

Zdejmuj klucze i narzedzia regulujace. Wyrdb sobie
zwyczaj sprawdzania czy klucze i narzedzia regulujgce
sg zdjete z narzedzi przed ich uruchomieniem.
Unikaj przypadkowego wtgczenia. Nie no$ narzedzia
z palcem na wigczniku w czasie, gdy jest ono
wigczone do pradu. Upewnij sie, ze przycisk jest
wylaczony zanim wigczysz narzedzie do pradu.
Uzywaj przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na
zewnatrz. Kiedy narzedzie jest uzywane na zewnatrz
uzywaj wytacznie przedtuzaczy do uzytku
zewnetrznego.

Zachowaj ostrozno$é. Zwracaj uwage na to, co robisz.
Kieruj sie rozsadkiem. Nie uzywaj narzedzi, gdy jestes
zmeczony.

Sprawdzaj uszkodzone czesci. Przed ponownym
uzyciem narzedzia ostona lub inna uszkodzona cze$¢
powinna byé uwaznie sprawdzona, by upewni¢ sie,
ze bedzie ona poprawnie funkcjonowaé i wykona
zamierzong czynnosé.

Sprawdz ustawienie ruchomych czesci a takze czy
poruszajg sie one bez przeszkdd, sprawdz takze
uszkodzenia, umocowanie i inne czynniki mogace
wplynaé na sprawne dziatanie narzedzia.

Ostona lub inna uszkodzona cze$¢ powinna by¢
naprawiona lub wymieniona w autoryzowanym
centrum napraw lub weditug zalecen zawartych w
instrukcji. Wymien uszkodzone przetaczniki w
autoryzowanym centrum napraw. Nie uzywaj narzedzia
jesli nie dziata wytacznik.

Uwaga

Uzywanie akcesoriéw lub dodatkéw, ktére nie sa
zalecane w instrukcji moze grozi¢ ryzykiem odniesienia
obrazen.

Naprawiaj narzedzie u wykwalifikowanego fachowca.
To narzedzie spetnia okreslone wymogi
bezpieczenstwa. Naprawy powinny by¢ wykonywane
tylko przez wykwalifikowanych fachowcéw
uzywajacych oryginalnych czesci zastepczych. W
innym przypadku moze grozi¢ to niebezpieczeristwem
dla uzytkownika.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA PRZY UZYCIU
PILARKI

1.

Utrzymywac¢ obszar podtogi wokét poziomu
urzagdzenia w porzadku, bez luznych materiatéw, np.
wiéréw i odtamkéw.

Zapewni¢ odpowiednie os$wietlenie goérne lub
miejscowe.

Nie stosowac elektronarzedzi do innych zastosowan
niz okreslone w instrukcji obstugi.

Wszelkie naprawy musza by¢ wykonywane tylko przez
upowazniony zaktad ustugowy. Producent nie
odpowiada za jakiekolwiek zniszczenia i obrazenia
wynikajace z naprawy dokonanej przez
nieupowaznione osoby lub z nieprawidtowego uzycia
narzedzia.
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18.
19.

20.

21.

22,

23.

24,
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Aby zapewni¢ zaprojektowang eksploatacyjna
integralno$¢ elektronarzedzi, nie nalezy zdejmowac
zainstalowanych pokryw, ani odkreca¢ $rub.

Nie dotyka¢ ruchomych czesci lub akcesoriow bez
uprzedniego odfaczenia zasilania.

Stosowaé narzedzie przy nizszym napieciu
wejéciowym niz podane na tabliczce znamionowej;
w przeciwnym wypadku jako$é wykonczenia moze
ulec pogorszeniu, a wydajno$¢ robocza urzgdzenia
moze byé obnizona z uwagi na przecigzenie silnika.
Nie my¢ plastikowych czesci rozpuszczalnikiem.
Rozpuszczalniki, takie jak benzyna, rozcienczalnik,
czterochlorek wegla, alkohol, moga uszkodzi¢ i
doprowadzi¢ do pekniecia czesci plastikowych. Nie
wyciera¢ czesci wymienionymi rozpuszczalnikami.
Czysci¢ czesci plastikowe migkka szmatkag lekko
zwilzong wodg z dodatkiem mydta.

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne HiKOKI.
Narzedzie moze byé rozkrecane tylko w celu wymiany
szczotek weglowych.

Schemat czesci urzadzenia zamieszczony w niniejszej
instrukcji uzycia jest przeznaczony do stosowania
tylko przez upowazniony zaktad serwisowy.

Nigdy nie przecina¢ metali zawierajgcych zelazo lub
gruz.

Zapewni¢ odpowiednie os$wietlenie gérne lub
miejscowe.

Materialy przeznaczone do obrébki, a takze te
obrobione sktadowa¢ w poblizu stanowiska pracy
operatora.

W razie koniecznosci nalezy nosi¢ odpowiednie
osobiste wyposazenie ochronne, ktére moze
obejmowac:

Nauszniki ochronne w celu obnizenia ryzyka utraty
stuchu.

Okulary ochronne w celu obnizenia
uszkodzenia oczu.

Maski ochronne w celu obnizenia ryzyka wdychania
szkodliwego pytu.

Rekawice do pracy z ostrzami pilarki (w miare
mozliwosci ostrza nalezy przenosi¢ w oprawkach)
oraz materiatami szorstkimi.

Operator musi by¢é odpowiednio przeszkolony w
zakresie uzycia, ustawienia oraz dziatania urzadzenia.
Nie usuwaé wiéréw lub innych odpadéw obrobionego
przedmiotu z obszaru ciecia w trakcie pracy
urzadzenia oraz zawsze, gdy gtowica pity nie znajduje
sie w pozycji spoczynku.

Nigdy nie uzywac¢ pilarki, gdy dolna ostona jest
zablokowana w pozycji otwartej.

Sprawdzi¢, czy dolna ostona gtadko sig¢ przesuwa.
Nie uzywac pilarki, gdy ostony nie znajdujg sie na
swoim miejscu, nie sg sprawne oraz odpowiednio
zakonserwowane.

Stosowac¢ tylko odpowiednio zaostrzone ostrza pity.
Przestrzega¢ maksymalnej predko$ci oznaczonej na
ostrzu pity.

Nie stosowaé ostrz, ktére sa zniszczone lub
zdeformowane.

Nie stosowac ostrz wykonanych z innych materiatow
niz stal przystosowana do duzych predkosci.
Stosowa¢ tylko ostrza zalecane przez HiKOKI.
Stosowane ostrze musi spetniaé norme EN847-1.
Ostrza pity powinny mie¢ zewngtrzng $rednice w
zakresie miedzy 290 mm, a 305 mm.

ryzyka

25.
26.

27.

28.
29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.
36.

37.

38.

39.

Nalezy dobra¢ rodzaj ostrza do typu cietego materiatu.
Nigdy nie stosowa¢ pilarki z ostrzem skierowanym
w goére lub w bok.

Sprawdzi¢, czy obrabiany przedmiot nie posiada ciat
obcych, takich jak gwozdzie.

Wymieni¢ wktadke stotowa, gdy ulegnie ona zuzyciu.
Nie uzywac pilarki do ciecia innych materiatéw niz
aluminium, drewno itp.

Nie stosowa¢ pilarki do ciecia innych materiatéw niz
zalecane przez producenta.

Nalezy stosowaé sie do obowigzujacych procedur
wymiany ostrza, w tym metody zmiany pozycji,
obejmujacej zachowanie odpowiedniej ostroznosci.
Przy cieciu drewna podtaczy¢ pilarke do urzadzenia
zbierajacego pyth

Zachowac¢ ostroznos$¢ przy struganiu pionowym.
Przy transporcie lub przenoszeniu urzadzenia nie
chwyta¢ za uchwyt. Zamiast uchwytu, trzymaé za
raczke.

Ciecie rozpocza¢ dopiero po osiagnieciu przez silnik
maksymalnej predkosci obrotowe;.

Nalezy niezwtocznie WYEACZYC urzadzenie w
przypadku objawéw niewtasciwej pracy.

Wytaczyé zasilanie i przed podjeciem czynnosci
serwisowych lub ustawieniem urzadzenia zaczekac¢
do catkowitego zatrzymania ostrza.

Podczas ciecia na ucios lub w poprzek ostrze nie
powinno byé unoszone, az do catkowitego
zatrzymania.

Uwzgledni¢ wszelkie prawdopodobienstwo
wystapienia zagrozen przy cieciu, takich jak wptyw
promieniowania laserowego na oczy, mimowolny
dostep do ruchomych czesci urzadzenia itp.



DANE TECHNICZNE

Polski

61,5 mm x 200 mm

0° lub
Maks. 96 mm x 155 mm
wydajnos¢
ciecia Na ucios 45° 61,5 mm x 140 mm

Wys. X szer. Ciecie skosne lewe 45°

40 mm x 200 mm

Ztozone (Cigcie skosne lewe 45°, Na ucios 45°)

40 mm x 140 mm

Wymiary ostrza (°D x iD x grubo$¢)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Kat ciecia na ucios

Prawy i lewy 0° - 52°

Kat ciecia sko$nego

Lewy -3° - 48°

Kat ciecia ztozonego

Na ucios (Prawy i lewy) 0° — 45°
Ciecie skosne (Lewy) 0° - 45°

Napiecie (wg obszaru)*

110V, 230 V) ",

Zasilanie* 1520 W

Predko$¢ bez obciazenia 4000 min~!

Wymiary urzadzenia (szer. x gt. X wys.) 625 mm x 775 mm x 610 m

Model C12LCH C12LC C12FCH

Masa netto 19,5 kg 19 kg

Wyswietlacz cyfrowy | Doktadnos¢ +0,5° Tak Tak Nie

Znacznik laserowy Tak Nie Tak
Maksymalna wydajno$é Produkt laserowy klasy Po<3 mW
(lambda) 654 nm

Nosnik laserowy

Dioda laserowa

* Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zalezno$ci od miejsca zakupu.

AKCESORIA STANDARDOWE

ROZPAKOWANIE

(1) Ostrze pity 305 mm TCT
(montowane w urzadzeniu)
(2) Worek pytowy ......cccceceenene
(3) Klucz nasadowy 17 mm ..
(4) Imadto
(5) Klucz szesciokatny 4 mm (tylko C12LCH/ )...
Akcesoria standardowe moga ulec zmianie bez
wczesniejszego zawiadomienia.

1
1
A

M

OPCJONALNE AKCESORIA
(NALEZY KUPOWAC OSOBNO)

(1) Uchwyt i ogranicznik przedtuzenia

(2) Imadfo do form wypuktych (w tym ogranicznik do form
wypuktych (L))

(3) Ogranicznik do form wypuktych (L)

(4) Ogranicznik do form wypuktych (R)

Akcesoria opcjonalne moga ulec zmianie bez

wczesniejszego zawiadomienia.

ZASTOSOWANIE

O Ostroznie rozpakowaé elektronarzedzie i wszystkie
elementy (akcesoria standardowe).

O Uwaznie sprawdzié, czy wszystkie elementy (akcesoria
standardowe) znajduja sie w opakowaniu.

O Ciecie réznych rodzajow aluminiowych ram okiennych
i drewna.

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sie, ze zrodto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetgcznik
Upewnij sie, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wtgczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wigczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przedtuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Gdy elektronarzedzie jest przygotowane do wysytki,
jego gtéwne czesci sg zabezpieczone kotkiem
blokujacym
Przesunaé raczke, tak aby uwolni¢ kotek blokujacy.
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UWAGA

O Przygotowanie do transportu
Zablokowa¢ kotek blokujacy w obudowie przektadni
(Rys. 3).
Zdja¢ $rube motylkowg 6 mm. Obréci¢ element
potaczeniowy (C), jak wskazano na Rys. 5, a nastepnie
zamocowa¢ go ponownie $rubg skrzydetkowg 6 mm.
Ostona dolna powinna zakrywac¢ zeby ostrza z przodu
urzadzenia.

O Ciecie
Przesuna¢ raczke, tak aby uwolni¢ kotek blokujacy.
Zdja¢ $rube motylkowg 6 mm. Obréci¢ element
potaczeniowy (C), jak wskazano na Rys. 6, a nastepnie
zamocowa¢ go ponownie $rubg skrzydetkowa 6 mm.
Ostona dolna powinna zakrywa¢ zeby ostrza z przodu
urzadzenia.

5. Przymocowaé worek pytowy do jednostki gtéwnej
(Rys. 1)

(1) Gdy worek zapetni sie, woéwczas pyt bedzie

wydmuchiwany z worka podczas obrotu ostrza.

Nalezy co pewien czas sprawdzi¢ worek i oprézni¢ go

przed catkowitym zapetnieniem.

Podczas ciecia sko$nego i ztozonego przytaczy¢ worek

pytowy pod katem prostym do powierzchni podstawy,

jak pokazano na Rys. 4.

UWAGA

O Nalezy czesto opréznia¢ catkowicie worek pytowy w
celu unikniecia zatkania ostony pierécieniowej i ostony
bezpieczenstwa.
Trociny gromadza sie szybciej niz zwykle podczas
cigcia skosnego.

6. Instalacja
Upewni¢ sie, ze urzadzenie jest zawsze zamocowane
do stotu warsztatowego.
Przytaczy¢ elektronarzedzie do poziomego stotu
warsztatowego.
Wybra¢ $ruby o $rednicy 8 mm i
odpowiadajacej grubosci stotu.
Dlugos$¢ $ruby powinna wynosié co najmniej 35 mm
plus grubos$¢ stotu warsztatowego.
Nalezy na przyktad stosowaé $ruby 8 mm x 60 mm
dla stotu warsztatowego o grubosci 25 mm.

2

dtugosci

REGULACJA URZADZENIA PRZED
PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

UWAGA
Wykona¢ wszystkie konieczne ustawienia przed
wiozeniem wtyczki do gniazda sieciowego.

1. Sprawdzié, czy dolna ostona gtadko si¢ przesuwa

UWAGA

O Pilarka jest wyposazona w zabezpieczenie polegajace
na blokadzie gtowicy.

O Aby obnizyé¢ gtowice pity do cigcia, blokada musi by¢
zwolniona przez naciéniecie kciukiem dzwigni blokady
(D).

(1) Po popchnigciu w dét raczki przy jednoczesnym
pchnieciu dzwigni blokady (D) sprawdzi¢, czy dolna
ostona gtadko sie obraca (Rys. 7).

(2) Nastepnie sprawdzi¢, czy dolna ostona powraca do
pozycji poczatkowej po podniesieniu raczki.
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PILOWANIE

OSTRZEZENIE

O Aby unikna¢ obrazen ciata, nigdy nie nalezy zdejmowac
i nie umieszcza¢ obrabianego przedmiotu na stole
podczas pracy narzedzia.

O Nigdy nie umieszczaé rak i nég po wewnetrznej stronie
linii obok znaku ostrzegawczego podczas pracy
urzadzenia. Moze to stworzy¢ sytuacje niebezpieczng
(patrz Rys. 8).

UWAGA

O Niebezpieczne jest zdejmowanie lub instalowanie
obrabianego przedmiotu podczas obrotu pity.

O Podczas ciecia usunaé trociny ze stotu obrotowego.

O Gdy nagromadzi sie zbyt wiele trocin, ostrze zostanie
oddzielone od cietego materiatu. Nigdy nie zbliza¢ reki
ani jakichkolwiek przedmiotéw do otwartego ostrza.

1. Mocno zabezpieczy¢ cigty materiat w imadle, aby nie
poruszat sie w trakcie ciecia.

2. Obstuga przetacznika
Wcisnigcie wytacznika spustowego powoduje wiaczenie
urzgdzenia. Uwolnienie wytacznika spustowego
powoduje wytaczenie urzadzenie.

3. Ustawienie uchwytu (B) (Rys. 9)

Poluzowa¢ $érube 6 mm przy uzyciu dostarczonego
klucza nasadowego 10 mm. Ustawi¢ uchwyt (B) do
momentu, gdy jego dolna powierzchnia dotknie
powierzchni stotu lub podtogi.

4. Stosowanie imadta (akcesorium standardowe)
(Rys. 10)

(1) Imadto mozna montowaé¢ na lewym (Ogranicznik (B))

lub prawym ograniczniku (Ogranicznik (A)) przez

poluzowanie $ruby motylkowej 6 mm (A).

Uchwyt $ruby mozna podnosi¢ lub obniza¢ odpowiednio

do wysokosci obrabianego przedmiotu przez

poluzowanie $ruby motylkowej 6 mm (B). Po ustawieniu

mocno dokreci¢ $rube motylkowg 6 mm (B) i

zamocowa¢ uchwyt $ruby.

(3) Obréci¢ gorng gatke i mocno zamocowaé przedmiot
w odpowiedniej pozyciji.

OSTRZEZENIE

O Nalezy zawsze mocno docisng¢ lub zablokowaé
przedmiot imadtem do ogranicznika; w przeciwnym
wypadku przedmiot moze zosta¢ odrzucony i
spowodowaé obrazenia ciata.

UWAGA

O Zawsze upewni¢ sie, ze gtowica silnika nie styka sie
z imadtem, gdy jest ono obnizane do ciecia. Jezeli
wystapi jakiekolwiek zagrozenie takiego kontaktu,
poluzowa¢ $rube motylkowa 6 mm i przesuna¢ imadto
do pozycji, w ktérej nie bedzie dotykaé ostrza.

5. Potwierdzenie wykorzystania prowadnicy
pomochniczej (Rys. 11)

Urzadzenie zostato wyposazone w prowadnice
pomocnicza. Prowadnica pomocnicza powinna by¢
wykorzystywana w przypadku bezposredniego pitowania
katowego. Dzieki temu mozliwe jest zapewnienie stabilnego
pitowania materiatu o duzej szerokosci tylnej $ciany.
W przypadku pitowania skosnego do lewej, nalezy
podnie$¢ prowadnice pomochicza w sposéb pokazany
na Rys. 11, a nastepnie przekreci¢ ja w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

OSTRZEZENIE

O W przypadku pitowania skosnego do lewej, nalezy
przekreci¢ prowadnice pomocnicza w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (Rys. 8).
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Jezeli prowadnica nie zostanie przekrecona, korpus
lub ostrze pity moze dotkng¢ prowadnicy, co stanowi
niebezpieczenstwo obrazen ciata.

Stosowanie linii atramentowej

Przy obnizeniu sekcji silnika dolna ostona jest
podnoszona i pojawia si¢ ostrze.

Ustawi¢ linie atramentowa zgodnie z ostrzem.

UWAGA

(1

@

(©)}

Nigdy nie podnosi¢ dolnej ostony podczas obrotu ostrza.
Podogranicznik nie tylko zetknie si¢ z powierzchnia,
co niekorzystnie wptynie na doktadno$¢ ciecia, ale
zniszczeniu moze takze ulec ogranicznik.
Ustawienie pozycji linii lasera (tylko w modelu
C12LCH/C12FCH)

Na urzadzeniu mozna tatwo dokonaé ustawienia linii
atramentowej w stosunku do znacznika laserowego.
Przetacznik wiacza znacznik laserowy (Rys. 12).
Wiaczenie wskaznika laserowego kiedy wtgczony jest
wyswietlacz cyfrowy spowoduje zapalenie sig wskaznika
laserowego. (W modelu C12FCH, tylko wtaczenie
wskaznika laserowego.)

W zaleznosci od wyboru metody ciecia linia lasera
moze by¢ ustawiona do lewej strony szerokosci ciecia
(ostrze) lub linii atramentowej po prawej stronie.
Linia lasera jest ustawiana do szerokos$ci ostrza w
chwili wysytki z fabryki. Ustawi¢ pozycje ostrza i linii
lasera w sposéb przedstawiony ponizej zgodnie z
wybrang metoda.

Wiaczy¢é znacznik laserowy i wykonaé rowek o
gtebokosci ok. 5 mm w obrabianym przedmiocie, ktéry
ma wysoko$¢ ok. 38 mm i szeroko$¢ 89 mm. Trzymac
przedmiot z rowkiem w imadle i nie przesuwaé¢ go.
Nastepnie wtozy¢ klucz szesciokatny 4 mm do otworu
o $rednicy 12 z boku obudowy przektadni, obrécié
szesciokatng $rube nastawna, aby przesunaé linie
lasera. (Po przekreceniu szesciokatnej Sruby nastawnej
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara linia
lasera przesunie sie w prawo, a po przekreceniu $ruby
w kierunku przeciwnym linia laserowa przesunie sie¢ w
lewo.) Przy uzyciu linii atramentowej ustawionej do
lewej strony ostrza nalezy ustawi¢ linie lasera do lewej
krawedzi rowka (Rys. 13). W przypadku wyréwnania
do prawego boku ostrza nalezy ustawic¢ linie lasera do
prawej krawedzi rowka.

Po ustawieniu pozycji linii lasera narysowaé linie
atramentowg pod katem prostym na obrabianym
przedmiocie i ustawi¢ linie atramentowa wzdtuz linii
lasera. Przy ustawianiu linii atramentowej przesunaé¢
lekko przedmiot i zabezpieczy¢ go imadtem w okreslonej
pozycji, w miejscu gdzie linia laserowa naktada si¢ na
linie atramentowa. Wykona¢ ponownie rowkowanie i
sprawdzi¢ pozycje linii lasera. W przypadku checi
zmiany pozyciji linii lasera ponownie wykona¢ ustawienia
zgodnie z krokami (1) do (3).

OSTRZEZENIE (Rys. 15 i Rys. 16)

O
O

Przed podtaczeniem wtyczki do gniazdka upewni¢ sie,
ze modut gtéwny i znacznik laserowy sa wytaczone.
Zachowa¢ wyjatkowg ostroznos¢ przy obstudze
wytgcznika spustowego dla ustawienia pozycji linii
lasera, gdyz podczas pracy wtyczka sieciowa jest
podtaczona do gniazdka. Jezeli przetacznik spustowy
zostanie nieuwaznie wcisniety, ostrze moze zacza¢ sie
obraca¢, powodujac wypadek.

Nie zdejmowac¢ znacznika laserowego z mysla uzycia
go do innych celéw.

Polski

UWAGA

O
O

OO

O

Promieniowanie laserowe - nie kierowaé wzroku na
promien.

Promieniowanie laserowe na stole roboczym. Nie
kierowa¢ wzroku na promien.

Bezposrednie narazenie oczu na promienie laserowe
moze prowadzi¢ do uszkodzen wzroku.

Nie rozktada¢ modutu na elementy.

Nie wywiera¢ silnego nacisku na znacznik laserowy
(korpus gtéwny narzedzia) - w takim wypadku pozycja
linii laserowej moze ulec zmianie, co moze doprowadzi¢
do uszkodzenia znacznika lasera lub skrocenia jego
zywotnosci.

Znacznik laserowy powinien by¢ witaczany tylko podczas
operacji ciecia. Zbyt dtugie $wiecenie znacznika
laserowego moze prowadzi¢ do skrocenia jego
zywotnosci.

Stosowanie przyciskéw, ustawien lub procedur innych
niz okreslone w niniejszej instrukcji moze spowodowaé
niebezpieczenstwo narazenia na promieniowanie.

WSKAZOWKA

O
O

(©}

Wykonywa¢ ciecie, naktadajgc linie lasera na linie
atramentowa.

Gdy linia atramentowa i linia lasera naktadajg sie na
siebie, natezenie $wiatta zmienia sie, co utatwia stabilne
cigcie z uwagi na mozliwos¢ tatwego okreslenia
zgodnosci linii. Zapewnia to minimalny poziom btedéw
przy cieciu.

W przypadku pracy na zewnatrz lub blisko okien
obserwacija linii lasera moze byé¢ utrudniona z powodu
silnego $wiatta stonecznego. W takich okolicznosciach
zmieni¢ miejsce na takie, ktére bezposrednio nie jest
narazone na $wiatto stoneczne.

Nie ciagna¢ za kabel za gtowicg silnika i nie zahacza¢
kabla o palec, drewno lub podobny przedmiot - w
przeciwnym wypadku kabel moze wypas¢ z gniazda,
a znacznik laserowy moze ulec wytaczeniu.

Co pewien czas upewni¢ sie, ze pozycja linii lasera
jest wiasciwa. Jesli chodzi o metode sprawdzenia,
zaleca sie narysowanie linii atramentowej pod katem
prostym na obrabianym przedmiocie o wysokosci ok.
38 mm i szeroko$ci 89 mm, a nastepnie sprawdzenie,
czy linia lasera pokrywa sie z linia atramentowa
[odchylenie miedzy linig atramentowa a linig lasera nie
powinno przekracza¢ szeroko$ci linii atramentowej (0,5
mm)] (Rys. 14).

Panel wyswietlacza cyfrowego (modele C12LCH i
C12LC) (Rys. 17 i rys. 18)

Po wiaczeniu wyswietlacz cyfrowy wskazuje kat Oo
zaréwno dla pitowania uciosowego, jak i sko$nego,
niezaleznie od kata jednostki gtéwne;.

Wyréwnaé kat jednostki gtéwnej z katem pitowania
skosnego (0) i uciosowego (0°), a nastepnie przytrzymacé
wciséniete ich przyciski zerowania przez co najmniej 0,2
sekundy.

Wiaczenie wskaznika laserowego kiedy wtgczony jest
wyswietlacz cyfrowy spowoduje zapalenie sie wskaznika
laserowego. (W modelu C12FCH, tylko witaczenie
wskaznika laserowego).

UWAGA

O

O

Podczas obstugi panelu wyswietlacza cyfrowego
gtowica silnika powinna znajdowac¢ si¢ w koncowym
potozeniu gérnym, a ostrze musi by¢ zatrzymane.

Jezeli wskazywana na wyswietlaczu cyfrowym warto$é
kata pitowania uciosowego jest inna niz warto$¢
ogranicznika katowego (dla przyktadu, 45,0 — 45,5°,
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31,6° — 32,0 oznacza to prawdopodobnie, Ze

ogranicznik odchylit si¢ nieco od swego prawidtowego

potozenia. Jezeli tak sig¢ stanie, nalezy wykonaé
nastepujace czynnosci:

(1) Porusza¢ stotem obrotowym w lewo i w prawo z
poluzowanym uchwytem bocznym, po czym ustawi¢
stot obrotowy w prawidtowym potozeniu.

(2) Jezeli wskazania wy$wietlacza i ogranicznika wcigz
sie nie zgadzaja, ustawi¢ stét obrotowy w potozeniu
0°. Nastepnie porusza¢ stotem obrotowym w lewo i
w prawo z poluzowanym uchwytem bocznym, jak
pokazano na Rys. 19. Po ustawieniu w prawidtowym
potozeniu 0° wcisnaé raz jeszcze przycisk zerowania.

UWAGA

O Przed rozpoczeciem pitowania wyréwnac kat jednostki
gtdwnej z katem pitowania uciosowego (0°) i skosnego
(07, a nastepnie przytrzymaé wcisniete ich przyciski
zerowania przez co najmniej 0,2 sekundy. Jezeli
wyswietlacz cyfrowy zostanie wtaczony bez wyréwnania
jednostki gtownej do 0", wskazania wyswietlacza cyfrowego
i kata na jednostce gtéwnej nie beda sie zgadzaé.

O Wskaznik laserowy nie wiaczy sig, kiedy wyswietlacz
cyfrowy jest wytaczony (dotyczy tylko modelu C12LCH).

O Jednostka gtéwna nie powinna by¢ uzywana w poblizu
urzadzen wytwarzajacych zaktécenia elektryczne, jak
na przyktad pradnice. Zaktdcenia elektryczne moga
spowodowaé btedne wskazania lub nieprawidtowe
dziatanie wys$wietlacza cyfrowego.

9. Ciecie

(1) Jak pokazano na Rys. 20 szeroko$¢ ostrza jest
szerokoscig ciecia. Przesuna¢ obrabiany przedmiot w
prawo (patrzac od strony operatora), gdy wymagana
jest diugos¢ ®, lub do lewej, gdy wymagana jest
dtugos¢ @.

(Tylko w modelu C12LCH/C12FCH)

Gdy stosowany jest znacznik laserowy, ustawi¢ linie

lasera do lewego boku ostrza, a nastepnie ustawi¢ linie

atramentowg do linii lasera.

(2) Gdy ostrze osiagnie predkos¢ maksymalng, powoli
popchnaé dzwignie blokady (D) i przesunaé ostrze w
poblize materiatu do ciecia.

(3) Gdy ostrze dotknie przedmiotu, popchnaé stopniowo
ragczke w dot, wcinajgc sie w obrabiany przedmiot.

(4) Po osiagnieciu zadanej gtebokosci ciecia wytaczy¢
elektronarzedzie i zaczeka¢ az do catkowitego
zatrzymania ostrza, a nastepnie podnie$¢ raczke znad
przedmiotu i ustawi¢ jga w pozycji catkowicie cofnietej.

UWAGA

O Maksymalne wymiary ciecia podano w tabeli “DANE
TECHNICZNE”.

O Zwiekszony nacisk na raczke nie zwigksza predkosci
cigcia. Dodatkowo zbyt duzy nacisk moze powodowaé
przeciazenie silnika i/lub obnizenie wydajnosci ciecia.

O Upewnic sig, ze wytacznik spustowy jest WYLACZONY,
a wtyczka wyciaggnieta z gniazdka, gdy urzgdzenie nie
jest uzywane.

O Nalezy zawsze wytaczy¢ urzadzenie i zaczeka¢ az do
catkowitego zatrzymania ostrza przed podniesieniem
raczki w gore. Jezeli raczka jest podniesiona podczas
obracania sig¢ ostrza, moze doj$¢ do zakleszczenia
ostrza w obrabianym elemencie, powodujac
niebezpieczne rozrzucenie jego fragmentow.

O Za kazdym razem po skornczeniu gtebokiego ciecia
wytaczy¢ wytacznik i sprawdzi¢, czy ostrze zatrzymato
sie. Nastepnie podnies¢ raczke i przesunaé ja do
pozycji catkowicie cofnietej.
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O Usunaé caty wyciety materiat z blatu stotu obrotowego,
a nastepnie przej$¢ do kolejnego kroku.

10. Procedury cigcia na ucios

(1) Poluzowaé raczke bocznag i popchnagé dzwignie do
ogranicznikédw katowych. Nastepnie ustawi¢ stot
obrotowy, tak aby wskaznik ustawit sie na réowni z
wartoscig ustawiong na skali uciosu (Rys. 21).

(2) Ponownie zacisna¢ raczke boczna, aby zabezpieczy¢
stot obrotowy w zadanej pozyciji.

WSKAZOWKA

O Praktyczne zapadki stopujace znajdujg sie na prawo
i na lewo od ustawienia centralnego 0°, przy
ustawieniach o wartosciach 15°, 22,5°, 31,6° i 45°.
prawdzié, czy skala uciosu i koncéwka wskaznika sg
odpowiednio wzgledem siebie wyréwnane.

O Dziatanie pity przy ztym wzajemnym potozeniu skali
uciosu i wskaznika lub przy niewtasciwie zaci$nietej
rgczce moze powodowaé pogorszenie precyzji ciecia.

UWAGA

O Nigdy nie zdejmowac¢ raczki bocznej; uzywanie
narzedzia bez niej moze by¢ niebezpieczne.

Aby zapobiec wypadkom lub obrazeniom ciata, nalezy
zawsze mocho zamocowac raczke uciosu.

11. Procedury cigcia skosnego (Rys. 22)

(1) Poluzowa¢ dzwignie zaciskowg i pochyli¢ ostrze w
lewo.

(2) Ustawi¢ wymagany kat ciecia skosnego, sprawdzajac
skale katowa i wskaznik, a nastepnie zamocowaé
dzwignig zaciskowa.

OSTRZEZENIE

O Gdy przedmiot jest zabezpieczony po lewej lub po
prawej stronie ostrza, na prawa lub lewg strone ostrza
bedg trafia¢ odcinane elementy. Nalezy zawsze
wytaczy¢ urzadzenie i zaczeka¢ az do catkowitego
zatrzymania ostrza przed podniesieniem raczki w gore.
Jezeli rgczka jest podniesiona podczas obracania sie
brzeszczotu, moze dojs¢ do zakleszczenia ostrza w
obrabianym elemencie, powodujac niebezpieczne
rozrzucenie jego fragmentéw.

O Przy zatrzymaniu w potowie operacji cigcia sko$nego
mozna ponownie rozpoczaé ciecie dopiero po
odciagnieciu gtowicy silnika do pozycji poczatkowe;j.
Rozpoczecie w potowie bez uprzedniego odciagniecia
spowoduje zatrzasniecie pokrywy bezpieczenstwa w
cietym rowku przedmiotu i kontakt z ostrzem.

12. Precyzyjna regulacja kata pitowania skosnego (rys.

23irys. 24)

Ustawi¢ uchwyt gtowicy silnika zgodnie z zadanym

katem cigcia sko$nego. Chwilowo docisna¢ dzwignie

zacisku.

UWAGA

O Jezeli nie bedzie ona doci$nigta wystarczajagco mocno,
gtowica silnika moze nagle poruszy¢ sie lub wyslizgna¢,
powodujac obrazenia ciata. Nalezy zawsze upewni¢
sig, ze gtowica silnika zostata docisnieta wystarczajgco
mocno i nie moze sie poruszy€.

(2) Wyregulowa¢ precyzyjnie kat pitowania skosnego,
poruszajac pokretto (A) i trzymajac réwnoczesnie za
uchwyt.

UWAGA

O Obrét pokretta (A) w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara umozliwia precyzyjng regulacje
jednostki gtéwnej do lewej (patrzac od przodu).
Obrét pokretta (A) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara umozliwia precyzyjng regulacje
jednostki gtéwnej do prawej (patrzac od przodu).

A
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Jezeli jednostka gtéwna przekrecana jest w kierunku,
ktéry nie powoduje obciazenia ptyty (A), a ptyta (A)
zostanie wysunieta, potozenie kontaktowe zmienia sie,
a prawidiowy kat nachylenia wynosi wéwczas 3°.

Jezeli jednostka gtéwna przekrecana jest w kierunku,
ktéry nie powoduje obcigzenia ptyty (B), a ptyta (B)
zostanie wysunieta, potozenie kontaktowe zmienia sie,
a prawidiowy kat nachylenia wynosi wéwczas 48°.

(3) Po ustawieniu wtasciwego kata docisnaé gtowice silnika
za pomoca dzwigni zacisku.

UWAGA

O Nalezy zawsze upewni¢ sig, ze gtowica silnika zostata
prawidtowo zamocowana za pomocg zacisku. Jezeli
przy pitowaniu katowym gtowica silnika nie jest
zamocowana, moze ona nagle wyskoczy¢ i
spowodowaé obrazenia ciata operatora.

13. Procedury ciecia ztozonego
Ciecie ztozone mozna wykonywaé, stosujgc sie do
wskazéwek w punktach 10 i 11 powyzej. Maksymalne
wymiary ciecia dla ciecia ztozonego podano w tabeli
“DANE TECHNICZNE”.

UWAGA

O Nalezy zawsze zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot na
prawo od ciecia ztozonego. Nigdy nie obracaé stotu
na prawo od cigcia ztozonego, gdyz ostrze moze
woéwczas dotknaé zacisku lub imadta, ktére zabezpiecza
obrabiany przedmiot, a takze spowodowac¢ obrazenia
ciata lub zniszczenia.

14. Ciecie diugich materiatéw
Przy cieciu dlugich materiatbw stosowaé pomost
pomocniczy, ktéry ma te sama wysoko$¢ co uchwyt
(akcesorium opcjonalne) i podstawe do specjalnego
wyposazenia dodatkowego.

Wydajnos$¢: materiat drewniany (Sz. x Wys. x Dt)
200 mm x 50 mm x 1400 mm

15. Instalowanie uchwytéw (akcesorium opcjonalne)

Uchwyty pomagajg w utrzymaniu dtuzszych

przedmiotéw nieruchomo w jednym miejscu podczas

ciecia.

Jak pokazano na Rys. 25 do ustawienia gérnej krawedzi

uchwytéw wzgledem powierzchni podstawy nalezy

stosowaé katowniki stalowe.

Poluzowa¢ nakretke motylkowg 6 mm. Obréci¢ $rube

ustawienia wysoko$ci 6 mm i ustawi¢ wysoko$c

uchwytu.

(2) Po ustawieniu mocno docisngé¢ $rube motylkowg i
zamocowac¢ uchwyt $rubg gatkowa 6 mm (akcesorium
opcjonalne). Jezeli dtugos¢ sruby ustawienia wysokosci
6 mm nie jest dostateczna, podtozy¢ ponizej cienka
ptytke. Upewni¢ sie, ze koniec $ruby ustawienia
wysokos$ci 6 mm nie wystaje z uchwytu.

16. Ogranicznik do precyzyjnego ciecia (ogranicznik i
uchwyt to akcesoria opcjonalne)

Ogranicznik utatwia ciagte ciecie precyzyjne na dtugosci
od 280 mm do 450 mm.

Aby zainstalowaé ogranicznik, nalezy przymocowaé go
do uchwytu $rubg motylkowa 6 mm, jak pokazano na
Rys. 26.

17. Potwierdzenie uzycia imadfa do form wypukiych,

ogranicznika do form wypukiych (L) i (R) (akcesorium

opcjonalne)

Ogranicznik do form wypukiych (L) i (R) (akcesoria

opcjonalne) umozliwia tatwiejsze cigcie form wypuktych

bez pochylania ostrza. Zainstalowa¢ ograniczniki w

podstawie po obu stronach jak pokazano na Rys. 27.

Po wstawieniu zacisng¢ $ruby gatkowe 6 mm dla

zabezpieczenia kotkéw do form wypuktych.

(1

(1

@

Polski

Imadto do form wypuktych (B) mozna montowa¢ na
lewym ograniczniku (Ogranicznik (B)) lub prawym
ograniczniku (Ogranicznik (A)). Moze on schodzi¢ sie
z formg wypuktg a imadto moze by¢ naciskane w doét.
Nastepnie obréci¢ gérna gatke, na ile jest to konieczne,
aby bezpiecznie przymocowac forme wypukta w danej
pozycji. Aby podnie$¢ lub obnizy¢ imadto, nalezy
najpierw poluzowa¢ $rube motylkowg 6 mm.

Po ustawieniu wysoko$ci mocno zacisng¢ $rube
motylkowg 6 mm, a nastepnie obro¢ goérng gatke, na
ile jest to konieczne, aby bezpiecznie przymocowaé
forme wypukta w danej pozycji (patrz Rys. 28).
Oprze¢ forme wypukta KRAWEDZIA STYKU ZE SCIANA
o ogranicznik prowadnicy, a KRAWEDZIA STYKU Z
SUFITEM o ograniczniki do form wypuktych, jak
pokazano na Rys. 28.

Dopasowa¢ ograniczniki do form wypuktych do rozmiaru
formy wypuktej. Zamocowaé $rube motylkowg 6 mm
w celu zabezpieczenia ogranicznikow do form
wypuktych.

OSTRZEZENIE

O

Nalezy zawsze mocno docisna¢ lub zablokowacd
przedmiot imadtem do ogranicznika; w przeciwnym
wypadku forma wypukta moze zosta¢ odrzucona i
spowodowaé obrazenia ciata.

Nie stosowac¢ ciecia skosnego. Korpus lub ostrze moga
dotkng¢ podogranicznika, co moze spowodowaé
obrazenia ciata.

UWAGA

O

Zawsze upewni¢ sie, ze gtowica silnika (patrz Rys. 1)
nie styka sie¢ z imadtem do form wypuktych, gdy jest
ono obnizane do ciecia. Jezeli wystgpi jakiekolwiek
zagrozenie takiego kontaktu, poluzowaé $rube gatkowa
6 mm i przesung¢ imadto do form wypuklych do
pozycji, w ktérej nie bedzie dotyka¢ ostrza.

WYMIANA OSTRZA

OSTRZEZENIE

O

Aby zapobiec wypadkom lub obrazeniom ciata, zawsze
wytacza¢ wytgcznik spustowy i odtacza¢ wtyczke z
gniazdka przed zdjeciem lub instalacja ostrza.
Jezeli ciecie jest wykonywane, gdy $ruba nie jest
dostatecznie dokrecona, $ruba moze sie poluzowac,
ostrze moze wypas¢, a dolna ostona moze ulec
zniszczeniu, co moze doprowadzi¢ do obrazen ciata.
Sprawdzi¢ takze, czy $ruby sg odpowiednio dokrecone
przed wiozeniem wtyczki do gniazdka.

Jezeli $ruby sg mocowane lub zdejmowane za pomoca
innych narzedzi niz klucz nasadowy 17 mm (akcesorium
standardowe), woéwczas wystapi nadmierne lub
niewtasciwe zaci$niecie, co moze prowadzi¢ do obrazen
ciata.

Mocowanie ostrza pity (Rys. 29, Rys. 30, Rys. 31 i
Rys. 32)

Obré¢ dolng ostone (plastikowa) do pozyciji gérnej.
Uzy¢ wkretaka z rowkiem 5 mm do poluzowania $rub
pokrywy wrzeciona, a nastepnie zdja¢ te pokrywe.
Nacisna¢ blokade wrzeciona i poluzowa¢ $rube przy
uzyciu klucza nasadowego 17 mm. (Akcesorium
standardowe)

Z uwagi na to, ze $ruba jest gwintowana lewostronnie,
mozna jg poluzowaé przez obrét do prawej, jak
pokazano na Rys. 31.
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WSKAZOWKA

O Jezeli blokada wrzeciona nie moze by¢ tatwo wcisnieta
w celu jego zablokowania, obréci¢ $rube kluczem
nasadowym 17 mm, jednoczes$nie naciskajac na blokade
wrzeciona.

Wrzeciono ostrza jest zablokowane, gdy jego blokada
jest wcisnieta.

(4) Usuna¢ s$rube i podktadke (D).

(5) Podnies¢ dolng ostone i zamocowac¢ ostrze.

OSTRZEZENIE
Przy mocowaniu ostrza sprawdzi¢, czy wskaznik
obrotéw na ostrzu i kierunek obrotu skrzyni przektadni
(patrz Rys. 1) sg odpowiednio dopasowane.

(6) Doktadnie wyczysci¢ podktadke (D) i $rube, a nastepnie
zatozy¢ je na wrzeciono ostrza.

(7) Nacisna¢ blokade wrzeciona i zacisngé¢ $rube, obracajac
ja w lewo za pomocg standardowego klucza (klucza
nasadowego 17 mm), jak pokazano na Rys. 31.

UWAGA

O Sprawdzi¢, czy blokada wrzeciona powrdcita do pozyciji
cofnigtej po zainstalowaniu lub zdjeciu ostrza.

O Dokreci¢ $rube, aby nie poluzowata sie podczas pracy.
Przed uruchomieniem elektronarzedzia sprawdzi¢, czy
Sruba zostata odpowiednio dokrgcona.

2. Zdejmowanie ostrza pity
Zdja¢ ostrze, postepujac w odwrotnej kolejnosci do
czynnos$ci opisanych w punkcie 1 powyzej.

Ostrze mozna fatwo zdja¢ po uniesieniu pokrywy dolne;j.

UWAGA

O Nigdy nie instalowaé ostrz o $rednicach innych niz 290
mm - 305 mm.

KONSERWACJA | KONTROLA

OSTRZEZENIE
Aby zapobiec wypadkom lub obrazeniom ciata, zawsze
WYLACZYC wytacznik spustowy i odtaczyé wtyczke
z gniazdka przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych lub kontrolnych.

1. Sprawdzanie ostrza
Natychmiast wymieni¢ ostrze po zauwazeniu pierwszych
oznak pogorszenia dziatania lub zniszczenia.
Zniszczone ostrze moze powodowacé obrazenia ciata,
a zuzyte moze powodowaé nieefektywne dziatanie i
stanowi¢ potencjalne zrédio przecigzenia silnika.

UWAGA

O Nigdy nie uzywaé tepego ostrza. Gdy ostrze jest tepe,
zwieksza sie opor, jaki stawia ono pod naciskiem reki
wywieranym na raczke narzedzia, co sprawia, ze
obstuga narzedzia staje sie niebezpieczna.

2. Sprawdzanie dzwigni (Rys. 33 i Rys. 34)

Gdy $ruby szesciokatne M8 (2) sa luzne, nalezy ustawi¢
boki ogranicznika i ostrze na réwni z katownikiem
stalowym. Po ustawieniu ostrza i ogranicznika pod
katem dziewigeédziesieciu stopni zacisngé dzwignie,
zabezpieczajac szesciokatne Sruby (2).

3. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 35 i Rys. 36)
Szczotki weglowe w silniku to cze$ci ulegajace zuzyciu.
Jezeli szczotki weglowe ulegng duzemu zuzyciu, moga
wystgpi¢ problemy z silnikiem.

Nalezy okresowo sprawdza¢ szczotki weglowe i
wymienia¢ je, gdy zuzyjg sie w zakresie okreslonym
linig zuzycia pokazang na Rys. 35.

Nalezy takze utrzymywaé szczotki weglowe w czystosci,
aby gtadko przesuwaty sie w obrebie uchwytow.
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Szczotki weglowe moga by¢ fatwo zdjete po usunieciu
nasadek na szczotki (patrz Rys. 36) przy uzyciu
szczelinowego (minus) $rubokreta.

4. Postepowanie z silnikiem (patrz Rys. 1)

Uzwojenie silnika stanowi jego serce. Nalezy zachowac¢
najwyzsza ostroznos$é przy stosowaniu oleju
czyszczacego lub wody, aby nie zniszczy¢ uzwojenia.

WSKAZOWKA

O Gromadzenie sig pytu i podobnych zanieczyszczen

wewnatrz silnika moze prowadzi¢ do niewtasciwego
dziatania.
Po 50 godzinach pracy silnika pozostawi¢ go na chodzie
bez obciazenia oraz wdmucha¢ suche powietrze do
otworu z tytu silnika. Dziatanie takie skutecznie usuwa
pyt i podobne zanieczyszczenia.

5. Sprawdzanie srub
Regularnie  sprawdzac kazdy
elektronarzedzia pod katem luzéw.
Dokreci¢ sruby w kazdej poluzowanej czesci.

OSTRZEZENIE

O Aby zapobiec obrazeniom ciata, nigdy nie uruchamia¢
elektronarzedzia, gdy poluzowaniu ulegt jakikolwiek z
jego komponentow.

6. Sprawdzenie wiasciwego dziatania ostony dolnej
Przed kazdym uzyciem narzedzia sprawdzi¢ ostone
dolng (patrz Rys. 7), aby upewni¢ sie, czy jest w
dobrym stanie i gtadko sie przesuwa.

Nigdy nie uzywaé narzedzia, jezeli dolny ogranicznik
nie dziata poprawnie i nie jest w dobrym stanie
technicznym.

7. Przechowywanie

Po zakonczeniu obstugi narzedzia wykona¢ ponizsze

czynnosci:

(1) Ustawi¢ wytacznik spustowy w pozycji OFF (WYL)

) Wyja¢ wtyczke sieciowa z gniazdka

(3) Gdy narzedzie nie jest uzywane, przechowywac je w
suchym miejscu poza zasiegiem dzieci.

8. Smarowanie
Smarowac¢ ponizsze przesuwne powierzchnie raz w
miesigcu, aby utrzymaé elektronarzgdzie w dobrym
stanie przez dtugi czas (Rys. 1 i Rys. 2).

Zalecane jest stosowanie oleju maszynowego.
Punkty wprowadzania oleju:

* Obrotowa cze$¢ przegubu

* Obrotowa cze$¢ imadta

9. Czyszczenie
Co pewien czas usuwac trociny, pyt i inne odpadki
z powierzchni elektronarzedzia, szczegdlnie z wnetrza
ostony dolnej, przy uzyciu szmatki nasgczonej wodg
z mydtem. Aby zapobiec niewtasciwemu dziataniu
silnika, chroni¢ go przed kontaktem z olejem lub woda.

(Tylko w modelu C12LCH/C12FCH)

Jezeli linia lasera stanie sie niewidoczna z powodu
przylegania trocin itp. do okienka elementu emitujacego
Swiatto na znaczniku laserowym, nalezy wytrze¢ i
wyczysci¢ okienko sucha szmatka lub miekka szmatka
zwilzong woda z mydtem itp.

10. Lista czesci zamiennych
A: Nr czesci
B: Nr kodu
C: llo$¢ uzytych czesci
D: Uwagi

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
HiKOKI moze dokonywa¢ tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi HIKOKI.

komponent



Ta lista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi HIKOKI, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne HIiKOKI sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.
W zwigzku z tym pewne czesci (a takze numery kodéw
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia HiKOKI jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego HiKOKI wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na korcu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez HiKOKI programem
badan i rozwoju, specyfikacie te moga sie zmieni¢ w
kazdej chwili bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byly okreslone wedtug EN61029

Typowy poziom dzwieku A: 95 dB (A)
Typowe natezenie dzwieku A: 108 dB (A)
Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa warto$¢ skuteczna przy$pieszenia wynosi: 2,6 m/s2.

Informacja dotyczaca systemu napigcia uzywanego dla
elektronarzedzi o napieciu znamionowym 230 V-~
Wiaczanie i wylaczanie urzadzen elektrycznych moze
powodowaé skoki napiecia.

Dziatanie tego elektronarzedzia w niesprzyjajacych
warunkach napigcia moze mie¢ negatywny wptyw na
dziatanie innych urzadzen elektrycznych.

Przy impedanciji zrodta zasilania rownej lub nizszej od 0,29
Ohm istnieje niewielkie prawdopodobienstwo wystgpienia
zjawisk negatywnych.

Maksymalna dopuszczalna impedancja zrodta zasilania nie
zostanie przekroczona, gdy gatagz gniazda sieciowego jest
zasilana ze skrzynki ztaczeniowej o pojemnosci 25 amperéw
lub wyzszej.

W przypadku awarii zasilania lub wyciagniecia wtyczki z
gniazda niezwlocznie WYLACZYC urzadzenie. Zapobiegnie
to niekontrolowanemu uruchomieniu po witgczeniu zasilania.

Polski
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ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI
ELGIRASOK

FIGYELEM! Az elektromos szerszamok haszndlatakor a
tliz, elektromos &ramités, valamint személyi sérilések
veszélyének elkerllése érdekében mindig tartsa be az
aldbbi biztonsagtechnikai eldirasokat.

A termék hasznalatbavétele el6tt olvassa el, majd &rizze
meg mindezeket az utasitasokat.

A biztonsdgos munkavégzés érdekében:

1.

2.

49

Tartsa tisztdn a munkahelyét. A rendetlen munkahely
illetve munkapad balesetveszélyt jelent.

Mérlegelje a munkahely jellemzé tulajdonséagait.
Esében ne hagyja kint az elektromos kéziszer-
szamokat. Ne hasznadljon elektromos szerszamokat
nedves, vagy paras kornyezetben. Gondoskodjék a
munkahely j6 megvilagitasarol.

Ne haszndlja az elektromos szerszamokat olyan
kornyezetben, ahol t(iz vagy robbanas keletkezésének
a veszélye all fenn.

Védekezzen az aramiités ellen! Ugyeljen arra, hogy
munka kozben ne érintsen meg foldelt fellleteket
(pl. csbvezetékeket, fltdtesteket, tlizhelyeket,
hitéberendezéseket).

A gyerekeket és felugyeletre szorul6 személyeket
tartsa tavol az elektromos kéziszerszamoktdl. Ne
engedje, hogy illetéktelen személyek megérintsék az
elektromos kéziszerszamot, vagy az elektromos
csatlakozokabelt. A latogatokat tavol kell tartani a
munkaterilettdl.

A haszndlaton kivili szerszdmokat biztonsagos,
magasan fekvd, vagy elzart helyen kell tarolni, ahol
a gyerekek és felligyeletre szorulé személyek nem
férhetnek hozzajuk.

Ne eréltesse a szerszamot. A tervezett teljesitmény-
tartomanyban jobban és biztonsagosabban dolgozhat
vele.

Mindig a megfelel6 szerszamot haszndlja! Nehéz
munkahoz ne probaljon kis teljesitményl készuléket,
illetve tartozékot alkalmazni. Ne hasznéaljon olyan
szerszamot, amely nem a feladat elvégzésére valo,
pl. ne haszndljon kézi korflrészt gallyazasra vagy
tlizifa feldarabolasara.

Viselien megfeleld6 munkaruhat! Munka kézben ne
hordjon b6 6lt6zéket, és ne viseljen ékszereket, mert
a szerszdm mozgd alkatrészei elkaphatjak azokat.
Szabadban torténé munkavégzéshez ajanlatos
gumikesztyl és csUszasbiztos labbeli viselése. Hosszu
haj esetén viseljen a hajat eltakard fejfedét.
Hasznéljon véddszemiveget! Poros munka
végzésekor viseljen porvédd alarcot is.
Csatlakoztasson valamilyen porelszivd berendezést.
Ha a készUlék rendelkezik porelszivasi, illetve -gyijtési
lehetéséggel, Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen
legyenek csatlakoztatva és hasznalva.

Ne rongdlja az elektromos csatlakozokabelt. A
kéziszerszamot soha ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugot soha ne a kabelnél fogva hiuzza ki
a dugaszoléaljzatbdl. Védje a kabelt a magas
hémérséklettdl, olajtél és éles sarkaktol.
Biztonsagosan rogzitse a munkadarabot! A
munkadarab befogasdhoz hasznaljon valamilyen
befogdeszkodzt. Ez egyrészt biztonsdgosabb, mintha
sajat kezét hasznalna, masrészt igy mindkét kezét
haszndlhatja a szerszdm mikodtetéséhez.

13.

14.

20.

21.

22,

Ne nyujtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka
kdézben mindig &lljon stabilan, és 6rizze meg az
egyensulyat.

Gondosan 4apolja szerszamait! A tokéletesebb és
biztonsagosabb miikddés érdekében lgyeljen ra, hogy
vago- és furdszerszamai mindig élesek és tisztak
legyenek. A kenés elvégzéséhez és a tartozékok
cseréjéhez mindig tartsa be az eléirasokat és a gép
karbantartasi és kezelési Utmutatasat. Rendszeresen
ellendrizze a csatlakoz6 kabelt, és ha sériilést talal,
azt azonnal javittassa ki az erre jogosult szervizzel.
A hosszabbité kabeleket ugyancsak rendszeres
id6kozdnként ellenérizze, és ha megsérilt, cserélie
ki. A fogantydkat mindig tartsa szarazan és tisztan,
olaj- vagy zsirszennyezddéstél mentesen.

Mindig huzza ki a dugaszold aljzatbdl a csatlakozé
dug6t, ha nem haszndlja a szerszamot, vagy ha
tartozékokat, pl. firészlapot, furéfejet, illetve vagofejet
cserél benne.

Mindig vegye ki a szerszambeallito- illetve
befogokulcsait! Miel6tt a gépet bekapcsolja, mindig
ellendrizze, hogy kivette-e a készllékbdl a
szerszambeadllité- illetve befogdkulcsot.

Kerllie el a gép véletlenszerl beinditasat! Ha az
elektromos kéziszerszam be van dugva a héldzati
csatlakozoaljzatba, ne tartsa ujjat az indité kapcsolén,
ne hordozza igy a késziléket. Miel6tt a csatlakozd
dugét a dugaszoléaljzatba bedugja, mindig gy6z6djék
meg rola, hogy a készilék ki legyen kapcsolva.
Haszndljon szabadtéri hosszabbitékabelt! Ha a
szabadban kell munkat végeznie, mindig csak az erre
a célra alkalmas hosszabbité kabelt hasznaljon.
Mindig figyeljen oda a végzett munkara! Az elektromos
szerszammal végzett munka teljes figyelmet igényel!
Ne hasznalja a készluléket, ha nem érzi
kipihentnek magat.

Ellenérizze, hogy nem sérilt-e meg valamelyik
alkatrész! A kéziszerszam tovabbi hasznalata el6tt
ellendrizze az esetlegesen megsériilt védéeszkozt vagy
a szerszam egyéb alkatrészeit, hogy azok megfeleléen
fognak-e mdikddni, illetve ellatjak-e feladatukat.
Ellenérizze a mozgd alkatrészek bedllitasait, azok
szabad mozgasat, illetve esetleges sérulésiket,
valamint rogzitettségiiket, tovabba a mikodésiket
esetleg befolydsoldé egyéb korilményeket. A sérilt
védbeszkdzt vagy egyéb alkatrészt kizarélag arra
jogosult szervizkdzpont cserélheti ki, illetve javithatja
meg, hacsak az ebben a Kezelési utasitasban masként
nincs feltlintetve. A hibas kapcsoldkat arra jogosult
szervizkdzpontban kell kicseréltetni. Ne hasznalja a
szerszamot, ha a kapcsolé azt nem kapcsolja
megfeleléen be, illetve ki.

Figyelem!

A nem az ebben a Kezelési utasitasban ajanlott
tartozékok illetve alkatrészek hasznalata személyi
sériilés kockazataval jar!

A szerszamot csak szakképzett személlyel javittassal
Ez az elektromos kéziszerszdm eleget tesz a
vonatkozé biztonsagtechnikai el6irasoknak.
Javitasokat csak arra jogosult személyek végezhetnek,
kizarélag eredeti alkatrészek felhasznalasaval. Ennek
be nem tartasa sulyos veszélyt jelent a szerszam
haszndléja szamara.



OVINTEZKEDESEK GERVAGO FURESZ
HASZNALATA ESETEN

1.

Tartsa a padloteruletet a gép koril vizszintesen. Jol
karbantartva és laza anyagoktol, pl. forgacstél és
faragvanyoktél mentesen.

Gondoskodjon megfelelé altalanos vagy helyi

vilagitasrol.
Ne hasznaljon az alkalmazdsokhoz mas
szeszamgépeket, mint amelyek a kezelési

utasitdsokban megadasra kerlltek.

A javitast csak felhatalmazott szervizlétesitmény
végezheti. A gyarté nem felelés az illetéktelen
személyek dltal végzett javitds, valamint a szerszam
helytelen kezelése kdvetkeztében fellépd semmilyen
karért és sérulésért.

A szerszamgépek tervezett mikodési integritasanak
biztositasahoz ne tavolitsa el a felszerelt fedeleket
vagy csavarokat.

Ne érintse meg a mozgé alkatrészeket vagy
tartozékokat, hacsak le nem csatlakoztatta az
energiaforrast.

Haszndlja a szerszamot a névtablan eldirtnal
alacsonyabb bemeneti teljesitményen; kilonben a
kidolgozas tonkremehet és a motor tulterhelése
kovetkeztében csokkenhet a mikddési hatékonysag.
A mianyag alkatrészeket ne tordlje le oldoszerrel. Az
oldoészerek, mint példaul a gazolin, a higitd, benzin,
szén-tetraklorid, alkohol karosithatja és megrepesztheti
a mianyag alkatrészeket. Ne tordlje azokat ilyen
oldészerrel. A mlanyag alkatrészeket szappanos vizzel
enyhén benedvesitett puha térléruhaval tisztitsa meg.
Csak eredeti HIKOKI cserealkatrészeket hasznaljon.
Ezt a szerszamot csak a szénkefék cseréjéhez szabad
szétszedni.

Az ebben a kezelési utasitasban levd perspektivikus
bontott Osszedllitasi rajzot csak felhatalmazott
szervizlétesitmény hasznalhatja.

Soha ne vagjon vasfémeket vagy falazatot.
Megfelel6 &ltalanos vagy helyi vilagitas all
rendelkezésre.

A készlet és a megmunkalt munkadarabok a kezel®
normdl munkahelyzetének kozelében talalhatok.
Sziikség esetén viseljen megfeleld védéfelszerelést,
ezek a kovetkezéket foglalhatjak magukba:
Hallasvédelem az indukalt hallasvesztés kockazatanak
csokkentésére.

Szemvédelem a szem sérilési
csOkkentésére.

Légzésvédelem a karos por belélegzési kockazatanak
csokkentésére.

Keszty(i a flrészlapok és a nyersanyag kezeléséhez
(ahol megvaldsithato, a flrészlapokat tartéban kell vinni).
A kezelé legyen megfeleléen kiképezve a gép
felhasznélasara, beallitdsara és lUzemeltetésére.
Tartézkodjon barmilyen apriték vagy a munkadarab
egyéb részeinek eltavolitdsatél a munkaterdletrdl,
mialatt a gép jar, és a flrészfej nem a nyugalmi
helyzetben van.

Soha ne hasznalja a gérvagé flirészt nyitott helyzetben
rogzitett alsé védoéburkolattal.

Bizonyosodjon meg réla, hogy az alsé véddburkolat
siman mozog.

Ne haszndlja a flirészt anélkul, hogy a védéburkolatok
a helylkon lennének, j6 Uzemlépes allapotban és
megfeleléen karbantartva.

kockazatanak

20.
21.
22.
23.
24,

25.
26.

27.

28.
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30.

31.
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34.
35.

36.

37

38.

39.
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Haszndljon megfeleléen megélezett flrészlapokat.
Tartsa be a flirészlapon jeldlt maximalis sebességet.
Ne hasznaljon sérilt vagy deformalédott flrészlapokat.
Ne haszndljon gyorsacélbdl készitett flirészlapokat.
Csak a HIKOKI altal javasolt flirészlapokat hasznaljon.
A flirészlap haszndalata megfelel az EN847-1
szabvanynak.

A flrészlapok kulsé atméréje 290 mm-tél 305 mm-
ig terjedhet.

Vélasszon a vagandé anyaghoz megfeleld flirészlapot.
Soha ne lzemeltesse a gérvago flrészt felfelé vagy
oldalra forditott flirészlappal.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a munkadarab idegen
anyagoktél, mint példaul szegektél mentes.

Ha elkopott, cserélje ki az asztalbetétet.
Aluminium, fa vagy hasonlé anyagok vagasan kival
ne haszndlja masra a flirészt.

Ne haszndlja a flirészt mas anyagok vagasara, mint
amelyeket a gyart6é javasolt.

Lapcserélési eljards, beleértve az UGjra behelyezési
maodszert és a figyelmeztetést, hogy ezt helyesen kell
végezni.

Fa flirészelésekor csatlakoztassa a gérvago flirészt
egy porgyUjté készllékhez.

Réseléskor vigyazzon.

A szerszam szdllitdsakor vagy odébbvitelekor ne a
tartét fogja. A tartd helyett fogja a markolatot.
Csak akkor kezdje a vagast, miutan a motor elérte
a maximalis fordulatszamot.

Azonnal kapcsolja Kl a kapcsolét, ha rendellenességet
észlel.

. Kapcsolja le az aramot és varjon, amig a flirészlap

megallt, miel6tt szervizeli vagy bedllitja a szerszamot.
Gér- vagy ferde vagas esetén a lapot nem szabad
felemelni, miel6tt a forgas teliesen meg nem allt.
Vegyen figyelembe minden maradék veszélyt a vagasi
miveletben, mint példaul a szemet veszélyeztetd
lézersugarzast, a véletlen hozzaférést a mozgd
alkatrészekhez a cslszd mechanikai alkatrészeken
és igy tovabb.
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MUSZAKI ADATOK
61,5 mm x 200 mm
S 0° vagy
Max. vagasi 96 mm x 155 mm
apacitas

Magassag x Sarokillesztés 45° 61,5 mm x 140 mm
Szélesség Balra ferde 45° 40 mm x 200 mm
Gér (Balra ferde 45°, Sarokillesztés 45°) 40 mm x 140 mm

Flrészlap méretei (Kuls6é atmérd x Belsd atmérd x Vastagsag)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Sarokillesztés vagasi szog

Jobb és bal 0° - 52°

Ferde vagasi sz6g

Bal -3° - 48°

Gérvagasi sz6g

Sarokillesztés (jobb és bal) 0° - 45°
Ferde (Bal) 0° - 45°

Feszlltség (terliletek szerint)*

110V, 230 V)",

Teljesitményfelvétel* 1520 W

Terhelés nélkdli fordulatszam 4000 perc™

Gép méretei (Szélesség x Mélység x Magassag) 625 mm x 775 mm x 610 m

Modell C12LCH C12LC C12FCH

Suly (netto) 19,5 kg 19 kg

Digitalis kijelz6 | Pontosséag +0,5° Igen Igen Nem

Lézeres jelol Igen Nem Igen
Maximalis kimenet Po<3 mW osztalyu lézer termék
(lambda) 654 nm
Lézerkdzeg Lézerdidda

* Ne felejtse el ellendrizni a tipustablan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

KICSOMAGOLAS

) 305 mm-es TCT flirészlap (szerszamra szerelve) ... 1
) POIZSAK ... 1
(3) 17 mm-es dugokulcs .

(4) Satuszerelvény
(5) 4 mm-es imbuszkulcs (csak C12LCH/C12FCH)...... 1
Az standard tartozékok el6zetes értesités nélkul
médosithatok.

OPCIONALIS TARTOZEKOK
(ERTEKESITESUK KULON TORTENIK)

(1) Bévitéstartd és leallitd

(2) Koronas ontvény satuszerelvény (beleértve a koronas
ontvény megallitét (L))

(3) Koronas ontvény megallitdé (L)

(4) Koronas ontvény megallité (R)

Az opcionalis tartozékok el6zetes értesités nélkal

médosithatok.

ALKALMAZAS

O Kulénbozé tipust aluminium ablakkeretek és fa vagasa.
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O Ovatosan csomagolja ki a szerszamgépet és minden
kapcsolodé tételt (standard tartozékok).

O Ovatosan vizsgélja meg, hogy meggy6zédjon réla, hogy
minden kapcsolddo tétel (standard tartozékok) megvan.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halézati fesziltséggel.

2. Halozati kapcsolé
Ugyeljen ra, hogy a halézati kapcsolé Kl &llasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét ugy csatlakoztatjia a
dugaszolbaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsolé BE
allasban van, a kéziszerszdm azonnal mikdodésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbit6 vezeték
Ha a munkaterllet az aramforrastél tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. Amikor a szerszamgépet el6készitették szallitasra, a
fo részeit egy rogzitécsapszeg biztositja
Mozgassa enyhén a fogantyut, hogy a régzitécsapszeg
kiengedhet6 legyen.

VIGYAZAT

O Szallithsra 6sszedllitas ;
Rogzitse a rogzitécsapszeget a hajtashazba (3. Abra).
Tavolitsa el a 6 mm-es szarnyascsavart. Forditsa el



a csuklét (C) a 5. Abra szerint, és rogzitse ismét a
6 mm-es szarnyas csavarral.

Siillyessze le a fedelet, hogy az a gép elejéig védje
a lap fogait.

O Véagasi munka
Mozgassa enyhén a fogantyut, hogy a rogzitécsapszeg
kiengedhet6 legyen.

Tavolitsa el a 6 mm-es szérnyascsavart. Forditsa el
a csuklot (C) a 6. Abra szerint, és rogzitse ismét a
6 mm-es szarnyas csavarral.

5. Csatlakoztassa hozza a porzsakot a fé egységhez
(1. Abra)

(1) Amikor a porzsak megtelt flirészporral, a por kifdj a

porzsakbdl, amikor a flrészlap forog.

Rendszeresen ellendrizze a porzsakot, és dUritse ki,

miel6tt megtelik.

(2) A ferde és a gérvagas soran csatlakoztassa a
porzsakotmegfelel6 szégben az alap felliletéhez a 4.
Abran bemutatottak szerint.

VIGYAZAT

O Gyakran Uritse ki a porzsékot, hogy megelézze a
csbévezeték és a biztonsagi fedél eltdomddését.

A flrészpor ferde vagasnal a normalisnal gyorsabban
gyllik dssze.

6. Felszerelés
Gy6z6djon meg réla, hogy a gép mindig rogzitve legyen
a munkapadhoz.

Csatlakoztassa a szerszamgépet egy sik, vizszintes
munkapadhoz.

Véalasszon 8 mm-es atmérdjd,
vastagsagahoz alkalmas csavarokat.
A csavar hosszanak legaldbb 35 mm plusz a munkapad
vastagsaganak kell lennie.

Példaul, egy 25 mm vastag munkapadhoz hasznaljon
8 mm x 60 mm-es csavarokat.

a munkapad

A SZERSZAMGEP HASZNALT ELITTI
BEALLITASA

VIGYAZAT
Tegyen meg minden szikséges beadllitast, mielétt a
dugaszt beteszi az aramforrasba.

1. Ellendrizze, hogy az alsé véddéburkolat siman
miikodik-e

VIGYAZAT

O Ez a gérvagoé flirész biztonsagi eszkdzként fel van
szerelve egy flirészfej rogzitével.

O A flrészfej lesillyesztéséhez a vagashoz a rogzitét a
régzitékar (D) hivelykujjal torténé megnyomasaval ki
kell oldani.

(1) Amikor lenyomja a kart, mialatt nyomva tartja a
régzitékart (D), ellendrizze, hogy az als6 véddburkolat
siman forog-e (7. Abra).

(2) A kdvetkez6ben ellendrizze, hogy az als6 védéburkolat
visszatér-e az eredeti helyzetbe, amikor a kart felemeli.

VAGASI ELJARASOK

FIGYELMEZTETES

O A személyi sérilés elkerlléséhez soha ne vegyen el
vagy tegyen munkadarabot az asztalrél/asztalra, mialatt
a szerszam mikodik.

O Soha ne tegye a végtagjait a figyelmeztetd jel melletti
vonalon beliilre, amikor a szerszam mUkodik. Ez
veszélyes korilményeket okozhat (l&sd 8. Abra).
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VIGYAZAT

O Veszélyes eltavolitani vagy betenni a munkadarabot,
mialatt a flrészlap forog.

O Flrészeléskor tisztitsa le a forgacsot a forgatoasztalrol.

O Ha tul sok forgacs gytilik 6ssze, a flrészlap kibukkan
a vagoanyagbol. Soha ne tegye a kezét vagy barmi
mast a kibukkant lap kdzelébe.

1. Szorosan régzitse a vagandé anyagot a
satuszerelvénnyel, hogy az ne mozogjon a vagas
soran

2. Kapcsolé miikédése
Az inditd meghuzasa bekapcsolja a kapcsolot. Az indité
elengedése kikapcsolja a kapcsolot.

3. Tarté (B) beallitasa (9. Abra)

Lazitsa meg a 6 mm-es csavart a 10 mm-es
dugokulccsal. Allitsa be a tartét (B), amig annak alsé
felllete nem érintkezik a munkapaddal vagy a
padléfelllettel.

4. A satuszerelvény hasznalata (Standard tartozék)
(10. Abra)

(1) A satuszerelvény akar a bal vezetdlécre (Vezetdléc (B)),
akar a jobb vezetdlécre (Vezetdléc (A)) felszerelheté a
6 mm-es szarnyascsavar (A) meglazitasaval.

(@) A csavartart6 a munkadarab magassaga szerint
emelhetd vagy slllyesztehtd a 6 mm-es szarnyascsavar
(B) meglazitasaval. A bedllitds utan szorosan huzza
meg a 6 mm-es szarnyascsavart (B) és rdgzitse a
csavartartét.

(3) Forditsa el a fels6 gombot és biztonsagosan rogzitse
a munkadarabot a helyén.

FIGYELMEZTETES

O Mindig szilardan rogzitse le vagy fogja satuba a
munkadarabot a vezetdléchez; ellenkezé esetben a
munkadarab leugorhat az asztalrél és testi sérllést
okozhat.

VIGYAZAT

O Mindig gy6zédjon meg réla, hogy a motorfej nem
érintkezik a satuszerelvénnyel, amikor lesullyeszti a
vagashoz. Ha barmilyen veszélye fenndll, hogy ez
térténhet, lazitsa meg a 6 mm-es szarnyascsavart és
mozgassa a satuszerelvényt olyan helyzetbe, ahol az
nem érintkezik a flrészlappal. ;

5. Also vezetdléc hasznalatanak megerésitése (11. Abra)
Ez a szerszamgép egy alsé vezetéléccel van felszerelve.
Kozvetlen szdgvagads esetén hasznalja az alsé
vezetdlécet. Ezutan kdnnyedén megvaldsithatja az
anyag stabil vagasat.

Bal oldali ferde vagas esetén emelje fel az alsé
vezetélécet a 11. Abran illusztraltak szerint, azutan
forditsa azt el az éra jarasaval ellentétes iranyba.

FIGYELMEZTETES

O Bal oldali ferde vagas esetén forditsa el az also
vezetblécet az ora jarasaval ellentétes iranyba (8. Abra).
Ha nem forditja el az éra jarasaval ellentétes iranyba,
a f6 vaz vagy a flrészlap hozzaérhet az also
vezet6léchez és sérilést eredményezhet.

6. Festékvonal hasznalata
A motorrész leslllyesztésével az alsé véddburkolat
felemelkedik és a flirészlap megjelenik.

Hozza a festékvonalat egy vonalba a flrészlappal.

VIGYAZAT
Soha ne emelje fel az alsé védéburkolatot, mialatt a
flrészlap forog.

Az alsé vezetdléc nem csak érintkezni fog és karosan
befolydsolja a vagas pontossagat, hanem ez a
védéburkolat karosodasat is eredményezheti.
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7. Lézervonal helyének beallitasa (csak a C12LCH/

C12FCH modell)

Festékvonalazas kdnnyen készithetd ezen a szerszamon

a lézeres jel6l6hdz. Egy kapcsold gydijtja fel a lézeres

jelolét (12. Abra).

Ha a lézeres jelolé kapcsoléjat bekapcsolja, mialatt a

digitalis kijelzé6 kapcsoldja bekapcsolt allapotban van,

felgyullad a lézeres jel6l6. (A C12FCH modellen csak

a lézeres jel6lé kapcsoldja.)

A vagas vélasztasatol fliggéen a lézervonal egy vonalba

hozhaté a vagasi szélesség (flrészlap) bal oldalaval

vagy a jobb oldalon levé festékvonallal.

A lézervonal a flirészlap szélességéhez van beadllitva

a gyari szallitas idépontjaban. Allitsa be a flrészlap és

a lézervonal helyzetét a kdvetkez6 lIépések megtételével,

hogy megfelelien a valasztott felhasznalasnak.

Kapcsolja fel a Iézeres jeldl6t és készitsen egy kortlbeldl

5 mm mély hornyot a munkadarabon, amely kértlbeldl

38 mm magas és 89 mm széles. Tartsa a hornyolt

munkadarabot a satuval ahogy van, és ne mozgassa

azt.

Ezutan tegyen bele egy 4 mm-es imbuszkulcsot a 12-

es atmérdji furatba a hajtashaz oldalan, és forgassa

az imbuszcsavart a lézervonal mozgatasahoz. (Ha az

imbuszcsavart az 6ra jarasaval egyezéen forgatja, a

lézervonal jobbra toldédik, ha pedig az éra jarasaval

ellentétesen forgatja, a Iézervonal balra tolédik.) Amikor
ugy dolgozik, hogy a festékvonal egybeesik a flirészlap

bal oldalaval, a lézervonalat rendezze egy vonalba a

horony bal végével (13. Abra). Amikor a f(irészlap jobb

oldalaval egy vonalba rendezi el, a Iézervonalat a horony
jobb oldalaval hozza egy vonalba.

(3) A lézervonal helyének beallitdsa utdn huzzon egy
egyenes szogl festékvonalat amunkadarabra, és a
festékvonalat hozza egy vonalba a lézervonallal. A
festékvonal elrendezésekor kis Iépésenként csusztassa
a munkadarabot és a satuval rogzitse abban a
helyzetben, ahol a lézervonal fedésbe kerll a
festékvonallal. Dolgozzon ismét a hornyolason, és
ellenérizze a lézervonal helyzetét. Ha meg akarja
valtoztatni a lézervonal helyzetét, tegye meg Ujra a
bedllitasokat az (1) - (3) Iépéseket kdvetve.

FIGYELMEZTETES (15. Abra és 16. Abra)

O Mielétt a tap dugaszat bedugja az aljzatba, gyézédjén
meg réla, hogy a f6 vaz és a lézeres jel6l6 kikapcsolt
allapotban van.

O Gyakorolja a legnagyobb elévigyazatot az inditékapcsold
kezelésekor a lézervonal helyzetének beallitasahoz, mivel
a tapdugasz a miikddés soran be van dugva az aljzatba.
Ha az inditokapcsolét véletlentl meghuzza, a flrészlap
foroghat és varatlan baleseteket eredményezhet.

O Ne tavolitsa el a lézeres jeldl6t mas célokra torténd
felhasznalashoz.

VIGYAZAT

O Lézersugarzas - Ne nézzen a sugarba.

O Lézersugarzas a munkaasztalon. Ne nézzen a sugarba.
Ha a szem kozvetlenll ki van téve a lézersugarnak,
akkor megsérilhet.

O Ne szerelje szét.

O Ne Usse meg erdsen a lézeres jelol6t (a szerszam f6
vazat); ellenkezd esetben a lézervonal helyzete
elromolhat, a lézeres jel6l6 sérllését, valamint révidebb
élettartamat eredményezve.

O A lézeres jeldlét csak a vagasi mivelet alatt tartsa
égve. A lézeres jeldl6 hosszabb vilagitasa révidebb
élettartamot eredményezhet.
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O Az itt megadottaktdl eltéré vezérlések vagy beallitasok
hasznalata vagy eljarasok végrehajtasa veszélyes
sugarzasi_igénybevételt eredményezhet.

MEGJEGYZES

O A vagast Ugy hajtsa végre, hogy a lézervonal atfedje
a festékvonalat.

O Ha a festékvonal és a lézervonal atfedésben van, a fény
ereje és gyengesége megvaltozik, stabil vagasi miveletet
eredményezve, mivel kénnyedén észreveheti a vonalak
egyezését. Ez biztositja a minimalis vagasi hibakat.

O Kiltéri vagy ablak kdzelében térténd lzemeltetéskor
a napfény miatt nehezen lehet észrevenni a Iézervonalat.
llyen korilmények kdzott menjen olyan helyre, amely
nem koézvetlenll a napon van, és kezdje el az
lizemeltetést.

O Ne hluzza a vezetéknél fogva a motorfej mégétt vagy
ne akassza bele az ujjat, fat és hasonldkat; ellenkezd
esetben a vezeték lejohet, és lehet, hogy a lézeres
jelold nem fog vilagitani.

O Rendszeresen ellenérizze és gy6z6djén meg réla, hogy
a lézervonal helyzete rendben van. Az ellenérzési
modszert illetéen, huzzon egy egyenes szdgl
festékvonalat a munkadarabra koriulbelil 38 mm
magassaggal és 89 mm szélességgel, és ellendrizze,
hogy a lézervonal egy vonalba esik-e a festékvonallal
[A festékvonal és a lézervonal kozotti eltérésnek
kevesebbnek kell lennie, mint a festékvonal szélessége
(0,5 mm)] (14. Abra).

8. Digitalis kijelz6 panel (C12LCH és C12LC esetén) (17.

abra és 18. Abra)

A digitdlis kijelzd kapcsol6 bekapcsolasa a sarokillesztési

és a ferde szdgre egyarant 0°-ot mutat, tekintet nélkul

a féegység szdgére.

(2) Hozza egy vonalba a féegység sz0gét a billenési szdggel
(0°) és a sarokillesztési szoggel (0°), és tartsa lenyomva
azok visszadllité gombjait legaldbb 0,2 masodpercre.

(3) Ha a lézeres jel6l6 kapcsoldjat bekapcsolja, mialatt a
digitalis kijelzé kapcsoldja bekapcsolt allapotban van,
felgyullad a lézeres jel6l6. (A C12FCH modellen csak
a lézeres jel6lé kapcsoldja.)

VIGYAZAT

O A digitalis panel tzemeltetésekor allitsa a motor fejrészét
a fels6 hatarhelyzetbe és dllitsa le a flirészlapot.

O Ha a sarokillesztési szdg digitalis kijelz6jén mutatott
szam kulénbozik a pozitiv ledllitasi szogtél (példaul,
45,0° — 45,5°, 31,6° — 32,09 akkor a pozitiv ledllitas
valészinlileg némileg eltér a megfeleld helyzettél. Ha
ez torténik, a kovetkezdk szerint jarjon el.

(1) Meglazitott oldals6é fogantylval mozditsa balra és
jobbra a forgatdasztalt, és allitsa azt be a megfeleld
helyzetbe.

Ha a szamok a kijelzdn és a pozitiv ledllitAson még

mindig nem egyeznek, akkor forditsa a forgatdasztalt

a 0°-os helyzetbe. A kdvetkezé Iépésben a 19. Abran

bemutatottak szerint meglazitott oldalsé fogantyuval

mozditsa a forgatdasztalt balra és jobbra. A megfelelé
0°-os helyzetbe tortént bedllitds utan nyomja meg
ismét a visszadllitds gombot.

MEGJEGYZES

O A vagas megkezdése el6tt allitsa egy vonalba a
féegységet a 0°-os sarokillesztési szoggel és a 0°-os
ferde szdggel, és tartsa lenyomva azok visszaallitd
gombjait legalabb 0,2 masodpercre. Ha a digitalis kijelzd
kapcsolét anélkil nyomja BE allasba, hogy a féegységet
beiranyitana a 0°-ra, akkor a digitalis kijelz6n megjelené
szamok és a féegység szbge nem fognak megegyezni.
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O Ha a digitdlis kijelzé kapcsoléja kikapcsolt helyzetben
van, a lézeres jel6l6 nem gyullad fel (csak a C12LCH
modellen).

O Ne hasznédlja a féegységet elektromos zajt keltd
berendezés, mint példaul generatorok kozelében. Az
elektromos zaj hibas leolvasasi értékeket vagy mikodést
okozhat a digitalis kijelzén.

9. Vagasi miivelet
A 20. Abran bemutatottak szerint a flirészlap szélessége
a vagasi szélesség. Ezért csusztassa a munkadarabot

kivanatos, vagy balra, amikor @ hossz kivanatos.

(Csak a C12LCH/C12FCH modell)

Lézeres jelolé hasznalata esetén helyezze egy vonalba
a lézervonalat a flirészlap bal oldalaval, azutan hozza
egy vonalba a festékvonalat a lézervonallal.

(2) Ha a flrészlap eléri a maximalis sebességet, lassan

nyomja le a markolatot, mialatt lenyomva tartja a

régzitékart (D) és hozza a flirészlapot a vagandé anyag

kozelébe.

Ha a flirészlap érintkezik a munkadarabbal, fokozatosan

nyomja le a markolatot, hogy belevagjon a

munkadarabba.

Miutan a munkadarabot bevagta a kivant mélységig,

kapcsolja Kl a szerszamgépet és hagyja, hogy a

flirészlap teliesen megalljon, miel6tt felemeli a markolatot

a munkadarabrol, hogy visszajuttassa azt a teljesen

visszahuzott helyzetbe.

VIGYAZAT

O A maximalis vagasi méretekhez nézze meg a
“SPECIFIKACIOK” tablazatot.

O A markolat megndvelt nyomasa nem noveli a vagasi
sebességet. Ellenkezdleg, a tdl nagy nyomas a motor
tulterhelését és/vagy a vagasi hatékonysag csdkkenését
eredményezheti.

O Gyb6z8djdn meg rola, hogy az inditékapcsolo Kl legyen
kapcsolva és a tapdugasz el legyen tavolitva az aljzatbdl,
amikor a szerszdm nincs hasznalatban.

O Mindig kapcsolja le az aramot és hagyja, hogy a
flirészlap teljesen megalljon, mielétt felemeli a markolatot
a munkadarabrdél. Ha a markolatot ugy emeli fel, hogy
a flrészlap még forog, a levagott darab megszorulhat
a flirészlap ellenében, és a szilankok veszélyes
szétszorddasat okozhatja.

O Minden alkalommal, amikor befejezte a mély vagasi
mivelet egy vagasat, kapcsolja ki a kapcsolét, és
ellendrizze, hogy a flirészlap megallt-e. Azutan emelje
fel a markolatot és juttassa vissza a teljesen visszahtzott
helyzetbe.

O Legyen benne teljesen biztos, hogy a levagott anyagot
eltavolitotta a forgatdasztalrol, és azutan fogjon hozza
a kovetkezd |épéshez.

10. Sarokillesztés vagasi eljarasok

(1) Lazitsa meg az oldals6 markolatot és tolja a kart a
szogbeadllitékhoz. Azutan allitsa be a forgatdasztalt,
amyg a jelz6 egy vonalba nem keril a sarokillesztési
skalaval (21. Abra).

(2) Hizza meg Ujra az oldalsé markolatot, hogy a
forgatoasztalt a kivant pozicioban régzitse.

MEGJEGYZES

O Pozitiv megallasok vannak a 0° kdzponti bedllitas jobb
és bal oldalan, a 15°, 22,5°, 31,6° és 45° beallitasoknal.
Ellenérizze, hogy a sarokillesztési skala és a jelz6
hegye megfeleléen egy vonalban all-e.
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O Ha a flrészt ugy Uzemelteti, hogy a sarokillesztési
skala és a jelz6 nem egy vonalba esik vagy az oldals6
markolat nincs megfeleléen meghlzva, az rossz vagasi
pontossagot eredményez.

VIGYAZAT

O Soha ne tavolitsa el az oldalsé markolatot; nélkile a
szerszam hasznalata veszélyes volna.

A baleset vagy személyi sériilés megel6zéséhez mindig
szorosan huzza meg a sarokillesztés markolatat.

11. Ferde vagasi eljarasok (22. Abra)

(1) Lazitsa meg a leszorité kart és dontse a flirészlapot
balra.

(2) Allitsa be a délésszoget a kivant értékre, mikdzben
figyeli a délésszdg skalat és a jelzét, azutan rogzitse
a leszoritd kart.

FIGYELMEZTETES

O Amikor a munkadarabot régzitette a lap bal vagy jobb

oldalan, a rovid levagott rész nyugalomba kerll a
flrészlap jobb vagy bal oldalan. Mindig kapcsolja le
az dramot és hagyja teliesen megalini a flrészlapot,
miel6tt felemeli a markolatot a munkadarabrol.
Ha a markolatot ugy emeli fel, hogy a flirészlap még
forog, a levagott darab megszorulhat a flirészlap
ellenében, és a szildnkok veszélyes szétszorodasat
okozhatja.

O Ha a ferde vagast féluton megallitia, akkor kezdje el
a vagast, miutdn a motorfejet visszahuzta a kezdeti
helyzetbe.

Félautrél inditva, visszahlzas nélkil, azt okozza, hogy
a biztonsagi fedél beszorul a vagas hornyaba és
érintkezésbe keril a flrészlappal.

12. Ferde sz6g finombeallitasa (23. abra és 24. abra)

(1) Markolja meg a motorfejen levd fogantyut és Allitsa a
szikséges ferde szdgbe. ldeiglenesen hiuzza meg a
leszorité kart.

VIGYAZAT

O Ha nincs eléggé szorosan meghtizva, a motorfej hirtelen
elmozdulhat vagy megcsuszhat, sériiléseket okozva.
Bizonyosodjon meg réla, hogy eléggé meghlzta a
motorfej szakaszt ahhoz, hogy az ne mozdulhasson el.

(2) A ferde szd6g finombeadllitasait a fogantyu
megmarkolasaval és a gomb (A) mozgataséval végezze.

MEGJEGYZES

O Agomb (A) forgatasa az ora jarasanak iranyaba lehetévé
teszi a féegység finombeadllitdsat balra (elolrl nézve).
A gomb (A) forgatasa az 6ra jarasaval ellentétes iranyba
lehetévé teszi a féegység finombeallitasat jobbra (el6irél
nézve).

Ha a f6egységet olyan iranyba billenti, amely nem
terheli a lemezt (A) és meghlzza a lemezt (A), az
érintkezési helyzet megvaltozik, és a jobb oldali lejtési
szbg 3’-ossa valik.

Ha a féegységet olyan iranyba billenti, amely nem
terheli a lemezt (B) és meghlUzza a lemezt (B), az
érintkezési helyzet megvaltozik, és a jobb oldali lejtési
sz0g 48°-ossa valik.

(3) A kivant szogbe tortént bedllitds utdn huzza meg a
leszorit6 kart és rogzitse a motorfejet.

VIGYAZAT

O Mindig ellendrizze, hogy a leszorité kar biztositva és
a motorfej roégzitve van-e. Ha a motorfej rogzitése
nélkll kisérli meg a szdgvagast, akkor a motorfej
varatlanul elmozdulhat és sériiléseket okozhat.
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13. Gérvagasi eljarasok
A gérvagas a fenti 10. és 11. pontokban levé utasitasok
kovetésével hajthato végre. A gérvagas maximalis vagasi
méreteihez nézze meg a “SPECIFIKACIOK” tablazatot.
VIGYAZAT
O Gérvagashoz mindig rogzitse a munkadarabot a jobb
oldalaval. Gérvagashoz soha ne forditsa a forgatéasztalt
jobbra, mivel ekkor a flirészlap érintkezhet a leszoritéval
vagy a satuval, amely régziti a munkadarabot, és
személyi sérilést vagy karosodast okozhat.
14. Hosszu anyagok vagasa
HosszU anyagok vagasakor haszndljon egy kiegészité
platformot, amely ugyanolyan magas, mint a tartd
(opcionalis tartozék) és a kilonleges kiegészitd
berendezés alapja.
Kapacitas: faanyag (Sz x M x H)
200 mm x 50 mm x 1400 mm
15. A tartok felszerelése (Opcionalis tartozék)
A tartok segitenek a hosszabb munkadarabot stabilan
és a helylkon tartani a vagasi mivelet soran.
(1) A 25. Abran jelzettek szerint hasznaljon acél négyzetet
a tartok felsé szélének egy vonalba dllitdsahoz az
alapfelllettel.
Lazitsa meg a 6 mm-es szarnyas anyat. Forditsa el
a magassagallité csavart 6 mm-re, és allitsa me a tarté
magassagat.
A bedllitas utan szorosan hlzza meg a szarnyas anyat
és rogzitse a tarté6t a 6 mm-es gombos csavarral
(opciondlis tartozék). Ha a magassagallité csavar 6 mm
magassaga nem elegendd, tegyen ald egy vékony
lemezt. Gy6z6djén meg réla, hogy a 6 mm-es
magassagallitdé csavar vége nem 4all ki a tartobol.
16. Megallit6 preciziés vagashoz (a megallité és a tarté
opcionalis tartozék)
A megallité megkonnyiti a folyamatos preciziés vagast
280 mm - 450 mm kozétti hosszban.
A megallito felszereléséhez csatlakoztassa azt a tartéhoz
a 6 mm-es szarnyascsavarral a 26. Abran bemutatottak
szerint.
17. Koronas 6ntvény satu, koronas éntvény megallité (L)
és (R) (opcionalis tartozék) hasznalatanak
megerdsitése
A koronds ontvény megdllitdé (L) és (R) (opcionalis
tartozékok) lehetévé teszik a koronas éntvény konnyebb
vagasait a flrészlap megdontése nélkil. Szerelie be
6ket az alap kétoldalas oldaldba a 27. Abran
bemutatotak szerint. A berakads utan hizza meg a 6
mm-es gombos csavarokat a koronas 6ntvény leallitok
régzitéséhez.
A koronas Ontvény satu (B) (opcionalis tartozék)
felszerelheté akar a bal vezetblécre (Vezetbléc (B)),
akar a jobb vezetblécre (Vezetdléc (A)). Egyesilhet a
koronas ontvény lejtésével és a satu lenyomhato.
Ezutén szlikség szerint forgassa el a fels6 gombot,
hogy biztosan csatlakoztassa a koronas ontvényt a
helyén. A satuszerelvény felemeléséhez vagy
leslllyesztéséhez el6szor lazitsa meg a 6 mm-es
szarnyascsavart.
A magassag bedllitdsa utan szorosan hizza meg a 6
mm-es szarnyascsavart; azutan szlikség szerint forgassa
el a fels6 gombot, hogy biztosan csatlakoztassa a
koronas ontvényt a helyén (lasd 28. Abra).
Pozicionalja a koronas ontvényt annak FALLAL
ERINTKEZI SZELEVEL a vezetSléccel szemben és
MENNYEZETTEL ERINTKEZI SZELEVEL a koronas
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ontvény megallitékkal szemben a 28. Abran
bemutatottak szerint. A koronas éntvény megallitokat
a koronas 6ntvény mérete szerint kell beallitani. Huzza
meg a 6 mm-es szarnyascsavart a koronas ontvény
megallitok rogzitéséhez.

FIGYELMEZTETES

O Mindig szildrdan szoritsa le vagy fogja satuba, hogy
a koronds ontvényt a vezetdléchez rogzitse; ellenkezé
esetben a koronds oOntvény leugorhat az asztalrél és
testi sérllést okozhat.

Ne ferditse el a vagast. A f6 vaz vagy a flrészlap
hozzaérhet az alsé vezetéléchez és sérllést
eredményezhet.

VIGYAZAT )

O Mindig gy6z6djon meg, hogy a motorfej (lasd 1. Abra)
nem ér hozza a koronds Ontvény satuszerelvényhez,
amikor leslllyeszti a vagashoz. Ha barmilyen veszélye
fenndll, hogy ez torténhet, lazitsa meg a 6 mm-es
gombos csavart és mozgassa a koronas ontvény
satuszerelvényt olyan helyzetbe, ahol az nem érintkezik
a flrészlappal.

A FURESZLAP FELSZERELESE ES ELTAVOLITASA

FIGYELMEZTETES

O A baleset vagy személyi sériilés megel6zéséhez mindig
kapcsolja ki az inditékapcsoloét és hizza ki a tapdugaszt
a foglalatbdl a lap eltavolitdsa vagy felszerelése el6tt.
Ha a vagasi munkat olyan &llapotban végzi, ahol a
csavar nem lett eléggé meghuzva, a csavar lelazulhat,
a lap lejohet, és az alsé véddburkolat karosodhat, ami
sérlléseket eredményezhet.

Szintén ellendrizze, hogy a csavarok megfeleléen meg
legyenek huzva, mielétt a tapdugaszt bedugja a
dugaszoldaljzatba.

O Ha a csavarokat nem a 17 mm-es dugdkulccsal
(standard tartozék), hanem egyéb szerszamokkal
csatlakoztatjadk vagy veszik le, tulzott vagy helytelen
szoritas fordulhat eld, ami sériilést eredményezhet.

1. Afiirészlap felszerelése (29. Abra, 30. Abra, 31. Abra
és 32. Abra)

(1) Forgassa az als6 védéburkolatot (mlanyag) a felsé
helyzetbe.

(2) Haszndlja a csavarhuzét a tengely fedelét rogzitd
5 mm-es gépcsavar meglazitdsahoz, azutan tavolitsa
el a tengelyfedelet.

(3) Nyomja be a tengelyrogzitét és lazitsa meg a csavart
a 17 mm-es dugokulccsal. (Standard tartozék)
Mivel a csavar balmenetes, jobbra forditva lazitsa meg
a 31. Abran bemutatottak szerint.

MEGJEGYZES

O Ha a tengelyrégzité nem nyomhatdé be kdnnyedén a
tengely rogzitéséhez, forgassa a csavart a 17 mm-es
dugokulccsal, mikézben nyomaést gyakorol a
tengelyrdgzitére.

A flrészlap tengelye rogzitésre kertl, amikor a
tengelyrogzitét befelé nyomija.

(4) Tavolitsa el a csavart és az alatétet (D).

(5) Emelje fel az als6 védéburkolatot és szerelie fel a
flrészlapot.

FIGYELMEZTETES
A flrészlap felszerelésekor gy6z6djon meg réla, hogy
a flrészlapon levé forgasiranyjelzé és a hajtashaz
forgasiranya (lasd 1. Abra) megegyezik.




(6) Alaposan tisztitsa meg az alatétet (D) és a csavart, és
szerelje fel azokat a flirészlap tengelyére.

(7) Nyomja be a tengelyrégzitét és balra forgatva hizza
meg a csavart a standard tartozék kulccsal (17 mm-
es dugodkulcs) a 31. Abran jelzettek szerint.

VIGYAZAT

O Gyb6zédjon meg rdla, hogy a tengelyrégzité a flirészlap
felszerelése vagy eltavolitdsa utén visszatért a
visszahulzott helyzetbe.

O Ugy hizza meg a csavart, hogy az ne lazuljon le az
lizemelés soran.

Gy6z6djon meg rola, hogy a csavar megfeleléen meg
lett huzva, miel6tt elinditia a szerszamgépet.

2. Afirészlap leszerelése
A flrészlapot a fenti 1. bekezdésben leirt felszerelési
eljaras forditottjaként szerelje le.

A flrészlap az alsé véddburkolat felemelése utan
kdénnyedén eltavolithato.

VIGYAZAT

O Soha ne kisérelien meg mas flirészlapot felszerelni,
mint 290 mm - 305 mm atmérdjlieket.

KARBANTARTAS ES ELLENIRZES

FIGYELMEZTETES
A baleset vagy személyi sériilés elkertiléséhez mindig
gy6z6djén meg réla, hogy az inditékapcsold Kl legyen
kapcsolva, és, hogy a tapdugasz ki legyen hlzva a
dugaszoloéaljzatbdl, mielétt a szerszam barmiféle
karbantartédsat vagy ellenérzését végezné.

1. Aflirészlap ellenérzése
A tonkremenetel vagy sérllés elsd jelekor mindig
azonnal cserélje ki a flrészlapot.
A sérilt fUrészlap személyi sériilést okozhat, az elkopott
flrészlap pedig nem hatékony mikdodést és a motor
esetleges tulterhelését okozhatja.

VIGYAZAT

O Soha ne haszndljon életlen flirészlapot. Amikor egy
flrészlap életlen, ellenallasa a szerszam markolata altal
alkalmazott kéznyomassal szemben igyekszik megnéni,
nem biztonsagossa téve a szerszamgep lzemeltetését.

2. AKkar ellenérzése (33. Abra és 34. Abra)
Ha az M8 hatlapfeji csavarok (2) lazak, rendezze egy
vonalba a vezetéléc és a flrészlap oldalait az acél
négyzettel. A flrészlap és a vezetdléc 90 fokos szdgbe
bedllitasa utan huzza meg a kart régzité hatlapfejl
csavarokat (2). 3 ;

3. A szénkefék ellendrzése (35. Abra és 36. Abra)
A motorban levé szénkefék fogyodalkatrészek.
Ha a szénkefék tulzottan elkopnak, motorprobléma
fordulhat eld.
Ezért id6szakosan ellendrizze a szénkeféket és cserélje
ki 6ket, ha a 35. Abran bemutatott kopasi hatarvonalig
koptak.
Szintén tartsa a szénkeféket tisztan, ugy, hogy azok
siman csusszanak a kefetartokban.
A szénkefék a kefesapkak (lasd 36. Abra) eltavolitasa
utan egy hasitott (minuszos) csavarhtzéval kénnyedén
eltavolithatok. ;

4. A motor kezelésérdl (lasd 1. Abra)
A motor tekercselését tartjak a gép szivének. Gyakorolja
a legnagyobb elévigyazatossagot, hogy ne sértse meg
a tekercselést azdltal, hogy mosdéolajnak vagy viznek
teszi ki.

Magyar

MEGJEGYZES

O Por vagy hasonlok felgylilemlése a motorban hibas
mikddést eredményezhet.
Mintegy 50 6ras hasznalat utan jarassa terhelés nélkil,
és flvasson be szaraz levegét a motor hatuljan levé
szell6zényilasbol. Az ilyen mivelet hatasosan kilriti a
port és hasonldkat.

5. A csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellendrizze a szerszamgép mindegyik
komponensét lazasag szempontjabdl.
Barmely laza alkatrészen hizza meg Ujra a csavarokat.

FIGYELMEZTETES

O A személyi sériilés megelézéséhez, soha ne lUizemeltesse
a szerszamgépet, ha valamelyik komponense laza.

6. Ellendrizze az alsé véddburkolatot a megfelelé
miik6dés szempontjaboél
A szeszam minden egyes hasznalata elétt tesztelje az
als6 véddburkolatot (lasd 7. Abra), hogy meggy6zédjon
réla, hogy az j6 allapotban van és siman mozog.
Soha ne haszndlja a szerszamot, ha az alsé
védbéburkolat nem mikédik megfeleléen és nincs j6
mechanikai allapotban.

7. Tarolas
Miutén befejezte a szerszam lzemeltetését, ellendrizze,
hogy végrehajtasra keriltek-e a kdvetkezdk:

(1) Az inditékapcsolé Kl helyzetben legyen,

(2) A tapdugasz ki van-e huzva a dugaszoldaljzatbol,

(3) Amikor a szerszam nincs hasznalatban, tarolja szaraz
helyen, ahol gyerekek nem érhetik el.

8. Kenés
A kovetkezd csuszofellleteket havonta egyszer kenje
meg, hogy a szerszamgépet hosszu idére jo mikodési
allapotban tartsa (1. Abra és 2. Abra).
Javasolt a gépolaj haszndlata.
Olajellaté pontok:
* Csukl6 forgd része
* Satuszerelvény forgé része

9. Tisztitas
Nedves, szappanos ruhaval idészakonként tavolitsa el
a forgacsot, port és egyéb hulladékanyagot a
szerszamgép feluletérdl, kllondsen az alsé védéburkolat
belsejébdl. A motor hibas mikddésének elkerliléséhez
védje azt, nehogy olajjal vagy vizzel érintkezzen.

(Csak a C12LCH/C12FCH modell)
Ha a lézervonal a lézeres jeldlé fénykibocsajtd
szakaszanak ablakara ragadt forgacsok és hasonlok
kovetkeztében lathatatlanna valik, szaraz ruhaval vagy
szappanos vizzel megnedvesitett puha torl6kendével
stb. tordlje le és tisztitsa meg az ablakot.

10. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Kédszam
C: Hasznalt darabszam
D: Megjegyzések

FIGYELEM
HIKOKI kéziszerszamok javitdsat, modositasat és
ellenérzését csak HIKOKI Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyutt atadjuk a
HiKOKI szakszerviznek.
A kéziszerszamok Uzemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévd
biztonséagi rendelkezéseket és szabvanyokat.
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MODOSITASOK
A HIKOKI kéziszerszamok dllandd tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legijabb mUszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kodszamai illetve
kiviteli modjai) elézetes bejelentés nélkil
megvaltozhatnak.

GARANCIA

A HiKOKI Power Tools szerszamokra a térvényes/orszagos
eléirasoknak megfelelé garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznalatbol, tovabba a normal mértékiinek szamitd
elhasznalddasbol, kopasbél szarmazé meghibasodasokra,
karokra. Reklamacié esetén kérjik, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési utmutaté végén talalhatd
GARANCIA BIZONYLATTAL egyltt a hivatalos HiKOKI
szervizkdzpontba.

MEGJEGYZES

A HIiKOKI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé milszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkoz6 informaciék
A mért értékek az EN61029 szabvany szerint kerlltek
meghatarozasra.

Jellemz6 A-sllyozott hangnyomasszint: 95 dB (A)
Jellemzé A-sllyozott hangteljesitmény-szint: 108 dB (A)
Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

A jellemzd sulyozott gyorsulas négyzetes kdzépértéke:
2,6 m/s?.

230 V~ névleges fesziiltséggel ellatott elektromos
szerszamokhoz hasznalandé aramellaté rendszerre
vonatkozé informaciok

Az elektromos késziulék bekapcsolasi miveletei
feszlltségingadozasokat okoznak.

Ennek az elektromos szerszamnak a kedvezétlen halozati
koérilmények kozotti Gzemeltetése karos hatasokat
gyakorolhat mas elektromos készilékek mikodésére.
0,29 Ohm-mal egyenlé vagy annal alacsonyabb halézati
impedancia esetén valdszinlleg semmilyen negativ hatas
nem lesz.

A maximalis megengedhetd halézati impedancia rendszerint
nem kerdl tullépésre, ha a vezetékagat az aramkivezetéshez
25 amperes vagy ennél nagyobb teljesitmény(l
csatlakozédobozbol taplaljak.

Aramkimaradas esetén, vagy ha a tapdugasz kihlzasra
kerilt, a kapcsolét azonnal allitsa Kl helyzetbe. Ez
megakadalyozza az ellenérzés nélkuli Ujraindulast.
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VSEOBECNE PROVOZNi POKYNY

VAROVANI! P¥i pouziti elektrického naradi je nutné
dodrzovat zakladni bezpe€nostni opatfeni, aby se zmensilo
nebezpedi pozaru, Urazu elektrickym proudem nebo zranéni.
Dodrzujte také nasledujici pokyny.

Pfed pouzitim nastroje si prectéte vSechny tyto pokyny
a navod peclivé uschovejte.

Z bezpecénostnich dlvodu:

1.
2.

13.
14.

Udrzujte pracovni prostfedi Cisté. Neporadek na
pracovisti vede k uraziim.

Vyhybejte se nebezpeénému prostiedi. Chrarite naradi
pred destém. Nepouzivejte ve vlhkych nebo mokrych
mistech. Méjte pracovisté dobie osvétlené.
Nepouzivejte néaradi blizko hoflavych a vybusnych
materiald.

Chrarite se proti Urazu elektrickym proudem.
Nedotykejte se uzemnénych predmétl (napf. potrubi,
radiatord, sporakd nebo lednicek).

Dbejte na to, aby byly déti nebo jiné nepovolané
osoby v bezpe¢né vzdalenosti od pracovisté a
nedotykaly se nafadi ani pfivodni $idry.
NepouZzivané nastroje ulozte v suchu na bezpe¢ném
misté mimo dosah déti.

Nastroj nepretéZujte. Bude pracovat Iépe a bezpecnéji
v podminkach, pro které byl zkonstruovan.
Pouzivejte vhodny nastroj. NepouZzivejte maly nastroj
nebo pfislusenstvi na prace, pro které je zapotrebi
vykonny nastroj. PouZivejte naradi jen na prace, pro
které je urc¢eno; naptiklad nepouZivejte kotoucovou
pilu na fezani vétvi nebo kmenl stromd.

Na praci se vhodné oblecte. Neberte si volné Saty
nebo Sperky. Mohou byt zachyceny pohyblivymi
¢astmi. Pfi praci venku se doporucuje pouzivat
pryzové rukavice a vhodnou obuv (s protiskluzovou
podrazkou). Mate-li dlouhé vlasy, pouZzijte vhodnou
pokryvku hlavy.

Pouzivejte ochranné pomdcky. Chrarite si o¢i a pokud
se pii praci prasi, pouzijte ochrannou masku nebo
filtr.

Pripojte zafizeni na odsavani prachu. Je-li naradi
vybaveno pfipojkou pro zafizeni na odsavani a sbér
prachu, zajistéte jejich pfipojeni a spravné pouzivani.
Zachazejte s napajeci $ndrou opatrné. Nikdy
nezvedejte naradi za $fdru a netahejte za $ndiru, kdyz
ji chcete odpojit ze zasuvky. Chrante $nlru pred
teplem, olejem a ostrymi hranami.

Pracujte bezpe¢né. Obrabény materidl upevnéte
pfidrzovat material rukou a uvolnite si tak pro praci
s nastrojem obé ruce.

P¥i praci se pfili§ nenaklanéjte. Udrzujte pevny postoj
a rovnovahu.

Zachazejte s nastroji opatrné. Chrarite vzdy jejich
ostfi a udrZujte je Cisté, aby se s nimi dobre a
bezpecné pracovalo. Dodrzujte pokyny pro mazani
a vyménu pfislusenstvi. Pravidelné kontrolujte stav
napajeci $nlry a je-li poskozena, nechejte nastroj
opravit v autorizovaném servisnim stfedisku.
Pravidelné kontrolujte stav prodluzovaci $ilry a
vymeénte ji, je-li poSkozena. Méjte ruce suché a Gisté,
neumazané olejem nebo mazivem.

Odpojte napajeci $nlru ze zasuvky, neni-li nastroj
pouzivan, provadi-li se jeho udrzba nebo se méni
prislusenstvi, napf. ¢epele, nastavce nebo fezaci noze.
Odstrarite kli¢e. Zvyknéte si pfed zapnutim nastroje
zkontrolovat, zda na ném neni nasazen Kklic.

18.
19.
20.

21.

22.

Cestina

Zabrarite nahodnému zapnuti. Pfi pfenaseni nastroje
neméjte prst na spinaci. Pfed pfipojenim napdjeci
$nlry do zasuvky zkontrolujte, zda je nastroj vypnut.
Pouzivate-li nastroj venku, pouZijte jen prodluzovaci
$nary uréené pro venkovni prostredi.

Budte pozorni. Sledujte prdbéh prace. PouZivejte
zdravy rozum. Nepracujte s nastrojem, jste-li unaveni.
Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte poskozeni asti
naradi, abyste zjistili, zda budou pracovat spravneé.
Zamérte se na polohu pohyblivych &asti, volny pohyb
pohyblivych ¢&asti, poskozeni, montaz a dalsi
podminky, které by mohly ovlivnit pouziti nastroje.
Poskozenou ochranu nebo jiné ¢asti je tfeba spravné
opravit nebo vyménit v autorizovaném servisnim
stfedisku, nejsou-li v tomto navodu uvedeny jiné
pokyny. Vadné spinae nechejte vyménit v
autorizovaném servisnim stfedisku. Nepouzivejte
nastroj, nejde-li spina¢ zapnout nebo vypnout.
Varovani!

Abyste zabranili poranéni, pouZzivejte jen pfisluSenstvi
nebo nastavce popsané v tomto navodu.

Opravy svéfte jen autorizovanému servisu. Tento
elektricky nastroj odpovida prislusnym bezpecnostnim
pozadavkim. Opravy smi provadét jen kvalifikované
osoby s pouzitim originalnich nahradnich dill. Jinak
mUze uzivateli hrozit velké nebezpeci.

BEZPECNOSTNI OPATRENI PRI POUZITi
KOMBINOVANE PILY

1.
2.

10.

12.
13.

Plocha v okoli stroje musi byt rovna, dobfe udrzovana
a bez volného materidlu jako jsou tfisky a Ulomky.
Zabezpecéte priméfené vSeobecné nebo bodové
osvétleni.

Elektrické nastroje nikdy nepouzivejte na jiné Gcely,
nez jsou uvedené v tomto navodé k obsluze.
Opravy smi provadét pouze autorizovany servis.
Vyrobce neni odpovédny za zadné Skody a zranéni
z dlvodu opravy nepovolanymi osobami a z dlivodu
nespravného zachazeni s nastrojem.

Pro zaji$téni navrzené provozni integrity elektrickych
nastrojl neodstranujte nainstalované kryty nebo
Srouby.

Nedotykejte se pohyblivych ¢asti nebo pfislusenstvi,
dokud neni odpojeno napajeni.

Va$ nastroj pouzivejte s niz§im prikonem nez je
uvedeno na typovém Stitku; v opacném pfipadé
nemusi byt povrchova Uprava dobra a miZe se snizit
pracovni Ucinnost vzhledem k pretizeni motoru.
Plastové dily neutirejte rozpoustédly. Rozpoustédla
jako benzin, fedidlo, benzen, tetrachlérmetan, alkohol
mohou poskodit plastové dily a zpUsobit jejich
prasknuti. Neutirejte je témito rozpoustédly. Plastové
dily vycistéte mékkym hadrem navihéenym v mydlové
vodé.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily HiKOKI.
Tento néastroj se smi rozebirat pouze za ucelem
vymeény uhlikovych kartacd.

Schematicky vykres nastroje v tomto navodé k obsluze
je uren pouze pro autorizovany servis.

Nikdy nepilte Zelezné kovy nebo zdivo.
Zabezpecte primérené vSeobecné nebo bodové
osvétleni.

Zasoby a hotové obrobky umistéte v blizkosti normalni
pracovni polohy obsluhy.
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14. V pfipadé potfeby pouzijte vhodné osobné ochranni  24. Pilové kotou¢e musi mit vnéjsi primér mezi 290 mm
prostfedky, které mohou zahrnovat: a 305 mm.
Chréani¢e sluchu pro snizeni nebezpeci poskozeni 25. Vyberte spravny pilovy kotou¢ pro dany material.
sluchu. 26. Kombinovanou pilu nikdy neobsluhujte s pilovym
Ochranné bryle pro snizeni nebezpe€i zranéni oci. kotouc¢em oto€enym nahoru nebo do strany.
Dychaci maska pro sniZzeni nebezpeéi inhalace 27. Zabezpecte, aby v obrobku nebyla cizi télesa jako
$kodlivého prachu. napf. hrebiky.
Rukavice pro manipulaci s pilovym kotouc¢em (pilové  28. KdyZ je vlozka stolu opotfebena, vymérite ji.
kotouce by se mély pokud mozno vzdy ptenaset v 29. Pilu nepouzivejte k fezani jinych materialll nez je
drzaku) a drsnym materialem. hlinik, dfevo nebo podobné materidly.
15. Obsluha je pfiméfené vyskolena k pouziti, nastaveni ~ 30. Pilu nepouzivejte k fezani jinych materiald, nez jsou
a obsluze stroje. doporuceny vyrobcem.
16. Zdrzte se vybirani jakychkoli Ulomk({ nebo jinych  31. Postup vymény kotouCe véetné metody vymény a
&asti obrobku z fezného prostoru, kdyz stroj bézi a varovani musi byt spravné proveden.
hlava pily neni v klidové poloze. 32. Kdyz pilite dfevo, kombinovanou pilu pfipojte ke
17. Kombinovanou pilu nikdy nepouzivejte se spodnim sbérac¢i prachu.
ochrannym krytem zablokovanym v oteviené poloze.  33. U drazkovani budte opatrni.
18. Presvédcéte se, Ze spodni ochranny kryt se volné 34. Kdyz nastroj prepravujete nebo prenasite, nedrzte ho
pohybuije. za drzak. Misto toho ho drzte za rukojet.
19. Pilu nepouzivejte, kdyz ochranné kryty nejsou na 35. Rezat zacnéte, az kdyz otadcky motoru dosahnou
misté, v dobrém provoznim stavu a fadné udrzovany. maximalni rychlost.
20. Pouzivejte spravné naostiené pilové kotouce. 36. Kdyz zpozorujete nezvyklé chovani, okamzité vypnéte
Dodrzujte maximalni rychlost vyzna¢enou na pilovém vypinag.
kotouci. 37. Odpojte napajeni a pockejte, dokud pilovy kotou¢
21. Nepouzivejte pilové kotouce, které jsou poskozené nezastane, az potom za¢néte nastroj opravovat nebo
nebo deformované. nastavovat.
22. Nepouzivejte pilové kotouGe vyrobené =z 38. Béhem fezani s pokosem nebo Ukosem nesmite
vysokorychlostni oceli. kotou¢ zvednout, dokud se UpIné neprestane todit.
23. Pouzivejte pouze pilové kotouce doporucené firmou  39. Berte do Uvahy vSechna mozna dal$i nebezpedi pfi
HiKOKI. fezani, jako je laserové zareni pro oci, nahly vnik
Pouzivejte pilové kotou€e, které jsou v souladu s posuvnych ¢asti do pohyblivych &asti stroje apod.
EN847-1.
PARAMETRY
61,5 mm x 200 mm
_— 0° nebo
Max. rezni 96 mm x 155 mm
kapacita -
Vyska x Sitka Pokos 45 61,5 mm x 140 mm
Levy Ukos 45° 40 mm x 200 mm
Kombinovany (Levy Ukos 45°, Pokos 45°) 40 mm x 140 mm

Rozméry pilového kotouce (vnéj.D x vniti.D x tloustka)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Rezny thel pokosu

Pravé a levé 0° - 52°

Rezny thel Gkosu

Levé -3° - 48°

Kombinovany fezny uhel

Pokos (pravy a levy) 0° - 45°
Ukos (levy) 0° - 45°

Napéti (podle oblasti)*

110V, 230 V)",

Prikon* 1520 W

Volnobézna rychlost 4000 min~'

Rozméry stroje (Sitka x hloubka x vyska) 625 mm x 775 mm x 610 mm

Model C12LCH C12LC C12FCH

Hmotnost (Cistd) 19,5 kg 19 kg

Digitalni displej Presnost +0,5° Ano Ano Ne

Laserovy znackovac Ano Ne Ano
Maximalni vystup Po<3 mW Laserovy vyrobek tfidy
(lambda) 654 nm

Laserové médium

Laserova dioda

*Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléhd zménam v zavislosti na oblastech pouziti.
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STANDARDNI PRISLUSENSTVi

(1) 305 mm TCT pilovy kotou¢

(namontovany na stroji)
(2) Sacek na prach
(38) 17 mm nastrény KIi¢ ..
(4) Sestava SVEIrAKU .....ccevceeeiiiiieeeie et 1
(5) 4 mm Sestithelnikovy kli¢

(pouze C12LCH/CA2FCH) .....eocvevirieeeeeeeeeesie e 1
Standardni pfislusenstvi podléha zménam bez pfedchoziho
oznameni.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI
(DODAVA SE SAMOSTATNE)

(1) Prodluzovaci drzak a zarézka

(2) Svérdk zvonovnicového c¢lanku (VEetné zarazky
zvonovnicového ¢lanku (L))

(3) Zardzka zvonovnicového clanku (L)

(4) Zardzka zvonovnicového Elanku (R)

Volitelné pfisluSenstvi podiéha zménam bez pfedchoziho

oznameni.

POUZITi

O Rezani rtiznych druhll hlinikovych ramd a dieva.

VYBALENI

O Pozorné vybalte elektricky nastroj a vSechny dalsi
prfedméty (standardni pfislusenstvi).

O Pozorné zkontrolujte, zda jsou v baleni vSechny pfislusné
prfedméty (standardni pfisluSenstvi).

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinaé
Ujistéte se, ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ONY“ nastroj zatne okamzité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
treba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Kdyz je elektricky nastroj pfipraveny na pfepravu, jeho
hlavni ¢asti jsou zabezpeéeny blokovacim kolikem
Jemné pohnéte rukojeti, aby bylo mozno vyjmout
blokovaci kolik.

VYSTRAHA

O Nastaveni pro prepravu
Zablokujte blokovaci kolik do pfevodové skfiné (Obr.
3).

Vyjméte 6 mm kfidlovy Sroub. Otoc¢te tahlo (C) tak,
jak je znazornéno na Obr. 5 a upevnéte jej opét
pomoci kfidlového Sroubu 6 mm.

Spodni ochranny kryt zakryva zuby kotou€e na predni
strané stroje.

O Rezani
Jemné pohnéte rukojeti, aby bylo mozno vyjmout
blokovaci kolik.

Cestina

Vyjméte 6 mm kfidlovy Sroub. Otoc¢te tahlo (C) tak,
jak je znézornéno na Obr. 6 a upevnéte jej opét
pomoci kfidlového Sroubu 6 mm.

5. K hlavnimu stroji pfipevnéte sac¢ek na prach (Obr. 1)

(1) Kdyz se sacek na prach zaplni, bude z ného pfi otaceni
pilového kotouce unikat prach.
Pravidelné kontrolujte sa¢ek na prach a vyprazdruijte
jej, kdyz se zaplni.

(2) Béhem pokosového nebo kombinovaného Fezani
pfipevnéte sacek na prach v pravém uhlu k povrchu

_ zékladové desky podle zobrazeni na Obr. 4.

VYSTRAHA

O Sacek na prach Casto vyprazdrujte, abyste zabranili
ucpani potrubi a bezpeénostniho krytu.
Béhem pokosového fezani se bude prach shromazd'ovat
rychleji nez normalné.

6. Instalace
Zajistéte, aby stroj byl vzdy upevnén k pracovnimu
stolu.
Elektricky nastroj pfipevnéte k rovnému horizontalnimu
pracovnimu stolu.
Pouzijte Srouby s primérem 8 mm a dostate¢nou
délkou vzhledem ke tloustce pracovniho stolu.
Délka $roubtl by méla byt alespoi o 35 mm del$i nez
je tloustka pracovniho stolu.
Napfiklad, u 25 mm hrubého pracovniho stolu pouzijte
Srouby 8 mm x 60 mm.

SERIZENI ELEKTRICKEHO NARADI PRED
POUZITIM

VYSTRAHA
VSechna potfebna nastaveni provedte pfed vloZzenim
zastréky do zdroje elektrického proudu.

1. Zkontrolujte, zda spodni ochranny kryt plynule

_ funguje

VYSTRAHA

O Kombinovana pila je vybavena blokovanim hlavy pily
jako bezpecénostnim zafizenim.

O Kdyz chcete sklopit hlavu pily a fezat, musite uvolnit
blokovani stisknutim blokovaci packy (D) palcem.

(1) Kdyz tisknete dold rukojet a zaroven drzite blokovaci
packu (D), zkontrolujte, zda se spodni ochranny kryt
plynule otaéi (Obr. 7).

(2) Nasledné zkontrolujte, zda se spodni ochranny kryt
vrati do své pdvodni polohy, kdyZz rukojet zvednete.

PRAKTICKE POUZITI

UPOZORNENI

O Abyste se vyhnuli zranéni osob, nikdy obrobek nedavejte
na stdl nebo ze stolu, kdyz je nastroj v provozu.

O Kongetiny si nikdy nedavejte dovnité linie vedle
varovnych znak(, kdyz je nastroj v provozu. Mize to

_ zpUsobit nebezpecné situace (vid' Obr. 8).

VYSTRAHA

O Je nebezpené odstranit nebo vkladat obrobek, kdyz
se pilovy kotou¢ otadi.

O P¥i fezani odstraniujte z oto¢ného stolu piliny.

O Pokud se piliny pfili§ nahromadi, pilovy kotou¢ se
odkryje nad fezanym materidlem. Ruce ani nic jiného
nikdy nedavejte do blizkosti odkrytého kotouce.

1. Material pevné uchytte pomoci svéraku, aby se
béhem Fezani nemohl pohnout
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B

(©}

Obsluha vypinace

Zatdhnutim spousté se vypina¢ zapne. Uvolnénim
spousté se vypina¢ vypne.

Nastaveni drzaku (B) (Obr. 9)

Uvolnéte 6 mm Sroub pomoci dodaného 10 mm
nastréného kli¢e. Drzak (B) nastavte tak, aby se spodni
povrch dotykal povrchu stolu nebo zemé.

Pouziti svéraku (standardni prislusenstvi) (Obr. 10)
Svérak Ize namontovat bud’ na levé stavitko (Stavitko
(B)) nebo na pravé stavitko (Stavitko (A)) po uvolnéni
6 mm kfidlového Sroubu (A).

Drzak Sroubu Ize zvednout nebo sklopit podle vysky
obrobku po uvolnéni 6 mm kfidlového Sroubu (B). Po
nastaveni pevné utdhnéte 6 mm kfidlovy $roub (B) a
upevnéte drzak Sroubu.

Otocte horni knoflik a bezpe¢né upevnéte obrobek na
misté.

UPOZORNENI

O

Obrobek vzdy pevné upnéte k stavitku; v opaéném
pripadé mlze byt obrobek vymrstén ze stolu a zplsobit
zranéni osob.

VYSTRAHA

O

Vzdy zkontrolujte, Ze hlava motoru neni v kontaktu se
svérakem, kdyz ji sklopite, abyste mohli fezat. Pokud
hrozi, ze by se tak mohlo stat, uvolnéte 6 mm kf¥idlovy
Sroub a posunte svérdk do pozice, kde nebude v
kontaktu s pilovym kotou¢em.

. Ovéfeni pouziti pomocného vedeni (Obr. 11)

Toto elektrické nafadi je vybaveno pomocnym vedenim.
V pfipadé pfimého Uhlového fezani pouzijte pomocné
vedeni. Pomoci tohoto vedeni mlzZete provadét pevné
fezani materidlu se Sirokou zadni sténou.

V pripadé Sikmého fezani doleva zvednéte pomocné
vedeni nahoru tak, jak je znazornéno na Obr. 11 a
potom jej otoCte proti sméru chodu hodinovych rucicek.

UPOZORNENI

O

V pfipadé Sikmého fezani doleva otocte pomocné vedeni
proti sméru chodu hodinovych rugi¢ek (Obr. 8). Pokud
neni vedeni oto¢eno proti sméru chodu hodinovych
rucicek, hlavni téleso pilového kotouce se mize dostat
do kontaktu s pomocnym vedenim a mize tak dojit
ke zranéni.

Pouziti inkoustové ¢ary

Po sklopeni motorové ¢asti se spodni ochranny kryt
zvedne a objevi se pilovy kotoug.

Inkoustovou €aru zarovnejte s pilovym kotoucem.

VYSTRAHA
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Spodni ochranny kryt nikdy nezvedejte, dokud se pilovy
kotou¢ otaci.

Nejenze se mensi stavitko dostane do kontaktu a
negativné ovlivni pfesnost fezu, mize to zplsobit i
poskozeni krytu.

Nastaveni pozice laserové ¢ary (pouze model
C12LCH/C12FCH)

Inkoustovou ¢aru Ize na tomto nastroji snadno nahradit
laserovou ¢arou. Vypina¢ rozsviti laserovy znackovaé
(Obr. 12).

Zapnutim vypinace laserového znackovace pfi zapnutém
digitalnim displeji zapnéte laserovy znackovag. (U
modelu C12FCH pouze vypina¢ laserového
znackovace.)

V zavislosti od volby vaseho fezu muZze byt laserova
Cara zarovnana s levou stranou Sirky fezu (pilovy kotouc)
nebo s inkoustovou €arou na pravé strané.

—
=

Laserova ¢ara je pfi odeslani z vyroby nastavena na
Sitku pilového kotouce. Nastavte pozici pilového kotouce
a laserové cary podle nasledujicich krokd, aby
vyhovovaly vasi volbé.

Rozsvitte laserovy znackova¢ a udélejte pfiblizné 5 mm
hlubokou drézku na obrobku s rozméry pfiblizné 38
mm na vySku a 89 mm na Sitku. Obrobek s drazkou
uchytte svérakem tak jak je a nehybejte s nim.
Néasledné viozte 4 mm Sestithelnikovy kli¢ do diry s
primérem 12 na boéni strané prevodové skiiné a
otocte Sestiuhelnikovy nastavovaci Sroub, abyste pohnuli
laserovou carou. (Pokud otocite Sestiihelnikovym
nastrénym Sroubem ve sméru hodinovych rucicek,
laserova ¢ara se pohne doprava a kdyz proti sméru
hodinovych rucicek, laserova ¢ara se pohne doleva.)
Pokud pracujete s inkoustovou €arou zarovnanou s
levou stranou pilového kotouce, zarovnejte laserovou
¢aru s levym okrajem drazky (Obr. 13). Pokud ji mate
zarovnanou s pravou stranou pilového kotouce,
zarovnejte laserovou &aru s pravym okrajem drazky.
Po nastaveni pozice laserové ¢ary nakreslete na obrobek
inkoustovou ¢aru v pravém u0hlu a zarovnejte
inkoustovou €aru s laserovou &arou. Pfi zarovnavani
inkoustové ¢ary obrobek postupné posouvejte po
malych kouscich a svérakem jej upevnéte v pozici, kde
laserova Cara prekracuje inkoustovou €aru. Znovu
udélejte drazku a zkontrolujte polohu laserové ¢ary.
Pokud chcete zménit pozici laserové ¢&ary, znovu
provedte nastaveni podle krokl (1) az (3).

UPOZORNENI (Obr. 15 a Obr. 16)

(@)
O

@)

Pred zasunutim zastréky do zasuvky se presvédcte,
Ze hlavni vypina¢ a laserovy znackova¢ jsou vypnuty.
Pfi manipulaci se spoustécim spinacem pro nastaveni
pozice laserové ¢ary dbejte nejvyssi opatrnosti, protoze
béhem operace je zastrc¢ka zasunuta v zasuvce. Pokud
nahodné zatdhnete za spoustéci spinag, pilovy kotou¢
se mize zacat otacet a zpUsobit neGekanou nehodu.
Laserovy znackova¢ nevybirejte pro pouziti na jiné
ucely.

VYSTRAHA

O
O

OO

O

Laserové zareni B Nedivejte se do paprsku.
Laserové zafeni na pracovnim stolu. Nedivejte se do
paprsku.

Pokud vystavite o€i pfimo laserovému paprsku, mohou
byt zranény.

Nerozebirejte to.

Laserovy znackova¢ (hlavni téleso nastroje) chrarite
pred silngmi narazy; v opa¢ném pfipadé se mize
pozice laserové &ary vychylit, coz zplsobi poskozeni
laserového znackovace a zkrati jeho Zivotnost.
Laserovy znackovac rozsvitte pouze béhem samotného
fezani. Pfili§ dlouhé sviceni laserového znackovace
muze zpUsobit zkraceni jeho Zivotnosti.

Pouziti ovlada¢li nebo nastaveni, nebo provedeni
postupl jinych, nez jsou specifikovany zde, muze
zpUsobit vystaveni nebezpecné radiaci.

POZNAMKA

O
O

Rez provedte tak, e inkoustovou &aru prekryjete
laserovou c¢arou.

KdyZ jsou inkoustova a laserova &ary prekryty, sila
svétla se zméni, ¢imz se zajisti stabilni fezna operace,
protoze mdzete snadno rozeznat shodu Car. Tim se
zajisti minimalni chyby pfi fezani.

P¥i pracich venku nebo v blizkosti okna mGze byt tézké
sledovat laserovou €¢aru vzhledem ke slune€nimu svétlu.



Za téchto okolnosti se presurite na misto, které neni

na pfimém slunci a operaci zopakujte.

O Za kabel za hlavou motoru netahejte ani ho neohybejte
kolem prstu, dieva apod.; v opacném piipadé se kabel
mlze vytdhnout a laserovy znackova¢ se nerozsviti.

O Pravidelné kontrolujte a presvédéte se, Ze pozice
laserové ¢ary je v poradku. Co se ty¢e metody kontroly,
na obrobek s vyskou pfiblizné 38 mm a Sitkou 89 mm
si nakreslete inkoustovou &aru v pravém UuUhlu a
zkontrolujte, zda je laserova ¢ara v linii s inkoustovou
¢éarou [Odchylka mezi inkoustovou ¢arou a laserovou
¢arou by méla byt mensi nez Sitka inkoustové &ary
(0,5 mm)] (Obr. 14).

8. Panel digitalniho displeje (pouze pro C12LCH a
C12LC) (Obr. 17 a Obr. 18)

(1) Po zapnuti vypinace digitainiho displeje se zobrazi 0°

jak pro uhel pokosu, tak pro Uhel Ukosu bez ohledu

na uhel télesa pily.

(2) Vyrovnejte uhel télesa pily s thlem sklonu (09 a Uhlem
pokosu (0°9) a podrzte stisknuté jejich nulovaci tlacitka
po dobu minimalné 0,2 vtefiny.

(3) Zapnutim vypinace laserového znackovace pii zapnutém
digitalnim displeji se zapne laserovy znackovaé. (U
modelu C12FCH pouze vypina¢ laserového
znackovace.)

UPOZORNENI

O P¥i ovladani digitalniho panelu musi byt hlava motoru
v horni mezni poloze a kotou¢ musi byt v klidu.

O Pokud udaj zobrazeny na digitalnim displeji thlu pokosu
je odlisny od Uhlu pevného dorazu (napfiklad 45,0° —
45,5°, 31,6° — 32,0°), pak se pevny doraz
pravdépodobné mirné odchylil od své spravné polohy.
Pokud k tomu dojde, postupujte nasledujicim
zplsobem.

(1) Presurite otoény stll doleva a doprava pfi uvolnéné
boéni rukojeti a nastavte oto¢ny stdl do spravné polohy.
Jestlize Udaj na displeji a pevny doraz stale
nesouhlasi, otocte oto¢ny stil do polohy 0°. Dale
presunite oto¢ny stil doleva a doprava pfi uvolnéné
boéni rukojeti tak, jak je zndzornéno na obr. 19. Po
nastaveni do spravné polohy 0° znovu stisknéte
nulovaci tlagitko.

POZNAMKA

O Pred zahdjenim tezani vyrovnejte Uhel télesa pily na
Uhel pokosu 0° a Uhel Ukosu 0° a podrzte stisknuté
jejich nulovaci tlacitka po dobu minimalné 0,2 vtefiny.
Pokud zapnete vypina¢ digitalniho displeje bez vyrovnani
télesa pily na thel 0°, pak Gidaje zobrazené na digitalnim
displeji a Uhel télesa pily nebudou souhlasit.

O Laserovy znackova¢ se nezapne, jestlize je vypinaé
digitalniho displeje vypnuty. (pouze u modelu C12LCH)

O Nepouzivejte téleso pily v blizkosti zafizeni, které vytvari
elektrické ruseni, jako jsou napt. alternatory. Elektrické
ruSeni by mohlo zpUsobit zobrazeni chybnych udajt
nebo chybnou funkci digitalniho displeje.

9. Rezani

Jak je zobrazeno na Obr. 20, Sitka pilového kotouce

je Sitkou fezu. Proto posurite obrobek doprava (z

pohledu obsluhy), kdyZz pozadujete délku ®, nebo

doleva, kdyZz pozadujete délku @.

(Pouze model C12LCH/C12FCH)

Pfi pouziti laserového znackovace zarovnejte laserovou

¢aru s levou stranou pilového kotouce, a poté zarovnejte

inkoustovou &aru s laserovou &arou.

(2) Jakmile pilovy kotou¢ dosdhne maximalni rychlosti,
pomalu sklopte rukojet, zatimco drzite blokovaci packu

@

A
=
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(D) a pilovy kotou¢ pfivedte do blizkosti materialu,
ktery budete fezat.

(3) Jakmile se pilovy kotou¢ dostane do kontaktu s
obrobkem, pozvolna stisknéte rukojet doll a za¢néte
obrobek fezat.

(4) Po nafezani obrobku do poZzadované hloubky elektricky
nastroj vypnéte a pilovy kotou¢ nechejte Uplné zastavit,
nez zvednete rukojet z obrobku, abyste ji vratili do
Uplné zatahnuté polohy.

VYSTRAHA

O Maximalni rozméry pro fezani jsou uvedeny v tabulce
“UDAJE”.

O Zvyseny tlak na rukojet nezvysi rychlost fezani. PiliSny
tlak naopak muize zplsobit pretizeni motoru a/nebo
snizenou Uginnost fezani.

O Kdykoliv nastroj nepouzivate, zkontrolujte, zda je
spoustéci spina¢ vypnuty a zastréka vytazena ze
zasuvky.

O Pred zvednutim rukojeti od obrobku vzdy nejprve
vypnéte napdjeni a pilovy kotou¢ nechejte UpIné zastavit.
Pokud rukojet zvednete, jesté kdyz se pilovy kotouc
stale otaci, odiezany kus se miZe zaseknout o pilovy
kotou¢ a jeho Ulomky se mohou nebezpecné rozptylit.

O Po ukonceni kazdého fezu pfi hloubkovém fezani
vypnéte vypina¢ a zkontrolujte, zda se pilovy kotou¢
Uplné zastavil. Poté zvednéte rukojet a dejte ji do UpIné
zatahnuté polohy.

O Budte si absolutné jisti, Ze odstranite fezny material
z vrchu oto¢ného stolu a az poté pokracujte dal$im
krokem.

10. Postup fezani v pokosu

(1) Uvolnéte boéni rukojet a stisknéte rukojet pro Ghlové
zarazky. Nasledné nastavte oto¢ny stll tak, aby byl
indikator zarovnan s pozadovanym nastavenim na
stupnici pokosu (Obr. 21).

(2) Dotahnéte bocéni rukojet, abyste zajistili oto¢ny stal v
pozadované poloze.

POZNAMKA

O Praktické zarazky jsou pfipraveny napravo i nalevo od
0° stfedového nastaveni na 15°, 22,5°, 31,6° a 45°.
Zkontrolujte, zda jsou stupnice pokosu a hrot indikatoru
fadné zarovnany.

O Provoz pily s nezarovnanou stupnici pokosu s
indikatorem nebo s fadné neupevnénou bocéni rukojeti
bude mit za nasledek nizkou pfesnost fezu.

VYSTRAHA

O Boéni rukojet nikdy nevyjimejte; pouziti nastroje bez
ni by bylo nebezpecné.

Rukojet pokosu vzdy pevné dotahnéte, abyste zabranili
nehodé a zranéni osob.

11. Postup fezani v ikosu (Obr. 22)

(1) Uvolnéte packu svorky a nahnéte pilovy kotou¢ doleva.

(2) Nastavte Uhel Ukosu na pozadovanou hodnotu a sledujte
stupnici Ghlu Ukosu a indikator, potom upevnéte packu
svorky.

UPOZORNENI

O Kdyz je obrobek upevnén nalevo nebo napravo od
kotouce, kratka odfezana ¢ast spocine na pravé nebo
levé strané pilového kotouce. Pred zvednutim rukojeti
od obrobku vzdy nejprve vypnéte napéjeni a pilovy
kotou¢ nechejte UpIné zastavit.

Pokud rukojet zvednete, jesté kdyz se pilovy kotouc
stale otaci, odfezany kus se mize zaseknout o pilovy
kotou€ a jeho Ulomky se mohou nebezpecné rozptylit.
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O Kdyz zastavite operaci fezani v Ukosu uprostied, fezat
zaénéte po vytahnuti hlavy motoru do plvodni polohy.
Kdybyste zacali uprostfed bez vytahnuti, bezpe¢nostni
kryt by se zachytil v fezné drazce obrobku a dotknul
by se pilového kotouce.

12. Jemné nastaveni Ghlu tkosu (Obr. 23 a Obr. 24)

(1) Uchopte rukojet na hlavé motoru a umistéte ji do
polohy pozadovaného Uhlu Ukosu. Do¢asné dotahnéte
upinaci paku.

UPOZORNENI

O Pokud neni paka dostate¢né pevné dotazena, hlava
motoru by se mohla nahle posunout nebo vyklouznout
a zpUsobit tak zranéni. Zajistéte, byla aby hlava motoru
dostateCnym zpUsobem dotaZend tak, aby se nemohla
pfesunout.

(2) Provedte jemné nastaveni Uhlu Ukosu uchopenim
rukojeti a presunutim knofliku (A).

POZNAMKA

O Otocenim knofliku (A) ve sméru chodu hodinovych
ruciCek se provadi jemné nastaveni télesa pily doleva
(pfi pohledu zepredu).

Otocenim knofliku (A) proti sméru chodu hodinovych
ruci¢ek se provadi jemné nastaveni télesa pily doprava
(pfi pohledu zepredu).

Pokud naklonite téleso pily ve sméru, kdy neplsobi
zatizeni na desku (A) a potahnete desku (A), zméni se
stykova poloha a Uhel sklonu doprava se zméni na

Pokud naklonite téleso pily ve sméru, kdy neplsobi
zatizeni na desku (B) a potahnete desku (B), zméni se
stykova poloha a Uhel sklonu doprava se zméni na
48°.

(3) Po nastaveni pozadovaného Uhlu dotahnéte upinaci
paku a upnéte hlavu motoru.

UPOZORNENI

O Vzdy zkontrolujte, zda je upinaci paka zajisténa a hlava
motoru upnutd. Pokud se pokusite provadét uhlové
fezani bez upnuti hlavy motoru, mGze hlava motoru
neocekavané zpulsobit zranéni.

13. Postup kombinovaného fezani
Kombinované fezani Ize provést podle vyse uvedenych
pokyn 10 a 11. Maximalni rozméry pro kombinované

_ Fezani jsou uvedeny v tabulce “UDAJE”.

VYSTRAHA

O Obrobek pfi kombinovaném fezani vzdy upevnéte na
pravé strané. Pfi kombinovaném Fezani nikdy neotacejte
stll doprava, protoZze pilovy kotou¢ se mize dostat
do kontaktu se svorkou nebo svérakem, ktery upevriuje
obrobek a tak zplisobit zranéni osob nebo poskozeni.

14. Rezani dlouhych materiala
Pfi fezani dlouhych materiald pouzijte dopliikovou
ploSinu se stejnou vyskou jako je drzak (doplikové
pfislusenstvi) a zakladova deska specialniho
doplrikového zafizeni.
Kapacita: dfevény material (§ x v x d)

200 mm x 50 mm x 1400 mm

15. Instalace drzaka (Doplitkové prislusenstvi)

Drzéky pomahaji drzet béhem Fezani delSi obrobky v

stabilni poloze.

Jak je uvedeno na Obr. 25, pro zarovnani horniho

konce drzakd s povrchem zéakladové desky pouZijte

ocelovy uUhelnik.

Uvolnéte 6 mm kfidlovou matici. Otocte 6 mm Sroub

pro nastaveni vysky a nastavte vySku drzaku.

(1
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(2) Po nastaveni pevné dotahnéte kfidlovou matici a
upevnéte drzak pomoci 6 mm knoflikového Sroubu
(doplrikové prislusenstvi). Pokud je délka 6 mm Sroubu
pro nastaveni vyS$ky nedostate¢nd, rozlozte pod nim
tenky plech. Presvédcte se, ze konec 6 mm Sroubu
pro nastaveni vysky nevyCnivd z drzaku.

16. Zarazka pro presné fezani (Zarazka a drzak jsou
doplitkové prislusenstvi)

Zardzka usnadniuje presné fezani pii délkach 280 mm
az 450 mm.

Pokud chcete zarazku nainstalovat, pfipevnéte ji k
drzaku 6 mm kfidlovym Sroubem podle Obr. 26.
17. Potvrzeni pouziti svéraku zvonovnicového ¢lanku,
zarazky zvonovnicového ¢lanku (L) a (R) (Dopliikové

prislusenstvi)

(1) Zardzka zvonovnicového ¢lanku (L) a (R) (doplikové
¢lanku bez naklonéni pilového kotouce. Nainstalujte je
na zakladovou desku po obou stranach podle Obr. 27.
Po vliozeni 6 mm knoflikovych $roubd je upevnéte,
abyste zarazky zvonovnicového ¢lanku upevnili.

(2) Svérak zvonovnicového ¢lanku (B) (Doplfiikové
pfisluSenstvi) Ize namontovat bud’ na levé stavitko
(Stavitko (B)) nebo na pravé stavitko (Stavitko (A)). Lze
jej spojit se sklonem zvonovnicového ¢lanku a svérak
Ize zatlacit dold.

Potom podle potieby otoc¢te hornim knoflikem, abyste
zvonovnicovy ¢lanek bezpeéné uchytili na misté. Kdyz
chcete svérak sklopit nebo zvednout, musite nejdfive
uvolnit 6 mm kfidlovy Sroub.

Po nastaveni vySky pevné dotahnéte 6 mm k¥idlovy
Sroub; nasledné podle potfeby otocte horni knoflik,
abyste zvonovnicovy ¢lanek bezpec¢né uchytili na misté
(vid’ Obr. 28).

Zvonovnicovy é&lanek umistéte se STENOVYM
KONTAKTNIM OKRAJEM proti vodicimu stavitku a se
STROPNIM KONTAKTNIM OKRAJEM proti zarazkam
zvonovnicového ¢&lanku podle Obr. 28. Zarazky
zvonovnicového ¢lanku nastavte podle velkosti
zvonovnicového ¢lanku.

Dotahnéte 6 mm kfidlovy Sroub, abyste upevnili zarazky
zvonovnicového €lanku.

UPOZORNENI

O Zvonovnicovy €lanek vzdy pevné upnéte k stavitku; v
opacném pfipadé muizZe byt zvonovnicovy c¢lanek
vymrstén ze stolu a zpdsobit zranéni osob.

Nefezte v Ukosu. Hlavni téleso nebo pilovy kotou¢ se
mohou dostat do kontaktu s mensim stavitkem, coz
mlze zpUsobit zranéni.

VYSTRAHA

O Vzdy zkontrolujte, Ze hlava motoru (vid Obr. 1) neni
v kontaktu se svérakem zvonovnicového ¢lanku, kdyz
ji sklopite, abyste mohli fezat. Pokud hrozi nebezpedi,
Ze by se tak mohlo stat, uvolnéte 6 mm knoflikovy
Sroub a posurite svérak zvonovnicového clanku do
pozice, kde nebude v kontaktu s pilovym kotoucem.

MONTAZ A DEMONTAZ PILOVEHO KOTOUCE

UPOZORNENI{

O Abyste zabranili nehodé nebo zranénim osob, pred
vyjmutim nebo instalaci kotouce vzdy vypnéte spoustéci
spina¢ a vytahnéte zastréku z napajeni.




Pokud provadite fezani v stavu, Ze Sroub neni
dostateéné upevnény, mlze se ztratit, kotou¢ mlze
vyskocit a poskodit spodni ochranny kryt a zpUsobit
zranéni.

Zaroven pred vlozenim zastrcky do zasuvky zkontrolujte,
zda jsou Srouby fadné upevnény.

O Pokud jsou Srouby pfipevnény nebo odmontovany
pomoci jinych nastroji nez je 17 mm nastrény kli¢
(standardni pfislusenstvi), vyskytuje se nadmérné nebo
nedostate¢né upevnéni, co mlze mit za nasledek
zranéni.

1. Montaz pilového kotouce (Obr. 29, Obr. 30, Obr. 31 a
Obr. 32)

(1) Spodni ochranny kryt (plastovy) otocte do horni polohy.

) Pomoci vyraze€e uvolnéte 5 mm Sroub upevniujici kryt
vietena a vyjméte jej.

(3) Zatlacte blokovani vietena a Sroub uvolnéte pomoci
17 mm nastréného kli€e. (Standardni pfisluSenstvi)
Vzhledem k tomu, Ze Sroub ma levy zavit, uvolfujte
ho otac¢enim doprava podle Obr. 31.

POZNAMKA

O Pokud blokovani vietena nelze snadno zatlacit, aby se
vieteno zablokovalo, otacéejte Sroubem pomoci 17 mm
nastréného klice a zaroven vyvijejte tlak na blokovani
vietena.

Vieteno pilového kotouce je zablokovano, kdyz je
blokovani vretena zatlaceno dovnitt.

(4) Vyjméte Sroub a podlozku (D).

(5) Zvednéte spodni ochranny kryt a namontujte pilovy
kotou¢.

UPOZORNENI{

PFi montazi pilového kotouce zkontrolujte, zda se znacka
rotace na pilovém kotouci shoduje se znackou rotace
na prevodové skfini (vid® Obr. 1).

(6) Podlozku (D) a $roub dikladné vycistéte a nainstalujte
je do vrietena pilového kotouce.

(7) Zatlacte blokovani vietena a Sroub upevnéte otocenim
doleva pomoci standardniho pfislusenstvi (17 mm
nastrény kli€) podle Obr. 31.

VYSTRAHA

O Po instalaci a vyjmuti pilového kotouce zkontrolujte,
zda se blokovani vietena vraci do zatahnuté polohy.

O Sroub dotahnéte, aby se b&hem provozu neuvolnil.
Pred zapnutim elektrického nastroje zkontrolujte, zda
byl Sroub Fadné upevnén.

2. Demontaz pilového kotouce
Pilovy kotou¢ demontujte v opaéném poradi montaze
podle postupu uvedeného v &lanku 1 vyse.

Pilovy kotou¢ Ize snadno vyjmout po zvednuti spodniho
_ochranného krytu.

VYSTRAHA

O Nikdy se nepokousejte instalovat pilové kotou¢e mimo
rozméry 290 mm x 305 mm.

UDRZBA A KONTROLA

UPOZORNENI{
Abyste se vyhnuli nehoddm nebo zranéni osob, vzdy
zkontrolujte, zda je pred provadénim udrzby nebo
kontroly nastroje spoustéci spina¢ vypnuty a zastrcka
vytazena ze zasuvky.

1. Kontrola pilového kotouce
Pilovy kotou¢ vzdy okamzité vymérte po prvnich
znacich zhorseni nebo poskozeni.

Cestina

Poskozeny pilovy kotou¢ mlze zpUsobit zranéni osob
a opottebeny pilovy kotou¢ mlize zplsobit neefektivni
provoz a mozné pretizeni motoru.

VYSTRAHA

O Nikdy nepouzivejte tupy pilovy kotoué. Kdyz je pilovy
kotou¢ tupy, jeho odpor viéi tlaku rukou na rukojet
nastroje ma tendenci se zvysit, ¢imz se stane provoz
elektrického nastroje nebezpecny.

2. Kontrola packy (Obr. 33 a Obr. 34)

Pokud jsou Sestithelnikové Srouby M8 (2) uvolnéné,
zarovnejte strany stavitka a pilového kotouce ocelovym
Uhelnikem. Po nastaveni pilového kotou¢e a stavitka
na 90-stupriovy Uhel dotahnéte Sestitihelnikové Srouby
(2) upevriujici packu.

3. Kontrola uhlikovych kartaéa (Obr. 35 a Obr. 36)
Uhlikové karta¢e v motoru jsou neopravitelné soucastky.
Pokud jsou uhlikové kartace nadmérné opotrebeny,
mohou se vyskytnout problémy s motorem.

Proto pravidelné kontrolujte uhlikové kartace a vymérite
je, kdyz jsou opotiebeny po ¢aru limitu opotiebeni
zobrazenou na Obr. 35.

Uhlikové kartaCe zaroven udrzujte v Cistoté, aby se v
drzéacich volné posouvaly.

Uhlikové kartace Ize snadno vyjmout po vyjmuti uzavérd
kartac¢l (vid' Obr. 36) pomoci Sroubovaku se $térbinou.

4. O manipulaci s motorem (vid’ Obr. 1)

Vinuti motoru je takfeCené srdcem nastroje. Dbejte
maximalni opatrnosti, abyste vinuti neposkodili tim, ze
jej vystavite oleji nebo vodé.

POZNAMKA

O Nahromadéni prachu apod. v motoru mlze zpUsobit

jeho nefunkénost.
Po pfiblizné 50 hodinach pouziti motoru jej nechte
béZet na volnobéh a do diry na zadni strané vhanéjte
suchy vzduch. Timto Ukonem U¢inné odstranite prach
apod.

5. Kontrola Sroubt
Pravidelné kontrolujte kaZzdou soucéastku elektrického
nastroje, zda neni uvolnéna.

Uvolnéné Srouby a soucastky dotahnéte.

UPOZORNENI

O Elektricky nastroj nikdy neprovozujte, kdyz je jakakoli
soucastka uvolnéna, abyste zabranili zranéni osob.

6. Kontrola spravné ¢innosti spodniho ochranného krytu
Pfed kazdym pouzitim néstroje zkontrolujte spodni
ochranny kryt (vid' Obr. 7), abyste se presvédcili, ze
je v dobrém stavu a hladce se pohybuje.

Nastroj nikdy nepouzivejte, kdyz spodni ochranny kryt
fadné nefunguje a neni v dobrém mechanickém stavu.

7. Skladovani

Po ukoncéeni pouziti nastroje zkontrolujte, zda bylo

vykonano nasleduijici:

Spoustéci spina¢ je ve vypnuté poloze.

Zastreka byla vytazena ze zasuvky.

KdyZ nastroj nepouzivate, ulozte ho na suchém misté

mimo dosah déti.

(1
(€

8. Mazani

Nasledujici posuvné plochy jednou mési¢né namazte,
abyste elektricky nastroj udrzeli v dobrém provoznim
stavu po dlouhou dobu (Obr. 1 a Obr. 2).
Doporucuje se pouziti strojového oleje.

Body pro dolévani oleje:

* Oto¢na cast zaveésu

* Oto¢na cast svéraku
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9. Cisteni
Z plochy elektrického néastroje pravidelné odstrariujte
tfisky, prach a jiné necistoty, zejména zvnittku spodniho
ochranného krytu, a to vlhkym mydlovym hadrem.
Abyste se vyhnuli nefunkénosti motoru, chrarite jej
pfed kontaktem s olejem nebo vodou.

(Pouze model C12LCH/C12FCH)
Pokud se kvdli tfiskam a jinym necistotam nalepenych
na okénku ¢asti laserového znackovace vydavajiciho
svétlo stane laserova c¢ara neviditelna, okénko utfete
a vycistéte suchym hadrem nebo mékkym hadrem
namocenym v mydlové vodé apod.

10. Seznam servisnich polozek
A: Cislo polozky
B: Kod polozky
C: Cislo pouziti
D: Poznamky

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni HIKOKI musi
provadét Autorizované servisni stfedisko HiKOKI.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vaSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stiedisku HiIKOKI spole¢né s pozadavkem na
opravu nebo dalsi servis.
PFi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy HIKOKI jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily (napf. Cisla kodl nebo navrh)
mohou byt zménény bez predeslého oznameni.

ZARUKA

Ruc¢ime za to, Ze elektrické naradi HIKOKI splriuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v dasledku nespravného pouziti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opottebeni. V pfipadé
reklamace zaslete prosim elektrické nafadi v nerozebraném
stavu spole¢né se ZARUCNIM LISTEM pfipojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho strediska firmy HiKOKI.

POZNAMKA

Vlivem stéle pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HiKOKI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN61029.

Typicka vazena Uroven hladiny akustického tlaku: 95 dB (A)
Typicka vazena droven hladiny akustické energie: 108 dB (A)
Pouzijte ochranu sluchu.

Typicka vazena stfedni hodnota zrychleni nepresahuije:
2,6 m/s?.
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Informace o systému elektrického napajeni jsou k
pouziti pro elektrické nastroje s jmenovitym napétim
230 V~

Zapinani a vypinani elektrickych nastrojti zplisobuje kolisani
napéti.

Provoz tohoto elektrického néastroje za nevhodnych
podminek elektrického napajeni miize mit negativni vliv na
provoz jinych elektrickych zafizeni.

S impedanci napéjeni rovnou nebo nizsi nez 0,29 Ohm
pravdépodobné nebudou zadné negativni vlivy.
Maximalni povolena impedance elektrické sité obvykle
nebude prekro¢ena, kdyz vétev napdjeni je napdjena z
odbo¢ky s provozni kapacitou 25 ampéri nebo vice.
V pfipadé vypadku proudu nebo kdyzZ je vytazena zastrcka,
spina¢ dejte okamzité do vypnuté polohy. Zabranite tim
nechténému spusténi.




KULLANIMLA iLGiLi GENEL ONLEMLER

DIKKAT! Elektrikli el aletleri kullanilirken, elektrik carpmasi,
yaralanma ve yangina karsi korunmak Uzere asagidaki
temel glivenlik énlemlerine uyulmalhdir.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu okuyun ve talimatlara

uyun.

Gavenli bir kullanim igin:

1. Calisma ortamini temiz tutun. Daginik ve dlzensiz
alanlar yaralanmaya yol acabilir.

2. Calisma yapilan ortamin cevresine dikkat edin. Aleti
yagmura maruz birakmayin, rutubetli veya islak
yerlerde kullanmayin. Calisma alaninin iyi bir sekilde
aydinlatiimasini saglayin.

Elektrikli el aletlerini yangin veya patlama tehlikesi
olan ortamlarda kullanmayin.

3. Elektrik carpmasina kargi korunun. Topraklanmig
yuzeylerle (borular, radyatorler, firinlar, buzdolaplari
gibi) temastan kaginin.

4. Cocuklari uzak tutun. Bagkalarinin alete veya uzatma
kablosuna dokunmalarina izin vermeyin. Calisanlarin
haricindeki kisilerin ¢alisma sahasindan uzak tutuimasi
gerekir.

5. Kullanilmayan aletleri cocuklarin ulasamayacagi kuru,
yiksek bir yere kaldirin veya kilitli bir yerde saklayin.

6. Aleti zorlamayin. En iyi ve glvenilir sonucun aletin
tasarlandig sekilde kullanilmasindan elde edilecegini
unutmayin.

7. Dogru aleti kullandiginizdan emin olun. Kiglk bir aleti
agir bir is icin zorlamayin. Hicbir aleti amaci disinda
kullanmayin. (Ornegin dairesel testereyi aga¢ kesmek
icin kullanmak gibi.)

8. Calisma giysilerinize dikkat edin. Bol giysiler ve takilar
gibi aletin hareketli parcalarina kapilabilecek giysiler
giymeyin. Acik alanlarda calisirken lastik eldiven ve
kaymayan ayakkabilarin kullaniimasi tavsiye edilir.
Ayrica uzun sagclari icine alan koruyucu baslik kullanin.

9. Koruyucu gozliik kullanin. Eger toz ¢ikaran bir calisma
yapiyorsaniz, ylz ya da toz maskesi kullanin.

10. Toz toplama techizati kullanin.

Toz toplama baglantisi i¢in gerekli teghizat ve baglanti
araglari saglanmigsa, bunlarin bagli oldugundan ve
dogru sekilde kullanildigindan emin olun.

11. Kabloyu yanlis yerlerde kullanmayin. Aleti asla
kablosundan tutarak tagimayin veya hizla prizden
cekmeyin. Kabloyu kesici cisimlerden, sicak
yuzeylerden ve yagdan uzak tutun.

12.  Gavenli bir sekilde calisin. |SI elinizle degil, kiskag
veya mengene kullanarak tutun. Bu, ellerinizi
kullanmanizdan daha guvenlidir; ayrica bosta kalan
iki elinizi de aleti calistirmak icin kullanabilirsiniz.

13. Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.

14. Aletleri korumaya 6zen gdsterin. Daha yuksek
performans elde etmek ve guvenliginiz icin aletleri
keskin ve temiz tutun. Yaglama ve aksesuar
degisimlerinde talimatlara uyun. Kablolari duzenli
olarak kontrol edin ve zarar gormis olanlari yetkili
servislerde tamir ettirin. Uzatma kablolarini da diizenli
araliklarla kontrol edip hasarli olan varsa degistirin.
Tutma kollarini kuru, temiz ve yagsiz tutun.

15. Kullanmadiginiz zamanlarda; bigak, keski gibi aksesuar
degisimlerinde ve tamirat éncesi aletin elektrik
baglantisini kesin.

16. Aleti calistirmadan énce ayar anahtarlarinin ¢ikartilmig
olup olmadigini kontrol etmeyi aliskanlik haline getirin.
Cikartilmamissa ¢ikarin.

17. Aletin istek disi calismasini engelleyin. Elektrik
baglantisi olan aleti parmaginiz salter Gzerinde oldugu

18.
19.
20.

21.

22.
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halde tagimayin. Fisi takmadan aletin kapali olduguna
emin olun.

Acik alandaki calismalar icin sadece agik alana 6ézel
uzatma kablosu kullanin.

Daima tetikte olun. Ne yaptiginizin farkinda olun ve
duyarl olun. Aleti yorgunken calistirmayin.
Aletinizin hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletle
yeni bir ise baglamadan 6nce; koruyucu tertibatlarin
veya hafif hasarli pargalarin iglevlerini kusursuz ve
usuliine uygun bir bigcimde yerine getirip getirmediklerini
kontrol edin. Hareketli pargalarin hizali olup olmadigini,
sikisip sikismadiklarini veya hasarli olup olmadiklarini
kontrol edin. Kullanim kilavuzunda bagka turli
belirtimemisse; hasar gérmis koruyucu tertibat ve
parcalar bir yetkili servis tarafindan usuliine uygun
olarak onarilmali veya degistirilmelidir. Hasarli salterler
de yetkili servis tarafindan yenilenmelidir. Salterlerm
kapama/agma islevini yerine getirmedigi bir aleti
kullanmayin.

Dikkat

Bu talimatlarda belirtilenler diginda aksesuarlarin veya
parcalarin kullaniimasi, yaralanmalara yol agabilir.
Aletin yalnizca vasifl bir kisi tarafindan tamir edilmesini
saglayin. Bu elektrikli alet, ilgili giivenlik gerekliliklerine
uygundur. Tamiratlar yalnizca yetkili servis tarafindan
orijinal yedek parcalar kullanilarak yapiimaldir. Aksi
halde kullanici agisindan blyik tehlikeler dogabilir.

I;_)iSK TESTEREYi KULLANIRKEN ALINACAK
ONLEMLER

1.

> wn

10.

12.
13.

Alet hizasinda calisma ortamini dizenli ve temiz
(6rnegin talas ve kesik pargalardan arinmig) tutun.
Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.
Elektrikli aletleri kullanma kilavuzlarinda belirtilen
amaglar disinda hicbir sekilde kullanmayin.

Onarim |s|er| sadece yetklll bir servis tarafindan
yap|lmaI|d|r imalatci, yetkisiz kisilerin yapacag!
onarimdan veya aletin yanlis kullaniimasindan
kaynaklanacak higbir hasar veya yaralanmadan
sorumlu degildir.

Elektrikli aletlerin tasarlandigi sekilde sorunsuz
calismasi igin, aletin Uzerindeki kapaklari veya vidalari
cikarmayin.

Elektrik kaynagi ile baglanti kesilmedigi slrece
hareketli parcalara veya aksesuarlara dokunmayin.
Aletinizi marka tabelasinda belirtilen girdi glicinden
daha asagida caligtirin; aksi taktirde, bitirilen parga
bozulabilir ve motora asiri yilklenmeden dolayi ¢alisma
verimliligi duser.

Plastik aksami bir ¢ézgenle silmeyin. Benzin, gaz,
tiner, karbon tetraklortir, alkol ve bunun gibi ¢ézgenler
plastik aksami catlatabilir ve hasar verebilir. Bunlari
bu tur ¢ézgenlerle silmeyin. Plastik aksami sadece
sabunlu suyla hafifce nemlendirilmis yumusak bir bezle
temizleyin.

Yalnizca orijinal HIKOKI yedek parcalarini kullanin.
Bu alet sadece kdmur fircalarinin degistirimesi icin
s6kulmelidir.

Bu kullanim talimatlarindaki montaj ¢gizimleri yalnizca
yetkili servisin kullanimi igindir.

Higbir sekilde demir metalleri veya duvar taslarini
kesmeyin.

Uygun genel ve lokalize aydinlatma saglayin.
Kesilecek ve bitirilmig pargalar, kullanicinin normal
calisma pozisyonuna yakin olmalidir.

Gerektiginde uygun kisisel korunma techizatlarini
kullanin. Bunlar:
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15.
16.

17.
18.
19.

20.
21.
22.
283.

24.

i$itme kaybi riskini azaltmak igin isitme koruyucusu.
Goze gelebilecek hasar riskini azaltmak igin koruyucu
g6zIUk.

Zararli toz parcaciklarinin solunma riskini azaltmak
icin solunum korunmasi.

Testere bicadi (testere bigcaklari mimkiin oldugunca
sadece tutamagla tasinmalidir) ve kaba purizli
malzemeleri tasimada eldiven.

Kullanici makinanin kullanimi, ayari ve isletimi Uizerinde
uygun egitim almig olmaldir.

Makina calisir ve teskere kafasi tamamen durmamis
pozisyonda iken Uzerinde calisilan parcay! veya
herhangi bir kesik parcayr kesim alanindan
cikartmaktan kaginin.

Hicbir sekilde alt koruyucu acik pozisyonundayken
disk testereyi kullanmayin.

Alt koruyucunun yumusak ve rahatca hareket ettiginden
emin olun.

Koruyucular, yerlerinde degil veya calisir durumda
veya dizgun bakimi yapiimamissa testereyi
kullanmayin.

Bilenmis dogru testere bigaklarini kullanin. Testere
bigaginin lizerinde isaretlenmis maksimum hiza uyun.
Catlamis veya deforme olmus testere bigaklarini
kullanmayin.

Yiksek hiz celiginden yapilma testere bigaklarini
kullanmayin.

Yalnizca HiKOKI tarafindan tavsiye edilen testere
bigaklarini kullanin.EN847-1’e uygun disen testere
bicaklarini kullanin.

Testere bigcaklarinin dis ¢api 290 mm ile 305 mm
arasinda olmahdir.

TEKNIK OZELLIKLER

25,
26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.
34.

35.
36.
37.

38.
39.

Kesilecek malzemeye uygun testere bicagi segin.
Hicbir sekilde testere bigag yukari veya kenara doniik
iken disk testereyi kullanmayin.

Malzemenin civi gibi yabanci maddelerden arinmis
olmasina dikkat edin.

Masa eklem pargasi asindiginda degistirin.

Bu testereyi aliiminyum, ahsap ve bunlara benzer
malzemelerin kesimi digindaki malzemelerde
kullanmayin.

Bu testereyi, Ureticinin tavsiye ettigi malzeme kesimleri
digindaki malzemelerde kullanmayin.

Bicak degistirme iglemi, yeniden yerlestirme yontemi
dahil olmak Uzere dogru olarak yapiimalidir.
Ahsap keserken gonye kesme testeresini toz toplayici
bir cihaza baglayin.

Yuva acgarken 6zen gosterin.

Aleti tasirken kulpundan tutmayin. Kulp yerine
sapindan tutun.

Ancak motor devri maksimim dlizeye erisince kesme
islemine baslayin.

Anormallik gdzlemlenirse derhal anahtari OFF
(KAPATIN).

Aletin bakim veya ayarlarini yapmadan énce gig¢
kaynagindan cikarin ve testere bicaginin durmasini
bekleyin.

Sevli veya egimli kesim yaparken, dénmesi tamamen
durana kadar bicagr kaldirimamasi lazimdir.
Kesme isleminin olasi tum risklerini (lazer
radyasyonunun gozlere etkisi, makinadaki mekanik
sirme veya hareket eden aksamlara istenmeden
temas gibi) géz 6ninde tutun.

61,5 mm x 200 mm

Maks. Kesme 0° veya

Kapasit 96 mm x 155 mm
Yi]ks_el_(lik X Sev 45° 61,5 mm x 140 mm
Geniglik Sola egimli 45° 40 mm x 200 mm

Gonye (Sola egimli 45°, Sev 45°)

40 mm x 140 mm

Testere Bigagi Boyutlari (oD x iD x Kalinlik)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Sevli Kesim Agisi

Sag ve Sol 0° — 52°

Egimli Kesim Agisi

Sol -3° - 48°

Gonye Kesim Agisi

Sev (Sag ve Sol) 0° — 45°
Egimli (Sol) 0° — 45°

Voltaj (bélgeye gore)*

(110V, 230 V) "y

Gug girdisi* 1520 W

Yiksuz hiz 4000 dak™'

Makinanin Boyutlari (Genislik x Derinlik x Ylkseklik) 625 mm x 775 mm x 610 mm

Model C12LCH ci2LC C12FCH

Agirhk (Net) 19,5 kg 19 kg

Sayisal Gosterge | Duyarlk +0,5° Evet Evet Hayir

Lazer i§aretleyici Evet Hayir Evet
Maksimum ¢ikis Po<3 mW Sinifi Lazer Uriinii
(lambda) 654 nm

Lazer medyumu

Lazer Diyotu

*Bu deger bélgeden bdlgeye degisiklik gosterdigi icin Grlinin Uzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.
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STANDART AKSESUARLAR
(1) 305 mm TCT Testere bicagi

(aletin 0zerine takill) .....ccoovreeriiiiieece e 1
(2) Toz torbasi A
(3) 17 mm Lokma anahtar .........ccccooeecenineeceenineeeens 1
(4) Mentese TaKimI .......cccceviviincinncccscee e 1
(5) 4 mm Altigen cubuk anahtari

(sadece C12LCH/C12FCH) ....ccovvrveceiniireeicseeeene 1

Standart aksesuarlarda 6nceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

ISTEGE BAGLI AKSESUARLAR
(AYRICA SATILIR)

(1) Uzatma Tutucusu ve Durdurucu

(2) Tag kalip Mentegse Takimi (Tag kalip Durdurucuyu (L)
da igerir)

(3) Tag Kalip Durdurucu (L)

(4) Ta¢ Kalip Durdurucu (R)

istege bagli gelen aksesuarlarda 6nceden bildirimde

bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

UYGULAMA

O Cesitli ahsap ve aliminyum sag¢ kesimi.

KUTUDAN CIKARMA

O Aleti ve aletle ilgili tim parcalar (standart aksesuar)
dikkatlice kutudan cikarin.

O Aletle ilgili butiin pargalarin (standart aksesuar) kutuda
olduguna emin olmak icin kutuyu iyice inceleyin.

ALETi KULLANMADAN ONCE

1. Guc kaynagi
Kullanilan gl¢ kaynaginin, GrGnin Uzerinde bulunan
plakada belirtilen gii¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Ac¢mal/ Kapama anahtari
Ac¢ma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal calismaya baglar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gii¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen gilicti kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmalidir.

4. Elektrikli alet nakliyat icin hazir hale getirilirken, ana
parcalari bir kilit mandali tarafindan emniyete alinir

_ Kolu biraz hareket ettirin ki kilit ignesi serbest kalabilsin.

DIKKAT

O Nakliyat igin hazirlama
Kilit ignesini disli kutusuna kilitleyin (Sekil 3).
6 mm.’lik kelebek civatayi gikartin. $ekil 5’da gésterildigi
gibi Mafsal (C)'yi cevirin ve 6 mm’lik kelebek civatayla
tekrar sabitleyin.
Alt koruyucu kapagi, bigagin dislerini makinanin én
tarafina kadar kaplar.

O Kesme Islemi
Kolu biraz hareket ettirin ki kilit ignesi serbest kalabilsin.
6 mm.’lik kelebek civatay! gikartin. S$ekil 6’da gosterildigi
gibi Mafsal (C)’yi gevirin ve 6 mm’lik kelebek civatayla
tekrar sabitleyin.

Turkce

5. Toz torbasini ana iiniteye takin (Sekil 1)

(1) Toz torbasi talagla doldugunda, testerenin bigag
ddénmeye bagladigi zaman, torbadaki talag ugusacaktir.
Toz torbasini diizenli araliklarla kontrol edin ve tamamen
dolmadan bosaltin.

(2) E@imli ve gonyeli kesim sirasinda, toz torbasini Sekil
4’'de goruldugu gibi taban ylzeyine dik agida gelecek

. sekilde takin.

DIKKAT

O Kanalin ve emniyet kapaginin tikanmasina engel olmak
icin toz torbasini sik sik bosaltin.

Egimli kesimlerde talag normal kesimlere gére daha
cabuk birikir.

6. Kurulum
Makinanin her zaman tezgaha sabitlendiginden emin
olun.

Aleti diz ve yatay bir tezgaha oturtun.

Tezgahin kalinligiyla uyumlu 8 mm. g¢apli civatalar
kullanin.

Civata uzunlugu tezgahin kalinligindan en az 35 mm.
daha uzun olmalidir.

Ornegin, 25 mm. kaliniginda bir tezgah i¢in 8 mm. x
60 mm.lik civatalar kullanin.

KULLANMADAN ONCE ELEKTR iKLi ALETIN
AYARLANMASI

DIKKAT

Gerekli tim ayarlamalari, fisi prize sokmazdan énce yapin.

1. Alt koruyucunun rahat igleyip iglemedigini kontrol

_ edin

DIKKAT

O Bu gbénye kesme testere, giivenlik 6nlemi olarak bir
testere bagi kilidi ile hazirlanmistir.

O Testere basini kesim yapmak lizere alcaltmak icin, kilit
koluna (D) parmaginizla basarak kilidi agin.

(1) Kilit koluna (D) bastirirken, sapi agag dogru ittiginizde,
alttaki koruyucunun rahatga doéndigine emin olun
(Sekil 7).

(2) Daha sonra, sap! kaldirdiginizda, alt koruyucunun orijinal
pozisyonuna geri dondugini kontrol edin.

KESME iSLEMI

DIKKAT

O Olas! kazalari 6nlemek igin, alet ¢alisir konumdayken
masa Uzerinde is pargalarini asla yerinden ¢ikarmaya
veya yerlestirmeye calismayin.

O Alet caligir konumdayken, viicudunuzun higbir uzvunu,
uyari isaretinin yanindaki hatti gegecek sekilde icine
sokmayin. Bu tehlikeli durumlara yol agabilir (Sekil 8).

DIKKAT

O Testere bigagr doéner durumdayken, is parcasini
cikartmak ya da koymaya calismak son derece
tehlikelidir.

O Kesme sirasinda yonga ve talaglari déner tabanin
Gizerinden temizleyin.

O Talaglar ¢ok fazla toplanirsa, testere bicagi kesilmekte
olan malzemeden c¢ikar. Elinizi ya da herhangi bir
uzvunuzu agiktaki bigaga kesinlikle yaklastirmayin.

1. Kesilecek maddeyi kesme iglemi sirasinda yerinden
oynamamasi icin mengene takimiyla iyice sikigtirin.

2. Diigmenin ¢aligmasi
Tetigin cekilmesi dugmeyi acacaktir. Tetik birakilinca
da digme kapanacaktir.
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3. Tutamag (B) ayari (Sekil 9)

6 mm.lik civatayl kutuyla gelen 10 mm.lik lokma
anahtarini kullanarak gevsetin. Kulpu (B), alt yuzeyi
tezgah veya déseme yiizeyi ile temas edinceye kadar
ayarlayin.

4. Mengene Takiminin Kullanimi (Standart aksesuar)
(Sekil 10)

(1) Mengene takimi 6 mm.’lik kelebek civatayi gevsetmek
suretiyle ya sol siper ((B) Siperi) veya sag sipere ((A)
Siperi) tutturulabilir.

(2) Vida tutamaci, is pargasinin yiksekligine gére 6 mm.’lik
kelebek civatayr (B) gevsetme suretiyle yikseltilip
alcaltilabilir. Ayarlamadan sonra 6 mm.lik kelebek
civatayr (B) sikica sikistirin ve vida tutamacini
sabitlestirin.

(3) Ust tokmagi gevirerek is pargasini yerine sabitlestirin.

DIKKAT

O s pargasini sipere sabitlemek igin her zaman, kiskag
veya mengeneyle iyice sikistirin; aksi taktirde is parcasi

. tabladan savrulup fiziksel bir yaralanmaya yol agabilir.

DIKKAT

O Motor basinin kesim icin indirildigi zaman mengene
takimiyla temas etmemesine dikkat edin. Eger bdyle
bir ihtimal séz konusu ise 6 mm.lik kelebek civatayi
gevsetin ve mengene takimini, testere bigagi ile temas
etmeyecek bir konuma getirin.

5. Alt siperligin kullanimi i¢in onay (Sekil 11)

Bu elektrikli alet bir alt siperlik ile donatilmistir. Dik ag!
kesimde, alt siperligi kullanin. Bundan sonra, genis arka
yuzi olan bir malzemeyi kullanarak sabit bir kesim
yapabilirsiniz.

Sol acil kesimde, Sekil 11°de gésterildigi gibi alt siperligi
kaldirin ve saat yonlnin tersine cevirin.

DIKKAT

O Sol agili kesimde, alt siperligi saat yéninin tersine
cevirin (Sekil 8). Eger saat yoniniin tersine gevrilmezse,
aletin govdesi veya testere bigagi, alt siperle temas
edebilir ve sakatlanmaya yol acabilir.

6. Miirekkep cizgisinin kullaniimasi
Motor kisminin indiriimesinden sonra, alt koruyucu
yukseltilir ve testere bigagi ortaya cikar.

Murekkep c¢izgisini testere bicagdi ile ayni hizalayin.

DIKKAT
Testere bigagi dénerken alt koruyucuyu asla kaldirmayin.
Alt koruyucu temas ederek, sadece kesim hassasiyetini
azaltmakla kalmayacak, ayni zamanda koruyucuya da
zarar verebilecektir.

7. Lazer cizgisinin pozisyon ayari (Sadece C12LCH/
C12FCH Modeli i¢in)

Murekkep ¢izgisi bu alette lazer igaretleyicinin Gzerine
yapilabilir. Bir digmeyle lazer igaretleyici agilabilir (Sekil
12).

Sayisal Gosterge digmesi agikken, lazer isaretleyici
digmesini cevirmeniz, lazer isaretleyiciyi calistirir.
(sadece C12FCH’in Uzerindeki lazer isaretleyici
digmesi.)

Kesim segiminize bagh olarak lazer gizgisi, kesim
genigliginin (testere bigcadi) sol tarafi ile veya sag taraftaki
mirekkep cizgisi ile hizalanabilir.

Lazer cizgisi, fabrika cikisinda testere bigaginin
genisligine gére ayarlanir. isteginize uyacak sekilde
asa@idaki agamalar takip ederek testere bicagi ve
lazer ¢izgisinin pozisyonlarini ayarlayin.

(1) Lazer isaretleyiciyi agin ve is pargasinda yliksekligi 38
mm., genisligi 89 mm. ve derinligi yaklagik 5 mm. olan
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bir oluk agin. Uzerinde oluk agilmis is pargasini
mengeneyle tutturun ve kimildatmayin.

(2) Sonra 4 mm’lik altigen bir ¢ubuk anahtarini, disli
kutusunun yanindaki 12 caplh delige sokun ve lazer
¢cizgisini oynatmak icin altigen yuva takim vidasini ¢evirin.
(Altigen yuva vidasini saat yoninde gevirirseniz, lazer
¢cizgisi saga dogru kayacak, ve de saat yoninin tersine
cevirirseniz, lazer cizgisi sola kayacaktir) Testere
bicaginin sol tarafiyla hizalanmis mirekkep cizgisiyle
caligiyorsaniz, lazer gizgisini yuvanin sol ucuyla hizalayin
(Sekil 13). Testere bigaginin sa tarafiyla hizaladiginizda,
lazer cizgisi yuvanin sag tarafi ile hizaya gelir.

(3) Lazer gizgisinin konumunu ayarladiktan sonra, is
pargasina dik acili bir mirekkep cizgisi cekin ve
mirekkep cizgisini lazer cizgisiyle hizalayin. Mirekkep
cizgisini hizalarken, is parcasini azar azar kaydirin ve
lazer c¢izgisinin mirekkep cizgisiyle cakistigi bir
pozisyonda mengene ile sikigtirin. Tekrar oluk tzerinde
calisin ve lazer ¢izgisinin konumunu kontrol edin. Lazer
¢izgisinin konumunu degistirmek istiyorsaniz, (1)’den
(3)’e kadar olan asamalari takip ederek tekrar gerekli
ayarlamalari yapin.

DIKKAT (Sekil 15 ve Sekil 16)

O Fisi prize sokmadan o6nce, ana aletin ve lazer
isaretleyicinin kapall olmasina dikkat edin.

O Calistirma sirasinda fis prize sokulu oldugu icin, lazer
¢gizgisinin konum ayarlamasi sirasinda, agma/kapama
tetigini agin dikkatli kullanin. Eger agma/kapama tetigi
dikkatsizce gekilirse, testere bigagi dénmeye baglayarak
beklenmedik kazalara yol acabilir.

O Bagka amaglarla kullanmak Uzere lazer isaretleyiciyi
yerinden sékmeyin.

DIKKAT

O Lazer radyasyonu — Isina direk bakmayin.

O Tezgahta lazer radyasyonu var. Isina direk bakmayin.
Eger goziiniz direk olarak lazer isinlarina maruz kalirsa,
zarar gorebilir.

O Sokmeyin.

O Lazer igaretleyiciye kuvvetle vurmayin (ana gévdesine);
aksi taktirde lazer gizgisinin konumu bozulabilir ve lazer
isaretleyici zarar gorebilecedi gibi 6mrii de kisalabilir.

O Lazer isaretleyiciyi sadece kesme islemleri sirasinda
aclk tutun. Lazer igaretleyicinin uzun sire agik tutulmasi,
Omrinin kisalmasina yol agabilir.

O Kontrol veya ayarlarin burada belirtilenlerin disinda
kullaniimasi, tehlikeli radyasyona maruz kalmaya yol
acabilir.

NOT

O Mirekkep cizgisini lazer cizgisiyle kesistirerek kesme
islemini gerceklestirin.

O Mirekkep cizgisi lazer gizgisiyle kesistiginde, 1sigin
glicii degisken olacak, ve size cizgilerin uyumunu daha
kolay ayirt etme sansi vererek, diizglin kesme olanagi
verecektir. Bu da kesim hatalarini en aza indirecektir.

O Disarida veya pencere kenarindaki islemlerde gin 1s1g1,
lazer c¢izgisinin gérinmesini zorlagtirabilir. Bu gibi
durumlarda, isleme devam etmek igin direk olarak gin
1sigina maruz kalmayan bir yere gegin.

O Kabloyu motor basinin arkasina dogru gekistirmeyin ve
parmaginiza veya bir tahta parcasina veya benzer
seylere dolamayin; kablo yerinden ¢ikabilir ve lazer
isaretleyici caligmayabilir.

O Lazer gizgisinin dogru konumda olup olmadigini diizenli
olarak kontrol edin. Bunu su sekilde yapin: i§ pargasinin
Gzerinde 38 mm. ylksekliginde ve 89 mm genisliginde



dik acili bir murekkep cizgisi ¢izin ve lazer ¢izgisinin,

murekkep gizgisiyle uyumlu olup olmadigini kontrol edin

[Mirekkep cizgisi ve lazer ¢izgisi arasindaki sapma,

murekkep ¢izgisi genigliginden (0,5 mm) az olmalidir]

(Sekil 14).

8 Sayisal Gésterge paneli (C12LCH ve C12LC igin) (Sekil
17 ve Sekil 18)

(1) Sayisal Gosterge diigmesi agilinca, gésterge hem sev
hem de egim agcilarini ana Gnitenin agisina bakiimaksizin
0° olarak gdsterecektir.

(2) Ana Unitenin agisini, yatirma agisi (0°) ve sev agisiyla
(0°) hizalayip yeniden ayarlama diigmelerini en az 0,2
saniye basili tutun.

(3) Sayisal Gosterge dugmesi agikken, lazer isaretleyici
digmesini gevirmeniz, lazer isaretleyiciyi agar. (sadece
C12FCH'In Uzerindeki lazer igaretleyici diigmesi.)

UYARI

O Sayisal paneli kullanirken motor bagi kismini en yukari
limitinde ve bigagin da durmus pozisyonda oldugundan
emin olun.

O Eger sev agisi sayisal gostergesi lzerinde gdsterilen
deger pozitif durak agisindan farkli ise (6rnegin, 45,0°
— 45,5°, 31,6° — 32,0°) o zaman pozitif durak
muhtemelen dogru pozisyonundan hafifce sapma
gostermistir. Bu durumda, asagidaki islemleri uygulayin:
(1) Déner tabani sol ve sada oynatarak yan kolu gevsetin

ve déner tabani dogru pozisyonuna yerlestirin.

(2) Eger gostergenin lzerinde goriinen degerler, pozitif
durakla hala uyusmazsa, o zaman déner tabani 0°
pozisyonuna geri gevirin. Sonra doner tabani $ekil
19'da gosterildigi gibi sol ve sada oynatarak yan kolu
gevsetin. Dogru pozisyon olan 0°’ye kurduktan sonra
yeniden ayarlama diigmesine tekrar basin.

NOT

O Kesime baglamadan énce, ana Ulniteyi sev acisi 0° ve
egim agisiyla 0° olacak sekilde hizalayip yeniden
ayarlama dugmelerini en az 0,2 saniye basili tutun.
Egder ana Uniteyi 0°’ye hizalamadan sayisal gostergesinin
ON (ACIK) digmesine basarsaniz, sayisal géstergenin
okudugu deger, ana uUnite agisiyla uyusmaz.

O Sayisal Gosterge dugmesi kapali ise lazer isaretleyici
acllmaz. (sadece C12LCH'in (zerinde)

O Ana Uniteyi jeneratér gibi elektriksel girilti Greten
donatimlarin yakininda kullanmayin. Elektriksel guraltd,
sayisal gostergenin (izerinden hatali deger okunmasina
veya hatall isletimesine neden olabilir.

9. Kesme iglemi

(1) Sekil 20°'de gérildugi gibi testere bigaginin genisligi,
kesimin genisligi olacaktir. O ylzden, ® uzunlugu
arzulandiinda, is pargasini (galistircinin agisindan)
saga dogru veya @ uzunlugu arzulandiginda, sola
dogru kaydirin.

(Sadece C12LCH/C12FCH Modeli igin)

Lazer igaretleyicisi kullandiginizda lazer gizgisini, testere

bicaginin sol tarafiyla hizalayin, ve sonra mirekkep

cizgisini, lazer cizgisiyle ayni hizaya getirin.

(2) Testere bicagi azami hiza eristiginde, kilit kolunu (D)
iterken, sapi yavasca agagi dogru itin ve testere bigagini
kesilecek malzemeye yaklastirin.

(3) Testere bicadi is pargasina temas ettigi anda, sapi
yavas yavas asag! dogru bastirarak is pargasini kesin.

4) i§ pargasini istenilen derinlikte kestikten sonra, elektrikli
aleti KAPATIN ve is pargasini gikartmak igin sapi
kaldirmadan énce, testere bicaginin tamamen durmasini
ve tam cekilme konumumda olmasini bekleyin.

Turkce

DIKKAT

O Kesmedeki azami boyutlari gérmek igcin “TEKNIK
OZELLIKLER” tablosuna bakin.

O Sapa uygulanacak baskiyl artirmak, kesme hizini
artirmayacaktir. Tersine, fazla baski motorda agiri
yuklenmeye yol acabilir ve/veya kesim verimligini
azaltabilir.

O Alet kullaniimadigi zamanlarda, agma/kapama tetiginin
KAPALI olmasina ve fisin prizden gekili olmasina dikkat
edin.

O Sapi is pargasinin Uzerinden kaldirmadan énce aleti
kapatin ve testere bigaginin tamamen durmasini
bekleyin. Testere bigad donerken alet kaldirilirsa,
kesilmis parcalar testere bigagini sikistirabilir ve tehlikeli
bir sekilde etrafa sagilabilirler.

O Her derinlemesine kesme isleminin ardindan aleti kapatin
ve testere bicaginin durmasini bekleyin. Sonra sapi
kaldirin ve tam geri gekilme konumuna getirin.

O Kesilen pargalarin déner tabandan temizlendiginden
emin olun ve sonraki asamaya gegin.

10. Sev kesme iglemleri

(1) Yan kolu gevsetin ve agi durduruculari kolunu itin.
Sonra, sev 6lgeginde istenilen ayarla hizalanana kadar
doner tabani ayarlayin (Sekil 21).

(2) Yan kolu yeniden sikistirarak déner tabani istenen
konumda sabitlestirin.

NOT

O Pozitif duraklar, 0 merkez ayarinin sag ve solunda, 15°,
22,5°, 31,6° ve 45° ayarlarinda bulunurlar.

Sev 6lgedinin ve gésterge ucunun hizada olup olmadigini
kontrol edin.

O Gosterge ve sev dlceginin hizada olmadigi, veya yan
kolun dogru sikistirimadi§i durumlarda testerenin
calistinimasi, kesme hassasiyetinin yetersiz olmasina

. neden olacaktir.

DIKKAT

O Yan kolu asla yerinden c¢ikarmayin; aletin kolsuz
kullaniimasi tehlike yaratacaktir.

Kigisel kaza veya yaralanmaya yol agmamak igin her
zaman gev kolunu iyice siki sikin.

11. Egimli kesme iglemleri (Sekil 22)

(1) Mengene kolunu gevsetin ve testere bigagini sola dogru
yatirin,

(2) Egim agisi 6lcegini ve gbstergeyi gbzlerken, egim agisini
istenen dlizeye getirin, sonra mengene kolunu sikistirin.

DIKKAT

O s pargasi testere bigaginin solunda veya saginda
sikistinildigi zaman, kisa kesik bélimi testere bigaginin
sagina veya soluna dusecektir.

Sapi is pargasinin (zerinden kaldirmadan énce aleti
kapatin ve testere bigaginin tamamen durmasini
bekleyin.

Testere bicagdl donerken alet kaldirilirsa, kesilmis
parcalar testere bicagini sikistirabilir ve tehlikeli bir
sekilde etrafa sagilabilirler.

O Egimli kesme iglemini yarida birakirsaniz, motor bagini
baslangictaki yerine koyduktan sonra tekrar kesime
baslayin.
ise yar yoldan geri cekimeden devam etmek, emniyet
kapaginin is pargasinin (izerindeki kesme oluguna
sikismasina ve testere bicagiyla temasina neden olur.

12. Egim agisi ince ayari (Sekil 23 ve Sekil 24)

(1) Motor basinin Gzerindeki kabzay! sikica kavrayin ve
istediginiz egim acisi konumuna getirin. Gegici olarak
mengene kolunu sikigtirin.
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UYARI

O Eger iyice sikistinimazsa motor basi aniden oynayabilir
veya kayarak yaralanmalara sebebiyet verebilir. Motor
basi kismini yerinden oynamayacak sekilde iyice
sikistirdiginizdan emin olun.

(2) Kabzay! tutup, tokmagi (A) oynatarak egim agisinda
ince ayarlarl yapin.

NOT

O Tokmagi (A) saat yoninde cevirmek ana Unitenin sola
dogru (6nden bakildiginda) ince ayarinin yapilmasini
saglar.

Tokmag (A) saat yoniinin tersine ¢evirmek ana Unitenin
saga dogru (6nden bakildiginda) ince ayarinin
yapilmasini saglar.

Eger ana uniteyi, taban (A)ya ylk bindirmeyecek ve
taban (A)yi cekmeyecek bir dogrultuda yatirirsaniz,
temas pozisyonu degisir ve sad a¢i egimi 3° olur.

Eger ana uniteyi, taban (B)’ye ylk bindirmeyecek ve
taban (B)'yi cekmeyecek bir dogrultuda yatirirsaniz,
temas pozisyonu degisir ve sag a¢i egimi 48° olur.

(8) Istenen aglya ayarlandiktan sonra mengene kolunu
sikin ve motor basini iyice sikigtirin.

UYARI

O Her zaman mengene kolunun motor basini emniyetli
sikistirmis oldugunu kontrol edin. Eger motor bagini
sikistirmadan egimli kesim iglemi yapmaya kalkisirsaniz,
motor bagi  beklenmedik bir sekilde oynayarak
yaralanmalara yol acabilir.

13. Génye kesme iglemleri
Goénye kesme islemleri, yukarda belirtilen 10. ve 11.
talimatlarin uygulanmaswla gerceklestirilebilir. Gonye
kesmedeki azami boyutlari gérmek igin “TEKNIK
OZELLIKLER” tablosuna bakin.

DIKKAT

O Goénye kesme igin is pargasini hep sag tarafindan
sikigtirin. Génye kesme iglemi icin, tablayi asla saga
dondirmeyin; ¢lnk testere bicagini is pargasini tutan
mengene veya kiskagla temas edebilir ve kisisel
yaralanma veya zarara yol acabilir.

14. Uzun parcalari kesme
Uzun pargalar keserken, tutamag (istege bagl aksesuar)
ve Ozel yardimci techizatin tabani ile ayni ylkseklikte
bir yardimci platform kullanin.

Kapasite: Ahsap Malzeme (En x Boy x Uzunluk)
200 mm x 50 mm x 1400 mm

15. Tutamaglan (istege bagh aksesuar) yerlestirme
Tutamaglar, kesme iglemi sirasinda uzun is pargalarini
sabit ve dengeli tutmada yardimci olurlar.

(1) Sekil 25'de gorildigu gibi, tutamaglarin Ust uglarini
taban ylzeyi ile hizaya getirmek icin celik bir kare
kullanin.

6 mm.’lik kelebek somunu gevsetin. 6 mm.’lik ylikseklik
ayarlama somunu cevirin ve tutamacin yuksekligini
ayarlayin.

(2) Ayarlamadan sonra, kelebek somunu sikica sikistirin
ve tutamaci 6 mm.lik tokmak civata ile (istege bagh
aksesuar) sikistinn. Eger 6 mm.’lik Yikseklik Ayarlama
civatasinin uzunlugu yeterli degilse, altina ince bir plaka
yayin. 6 mm.lik Yikseklik Ayarlama Civatasinin
tutamagtan disar filamamasina dikkat edin.

16. Hassas kesim icin durdurucu (Durdurucu ve tutamag
istege bagh gelen aksesuarlardir)

Durdurucu 280 mm’den 450 mm.’ye olan uzunluklarda,
hassas kesim islemini kolaylastirir.

Durdurucuyu yerlestirmek icin Sekil 26’de gorildigu
lzere, 6 mm.’lik kelebek civatayla tutamaca baglayin,
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17. Ta¢ kalip mengenesi, Ta¢ kalip durdurucu (L) ve (R)
kullanimi i¢in kullanim onay (Istege bagh aksesuar)

(1) Tag kalip Durdurucu (L) ve (R) (istege bagh aksesuarlar)
testere bicagini yatirmadan daha kolay ta¢ kalip kesimini
mimkin kilarlar. $ekil 27°de goraldigu gibi bunlari her
iki tarafa takmaniz gerekmektedir. Ta¢ kalip
durdurucularini saglamlastirmak igin 6 mm.’lik tokmak
civatalarini sikistirin.

(2) Ta¢ kalip mengenesi (B) (istege bagli aksesuar) sol
sipere (Siper (B)) veya sag sipere (Siper (A)) takilabilir.
Tag kalibinin egimiyle bitiinlesebilir ve mengene asagi
bastirilabilir.

Bundan sonra, ta¢ kalibini yerine saglamca oturtmak
icin Ust tokmag@i gerekirse déndirmek gerekmektedir.
Mengene takimini yikseltmek veya algaltmak igin énce
6 mm.lik kelebek civatayi gevsetin.

Yuksekligi ayarladiktan sonra 6 mm.’lik kelebek civatayi
iyice sikin; sonra tag kalibi yerine iyice saglamlastirmak
igin gerekli oldugu 6lglide st tokmag dondurin (Sekil
28’e bakin).

Tag kalibi, Sekil 28'de gorildiuga gibi DUVAR TEMAS
UCU kilavuz sipere karsi, ve TAVAN TEMAS UCU Tag
kalip Durdurucularina karsi gelecek sekilde yerlestirin.
Tac¢ kalip Durdurucularini tag kalibinin boyuna gére
ayarlayin.

Tag kalip Durdurucularini saglamlastirmak icin 6 mm.’lik
tokmak civatalarini sikistirin.

DIKKAT

O Tag kalibi sipere sabitlemek igin her zaman, kiskag
veya mengeneyle iyice sikistirin; aksi taktirde tag kalibi
tabladan savrulup fiziksel bir yaralanmaya yol agabilir.
Egimli kesme yapmayin. Aletin gdévdesi veya testere
bicad, alt siperle temas edebilir ve sakatlanmaya yol
acabilir.

DIKKAT

O Motor basinin kesim igin indirildigi zaman ta¢ kalibi
mengene takimiyla temas etmemesine dikkat edin (Sekil
1’e bakin). Eder bdyle bir ihtimal séz konusu ise, 6
mm.’lik kelebek civatayi gevsetin ve tag kalip mengene
takimini, testere bigagi ile temas etmeyecek bir konuma
getirin.

TESTERE BICAGININ TAKILMASI VE SOKUMU

DIiKKAT

O Kaza veya kisisel yaralanmaya engel olmak igin, testere
bicagini ¢ikartmadan veya takmadan 6nce ag/kapa
digmesini kapatin ve fisi prizden gekin.

Kesme islemi civatanin yeterince sikistinimadigi bir
durumda yapilirsa, civata gevseyebilir ve de testere
bicagi yerinden ¢ikabilir. Bu durumda alt koruyucu zarar
gorerek yaralanmalara yol acabilir.

Fisi prize sokmadan énce, civatalarin dogru sikistirimis
olmasina dikkat edin.

O Eger civatalar, 17 mm.’lik lokma anahtarindan (standart
aksesuar) bagka bir aletle takilir veya cikarilirlarsa,
yaralanmaya yol acacak sekilde agir veya uygunsuz
sikisma meydana gelebilir.

1. Testere bicaginin takilmasi (Sekil 29, 30, 31 ve 32)

(1) Alt koruyucuyu (plastik) Ust pozisyona gelecek sekilde
dondardin.

(2) Mil kapagini sikistiran 5 mm Makine viday1 gevsetmek
icin tornavida kullanin ve mil kapagini ¢ikartin.

(3) Mil kilit ignesine bastirin ve civatayr 17 mm.lik lokma
anahtar kullanarak gevsetin (Standart aksesuar).




Civatanin disi sol taraftan agiimig oldugu igin, Sekil
31’da gorildigi gibi saga dogru cevirerek gevsetin.

NOT

O Mil kilit ignesi, mili kilitemek icin kolayca bastirilamiyorsa,
mil kilit ignesine baski uygularken civatayr 17 mm.’lik
lokma anahtariyla déndirin.
Mil kilit ignesi iceri dogru bastirildiginda, testere bicagi
mili kilitli durumdadir.

(4) Civata ve rondelay! (D) cikartin.

(5) Alt koruyucuyu indirin ve testere bigagini takin.

DIKKAT
Testere bigagini takarken, testere bicagi lzerindeki
doénls gosterge isareti ve digli kutusunun dénme
yénunin (Sekil 1’e bakin) birbirlerine uyumlu olmasina
dikkat edin.

(6) Rondela (D) ve civatay! timuyle temizleyin ve testere
bicag miline takin.

(7) Mil kilit ignesine bastirin ve Sekil 31’da isaret edildigi
gibi standart aksesuar anahtari (17 mm.lik lokma

_ anahtari) ile sola dogru déndirerek civatayi sikigtirin.

DIKKAT

O Testere bigag! taktiktan veya ¢ikarttiktan sonra, mil kilit
ignesinin yerine oturmus olmasindan emin olun.

O lIslem sirasinda yerinden gikmamasi igin civatay!
sikigtirin.
Elektrikli alet galistinimadan 6nce, civatanin uygun
sekilde sikistinimig oldugundan emin olun.

2. Testere bicaginin sokiilmesi
Yukaridaki 1. paragrafta tarif edilen iglemlerin tersini
uygulayarak, testere bicagini cikartin.
Testere bigag, alt koruyucunun kaldiriimasindan sonra

. kolaylikla gikartilabilir.

DIKKAT

O Gapi 290 mm. — 305 mm. olanlarin disindaki testere
bigaklarini higbir sekilde takmaya galismayin.

BAKIM VE INCELEME

DIiKKAT
Kaza veya kisisel yaralanmaya neden olmamak igin,
bu aletin bakim veya denetimini yapmadan énce, a¢/
kapa digmesinin hep OFF (KAPALI) konumda ve de
fisin prizden cekili olmasina dikkat edin.

1. Testere bicaginin incelenmesi
ilk yipranma veya hasar belirtisinde, testere bicagini
hemen degistirin.

Hasarli bir testere bigag kisisel yaralanmaya ve de

yipranmig bir testere bigadi da olasi bir motor asiri

yliklenmesinden dolayi ¢alisma verimliliginin dismesine
_ neden olabilir.

DIKKAT

O Asla korlesmis bir testere bicagini kullanmayin. Eger
testere bicagi kérlenmis olursa, sapa uygulanan el
basinci artma egilimi gdsterir, ve bu da elektrikli aletin
calistinimasini emniyetsiz hale getirir.

2. Kolun Denetimi (Sekil 33 ve Sekil 34)

M8 altigen bag civatalar (2) gevsemigse, siper ve
testere bigaginin kenarlarini gelik kareyle hizalayin.
Testere bicagl ve siperi doksan derece agiya
ayarladiktan sonra, altigen bas civatalari (2)
saglamlagtiran kolu sikigtirin .

3. Kémiir fircalarin incelenmesi (Sekil 35 ve Sekil 36)
Motordaki karbon fircalar degistirilebilir parcalardir.
Karbon firgalar agiri derecede yipranirlarsa, motorda
sorun cikabilir.

Turkce

Bu yuzden, karbon firgalari duzenli olarak tetkik edin
ve $Sekil 35'da gosterilen yipranma limiti cizgisi
6lguslnde yipranmis olduklarinda yenileriyle degistirin.
Ayrica, firca tutucularinin icinde serbestce kayabilmeleri
icin karbon fircalar temiz tutun.

Karbon firgalan firga kapaklarnin (Sekil 36’e bakin)
cikariimasindan sonra, oluklu (diz) bir tornavidayla
kolaylikla c¢ikartilabilirler.

4. Motorun Kullanimi Hakkinda (Sekil 1’e bakin)
Motorun sargisi, bu aletin kalbi oldugu séylenir. Sarginin
yikama yag veya suyla temas ederek zarar gérmemesine
asiri itina gosterin.

NOT

O Motorun iginde toz ve benzeri seylerin birikmesi

bozulmaya neden olabilir.
Motoru 50 saat kadar kullandiktan sonra, ylkslz bir
sekilde calistirin ve motorun arkasindaki rizgar
deliginden kuru hava Ufleyin. Bu, toz ve benzeri seylerin
atiminda etkili bir yéntemdir.

5. Vidalarin denetimi
Elektrikli aletin her bir boliminin gevseklik derecesini
duzenli olarak denetleyin.

_ Gevsek kisimlardaki vidalari yeniden sikigtirin.

DIKKAT

O Kisisel yaralanmaya sebebiyet vermemek igin, elektrikli
aletin herhangi bir kisminin gevsek olmasi durumunda
aleti kesinlikle kullanmayin.

6. Alt koruyucunun diizgiin islemesinin denetimi
Aletin her kullanimindan 6nce, alt koruyucunun (Sekil
7’'ye bakin) iyi durumda olduguna ve rahat hareket
ettigine emin olmak i¢in kontrol edin.

Alt koruyucu dlzgln calismiyor ise ve mekanik olarak
iyi durumda degilse aleti kesinlikle kullanmayin.

7. Depolama
Aletin kullanimi bittikten sonra asagidakileri yerine
getirdiginize emin olun:

(1) Agma/Kapama tetik digmesi OFF (KAPALI) durumdadir,

(2) Fis prizden gekilidir,

(3) Alet kullanilmiyorken, kuru ve gocuklarin erisemeyecegi
bir yerde depolayin. Elektrikli aletin her bir béliminin
gevseklik derecesini dlzenli olarak denetleyin.

8. Yaglama
Elektrikli aletin uzun sure iyi durumda kalabilmesi igin, su
kaygan ylzeyleri ayda bir yaglayin (Sekil 1 ve Sekil 2).
Kullanimi tavsiye edilen makina yag.

Yaglama noktalari:
* Mentesenin dénen kismi.
* Mengene takiminin dénen kismi

9. Temizleme
Elektrikli aletin ylzeyindeki yonga, toz veya diger atik
maddelerini, ézellikle alt koruyucunun iginde olanlari,
sabunlu, 1slak bir bezle duzenli olarak temizleyin.
Motorun bozulmasina sebebiyet vermemek icin yag
veya suyla temas etmesine engel olun.

(Sadece C12LCH/C12FCH Modeli igin)

Lazer cizgisi yonga ve benzeri seylerin lazer isaretleyicinin
1sik sacan penceresine yapismasindan dolayi gérinmez
olursa, pencereyi kuru bir bez veya sabunlu suyla islatiimis
yumusak bir bezle silip temizleyin.

10. Servis parcalar listesi

: Parga no.

: Kod no.

: Kullanilan sayi

: Aciklamalar

oOw>
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Turkce

DIKKAT
HIKOKI Gug Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegcirilmesi HiKOKI yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapiimahdir.
HIKOKI yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Glic takimlarinin calistinimasi ve bakimlarinin yapilmasi
esnasinda her (lke icin belirtilen glivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.
DEGSIKLIKLER
HIKOKI Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak sirekli degistirimekte ve gelistirimektedir.
Dolaysyla istyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralari
ve/veya tasarim gibi) 6nceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

GARANTI

HIKOKI Elektrikli EI Aletlerine ulkelere 6zgu hukuki
dlzenlemeler cergevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanlis veya kétu kullanim, normal asinma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlar kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli EI Aleti, sékilmemis bir sekilde, bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir HIKOKI yetkili servis merkezine
gonderilmelidir.

NOT

HIKOKI'nin siregelen aragtirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde &nceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan girilti ve titresimle ilgili bilgiler
Olglilen degerlerin EN61029’e uygun oldugu tespit edilmistir.

Tipik A agirlikli ses basing seviyesi: 95 dB (A)
Tipik A agirlhkli ses giicii seviyesi: 108 dB (A)
Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikh ortalama karekok ivme degeri: 2,6 m/s2

~230 Voltluk elektrikli aletlerle kullanilan giic kaynagi
sistemi hakkinda bilgi

Elektrikli techizatin agma/kapama islemleri, voltaj
dalgalanmasina yol agar.

Bu elektrikli aletin uygunsuz kosullarda igletilmesi, diger
elektrikli teghizatin galismasinda olumsuz etki yapabilir.
Ana elektrik sebekesi empedansi 0,29 Ohms veya daha
az olan durumlarda, muhtemelen olumsuz bir etki
gérinmeyecektir.

Genellikle gii¢ kaynagina giden sebeke servis kapasitesi,
25 amper veya daha fazla olan bir bagdlanti kutusundan
beslenildiginde izin verilebilir azami ana elektrik sebekesi
empedansi aglimayacaktir.

Elektrik kesilmesi durumunda veya fig prizden gekildiginde,
digmeyi hemen OFF (KAPALI) pozisyona getirin. Bu aletin
istem disi calismaya baglamasina engel olacaktir.
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OBIME NPABWIA MO TEXHMKE BE3OMNACHOCTU

NMPEAYNPEXAEHUE!

Mepea wucnonb3oBaHueMm

QNIEKTPOUHCTPYMEHTOB AOJIKHbI 6bITb npeanpuHATbl BCe
HeOGXOAI/IMbIe Mepbl NPeaoCTOPOXXHOCTU ANA TOro, 4TOObI

YMEHbWUTb CTeNneHb puUcKa BO3ropaHug,

yaapa

3NEeKTPUYECKUM TOKOM W CHU3UTb BEPOSTHOCTb
NoBpPeXAEHUS Koprnyca WHCTpyMeHTa. OTu Mepbl
NpeAoCTOPOXXHOCTY BKITIOHAIOT B CE651 HUXKenepeyncneHHble
NYHKTbI.

BHumMaTensHo mpo4TuTe BCe yKalaHnus, npexge 4em Bbl
nornbITaeTechb UCMONb30BaTb MUHCTPYMEHT, N COXPAHUTE UX.
[ins 6e3onacHoOro Ncnosib30BaHns:

1

10.

11.

MoaaepxunBanTe YACTOTY M MOPSAOK Ha paboyem
mecTe. Jliobas nomexa Ha pabodem MecTe MUNM Ha
paboyeM CTONe MOXEeT CTaTb MPUYMHOW TpaBMbl.
MpvHMMarTe BO BHUMaHWe OKpyXatollylo paboyee
MeCTO  06CTaHOBKY. He pa6oTante ¢
9NEeKTPOUMHCTPYMEHTOM nop  Aoxaém. He
UCMOSb3yNTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT B MOMELLEHUSX C
NOBbILWEHHOW BRaxHocTblo. [ogaepxunsanTte
xopolwee ocBeljeHne Ha paboyem mecTe. He
paboTaiTe WHCTPYMEHTOM MNpU Hanuyuu psigom
NIErKOBOCTTAMEHSIIOWMXCS XKMAKOCTEW U ra3os.
OcrTeperaiiTecb yfapa 31eKTpuyeckum Tokom. He
KacanTecb 3a3eMMEHHbIX NoBepxHocTen. Hanpumep,
Tpy6onpoBoAOB, PafMaTopoB, KYXOHHbIX MNUT,
KOPMYCOB XONOAUITbHUKOB.

Bo Bpemsi paboTbl C MHCTPYMEHTOM He paspeluaiite
AeTAM HaxoAuTbcA nobnusoctn. He nossonsamte
MOCTOPOHHUM A0TparnBaTbCst A0 WHCTPYMEHTa WUiu
yanuHuTens. oCTOpOHHME nuua He [ONKHbI
HaxoAuTbCA Ha pabodelt nnowagke.

3akoH4nB paboTy, cpaBamTe WHCTPYMEHT Ha
xpaHeHne. MecTo ANSA XpaHeHUs WHCTpyMeHTa
AOIDKHO ObITb CYXUM, BbICOKO PACMONIOXEHHbIM Mn
3anupaTtbCs Ha 3amoK. [leT He [OMKHbl UMeTb
BO3MOXHOCTW CaMOCTOSITENIbHO [JobpaTbCsH A0
MHCTPYMeHTa.

He BMewwmBaiiTech B paboTy MallMHbI, MpUKnagbiBas
n3nuwHio cuny. PaboTa BbiMoOnHAeTCA nydlle u
6e3onacHen, eCnm MHCTPYMEHT 3KCnyaTupyeTcs C
LUTATHOW CKOPOCTbIO.

MpaBunbHO BbIGUPaTe WHCTPYMEHT ANA KaXkAoW
KOHKpeTHOW paboTbl. He nbiTaTecb cpenatb
ManoMOLiHbIM WHCTPYyMEeHTOM paboTy, KoTopas
npeaHasHayeHa Ans BbICOKOMOLHOTO VHCTPYMEHTA.
He ucnonb3yiiTe UHCTPYMEHT B LENsX, ANsi KOTOPbIX
OH He npefHasHa4eH. Hanpumep, He nonb3ymTechb
LIMPKYNSPHOM NMON 4N 06pe3aHns BETOK AepeBbes
NN pe3kn 6péBeH.

O6paTtute BHMMaHWe Ha BbI6OP paboyen ofexnapl.
He HapeBaiTe npocTOpHylO ofexay unu
AParoLeHHOCTH, T.K. OHM MOryT ObiTb 3axBayeHbl
ABWXKYLMMUCS YacTsMU MHCTpyMmeHTa. Ha Bpewms
paboTbl BHE MOMELIEHNN pPeKOMeHayeTcs HadeBaTb
pe3nHoBble Mep4aTkn M GOTUHKU C HECKOSb3KOi
noAowWwBON. YNoxuTte AMWHHbIE BOMOCHI Noj
rofoBHbIM Y6OPOM.

Monb3yntech 3awmTHLIMK o4Kkamu. OgeBanTe Macky
ANA Nua Uy Macky NpoTUB MbInu, ECNv NpY pe3ke
maTepuana BblAensieTcs Mbifb.

Wcnonb3yinTe obopypoBaHue Ansi oTBoAa Nblav U
rpssu. Y6eauTech, 4To Bbl cnonb3yeTe npaBusbHble
ycTponcTBa [ANA npucoeauHeHns nopo6Horo
060pyA0BaHns.

He ponyckante nopum anekTpowHypa. Hukorga He
nepeHocuTe WMHCTPYMEHT, Aepxxa ero 3a WwHyp. He
AépraiiTe 3a WHYP C LeNblo BblHYTb BUSIKY K3
po3eTku. ObeperaiiTe WHyYp OT BO3AENCTBUS HarpeBa,
CMa3o4HbIX MaTepuanoB U MNpegMeToB C OCTPbIMU
Kpasimu.

13.

14.

20.

21.

22,

Pycckun

Mepep, Havyanom paboThbl 3akpenuTe
obpabaTbiBaeMyto AeTanb B TUCKax. ATo 6e3onacHen,
4yem pfepxaTb 3aroTOBKY B pyke, a Takxe
ocBo6oXaaeT 06e pyku Ans paboTbl C UHCTPYMEHTOM.
ByabTe Hayeky. MOCTOAHHO MMENTE XOPOLLYIO TOHKY
oropbl U He TepsiiTe paBHOBECUSI.

BHUMaTENbHO OTHOCUTECH K TEXHUYECKOMY
06CNYXXMBAHWIO MHCTPYMEHTA W €ro pemoHTy. [ns
[OCTVKEHUST NydWwux paboumx XapakTepucTuk u
obecrneyeHnss 6onblierr 6e3onacHocT npu paboTte
OCTOPOXHO obpalwanTecb C WHCTPYMEHTOM MU
cofepxute ero B yuctote. MNpu cmaske n 3ameHe
akceccyapos crnepynte yKasaHusm B
COOTBETCTBYIOWMUX WHCTPYKUusiX. lepuoguyecku
ocMmaTpvBanTe 9NEeKTPOLIHYP WHCTPyMeHTa U B
crny4ae ero noBpeXAEHWs OTPEeMOHTUpYNTe ero B
YMOSTHOMOYEHHOM CepBUCHOM LieHTpe. MNepunogunyeckn
ocmaTtpuBaiiTe YASMHUTENN 1 B Criy4ae noBpexXaeHuns
npou3BoAUTE KX 3ameHy. PyKOATKM WHCTpymeHTa
[OJDKHBI BbITb CYXUMW U YACTBIMU , HE MayKaiTe unx
CMa3o4HbIMM MaTepuanamu.

BblHbTE BWUNKY 3MEKTPOLIHYpa W3 PO3eTKW, ecnu
WHCTPYMEHT He WCMomnb3yeTcsi, nepej Havasnom
TexobCny>XmBaHua, a TakXxe nepej 3ameHomn
akceccyapoB (Hoxen, cBépn, dpes).

BblHbTE BCE PErySIMPOBOYHBIE U FaeYHble KIOYU.
BosbMuTte cebe 3a npasBuno, nepeg TeM Kak
BKJIIOYNTb UHCTPYMEHT, MPOBEPSATb BCE NN KIIIOUM
BbIHYTbl U3 Hero.

MN3beraiiTe HeoxmpaHHoro sanycka gsuratens. He
nepeHocuTe MOAKIMIOYEHHbI K 3neKTpoceTu
VHCTPYMEHT, AepXka naney Ha nepeknioyaTene.
Mepea Tem Kak BCTaBWTb LUTENCENb B PO3ETKY
ybeautecb, 4TO nepekniovaTenb HaxoAUTCS B
nonoxexun "Bbikn.".

Pa6oTtass BHe nomeweHus, nNOMb3yhTechb
yanuHuTenamu. B aTom cnyvae ucnonbayite TONbKO
Te yANVHWTENW, 4To npegHasHayeHbl Ansi paboTbl
Ha ynuue. OHM WUMEKT COOTBETCTBYIOWYO
MapKUpOBKY.

Byabte 6auTenbHbl. Cnegute 3a Tem, YTO Bbl
nAenaete. MpuaepxuvsaiiTech 34paBoro cMbicna. Ecnm
Bbl ycTanu, He paboTanTe C UHCTPYMEHTOM.
MpoBepsnTe noBpexaéHHble aeTanu. MNpexge yem
MPOAOIKUTL dKCMyaTaumio MHCTPYMeHTa, creayeT
TWaTeNbHO NMPOBEPUTL 3aLUTHBIA KOXYX UMK UHble
AeTanu, KOTopble WMEOT MOBPeXAeHWUs C Lenbto
yCTaHOBUTb, YTO OHM B paboyvyeM COCTOSHUM W
BbINONIHAOT MNpeAHa3HauYeHHYI0 UM (YHKUWUIO.
MpoBepbTe IOCTUPOBKY U CKPENMEHNE [BUKYLIUXCS
AeTanen, uCnpaBHOCTb feTanei, npaBUNTbHOCTb
cbopkn u niobble Apyrve napameTpbl HTO MOryT
NoBMMSATbL Ha KX paboTy. 3aWMUTHBIN KOXYX WU
Apyryto Aetasb, KOTopble NOBpeXeHbl, He06Xo4nuMo
Kak crnefyeT OTPEeMOHTMpOBaTb WU 3aMEHWTb B
YNONHOMOYEHHOM CepBUCHOM LIEHTPE, eCnn NHoe He
yKasaHo B WHCTPyKUWM NO I3KchnyaTtauuu.
HeuncnpaBHble nepeknyaTenu 3ameHuTe B
YMOSIHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LieHTpe. He paboTaiTe
C MHCTPYMEHTOM C HeucrpaBHbIM MNepekroyaTenem
"Bkn.\ Bbikn."

BHumaHve

C uenblo n3bexkxaHns TpaBMbl UCMOMb3YyWTE TOMbKO
Te akceccyapbl UM YCTPOWCTBA, YTO yKasaHbl B
9TUX MHCTPYKLMSIX MO dKCnyaTauum unm B katanore

mpmbl  HIKOKI.
PeMOHT ponxeH OCyWecTBNSATbCA TOMbKO B
YNONTHOMOYEHHOM  CEPBUCHOM  LEHTpe ¢

MCMOJIb30BAHNEM TOMbKO OPUrMHAIIBbHBIX 3anacHbIX
petaneir HIKOKI. B npoTuBHOM criydae BO3MOXHO
HaHeCeHue Ccepbe3HOro Bpega 340POBbIO
nonb3oBaTens.
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Pycckuin

MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTU NPU
NCnosibSOBAHUN TOPLUOBOYHOW NUJbl

1.

10.

11.

12.

13.

14,

15.

75

MopaepxvBanTe YNCTOTY BOKPYr pabodero mecra.
Xopolwo cogepxute u ocsoboxgainte ero ot
He3aKpensieHHbIX MaTepuanoB, TakuxX Kak CTPYXKW
n o6pesKku.

Ob6ecneunBaiTe focTaTtoyHoe oblyee Wnn MecTHoe
ocBelLeHue.

He ucnonb3yiite paboyne UHCTPYMEHTbI ANs Lenen,
OT/IMYHBIX OT TeX, KOTOpble yKa3aHbl B MHCTPYKLMM
no aKcnnyarayuu.

PeMOHT pomkeH nNpou3BOAWUTHLCS TONbKO B
YyMNOSIHOMOYEHHOM CepBUCHOM LeHTpe.
MpousBoanTENb He HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a
nobble NOBPeXAEHWs W TpaBMbl, Npousollealne
KaK Mo npuynHe pemMoHTa HeymnosTHOMOYEHHbIM
nepcoHanoM, Tak U Mo MpUYMHE HenpaBUbHO
3KCnnyaTauuyM UHCTpyMeHTa.

[Ona obecneyeHuss npeaycMOTpPeHHOW paboyei
LieNIoCTHOCTU paboymnx MHCTPYMEHTOB He CHuUMawTe
YCTaHOBMEHHbIX KPbIWEK WU BUHTOB.

He npukacaniTecb K ABWXYLMMCA HacTaAM WK
npvHaAneXXHoCTaM A0 Tex nop, noka He 6yget
OTKJIOYEH WCTOYHUK MUTaHUs.

Mcnonb3ynTe WHCTPYMEHT C MeHblUei Harpy3kom,
Yem Ta, YTO yKasdaHa Ha MacropTHON Tabnunyke,
MHa4ye KOHeYyHas 3aroToBka MOXeT OblTb UcrnopyeHa
1N NpoV3BOAUTENbHOCTb PaboTbl CHUXKEHa u3-3a
neperpysku moTopa.

He npoTupante nnacTtmaccoBble peTanu
pacTeopuTenem. Takue pacTBOPUTENN, Kak ra3osnuH,
pacTBopuTEsb, 6EH3MH, HEThIPEXXITOPUCTLI Yriepoa,
CMWUPT, MOTyT MPMBECTU K MOBPEXAEHUIO U
pacTpeckuBaHuilo nnactmaccosbix pAetanen. He
npoTupanTe ux Takumu pactsoputenamu. OunwaiTe
nnacTmaccoBble AeTanu MArkoi TKaHblo, crerka
CMOYEHHON MbISIbHON BOAOM.

Mcnonb3yiiTe TONMbKO OpWrMHanbHble 3anacHble
petann dupmbl HiIKOKI.

OTO yYCTPOWCTBO MOXHO pasbupaTtb TONbKO Ans
3aMeHbl YrofbHbIX LYETOK.

[leTanbHyio cxeMy COOPKW B A@HHON MHCTPYKLMM NO
aKcnfyaTayum MOXKHO UCMONb30BaTbh TOMbKO B
YMNONHOMOYEHHOM CEepPBUCHOM LiEHTpe.

Huvkoraa He npov3BoAuTe pesaHne YepHbIX MeTasioB
UM KameHHOW Knagku.

ObecneunBante AocTaToyHoe obliee MMM MecTHoe
ocBelleHue.

3aroToBKU 1 06paboTaHHbIe 3aroTOBKM pasmellante
no6nn3ocT K HopMmanbHOW paboyel no3muuu
onepartopa.

Mpy HeobxoguMOCTU ofeBanTe COOTBETCTBYyIOLEE
3alUTHOE CHapsKeHWe, Takoe Kak:

CpepcTBa 3alMTbl OPraHoB Cryxa [ CHUXXEHUs
pvcka mnoTepu cryxa, Bbl3BaHHOW paboToOM.
CpefcTBO 3alWTbl rnas ANsS CHUXEHWs pucka
TpaBMbl rnas.

Pecnupatop NS CHMXEHMA pucka BAbIXaHUS
BPEAHON MbINN.

PykaBuubl Ana paboTbl C NOMOTHAMK NUIbl (MOIOTHA
AOJSDKHBI MepeHocuTbest B dyTnApe, ecnu 3To
BO3MOXHO) U rpybbiMi MaTepuanamu.

Onepatop A0MKEH 6bITb COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3oM
o6y4eH Monb30BaHUIO, HACTpOiKe W IKcrnyaTauuu
cTaHKa.

20.

21.
22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.
32.
33.
34.

35.

36.

37.

38.

39.

N36erante ypanaTe nobble 06pe3ku wunu gpyrue
4acTn 3aroToBKM U3 06MacTu pe3aHus Ao Tex mnop,
noka ctaHok paboTaeT, U ronoska nunbl He 6yaeT
yCTaHOBMEHA B WCXOLHOE MOJIOXEHNE.

Hukorga He uMcnonb3yiiTe TOPLOBOYHYIO NWy C
HVKHUM  NpejoXpaHnUTeNbHbIM NpUcnocobieHnem,
3ahMKCMPOBaHHLIM B OTKPbITOM MOJSIOXEHWN.
Yb6eautecb, 4YTO HWXHee npefoxpaHuTenbHoe
npvcrnoco6nexve [BuraeTcs paBHOMEPHO.

He wcnonb3ynte nuny 6e3 npefoxpaHUTeNbHbIX
NpUCMOCO6NEHNIA, YCTAHOBMEHHbIX HA CBOMX MecTax,
B XOpollem paboyem COCTOSIHUM U 06CnyX1BaeMblxX
AOMMKHBIM 06pa3oM.

Mcnonb3yinTe npaBubHO 3aTOYEHHbIe NOOTHA MUbI.
CobntofainTte MakcMmarbHYlO CKOPOCTb BpaLleHus,
yKa3aHHyl0 Ha MOMOTHE MWMbl.

He wcnonb3yiTe nonotHa nwunbl,
noBpexAeHbl UM AeopMMpPOBaHbI.
He vcrnonb3yinTe nonoTHa Nunbl, N3roTOBMEHHbIE U3
BbICOKOCKOPOCTHON cTanu.

KOTOpble

Mcnonbayite TONbKO nonoTtHa nunsl,
pekomeHayemble dupmon HiKOKI.
Mcnonb3oBaHMe MONOTEH MNUMAbl  AOJSKHO
cooTBeTCTBOBaTbL npasunam EN847-1.

BHewHnin AnameTp MNOMOTEH NuUAbl AOJSIKEH

HaxoauTbcst B uHTepBane oT 290 mMm 305 mm.
Bbibupaiite cooTBeTCTBYIOL|EE MOMOTHO NUIbI ANSt
maTepuana, KoTopblii 6ygeT pesaTbCs.

Hukorga He aKcnnyaTupyiTe TOPLOBOYHYIO NUMY, Y
KOTOPOW MOSIOTHO MUSbl HanpaBfieHO BBepX Wnu B
CTOPOHY.

Yb6eautecb, 4YTO B 3aroToBke OTCYTCTBYIOT
NMOCTOPOHHWE MpeAMeTbl, Takne Kak reo3au.
3ameHsiTe BCTaBKy CTOna, Korfga oOHa CTaHeT
M3HOLLEHa.

He wucnonb3yinte nuny Agna pesaHns 4ero-nmbo
ApYyroro, Kpome asnoMUHUS, Aepesa Wn NnoAo6HbIX
maTepuasnos.

He wcnonb3yiTe nuny Ana pesaHus Apyrux
maTepuanos, Kpome peKkoMeHAyeMbIX
npon3soanTenem.

Mpouedypa 3ameHbl MOMOTHA, BKIYasa MeTon
nepecTaHoBKM, AOSHKHA 6bITb NPOBeeHa KOPPEKTHO.
MoacoeauHNTE TOPLOBOYHYIO NWMY K MbINECOOPHNUKY
npy pesaHun faepe.a.

ByabTe OCTOPOXHbI Mpv AON6NEeHUN.

Bo BpemMs TpaHCNOPTUPOBKM MU nepeHoca
MHCTPYMeHTa, He 6epuTech 3a cukcaTtop. beputech
3a pYKOATKY BMecTo chukcaTopa.

HaunHante pesaHune TONMbKO Nocrne Toro, Kak MoTop
AOCTUrHET MaKCUMMarbHOW CKOPOCTW BpalleHus.
HemenneHHo BbikNlOYUTE nepeknyatens B
nonoxexnne OFF (BblIKJ/l) npun BO3HWKHOBEHMU
HapylieHnsi B paboTe.

BbikntounTte nuTaHme u nNofoXAwTe, noka MonoTHO
OCTaHOBMTCS nepef TeM, Kak 06CnyXxusatb Wnn
HacTpavBaTb WHCTPYMEHT.

Bo Bpemsi pesaHus npu MOBOPOTE W pe3aHust npu
HaKnoHe MOSIOTHO HesNb3A MOAHMMATb [0 MOMHON
OCTaHOBKW €ro BpalleHus.

MpymMuTe BO BHUMaHWE BCE WHble BO3MOXHblE
OMacHOCTKN, CBA3aHHble C OnepauusMu pesaHus,
Takue, Kak OnacHOCTb Nas3epHoil pagvauuv Ans
BalWWx rnas, He4YassHHOe TMPUKOCHOBEHWe K
ABWKYLLMMCSA HacTAM Ha MOABUKHBIX MEXaHN4ECKUNX
AeTansax crtaHka v Tak janee.



TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Pycckui

0°
MakcumarnbHble

61,5 MM x 200 mm
unu
96 MM x 155 MM

BO3MO>XHOCTM pe3aHus MosopoT 45°

61,5 MM x 140 Mm

Beicota x LnpuHa HaknoH Breso 45°

40 mm x 200 MM

Kom6uHnpoBaHHbI
(HaknoH BneBo 45°, MosopoT 45°)

40 MM x 140 MM

Paamepbl nonoTtHa nunbl (oD x iD x TonwwHa)

305 MM x 30 MM x 2,3 MM

Yron peaaHus npv NoBopoTe

MpaBbii 1 neBbIn 0° - 52°

Yron pesaHusi npy HaKknoHe

INeBbIn —3° - 48°

Kom6uHMpoBaHHbI yron pesaHns

MooporT (Mpas.bin n Jlebiit) 0° - 45
HaknoH (JleBbin) 0° - 45

HanpskeHue (no pervoHam)*

(110 B, 230 B) ",

MoTpebnsiemasn MoWHOCTbL* 1520 Bt

CKOpOCTb BpaleHust 6e3 Harpy3ku 4000 muH!

Pa3mepbl cTaHka (LmMprHa x rinybuHa x BbicoTa) 625 MM x 775 MM x 610 MM

Mogenb C12LCH ci2lc | ci2FcH

Bec (6e3 ynakoBku) 19,5 kr 19 kr

LindppoBont gucnnen | TouyHocTb +0,5° [a Oa HeTt

IasepHbii ykasaTenb Ha Het fa
MonHas MowWHOCTb Po<3 MBT nsgenve knacca nasepHoro usny4eHus
(Nambpa) 654 Hm

C npumeHeHuem nasepa

JlazepHbivi groa

* MpoBepbTe NacnopTHYIO TabNMyKy Ha U3AENUM, Tak Kak OHa MEHSIETCS B 3aBUCMMOCTM OT pervoHa.

CTAHOAPTHBIE NMPUHAANEXHOCTU PACIMAKOBKA

(1) 305 mm TCT nonoTHO nwnbl O
(YCTAHOBNEHO HA MBAEIMUM) ..cvvveenririnirenennenieeneeneeas 1

(2) Mbinec6opHUK

(8) 17 MM HaKuZHOW KON .

(4) Y3en Tuckos

(5) 4 MM LLECTUrPaHHbIA TOPLOBbIA raeYHblid Koy
(Tonbko C12LCH/C12FCH) ....covviiiiiieciec e 1

(@]

OCTOpPOXHO pacnakymte pabo4uii MHCTPYMEHT 1 Bce,
CBSA3aHHbIe C HUM OTAerbHble NpeaMeThl (CTaH4apTHbIE
NPUHAANEXHOCTH).

BHyumaTensHo npoBepbTe, YTOObI Y6eauThbCs, YTO BCe
coOoTBETCTBylOWME npeamMeTbl (CTaHAapTHble
NpUHaANexXHOCTN) Ha MecTe.

Habop cTaHAapTHbIX NPUHAAMEXHOCTEA MOXeT ObiTb MOArOTOBKA K 3KCMNYATALMU

N3MeHeH 6e3 yBeJOMIMEHUS.
1.

AONONHUTENbHBIE NPUHAQNEXHOCTU
(MOCTABNIAIOTCA OTAEJIbHO)

(1) ®ukcatop u cTomop yANMUHUTENS

(2) Vsen TuckoB onpeccoBku BeHua (Bkmioyas ctorop 2.
onpeccoBku BeHua (L))

(3) Ctonop onpeccoBkn BeHua (L)

(4) Ctonop onpeccoBkn BeHua (R)

Habop A0ononHUTENbHbIX NPUHAANEXHOCTEN MOXET ObITb

n3MeHeH 6e3 yBeAOMIIEHUS.

NMPUMEHEHME

O PesaHve pasnuyHbIX BUAOB antOMUHUMEBOrO Npochuns
n fepesa.

UcTO4YHMK aneKTponutaHus

Mpocneaute 3a Tem, 4TOObI UCMOMb3YEMbIA UCTOYHUK
ANEKTPONUTaHNSA COOTBETCTBOBAN TpeboBaHWAM K
WCTOYHWKY 3MEKTPONUTaHUS, YKa3aHHbIM Ha TUMOBOW
Tabnuuke unsgenus.

Mepeknioyatenb “Bkn./ Bbikn.”

Y6enutecb B TOM, Y4TO MepekrioyaTesnlb HaxoauTcs B
nono>xennn "Bbikn.". Ecnu Bbl BCTaBnseTe wTencenb
B PO3€eTKY, a NepeknoyaTesnb HaXoANTCA B NOMOXEHWUN
"Bkn.", MHCTPYMEHT HemeaSleHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXeT CTaTb MPUYMHON CEepPbE3HON TpaBMbl.
Yanuauteno

Korga pabouas nnowjagka yganeHa OT MCTOYHMKA
3NeKTPONUTaHNA, NOMb3yNTecb YyANMHUTENeM.
Yanueutens AorKeH umeTb Tpebyemyio nnowanb
nonepeyHoro cevyexHuss n obecnedmsaTb paboTy
VWHCTPYMEHTa 3aAaHHoW molHocTW. PasmatbiBavite
yAMHUTENb TOMbKO Ha peanbHO Heobxogumylo ANs
[aHHOrO KOHKPETHOro MPUMEHEHWUS ANUHY.
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4. Korpa pa6o4uit MTHCTPYMEHT FOTOBAT K NepeBoO3Ke,
ero rnaBHble YacTu 3aKpennsaT 6/I0KMPOBOYHbIMM
wrudprammn
HemHOro nepegBuHbTE PYKOATKY Takum o06pasom,
4YTOObI GNTOKMPOBOYHBIA WTUMT OblT OTCOEANHEH.

OCTOPOXHO

O VYcTaHOBKa AN TPaHCMOPTUPOBKM
BcTaBbTe 610KMPOBOYHbLIN WITUGT B KOPMyC NpYMBOAA
(Puc. 3).

YpaanuTe 6 Mm 6apalukoBblii 60nT. MNoBEpHUTE LWapHUP
(C), kak nokasaHo Ha Puc. 5, n cHoBa 3admkcupyite
ero npu nomowm 6 mMm 6Hapalkosoro 6onTa.

HuxHee npepoxpaHuTenbHoe npucnocobneHue
3aKpblBaeT 3ybbsA NONMOTHA B NepeAHen 4acTu CTaHKa.

O Pesanve
HemHoOro nepegsuHbTE PYKOATKY Takum o06pasom,
YTOObI G/TOKMPOBOYHBIA WTUMT OblT OTCOEANHEH.
Ypanute 6 MM 6apallkoBblii 60nT. MoBepHUTE LWapHUp
(C), kak nokasaHo Ha Puc. 6, n cHoBa 3acmkcupyiite
ero npu nomowm 6 mMm 6apawkoBoro 6onTa.

5. MpucoeanHuTe nbiNec6OpHUK K rnaBHOMY
ycTpoicTtBy (Puc. 1)

(1) Korga nbinecbOpHMK HaMOIHUTCA OMUIIKaMW, Mbifb

6yaeT BblneTaTb W3 nblnec6opHUKa BO Bpems

BpaLieHNsi NOnoTHa NUIbI.

Meprnognyeckn npoBepsAnTe nNblNIECOOPHUK U

OMOPOXHAWTE €ro A0 TOro, Kak OH HamMoSIHUTCS.

Bo Bpemsi pe3aHns npu HaKNnoHe 1 KOMOUHUPOBAHHOMO

pesaHus, NpUCoeaMHUTE MbINeCO0PHUK MoA MPAMbIM

YyrnoM K MOBEPXHOCTW OMopbl, KakK MNOKasaHo Ha

Puc. 4.

OCTOPOXHO

O Yaue nposepsnTe nblnecbOpHNK, YTOObI NPpeaoXpaHnTbL
Kopob6 W npefoxpaHuTenbHoe npucrnocobneHne oT
3acopeHuns.

Bo Bpems KOMOMHMPOBAHHOrO pe3aHus onuKK 6yayT
HakannmeaTbCs ObiCTpee, 4YeM O06bIHHO.

6. YcraHoBka
Y6eantecb, 4TO CTaHOK Bcerga MpuKpenneH K
BEpCTaky.

Mpukpenute paboynii UHCTPYMEHT K MIOCKOMY,
ropuM3oHTanbHOMy paboyemy BepcTaky.

BbibepuTe 60NTbl AMamMeTpom 8 MM, Noaxoasme no
ONMHe K TOMWWHe BepcTaka.

[invHa 60NTOB AOHKHA COCTaBMATL MO MEHbLUER Mepe
35 MM nnoc TonWMHa BepcTaka.

Hanpumep, ucnonbayite 60nTbl pa3amepoMm 8 Mm x 60
MM ANS BepcTaka TOMWWHOW 25 mM.

@

-

PEr'YJIMPOBAHUE 3JIEKTPOUHCTPYMEHTA
NEPEQ SKCIJTYATALUMEN

OCTOPOXHO
Cpaenaiite Bce He06XOAUMblE PErYNTMPOBKU Nepes Tewm,
KakK BCTaBUTb BUIIKY B PO3ETKY.

1. MpoBepbTe, 4TOObI HMXXKHEE npeAoOXpaHUTesNIbHOe
npucnocobneHne ABMranocb paBHOMEpPHO

OCTOPOXHO

O Ota TOpUOBOYHAA MWMa OCHAlleHa 3aMKOM rOJIOBKMW
NUnbl B KayecTBe NpPeAoXpaHUTeNbHOro yCTpoCTBa.

O YT06bI ONYCTUTL FONOBKY NWMbI 4151 pe3aHns, 3allenky
HY>KHO 0CBO60OAUTb, HAXXaB Ha G/TOKMPOBOYHBIV pbldar
(D) 60nbWwMM ManbLem pyKw.
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(1) Korga Bbl onyckaeTe BHWU3 PYyKOATKY, OfHOBPEMEHHO
HaXKnmasi Ha 610KMPOBOYHBIN pbiyar (D), cneguTe 3a
TeMm, 4YT0o6bl HUXHee npepoxpaHUTenbHoe
npucnocobneHve Asuranocb paBHoMepHo (Puc. 7).

(2) Janee, npoBepbTe, YTO HWXKHEEe NpefoxpaHUTesnbHoe
npucnocobneHne BoO3BpalaeTcs B WUCXOAHOE
MOSIOXKEHWE, Korfa pykosiTka MogHsaTa.

NPOLIEAYPA PE3AHUA

NPEAYNPEXAEHUE

O Bo usbexkaHne TpaBMbl, HUKOrJa He CHUMalTe U He
CTaBbTe 3aroTOBKY Ha CTON BO BpeMms 3Kcnjyartauuu
ycTponcTea.

O Hvkorga He nomewanTe Bawwm pyku BHYTpb 30HbI,
0603Ha4Y€HHON METKON BO3Ne npeaynpeauTenbHoro
3HaKa B TO BpeMms, Kak yCTpoWcTBo paboTaet. JTO
MOXeT co3faTb onacHble ycrnosus (cm. Puc. 8).

OCTOPOXHO

O OnacHo cHMMaTb WNW yCTaHaBnMBaTb 3aroTOBKY B TO
BpeMSs, Kak BpaljaeTcsi MosioTHO MNuIlbl.

O Bo Bpems pe3aHus, yompawTe CTPY>KKY C MOBOPOTHOTrO
crona.

O Ecnn cKonuTCS CIAMLWKOM MHOTO CTPYXKW, MOMOTHO

nunbl MOKaXKeTCcsl M3 pacnuivBaemoro Mmatepuana.

Hukorga He nomelwante Bawy pyky unm 4to-nn6o

elje nobnmM3oCcTV NokasaBLLIErocst NonoTHa.

MpoyHo 3acdhMKcupyiiTe pacnunmBaemMblii MmaTepuan

BYy3J1€ TUCKOB TaKMM 06pa3om, 4To6bl OH He ABUrarncs

BO BpeMsi pe3aHus

2. ®yHKUMOHUpPOBaHMe nepeknioyaTens
Haxatne Ha mnyckoBoW nepekmioyvaTens BKOYaeT
nepeknioyaTens. OTnyckaHue nycKoBOro
nepekso4aTens BblKMOYaeT nepeknoyaTenb.

3. PerynupoBanue cukcaropa (B) (Puc. 9)

OcnabbTe 6 MM 60MT NpK NomoLyy noctaensiemoro 10
MM HakupaHoro knioya. OTperynupyite dmkcatop (B)
Tak, YTOObl €ro HVKHSISi TOBEPXHOCTb KOHTaKTUpoBana
C BEpCTakoOM MM MOBEPXHOCTbIO CTona.

4. Ucnonb3oBaHue y3na TUCKOB (cTaHpapTHas
npuHagnexHocTb) (Puc. 10)

(1) Y3en TckoB MOXeET 6bITb YCTAHOBMIEH MMM HA NEBOM
orpaxgeHun (orpaxgeHune (B)), wnu Ha npaBom
orpaxkgeHun (orpaxkgeHvie (A)), nytem ocnabnexus 6
MM 6apawkoBoro 6onta (A).

(2) BuHTOBOM (hrkcaTop MOXET ObITb MOAHST UMW ONyLLEH
B COOTBETCTBMM C BbICOTOW 3aroTOBKW MNyTeM
ocnabneHus 6 mMm 6apawwkosoro 6onTta (B). Mocne
PErynupoBKK, MPOYHO 3aTaHUTEe 6 MM 6apallkoBbii
6onT (B) n 3adukcupyiiTe BUHTOBOW chmnkcaTop.

(3) MoBepHMUTE BEpPXHIO PYKOATKY W HaAeXHo
3admKeupyiiTe 3aroToBKy Ha MecTe.

NPEAYNPEXAEHUE

O Bcerpa HafeXHO NpKUManTe 3aXMMOM U TUCKaMM
3aroToBKYy K OrpaxfeHuio; B NPOTUBHOM crny4ae
3aroToBKa MOXeT ObiTb BblibpolleHa CO cTona, u
BbI3BaTb TENECHbIE MOBPEXIEHNS.

OCTOPOXHO

O Bcerga npoBepsiiTe, 4TO6bl rofioBka ABuratens He
npukacanacb K y3ny TUCKOB, KOraa ee onyckatwT ans
pesaHusa. Ecnu ecTb Kakas-nnbo onacHOCTb, YTO 3TO
MOXET Npon3onTK, ocnabbTe 6 MM 6apallkoBbIi 601T
1 nepemecTuTe y3esn TUCKOB B MOSIOXKEHNE, B KOTOPOM
OH He 6yfeT npukacaTbCsi K MOMOTHY MUIIbI.
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5. NopTBepxpeHue

Ans Mcnonb3oBaHusA
BCcnomoraTtesibHoro orpaxaeHus (Puc. 11)

[laHHbIN MeXaHW3NPOBaHHbIA MHCTPYMEHT 060pyoBaH
BCMOMOraTesibHbIM orpakaeHunem. B cnydae pesanus
noA npsiMbIM YriioM WUCMOSb3yinTe BCromoraTesisHoe
orpaxgeHune. Tenepb Bbl MoXeTe ycToOM4MBO pesaTb
MaTepuan C LWMPOKON 3aAHel MOBEepPXHOCTbIO.

B cnyyae pesaHusi npu NeBOM HaKOHe, MOAHUMUTE
BCMOMOraTenibHoe orpak/eHue BBEepX, Kak MokasaHo
Ha Péc. 11, n 3aTeM nNoBepHUTE €ro NPoTMB YacOBOW
CTpenkKw.

NPEAYNPEXAEHUE
O B cnydae pesaHus npu NIEBOM HaKIIOHE, MOBEPHUTE

BCrMoMoraTenbHoe OrpaxpjeHue npoTUB 4acoBON
ctpenkn (Puc. 8). Ecnn ero He noBepHyTb MpoTuUB
YacoBOW CTPESIKW, FMaBHbIA KOPMYC UM NOMOTHO NUSibI
MOTYT KOCHYTbCSl BCIOMOraTesIbHOro orpaXk4eHusi, 4To
MOXeT NpUBECTU K TpasMme.

Ucnonb3oBaHue YepHUITbHOW METKHU

Mpun noaHATMM paboyeln ceKUUWU, HUXHee
npefoxpaHnTenibHoe NpucnocobneHne NOAHUMETCS U
NoSIBUTCA MONIOTHO MWIbI.

MopaBHANTE Y4EPHWNbHYIO METKY C MOMOTHOM MWbl.

OCTOPOXHO

(1

=

Hukorga He nogHMManTe HUKHee NpefoXpaHuTensHoe
npvicnocobneHne B TO BpeMsi, Kak BpallaeTcs NosoTHO
nunbl.

Ecnn BcnomoraTenbHoe orpaxaeHue MpuKOCHeTCs K
HEMY, 9TO MOXeT He TONbkKO HebnaronpusTHoO
CKasaTbCA Ha TOYHOCTM pe3aHusl, HO U MpMBECTU K
NOBPEXAEHUIO MPEeAO0XPAHNTENBHOTO NPUCNOCO6IEHUS.
PerynupoBka nonoxxeHuss nuHum nasepa (Tonbko
moaenb C12LCH/C12FCH)

HaHeceHne 4epHWUNBbHOW METKM MOXeT ObiTb Nerko
cAenaHo Ha 3TOM WHCTPYMEHTe MO nas3epHoMy
ykasaTenio. lepeknioyatenb BKIOYaeT nasepHbin
ykasatenb (Puc. 12).

BknioveHne nepekniodatens nasepHoro ykasartens
npu BKMIOYEHHOM nepeknioyaTene udpoBoro gucrnnes
BKIIOYMT NnasepHblii ykasartens. (4ns mogenn C12FCH,
TOMbKO MepeknioyaTesb Nla3epHOro ykasaTens.)

B 3aBucumocTy oT Balero Bbibopa cnocoba pesaHus,
TNIMHWIO Na3epa MOXHO MOPaBHATb C JIEBOW CTOPOHOMN
pexxyLero nonoTHa (NoNoTHa NUIbI) UMK C HEPHUIBHON
METKOW C MpaBoil CTOPOHbI.

JIvHna nasepa oTperynupoBaHa Mo LWMPUHE MONOTHA
nunbl Ha MOMEHT Bbifycka ¢ 3aBoga. OTperynupyiTe
MOJIOXKEHUS NMOSIOTHA NUITbI U JIMHAK Nasepa, BbINOSIHWB
criegylowme waruM, 4tobbl MPUCNOCOOUTH KX K
Bbl6paHHOMy Bamu crocoby.

Bknounte nasepHbll ykasatenb M caenante nas
rnyéuHon npubnmanTenbHo 5 MM Ha 3aroToBKe,
KoTopasi umeeT Npu6NN3NTENbHO 38 MM B BbICOTY U
89 MM B LIMPUHY. YAepXuBanTe 3aroToBKY C Na3om
TMCKaMW, 4TOObl OHO HE ABMUranoch.

(2) Batem BcTaBbTe 4 MM LECTUIPaHHbIA TOPLOBOW

raeyHblii K04 B OoTBEpCTUE AuameTpoM 12 Ha 60Ky
Koprnyca NpuBoAa, NOBEPHUTE LLECTUIPaHHbIN TOPLOBOW
BUHT, YTOObI NepemMecTUTb NuHKMIO nasepa. (Ecnu Bbl
NOBEPHETE LIECTUrPAHHBbIA TOPLIOBOW BUHT MO YacoBOWM
CTpesike, NMHWUSA nasepa CMeCTUTCA BMpaBoO, a ecnu
Bbl noBepHeTe ero NpoTWB 4acoBOW CTPENKW, NIMHUA
nasepa cmectutcs Bneso). Ecnu Bbl paboTaeTe ¢
YEPHWUbHOW METKOW, KOTopas BbIPOBHEHa C JeBOM
CTOPOHON MOMOTHA NWIIbI, NOPaBHAWTE NWHUA Nnasepa

Pycckui

c nesbiMm kpaem nasa (Puc. 13). Ecnu Bbi
BblpaBHMBAETE ee C NpaBoN CTOPOHON MOSIOTHA MUSbI,
NopaBHsINTe NMHUIO Na3epa C NpaBoi CTOPOHOW nasa.

(3) Mocne perynMpoBKU MNOMOXEHUA NUHUMKM nasepa,

HaHecuTe MoA MPSMbIM YIIOM YEPHUIIbHYIO METKY Ha
3aroTOBKE U NMOpPaBHAWTE YEPHUIBbHYIO METKY C NIMHWEN
nasepa. Bo Bpemsi BblpaBHUBaHUS YEPHUIIBHOW METKM,
nepeaguraiiTe 3aroToBKy MOHEMHOTy U 3aKpenute ee
TUCKaMu B MOJSIOXXEHUM, KOrAa NIMHUSI Na3epa coBnageT
C 4epHunbHoW meTkou. CHoBa npoposmkuTe paboTy
Hagj nNa3om M NpoBepbTe MOJIOXKEHWE NMUHWM nasepa.
Ecnu Bbl XOTUTE M3MEHUTb NOMOXEHNE NHUK nasepa,
cAenante perynupoBKW CHOBA, BbIMOSIHAA AeNCTBUA
nyHkToB ¢ (1) no (3).

NPEAYMPEXAEHUE (Puc. 15 n Puc. 16)

O

O

@)

Mepep Tem, Kak BKNOYaTb BUMKY B PO3ETKY yoeauTecs,
4YTO rnaBHOE YCTPOMCTBO W NasepHbIl ykasaTenb
BbIKJTIOYEHbI.

CobnioganTe npefesibHy0 OCTOPOXKHOCTb B 06paLLeHm
C MyCKOBbIM NepeKo4aTenemM Bo BPeMs PerynmpoBKu
NIMHUM Nasepa, Korfa BWUMKa BCTaBfieHa B PO3eTKy BO
Bpems aKcrnyatauyum.

Ecnn HevasiHHO HaXaTb MyCKOBOW MNepekno4aTtens,
MOSIOTHO NWMbl MOXKET HavaTb BpaWATbCS U NMPUBECTH
K HenpeasueHHbIM HEecHacTHbIM Cry4asim.
He cHumainTe nasepHbii ykasaTenb
MCMONb30BaHUA B APYrnx Lensx.

ans

OCTOPOXHO

@)
O

OO

JlasepHoe un3nydeHve - He CMOTpUTE Ha Jyd.
JlazepHoe n3ny4eHue Ha pabodem ctone. He cmoTtpute
Ha nyu.

Ecnn nasepHbii ny4 nonaget npsmo B Baww rnasa,
OH MOXET MOBPeauTb MX.

He pas6upanTte ero.

He nopBepraiiTe nasepHbin ykasaTenb (rnaBHbI
KOPMyC YCTPOWCTBA) CUMbHbIM yAapam; B NPOTUBHOM
criyyae, NoSIoXKeHUE NMHUK Nnasepa MOXEeT CMeCTUTbCS
B pe3ynbTaTe NOBPEeXAEHUs Nna3epHoro ykasartens, a
TakXe COKpaTUTCA CPOK ero Cryxobl.

BkntoyaiTe nasepHblii ykasaTesSlb TONIbKO BO BpeMs
onepauun pesaHus. [nuTtenbHas paboTa NasepHoro
yKasaTtens MOXXeT NPUBECTU K COKPALLEHMIO CpoKa ero
CNyX6bl.

Vcrnonb3oBaHue opraHoB ynpaseHns U perynmpoBoK
WU XxapakTepucTuK npoueayp, OT/IMYHbIX OT
OMMCaHHbIX B 3TOM [OKYMEHTE, MOXeT MPUBECTU K
BO3JENCTBMIO Ha Bac onacHoro uany4eHus.

NPUMEYAHUE

@)
O

BbINONHSANTE pe3aHue Mpyu COBMELLEHUN YEPHUSTBHON
MEeTKU C NUHMENn nasepa.

Mpy COBMELLEHNN YEPHWUITBHOW METKU U NMUHUM Nasepa,
cuna u cnabocTb ceBeTa 6yAeT M3MEHATbCH, YTO B
pesynbTare AacT CTabuibHyIO onepauuio pesaHns, Tak
Kak Bbl nerko cmoxeTe pacrnosHaTb COOTBETCTBUE
MaTku. OTo obecreumBaeT MUHMMASIbHbIE OLIMOKU
pesaHnus.

Bo Bpems akcnnyatauyum BHe MOMELLEHUA UM OKOSo
OKHa, MOXET 0Ka3aTbCs CMOXHbIM CNeAUTb 3a NINHNUEN
nasepa u3-3a CoOnHe4Horo cseTa. [lpm Takux
obcTosiTENbCTBAX, MEpenanTe B MeCTO, KOTopoe He
HaxoAuTCs MoA BO3AENCTBMEM MPAMbIX COMHEYHbIX
ny4en n NpoJoIKMTE 3KChyaTaumio.

He TaHWTe 3a npoBog no3agy pabo4er ronoBkU 1 He
obopaumBainTe ero BOKpyr Bawero nanbua, AepeBsaHHON
AeTanu u T.N.; B NPOTMBHOM Cryyae NpoBOJ MOXeT
0TOPBAaTLCA M NasepHbIf yKasaTerb MOXET He ropeThb.
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O MMepuognyeckn nposepsinTe n ybexaantecb B TOM,
4YTO NMUHMSI Nasepa HaXo4UTCS B HY>KHOM MOJIOXKEHUM.
B kayecTBe MeTofa MpPOBEPKW, HaHecuTe MNpsMylo
YepHUIIbHYIO METKY Ha 3aroToBKe, BbICOTON OKono 38
MM U LIMPUHOW 89 MM, 1 NPOBEpPbTE, YTO NNHKSA Nnasepa
COBMaAaeT C YePHWUITbHOM MeTKoW [OTKIOHEHNE Mexay
YEPHWUNbHON METKOW M NMHWEN nasepa AOSMKHO 6biTb
MeHbLLE, YEM LUMPUHA YEpHUNbHON MeTku (0,5 MMm)]
(Puc. 14).

8 Manenb yudposoro gucnnes (gna mogenu C12LCH
u mogenu C12LC) (Puc. 17 n Puc. 18)

(1) Mpu BKNOYEHUM NepekoYaTens UMdpoBoro gucnes
nosiBUTCA MHAMKauma 0° Kak Ans yrna pesaHus npuv
noBopoTe, TaKk M AN yrna pesaHus Npu HakIoHe,
He3aBUCUMO OT yrna rnaBHOro yCTPOWCTBaA.

(2) MopaBHAWTe yron rnaBHOrO yCTPOWCTBA C Yriom
HaksoHa (0°) n yrnom nosopoTa (0°) n yaepxvBaiTe
MX KHOMKWM cbpoca B Te4yeHue no KpamHen mepe 0,2
CeKyHAbl.

(3) BknitoyeHne nepeknioyaTens fla3epHoro ykasartens
npw BKIIOYEHHOM MepeknioyaTtene LdpoBoro aucrnnes
BKIIOYUT nasepHbIn ykasartens. (4ns mogenu C12FCH,
TOMIbKO MepeknioyaTeslb Nla3epHOro ykasaTens.)

OCTOPOXHO

O Mpwn paboTe ¢ UMPOBOIN MNaHENbio, CeKUUsi rofIoBKU
ABuraTens [OfKHa HaxoAMTbCS B BEPXHEM KpainHem
MOSIOXXEHUN N MOMOTHO AOSKHO ObITb OCTaHOBIIEHO.

O Ecnu yucno, nokasaHHoe Ha LMPOBOM Aucree yrna
pesaHua npu noBopoTe OTNM4aeTcsa OT yrna
NPUHYAMTENbHOWM OCTaHOBKM (Hanpumep, 45,0° — 45,5°,
31,6° — 32,0°), TO nNpuHyauTenbHas OCTaHOBKa,
BO3MOXHO, HEMHOro OTKMOHMMacb OT CBOEero
npaBunbHOro MonoxeHus. Ecnn 3ato npousonger,
chenante cnepyiwouyee.

(1) MepemecTTEe NOBOPOTHLIN CTON BMEBO U BMPaBo,
ocnabus GOKOBYIO PYKOATKY, U ycTaHOBUTE
NMOBOPOTHBIV CTON B MPaBUIbHOE MOSIOXKEHME.

(2) Ecnu yucna Ha gucnnee B cny4vae NpUHyAUTENBHON
OCTaHOBKW BCe elle He coBnagjaloT, BEpHUTE
NOBOPOTHBLIN CTON B nonoxeHuve 0°. 3atem
nepemecTuTe NMOBOPOTHbIA CTOM BMIEBO U BMpaso,
ocnabms 60KOBYIO PYKOSATKY, Kak MokKasaHo Ha Puc.
19. [Mocne ycTaHOBKM €ro B NpaBuIbHOE MONOXKEeHNe
0°, cHOBa HaXXMUTe KHOMKY copoca.

NPUMEYAHUE

O Mepen Hayanom pesaHuss NOpaBHAWTE rnaBHOE
YCTPONCTBO C Yr/IoM pe3aHus npu nosopoTe 0° u
Yrnom pesaHusi Npu HaknoHe 0° W ydepxuBaite uX
KHOMKK cbpoca B Te4yeHue No KpawviHen mepe 0,2
cekyHabl. Ecnn Bbl HaxmeTe nepeknioyaTenb
undpposoro aucnnes B nonoxenne ON(BKIT), He
nopasHAB rnaBHOe ycTponcteo ¢ 0°, TO uyucna,
nossnsiowWwmecs Ha UncdpoBOM aucnnee, u yron
rMaBHOrO yCTPOWCTBa He 6yayT coBnajatb.

O JlasepHbll ykKasaTenb He 3aropuTtcs, eciu
nepeknoyatens LUcpoBOro AMCNNes BbIKIIOYEH.
(Tonbko Ana mogernu C12LCH)

O He wucnonb3ynte rnaBHoe YCTPONCTBO BOMM3M
o60opyJoBaHNsA, KOTOPOE reHepupyeT afeKTpuyeckne
nomexu, Takoro Kak reHepaTopbl. OnekTpuyeckue
noMexu MOryT cTaTb MPUYUHON HenpaBUNbHbIX
nokasaHWin unuM HenpasuIIbHON paboTbl LMEPOBOro
avennes.

9. Onepauus pe3aHus
Kak nokasaHo Ha Puc. 20, wuvpuHa nonoTtHa nunbl
SABMNSETCS WMPUHOW paspesa. [MoaTomy, nepeasBuHbTE
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3aroToBKy BMpaBO (€CNMM CMOTPeTb W3 MO3nuuu
onepaTopa), ecrnm HeobxoaMmMo obecneynTb AuHy ©),
UK BNeBO, ecnn HeobxoAuMo obecneynTb AMHY @.

(Tonbko mopgenb C12LCH/C12FCH)

Mpun wucnonb3oBaHUM nas3epHoOro ykasaTens,
COBMECTUTE JIMHUIO Na3epa C JIEBON CTOPOHO MOoTHa
nunbl, N 3aTeM COBMECTUTE YEPHUIIbHYIO MeTKy C
NMHWeNn nasepa.

(2) Korga nomoTHO numbl AOCTUTHET MaKCUMarbHOW

CKOPOCTW BPALLEHWsi, MEASIeHHO OMyCTUTE PYKOATKY,

O[HOBPEMEHHO HaxxuMmasi 610KMPOBOYHbIN pbidar (D)

M noaseAuTe MOMOTHO NWUMbl B 65M30CTb C

pacnunneaemMbiM MaTepuanom.

Koraa nonoTHO Nunbl KOCHETCS 3aroTOBKW, MOCTENEHHO

ornyckanTe pyKosiTKy, Bpe3asicb B 3aroTOBKY.

(4) Mocne pe3aHMs 3aroTOBKU Ha HYXHYIO TNy6uHYy,
BbIKNOUNTE ABuratens B nonoxenune OFF (BbIKIT), n
[anTe NosioTHy Nunbl NOMTHOCTLIO OCTAHOBUTCSA Nepef
TeM, Kak NoAHATb PYKOATKY C 3aroTOBKYW A4S BO3BpaTa
B MOMHOCTbIO OTBEAEHHOE MONOXEHMe.

(3

=z

OCTOPOXHO
O YT06bl y3HaTb MaKcumarsbHble pa3Mepbl pesaHus,
obpatmutecb Kk Tabnuue “TEXHWYECKWE

XAPAKTEPUCTUKI".

O YcuneHHoe AaBnieHVe Ha PYKOSITKY He yBenuunsaeTt
CKOpOCTb pe3aHus. HaobopoT, cnuwkom 6onblioe
[aBreHne MOXET MpUBECTU K neperpyske motopa u/
WIIN CHUXKEHUIO 3h(hEKTUBHOCTU pe3aHusi.

O VY6egutecb, 4TO NYCKOBOW NepeKkoyaTenb BbIK/OYEH
B nonoxenne OFF (BbIKJl) n wHyp nuTaHusa BbiHYT
M3 pO3ETKU BCSKUWA pas, Korga WHCTPYMEHT He
ncnonb3ayeTcs.

O Bcerga BbiKMOYaWTe nMTaHWe W AaBanTe MNOMOTHY
NWUMbl MOJIHOCTbIO OCTAHOBWUTLCS Mepef TeM, Kak
nogHUMaTb PYKOSITKY C 3aroToBku. Ecnm nogHsATb
PYKOSITKY B TO BpeMsi, KaK MOJIOTHO Munbl BCE elle
BpaljaeTcsl, oTpesaHHasi 4acTb MOXeT OblTb 3axarta
MOMOTHOM MWMbl, YTO MOXET MPUBECTU K OMacHoMy
pasbpacbiBaHMio hparMeHToB.

O Kaxppin pas, Kak 3akOH4YeHa OfHa 4acTb onepauuu
rnybokoro pesaHus, BblKnovanTe nepeknodatens n
npoBepAnTe, YTO NOMOTHO MUSIbl OCTAHOBUIOCHL. 3aTem
nogHumMamTe pykosaTKy, WM BoO3Bpaljaite ee B
MOJIHOCTbIO OTBEAEHHOE MOMOXeHMe.

O byabTe NONHOCTLIO YBEPEHHBIM B TOM, 4TO Bbl yaanunu
OoTpe3aHHbIi MaTepuan ¢ Bepxa MOBOPOTHOrO CTONa,
N 3aTeM npocneaynte K cregytoliemy Lary.

10. Mpouecc pe3aHus Nnpu nosopoTe

(1) OcnabbTe GOKOBYIO PYKOSATKY W HaXXMWUTE pblyar Ao
YrNoBbIX CTOMNOPOB. 3aTeM OTPEerynmpynTe NoBOPOTHbIA
CTON TakK, YTOObl UHANKATOP MOPaBHSANCS C XXelaeMbiM
3HaYeHVEeM Ha LiKane pesaHusi npu nosopoTe (Puc.
21).

(2) CHoBa 3aTsiHUTe 6OKOBble PYKOSTKM B >Xenaemom
MOSNOXXEHNUN.

NPUMEYAHUE

O TMpuHyanTENbHbIE OCTAHOBKWU MpesycMOTPEHbI Npu
NoBOPOTE BMPaBO 1 BAIEBO OT LEEHTPASILHOTO 3HAYeHUs!
0°, Ha 3Ha4deHuax 15°, 22,5° 31,6° n 45°.
MpoBepbTe, YTO LWKana pesaHusi Mpu MoBOPOTE U
ykasaTenb uHAMKaTopa [AOJIXKHbIM o06pa3om
BbIPOBHEHbI.

O Okcnnyatauus nunbl C HEBbIPOBHEHHbIMU  LIKaNon
pesaHusi Py NOBOPOTE U MHANKATOPOM, UM ¢ 60KOBOW
PYKOSITKOW, He 3aTAHYTOW AOMKHbIM 06pa3som,
npuBeAeT K HU3KOW TOYHOCTU pe3aHus.



OCTOPOXHO

O Hukorga He cHumanTe O6OKOBYIO PYKOATKY;
MCMNonb30BaHNe WHCTPYMeHTa 6e3 Hee sABnseTcs
onacHbIM.

C uenbio NpeAoTBPaLEHUst HECHACTHbIX Cry4aeB W
TpaBM BcCerga Mpo4YyHO 3aTArMBanTe pyKOATKY
nosoporTa.

11. Npouecc pe3aHus npu HaknoHe (Puc. 22)

(1) OcnabbTe 3aXMMHOW pblHar U HAKMOHWTE MOSIOTHO
nunbl BNEBO.

(2) OTperynupynte Yyron HakfloHa B >KenaeMom
nonoxeHuu, Habnwogas 3a WKanonh HakfoHa WU
MHAVMKATOPOM, 3aTeM 3aTSHWTE 3aXWMHOW pblyar.

NPEAYNPEXAEHUE

O Korpga 3arotoBka 3akpensieHa Ha NeBon unv npaBoun

CTOpPOHEe cToNna, KOpoTKas oTpe3aHHas 4acTb
OCTaHEeTCs Ha NpaBoil MMM J1eBO CTOPOHE MOMOTHA
nunbl. Becerga BbiKNoYanTe nuTaHWe U No3sonsanTe
NOMOTHY MUSIbI MNOMHOCTBIO OCTAHOBUTLCH Nepes Tewm,
Kak MOJSIHOCTbIO MOAHATb pbl4ar C 3aroTOBKMU.
Ecnu noaHsiTb pblbar B TO BpeMmsi, Kak MOSIOTHO elle
BpallaeTcs, oTpesaHHas 4acTb MOXeT ObiTb 3axaTa
NOMIOTHOM MWMbl, YTO MOXET MPUBECTU K OMacHoMy
pasbpacbiBaHMio (hparMeHToB.

O Ecnu npouecc pesaHusi Npn HaKNOHe OCTaHOBMIEH Ha

cepeauHe MyTW, NPOAOIKUTE NPOLECC pe3aHus nocne
MOJSIHOTO MOAHSITUS MOTOPHOW FOMOBKWU B UCXOAHOE
nonoXxeHwue.
Ecnu HavaTb ero ¢ cepeauHbl nyTu, 6e3 0TBOAA Ha3ag,
3TO npuBeAeT K TOMY, YTO NpefoxpaHuTenbHoe
npucrnocobnexne 6yaeT 3axaTo B Npope3aHHOM nase
3aroTOBKM M KOCHETCA MOfoTHa Munbl.

12. To4yHasn perynupoBKa yrna pesaHusi Npu HaknoHe
(Puc. 23 n Puc. 24)

(1) BosbmuTeCh 3a pYKOATKY Ha rosioBke Asuratens u
yCTaHOBWTE ee Nnoj Heo6X0AUMbIM YrIOM pe3aHus npu
HaknoHe. BpeMeHHO 3aTsiHUTE 3a>XKUMHOWN pbivar.

OCTOPOXHO

O Ecnu ee HegoCTaTOYHO MPOYHO 3aTAHYTb, rOMOBKa
ABUraTenss MoXeT BHe3anHO CABUHYTbCS WK
COCKOJb3HYTb, YTO MOXET MpUBECTW K TpasMe.
Y6eautecb, 4To Bbl OOCTAaTOYHO MPOYHO 3aTAHYM
rofIoBKy ABuraTens Takum o6pasoMm, Y4TO OH He byfeTt
ABuraTbecs.

(2) MpownsseanTe perynMpoBKY yrna pesaHns Npu HakoHe,
B3ABLUNCb 32 PYKOSATKY WM nepefsuras ronosky (A).

NPUMEYAHUE

O TMMoBopoT ronoBkx (A) Mo 4acoBoW cTpenike fenaet
BO3MOXXHOW TOYHYIO PErynIMpOBKY MTaBHOrO yCTPOWCTBa
BNEBO (ecnv cMoTpeTb crepeau).

MoBopOT ronoBku (A) NMPOTUB YacoOBOW CTPESIKK AenaeT
BO3MOXXHOW TOYHYIO PEryNIMPOBKY MTaBHOrO yCTPOWCTBa
BMpaBo (ecnn CMOTpeTb crnepeaum).

Ecnu Bbl HakNOHUTE TrfaBHOe YCTPOUCTBO B
HanpaBfieHUn, KOTOpOe He co3jaeT Harpys3ku Ha
nnactuHy (A) u NOTSHWTE NnacTuHy (A), NonoXeHve
KOHTaKTa W3MEHWTCA W MpaBWMbHbIA Yron HaknoHa
cTaHeT paBHbIM 3°.

Ecnn Bbl HaknoHuWTe rnaBHOe YCTPOWCTBO B
HanpaBneHWn, KOTopoe He co3faeT Harpysku Ha
nnactuiy (B) n notaHmMTe nnactuHy (B), nonoxenve
KOHTaKTa WM3MEHWTCA W MPaBWMbHbIA Yron HaknoHa
CcTaHeT paBHbIM 48°.

(8) Mocne ycTaHOBKM Ha >Xefaembld Yros, 3aTaHuTe
32)KUMHOW pbl4ar 1 3aKMuTe rOfIoBKY [ABUratens.

Pycckui

OCTOPOXHO

O Bcerpa nposepsanTe, YTO 3aXXUMHOIA pblHar 3akpensneH
1 ronoska asuratens 3axata. Ecnu Bbl nonbiTaetech
NpoM3BECTN pe3aHne MoA YrioMm, He 3axaB rofloBKY
[ABuraTens, ronoBka AsuraTens MOXeT HeoXWAaHHO
CABWHYTbCS, YTO MOXET MPUBECTM K TpaBMme.

13. MNpouecc KOMOGUHUPOBAHHOIO pe3aHus
Kom6uHnpoBaHHOe pe3aHne MOXeT 6biTb BbINOSIHEHO
nyTemM cneaoBaHunsa ykasaHnam nyHkTos 10 1 11 Bbiwe.
Y106bl y3HaTb MakcuMMalbHble pas3mepbl npu
KOMOVHMPOBAHHOM pe3aHuu, obpaTuTecb K Tabnuue
“TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKW™.

OCTOPOXHO

O Bcerpa 3akpennsnTe 3aroTOBKY CO CTOPOHbI MpaBon
PyKM npu KOMOGMHMpOBaAHHOM pes3aHun. Hukorga He
nosopayuBaiTe CTON BNpaBO ANS BbINONIHEHUS
KOMOWHMPOBAHHOrO pe3aHus, Tak Kak MofoTHO Nubl
MOXET 3aTeM KOCHYTbCS 3aXKMUMa U TUCKOB, KOTOpble
yAEepX1BalOT 3aroToBKY, Bbi3BaTb TpaBMbl UK
NoBpPEeXAEeHMS.

14. Pe3aHue ANVHHbIX MaTepuanos
Mpn pesaHun ONMHHBIX MaTepuanioB MCMOMb3ynTe
[OMONHUTENbHYIO NNaTgopMy TON >Ke BbICOTbI, HYTO W
BblCOTA dukcaTtopa (pononHuTenbHas
NpPUHaANEXHOCTb) W OCHOBaHWe creyuanbHoro
[OMONHUTENBHOr0 060pyA0BaHUS.

O6beM: AepeBsAHHbIA MaTepuan
(wnprHa x BbICOTa X ANMHA)
200 mm x 50 mm x 1400 mm
15.YcTtaHoBKa ¢ukcaTopoB (AononHuTenbHas
NPUHaANeXHOCTb)

DdukcaTopbl MOMOratoT MPOYHO YAEpXMBaTb Ha MecTe
ONUHHbIE 3aroTOBKW BO BpeMs npouecca pesaHus.
(1) Kak nokasaHo Ha Puc. 25, ucnonb3yite cTanbHoi

YronbHUK AN TOro, YTo6bl NOPaBHATL BEPXHWIA Kpaii

hMKCaTopoB C MOBEPXHOCTHIO OCHOBAHMS.
OcnabbTe 6 MM 6apallKkoByio raiiky. MosepHute 6 MM
60NT PErynnpoBKN BbICOTbI U OTPErynupynTe BbICOTY
chukcaTopa.

(2) Nocne BbINOMHEHWA PErynUPOBKM MPOYHO 3aTAHUTE
6apallukoByl0 raviky u 3akpenuTe cdukcatop 6 Mm
WwapoBbIiM 6onTom (pononHuTenbHas
npuHagnexHocTb). Ecnu pgnuHa 6 mm 6onTa
PerynmpoBKM BbICOTbI HEAOCTATOYHA, NOANOXUTE CHU3Y
TOHKYIO NnacTuHy. Y6eanTech, 4TO KoHel 6 Mm 6onTa
perynupoBKu BbICOTbl HE TOPYUT U3 chukcaTopa.

16. Ctonop ans To4Horo pe3aHua (Ctonop u pukcarop
ABNAIOTCA [OMNONHUTENIbHbIMU NPUHAAIEXHOCTAMM)
Ctonop obner4aeT NpoAoHKUTENIbHOE TOHHOE pe3aHue
B npegenax gnuH ot 280 mm Ao 450 mm.

[ins yctaHoBKM cTonopa, NpukpenuTe ero K chukcaTopy
npv nomowwm 6 MM 6apalukoBoro 60n1Ta, kak nokasaHo
Ha Puc. 26.

17.MoaTBepXxAeHe ANA UCNONb3OBaHMA TUCKOB
onpeccoBKM BeHLa, cTonopa onpeccosku BeHua (L)
u (R) (aononHuTenbHble NPUHAANEKHOCTH)

(1) Ctonop onpeccoku BeHua (L) u (R) (gononHutenbsHble
NPUHaANEXXHOCTN) MO3BONSAT YNPOCTUTL Pe3Ky
OMNpeccoBKN BeHua 6e3 Hak/loHa MOoSIoTHa MuUIblI.
YcTaHoBUTE X B OCHOBaHUM MO 06enM CTOpOHaM, Kak
nokasaHo Ha Puc. 27. [Nocne BCTaBkK 3aTSHUTE 6 MM
wapoBble 60NThl, 4TOObI 3aKpenuTb CTONOPbI
OMpPeccoBKN BeHLa.

(2) Tuckn onpeccoBku BeHua (B) (gononHuTenbHas
NPUHAANEXXHOCTb) MOTYT OblTb YCTAHOBMIEHbI Kak Ha
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Pycckui

NeBOM orpakaeHun (orpaxxaerue (B)) Tak n Ha npasom
orpaxkaeHuu (orpaxgeHue (A)). Ix MoXXHO 06beaUHNTD
CO CTOMOPOM OMPECCOBKM BEHLA U TUCKU MOFyT OblTb
BAABJIEHbl BHU3.
3aTeM MoBepHWUTE BEPXHIOID PYKOSATKY Tak, Tak 3To
Heo6xo4uMO AN TOro, YTOObl HaAEXHO MPUKPENUTb
OMpPeccoBKy BeHUa Ha MecTo. YTo6bl MOAHATL WK
onycTUTb y3en TUCKOB, cHadana ocnabbte 6 MM
6apallkoBbIi 6ONT.
Mocne perynmpoBKK BbICOTbI, MPOYHO 3aTAHWUTE 6 MM
6apalwkoBbii 6ONT; 3aTEM MNOBEPHUTE BEPXHIOWOD
PYKOSITKY TaK, Kak 3To Heo6X0AMMO Afist TOro, Y4Tobbl
Hafle>XHO MPUKPEenUTb OMPEecCOBKY BeHLa Ha MecTo
(Cm. Puc. 28).
Pacnonoxute onpeccoBky BeHUa Tak, 4YTobbl ee
KPOMKA KOHTAKTA CO CTEHOW Haxogunach
npoTMB HanpaBnstwero yronbHuka, a ero KPOMKA
KOHTAKTA C BEPXHWM KPAEM Haxogunacb
HanpoTMB CTOMOPOB OMNPECCOBKM BEHLA, Kak NMoKasaHo
Ha Pwuc. 28. OTperynupyiiTe onpeccoBKy BeHLa.
CTonopbl COOTBETCTBYIOT pa3Mepy OMPecCOBKW BEHLA.
3aTaHuTe 6 MM 6GapallkoBbIi 60NT, YTOObI 3aKpenuTb
CTOMopbl OMNPECCOBKW BeHLa.

NPEAYNPEXAEHUE

O Bcerpga npoyHO 3axkumante rKcaTopom UM Tuckamm
OMpeccoBKY BeHLa K OrpaxzaeHuio; B MNPOTUBHOM
cny4ae onpeccoBka BeHUa MOXeT ObiTb BblOpoLIeHa
CO CTOSf1a, W MPUYUHWTL TENecHble MOBPEXAEHNUS.
He BbiNonHsAnTe pesaHve npu HaknoHe. [NaBHbIN
KOpnyc WAM MONOTHO MNUMbl MOXET KOCHYTbCS
BCMOMOraTeslbHOro OrpaxAieHusl, HTO MOXeT NPUBECTU
B TpaBMme.

OCTOPOXHO

O Bcerga npoBepsinTte, 4Tob6bl ronoBka apuratens (cm.
Puc. 1) He npukacanacb K y3ny TUCKOB, Korga ee
onyckalwT Ans pesaHua. Ecnu ecTb kakas-nu6o
0OMacHOCTb, YTO 3TO MOXET MPON3oNTH, ocnabbTe 6 MM
6apalukoBbii 60NT U NepeMecTuTe y3en TUCKOB B
MONoXXEeHe, B KOTOPOM OH He 6yfeT npukacaTbCst K
MOSMIOTHY MUbI.

YCTAHOBKA W CHSITUE PEXYLIEFO
JUCKA

NPEAYNPEXAEHUE

O [Ana npepoTBpalleHNss HecYacTHbIX Cry4aeB WU
TpaBM, BCerga BbIKo4anTe nycKoBOW NepektoyaTesb
N BblHUMaMTe BUNKY W3 PO3ETKW Mepep CHATUEM W
YyCTaHOBKOW MONOTHA.
Ecnv npoussoanTb pesaHune B NonoxKeHum, korga 6ont
HeAoCTaToO4HO 3aTaHYT, 60NT MOXeT OocnabHyThb,
NOMOTHO  MOXET  BbIPBATbCHA, W  HUXHee
npefoxpaHnTenbHoe npucnocobneHne MoxeT ObiTb
noBpeXAeHo, YTO MpuBefeT K TpaBMmam.
Takxe, npoBepbTe, H4TO OONTbl AOSMKHBIM 06pPa3oM
3aTAHYTbI, Nepe TeM, Kak BCTaBUTb BUNKY B PO3ETKY.

O Ecnu 60nTbl 3aBUHYMBATL UMW BbIBUHYMBATD, MPUMEHSS
WHble WHCTPYMEHTbI, 4eM 17 MM HakKugHOW KoY
(cTaHgapTHas NPUHAANEXHOCTb), MOXKET BO3HUKHYTb
Ype3MepHas UNn HeJoCTaToOYHAsA 3aTsXKKa, YTO MOXET
npuBecTn K TpaBme.

1. YcraHoBka nonotHa nunbi (Puc. 29, Puc. 30, Puc. 31
n Puc. 32)

(1) MoBepHute HUXHee npefoxpaHuTenbHoe
npucnocobneHne (NnactmMaccoBoe) B BepxHee
NonoXeHue.
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(2) VicnonbayiiTe 0TBEPTKY A/15 OTBUHUMBAHUA 5 MM BUHTA,
KpensiLero 4exorn WrnMHAeNs, n 3aTeM CHAMUTE Yexon
WnnHAens.

(3) HaxxmnTe Ha 3auwenky wnuHgens m ocnabbTe 60nT
npy nomoly 17 MM HakuAHOro Knoya (CTaHgapTHas
NPUHAANEXXHOCTb).

Tak kak 60NnT UMeeT NEeBOCTOPOHHIOW pe3boby,
ocnabnsiite ero, Bpallas ero BrnpaBo, Kak rnokasaHo
Ha Pwuc. 31.

NPUMEYAHUE

O Ecnu 3awenka wnuHAens nerko He 3aljenkusaeTcs,
UKeMpysa WNMHAeNb, NoBepHUTe 60MT MpyU NOMOLLM
17 MM HaKUAHOrO KItoYa, OAHOBPEMEHHO HaXKUMasi Ha
3alienky LWNuHgens.

LLinHaenb NonoTHa Nunbl 3aWenkHyT, ecnu 3aljenka
WNUHAENs BXata BHYTPb.
(4) CHummuTe 60nT M npombiBaTenb (D).

(5) MogHnmnTe HUXHee npefoxpaHuTenbHoe
npucnocobneHve n ycTaHoBUTE MOMOTHO MWIbI.
NPEAYNPEXAEHUE

Mpwn ycTaHoBKe NONOTHA MUSbl, YoeanTechb, 4TO MeTKa
MHOMKaTopa BpaljeHUs Ha MoMoTHe nuibl W
HanpaBneHve BpauweHus npueoga (cm. Puc. 1)
OOMKHbIM 06pa3oM coBnagatoT.

(6) TwaTenbHO ouncTuTe npombiBatens (D) n 6onT, ©
YCTaHOBWUTE UX Ha LNUHAENb NOMOTHA NUIbI.

(7) HaxxmmTe Ha 3allenky WnuMHgens u sataHute 60nT,
nosopa4unsas ero BNeBoO cTaHfapTHbIM
npucnocobneHem Ko4oM (17 MM HaKMAHbIM KIoHOM)
Kak nokasaHo Ha Puc. 31.

OCTOPOXHO

O VYb6egutecb, YTO 3allefika LWWNUHAENS BepHynacb B
OTTSIHYTOE MONIOXEHUEe MOCIe YCTAHOBKN UMM CHATUS
nosioTHa nNunbl.

O BaTaHuTe 60nT, 4TO6BI OH He ocnab BO BpeMms
aKcnnyarauuu.

Y6eautecb, 4TO 6ONT AO/MKHLIM 06pPa30M 3aTSHYT,
nepef Tem, Kak BKnloyaTb ABuratesib.

2. CHsiTMe NONOTHa NUnbI
CHMMWTE MOMOTHO MUMbl, MOBTOPUB B 0OOPaTHOM
nopsiake onepawumy, onucaHHble Boblle B naparpade 1.
[MoNOTHO nNWUAbl NIerko MOXeT ObiTb CHATO nocne

nogHATUA HUXXHEero npeaoXpaHNTenbHOro
npucnocobnexuns.
OCTOPOXHO

O Hwukorga He nbiTanTech ycTaHaBNMBaTb NOMOTHA MUSbI
MHbIX pa3Mepos, 4Yem 290 mMm - 305 Mm B guameTpe.

TEXHWYECKOE OBCINYXWUBAHUE U
OCMOTP

NPEAYNPEXAEHUE
Bo u3bexaHne HecuHaCTHOro crnyyass wnu TpaBMbl,
Bcerga ybexpawTecb, YTO MYCKOBOW BbIKNOYaTENb
BbIKNo4eH B nonoxkenne OFF (BbIKJT) n Bunka BbiHyTa
13 po3eTkW, nepef Tem, Kak Mpou3BoAuTb ntoboe
obcny>xusaHue nnu obcnegoBaHne 3Toro MHCTPYMEHTA.

1. O6cnepgoBaHMne NOJSIOTHA NUIbl
Bcerga HemepaneHHo 3ameHsiTe MOMOTHO MWMbl MpU
nepBbIX MpU3HaKax W3HOCA MMM MOBPEXAEHUS.
MoBpeXxaeHHoe NOMOTHO NMbI MOXKET CTaTb NPUYNHOW
TpaBMbl, @ U3HOLIEHHOE MOMOTHO NUIIbl MOXET Bbl3BaTb
HeahheKTMBHYIO paboTy U BO3MOXHYKO Neperpysky
mMoTopa.




OCTOPOXHO

O Hvkorga He ucnonbayiiTe Tyrnoe MosioTHO nunbl. Eciu
NOMOTHO MUIbI Tynoe, ero COMPOTVBIIEHNE HaXKaTuio
PYKM Ha PYKOSATKY WHCTpyMeHTa Bo3pacTaeT, 4To
AenaeT onacHoi akcnnyatauyuto  paboyero
MNHCTPYMeHTa.

2. OcmoTp pbiyara (Puc. 33 u Puc. 34)

Ecnn 6onTbl C wecTUrpaHHbIMK ronoBkamn M8 (2)
ocnabHyT, NOpaBHAWTE CTOPOHbI OrpakKAeHus u
nofioTHa Nubl NPU MOMOLYM CTasNbHOTO YrofibHUKa.
Mocne perynupoBKuM MOMOTHA MNUMbl U OrpaxKaeHus
Takum o6pasomM, 4TOObl yron mexgy HuMM Obin
MVUHUMAIEH, 3aTaHUTe npeaoxpaHuTesnibHble 60NThl C
LIECTUrpaHHbIMK ronoBkammn (2).

3. OcmoTp yronbHbIX WweTok (Puc. 35 u Puc. 36)
YronbHble LWEeTKU B MOTOpe ABAIOTCS M3HaLLIMBAEMbIMU
aetansamu.

Ecnn  yronbHble wetku 6yayT 4pe3MepHo
M3HOLLEHHBbIMW, MOXET MPOM30NTM MOSIoMKa MoTopa.
MoaTomy, nepmoanyeckn ob6cneaynTe yrosbHble WeTKN
N 3aMeHsIiTe UX, KOrga WX W3HOC [OCTUTHET NUHUK
npegenbHOro usHoca, Kak nokasaHo Ha Puc. 35.
Tak>xe, Coflep>KVTe YronbHble LEeTKN B YNCTOTE, YTOObI
OHW MMaBHO Mepemellanncb BHYTpU ukcaTopos
LEeTOK.

VYronbHble LEeTKN MOXHO NErko CHSATb MOCne CHATUS
KOMNaykoB WweTok (cM. Puc. 36) npu nomoLuy niockom
OTBEPTKMU.

4. O6cnyxuBaHue moTtopa (cm. Puc. 1)

OCHOBHbIM KOMMOHEHTOM MOTOpa ABMSETCA 06MOTKa.
Cobniogante npeAenbHYI0 OCTOPOXHOCTb, YTOObl He
nospeAuTb 06MOTKY M3-3a MonajaHus Ha Hee
CMa304HOro Macna unm BOApl.

NPUMEYAHUE

O CkonneHvie nbianM U ToMy NOoA06HOro BHYTPKU MOTOpa
MOXET MPUBECTU K HeWCrnpaBHOCTSIM B paboTe.
Mocne ncnonb3oBaHust MoTopa B TeyeHue 50 4acos
WM OKOJO TOrO, AaiiTe MHCTPYMEHTY nopaboTaTb 6e3
Harpysku, un o6AyTbCS CYXUM BO3AYXOM U3
BEHTUNSLMOHHBIX OTBEPCTUNA C 3aAHeil CTOPOHbI
MoTopa. [laHHoe fencTBue siBNseTcs apeKTUBHBIM
ANA yAaneHus nbliv U ToOMy Mofgo6HOro.

5. OCMOTp BMHTOBbIX COEUHEHWIA
PerynspHo obcnepyite Kaxabll y3en paboyero
MHCTPYMeHTa Ha npeameT ocnabneHHbIX COeAVHEHWIA.
3aTarusBante 60nThl Ha MOOON ocnabneHHon Jetanw.

NPEAYNPEXAEHUE

O [Ona npepoTBpaleHMs TpaBMbl, HWKOrga He
JKCMIyaTupynTe pabo4nii MHCTPYMEHT, ecrv mobon
ero ysen mMmeeT ocrnabrnieHHble COeAVHEHWS.

6. OcmoTp HUXHEro npefoxpaHMTeNibHOro

npucnocobneHus Ans Hagnexatyen akcnnyarayum
Mepen kaxAablM uMcCnonb3oBaHWeM YCTpoOWCTBa,
nposepbTe HUXHee npefoxpaHuTensHoe
npucnocobnenve (cm. Pue. 7), 4tobbl ybeanTtbcs B
TOM, YTO OHO HaXOAWTCA B XOPOLIEM COCTOSHUW W
nnaBHO nepemellaeTcs.
Hukorga He MCnonb3yinTe YCTPOWCTBO €CNN HUXKHee
npefoxpaHnTenibHoe YCTPOWCTBO He (hYHKLMOHMpYeT
[OMKHbIM 06pa3oM U He HaxoAuTCs B XOpollem
MEXaHNYECKOM COCTOSHUM.

7. XpaHeHue
Mocne 3aBeplleHUs JKCNyaTauun WHCTPYMeHTa,
npoBepbTe BbIMOSIHEHVE CREAYOWMX AeNCTBUIA:

(1) MyckoBoi nepeknioyaTesnlb HAXOAUTCA B MOJOXEHUN
OFF (BbIK/),

Pycckun

(2) Bunka BblHyTa M3 PO3eTKM,

(3) Ecnn MHCTPYMEHT He ucrnosnb3yeTcs, XpaHuTe ero B
CYXOM MecTe, HefoCTYMHOM AN AeTew.

8. Cwmaska
CwmasbiBaiTe cnegytoujue TpyLMecs MOBEPXHOCTH
exeMmecsa4Ho, 4Tob6bl noagepxusatb paboyee
YCTPONCTBO B XOPOLLEM IKCMIIyaTaLMOHHOM COCTOSHUAN
B TeyeHue panutenbHoro BpemeHn (Puc. 1 u
Puc. 2).
PekomeHayeTcs MCMonb3oBaHWE MAaLUMHHOMO Macna.
ToykKn cmasku:
* Bpaljarowascsa 4acTb LapHupa
* Bpawgaiowasnca 4acTb y3na TUCKOB

9. Ouuctka
Mepuognyeckn ygananTe CTPY>XKW, Mbib W Apyrue
OTX0Abl C MNOBEPXHOCTW paboyero ycTpoWCTBa,
0COBEHHO C BHYTPEHHEW CTOPOHbI HWXHEro
npefoXpaHUTeNbHOro yCcTpoWcTBa MpU MOMOLYM
CMOYEHHON MbINbHOW BOZOW TKaHW. YTo6bl n3bexaTb
HeucnpaBHoCTel B paboTe MoTopa, 3aliuwanTte ero
OT KOHTaKTa C Macriom Wnv BOAOWA.

(Tonbko mopenb C12LCH/C12FCH)
Ecnv nuHusa nasepa nepectaHeT OblTb BUAUMOW W3-
3a HanunaHust CTPYXXKU U TOMYy MOAOGHOrO Ha OKHe
cBeToMsnyvallleri 4acTu nasepHoro ykasartens,
BbITPUTE W OYUCTUTE OKHO MNPV MOMOLLM CYXON TKaHW
UM TKaHW, YBMa>KHEHHOW MbIbHOW BOAOW W T.M.

10. Mopsgok 3anucen nNo TexobcnyXnsaHuo
A: nyHKT Ne
B: kog Ne
C: KONMMYeCTBO MPUMEHEHWIA
D: 3ameuvaHus

OCTOPOXHO
PeMOoHT, MoaumKaLmio 1 0OCMOTP MeXaHU3NPOBaHHOTO
uHcTpymeHTa dupmbl HIKOKI cnegyet nposBoguTth B
aBTOPU30BAHHOM CepBUCHOM LieHTpe HiKOKI.
OTOT nepeyeHb 3anacHbIX YacTei NpUroguTcs npu
npeAcTaBfieHNM ero BMEeCcTe C MHCTPYMEHTOM B
aBTOPM30BaHHbIV cepBucHbIn LeHTp HIKOKI ¢ 3anpocom
Ha PEeMOHT unu npoyee 06CMNyXXMBaHVE.
Mpn paboTe M 06CMY>XMBAHUN MeXaHU3NPOBAHHbIX
VHCTPYMEHTOB HY>XHO cobmiofaThb npasuna 1 ctaHaapThbl
6e30MacHOCTW, AECTBYIOWLME B KaXKA0W JaHHOW CTpaHe.

3AMEYAHUE
dupma HIKOKI  HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
YCOBEPLUEHCTBOBAHNEM CBOUX W3AENWIA, MO3TOMY Mbl
coxpaHsieM 3a coboy MpaBO Ha BHECEHWE WU3MEHEHWUA B
TEeXHNYECKVe XapaKTepuUCTUKK, YNOMsHyTble B AaHHOM
VHCTPYKLMM MO 3KcnnyaTtauumn, 6e3 npegynpexxaeHns o
3TOM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTupyem coOoTBeTCTBME aBTOMaTU4YECKUX
MHcTpyMeHToB HIKOKI HOopmaTuBHbIM/HaLMOHabHbIM
nonoxeHusiM. [laHHas rapaHTUs He pacnpocTpaHseTcs Ha
AedeKkTbl unu  yuwep6b, BO3HUKLWWA BCrNeacTBue
HenpasuUIIbHOTO WCMOMb30BaHNe WNU HeHagnekalwero
obpalleHns, a TakxKe HopmarbHOro nsHoca. B cnyyae nogaun
Xanobbl OTNpaBnsAnTe aBTOMaTUYECKUA WHCTPYMEHT B
Hepaso6paHHOM cocTosiHUM BMecTe ¢ TAPAHTUHBIM
CEPTU®UNKATOM, KOTOpPbIN HaxoAuMTbCA B KOHLE
VHCTPYKLUMM MO obpalleHnio, B aBTOPU3OBaHHbIA LEHTP
obcnyxumsanua HiKOKI.
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Pycckuin

NMPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHUM MOCTOSHHBIX MPOrpamMM MCCeA0BaHUsS W
passuTusa, HIKOKI ocTaBnsioT 3a coboi NpaBo Ha
M3MEHEHMEe YyKa3aHHbIX 3[eCb TEXHUYECKWUX AaHHbIX 6e3
npeABapuTENbHOTO YBELOMIIEHUS.

WUHdopmalun, kKacawowasacs cosgasaemoro lwyma u
BUGpayumn
M3mepsiemble BeNMUMHbI Obinv onpeAesieHbl B COOTBETCTBUN
¢ EN61029.

TUNWYHBIN CcpeAHEeB3BELIEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOrO
pasnexus: 95 ab (A)

TWUNWYHBIN CpeAHEeB3BELEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOMN
mouyHocTu: 108 b (A)

HapeBaiiTe HayLWHUKN.

TunuyHoe 3HadeHne BMbpauun: 2,6 m/c2.

WHdopmayma o cucteme nuTaHusA, UCMOSNb3yemMoW C
9NIeKTPUYECKMM WMHCTPYMEHTOM Ansi KoToporo
npepycmoTpeHa nacnoptHoe HanpsikeHue 230 B
nepeMeHHOro Toka

[lecTBUA NO BKMIOYEHWIO U BbIKITIOHEHNIO 3MIEKTPUYECKNX
NprY6OPOB BbI3bIBAIOT CKAYKN HAMPSKEHNS.
OkennyaTaums JaHHOr0 3NeKTPUHECKOro UHCTPYMEHTa npu
HebnaronpuaTHbIX CETEBbIX YCIOBUSIX MOXET oKasaTb
HebnaronpusTHoe BO3AelCcTBME Ha paboTy Apyrux
3MEKTPUHECKMX NPNOOPOB.

Mpn NONMHOM COMPOTUBIIEHUN CETW, PABHOM UM MEHbLLEM
0,29 Om, BeposiTHee Bcero He 6y AeT HeraTuBHbIX 3 (DEeKTOB.
O6bI4HO  MakcumanbHoe  AOMyCTUMOE  MOJHoe
COMpoTUBREeHNe ceTu He 6yfeT NpeBblIEHO, ecnu
OTBETBIEHUE K CEeTeBOW po3eTKe nuTaeTcss OT
COeMHNTENbHOM KOPOOKM MOLLHOCTBIO 25 amnep Unu BbiLle.
B crnyyae OTK/IOYEHWS INEKTPUYECTBA, UM eCN ceTeBast
BUSIKa 6Y[EeT BblHYyTa U3 PO3ETKWU, HEMELJIEHHO BEPHUTE
nepekniwoyaTtens B nonoxeHune OFF (BbIK/). 3To
npefoTBpaTUT HEKOHTPONUPYeMbll nepesanyck
ycTpoiicTBa.
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English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
(@ Serial No.
(@ Date of Purchase
(@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@ Sorozatszam

® A vasarlas datuma

@ A Vésarlé neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedd nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

1 Model ¢.

(@) Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

(B Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTOMNOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. Movtéhou

@ AUEwv Ap.

(® Hpepounvia ayopag

@ 'Ovopa kat dletBuvon meAdTn

(® 'Ovopa Kat dlelBuvaon HeTAMWANTH
(MapakaAoUpe va XpnoiporoinBei
oppayida)

Turkce
GARANTi SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckui

FTAPAHTUAHbIN CEPTU®UKAT

@ Mopgenb Ne

@ CepuiiHbin Ne

(® [Oata nokynkwu

(4 HassaHve u agpec 3akasuuka

(® HassaHnve u agpec aunepa
(MoxanyiicTa, BHecuTe HasBaHue U agpec
ounepa)
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Hikoki Power Tools Osterreich GmbH
IndustrieZentrum NO -Sud, StraBe 7, Obj. 58/A6 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

URL: http://www.hikoki-powertools.at

Hikoki Power Tools Hungary Kift.
1106 Bogancsvirag u.5-7, Budapest, Hungary

Tel: +36 12643433

Fax: +36 1 2643429

URL: http://www.hikoki-powertools.hu

Hikoki Power Tools Polska Sp. z 0. o.
ul. Gierdziejewskiego 1

02-495 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hikoki-narzedzia.pl

Hikoki Power Tools Czech s.r.o.
Modficka 205, 664 48 Moravany, Czech Republic
Tel: +420 547 422 660

Fax: +420 547 213 588

URL: http://www.hikoki-powertools.cz

Hikoki Power Tools RUS L.L.C.
Kashirskoe Shosse 41, bldg. 2, 115409, Moscow, Russia
Tel: +7 495 727 4460

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hikoki-powertools.ru

Hikoki Power Tools Romania S.R.L.
Ring Road, No. 66, Mustang Traco Warehouses, Warehouse
No.1, Pantelimon City, 077145, lifov County, Romania

Tel: +40 371 135 109

Fax: +40 372 899 765

URL: http://www.hikoki-powertools.ro



English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that Compound Miter Saw,
identified by type and specific identification code *1), is in conformity
with all relevant requirements of the directives *2) and standards *3).
Technical file at *4) — See below.
The European Standard Manager at the representative office in
Europe is authorized to compile the technical file.
The declaration is applicable to the product affixed CE marking.

Magyar

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
A kizarolagos felelésségiinkre kijelentjiik, hogy a Gérvagd, amely
tipus és egyedi azonosité kéd *1) alapjan azonositott, megfelel az
irAnyelvek vonatkozdé kévetelményeinek *2) és szabvanyainak *3).
Mszaki fajl a *4) - Lasd alabb.
Az EU képviseleti iroda eurdpai szabvanylgyi menedzsere jogosult a
muszaki dokumentaci6 0sszeallitasara.
Jelen nyilatkozat a terméken feltiintetett CE jelzésre vonatkozik.

Deutsch

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die durch den Typ und
den spezifischen Identifizierungscode *1) identifizierte Kapp- und
Gehrungssage allen einschléagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und
Normen *3) entspricht. Technische Unterlagen unter *4) — Siehe unten.

Die Leitung der reprasentativen Behérde fur européische Normen und
Richtlinien ist berechtigt, die technischen Unterlagen zusammenzustellen.
Die Erklarung gilt fiir die an dem Produkt angebrachte CE-Kennzeichnung.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S ES

Prohlasujeme na svou vyhradni zodpovédnost, Ze kombinovana pila,
identifikovana podle typu a specifického identifikacniho kédu *1), je
v souladu se vsemi prislusnymi pozadavky sméric *2) a norem *3).
Technicky soubor *4) - viz nize.

K sestaveni technické dokumentace je opravnén manazer pro
evropské standardy v evropském obchodnim zastoupeni.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznac¢eny znackou CE.

EAnvikd |

EK AHAQ3H ENAPMONIZMOY
AnAWVOULE HE ATIOKAEIOTIKY) HaG eubivn O0TL 0 DAATOOKOTTING ME
omaoTy KedpaAr}, o omoiog mpoaodlopileTal and Tov TUTO Kal 6K
aAvVayvwpLoTIKO Kwdko *1), eival oUUPWVOG HE OAEG TIG OXETIKEG
anattmoelg Twv Odnywv *2) Kat pe ta oXeTikd mpodTura *3). Texviko
Apxeio oT0 *4) — Agite MapaAKATW.
O Awaxelplotng Evpwmnaikwv MpoTunwy oTo ypadeio EKTpoowmong
otV Eupwrm eival e§ouotodotnpévog yia T cUVTAgN TOU TEXVIKOU
dakélou.
H &MAwon loxvel HOVO yla TO TPOI6V ToU eival TOTOBETNUEVN
onuavon CE.

Tlrkce |

AT UYGUNLUK BEYANI
Tip ve 6zel tanim koduyla *1) tanimli Gonye Kesme’nin direktiflerin
*2) ve standartlarnin *3) tiim ilgili gereksinimlerine uygun oldugunu
tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz. Teknik dosya
*4) dedir — Asagiya bakin.
Avrupa’daki temsilcilik ofisindeki Avrupa Standartlar Yéneticisi, teknik
dosyayi derlemek igin yetkilendirilmistir.
Beyan, tizerinde CE igareti bulunan driinler igin gegerlidir.

Polski

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z WE
Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnos¢, ze pilarka podanego
typu, oznaczona unikalnym kodem identyfikacyjnym *1) jest zgodna
ze wszystkimi wtasciwymi wymogami dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna w *4) — Patrz ponizej.
Menedzer Norm Europejskich przedstawicielstwa firmy w Europie jest
upowazniony do sporzgdzania dokumentacji technicznej.
Niniejsza deklaracja ma zastosowanie do produktu opatrzonego
znakiem CE.

Pycckuit

AERNAPALUNA COOTBETCTBUA EC

Mbl ¢ NONMHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3afB/AEM, YTO TOPLOBOYHAA
nuna, WAeHTUPUMUMpPYeMaa Mo Tuny W COOTBETCTBYOLEMY
MAEHTUDUKALMOHHOMY Kogly *1), OTBe4aeT BCeM COOTBETCTBYIOLMM
TpeboBaHWAM AWMPEKTMB “2) M cTaHaapToB *3). TexHuuecKas
[IOKYMEHTaUWA B *4) — CM. HUKe.

MeHepep Mo eBpPOMENCKUM CTaHAapTam B NpejcTaBUTENbCTBE B
EBpone ynosHoMO4eH COCTaBNIATb TEXHUYECKYHO JOKYMEHTaUMIO.
[JaHHaa aexnapauua OTHOCUTCA K U3AENNAM, Ha KOTOPbIX MMeeTca

mMapkupoBka CE.

*1) C12FCH C330604R

C12LCH C331960S C330594R
2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN61029-1:2009+A11:2010
EN61029-2-9:2012+A11:2013
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013

“2)
*3)

4) Representative office in Europe
Siemensring 34, 47877 Willich, Germany

Head office in Japan

Koki Holdings Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Hikoki Power Tools Deutschland GmbH

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,
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