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Disc Grinder

Winkelschleifer

Fwulakol Tpoxol Asiaucewl /kormn{
Szlifierka katowa

Sarokcsiszolo

Uhlova bruska

Tagslama

Yrnosas wnucoBanbHasg MallMHa

G 10SR2+ G 12SR2 » G 13SR2

G12SR2

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBAOTE MPOCEKTIKA KAL KATAVOTOETE AUTEG TIG 0ONYIEG TIPLY TN XPTIoN.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie¢ jej tres¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

BHMMaTENbHO NPOHTUTE JAaHHYI0 MHCTPYKLMIO MO 9KCnnyaTauun npexae Yem nonb3oBaTbCA MHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
O Bedienungsanleitung

Odnyiecg xelplopou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze
Kullanim talimatlari

MHCTpyKuMsa no akcnnyaTauymm Hitachi Koki
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12mm
English Deutsch EANNVIKA Polski
@® | wrench Schlussel KAedi Klucz
Mutter fur die . |
@ | Wheel nut Schleifscheibe Ma&lpadt Tpoxou Nakretka tarczy
® | Depressed center wheel | Schleifscheibe Xapn?\wpsvoq Kevipwa Qbmzona tarcza
TPOXOG Srodkowa
@ | Wheel washer Unterlegscheibe Pod&éAAa TpoxoU Podktadka tarczy
® | Wheel guard Schutzhaube MpogulakTtrpag tpoxol | Ostona tarczy
® | spindle Spindel AEovag Wrzeciono
@ | Push button Druckknopf Kouumi wénong Przycisk
Wear limit VerschleiB3grenze ‘Oplo pBopag Granica zuzycia
©® | No. of carbon brush Nr. der Kohlebirste Ap. KapBouvakiwv Numer szczotki weglowej
Magyar Cestina Tirkce Pycckuii
Csavarkulcs Kli¢ Anahtar [aeyHbIN KoY
Tarcsarogzité anya Matka kotouce Disk somunu Faiika wmosansHoro

Kpyra

Sullyesztett kézepl tarcsa

Brusny kotou¢

Tek tarafi oyuk taslama
diski

LLinncboBanbHbIN Kpyr ¢
YTOMMEHHbIM LEHTPOM

Tarcsa alatét

Podlozka kotouce

Disk pulu

LWanba wnundgosansHOro
Kpyra

3awmtHoe npucnocobnexve

Tarcsavodd Kryt kotouce Disk muhafazasi -
Tengely Hfridel Mil WnnHgens
Nyomdégomb Tlacitko Kilit ignesi HaxxumHasa KHonka
Kopasi hatar Mez opotrebeni Asinma siniri Mpegen n3Hoca

@eEEel @ |||

Szénkefe szama

Cislo uhlikového kartagku

Kémdir tanimlama sayisi

Ne yronbHON WeTKu




Symbols

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that
you understand their
meaning before use.

Symbole

Die folgenden Symbole
werden fur diese
Maschine verwendet.
Achten Sie darauf, diese
vor der Verwendung zu
verstehen.

Z0p6oAa

Ta napakatw deixvouv
Ta cUuBoAa Tou
XpnotyorolouvTal oTo
unxavnua. BeBaiwbeite
OTL KATAvoeite N
onuaciag Toug mpLv ™
xprion.

Symbole

Nastepujace oznaczenia
to symbole uzywane w
instrukcji obstugi
maszyny. Upewnij sie, ze
rozumiesz ich znaczenie
zanim uzyjesz narzedzia.

Read instruction manual

Bedienungsanleitung
lesen.

AloBAaoTte TO €YXELPIBLO
0dNYLOV.

Przeczytaj instrukcje.

Wear safety glasses

Eine Schutzbrille tragen.

®opdte yuaila
aopaheiag.

Zatéz okulary ochronne.

Jeldlések

Az aldbbiakban a géphez
alkalmazott jeldlések
vannak felsorolva. A gép
hasznélata el6tt feltétlendl
ismerje meg ezeket a
jeloléseket.

Symboly

Nasledujici text obsahuje
symboly, které jsou
pouzity na zafizeni.
Ujistéte se, Ze rozumite
jejich obsahu pred tim,
nez zanete zafizeni
pouzivat.

Simgeler

Asagida, bu alet i¢in
kullanilan simgeler
gosterilmistir. Aleti
kullanmadan énce bu
simgelerin ne anlama
geldigini anladiginizdan
emin olun.

CumBOnbI

Hwxe npusegeHbl
CUMBOJTbI, UCTIONTb3yeMble
ANa MawwuHbl. Mepeq,
Hayanom paboTbl
obazaTenbHO ybeautech
B TOM, 4TO Bbl
MoHUMaeTe X 3Ha4eHue.

Olvassa el a Hasznélati
utasitast.

Prectéte si navod.

Kullanim kilavuzunu
okuyun.

MpoyTuTe PyKOBOACTBO
no aKcnyaraumm.

Viseljen védészemiiveget.

Pouzivejte ochranné bryle.

Koruyucu gézltk kullanin.

Ha,qu bTe 3allUTHble
O4KMW.




GENERAL OPERATIONAL PRECAUTIONS

WARNING! When using electric tools, basic safety
precautions should always be followed to reduce the risk
of fire, electric shock and personal injury, including the
following.

Read all these instructions before operating this product
and save these instructions.

For safe operations:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Keep work area clean. Cluttered areas and benches
invite injuries.

Consider work area environment. Do not expose
power tools to rain. Do not use power tools in
damp or wet locations. Keep work area well lit.
Do not use power tools where there is risk to
cause fire or explosion.

Guard against electric shock. Avoid body contact
with earthed or grounded surfaces. (e.g. pipes,
radiators, ranges, refrigerators).

Keep children and infirm persons away. Do not
let visitors touch the tool or extension cord. All
visitors should be kept away from work area.
Store idle tools. When not in use, tools should
be stored in a dry, high or locked up place, out
of reach of children and infirm persons.

Do not force the tool. It will do the job better and
safer at the rate for which it was intended.
Use the right tool. Do not force small tools or
attachments to do the job of a heavy duty tool.
Do not use tools for purposes not intended; for
example, do not use circular saw to cut tree limbs
or logs.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewelry, they can be caught in moving parts.
Rubber gloves and non-skid footwear are
recommended when working outdoors. Wear
protecting hair covering to contain long hair.
Use eye protection. Also use face or dust mask
if the cutting operation is dusty.

Connect dust extraction equipment.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities ensure these are
connected and properly used.

Do not abuse the cord. Never carry the tool by
the cord or yank it to disconnect it from the
receptacle. Keep the cord away from heat, oil and
sharp edges.

Secure work. Use clamps or a vise to hold the
work. It is safer than using your hand and it frees
both hands to operate tool.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp
and clean for better and safer performance. Follow
instructions for lubrication and changing
accessories. Inspect tool cords periodically and if
damaged, have it repaired by authorized service
center. Inspect extension cords periodically and
replace, if damaged. Keep handles dry, clean, and
free from oil and grease.

Disconnect tools. When not in use, before servicing,
and when changing accessories such as blades,
bits and cutters.

English

16. Remove adjusting keys and wrenches. Form the
habit of checking to see that keys and adjusting
wrenches are removed from the tool before turning
it on.

17. Avoid unintentional starting. Do not carry a
plugged-in tool with a finger on the switch. Ensure
switch is off when plugging in.

18. Use outdoor extension leads. When tool is used
outdoors, use only extension cords intended for
outdoor use.

19. Stay alert. Watch what you are doing. Use common
sense. Do not operate tool when you are tired.

20. Check damaged parts. Before further use of the
tool, a guard or other part that is damaged should
be carefully checked to determine that it will
operate properly and perform its intended function.
Check for alignment of moving parts, free running
of moving parts, breakage of parts, mounting and
any other conditions that may affect its operation.
A guard or other part that is damaged should be
properly repaired or replaced by an authorized
service center unless otherwise indicated in this
handling instructions. Have defective switches
replaced by an authorized service center. Do not
use the tool if the switch does not turn it on and
off.

21. Warning
The use of any accessory or attachment, other
than those recommended in this handling
instructions, may present a risk of personal injury.

22. Have your tool repaired by a qualified person.
This electric tool is in accordance with the relevant
safety requirements. Repairs should only be carried
out by qualified persons using original spare parts.
Otherwise this may result in considerable danger
to the user.

PRECAUTIONS ON USING DISC GRINDER

1. Never operate these power tools without Wheel
Guards.

2. Check that speed marked on the wheel is equal to
or greater than the rated speed of the grinder.
Use only depressed center wheels rated at 80m/s
(72m/s only for 100 mm disc grinders) or more.

3. Ensure that the wheel dimensions are compatible
with the grinder and that the wheel fits the spindle.

4. Abrasive wheels shall be stored and handled with
care in accordance with manufacturer’s instructions.

5. Inspect the depressed center wheel before use, do
not use chipped, cracked or otherwise defective
products.

6. Always hold the body handle and side handle of
the power tool firmly. Otherwise the counterforce
produced may result in inaccurate and even
dangerous operation.

7. Do not use cutting-off wheels for side grinding.

8. Do not use of separate reducing bushings or adapters
to adapt large hole abrasive wheels.

9. The wheel continues to rotate after the tool is
switched off.
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SPECIFICATIONS

Model G10SR2 | G12SR2 | G13SR2

Voltage (by areas)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) A,

Power Input* 650 W

No-load speed 11000 min* 10000 min*

Wheel Outer dia. x hole dia. 100 x 16 mm 115 x 22 mm 125 x 22 mm
Peripheral speed 72 m/s 80 m/s

Weight (Only main body) 1.4 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) WIFENCR L. 1

(2) Side handle ..........ccoooeiiiiicie s 1

Standard accessories are subject to change without

notice.

APPLICATIONS

O Removal of casting fin and finishing of various types
of steel, bronze and aluminum materials and castings.

O Grinding of welded sections or sections cut by
means of a cutting torch.

O Grinding of synthetic resins, slate, brick, marble, etc.

PRIOR TO OPERATION

1.

Power source

Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

Power switch

Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

Extension cord

When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

Fitting and adjusting the wheel guard

The wheel guard is a protective device to prevent
injury should the depressed center wheel shatter
during operation. Ensure that the guard is properly
fitted and fastened before commencing grinding
operation.

By slightly loosening the setting screw, the wheel
guard can be turned and set at any desired angle
for maximum operational effectiveness. Ensure that
the setting screw is thoroughly tightened after
adjusting the wheel guard.

Ensure that mounted wheels and points are fitted
in accordance with the manufacturer’s instructions.
Ensure that the depressed center wheel to be utilized
is the correct type and free of cracks or surface
defects. Also ensure that the depressed center wheel
is properly mounted and the wheel nut is securely

tightened, Refer to the section on “Depressed Center
Wheel Assembly”
Ensure that blotters are used when they are provided
with the bonded abrasive product and when they
are required.
Do not use separate reducing bushings or adaptors
to adapt large hole abrasive wheels.
For tools intended to be fitted with threaded hole
wheel, ensure that the thread in the wheel is long
enough to accept the spindle length.
Do not use cutting off wheel for side grinding.
6. Conducting a trial run
Ensure that the abrasive products is correctly
mounted and tightened before use and run the tool
at no-load for 30 seconds in a safe position, stop
immediately if there is considerable vibration or if
other defects are detected.
If this condition occurs, check the machine to
determine the cause.
7. Confirm the push button.
Confirm that the push button is disengaged by
pushing push button two or three times before
switching the power tool on (See Fig. 2).
8. Fixing the side handle
Screw the side handle into the gear cover.

PRACTICAL GRINDER APPLICATION

1. Pressure
To prolong the life of the machine and ensure a
first class finish, it is important that the machine
should not be overloaded by applying too much
pressure. In most applications, the weight of the
machine alone is sufficient for effective grinding.
Too much pressure will result in reduced rotational
speed, inferior surface finish, and overloading which
could reduce the life of the machine.

2. Grinding angle
Do not apply the entire surface of the depressed
center wheel to the material to be ground. As
shown in Fig. 1, the machine should be held at an
angle of 15° - 30° so that the external edge of the
depressed center wheel contacts the material at an
optimum angle.

3. To prevent a new depressed center wheel from
digging into the workpiece, initial grinding should
be performed by drawing the grinder across the
workpiece toward the operator (Fig. 1 direction B).
Once the leading edge of the depressed center



wheel is properly abraded, grinding may be
conducted in either direction.

4. Precautions immediately after finishing operation

The wheel continues to rotate after the tool is
switched off.
After switching off the machine, do not put it down
until the depressed center wheel has come to a
complete stop. Apart from avoiding serious
accidents, this precaution will reduce the amount
of dust and swarf sucked into the machine.

CAUTIONS

O Check that the work piece is properly supported.

O Ensure that ventilation openings are kept clear when
working in dusty conditions.

If it should become necessary to clear dust, first
disconnect the tool from the mains supply (use non-
metallic objects) and avoid damaging internal parts.

O Ensure that sparks resulting from use do not create
a hazard e.g. do not hit persons, or ignite flammable
substances.

O Always use protective safety glasses and hearing
protectors, use other personal protective equipment
such as gloves, apron and helmet when necessary.

O Always use eye and ear protection.

Other personal protective equipment such as dust
mask, gloves, helmet and apron should be worn
when necessary.

If in doubt, wear the protective equipment.

O When the machine is not use, the power source
should be disconnected.

ASSEMBLING AND DISASSEMBLING THE
DEPRESSED CENTER WHEEL (Fig. 2)

CAUTION Be sure to switch OFF and disconnect the
attachment plug from the receptacle to avoid
a serious accident.

1. Assembling (Fig. 2)

(1) Turn the disc grinder upsidedown so that the spindle
is facing upward.

(2) Align the across flats of the wheel washer with the
notched part of the spindle, then attach them.
(3) Fit the protuberance of the depressed center wheel

onto the wheel washer.

(4) Screw the wheel nut onto the spindle.

(5) While pushing the push button with one hand, lock
the spindle by turning the depressed center wheel
slowly with the other hand.

Tighten the wheel nut by using the supplied wrench
as shown in Fig. 2.

2. Disassembling
Follow the above procedures in reverse.

CAUTIONS

O Comfirm that the depressed center wheel is mounted
firmly.

O Confirm that the push button is disengaged by
pushing push button two or three times before
switching the power tool on.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the depressed center wheel
Ensure that the depressed center wheel is free of
cracks and surface defects.

English

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Inspecting the carbon brushes (Fig. 3)
The motor employs carbon brushes which are
consumable parts. Since an excessively worn carbon
brush can result in motor trouble, replace the carbon
brushes with new ones having the same carbon
brush No. shown in the figure when it becomes
worn to or near the “wear limit”. In addition, always
keep carbon brushes clean and ensue that they
slide freely within the brush holders.

4. Replacing carbon brushes:
Disassemble the brush caps with a slotted-head
screwdriver. The carbon brushes can then be easily
removed.

5. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

6. Service parts list
A: Item No.
B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks

CAUTION:
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

MODIFICATIONS:
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

NOTE

Due to HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN50144.

The typical A-weighted sound pressure level: 88 dB (A)
The typical A-weighted sound power level: 101 dB (A)

Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value does not exceed 2.5 m/s2




Deutsch

ALLGEMEINE VORSICHTSMASSNAHMEN

WARNUNG! Beider Verwendung von Elektrowerkzeugen
mussenimmer die grundlegenden VorsichtsmaRnahmen
befolgt werden, um das Risiko von Feuer, elektrischem
Schlag und personlicher Verletzung und den
nachfolgenden Punkten zu vermeiden.

Lesen Sie diese Anweisungen vollig, bevor Sie dieses
Erzeugnis verwenden, und bewahren Sie diese
Anweisungen auf.

Fur sicheren Betrieb:

1.

10.

11.

Der Arbeitsplatz sollte sauber gehalten werden.
Unaufgerdumte Arbeitsplatze und Werkbénke
erhéhen die Unfallgefahr.

Die Betriebsbedingungen beachten.
Elektrowerkzeuge sollten nicht dem Regen
ausgesetzt werden.

Ebenfalls sollten Sie nicht an feuchten oder nassen
Platzen gebraucht werden.

Der Arbeitsplatz sollte gut beleuchtet sein.
Verwenden Sie Elektrowerkzeuge nicht an Orten,
an denen die Gefahr von Feuer oder Explosion
besteht.

SchutzmalR nahmen gegen elektrische Schlage
treffen. Darauf achten, dal3 das Geh&use nicht in
Kontakt mit geerdeten Flachen kommt, z. (z.B.
Rohre, Radiatoren, Elektroherde, Kuhlschrénke).
Kinder und gebrechliche Personen sollten vom
Gerat ferngehalten werden. Andere Personen nicht
mit dem Werkzeug oder dem Verlangerungskabel
in Kontakt kommen lassen.

Nicht benutzte Werkzeuge sollten sicher aufbewahrt
werden. Sie sollten an einem trockenen und
hochgelegenen oder verschlieBbaren Ort
aufbewahrt werden, au3erhalb der Reichweite von
Kindern und gebrechlichen Personen.
Werkzeuge sollten nicht mit tberméaRiger Gewalt
verwendet werden. lhre Leistung ist besser und
sicherer, wenn sie mit der vorgeschriebenen
Geschwindigkeit verwendet werden.

Nur die korrekten Werkzeuge verwenden. Niemals
ein kleineres Werkzeug oder Zusatzgerat fur
Arbeiten verwenden, die Hochleistungsgerate
erfordern. Nur Werkzeuge verwenden, die dem
Verwendungszweck entsprechen, d.h. niemals eine
Kreissage zum Sagen von Asten oder
Baumstdmmen verwenden.

Die richtige Kleidung tragen. Keine lose Kleidung
oder Schmuck tragen, da sich lose Kleidungsstiicke
in den bewegenden Teilen verfangen konnen. Bei
Arbeiten im Freien sollten Gummihandschuhe und
rutschfeste Schuhe getragen werden.

Es sollte eine Sicherheitsbrille getragen werden.
Bei Arbeiten mit Staubentwicklung sollte eine
Gesichtsoder Staubmaske getragen werden.
SchlieRen Sie eine Staubabsaugvorrichtung an.
Wenn Vorrichtungen fur den Anschlu3 von
Staubabsaug- und -sammelvorrichtungen
vorhanden sind, so stellen Sie sicher, da diese
angeschlossen sind und richtig verwendet werden.
Niemals das Kabel miBbrauchen. Ein Werkzeug
niemals am Kabel tragen oder bei Abtrennung
von der Steckdose das Kabel harausreiRen. Das
Kabel sollte gegen Hitze, Ol und scharfe Kanten
geschutzt werden.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Den Arbeitsplatz gut absichern. Zwingen oder einen
Schraubstock zur Befestigung des Werkstiicks
verwenden. Das ist sicherer als die Benutzung der
Hande und macht beide Hande zur Bedienung des
Werkzeugs frei.

Sich niemals weit Uberbeugen. Immer einen festen
Stand und ein sicheres Gleichgewicht bewahren.
Die Werkzeuge sollten sorgféltig behandelt werden.
Fur einen einwandfreien und sicheren Betrieb
sollten sie stets scharf sein und saubergehalten
werden. Die Anleitungen fur schmierung und
Austausch des Zueh6rs unbedingt einhalten. Die
Kabel der Gerate regelméaRig tberprifen und bei
Beschadigung durch eine autorisierte
Kundendienststelle reparieren lassen.

Ebenfalls die Verlagerungskabel regelméaRig
Uberprifen und bei Beschadigung auswechseln.
Die Handgriffe sollten stets trocken und sauber
sein, sowie keine OIl- oder Schmierfett stellen
aufweisen.

Werkzeuge vom Netz trennen, wenn sie nicht
benutzt werden, vor Wartungsarbeiten und beim
Austausch von Zubehorteilen wie z.B. Blatter,
Bohrer und Messer.

Alle Stellkeile und Schraubenschlussel entfernen.
Vor Einschaltung des Gerates darauf achten, dafi
alle Stellkeile und Schraubenschltssel entfernt
worden sind.

Ein unbeabsichtigtes Einschalten sollte vermieden
werden. Niemals ein angeschlossenes Werkzeug
mit dem Finger am Schalter tragen. Vor Anschlul3
Uberprifen, ob das Gerat ausgeschaltet ist.

Im Freien ein Verlangerungskabel verwenden. Nur
ein Verlangerungskabel verwenden, das fir die
Verwendung im Freien markiert ist.

Den Arbeitsvorgang immer unter Kontrolle haben.
Das Gerat niemals in einem abgespannten Zustand
verwenden.

Beschadigte Teile Uberpriufen. Vor Benutzung des
Werkzeugs sollten beschadigte Teile oder
Schutzvorrichtungen sorgféltig tberprift werden,
um festzustellen, ob sie einwandfrei funktionieren
und die vorgesehene Funktion erfillen,
Ausrichtung, Verbindungen sowie Anbringung sich
bewegender Teile Uuberprufen. Ebenfalls
uberprufen, ob Teile gebrochen sind. Teile oder
Schutzvorrichtungen, die beschédigt sind, sollten,
wenn in dieser Bedienungsanleitung nichts anderes
erwahnt ist, durch eine autorisierte
Kundendienststelle ausge wechselt oder repariert
werden. Dasselbe gilt fur defekte Schalter.
Wenn sich das Werkzeug nicht mit dem Schalter
einoder ausschalten 14Rt, sollte das Werkzeug nicht
verwendet werden.

Warnung

Die Verwendung von anderem Zubehor oder
anderen Zusatzen als in dieser Bedienung-
sanleitung empfohlen kann das Risiko einer
Koérperverletzung einschlie3en.

Lassen Sie Ihr Werkzeug durch qualifiziertes Personal
reparieren. Dieses Elektrowerkzeug entspricht den
zutreffenden Sicherheitsanforderungen. Reparaturen
sollten nur von qualifiziertem Personal unter
Verwendung von Originalersatzteilen durchgefuhrt
werden, da sonst betrachtliche Gefahr fur den
Benutzer auftreten kann.



VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER
BENUTZUNG DES WINKELSCHLEIFERS

1
2.

Diese Werkzeuge nie ohne Schutzhaube benutzen.
Uberpriifen Sie, daR die auf der Schleifscheibe
angegebene Drehzahl mindestens gleich der
Nenndrehzahl des Schleifers ist.

Nur Schleifscheiben mit vertieftem Mittelteil und
einer zuldssigen Schleifgeschwindigkeit von 80 m/
s oder mehr verwenden (72 m/s nur fur
Winkelschleifer mit einem Durchmesser von 100
mm).

Stellen Sie sicher, daf3 die Abmessungen der
Schleifscheibe angemessen fur den Schleifer sind
und dal die Schleifscheibe auf die Spindel paf3t.

TECHNISCHE DATEN

o

Deutsch

Schleifscheiben mussen vorsichtig und entsprechend
den Anweisungen des Herstellers gelagert und
gehandhabt werden.

Inspizieren Sie die Schleifscheibe vor der
Verwendung und verwenden Sie keine abgesplitterte,
gesprungene oder auf andere Weise defekte
Schleifscheibe.

Immer den Korper-Handgriff und den Seiten-
Handgriff des Elektrowerkzeugs festhalten, weil sonst
die entstehende Gegenkraft zu einem ungenauen
und sogar gefahrlichen Arbeiten fuhren kann.
Trennscheiben nicht zum Seitenschleifen verwenden.
Keine separaten Reduzierbuchsen oder Adapter
verwenden, um Schleifscheiben mit einem gréReren
Lochdurchmesser verwenden zu kénnen.

Die Schleifscheibe dreht sich auch nach dem
Ausschalten des Werkzeugs weiter.

Modell G10SR2 | G12SR2 | G13SR2
Spannung (je nach Gebiet)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) n,
Leistungsaufnahme* 650 W

Leerlaufdrehzahl 11000 min* 10000 min*
Schleif- | AulRendurchmesser x lochdurchmesser 100 x 16 mm 115 x 22 mm 125 x 22 mm
scheibe | Umlaufgeschwindigkeit 72 m/s 80 m/s

Gewicht (Gerét selbst.) 1,4 kg

*Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Gberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.

STANDARDZUBEHOR

(1) Schlussel
(2) Handgriff ....
Das

Standardzubehdér kann ohne vorherige

Bekanntmachung jederzeit geandert werden.

ANWENDUNGSGEBIETE

O Entfernung von GufRgrat und Endbearbeitung

verschiedener Stahlqualitaten, Bronze-und

Aluminiummaterialien und Gufteile.

O Schleifen von geschweil3ten Stiicken oder von durch

Brennschneiden hergestellten Abschnitten.

O Schleifen von Kunstharz, Schiefer, Ziegelstein,

Marmor, usw.

VOR INBETRIEBNAHME

1

. Netzspannung

Prifen, daf3 die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.
Netzschalter

Prifen, daf3 der Netzschalter auf “AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf “EIN” steht, beginnt das
Werkzeung sofort zu laufen, was geféhrlich ist.
Verlangerungskabel

Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Néhe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender

Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdoglich gehalten werden.
Anbringen und Einstellen der Schutzhaube

Die Schutzhaube ist eine Schutzvorrichtung, durch
die Schaden verhindert werden soll, wenn die
Schleifscheibe wéhrend des Betriebs zerbrechen
sollte. Es ist darauf zu achten, daR die Haube
ordnungsgeman angebracht und befestigt ist, ehe
mit der Schleifarbeit begonnen wird.

Durch geringfiigiges Lockern der Arretierschraube
kann die Schutzhaube gedreht und in jedem
gewilinschten Winkel zur Erzielung maximaler
Leistung eingestellt werden. Es ist sicherzustellen,
dal3 die Arretierschraube nach dem Einstellen der
Schutzhaube ordnungsgemé&fR angezogen wird.
Stellen Sie sicher, daR die angebrachte
Schleifscheibe und die anderen Teile entsprechend
den Anweisungen des Herstellers angebracht sind.
Es ist weiter darauf zu achten, daB die zu
verwendende Schleifscheibe die richtige Ausfihrung
und ohne Risse und Oberflachenfehler ist. Es ist
auch darauf zu achten, daR die Schleifscheibe richtig
montiert und die Mutter der Schleifscheibe fest
angezogen ist. Siehe Abschnitt “Anbringen der
Schleifscheibe™.

Stellen Sie sicher, daR Beilegscheiben verwendet
werden, wenn diese mit Schleifscheiben aus
gebundenem Schleifmittel mitgeliefert werden und
erforderlich sind.

Verwenden Sie keine separaten Reduzierbuchsen
oder Adapter zum Anpassen von Schleifscheiben
mit einem grof3en Loch.
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Stellen Sie fur Werkzeuge fur Verwendung mit einer
Schleifscheibe mit Gewindeloch sicher, daR das
Gewinde in der Schleifscheibe lang genug ist, um
die Spindellange aufzunehmen.
Verwenden Sie eine Trennscheibe nicht zum
Seitenschleifen.

6. Durchfiihrung eines Probelaufs
Stellen Sie vor der Verwendung sicher, da das
Schleiferzeugnis korrekt angebracht und fest
angezogen ist, und lassen Sie das Werkzeug ohne
Last 30 Sekunden an einer sicheren Position laufen.
Halten Sie das Werkzeug sofort an, wenn
betrachtliche Vibrationen auftreten oder Defekte
festgestellt werden. Wenn ein solcher Zustand
eintritt, so Uberprufen Sie die Maschine, um die
Ursache zu finden.

7. Uberpriifen der Druckknopf:
Es ist zu Uberprifen, ob die Druckknopf freigegeben
ist, indem zwei-oder dreimal vor Einschalten des
Gerates auf die Druckknopf gedriickt wird (siehe
Abb. 2).

8. Anbringen des Handgriffs
Den Handgriff in den Getriebedeckel einschrauben.

PRAKTISCHE SCHLEIFARBEIT

1. Druck
Zur Verlangerung der Lebensdauer Maschine und
fur erstklassige Arbeit ist es wichtig, da3 die
Maschine nicht durch zu starken Druck Uberbelastet
wird. Bei den meisten Anwendungen reicht das
Gewicht der Maschine fur effektives Schleifen aus.
Zu starker Druck fuhrt zu verminderter Drehzahl,
unbefriedigendem Oberflachenaussehen und einer
Uberbelastung, die die Lebensdauer der Maschine
vermindem konnte.

2. Schleifwinkel
Nicht die gesamte Flache der Schleifscheibe auf das
zu schleifende Material auflegen. Die Maschine sollte,
wie in Abb. 1 dargestellt ist, in einem Winkel von
15° — 30° gehalten werden, so dadie Auf3enkante
der Schleifscheibe das Werkstuck in einem optimalen
Winkel beruhrt.

3. Damit sich eine neue Schleifscheibe nicht in das
Werkstick hineingrabt, sollte zu Anfang die
Schleifarbeit so durchgefiihrt werden, daB der
Winkelschleifer Uber das Werkstick zum
Bedienungsmann gezogen wird (Abb. 1 Richtung
B). Wenn die Vorderkante der Schleifscheibe
entsprechend abgeschliffen ist, kann das Schleifen
in beiden Richtungen durchgefuhrt werden.

4. VorsichtsmaRnahmen unmittelbar nach Beendigung

der Arbeit
Die Schleifscheibe dreht sich auch nach dem
Ausschalten des Werkzeugs noch weiter.
Nach dem Ausschalten darf die Maschine erst
abgelegt werden, wenn die Schleifscheibe véllig
zum Stillstand gekommen ist. Abgesehen vom
Vermeiden ernsthafter Unfalle wird durch diese
Vorsichtsma nahme vermieden, dal Staub und
Spane in die Maschine gesaugt werden.

ACHTUNG

O Uberpriifen Sie, daR das Werkstiick richtig unterstitzt
ist.

O Uberpriifen Sie bei Arbeit an einem staubigen Ort,
daR3 die Ventilations6ffnungen freigehalten werden.
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Wenn Beseitigung von Staub erforderlich werden
sollte, so ziehen Sie zuerst den Stecker des
Netzkabels aus der Steckdose (verwenden Sie
nichtmetallische Gegenstédnde) und vermeiden Sie
Beschadigung innerer Teile.

O Stellen Sie sicher, daR bei der Verwendung
auftretende Funken keine Gefahrdung darstellen,
d.h. daR sie keine Personen treffen und keine
entflammbaren Substanzen entziinden.

O Tragen Sie immer eine Schutzbrille und Gehdrschutz,
und verwenden Sie sonstige personliche
Schutzausristung wie Handschuhe, eine Schirze
und einen Helm, wenn erforderlich.

O Verwenden Sie immer Augen- und Ohrenschutz.
Sonstige personliche Schutzausristung wie eine
Staubmaske, Handschuhe, ein Helm und eine
Schirze sollte getragen werden, wenn sie
erforderlich ist.

Tragen Sie im Zweifelsfall Schutzausristung.

O Wenn die Maschine nicht benutzt wird, sollte der

Netzstecker gezogen werden.

ANBRINGEN UND ABNEHMEN DER
SCHLEIFSCHEIBE (Abb. 2)

VORSICHT Immer den Betriebsschalter auf “Aus”
stellen und den Netzstecker aus der
Steckdose ziehen, um Unfélle zu vermeiden.

1. Anbringen (Abb. 2)

(1) Legen Sie den Winkelschleifer mit der Oberseite
nach unten hin, so dass die Spindel nach oben
zeigt.

(2) Die Beilegscheibe mit den Flachseiten auf die
Einkerbungen der Spindel ausgerichtet anbringen.

(3) Den Vorsprung der Schleifscheibe in die
Beilegscheibe einpassen.

(4) Die Schleifscheibenmutter auf die Spindel schrauben.

(5) Den Druckknopf mit einer Hand dricken und die
Spindel durch langsames Drehen der Schleifscheibe
mit der anderen Hand verriegeln.

Die Schleifscheibenmutter mit dem mitgelieferten
Schlussel wie in Abb. 2 gezeigt anziehen.

2. Abnehmen
Beim Abnehmen wird in umgekehrter Reihenfolge
vorgegangen.

VORSICHT

O Prifen, ob die Schleifscheibe fest angezogen ist.

O Es ist zu Uberprufen, ob die Druckknopf freigegeben
ist, indem zwei- oder dreimal vor Einschalten des
Gerates auf die Druckknopf gedriickt wird.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Uberprufung der Schleifscheibe
Es ist darauf zu achten, daf’ die Schleifscheibe ohne
Risse und Fehler an der Oberflache ist.
2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmaflig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, mul3 sie
sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fiihren.
3. Inspektion der Kohlebursten: (Abb. 3)
Im Motor sind Kohlebilrsten verwendet, die



Verbrauchsteile sind. UbermaRig abgenutzte
Kohlenbiirsten fiihren zu Motor, problemen.
Deshalb wird eine Kohlebirste durch eine neue
ersetzt, die dieselbe Nummber tragt wie auf der
Abbildung gezeigt, wenn sie teilweise oder ganz
verbraucht ist. Daruber hinaus mussen die
Kohlebursten immer sauber gehalten werden und
mussen sich in der Halterung frei bewegen konnen.

4. Austausch einer Kohleburste:
Der Birstendeckel wird mit einem Steckschlissel
abmontiert. Dann kann die Kohlebirste leicht entfernt
werden.

5. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “Herz” des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgféltig
darauf zu achten, daR? die Wicklung nicht beschéadigt
wird und/oder mit Ol oder Wasser in BerUhrung
kommt.

6. Liste der Wartungsteile
A: Punkt Nr.
B: Code Nr.
C: Verwendete Anzahl
D: Bemerkungen

ACHTUNG:
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen mussen durch ein autorisiertes
Hitachi-Kundendienstzentrum durchgefuhrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
autorisierten Hitachi-Kundendienstzentrum
zusammen mit dem Werkzeug fur Reparatur oder
Wartung ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
mussen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN:
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwéahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es mdglich, dal einige Teile
(z.B. Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geéandert werden.

ANMERKUNG

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

Information Uber Betriebslarm und Vibration
Die MeRwerte wurden entsprechend EN50144 bestimmt.

Der typische A-gewichtete Schalldruckt: 88 dB (A)
Der typische A-gewichtete Schalleistungspegel: 101 dB
(A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewichtete Effektiv-Beschleunigungswert
Uberschreitet nicht 2,5 m/s%
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EAAnvika

FENIKA METPA AZO®AAEIAZ KATA TH
AEITOYPTIA

KINAYNOZ! Kata m xpnon n)\SKTpLK(bv epyaieinv, ta
Baoika HETPA AoPAAEiag npsnal TAvToTe va aKo)\oueoume
yla TNV €AATTWON TOU KIvdUvou ™mg upKaylag, ™mg
nAektpomAn&iag kat tou aToulKou TPAUMATIOMOU,
OUMMEPINAUBAVOUEVWV TWV TIAPAKATW.
AloBaote 6)\sq QUTEG TIG 0dNYieg TPV BECETE O AetToupyia
auTO TO TIPOLOV Kal GUAAEETE AQUTEG TIG OBNYIEG.
la aopaleiq Aettoupyieg:

1.

10.

11.

12.
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Ammpncn: ToV xwpo epyaociag Kaeupo OL
OKATAOTATOL XWPOL KAl TIAYKOL epyaciag €Xouv v
TAON VA TIPOKAAOUV TPAUMATIONOUG.
AdBete umoynv To TEPIBAANOV epyaciag. Mnv
€KOEOETE TA NAEKTPIKA €pyaAeia otn Bpoxn. Mnv
xpnotuonotncsTs Y])\SKTleCl apya)\sla oe vortopsvsq
n uypsq TEPLOXEG. KpaTNOTE TO XWPO £PYACIaq KAAA
PWTIOUEVO. MnV XPnOLMOTIOMOETE TA NAEKTPIKA
epyaleia o XWPO OMOU UMAPXEL KIVOUVOG PWTIAG
1 ekpnEng.
dulayTeite evavtia omv n)\SKrpon)\nEla Artoq;uysrs
TNV OWHATIKY ENAPY) HE YEIWHEVEG ETUPAVELEG (L.
ow)\nveq eepuampeq pqyx—:lleeq OUOKEUEG, YUYELQ).
Kpamote Ta nawdid pakpld kat Ta kabuotepnuéva
aropa. Mnv acpr']vsts TOUG smot(érrrsq va ayki¢ouv
T0 spya)\sto n TO KOAWJIO nposr(‘raonq ‘OAot ot
ETUOKETTTIEG npem»:l va KpatioUvTal HaKPLd arnod To
XWPO £pyaciag.
AnoBnkeUoeTe Ta epyaleia Tou dev Ppiokovtal oe
)\srroupyia. ‘Otav dev xpnomonotobvml Ta spya)\sia
npsnsl va arnoBnkevovtal o €va XWPO ToU Eeival
oTeyvog, BptOKaTaL oe ua ugnAn Bgon i eivat
KAEWOWHEVOG, HAKPLA ard T MPOoRAoT TwV Madlv
Kal Ta KaBuoTepnUEvVa ATOMA.
Mnv aoknoete Bia oTo epyaAeio. Oa MpaAyUATOMOMTEL
mv gpyacia KaAUTEPA Kal e HEYAAUTEPN AOPAAEla
OTO PUBUO Yla TOV OToI0 OXESIAOTNKE.
XPNOIWOTIOINOTE TO KATAAANAO epya)\s:lo an
npoonaenoers Blcua HE HIKPA spya)\sm n
pooapm paTa va Kavete T SoUAeld evog epyaieiou
oxedlagevo  yla  Bapleg  douAeleg.  Mnv
XPNOLLOTIOMOETE EPYAAELD YIa SOUAEIES YA TIG OTOIEG
dev mpoopifovtal. Ma mapddelypa pnv
XPNOWOTIONGCETE £va KOG Yia va kOYeTe KAadLa
d&vTpou N KoUTtooupa.
Ntubeite Kam)\)\n)\a Mnv cpopa'rs Papdla pouxa n
KOOHMHATA, Qutd propolv va macTtouv ota
HeTaKivoUueva HEPN. AQOTIXEVIA YAVTIA KAl N
oAoBnpa unoér’]uara ouviotwvTtal otav spyd(so‘rs
OF EEWTEPIKOUG XDPOUG. POPETTE Eva TIPOCTATEUTIKO
KAAUPpQ paMva yla va Ka)\ULpaTe Ta paKplu paMLa
XpT]OlpOl‘[OlT]GTE npocTaTsurlKo panwv Ermiong
xpnotuonotncs'rs uacKa TPOCMTOU 1) 0Kovnq av n
gpyaocia G KOG Ba TPOKANETEL OKOVN.
Suvdéote €va sEaanuq eEaywyng OKovnq
Av napsxovral aEaanuaTa ya v ouvéson Twv
OUOKEUWV sanwynq Kal OuAAoyng OKovnq
OlYOUPEUTEITE OTL QUTA eival ouvdedepéva Kal OTL
Xpnotporololvtal KataAAnAa.
Mnv xpnooronoete Bia oto kaAwdlo. MoTeé pn
UETAPEPETE TO epyaleio amd 1O KAAWSIO 1 TO
TpaPnEeTe AMOTOMA YA VA TO AMOCUVOECETE AMO
mv urodoxn. Kpamote To KaA@dI0 HaKpd anod
eappomra AGSL, Kat KocpTapaq YWVIEG.
Siyoupelete TO uvnKsmsvo spyaotaq oag.
XPnOWOTIONOTE OPLYKTNPESG 1 WA HEYYEVN YIa TO
KPATNA TOU AVTIKELUEVOU TIAVW OTO OTOI0 EPYAECTE.
Eilval o ao®aAeg aro To va XPnOoLUOTIOLEITE TO XEPL
oag Kat emnpoodeTa eAeuBepmVEL Kal Ta BUO XEPLA
Yla va AEITOUPYNOETE TO €PYAAEiO.
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20.

21.

22.

Mnv mpoekteiveoTe. AlATNPENOTE TAVIOTE TO
KATAAMNAO TATNUA Kal LooppoTia.

Suvtnpeite Ta gpyaAeia ye mpoooxn. Alatpeite ta
gpyaleia Tou KOBouUV alXunPd Kat kaBapd yia
KOAUTEPA Kal aoPaAEaTepn anodoon. AKoAoubnote
TIG 0dnyieq yla TN Aimavon kat ™V Kat aAAayn
aEaanuarwv E)\ayxsTa Ta KOAWSIA TWV EpY(l)\Slu)V
r[sploéu(u Kat av €xouv Madet nuid, EMOKEUAOTE Td
o€ £€va EEOUCLOBOTNEVO KEVTPO smOKsunq EAEyxeTe
Ta KAA®dA TEPLOBIKA KAl AVTIKATACTNOTE Td Qv
€xouv mabel {nud. Kpatmote Tig AaBEG OTEYVEG,
KaBapEg, Xwpig va €xouv AAdL Kal ypdco.
Anoouvdeote Ta epyaAeia. Otav  dev
XpnotporololvTal, TPl and To oEPRIG Kal KaTd TV
aMayn eEaptnuatwV OmMwg AETidEG, aKideg, Kal
KOPTEG.

AalpeoTe Ta KAEBIA PUBUIZOPEVOU AVOLYATOG Kal
Ta ar\d KAeWLA. 'EXETE TNV OUVNBELA va EAEYXETE
va deite av ta amAd KAeldld Kal Ta KAEWSLA
pUBIZONEVOU AVOLYHATOG €XOUV agalpeBel anod To
epyaleio Tpv To BANETE va OOUAEYEL
Anocpuysm ™V AOKOTN €KKivnon. Mnv PeETaPEPETE
€va ouvdedeUEVO OV Urpida epyaAeio pe Tn
oKavéd)\n oto xépt. BeBaiwBeite OTL 0 SlAKOMING
elval kKAeloTog Otav Balete 1O gpyaleio ot unpl(o
Xpnmponomo-ra KOA®SIA TIPOEKTAONG YIA xpncm oe
eEWTEPIKO xwpo ‘Otav 10 epyaheio Xpnotponotsncn
oe €EWTEPLKO XWPO XPNOLUOTOMOTE KAA®SLA
TPOEKTAONG TIOU TPOoOopIfovTal yla XPron oTov
eEWTEPIKO XWPO.

Na eiote oe arlpémra. BAEmeTe TL KAVETE.
Xpnotuortotncrrs m K0lVT‘| AoyiKn. Mnv Aettoupyeite
TO epyaleio 6Tav €l0TE KOUPAOUEVOL.

E)\eyESTe TQ KATEOTPAMMEVA TUAMATA. Mpwv v
TapANEPa XPNon Tou epyaleiou, 0 MPOPUAAKTIPAG
N TO OTOIOBATIOTE KOMUATL ToU E€XEL TIABeL {nuid
TIPETIEL VA eAEYOEL IPOOEKTIKA Yia va SlAroTwoel OTL
Ba AelToupynoel Kavovika Kat Ba eKTeAEoEL TNV
AelToupyia yia v oroia l'[pOOplCETGl EAayETe mv
sueuypauuton TV KlVOU|J.8V0.)V THNHATWY, TNV
€AeUBEPN KIVNOT TWV KIVOUHEVWV TUNUATWY, TO
OMACIMO TWV TUNUATWY, TNV OTEPWON KAl TIG
onotaoér']now AAAEG KATAOTACELG TIOU EVOEXETAL VA
srmpsaﬁouv m }\sn'oupyla Tou. O TIPOPUAAKTNPAG
n onotoénnom AAAO TURUA TIOU 8)(8[ nadet nua 6a
npsnm va 3lopBwel KATAANAA 1} va avTikaTaotadel
aro €va eE0UCIOBOTNUEVO YIa OEPRIG KEVTPO EKTOG
Kal av UTiapxet évBstEn yia KAt AAAO OE QUTEG TIG
odnyieq XelplOHOU. AVTIKATAOTAOTE TOUG
s)\arrwuaTlKouq SLAKOTITEG Ao Eva anuoméoTnusvo
yia o€pBIg KEVTpO Mnv XpT]OlpOl‘[OlT]OETS TO epYaAeio
av o dlakommMg dev To Badel O eKkKivnon Kal dev
TO KAEgiveL

Klv6uvoq

H xpnon onotovénnow a&aanpava n
npocap'rr]uarwv €KTOG arMO aUTA TIOU CUVIOTMVTAL
OFE QUTES TIG 0BNYIEG XEIPIOHOU, HIMOPE va TIPOKANETEL
ToV KivBUVO TIPOOWTIKOU TPAUHATIOHOU.
Eruoteudote TO epyaleio 0ag Oe €va EUMELPO
npdowro. AUTO TO NAEKTPLKO spya)\sio eival
EVAPHOVIOHEVO HE TOUG OXETIKOUG Kavoveg
aocpa)\slaq H ST[lOKSUT] Ba mpémnel va YlVSTGl povov
aro Eurelpa Atopa Tou XpT]OlpOl‘{OlOUV auBevTIKa
QAVTAAAGKTIKA. ALGQOPETIKA ur[opst va TIPOKANBel
ONUAVTIKOG KiVOUVOG Yld TOV XPnotn.
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PO®YAAKTIKA METPA NMANQ ZTH XPHZH

TOY AIZKOY AEIANZHZ

1.

Moté va unv B€éocete oe Aeltoupyia auta Ta
NAEKTPIKA epyaleia YXwpig va €Xouv TOUG
MPo@UAAKTIPEG TWV TpPoXWV.

EAEYETE OTL N TAXUTNTA TIOU €ival ONUELWUEVT OTOV
TPOXO €ival ion 1 eyaAlTepn amo TNV EKTIHOUUEVN
TaxUTNTa Tou AelavTn.

XPNOLUOTIONOTE HOVO TOUG KEVTPIKA XAUNAWUEVOUG
TpoXoUG ME eKTIHOUMEVN TaxUutnTta 80 m/s (72 m/
s poOvo yia toug 100 mm diokoug Aeiavong) n
TEPLOOOTEPO.

BeBawwbeite OTL ol dlaotdcelg Tou TpoxoU eival
OUMBATEG ME QUTEG TOU AELAVT KAl OTL O TPOXOG
Tapladel otov agova.

Ot AelavTikoi Tpoxoi Ba mpemel va amodnkeUovTal
Kal va xelpidovral pe TPoooxn oUUGwva HE TIG
0dnyieg TOUu KATAOKEUAOTN).

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

EAAnvika

EAEYETE TOV TPOXO Aeiavong mptv Tn XPnon, pnv
XPNOLLOTIONOETE OTIACUEVA OTA AKPA, PAYIOUEVA Ny
eAATTWHATIKA TIpOLOVTA.

MNavtote Kpatdte otabepd tn Aafn Tou KopuoU Kal
™V TAEUPLKN AR TOU NAEKTPLKOU epyaleiou.
AlaQOpPETIKA N avTtippormn dUvaun Tou mapdysTat
umopel va mpokaAéoel TNV AavOaopévn Kat
evdexOpeva emkivduvn AetToupyia.

MnV XPNOLUOTIOOETE TPOXOUG KOTING YIa TIAEUPLKN
Aeiavon.

Mnv xpnoigoromnoete EeXwPLOTOUG MELWTIKOUG
SaKTUAIOUG 1) TIPOCAPUOYEIG Yla va TPOCAPUOCETE
AELAVTIKOUG TPOXOUG MHE HEYAAN TpUTa.

O TPOXOG OuveXilel va MEPLOTPEPETAL APOTOU TO
unxavnua €xel opnoet.

MovTéo G10SR2 | G12SR2 | G13SR2
Tdon (ava rneploxeg)™ (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) N,
loxUg elc0d0ou™ 650 W
Taxutnta Xwpiq gopTio 11000 min-! 10000 min-!

. | EEwTepikn dlapetpog x dap. TpUTAG 100 x 16 mm 115 x 22 mm 125 x 22 mm
Tpoxog ——

MNepipepelakn) taxutnta 72 m/s 80 m/s

Bdpog (Mdvo Tou Kupiou HEPOUG) 1,4 kg

*BeBawwbeite va eAEyEETe TNV MvVaKida OTO MPOLOV EMELDN UTIOKELVTAL O AAAAyT) O £§APTNON AMO TNV TEPLOXN.

KANONIKA EZAPTHMATA

l
(2

) KAedi
) MAeuptkn Aafn ..

Ta Kavovika e€apTnUaTa Hnopouv va aAAA&ouv Xwpig
npoeldomnoinon.

E®APMOTEZ

(@)

O
O

AQaipeon TWV UAIKOV TIOU TIAPAREVOUV OTIG OTIEQ
XUTOV QVTIKEIMEVWV Kal TEAEL®UATA SLAPOPWV
TUNMWV atoaAloU, XaAKoU Kal UAIKOV aAouuLviou Kal
XUT®V UALKQV.

Aeiavon NAEKTPOKOAANUEVWY TUNHATWY N TUNHATWV
Tou €XOouV KoTel amo QAOYIOTPO.

Aelavon ouvBEeTIKOV PNTIVAV, OXIOTOALBO, TOURAO,
MAPHAPO KATL

MNPIN TH AEITOYPrIA

1

Nnyn pevpatog

BeBawwBeite OTL N Mnyn PeUUATOG TIOU TIPOKELTAL
va xpnolgoroinBei eival €vapuovioPEVN HE TIQ
analtoelg oe PpeUPA TIOU AVAPETETAL TNV TILVAKIdA
Tou epyaleiou.

AlakénTng pevpaTog

BeBalwwBeite 0TI 0 dlAKOMTNG peluatog Bpioketal
otn 6€on OFF. Av 1o Biopa eival otn unpila kabwg
o dlakénTng pelpatog Bpioketal oto ON, TO

epyaleio Ba apyioet va Aeltoupyel QUECWG, ME
meavotnTa MPOKANoNg coBapol ATUXNMATOG.
KaAwdio mpoéKTaong

‘Otav 0 XWPOoG epyaciag BPIOKETAL HAKPLA ard v
mapoyn PeUMATOG, XPNOLLOTOINOTE €va KAA®DSLO
TMPOEKTAONG ME KATAAANAO TAXOG Kal lKAvoTnTa
METAPOPAG PEUNATOG. TO KOAWSIO TPOEKTAONG TIPETEL
va eival 1000 Kovtd 000 eival MPAKTIKA duvatod.
TomoBéTnoNn Kal puBMIon TOU TPOPUAAKTAPA TOU
TpOXOU

O mpo@uAaktnpag Tou TpoxoU eival pia
MPOOTATEUTIK OUOCKEUN Yyld TNV amoguymn
TPAUNATIONOU OTNV MEPIMTWON TOU 0 XAUNAWHEVOG
KEVTPIKA TPOXOG BpUMMATIOTEL KATA TNV AetToupyia.
BeBaiwBeite OTL 0 MPOPUAAKTNPAG eival KATAAANAA
OUVOEDENEVOG KAl OTEPEWHEVOG TIPLV EKTEAECETE
mv Aeltoupyia g Aeiavong.

Zegopiyyovtag slAagpd tnv pubuloTikn Bida, o
TPOPUAAKTAPAG TOU TPOXOU UMOpPEL va MeploTpapei
Kal va puBuiotel otnv emBuuntn ywvia yaa v
€€A0PAAION TNG MEYLOTNG AEITOUPYIKAG amddoong.
BeBalwbeite OTL n pubuioTikn Bida eival kaAd
OQLYMEVN HETA TNV pUBUION TOU TPOQPUAAKTRPA
Tou TpOYOU.

BeBawwBeite OTL 0L TPOXOL OTEPEWONG KAl TA AKPA
gxouv ouvdebel olupwva pe TIG 0dnyieg Tou
KATOOKEUOTN.

BeBaiwBeite OTL 0 XAUNAWUEVOG KEVTPLIKA TPOXOG,
TIou TIPOKELTAL Va XpnaotuoroinBei eival Tou cwoTtou
TUMOU KAl XWPIG payiopata kKal aTéAEleg otnv
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EAAnvika

er@avela. Eniong BeBawwbeite 0TI 0 XAUNAWUEVOG
KEVTPLKA TPOXOG €XEL OTEPEWOEL KATAANAQ Kal TO
TMA&INAdL TOU TPOXOU eival OPLYHEVO HE AOPAAELQ.
Avatpégte oOTO TUAMaA  “SuvapupoAoynon
XaunAwpévou Kevipikd Tpoxou”
BeBawwbeite O0TL ol diokol MpooTaciag Tou TPoxou
XpnoigomotloUvTtal OTaAv TAPEXOVTIAL HE TO
OUYKOAANUEVO AELAVTIKO TPOLOV KAl OToTe
arattolvTat.
Mnv XpnolUoToIoeTE EEXWPLOTA eEapTthiuata 1
TIPOCAPHOYEIG Yld va TPOCAPUOCETE AElAVTIKOUG
TpoxoUG HE MEYAAn TpuTa.
Ma epyaleia rou npoopifovrtal va dExovTal TPoxXoug
ue omeipwya, BeBalwbeite OTL TO OmMeipwpa oOTO
TPOXO €ival APKETA MAKPU yla va deXTEL TO UNKOG
Tou agova.
Mnv xpnotdoroleite TpoxoUG KOTNG Yla TAEUPLKNA
Aeiavon.

6. EkTéAeon SoKIpAOTIKAG XPAONG
BeBalwBeite 0TI Ta MpoldvTa Asiavong eival cwotd
ouvdEdENEVA KAl OPLYHEVA TIPLV A0 TNV XPNoN Kat
AelTOUpPYNOTE TO gpyaAeio Xwpig @opTio yia 30
SeUTEPOAETTA Ot {Id AOPAAn B£0n, OTAPATAOTE
apéowg av umap&el €vrovn dovnon n av
TapoucLaoTOUV AAANEG AVWUAAIEG.
Av aQuTn N Kataotaon cupBel, eEEYETE TO unxAvnua
yla va avakoAUYeTe Vv attia.

7. Em6eBaiwoTe TO Koupmi WOnong.
BeBalwBeite OTL TO Kouumi wOnong dev eival
E£VEPYOTIONUEVO TIATMOVTAG TO Kouumi wénong duo
N TPEIG QOPEG TIPLV EEKLVIOETE TO epyaleio. (Asite
Eik. 2)

8. Zrepéwon TnG mMAeupikAg AaBng
Bidwote TNV TMALUpPIKN AABn OTO KAAUPMA TWV
ypavallov.

MNPAKTIKH E®APMOIH TOY AEIANTH

1. Mieon
MNa Tnv empnkuvon Tou Xpovou CwnRg Tou
HNXAVAUATOG KAl TNV €EA0PAALON EVOG TEAEIWUATOG
MP®WTNG TOLOTNTAG, €ival ONUAVTIKO TO WNXAvnua
Va JNV UTEPPOPTMVETAL LE TNV AOKNOT UEPBOALKNG
TieoNng. 2TIG TIEPLOCOTEPEG EQPAPHOYEG HOVO TO
BApPOG TOU MNXAVAUATOG eival apKeTO yla pia
artoteAeopatikn Aeiavon. H umepBoAikn mieon 6a
TIPOKAAECEL TNV €AATTWON TNG TEPLOTPOPIKNG
taxltnTag, TeAeiwpa emMQAVELAG KATOTEPNG
MoLOTNTAG, KAl UTIEPPOPTWON 1 oroia 6a eEAATTMOEL
ToV XpOvo Zwng TOU UNYXAVAUATOG.

2. Twvia Aeiavong
Mnv akouprioete OAOKANEN TNV Ee€m@pAveld Tou
XAUNAWPEVOU KEVTPIKA TPOXOU OTO UAIKO TO OToio
npokettal va AelavBei. ‘Onwg ¢aivetat oy Eik. 1
TO MNXAvNUa TPETEL va KpatiEtal oe ywvia 150 -
300 (supescript) £€Tol WOTe N €EWTEPIKN AKPN TOU
XOUNAWHEVOU KEVTPLIKA TPOXOU va €QATMTETAL OTO
UAIKO KaTA TNV BEATIOTN ywvia.

3. Ta TNV anoguyr Tou oKayigaTtog evog KawvoUupylou
XAUNAWHEVOU KEVTIPIKA TpoxXoU TMAVW OTO
QVTIKEIMEVO £pyaociag, n apxlkr Aelavon mpenet va
ekTeAeoTel  TpaBwvTag TOV Ae£lavIn MAVW OTO
avTikeipevo epyaociag mpog to Xpnot (Eik. 1
81e06uvon B). A@OTOU TO MMOOTIVO AKPO TOU
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XOUNAWUEVOU KEVTPIKA TPOXoU Exel KATAAANAa
TpIBel, n Aelavon propel va npaypartomnoindei katd
mv omolwadnnote karteuBuvon.

4. TpoQUAGKTIKA HETPA AUECWG HETA TO TEAOG Tng
AeiToupyiag.

O TPOXOG OUVEXIZeL va TIEPLOTPEPETAL APOTOU TO
epyaleio tebel ekTOg Aettoupyiag.

MeTA TO KAEIOLO TNG UNXAVNG, UNV TO BAAETE KATW
TPV 0 XAMNAWHEVOG KEVIPLKA TPOXOG OTAMATNOEL
teleiwg. EKTOG amd Tnv amoguyn coBapwv
ATUXNUATWY, QUTO TO HETPO TpPoPUAa&ng 6Oa
€AATTWOEL TN TIOCOTNTA TNG OKOVNG KAl TPIUHATWV
TOU TPOCPOPAOVTAL AMO TO HNYXAvNuaA.

NPOXOXH

O EA&yETe av To QVTIKEIPEVO gpyaociag unootnpileTal
KATAAANAa.

O BeBawwbeite oOTL Ta avoiydata agplopou

dlatnpolvTal kabapd katd Tnv dlApKeld NG
£PYQOIAG OE OKOVIOMEVEG TEPLOXES.
Av gival anapaitTo va kaBapioeTe TN OKOVN, TPWOTA
anocuvdEoeTe TO epyaAeio amd Tnv mapoxn
pelUATOG (XPNOLUOTONOTE MR  HETAAALKA
avTikeigeva) Kal arno@UyeTe va MPOKAAETETE (LA
OTa E0WTEPIKA TUAMATA.

O BeBawwbeite 011 oL omifeg mou mpokaloUvTal anod
™ Xpnon dev dnuloupyoulyv Kivduvo X deV KTUToUvV
TOUG avBpwroug, N ava@AEyouv eUPAEKTA UAIKA.

O Navtote va ¢@opdte YyuaAld aogaleiag kat
TIPOOTATEUTIKA AUTI®WV, XPNOLUOTIONOTE TIPOCWTIKO
TIPOOTATEUTIKO €EOTIAIOMO OTWG YAVTLA, TOdLIA Kal
Kpavog otav eivat amapaitnto.

O TMavrtote va XPnOLUOTIOLEITE TIPOCTATEUTIKA HATIOV
KAl QuTLQV.

AM\OG €EOTAIONOG TIPOOWTILKAG TIPOOTACIAG OTWG
HAOKA OKOVNG, YAVTLA, KpAVOG Kal TodLd TPEMEL va
Xpnoldoroleital 6Tav eivat anapaitnro.

Av BplokeoTe o0e au@LBOAla QoOpECeTe TOV
TIPOOTATEUTIKO €EOTIALOO.

O 'Otav 1o pnxavnua dev Xpnolgoroleital, n mnyn
NAEKTPIKOU PeUPATOG TPETMEL VA ATOCUVIEETAL.

ZYNAPMOAOIHzZH KAI AMOZYNAPMOAOIHzZH
TOY XAMHAQMENOY KENTPIKA TPOXOY (Eik. 2)

NMPOZOXH: BeBaiwwbeite va kAeioete Kair va
QAMOCUVOECETE TOV UMOBOXEA Ao TNV Tpida
yla Tnv anoguyn coBapol aTUXNHATOG.

1. ZuvapupoAoéynon (Eik. 2)

(1) FTupiote TO AelavTrh avamoda £tol WOTE 0 A&ovag
va BAETEL MPOG TA €MAVW.

(2) Talpiaote To dlAkevo TNG PodEAAG Tou TpoxXoU He
TO EVTIETUNMEVO TUNMA TOU AEOva, META OUVOEDTE
Ta.

(3) EapuoOOTE TO MPOEEEX WV TUNHA TOU XAUNAWUEVOU
KEVTPIKA TPoXoU MAVW OTn PodEAa TOU TPOXOU.

(4) BldwoTte 1O TAEINADL TOU TPoxXoU TAvw OToV agova.

(5) KaBwg ompwxveTal To KOUMM wBnong pe to €va
XEPL, AOQaAloTE TOV AEova TEPLOTPEPOVTAG TOV
XAUNAWUEVO KEVTPIKA TPOXO apyd pe To AANO XEpPL.
Spikete TO MOEAdL TOU TPOXOU XPNOLUOTIOIHOVTAG
TO TAPEXOUEVO KAELSI ONMwg Qaivetal oty EiK. 2.

2. AmoouvappoAdéynon
AkoAouBNOTE TIG TIApaNAvw SlAdIKACIEG AVTIOTPOPA.




NPOZOXH

O EmBepaiwote OTL 0 XAUNAWHEVOG KEVTPLKA TPOXOG
€xel oTepewOElL KaAA.

O EmuBeBainote OTL TO KOUWT MONONG EXEL AMEUMAAKEL
OMWXVWVTAG TO dUO N TPeig QOpPEG Tplv TNV
€KKIVNON TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou.

EAAnvika

ZHMEIQZH:

E&attiag Tou ouveXI{OUEVOU IPOYPAKHNATOG £PEUVAG KAl
avantu&ng tng HITACHI Ta TeEXVIKA XapaKTNPLOTIKA TIOU
edw avageépovtal prnmopoUVv va aAAdgouv Xwpig
mponyoUpevn eldomoinon.

ZYNTHPHZH KAl EAErX0z

1. 'EAeyX0G TOU XUUNAWMEVOU KEVTPIKA TpoxouU
BeBaliwBeite 0TI 0 XAUNAWUEVOG KEVTPIKA TPOXOGQ
dev €xel payiopata 1 atéAeleg oTNV erueaAvela.

2. 'EAexog Twv 613GV oTEPEWONG
EAEyxeTe MePLODIKA OAEG TIG Bideg OTEPEWONG Kal
BeBalwBeite OTL eival KATAANANAA OQPLYUEVEG. STNV
MepinTwon rmou XaAapwaoel orotadnrote Bida opi§te
v §ava auéowg. Av dev TO KAVETE QUTO Wropei
va £€XEl WG AMOTEAECUA TO COBAPO TPAUMATIOUO.

3. 'EAeyxog ota kap6ouvakia (Eik. 3).

To poTEP XPNOLUoTIolEl KapBoUVAKLa Ta oroia gival
avaAwaolpa pepn. Emetdn éva unepBoAikd ¢BapuEvo
KapBOUVAKL UMopel va TPOKAAETEL TPOBANUA OTO
MOTEP AVTIKATAOTNOTE TO KAPPBOUVAKL PE KAlVOUPYLO
TO oTioio €Xel ToV 1510 AplBud avBpaka mou paiveTtal
oTnV €lKOvVa OTav ¢Bapei N o0Tav TACEL GTO OPLO
¢pBopag. Emmpoobeta, mMAVIOTE KPATATE TA
KapBouvakia kabBapd kal €Eac@aAioTe OTL
oAloBaivouv eAelBepa avApeoa OTIG ONKEG.

4. AvTikatdoTaon TwWV KapBouvakiwv:

ATIOOUVSEOTE TA KAAUMMATA TWV KAPBOUVAKIOV HE
€va KAToaBidl eyKomTwUevng KepaAng. Ta
KapBOUVAKLA UMOPOUV LETA VA apalpeBolv eUKOAA.

5. ZuvtApnon Tou HOTEP
H mepleAEN TG povada Tou POTEP eival n Kapdid
TOU NAEKTPLIKOU epyaAeiou. AWOTE PEYAAN TIPOCOXT
Yla va OlyoupeuTeiTe OTL N TIEPLEAIEN dev Ba mabel
Inua kat / N Ba BpexBel pe AAdL 1 vepo.

6. AioTa ocuvTAPNONG TWV HEPWV
A: Ap. AVTIKEIEVOU
B: Ap. KwdikoU
C: Ap. Tou Xpnolyoronenke
D: Napatnpnoelg

NPOZOXH:

H ermokeun, n TPOMOTOINON KAl O €AEYX0GQ TWV
HAektplkwv Epyaleiwv Hitachi mpémel va yivetal
arnd éva E&ouclodotnuévo KEVIPO OEpRIg NG
Hitachi.

Autr n Alota Tov Mepwv 6a eival xpnowun av
napouctactel palli pe TO epyaleio OTO
eEoualodotnuevo Kévipo ZEpPig Tng Hitachi otav
{NTATe €MIOKEUN N KATOlA AAAN GuVTRpnoN.
KaTd tov €Aeyx0 Kal TN CUVINENON TWV NAEKTPIKOV
epYaAeiwv, oL KAVOVEG AOPAAELAG KAl Ol KAVOVIOUOL
ToU UmMApxouv ot KABe xwpa TPEMEL va
akohouBoUvTat.

TPOMOMOIHZH:

Ta HAekTtplkd Epyaleia Hitachi BeATtiwvovtal
OUVEX®MG Kat TPOTomoloUVvTal yid va cuuneptAdBouv
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYLKEG TIPOOJSOUG.

Katd ouvémela, oplopéva TUnpata (dnA. Kwdikoi
aptBpoi kat / 1 oxedlaop0Gg) HropoUlv va aAAa&ouv
XWpPIg Tponyouuevn eldormoinon.

MAnpopopieg TOU APOPOUV TOV EKTIEUTTOMEVO B6pUBO Kal
™ d6vnon
Ol TIMEG peTPNONKaV céupwva pe To EN50144.

‘Eva Turiko eminedo mieong nxou A: 88 dB (A)
'Eva TUTIKO eminedo A nxNnTIkNG loxUog eiva: 101 dB (A)

®opdATe TMPOOTATEUTIKA QAUTLMV.

Mia TuTIKn TR pidag péon
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Polski

PODSTAWOWE SRODKI OSTROZNOSCI

UWAGA! Podczas uzywania narzedzi elektrycznych nalezy

przestrzega¢ podstawowych Srodkéw ostroznosci w celu

zmniejszenia ryzyka pozaru, porazenia prgdem oraz
zranienia, w tym nastepujacych punktow.

Przeczytaj instrukcje zanim przystgpisz do uzytkowania

narzedzia i zachowaj te instrukcje.

W celu zachowania bezpieczenstwa uzytkowania:

1. Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci.
Zasmiecone stanowiska pracy i stoty warsztatowe
moga by¢ przyczyng obrazen.

2. Nalezy uwzglednia¢ warunki $rodowiska pracy.
Narzedzia elektryczne nie moga byé narazone na
dziatanie deszczu i wilgoci. Miejsce pracy powinno
by¢ dobrze oswietlone.

Nie uzywaj narzedzi elektrycznych w poblizu
tatwopalnych cieczy lub gazéw ani tam gdzie mogtyby
spowodowaé pozar lub wybuchna¢.

3. Strzez sie porazenia pradem. Unikaj kontaktu
cielesnego z uziemionymi powierzchniami (jak np.
rury, kaloryfery, lodéwki i piecyki).

4. Trzymaj z daleka od dzieci. Nie pozwél odwiedzajacym
dotkna¢ narzedzia lub kabla.

Odwiedzajacy powinni trzymac si¢ z daleka od miejsca
pracy.

5.  Chowaj nieuzywane narzedzia. Kiedy nie sg w uzytku,
narzedzia powinny byé przechowywane w suchym,
zamknigtym miejscu lub ktadzione wysoko, tam, gdzie
nie dosiegng ich dzieci.

6. Nie wywieraj zbyt mocnego nacisku na narzedzia.
Dziata ono najlepiej i najbezpieczniej, gdy
przestrzegana jest instrukcja uzycia.

7. Uzywaj wiasciwego narzedzia. Nie uzywaj matych
narzedzi lub dodatkéw do wykonywania pracy
przeznaczonej dla narzedzi wigkszych. Nie uzywaj
narzedzi w celach, do ktérych nie byty przeznaczone,
jak np. nie uzywaj pity tarczowej do $cinania gatezi
lub pni.

8. No$ odpowiedni ubiér. Nie no$ luznego ubrania lub
bizuterii, moga sie one bowiem wkreci¢ w ruchome
czesci maszyn. W czasie pracy na zewnatrz zalecane
jest uzywanie gumowych rekawic i nieslizgajacego
sie obuwia. No$ nakrycie gtowy, by zabezpieczy¢
dtugie wtosy.

9.  Uzywaj okularéow ochronnych. Uzywaj maski na twarz,
by zabezpieczy¢ sie jezeli w czasie pracy wystepuje
duzo kurzu.

10. Uzywaj pochtaniaczy kurzu. Jesli istnieje mozliwos$¢
podtfaczenia pochtaniaczy kurzu, upewnij sie, ze sa
one podtaczone i poprawnie uzywane.

11. Nie niszcz kabla. Nigdy nie no$ narzedzia trzymajac
je za kabel i nie ciagnij za kabel, by roztaczy¢
urzadzenie. Trzymaj kabel z daleka od goraca, oleju,
i ostrych narzedzi.

12. Pracuj bezpiecznie. Uzywaj zaciskéw lub imadta by
trzyma¢ w miejscu przedmioty. Jest to
bezpieczniejsze, niz uzywanie do tego rak i pozwala
na uzycie obu ragk do trzymania narzedzi.

13. Nie pochylaj sie nad narzedziem. Zawsze zachowu;j
balans i rébwnowage,

14. Dbaj o narzedzia. Utrzymuj narzedzia tak, by byly
ostre i czyste i by lepiej i sprawniej funkcjonowaty.
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20.

21.

22.

Przestrzegaj instrukcji w smarowaniu i wymianie
akcesoriow. Sprawdzaj okresowo kable narzedzi i
jesli sa one uszkodzone, zano$ do naprawy w
autoryzowanym centrum napraw. Sprawdzaj co
pewien czas przediuzacze i wymieniaj je, gdy sa
uszkodzone. Dbaj, by uchwyty narzedzi byly czyste
i suche i wolne od ttuszczu i smaru.

Roztgczaj narzedzia gdy nie sa w uzytku, przed
naprawami i podczas wymiany akcesoriéw takich jak
ostrza, wiertta i przecinaki.

Zdejmuj klucze i narzedzia regulujace. Wyréb sobie
zwyczaj sprawdzania czy klucze i narzedzia regulujace
sg zdjete z narzedzi przed ich uruchomieniem.
Unikaj przypadkowego wtgczenia. Nie no$ narzedzia
z palcem na witaczniku w czasie, gdy jest ono
wigczone do pradu. Upewnij sie, ze przycisk jest
wytgczony zanim wtgczysz narzedzie do pradu.
Uzywaj przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na
zewnatrz. Kiedy narzedzie jest uzywane na zewnatrz
uzywaj wytgcznie przedtuzaczy do uzytku
zewnetrznego.

Zachowaj ostroznos$¢. Zwracaj uwage na to, co robisz.
Kieruj sie rozsadkiem. Nie uzywaj narzedzi, gdy jeste$
zmeczony.

Sprawdzaj uszkodzone czesci. Przed ponownym
uzyciem narzedzia ostona

lub inna uszkodzona cze$¢ powinna by¢ uwaznie
sprawdzona, by upewni¢ sie, ze bedzie ona poprawnie
funkcjonowac¢ i wykona zamierzong czynno$c¢.
Sprawdz ustawienie ruchomych czesci a takze czy
poruszajg si¢ one bez przeszkdd, sprawdz takze
uszkodzenia, umocowanie i inne czynniki mogace
wplynaé na sprawne dziatanie narzedzia.

Ostona lub inna uszkodzona czg$¢ powinna byé¢
naprawiona lub wymieniona w autoryzowanym
centrum napraw lub wedtug zalecen zawartych w
instrukcji. Wymien uszkodzone przetaczniki w
autoryzowanym centrum napraw. Nie uzywaj narzedzia
jesli nie dziata wytacznik.

Uwaga

Uzywanie akcesoriéw lub dodatkéw, ktére nie sag
zalecane w instrukcji moze grozi¢ ryzykiem odniesienia
obrazen.

Naprawiaj narzedzie u wykwalifikowanego fachowca.
To narzedzie spetnia okreslone wymogi
bezpieczenstwa. Naprawy powinny by¢ wykonywane
tylko przez wykwalifikowanych fachowcéw
uzywajacych oryginalnych czesci zastepczych. W
innym przypadku moze grozi¢ to niebezpieczernstwem
dla uzytkownika.
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RODKI OSTROZNOSCI PRZY UZYWANIU

SZLIFIERKI TARCZOWEJ

Polski

. Sprawdzaj obnizone tarcze $rodkowe przed uzyciem

i nie uzywaj wyszczerbionych, peknigtych i wadliwych
produktow.

1. Nigdy nie uzywaj narzedzia bez ostony tarczy. . Zawszelmocno trzymaj za gtc’)wrjy oraz boczny uchw_yt
2. Upewnij sie ze predko$é zaznaczona na tarczy jest narzedzia. Inaczej powstafa sita odsrodkowa moze
réwna lub wieksza niz znamionowa predkosé szlifierki. spowodowac niedokiadne i niebezpieczne dziatanie.
Uzywaj wylacznie obnizonych tarczy $rodkowych Nie uzywaj tarcz wiertarskich tnacych do szlifowania
obliczonych na 80 m/sec (72 m/sec tylko przy 100 mm bocznego. ) . ) )
szlifierkach tarczowych) lub wiece. Nle, uzywaj oddzielnych pierécieni redukcyjpych ani
3. Upewnij sie, ze rozmiary tarczy sa odpowiednie do posrednich aby zamocowac tarcze z wigkszymi
szlifierki i ze tarcza pasuje do wrzeciona. otworami. o ) )
4. Tarcze s$cierne powinny byé odpowiednio . Tarcze obracajg sie nadal po wytaczeniu narzedzia.
przechowywane i uzywane zgodnie z instrukcja
producenta.
DANE TECHNICZNE
Model G10SR2 | G12SR2 | G13SR2
Napiecie (w zaleznosci od miejsca)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) n,
Moc pobierana* 650 W
Predko$c¢ obrotowa bez obcigzenia 11000 min-* 10000 min-’!
T Zewnetrzna $rednica x $rednica otworu 100 x 16 mm 115 x22 mm 125 x 22 mm
arcza
Predko$¢ obwodowa 72 m/s 80 m/s
Waga Sama gtéwna czes¢ (kadtub) 1,4 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako Zze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Klucz
(2) Boczny uchwyt....

Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O
(@)
O

Usuwanie zebra odlewniczego i wykonczenia réznego
typu stali, brazu, i aluminiowych materiatéw i odlewéw.
Zeszlifowywanie zespawanych czesci lub czesci
pocietych palnikiem.

Zeszlifowywanie syntetycznych zywic, tupka, cegty,
marmuru itp.

PRZED UZYCIEM

1.

Zrédio mocy

Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi na tabliczce znamionowej.
Wytacznik sieciowy

Upewnij sig, ze wytacznik jest wytaczony (pozycja OFF).
Jesli wtyczka jest wigczona do sieci podczas gdy
wylacznik jest wtgczony (pozycja ON), narzedzie zacznie
dziata¢ natychmiast, co moze spowodowa¢ powazny
wypadek.

Przedtuzacz

Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od Zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o odpowiedniej grubosci i
mocy. Przedtuzacz powinien by¢ najkrétszy jak tylko
jest to mozliwe.

4. Montaz i dopasowanie ostony tarczy

Ostona tarczy to urzadzenie zabezpieczajace przed
zranieniem sie¢ w przypadku, gdyby obnizone tarcze
srodkowe pekly w trakcie pracy. Upewnij sig, ze ostona
jest odpowiednio zamocowana i zaci$nigta przed
rozpoczeciem szlifowania. Przez lekkie rozluznienie Sruby
regulacyjnej ostona tarczy moze by¢ obrécona i ustawiona
pod dowolnym katem w celu uzyskania maksymalnej
efektywnosci pracy. Upewnij sie, ze $ruba regulacyjna
jest catkowicie docisnieta po dopasowaniu ostony tarczy.
Upewnij sie, ze osadzone tarcze i diuta sa
dopasowane zgodnie z instrukcjami producenta
Upewnij sie, ze obnizona tarcza $rodkowa, ktorej
zamierzasz uzy¢ jest odpowiedniego typu i nie ma peknie¢
badz uszkodzen. Takze upewnij sie, ze obnizona tarcza
Srodkowa jest odpowiednio zamocowana i ze nakretka
tarczy jest bezpiecznie doci$nigta. Poréwnaj z punktem
instrukcji dotyczacym ,Skitadania Obnizonej Piasty”.
Upewnij sie ze uzywasz suszki, jesli jest ona dotaczona
do urzadzenia i jesli jest wymagana.

Nie uzywaj oddzielnych pierscieni redukcyjnych ani
posrednich, aby zamocowag tarcze z wiekszymi otworami.
Jesli zamierzasz uzy¢ narzedzi z tarczami o otworach
gwintowanych, upewnij sie ze gwinty tarcz sa
wystarczajaco diugie, aby wkreci¢ wrzeciono narzedzia.
Nie uzywaj tarcz szlifierskich tngcych do szlifowania
bocznego.

Przeprowadzenie proby

Upewnij sig, ze urzadzenie jest wiasciwie zamocowane
i zacisniete zanim go uzyjesz, i uruchom narzedzie na
biegu jatowym na 30 sekund w bezpiecznej pozyciji (safe).
Zatrzymaj niezwtocznie, jesli wystapi silna wibracja lub
jesli wykryjesz inne defekty. Jesli wystapi taka sytuacja,
sprawdz urzadzenie by znalezé przyczyne.
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Polski

7. Sprawdz przycisk
Upewnij sie, ze przycisk jest roztgczony poprzez
wcidniecie go dwa lub trzy razy zanim uruchomisz
narzedzie. (zobacz Rys. 2).

8. Zatozenie bocznego uchwytu.
Przykre¢ boczny uchwyt do pokrywy narzedzia.

PRAKTYCZNE ZASTOSOWANIE SZLIFIERKI

1. Nacisk

W celu przedtuzenia zywotno$ci maszyny oraz uzyskania
wykonczenia pierwszej jakosci, wazne jest, by nie
przecigzy¢ maszyny przez wywieranie na nig zbyt
silnego nacisku.
Przy wiekszosci zastosowan ciezar wiasny maszyny
jest wystarczajgcy do skutecznego szlifowania. Zbyt
silny nacisk spowoduje ograniczenie predkosci
obrotowej, niedoskonate wykonczenie powierzchni i
przecigzenie, ktére moze spowodowaé skrécenie
zywotnosci maszyny.

2. Kat szlifowania
Nie dotykaj cata powierzchnig obnizonej tarczy
$Srodkowej do szlifowanego materiatu. Jak pokazano
w Rys. 1, maszyna powinna by¢ trzymana pod katem
15° — 30°, tak aby zewnetrzny kraniec obnizonej tarczy
Srodkowej stykat sig z materiatem pod optymalnym
katem.

3. By zapobiec werznigciu sig¢ nowej obnizonej tarczy
Srodkowej w obrabiany przedmiot, poczatkowe
szlifowanie powinno by¢ przeprowadzone przez
pociagniecie szlifierki w poprzek obiektu w kierunku
operatora szlifierki (Rys. 1 kierunek B). Kiedy juz
krawedZ prowadzaca obnizonej tarczy Srodkowej jest
odpowiednio starta, szlifowanie moze by¢ prowadzone
w dowolnym kierunku.

4. Srodki ostroznosci bezposredno po skonczeniu
pracy.

Tarcza obraca sie nadal po wyfaczeniu narzedzia. Po
wyfaczeniu nie odktadaj maszyny zanim obnizona tarcza
nie zatrzyma sie catkowicie.

To zabezpieczenie pomoze unikniecia powaznych
wypadkéw i ograniczy ilos¢ kurzu i opitkéw weiagnietych
do maszyny.

OSTRZEZENIA

O Sprawdz czy obrabiany przedmiot jest odpowiednio
umocowany.

O Upewnij sig, ze otwory wentylacyjne sg przepustowe
podczas pracy w kurzu.

Jesli koniecznym jest usuniecie kurzu, najpierw roztgcz
narzedzie z sieci (nie uzywaj do tego obiektéw z metalu)
oraz unikaj uszkodzenia czesci wewnetrznych.

O Upewnij sie, ze pojawiajace si¢ w trakcie pracy iskry
nie powodujg zagrozenia, tzn. nie trafiajg w ludzi lubi
nie podpalajg tatwopalnych substanciji.

O Zawsze uzywaj ochronnych okularéw i korkéw do uszu,
oraz uzywaj innego sprzetu ochronnego jak np. rekawic
fartucha i hetmu kiedy zajdzie taka potrzeba.

O Zawsze uzywaj zabezpieczen oczu i uszu.

Inny osobisty sprzet ochronny jak np. maska
przeciwpytowa, rekawice, hetm i fartuch powinny by¢
zaktadane w razie potrzeby.

Jesli masz watpliwosci, uzyj odziezy i sprzetu
ochronnego.

O Jesli maszyna nie jest uzywana, powinna by¢ wytaczona
z kontaktu.
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SKLADANIE | ROZKLADANIE OBNIZONYCH
TARCZ SSRODKOWYCH (Rys. 2)

UWAGA

Upewnij sie, ze wytaczyte$ wytacznik (przetacz
na OFF) oraz wtyczke z kontaktu aby unikna¢
powaznego wypadku.

1. Skiadanie (Rys. 2)

(1) Przekre¢ szlifierke tarczowg do goéry nogami tak aby
wrzeciono byto skierowane w goére.

(2) Ustaw poprzeczne ptyty podktadek tarczy w réwnej linii
z nacietg czescig wrzeciona i zamocuj je.

(8) Zamocuj wypukta cze$¢ obnizonej tarczy srodkowej na
podkfadce tarczy.

(4) Wkre¢ nakretke tarczy na wrzeciono.

(5) Podczas gdy wciskasz przycisk jedna reka, druga reka
umocuj wrzeciono W pozycji pomatu obracajac tarcze.
Docisnij nakretke tarczy uzywajac zataczonego klucza,
tak jak wida¢ to na Rys. 2.

2. Rozlozenie
Uzyj powyzszych wskazéwek tylko w odwrotnej
kolejnosci.

UWAGA

O Upewnij sig, ze obnizona tarcza $rodkowa jest mocno
zamocowana.

O Upewnij sie, ze przycisk jest roztaczony wciskajac go
dwa lub trzy razy zanim wiaczysz narzedzie (ON).

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Sprawdzanie obnizonej tarczy srodkowej
Upewnij sie, ze obnizona tarcza $rodkowa nie ma
peknie¢ i defektéw powierzchni.

2. Sprawdzanie Srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowac¢ powazne zagrozenie.

3. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 3)
Silnik uzywa szczotek weglowych, ktére sie z czasem
zuzywaja. Poniewaz nadmiernie zuzyta szczotka
weglowa moze spowodowac ktopoty z silnikiem,
wymieniaj szczotki weglowe na nowe o tych samych
numerach widocznych na ilustracji kiedy sie zuzyja lub
gdy dochodzi do ,granicy zuzycia”. Dodatkowo zawsze
utrzymuj szczotki weglowe w czystosci i upewnij sie
Zze swobodnie sig¢ przesuwaja w obsadach.

4. Wymiana szczotek weglowych
Roztéz nakrywki szczotek uzywajac rowkowanego
Srubokreta. Szczotki weglowe moga by¢ wtedy
bezpiecznie wyjete.

5. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

6. Lista czesci zamiennych
A: Nr czesci
B: Nr kodu
C: llo$¢ uzytych czesci
D: Uwagi

UWAGA:
Naprawa, modyfikacje i przeglady narzedzi
elektrycznych Hitachi musi by¢ wykonywane przez
Autoryzowane Centrum Obstugi Hitachi.
Ta lista czesci bedzie przydatna jesli zostanie wreczona



wraz z narzedziem, gdy zgtosimy sie do naprawy lub
przegladu w Autoryzowanym Centrum Obstugi Hitachi.
Podczas uzytkowania i konserwacji narzedzi
elektrycznych muszg by¢ przestrzegane przepisy i
standardy bezpieczenstwa.
MODYFIKACJE:

Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiagnie¢ nauki i techniki.

W zwigzku z tym pewne czesci (a takze numery kodéw
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

UWAGA:

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byly okreslone wedtug EN50144

Typowy poziom dzwieku A: 88 db (A)
Typowe natezenie dzwieku A: 101 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa wazona warto$¢ srednia kwadratowa przys$pieszenia
nie przekracza 2,5 m/sec?.

Polski
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ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI
ELOIRASOK

FIGYELEM! Az elektromos szerszamok hasznalatakor a
tlz, elektromos aramités, valamint személyi sérilések
veszélyének elkerllése érdekében mindig tartsa be az
alabbi biztonsagtechnikai eldirasokat.

A termék hasznélatbavétele el6tt olvassa el, majd 6rizze
meg mindezeket az utasitasokat.

A biztonsagos munkavégzés érdekében:

1.

2.

10.

11.

12.
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Tartsa tisztan a munkahelyét. A rendetlen munkahely
illetve munkapad balesetveszélyt jelent.
Mérlegelje a munkahely jellemzé tulajdonsagait.

Esében ne hagyja kint az elektromos
kéziszerszamokat. Ne haszndljon elektromos
szerszamokat nedves, vagy paras

kérnyezetben. Gondoskodjék a munkahely jo
megyvilagitasarol. Ne haszndalja az elektromos
szerszamokat olyan kdrnyezetben, ahol tGz vagy
robbanas keletkezésének a veszélye all fenn.
Védekezzen az aramiités ellen! Ugyeljen arra, hogy
munka kozben ne érintsen meg foldelt felleteket
(pl. csévezetékeket, fltdtesteket, tlzhelyeket,
hltéberendezéseket).

A gyerekeket és felugyeletre szorul6 személyeket
tartsa tavol az elektromos kéziszerszamoktél. Ne
engedje, hogy illetéktelen személyek megérintsék az
elektromos kéziszerszamot, vagy az elektromos
csatlakozékabelt. A latogatékat tavol kell tartani a
munkatertlettdl.

A haszndlaton kivili szerszamokat biztonsagos,
magasan fekvé, vagy elzart helyen kell tarolni, ahol
a gyerekek és felligyeletre szorulé személyek nem
férhetnek hozzajuk.

Ne erdltesse a szerszamot. A tervezett
teljesitménytartomanyban jobban és
biztonsadgosabban dolgozhat vele.

Mindig a megfelelé szerszamot haszndlja! Nehéz
munkahoz ne prébaljon kis teljesitményl késziléket,
illetve tartozékot alkalmazni. Ne hasznéljon olyan
szerszamot, amely nem a feladat elvégzésére vald,
pl. ne haszndljon kézi korflrészt gallyazasra vagy
tlzifa feldarabolasara.

Viseljen megfelel6 munkaruhat! Munka kozben ne
hordjon bd 6ltozéket, és ne viseljen ékszereket, mert
a szerszdm mozgd alkatrészei elkaphatjak azokat.
Szabadban torténé munkavégzéshez ajanlatos
gumikeszty( és csUszasbiztos labbeli viselése. Hosszu
haj esetén viseljen a hajat eltakar6 fejfedét.
Hasznéljon védészemulveget! Poros munka
végzésekor viseljen porvédd alarcot is.
Csatlakoztasson valamilyen porelszivd berendezést.
Ha a készllék rendelkezik porelszivasi, illetve -gydjtési
lehetéséggel, Ugyeljen ra, hogy azok megfeleléen
legyenek csatlakoztatva és hasznélva.

Ne rongdlja az elektromos csatlakozokabelt. A
kéziszerszamot soha ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugét soha ne a kabelnél fogva hizza ki
a dugaszoléaljzatbdl. Védje a kabelt a magas
hémérséklettdl, olajtél és éles sarkaktol.
Biztonsagosan rogzitse a munkadarabot! A
munkadarab befogasédhoz hasznaljon valamilyen
befogbeszkdzt. Ez egyrészt biztonsadgosabb, mintha
sajat kezét hasznalna, masrészt igy mindkét kezét
hasznélhatja a szerszdm mUkodtetéséhez.

13.

14,

20.

21.

22.

Ne nyujtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka
kdézben mindig élljon stabilan, és 6rizze meg az
egyensulyat.

Gondosan apolja szerszamait! A tokéletesebb és
biztonsagosabb mlikddés érdekében tgyeljen ra, hogy
vago- és furészerszamai mindig élesek és tisztak
legyenek. A kenés elvégzéséhez és a tartozékok
cseréjéhez mindig tartsa be az el6irasokat és a gép
karbantartasi és kezelési Utmutatasat. Rendszeresen
ellenérizze a csatlakozé kabelt, és ha sérlilést talal,
azt azonnal javittassa ki az erre jogosult szervizzel.
A hosszabbité kébeleket ugyancsak rendszeres
id6kozdnként ellendrizze, és ha megsériilt, cserélje
ki. A fogantydkat mindig tartsa szarazan és tisztan,
olaj- vagy zsirszennyez6déstél mentesen.

Mindig hdzza ki a dugaszolé aljzatbdél a csatlakozé
dugét, ha nem hasznélja a szerszamot, vagy ha
tartozékokat, pl. fUrészlapot, furéfejet, illetve vagofejet
cserél benne.

Mindig vegye ki a szerszambeallito- illetve
befogodkulcsait! Mieldtt a gépet bekapcsolja, mindig
ellenérizze, hogy kivette-e a készllékbdl a
szerszambeallito- illetve befogodkulcsot.

Kerllie el a gép véletlenszerli beinditasat! Ha az
elektromos kéziszerszdm be van dugva a halozati
csatlakozéaljzatba, ne tartsa ujjat az indité kapcsolén,
ne hordozza igy a készlléket.

Miel6tt a csatlakozé dugét a dugaszoldaljzatba
bedugja, mindig gy6z6djék meg réla, hogy a
készulék ki legyen kapcsolva.

Haszndljon szabadtéri hosszabbitékabelt! Ha a
szabadban kell munkat végeznie, mindig csak az erre
a célra alkalmas hosszabbité kabelt hasznaljon.
Mindig figyeljen oda a végzett munkara! Az elektromos
szerszammal végzett munka teljes figyelmet igényel!
Ne haszndlja a készlléket, ha nem érzi
kipihentnek magat.

Ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg valamelyik
alkatrész! A kéziszerszam tovébbi hasznélata el6tt
ellendrizze az esetlegesen megsériilt védéeszkdzt vagy
a szerszam egyéb alkatrészeit, hogy azok megfeleléen
fognak-e mukodni, illetve ellatjak-e feladatukat.
Ellenérizze a mozgé alkatrészek beallitasait, azok
szabad mozgasat, illetve esetleges sériilésiket,
valamint rogzitettségliket, tovdbba a mikddésiket
esetleg befolydsolé egyéb korilményeket. A sériilt
védbeszkdzt vagy egyéb alkatrészt kizardlag arra
jogosult szervizkdzpont cserélheti ki, illetve javithatja
meg, hacsak az ebben a Kezelési utasitasban masként
nincs feltlintetve. A hibas kapcsoldkat arra jogosult
szervizkdzpontban kell kicseréltetni. Ne hasznélja a
szerszamot, ha a kapcsol6 azt nem kapcsolja
megfeleléen be, illetve ki.

Figyelem!

A nem az ebben a Kezelési utasitasban ajanlott
tartozékok illetve alkatrészek hasznalata személyi
sérilés kockazataval jar!

A szerszamot csak szakképzett személlyel javittassal!
Ez az elektromos kéziszerszdm eleget tesz a
vonatkozé biztonsagtechnikai eldirasoknak.
Javitasokat csak arra jogosult személyek végezhetnek,
kizarélag eredeti alkatrészek felhasznalasaval. Ennek
be nem tartdsa sulyos veszélyt jelent a szerszam
hasznaldja szamara.



A TARCSAS KEZIKOSZORU HASZNALATARA
VONATKOZO OVINTEZKEDESEK

1. Tarcsavéddk nélkil soha ne mikodtesse ezeket a

kéziszerszamokat.

2. Ellenérizze, hogy a k&szorlikorongon feltlintetett
sebesség-érték megegyezzen a koszorl névleges
fordulatszam értékével, vagy attél magasabb legyen.
Kizarolag 80 m/s (100 mm-es tarcsas kdszorliknél csak
72 m/s), vagy attél magasabb névleges sebességu,

sUllyesztett kozepl korongokat hasznaljon.

3. Ugyelien ra, hogy a tarcsa méretei megfelelienek a
kdszorihdz, és hogy a tarcsa megfeleléen illeszkedjen

Magyar

. A koszor(tarcsakat a gyarté utmutatdsanak megfelel

korultekintéssel kell kezelni illetve tarolni.

Haszndlat el6tt vizsgdlja meg a sillyesztett kdzepl
tarcsat, és soha ne haszndljon csorba, repedt, vagy
mas modon sérlilt tartozékokat.

Mindig tartsa szilardan a kéziszerszam markolatat és
oldalfogantyujat. Ellenkezd esetben a kifejtett ellenerd
pontatlan munkavégzést, vagy balesetveszélyt okozhat.

. Oldalkdszorlléshez ne hasznéljon vagoétarcsat.
. Soha ne haszndljon kilén sz(kitd betéteket illetve

adaptereket a nagyobb furati koészorltarcsak
felszereléséhez.

. Atarcsa a kéziszerszam kikapcsolasa utan még tovabb

a tengelyre. forog.
MUSZAKI ADATOK
Modell G10SR2 | G12SR2 | G13SR2
Feszliltség (terlilet szerint)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) n,
Névleges teljesitményfelvétel* 650 W
Uresjarati fordulatszam 11000 min-* 10000 min-’!
5 Kuls6 atméré x Furat atmérd 100 x 16 mm 115 x 22 mm 125 x 22 mm
arcsa
Kertileti sebesség 80 m/s
Suly (Csak maga a készulék) 1,4 kg

*Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan feltiintetett adatokat, mivel ezek eladasi teriiletenként valtoznak!

MUSZAKI ADATOK

(1) Csavarkulcs
(2) Oldalfogantyu ...

A standard tartozekok elézetes tajékoztatas nelkul

véltozhatnak.

ALKALMAZASOK

O Kilénbdzd acél-, bronz-, és aluminium anyagok valamint
ontvények ontési sorjainak eltavolitasa, illetve az ilyen

anyagok fellleti megmunkalasa.

O Hegesztett, vagy langvagassal véagott profilok

kdszorilése.
O Mdgyantak, pala, tégla, marvany, stb. csiszolasa.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras

Ugyeljen ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni kivant

halézati fesziltséggel.
2. Halézati kapcsolé

Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszoldaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsold
BE allasban van, a kéziszerszam azonnal m(ikédésbe

Iép, ami sulyos balesetet idézhet el6.
3. Hosszabbité vezeték

Ha a munkaterlilet az aramforrastol tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni. A hosszabbitd

vezetéknek a leheté legrévidebbnek kell lennie.

4. A tarcsavédo felszerelése és beadllitasa

A tarcsavédd egy balesetvédelmi eszkdz, ami a
slllyesztett kozepl tarcsa Uzemelés koOzbeni
szétrobbandsa esetén a személyi sérllések ellen nyujt
védelmet. A koszorilés megkezdése el6tt ellendrizze,
hogy a tarcsavédé megfeleléen fel legyen szerelve és
a helyére legyen rogzitve.

A lehet6 legjobb mlkddési hatékonysag érdekében a
tarcsavédo a rogzité csavar kismértékl fellazitasa utan
elfordithatd, és tetszés szerinti szégbe 4llithat6. Ugyelien
ra, hogy a tarcsavédd bedllitasa utan a régzitécsavar
erésen meg legyen huzva.

Ugyeljen ra, hogy a tarcsak és régzitéelemek a gyartd
utasitédsainak megfeleléen legyenek a helylikre szerelve.
Ellendrizze, hogy az alkalmazott sillyesztett kozepl
tarcsa megfeleld tipusu legyen, és ne tartalmazzon
repedéseket illetve fellileti hibakat. Ugyancsak
ellenérizze, hogy a slillyesztett kdzepl tarcsa megfeleld
mobdon legyen felszerelve, és a tarcsardgzité anya
megfeleléen meg legyen hiuzva. Lasd a ,Sullyesztett
kozepl tarcsaegység” ciml fejezetet.

Ugyelien ra, hogy a kétéanyaggal készitett kdszoriifejhez
esetleg mellékelt felitaté anyag szilikség szerint
alkalmazva legyen.

Ne hasznaljon kiilén szlkité betéteket illetve adaptereket
a nagyobb furati kdszor(itarcsak felszereléséhez.

A menetes furatl  tarcsdkat alkalmazé
kéziszerszamoknal Ugyelijen arra, hogy a tarcsaban
levé menet elég hosszu legyen a tengely hosszanak
megfeleléen.
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6. Probakoszoriilés végrehajtasa
Hasznalat el6étt ellenérizze, hogy a kdOszorifej
megfeleléen fel van-e szerelve és rogzitve, majd a
biztonsagos helyzetben tartott kéziszerszamot terhelés
nélkll futtassa 30 masodpercig. Azonnal éllitsa le a
kéziszerszamot, ha nagymérték( vibraciot, vagy mas
rendellenességet tapasztal.
llyen esetben ellenérizze le a gépet annak kideritéséhez,
hogy mi okozta a rendellenességet.

7. A nyomégomb miikédésének ellendrzése
A kéziszerszam bekapcsolasa elé6tt a nyomoégomb
kétszer-haromszor torténé megnyomasaval ellendrizze,
hogy a nyomoégomb szabadon kikapcsol-e (lasd 2.
Abra).

8. Az oldalfogantyua felszerelése
Csavarja az oldalfogantyut a hajtomihaz fedelébe.

A KEZIKOSZORU GYAKORLATI KEZELESE

1. Nyomas
A gép élettartamanak meghosszabbitasa, valamint a
minéségi munkavégzés érdekében fontos, hogy a gép
ne legyen tllterhelve a tllsagosan erés nyomas kifejtése
miatt. A legtobb esetben a gép sajat sulya elegendd
a hatékony koszorilés eléréséhez. A tul nagy nyomas
kifejtése csdkkent fordulatszamot, rosszabb min&ségi
feluletet, és a gép élettartamanak csokkenéséhez vezet6d
tulterhelést okoz.

2. Koszoriilési szog
A slillyesztett kozepl kdszorltarcsanak ne fektesse fel
a teljes fellletét a koszorilendé munkadarabhoz. Amint
az az 1. Abran lathato, a gépet 15° — 30° szégben kell
tartani ugy, hogy a sullyesztett kdzepl tarcsa kuls6é
éle optimalis szdgben érintkezzen a munkadarabbal.

3. Annak megakadalyozasara, nehogy egy Uj sillyesztett
kozepUl tarcsa bemarja a munkadarabot, a kdszorulést
kezdetben ugy kell végezni, hogy a ko&szor(t a
munkadarabon keresztben a gép kezel6je felé kell
huzni (1. Abra, B irany). Ha a sillyesztett kozepl
tarcsa éle megfeleld mértékben lekopott, a koszorilést
barmelyik iranyban lehet végezni.

4. A kozvetleniil a felilleti megmunkalas utan
betartand6é 6vintézkedések
A tarcsa a kéziszerszam kikapcsolasa utan még tovabb
forog.

Kikapcsolas utan ne tegye le a gépet mindaddig, amig
a slllyesztett kozepl tarcsa teliesen le nem allt. A
sulyos balesetek veszélyének az elkeriilése mellett ilyen
moddon csdkken a munkahelyen a por mértéke, és a

_ Qgép altal beszivott reszelékek mennyisége.

OVINTEZKEDESEK

O Ellendrizze, hogy a munkadarab megfeleléen ala legyen
tamasztva.

O Ugyelien ra, hogy poros helyen térténé munkavégzés
esetén szabadon maradjanak a szelléztetd nyilasok.
Amennyiben a felgytlemlett port el kell tavolitani, elészor
hizza ki a gép csatlakozédugojat a halozati
dugaszoldaljzatbdl (hasznéljon valamilyen nem fémbdl
készllt targyat), és Ugyeljen ra, nehogy megsériljenek
a gép belsd alkatrészei.

O Ugyelien ra, hogy a hasznalat soran keletkezé szikrak
ne idézzenek el6 veszélyes helyzetet (pl. ne repiljenek
emberek kozé, illetve ne gyujtsanak be valamilyen
gyulékony anyagot).
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O Mindig viseljen véd&szemiiveget és hallasvédelmi
eszkozt, és szlkség szerint hasznaljon egyéb
védofelszerelést, pl. kesztylt, kotényt, illetve
véddsisakot.

O Mindig viseljen valamilyen szem- illetve flilvédd eszkdzt.
Szikség esetén mas személyi munkavédelmi
eszkdzoket, pl. porvédé alarcot, keszty(it, véddsisakot,
valamint kotényt is viselni kell.

Ha nem biztos benne, hogy egy adott védéfelszerelésre
szilkség van-e, a biztonsag kedvéért mégis hasznalja
azt.

O Ha a gépet nem haszndljak, a csatlakozédugoét ki kell
hdzni a halézati dugaszoldaljzatbdl.

A SULLYESZTETT KOZEPU TARCSA
OSSZESZERELESE ES SZETSZERELESE
(2. Abra)

FIGYELEM: A sllyos sériilések elkerlilése érdekében
tgyeljen ra, hogy a gép Kl legyen kapcsolva,
és a csatlakozédugé ki legyen huzva a

. halézati dugaszoloaljzatbol.

1. Osszeszerelés (2. Abra)

(1) Forditsa a kézi kdszorlgépet a hatoldalara, hogy a
tengely felfelé nézzen.

(2) Allitsa a tarcsa alatétének lapos részét a tengely
bevagott részéhez, és illessze Gssze Oket.

(3) lllessze a slillyesztett kozepl tarcsa kidudorodasat a
tarcsa alatétére.

(4) Csavarja a tengelyre a tarcsardgzitd anyat.

(5) A nyomégomb egyik kézzel térténé megnyomasa mellett
reteszelje helyére a tarcsat ugy, hogy kdzben a masik
kezével lassan elforgatja a sillyesztett kdzepU tarcsat.
A mellékelt csavarkulccsal a 2. Abran lathatd modon
hiuzza meg a tarcsardgzitd anyat.

2. Szétszerelés
Kovesse a fenti eljarast, forditott sorrendben.

FIGYELMEZTETESEK

O Ellendrizze, hogy a slllyesztett kdzep( tarcsa szilardan
a helyére legyen szerelve.

O A kéziszerszam bekapcsolasa el6tt a nyomégomb
kétszer-haromszor t6rténé megnyomasaval ellendrizze,
hogy a nyomégomb szabadon kikapcsol-e.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. A siillyesztett kézepii tarcsa ellenérzése
Ellendrizze, hogy a slllyesztett kdzepl tarcsan ne
legyenek repedések vagy egyéb fellleti sérllések.

2. A rogzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellendrizzen minden rogzité csavart, és
tgyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban. 3

3. A szénkefék ellenérzése (3. Abra)

A motor szénkeféket tartalmaz, amelyek fogyéeszkdznek
szamité alkatrészek. Mivel a tulsadgosan elkopott
szénkefe a motor hibait okozhatja, ezért az abran
lathaté szammal megegyez6 szamu szénkefékre cserélie
ki a szénkeféket, ha azok a ,kopdsi hatar” kdzeléig
elkoptak. Emellett a szénkeféket mindig tartsa tisztan,
és Uugyeljen arra, hogy a szénkefék szabadon
elcsUszhassanak tartojukban.




4. A szénkefék cseréje
Lapos csavarhizé segitségével szerelje szét a
szénkefetarté hazakat. A szénkefék ekkor egyszerlien
eltavolithatok.

5. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam ,szive”.
Gondosan (igyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériiljon,
illetve ne kerlljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

6. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Koédszam
C: Hasznalt darabszam
D: Megjegyzések

FIGYELEM!
A Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat, illetve
ellenérzését kizarélag Hitachi szakszervizben szabad
elvégeztetni.
Ez az alkatrészlista a szerszdm javitdsra vagy egyéb
karbantartdsra egy Hitachi szakszervizbe torténd
bevitelekor jelent segitséget.
A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az adott orszagban érvényes biztonsagi
_elGirasokat és szabvanyokat.

MODOSITASOK:
A Hitachi kéziszerszamok alland6 tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legljabb muszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kédszamai illetve
kiviteli maédjai) elézetes bejelentés nélkal
megvaltozhatnak.

MEGJEGYZES:

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miszaki adatok eldzetes
bejelentés nélkul valtozhatnak.

A kornyezeti zajra és vibraciora vonatkozé informaciék
A mért értékek az EN50144 szabvany szerint keriltek
meghatarozasra.

Jellemz6 A-sulyozott hangnyomasszint: 88 dB (A)
Jellemzé A-sulyozott hangteljesitmény-szint: 101 dB (A)

Viselien hallasvédelmi eszkdzt.

A jellemz6 sulyozott négyzetes gyorsulasi kozépérték nem
haladja meg a 2,5 m/s? értéket.

Magyar
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VSEOBECNE PROVOZNi POKYNY

Varovani! Pfi pouziti elektrického naradi je nutné dodrzovat
zakladni bezpe€nostni opatreni, aby se zmensilo nebezpedi
pozaru, Urazu elektrickym proudem nebo zranéni. Dodrzujte
také nasledujici pokyny.

Pfed pouzitim nastroje si prectéte vSechny tyto pokyny
a navod peclivé uschoveijte.

Z bezpeénostnich divodu:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14,

15.

22

Udrzujte pracovni prostiedi Cisté. Neporadek na
pracovisti vede k Graz(m.

Vyhybejte se nebezpecnému prostfedi. Chrante naradi
pred destém. NepouZivejte ve vihkych nebo mokrych
mistech. Méjte pracovisté dobfe osvétlené.
Nepouzivejte naradi blizko hoflavych a vybusnych
materiald.

Chrarte se proti Urazu elektrickym proudem.
Nedotykejte se uzemnénych pfedmétl (napf. potrubi,
radiatorl, sporakd nebo lednicek).

Dbejte na to, aby byly déti nebo jiné nepovolané
osoby v bezpeéné vzdalenosti od pracovisté a
nedotykaly se nafadi ani pfivodni $ndry.
Nepouzivané nastroje ulozte v suchu na bezpec¢ném
misté mimo dosah déti.

Nastroj nepretéZujte. Bude pracovat Iépe a bezpecnéji
v podminkach, pro které byl zkonstruovan.
Pouzivejte vhodny nastroj. Nepouzivejte maly nastroj
nebo pfisluSenstvi na prace, pro které je zapotrebi
vykonny nastroj. PouZivejte nafradi jen na prace, pro
které je ur€eno; napfiklad nepouzivejte kotou¢ovou
pilu na fezani vétvi nebo kmenl stromu.

Na praci se vhodné oblecte. Neberte si volné Saty
nebo Sperky. Mohou byt zachyceny pohyblivymi
Castmi. PFi praci venku se doporucuje pouzivat
pryzové rukavice a vhodnou obuv (s protiskluzovou
podrazkou). Mate-li dlouhé vlasy, pouzijte vhodnou
pokryvku hlavy.

Pouzivejte ochranné pomUcky. Chrarite si o¢i a pokud
se pfi praci prasi, pouzijte ochrannou masku nebo
filtr.

Pripojte zafizeni na odsavani prachu. Je-li naradi
vybaveno pfipojkou pro zafizeni na odsavani a sbér
prachu, zajistéte jejich pfipojeni a spravné pouzivani.
Zachazejte s napajeci $ilrou opatrné. Nikdy
nezvedejte nafadi za $idru a netahejte za $ndru, kdyz
ji chcete odpojit ze zasuvky. Chrante $nlru pred
teplem, olejem a ostrymi hranami.

Pracujte bezpecné. Obrabény materidl upevnéte
pfidrzovat materidl rukou a uvolnite si tak pro praci
s nastrojem obé ruce.

P¥i praci se prili§ nenaklanéjte. Udrzujte pevny postoj
a rovnovahu.

Zachazejte s nastroji opatrné. Chrante vzdy jejich
ostfi a udrzujte je Cisté, aby se s nimi dobfe a
bezpecné pracovalo. Dodrzujte pokyny pro mazani
a vymeénu prislusenstvi. Pravidelné kontrolujte stav
napdjeci $idry a je-li poskozena, nechejte nastroj
opravit v autorizovaném servisnim stredisku.
Pravidelné kontrolujte stav prodluzovaci $idry a
vymeénite ji, je-li poSkozena. Méjte ruce suché a Cisté,
neumazané olejem nebo mazivem.

Odpojte napajeci $nlru ze zasuvky, neni-li nastroj
pouzivan, provadi-li se jeho udrzba nebo se méni
pfislusenstvi, napt. Cepele, nastavce nebo fezaci noze.

21.

22.

Odstrante klice. Zvyknéte si pfed zapnutim nastroje
zkontrolovat, zda na ném neni nasazen klic.
Zabrarite ndhodnému zapnuti. PFi prenaseni nastroje
neméjte prst na spinaci. Pfed pfipojenim napéjeci
$nlry do zasuvky zkontrolujte, zda je nastroj vypnut.
Pouzivate-li nastroj venku, pouzijte jen prodluzovaci
$nlry urcené pro venkovni prostiedi.

Budte pozorni. Sledujte pribéh prace. PouZivejte
zdravy rozum. Nepracuijte s nastrojem, jste-li unaveni.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte poskozeni ¢asti,
abyste zjistili, zda budou pracovat spravné. Zaméite
se na polohu pohyblivych ¢asti, volny pohyb
pohyblivych ¢asti, posSkozeni, montaz a dalsi
podminky, které by mohly ovlivnit pouziti nastroje.
Poskozenou ochranu nebo jiné ¢asti je tfeba spravné
opravit nebo vyménit v autorizovaném servisnim
stfedisku, nejsou-li v tomto navodu uvedeny jiné
pokyny. Vadné spinace nechejte vymeénit v
autorizovaném servisnim stfedisku. Nepouzivejte
nastroj, nejde-li spina¢ zapnout nebo vypnout.
Varovani!

Abyste zabranili poranéni, pouzivejte jen pfisluSenstvi
nebo nastavce popsané v tomto navodu.

Opravy svéite jen autorizovanému servisu. Tento
elektricky nastroj odpovida pfislusnym bezpe&nostnim
pozadavkim. Opravy smi provadét jen kvalifikované
osoby s pouzitim originalnich nahradnich dill. Jinak
mlize uzivateli hrozit velké nebezpedi.

UPOZORNENi PRO POUZiVANIi KOTOUCOVE
BRUSKY

1.

2.

Nikdy nepouzivejte tyto elektrické nastroje bez chranict
kotouce.

Zkontrolujte, zda maximalni pocet otac¢ek na kotouci
je stejny nebo vys$Si nez je pocet otacek brusky.
Pouzivejte pouze brusného kotouce pfi rychlostech 80
m/s (72 m/s pouze pro disky o priméru 100 mm) nebo
vyssich.

Presvédcte se, Ze rozméry kotouce odpovidaji brusce,
a ze kotou¢ odpovida rozméru htidele.

Brusné kotouce musi byt uskladnény a manipulovany
opatrné podle pokynl vyrobce.

Pfed pouzitim zkontrolujte brusny kotou€. NepouZivejte
poskozené, prasklé nebo defektni kotouce.

Vzdy pevné drzte hlavni a bo¢ni drzadla nastroje. V
opac¢ném pfipadé mulze reakéni sila zpUsobit
nepresnosti nebo dokonce nebezpedi pfi praci.
NepouZivejte fezaci kotouce pro brouseni.
NepouZivejte zvlastni viozky nebo redukce pro upnuti
kotouc¢l s vétsimi otvory.

Kotou¢ se naddle otaci i po vypnuti nastroje.
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PARAMETRY
Model G10SR2 | G12SR2 | G13SR2
Napéti (podle oblasti)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) n,
Vstupni pfikon* 650 W
Rychlost bez zatizeni 11000 min”' 10000 min-’'
Kotoud Vnéj§i pramér x primér otvoru 100 x 16 mm 115 x 22 mm 125 x 22 mm

Obvodova rychlost 72 m/s 80 m/s

Véaha (Pouze bruska) 1,4 kg

*Zkontrolujte, prosime, Stitek na vyrobku. Stitek podléha zménam v zavislosti na oblastech pouZiti.

STANDARDNI PRiSLUSENSTVi

(1) Kiig

(2) Vysouvaci drzadlo .. .

Standardni ptisluSenstvi podléhd zménam

ez upozornéni.

POUZITI

O Odstranéni nerovnosti na odlitcich a povrchova Uprava

O
O

rliznych ocelovych, bronzovych a hlinikovych materiald
a odlitkd.

Brouseni svafenct nebo povrchl po fezani plamenem.
Brouseni syntetickych pryskyfic, bfidlice, cihel, mramoru
apod.

PRED POUZITIM

U nastrojl, které vyzaduji kotouce se zavitem, se ujistéte,
Ze délka zavitu v kotouci odpovida délce zavitu na
hfideli. Nepouzivejte fezaci kotouce pro brouseni.

6. Pokusné brouseni
Ujistéte se, Ze brusny nastroj je pfed pouZitim spravné
nainstalovan a utazen. Zapnéte brusku a nechte ji
volné bézet v bezpetné poloze po dobu 30ti vtefin.
Pokud citite silné vibrace nebo Zzjistite dalSi zavady,
okamzité brusku zastavte.
Pokud tato situace nastane, zjistéte pficinu.

7. Potvrzeni funkce tlacitka
Ujistéte se, Ze tladitko je vypnuto tak, Ze jej dvakrat
nebo trikrat stladite pred tim, nez brusku vypnete -
viz Obr. 2.

8. Ptipevnéni boéniho drzadla
PriSroubujte bo¢ni drzadlo ke krytu pfevodovky.

1.

Zdroj elektfiny

Ujistéte se, Ze elektricky zdroj odpovida poZadavkim
uvedenym na S$titku vyrobku.

Spinaé

Ujistéte se, Zze spina¢ je v poloze VYPNUTO (OFF).
Pokud je zafizeni pfipojeno ke zdroiji elektrického proudu
a spina¢ je v poloze ZAPNUTO (ON), nastroj zacne
okamzité pracovat a to mlze vést k vaznému Urazu.
Prodluzovaci $nidra

Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje elektrického
proudu, pouzijte prodluzovaci $inlru o dostate¢né
tloustce a kapacité. Dbejte na to, aby prodluzovaci
Sndra byla co nejkratsi.

Instalace a nastaveni krytu kotouce

Kryt kotou€e je ochranny prostiedek v pfipadé, ze
dojde k roztrzeni brusného kotouce bé&hem prace.
Ujistéte se, Ze kryt je spravné nastaven a pfipevnén
pred tim, nez zac¢nete brousit.

Kryt Ize nastavit do pozadované polohy uvolnénim
stavéciho Sroubu a natoenim krytu do pozadovaného
Uhlu tak, aby se dosahlo maximalni efektivnosti. Ujistéte
se, ze stavéci Sroub je fadné utazen po nastaveni krytu.
Ujistéte se, Ze nainstalované kotouCe a hroty jsou
nastaveny v souladu s instrukcemi vyrobce.
Ujistéte se, Ze stfedové vtlaceny kotou€ je spravného
typu a je bez trhlin nebo povrchovych vad. Také se
ujistéte, Ze brusny kotou¢ je spravné nainstalovan, a
ze matka kotouCe je utazena - viz kapitola ,Sestava
stfedové vtlateného kotouce”.

Ujistéte se, Ze jsou pouzity podlozky u vyrobkd s
nalepenym brusivem a kdykoliv je to pozadovano.
Nepouzivejte zvlastni viozky nebo redukce pro upnuti
kotou€ll s vétsimi otvory.

PRAKTICKE POUZITi BRUSKY

1. Tlak
Zafizeni nesmi byt pretizeno pfiliSnym tlakem, aby se
prodlouzila jeho Zivotnost a zarudila vysoka kvalita
brouseni. Pro efektivni brouseni postaci ve vétsiné
pfipadll tlak vyvozeny vlastni vahou zafizeni. P¥ili§
vysoky tlak vede ke snizeni otacek, podradné kvalité
povrchu a pretizeni, které sniZzuje Zivotnost zafizeni.

2. Brusny uhel
Neaplikujte cely povrch brusného kotouce na brouseny
materidl. Bruska ma svirat Uhel s povrchem 15 - 30
stupiid tak, aby vnéjsi okraj brusného kotouce byl v
kontaktu s materidlem pod optimalnim dhlem - Obr. 1.

3. Aby se zabranilo zafezavani nového brusného kotouce
do materialu, je tfeba provést pocatecni brouseni pohybem
brusky pres brouseny kus smérem k obsluze - Obr. 1,
smér B. Jakmile je brusny okraj kotouce spravné
opotfeben, Ize brousit v obou smérech.

4. Upozornéni na situaci ihned po ukonéeni brusné
operace
Kotou€¢ se nadale ota¢i i po vypnuti zafizeni.
Po vypnuti brusky ji neodkladejte, dokud se brusny
kotou¢ UplIné nezastavi. Kromé& zamezeni vaznému
zranéni zabrani tento postup tvorbé prachu a jeho
nasati do brusky.

POZOR

O Zajistéte, aby byl material spravné upnut.

O Zajistéte, aby vétraci otvory byly volné, pracujete-li v
prasném prostredi.
Pokud musite o€istit prach, odpojte nejprve zafizeni od
zdroje elektrického proudu (pouzijte nekovové predméty)
a dejte pozor, abyste neposkodili vnitini soucastky.
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O Zajistéte, aby jiskry, které vznikaji pfi pouziti,
nezpUsobovaly riziko jako napfiklad kontakt s obsluhou
nebo vzniceni hoflavych materiald.

O Vzdy pouzivejte ochranné bryle, chranice sluchu a dalsi
osobni ochranné pomlcky jako jsou rukavice, zastéra
a prilba - je-li to nutné.

O Vzdy chrante o€i a sluch. V pfipadé nutnosti pouzijte
dal$i osobni ochranné pomdicky jako jsou rukavice,
zastéra a prilba.

Pokud mate pochybnosti, vzdy radéji volte ochranné
pom0icky.

O Pokud zafizeni nepouzivate, odpojte jej od zdroje
elektrického proudu.

MONTAZ A DEMONTAZ BRUSNEHO
KOTOUCE (Obr. 2)

POZOR Ujistéte se, ze spina¢ je v poloze VYPNUTO a
zafizeni je odpojeno od zdroje elektrického proudu,
aby se predeSlo vaznému Urazu.

1. Montaz (Obr. 2)

(1) Otoc¢te brusku do opacéné polohy tak, aby hfidel

sméfovala nahoru.

(2) Vyrovnejte plochou ¢ast podlozek kotouce se zarezem
na hfideli a nasadte je.

(3) Umistéte vycnélek na brusného kotouci do podlozky
kotouce.

(4) NaSroubujte matku kotouce na htidel.

(5) Jednou rukou tlacéte na tlac¢itko a druhou rukou
uzamknéte hfidel tak, Zze pomalu brusného kotoucem.
Utahnéte matku kotouce pfilozenym kli€em - Obr. 2.

2. Demontaz
Aplikujte postup uvedeny v ¢asti ,Montaz”
poradi.

POZOR

O Ujistéte se, ze brusny kotou¢ je pevné nainstalovan.

O Ujistéte se, ze tlacitko je vypnuto tak, Ze jej dvakrat
nebo trikrat stlacite pred tim, nez brusku zapnete.

v opac¢ném

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola brusného kotouce.
Ujistéte se, Ze brusny kotou€ je bez trhlin a povrchovych vad.
2. Kontrola Sroubt
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.
3. Kontrola uhlikovych kartagka (Obr. 3)
Motor obsahuje uhlikové karta¢ky, které se
opotiebovavaji. Vzhledem k tomu, Ze opotfebené
karta¢ky mohou vést k problémdm s motorem, vyménte
kartacky za nové se stejnym &islem, jakmile se opotrebi
nebo jsou na Mez opottebeni. Udrzujte kartacky v
Cistoté a zabezpecte jejich volny pohyb v drzacich.
4. Vyména uhlikovych kartaéka
Sroubovakem sejméte kryty kartadk(l. Poté Ize kartacky
lehce vyjmout.
5. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poSkozené nebo vihké vodou nebo olejem.
6. Seznam servisnich poloZzek
A: Cislo polozky
B: Koéd polozky
C: Cislo pouziti
D: Poznédmky
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POZOR:
Oprava, modifikace a inspekce zafizeni Hitachi musi
byt provadény autorizovanym servisnim stfediskem
Hitachi.
Tento seznam servisnich poloZzek bude pomoci,
predlozite-li jej s vasim zafizenim autorizovanému
servisnimu stfedisku Hitachi spole¢né s pozadavkem
na opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a Udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecénostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.
MODIFIKACE:
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustéle zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily (napt. Cisla kodl nebo navrh)
mohou byt zménény bez predeslého oznameni.

POZNAMKA:

Vlivem stéle pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
MéFené hodnoty byly uréeny podle EN50144.

Typicka vazena Uroven hladiny akustického tlaku: 88 dB (A)
Typicka vazena droven hladiny akustické energie: 101 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Typickéa vazena hodnota druhé odmocniny ¢tverce zrychleni
neprekro¢i 2,5 m/s2.




KULLANIMLA iLGILi GENEL ONLEMLER

DIKKAT! Elektrikli el aletleri kullanilirken, elektrik carpmasi,
yaralanma ve yangina kargi korunmak tizere asagidaki temel
glvenlik dnlemlerine uyulmalidir.

Aleti kullanmadan 6nce bu kilavuzu okuyun ve talimatlara

uyun.

Gavenli bir kullanim igin:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14,

15.

Calisma ortamini temiz tutun. Daginik ve diizensiz
alanlar yaralanmaya yol agabilir.

Calisma yapilan ortamin gevresine dikkat edin. Aleti
yagmura maruz birakmayin, rutubetli veya islak
yerlerde kullanmayin. Calisma alaninin iyi bir sekilde
aydinlatiimasini saglayin.

Elektrikli el aletlerini yangin veya patlama tehlikesi
olan ortamlarda kullanmayin.

Elektrik carpmasina kargi korunun. Topraklanmig
ylzeylerle (borular, radyatérler, firinlar, buzdolaplari
gibi) temastan kaginin.

Cocuklari uzak tutun. Baskalarinin alete veya uzatma
kablosuna dokunmalarina izin vermeyin. Calisanlarin
haricindeki kisilerin galisma sahasindan uzak tutulmasi
gerekir.

Kullaniimayan aletleri gocuklarin ulasamayacag kuru,
yliksek bir yere kaldirin veya Kkilitli bir yerde saklayin.
Aleti zorlamayin. En iyi ve guvenilir sonucun aletin
tasarlandigi sekilde kullaniimasindan elde edilecegini
unutmayin.

Dogru aleti kullandiginizdan emin olun. Kiglk bir aleti
agir bir is icin zorlamayin. Higbir aleti amaci diginda
kullanmayin. (Ornegin dairesel testereyi agac kesmek
icin kullanmak gibi..)

Calisma giysilerinize dikkat edin. Bol giysiler ve takilar
gibi aletin hareketli pargalarina kapilabilecek giysiler
giymeyin. Acik alanlarda calisirken lastik eldiven ve
kaymayan ayakkabilarin kullaniimasi tavsiye edilir.
Ayrica uzun saglari icine alan koruyucu baslik kullanin.
Koruyucu gézlik kullanin. Eger toz ¢ikaran bir ¢alisma
yapiyorsaniz, yliz ya da toz maskesi kullanin.
Toz toplama tecghizati kullanin.

Toz toplama baglantisi igin gerekli teghizat ve baglanti
araclar saglanmigsa, bunlarin bagli oldugundan ve
dogru sekilde kullanildigindan emin olun.

Kabloyu yanhs yerlerde kullanmayin. Aleti asla
kablosundan tutarak tagimayin veya hizla prizden
cekmeyin. Kabloyu kesici cisimlerden, sicak
yuzeylerden ve yagdan uzak tutun.

Guvenli bir sekilde calisin. Isi elinizle degil, kiskag
veya mengene kullanarak tutun. Bu, ellerinizi
kullanmanizdan daha glvenlidir; ayrica bosta kalan
iki elinizi de aleti calistirmak icin kullanabilirsiniz.
Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.

Aletleri korumaya 6zen gésterin. Daha ylksek
performans elde etmek ve glvenliginiz icin aletleri
keskin ve temiz tutun. Yaglama ve aksesuar
degisimlerinde talimatlara uyun. Kablolari duzenli
olarak kontrol edin ve zarar goérmis olanlari yetkili
servislerde tamir ettirin. Uzatma kablolarini da dizenli
araliklarla kontrol edip hasarli olan varsa degistirin.
Tutma kollarini kuru, temiz ve yagsiz tutun.
Kullanmadiginiz zamanlarda; bigak, keski gibi aksesuar
degisimlerinde ve tamirat éncesi aletin elektrik
baglantisini kesin.

Tiirkge

16. Aleti calistirmadan 6nce ayar anahtarlarinin gikartiimis
olup olmadigini kontrol etmeyi aliskanlik haline getirin.
Cikartilmamigsa gikarin.

17. Aletin istek digi galigmasini engelleyin. Elektrik
baglantisi olan aleti parmaginiz salter izerinde oldugu
halde tagimayin. Fisi takmadan aletin kapali olduguna
emin olun.

18. Acik alandaki galismalar icin sadece acik alana 6zel
uzatma kablosu kullanin.

19. Daima tetikte olun. Ne yaptiginizin farkinda olun ve
duyarli olun. Aleti yorgunken calistirmayin.

20. Aletinizin hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletle
yeni bir ise baglamadan 6nce; koruyucu tertibatlarin
veya hafif hasarli pargalarin iglevlerini kusursuz ve
usulline uygun bir bicimde yerine getirip getirmediklerini
kontrol edin. Hareketli pargalarin hizali olup olmadigini,
sikisip sikismadiklarini veya hasarli olup olmadiklarini
kontrol edin. Kullanim kilavuzunda bagka tarll
belirtimemisse; hasar gérmus koruyucu tertibat ve
parcalar bir yetkili servis tarafindan usuline uygun
olarak onarilmali veya degistirilimelidir. Hasarli salterler
de yetkili servis tarafindan yenilenmelidir. Salterlerin
kapama/agma islevini yerine getirmedigi bir aleti
kullanmayin.

21. Dikkat
Bu talimatlarda belirtilenler diginda aksesuarlarin veya
parcalarin kullanilmasi, yaralanmalara yol agabilir.

22, Aletin yalnizca vasifli bir kisi tarafindan tamir edilmesini
saglayin. Bu elektrikli alet, ilgili gtivenlik gerekliliklerine
uygundur. Tamiratlar yalnizca yetkili servis tarafindan
orijinal yedek parcalar kullanilarak yapiimahdir. Aksi
halde kullanici agisindan blylk tehlikeler dogabilir.

DiSK TASLAMA ALETINi KULLANIRKEN
ALINACAK ONLEMLER

1. Bu elektrikli aletleri hicbir zaman disk muhafazasi
olmadan kullanmayin.

2. Taglama diskinin Gzerinde belirtilen hizin, taglama aletinin
hizina esit veya bu hizdan daha buyik olmasina 6zen
gosterin. Yalnizca galisma hizi 80 m/s olan tek tarafi
oyuk taslama diskleri kullanin (100 mm disk taglama
aletlerinde 72 m/s).

3. Disk boyutlarinin taglama aletine uygun oldugundan ve
diskin mile oturdugundan emin olun.

4. Taglama diskleri, imalat¢inin talimatlarina uygun olarak
dikkatli bir sekilde muhafaza edilmeli ve kullaniimaldir.

5. Kullanmadan énce tek tarafi oyuklu taslama diskini
inceleyin. Kirlmig, catlamis veya bagka bir sekilde
hasar gérmis Grdnleri kullanmayin.

6. Daima gdévdeyi ve yan kolu sikica tutun. Aksi takdirde
olugan tepki kuvveti, isin hatali olmasina ve tehlikeli
durumlarin ortaya ¢cikmasina neden olabilir.

7. Ylzey taslama iglerinde kesme disklerini kullanmayin.

8. Biyuk delikli taglama disklerini kullanmak amaciyla deligi
kuculten bilezik veya adaptérler gibi ek pargalar
kullanmayin.

9. Alet kapatildiktan sonra taglama diski dénmeye devam
eder.
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TEKNIK OZELLIKLER

Model G10SR2 | G12SR2 | G13SR2
Voltaj (bolgelere gore)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) n,

Gg girisi* 650 W

Yikslz hiz 11000 dak 10000 dak
Taslama Dis ¢cap x Delik capi 100 x 16 mm 115 x 22 mm 125 x 22 mm
Diski Déniis hizi 72 m/s 80 m/s

Agirlik (Yalnizca ana gévde) 1,4 kg

*Bu deder bolgeden bolgeye degisiklik gosterdigi icin driinin (zerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

(1) Anahtar |
(2) Yan Kol..
Standart aksesuarlarda onceden bildirimde bqunuImadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Doékum capaklarinin alinmasi ve cesitli celik, bronz ve
aliminyum malzemelerin ve dokim iglerinin
perdahlanmasi.

O Kaynak yerlerinin veya kesme tertibatiyla kesilmis
kisimlarin taglanmasi.

O Sentetik reginelerin, arduvaz levhalarinin, tuglalarin,
mermerlerin, vb. taglanmasi.

ALETi KULLANIM ONCESINDE

1. Gii¢ Kaynagi
Kullanacaginiz gli¢ kaynaginin, aletin etiketinde belirtilen
elektrik gereklerine uygun oldugundan emin olun.
2. Gig Salteri
Gl salterinin OFF konumunda oldugundan emin olun.
Salter ON konumundayken gii¢ kaynagina baglanan alet
hemen calismaya baslayarak ciddi bir kazaya neden olabilir.
3. Uzatma Kablosu
Calisma vyeri glic kaynagina uzak oldugunda, yeterli
kalinlik ve kapasiteye sahip bir uzatma kablosu kullanin.
Uzatma kablosu mimkin oldugunca kisa tutulmalidir.
4. Disk Muhafazasinin Takilmasi ve Ayarlanmasi
Disk muhafazasi, bir tarafi oyuk taglama diskinin ¢calisma
sirasinda parcalanmasi durumunda yaralanmayi
6nlemek icin kullanilan bir korumadir. Taglama iglemine
baglamadan énce muhafazanin dogru sekilde yerlestirilip
yerine sabitlendiginden emin olun.
Sabitleyici viday! hafifce gevseterek, maksimum verim
elde etmek icin muhafazayr en uygun agiya
ayarlayabilirsiniz. Disk muhafazasini ayarlama iglemini
yaptiktan sonra, vidanin iyice sikildigindan emin olun.
5. Kullanilan taglama diskinin ve ugclarinin imalatginin
talimatlarina uygun olarak takilmis oldugundan emin
olun. Kullanilan taglama diski dogru tip ve hasarsiz
olmalidir. Ayrica taglama diskinin dogru sekilde monte
edilmis oldugundan ve disk somununun emniyetli bir
sekilde sikildigindan emin olun. “Tek Tarafi Oyuk
Taglama Diski Montaji” bolimine bakin.
Asindirict Uriinle birlikte saglanmissa, kurutma
kagitlarinin ihtiyag oldugunda kullanildigindan emin olun.
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Buyik delikli taslama disklerini kullanmak amaciyla deligi
kigllten bilezik veya adaptorler gibi ek parcalar
kullanmayin.
Yivli delige sahip disklerin kullanimi icin tasarlanmis
aletlerde, diskteki yivin milin tamamini alacak kadar
uzun olmasina 6zen gdsterin.
Yuzey taglama islerinde kesme disklerini kullanmayin.
6. Deneme Kullanimi
Taglama islemi 6ncesinde agindirma drinlerinin dogru
monte edildiginden ve iyice sabitlendiginden emin olun
ve aleti glvenli bir yerde 30 saniye kadar bosta olarak
calistirin. Onemli élgtide titreme oldugunda veya baska
arizalar tespit ederseniz aleti derhal durdurun.
Bu durum devam ederse, sorunun ne oldugunu anlamak
icin aleti kontrol edin.
7. Kilit Ignesi
Aleti calistirmadan 6nce, kilit ignesini iki veya U¢ kez
bastirarak, ignenin devre disi oldugundan emin olun
(Sekil 2’ye bakin).
8. Yan Kolun Takilmasi
Yan kolu, disli kutusundaki yerine vidalayarak takin.

PRATIK TASLAMA UYGULAMALARI

1. Basing
Makine 6mriini uzatmak ve birinci sinif iscilik elde etmek
icin, aletin agir basing uygulanarak zorlanmamasi
6nemlidir. Cogu uygulamada etkili taglama icin aletin kendi
aQirhgi yeterlidir. Asin basing uygulama; aletin hizinin
dismesine, ylzeyin dengesiz iglenmesine ve kullanim
émrini azaltacak sekilde asin yliklenmeye neden olur.

2. Taglama Agisi
Tek tarafi oyuk taslama diskini yizeyinin tamamini,
taglanacak malzemeye temas ettirmeyin. Sekil 1°de
gosterildigi gibi alet, taslama diskinin dis kenarinin
taglanacak malzemeye temas edecegi sekilde 15° —30°
aciyla tutulmalidir.

3. Yeni bir taslama diskinin (zerinde caligilan parganin
icine iglemesini 6nlemek icin, taglama aletini parca
boyunca kendinize dogru strerek kullanin. (Sekil 1; B
yoni). Taslama diskinin kenari gerektigi gibi asindiktan
sonra, taslama islemi her iki yonde de yapllablllr

4. Islemden Hemen Sonra Uygulanacak Onlemler
Alet kapatildiktan sonra taglama diski dénmeye devam eder.
Alet kapatildiktan sonra ta§lama diski tamamen durmadik¢a
makineyi yere birakmayin. Bu énlem, olasi ciddi kazalarin
Onlenmesinin yani sira, aletin icine toz ve kir girmesini de
engeller.




UYARILAR

O Uzerinde c¢aligilan parcanin
desteklendiginden emin olun.

O Tozlu ortamlarda ¢aligirken, havalandirma agikliklarinin
temiz oldugundan emin olun. Tozun temizlenmesi
gerekirse, once aletin elektrik baglantisini kesin (metal
olmayan nesneler kullanin) ve icerideki parcalara zarar
vermemeye &zen gosterin.

O Aletin kullanimi sirasinda olusan kivilcimlarin, insanlarin
veya patlayici maddelerin tizerine gelmesi gibi tehlikeli
durumlara neden olmamasina dikkat edin.

O Her zaman koruyucu g6zlik ve kulaklik takin.
Gerektiginde eldiven, énlik ve baret gibi diger kigisel
koruyucu techizatlari kullanin.

O Her zaman koruyucu gézlik kullanin. Toz maskesi,
eldiven, onlik ve baret gibi diger kisisel koruyucu
techizatlar gerektiginde kullaniimalidir.

Tereddit ediyorsaniz, koruyucu techizati kullanin.

O Alet kullanilmadiginda gu¢ kaynagi baglantisi

kesilmelidir.

gerektigi  gibi

TEK TARAFI OYUK TASLAMA DISKININ
TAKILIP_CIKARILMASI (Sekil 2)

UYARI Ciddi kazalari 6nlemek igin salterin OFF konumunda
oldugundan ve fisin prizden gekilmis oldugundan
emin olun.

1. Takma iglemi

(1) Mil yukari gelecek sekilde aleti ters cevirin.

(2) Disk pulunun diz tarafini, milin ¢gentikli kismiyla hizalayin
ve diski mile takin.

(8) Tek tarafi oyuk taglama diskinin gikintisini, disk puluna
yerlestirin.

(4) Disk somununu, milin Gzerine vidalayin.

(5) Bir elinizle kilit ignesine bastirirken, diger elinizle taglama
diskini yavasga cevirerek mili kilitleyin. Sekil 2’de
gosterilen anahtar kullanarak, disk somununu sikin.

2. Cikarima iglemi
Yukaridaki prosedurleri tersten uygulayin.

UYARILAR

O Tek tarafi oyuk taglama diskinin sikica takili oldugundan
emin olun.

O Aleti calistirmadan énce, kilit ignesini iki veya l¢ kez
bastirarak, ignenin devre disi oldugundan emin olun.

BAKIM VE INCELEME

Tiirkge

4. Kémirin Degistirilmesi
Koémur kapaklarini diiz uglu bir tornavidayla ¢ikardiktan
sonra kdmlirli kolaylikla degistirebilirsiniz.

5. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu adir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

6. Servis parcalar listesi
A: Parca no.
B: Kod no.
C: Kullanilan sayi

. D: Agiklamalar

DIKKAT
Hitachi Agir is Aletlerinin bakimi, degistiriimesi ve
incelenmesi, Hitachi Yetkili Servis Merkezlerince
gergeklestiriimelidir.
Bu Parga Listesi, tamir veya herhangi baska bir bakim
gerektiginde Hitachi Yetkili Servis Merkezine c¢ok
yardimci olur.
Agir is aletlerinin kullanimi ve bakimi konusunda her
Ulkede yururlukte olan guvenlik dizenlemelerine ve
standartlarina uygun davraniimahdir.

DEGSIKLIKLER:
Hitachi Agir i§ Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak sirekli degistiriimekte ve gelistiriimektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralari ve/
veya tasarim gibi) énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

NOT:

HITACHUI’nin suregelen aragtirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde 6nceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olglilen de@erlerin EN50144’e uygun oldugu tespit edilmistir.

Tipik A agirlikl ses basing seviyesi: 88 dB (A)
Tipik A agirlikh ses glicl seviyesi: 101 dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikl ortalama karekék ivme degeri, 2,5 m/s? deg@erini
asmaz.

1. Tek Tarafi Oyuk Taglama Diskinin Kontrol Edilmesi
Tek tarafi oyuk taglama diskinde catlak veya yuzey
bozukluklari olmadigindan emin olun.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
TUm montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Kémiirlerin Kontrol Edilmesi (Sekil 3)

Motor slrekli olarak, tiketilebilir parcalar olan kémurleri
kullanir. Asir derece aginmig kémirler motorda soruna
neden olabileceginden, kémir bittiginde veya “asinma
sinirna” geldiginde, sekilde gosterilen kdmir tanimlama
sayisina sahip yeni bir kémurle degistirin. Ayrica,
kémurlerin her zaman temiz oldugundan ve kémur
tutucularinin iginde rahatca kayabildiklerinden emin olun.
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Pycckuin

OBIWME NPABUNA MO TEXHWKE BE3OMNACHOCTU

NPEAYNPEXAEHUE!

Mepen ucnonb3oBaHWem

3NEKTPOVNHCTPYMEHTOB A0MKHbI ObITb MPEANpPUHSTHI BCE
HEO6X0AMMbIE Mepbl MPEAOCTOPOXHOCTY Af1A TOro, YTOObI

YMEeHbWNTb CTEeNeHb

pucka BO3ropaHus, ygapa

3NEeKTPUHECKNM TOKOM U CHU3WUTL BEPOATHOCTL NOBPEXAEHNA
Kopnyca WHCTpyMeHTa. OTU Mepbl MpefoCcTOPOXKHOCTH
BKJIIOHAIOT B CE65 HMXKEMNepeynCeHHble NyHKTbI.
BHumaTenbHo npodtute BCe ykasaHus, npexae 4dem Beol
MonbITaeTECh UCMONb30BaTh MHCTPYMEHT, U COXpPaHUTE UX.
[ins 6e30nacHOro UCMonb30BaHNS:

1.

10.

11.
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MopaepxuBanTe 4ACTOTY U MOPSAOK Ha paboyem
mecTe. Jliobas nomexa Ha paboyem MecTe WM Ha
paboyem cTone MOXET CTaTb MPUYMHOW TPaBMbI.
MpyHMManTe BO BHMMaHWE OKpyXawoulylo pabodee
MecTo 06CTaHOBKY. He pa6oTanTe c
3MEeKTPOUHCTPYMEHTOM Mog AoXAEM. He ucnonbayiite
3MEKTPOMHCTPYMEHT B MOMELLUEHNSX C MOBbILLEHHON
BMaXXHOCTbIO. [MoaAepxunBanTe xopollee ocBelleHne
Ha pabo4em mecTe. He paboTante MHCTPYMEHTOM Mpun
HanM4um psioM NErkoBOCMIAMEHSIIOLLMXCS XKNAKOCTEN
VI rasos..

OcTeperantecb yaapa 3neKTpUYecKum Tokom. He
KacanTecb 3a3eMNEHHbIX NoBepxHocTel. Hanpumvep,
Tpy6onpoBOAOB, PaAnaTopoB, KYXOHHbIX MuT,
KOPMYCOB XONOAWIBHUKOB.

Bo Bpemsi paboTbl C MHCTPYMEHTOM He paspeluante
OeTaAM HaxoauTbcs no6nm3octu. He nossonsinte
MOCTOPOHHMM A0TparMBaTbCs [0 WHCTPYMeHTa umim
yanuHuTens. [oCTOPOHHWE nuua He [OSNXKHbl
HaxoauTbCs Ha paboyeit nnowagke.

3aKoH4MB paboTy, cAaBanTe MHCTPYMEHT Ha XpaHeHue.
MecTo AnA XpaHeHns WHCTPyMeHTa [OMMKHO ObiTb
CYXVM, BbICOKO PacrofiOXXEHHbIM WM 3anupaTbes Ha
3aMoK. [leT He [OMKHbI UMeTb BO3MOXXHOCTMW
€aMOCTOATENbHO A06paTbCA A0 WHCTPYMEHTA.

He BMewmBanTecb B paboTy MaluMHbI, NpUKnagbiBas
M3NUWHIo0 cuny. Pabota BbIMOMHAETCA nydwe 1
6e30nacHeln, ecnym WMHCTPYMEHT JKCnyaTupyeTcs €
LITATHON CKOPOCTbIO.

MpaBunbHO BbIGUPaNTE WMHCTPYMEHT [ANSA KaxAoWn
KOHKpeTHOW paboTbl. He nbiTanTecb cpenatb
ManioMOLWHbLIM WMHCTPYMEHTOM paboTy, KoTopas
npegHasHaveHa st BbICOKOMOLLHOMO MHCTPyMeHTa.
He vcnonb3yinte UHCTPYMEHT B LENsiX, A4St KOTOPbIX
OH He npefHasHayeH. Hanpumvep, He nonb3ynTech
LMPKYNAPHOW NUon Ans obpesaHns BETOK AepeBbEB
Unn peskn 6pEBEH.

O6paTnTe BHMMaHWe Ha BbI6op paboyei ogexapl. He
HajeBaiiTe NPOCTOPHYIO OAEXY UMW AparoLeHHOCTH,
T.K. OHM MOryT ObITb 3axBaydeHbl ABWKYLMMUCS
4acTsIMM MHCTpyMeHTa. Ha Bpems paboTbl BHe
NoMeLLeHn peKoMeHayeTca HageBaTb Pe3VHOBbIE
nepyaTkn M OGOTUHKW C HECKONb3KOW MOAOLIBON.
YnoxuTe AfiMHHbIE BOSIOCHI NOA rOMI0BHbIM YOOPOM.
Monb3ynTech 3aumTHbIMKM ovkamu. OfeBante Macky
AN nvua UnM Macky NpoTUB MbInK, €CNN Npu peske
maTepvana BblAensieTcs Mbinb.

Mcnonb3yinte obopygoBaHue Ans otsoga Mblav u
rpsasu. YéeauTech, 4To Bbl ucnonbayeTte npasubHble
ycTpoincTBa ANA MNpUcoeuHeHns nofobHoro
060pyJ0BaHMS.

He ponyckante nopun anekTpowHypa. Hukorga He
nepeHoCUTE MHCTPYMEHT, fepxa ero 3a LHyp. He
[AépraiiTe 3a LHYp C Lenblo BbiHYTb BUIIKY U3 PO3ETKM.
Ob6eperaiiTe WHYp OT BO3AENCTBUS Harpesa,
CMa30u4HbIX MaTepuanoB U npegMeToB C OCTPbIMM
KpasiMu.

12.

13.
14.

20.

21,

22.

Mepen Hayanom paboTbl 3aKpenuTe obpabaTbiBaemyto
AeTanb B TUCKax. OTo 6e3onacHen, Yem fepxkaTtb
3aroToBKy B pyke, a TakXe ocBob6oxaaeT obe pyku
Ans paboTbl C MHCTPYMEHTOM.

ByabTe Hayeky. MNOCTOSHHO UMENTE XOPOLLYID TOYKY
ornopbl U He TepsiiTe paBHOBECWS.

BHumaTenbHO OTHOCUTECL K TEXHU4eCcKomy
0OCNYXXNBAHUIO MHCTPYMEHTA W ero pemoHTy. [ns
[OCTVKEHUST NydWwux pabounx XapaKTepucTuk u
obecrnieveHnst 6onbluein 6e3onacHoCTM npu paboTte
OCTOPOXHO obpalanTecb C WMHCTPYMEHTOM W
cofepxwuTe ero B unctote. lNpu cmaske U 3ameHe
aKceccyapos cnepywte yKasaHuam B
COOTBETCTBYIOWMX WHCTPYKUMsIX. [Mepuoguyeckn
ocMaTpuBanTe AMEKTPOLLUHYP MHCTPYMEHTA U B Criy4ae
ero TMoOBPEeXAEHWs OTPEMOHTUPYNTe ero B
YNOSIHOMOYEHHOM CEepBUCHOM LieHTpe. Mepuoanyeckn
ocmaTtpusanTe YAIMHUTENN 1 B Criy4ae NOBPeXAeHns
npousBoanTe UX 3ameHy. PYKOSTKM WHCTpymeHTa
[OJSKHBI ObITb CYXMMM U YUCTBIMK , HE MayKaiTe ux
CMa304HbIMK MaTepuanamu.

BblHbTE BWUNKY 3MEKTPOLIHYpa W3 PO3eTKW, ecnu
WHCTPYMEHT He WCMonb3yeTcsi, nepej Hayarnom
TexobCnyXnMBaHWa, a TakXxe nepej 3ameHoOn
akceccyapoB (HoXxew, cBépn, ¢pes).

BblHbTe BCe perysiMpoBOYHble U raeyvHble KIoun.
BosbmuTe cebe 3a npasusio, nepes TeM Kak BKITIOHNTb
WNHCTPYMEHT, NPOBEPSTb BCE N KMOYU BbIHYTbI M3
Hero.

MN3beranTte HeoxupaHHoro 3anycka pgsuratens. He
nepeHocMTe MNOAKMIOYEHHbIN K 3nekTpoceTu
VHCTPYMEHT, fepxa nanev Ha nepeknioyartene. Mepeq
TeM KaK BCTaBuTb LUTenceSlb B PO3eTKy ybeauTech,
YTO NepeKsoHaTesb HaXoAUTCS B NONOXKeHUN "BbIkn.".
Pa6oTas BHE  nomeljeHus, nonb3ynTechb
yanvHuTensMu. B aTom cnydae ucnonb3ayiTe TONbKO
Te yANVHUTENW, YTO NpeAHasHa4eHbl Ans paboTbl Ha
ynmue. OHN MMEIOT COOTBETCTBYIOLLYIO MapKUPOBKY.
ByabTe 6anTensHbl. Cnegute 3a Tem, YTO Bbl AenaeTe.
MpuaepxuBaiTecb 3apaBoro cmbicnia. Ecnv Bbl
ycTanu, He paboTante C UHCTPYMEHTOM.
MpoBepsiite noBpexAéHHble feTanu. MNpexae yem
NPOAOIKNTL 3KCMNyaTaumio UHCTPYMeHTa, cnegyet
TlaTeNIbHO MPOBEPUTL 3ALUUTHBIA KOXYX WIN UHble
AeTanun, KOTOpble WMEIOT MOBPEXAEHUS C Lenblo
yCTaHOBUTb, YTO OHM B paboyeM COCTOSHUM W
BbINOMHAOT MNpeAHa3HaYeHHYI0 UM YHKUWUIO.
MpoBepbTe IOCTUPOBKY U CKPEensieHne ABUXKYLLXCS
AeTanen, ucnpaBHOCTb fAeTanewn, MpaBUMbHOCTb
cbopkn K niobble Apyrne napameTpbl YTO MOryT
MOBNMSATb Ha NX PaboTy. 3aLUUTHBIN KOXYX N APYryo
AeTasnb, KOTOpble MOBPeXAeHbl, HeobXoAUMO Kak
cnegyet OTPEMOHTUPOBATb MMM 3aMEHUTb B
YNOSTHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE, €cfin MHoe He
yKasaHo B WHCTPYKUWW MO aKcnnyatayuu.
HevcnpaBHble nepeknoyaTtenun 3aMeHuUTe B
YMNOJSIHOMOYEHHOM CEpPBUCHOM LieHTpe. He paboTaiite
C VMHCTPYMEHTOM C HeucrpaBHbIM Mepekso4arenem
"Bkn.\ Bbikn."

BHumaHve. C Lenbto n3bexxaHus TpaBMbl UCMONb3YNTe
TObKO Te aKkceccyapbl U YCTPOWUCTBA, YTO yKa3aHbl
B 3TUX UHCTPYKLMSAX MO SKChyaTauum unm B Katasore
upmbl HITACHI.

PeMOHT fofXeH OocywecTBAATLCS TOMbKO B
YNOSIHOMOYEHHOM  CEpBUCHOM  LeHTpe ¢
MCMOSb30BaHNEM TONMbKO OPWUrMHAmMbHbBIX 3anacHbIX
petanen HITACHI. B npoTuBHOM crnyyae BO3MOXXHO
HaHeceHWe Cepbe3HOro Bpeda 340POBbIO
nonb3oBaTens.



MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTHU NPU
OKCMNYATALUUU LWTU®OBAJIBHOU
MALUUHbI

1.

Hukoraa He wucnonb3yiTe Takue 3neKTpuyeckue
MHCTPYMEHTblI 6€3 3alUTHbIX MNPUCNOCO6neHnn
LWMoBanbHOrO Kpyra.

lMpoBepbTe, YTO CKOPOCTb, YyKa3aHHas Ha
wnndoBanbHOM Kpyre paBHa WM npeBbllaeT
HOMWHAIIbHYIO CKOPOCTb LUNNGOBANbHON MaLlWHbI.
Mcnonb3yinTe TONMbKO wWnMgoBanbHble Kpyru ¢
YTOMMEHHbIM LIEHTPOM, paccyuTaHHble Ha CKopocTb 80
Mm/c (72 m/c ToNbKo ANs WnMdoBanbHbIX MawmH ¢ 100
MM abpa3vBHbIM Kpyrom) wunu 6onee.

MpoBepbTe n ybeauTecb B TOM, 4TO pasmMepbl
WwnMoBanbHOrO Kpyra COBMECTUMbI C pa3mepamu
wnncpoBanbHOM MalnHbl, U WAMMOBaNbHbLIA Kpyr
COOTBETCTBYET LUNMHAENIO.

A6pasuBHble wWnudgoBanbHble Kpyrn Heob6xoaumo
XpPaHUTb U UCMONb30BaTb OCTOPOXXHO, B COOTBETCTBUN
C VHCTPYKUMSMW MPeAnpUATUS-N3roToBUTENS.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKHU

Pycckun

Mepen ucnonb3oBaHWEM BHUMATENbHO OCMOTPUTE
LWNNEOBasbHbBIA KPYr C YTOMSIEHHbIM LeHTpom. He
1cnosnb3yiTe BbllepOneHHble, TPECHyBLUME W3genus
UK XKe n3aenvsi, NoBpeXXgeHHble Kakum-nmbo Apyrum
obpasom.

Bcerga Kpenko ypepxuBaiiTe PyKOsiTKy kopnyca u
60KOBYIO PYKOSITKY 3MEKTPUHECKOr0o MHCTpymMeHTa. B
npoTMBHOM  cny4Yae, BO3HMKawoowaa cuna
NpOTUBOAENCTBUSI MOXET MPUBECTU K HETOYHbIM W
Jaxke onacHbiM AeNCTBMAM.

He wucnonb3ynTe oTpe3Hble Kpyrn Ans 60KOBOro
LWncoBaHns.

He ucnonbayiite oTAenbHblE NepexoaHble BTYNKU Unn
HacadKku Ansi TOro, 4Tobbl NPMCNocobuTL abpasnBHbIe
wnudoBanbHble KPyrn € OTBepCcTMAMU O60nbluero
AnameTpa.

LLinndpoBanbHbIN Kpyr NnpoformkaeT BpallaTbcs nocne
BbIKJIIOYEHUSI MHCTPYMEHTa.

Mogenb G10SR2 | G12SR2 | G13SR2
HanpsipkeHue (no pernoHam)* (110B, 120B, 220B, 230B, 240B) ",
MoTpebnsiemasn MOWHOCTL* 650 Bt

Yucno 060poTOB XONIOCTOro Xo4a 11000 MuH" 10000 MuH"
Wnudosa- | HapyxHbiit guameTp x guameTp oTBEPCTUR 100 x 16 Mm 115 x 22 Mm 125 x 22 MM
TbHBIM KPYT | OKpy»KHAst CKOPOCTb 72 mlc 80 m/c

Bec (Tonbko oCHOBHOW kopnyc) 1,4 kr

*TpoBepbTe MNacnopTHYO TaﬁﬂVIHKy Ha usgenun, Tak Kak OoHa MeHAeTCA B 3aBUCMMOCTWU OT pervoHa

CTAHOAPTHbLIE AKCECCYAPbDI

2. Mepeknioyatens '"Bkn./ Bbikn."
Y6eauTtecb B TOM, Y4TO MepekoyvaTenb HaxoauTcs B

(1) FaeyHbIn KoY
(2) TopueBoi kso4Y (AN 6 MM BMHTOB).

Ha6op CTAaHAapTHbIX AKCECCYapOB MOXET 6biTb Ges "Bkn.",

npeAynpexXAeHns N3MEHEH.

A nonoxexun "Boikn.". Ecnu Bbl BCcTaBnsieTe wrencenb

1 B PO3ETKY, a NepekntoyaTenb HAX0AUTCS B NOMOXEHUN

WHCTPYMEHT HeMeAsieHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXET CTaTb MPUYMHOW CEPbE3HON TpaBMbl.

3. YanuHutenb

OBJIACTb TMPUMEHEHUA

Korga pabodas nnowjagka yganeHa OT MCTOYHMKA
ANeKTponnuTaHu4, I'IOJ'Ib3yI7ITer yanuHuTenem.

O VYpaneHue 065109 Ha OTNMBKax, YncToBas obpaboTka
pasnuyHbiX BWAOB W3AENWA U OTNMBOK W3 CTanw,

6p0H3bI n antoMuHuaA.

O WnudoBaHne cBapHbIX CEYEHUA WUNN CeYeHUN,
MoslyYeHHbIX PE3KOoi Npu MOMOLYW rasoBOro pesaka.
O WnudosaHne cuHTETUYECKWX nnactmace, lwudepa,

KUpnuya, mpamopa M T.n.

YanvHuTenb LOMKEH UMeTb Tpebyemyio nnowanb
nonepe4yHoro ce4veHms u obecneymsaTtb paboTy
MHCTPYMEHTa 3ajaHHOW MolHoCcTW. PasmartbiBanTe
YANVHUTENb TOMBbKO Ha peasibHo HeobXxoauMyto Anst
AOAHHOINO0 KOHKPETHOro npuMeHeHUsa OJINHY.

4. YctaHoOBKa n perynupoBKa 3awuTHoOro
npucnocobnenus wnudgoBanbHOro Kpyra.
3awmTHoe npucnocobneHne WnNndoBarbHOro Kpyra

NOoArOTOBKA K O3KCMNYATAUUKU

ABNAETCA NPefOXPaHUTESIbHbIM YCTPOMCTBOM, ANSt
npeAoTBpAaLLEHUsi MONYyYeHNst TPaBMbl, KOTOPYIO MOXHO

1. UACTOYHMK 3neKTponuTaHus

Mpocnegute 3a Tem, 4TO6bl NCNOMNb3YEMbIN NCTOYHUK
3M1EKTPONMTaHUSI COOTBETCTBOBaN TpeboBaHUAM K
MCTOYHMKY 3/1EKTPOMUTaHMUS, YKa3aHHbIM Ha TUMNOBOW

Tabnuuke unsgenvs.

nony4uts BO BpemMsi paboTbl  06/IOMKOM
WMEOBASIBHOTO Kpyra C yTOMSIEHHbIM LieHTpoMm. MNepeg,
Havyanom wnudgosBaHus ybeguTecb B TOM, 4TO
3alNTHOE MpPUCMNOCO6JieHNe YCTAHOBJIEHO WU
3aKpensieHo Hagnexaiym o6pasom.
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Pycckuin

Cnerka ocnabvB 3aTsXKy YCTaHOBOYHOrO BMHTA,
3aWuTHOe npucnocobneHne WnugoBanbHOro Kpyra
MOXXHO MOBEPHYTb W YCTaHOBUTb MOA HY>XXHbIM Yriiom
AN AOCTUXXEHNA MaKCMManbHON 3hEeKTUBHOCTY Npur
akcnnyatayuun. ocne perynupoBKW MOMOXEHUs
3almMTHOrO npucrnocobneHnsa WwnudoBanbHOro Kpyra
obaszaTenbHO ybeamTecb B TOM, YTO YCTaHOBOYHbIN
BUHT HafeXHO 3aTsHYT.

Y6eautecb B TOM, YTO YCTaHOBIIEHHbIE WU OBanbHbIE
KPYru 1 pexyLLme KPOMKM 3aKpernseHbl B COOTBETCTBUN
C  WHCTPYKUMSMW NpeanpusaTUS-M3roToBuTens.
Y6eamTecb B TOM, YTO UCMOSb3YEMbI WAMGOBASIbHbIA
KPYr C YTOMMEHHbIM LIEeHTPOM MOAXOAUT MO TUMy, 1 He
nmeeT TpeLwH 1 aedekToB noepxHocTn. Ob6s3aTensHo
yb6eanTech Takxke B TOM, YTO LMGOBASIbHBIA Kpyr C
YTOMMIEHHbIM LEHTPOM YCTaHOBMEH Hagnexawum
06pa3oMm 1 ranka KpenneHus Kpyra Hafie>XxHo 3aTsaHyTa.
O6paTtutecb kK pasgeny "lUnudoBanbHein Kpyr ¢
YTOMMEHHbIM LEHTPOM B coope”.

Y6eauTtech B TOM, YTO NPOKNAAKN U3 NPOMOKaTeNbHOM
6ymary MCrnosnb3yloTca Tam, rAe OHW NpeayCcMOTPeHbI
AN apMMPOBaHHOTO  abpasvBHOrO u3genua U rae
TpebyeTca ux NpUMeHeHue.

He ucnonbayiite oTAenbHble NepexoaHble BTYNKU unm
HacafKu Ans Toro, 4To6bl NPUCNOCO6UTL abpasnBHbIe
wnudgposanbHbie Kpyrm ¢ OTBEpCTUAMM 60sbLiero
AvameTpa.

YT0 KacaeTcs MHCTPYMEHTOB, NpeAHasHa4YeHHbIX Ans
YyCTAaHOBKM Mpu nomowy pe3b60oBOro oTBEpPCTUS
wnudoBanbHOro Kpyra, ybeautecb B TOM, 4YTO pe3bba
B Kpyre umeeT [OCTATOYHYIO ANIUHY, 4TOObI
COOTBETCTBOBAaTbL ASIMHE LINUHAENS.

He wucnonb3yinTe oOTpesHble Kpyrn Ansi 60KOBOro
LWndoBaHUs.

MNpoBepgeHne ucnbiTaTeNlbHOro NPOroHa

Mepen wcnonb3oBaHueMm ybeauTecb B TOM, 4TO
abpasvBHble WU34enusa MNpPaBUIIbHO YCTAHOBMEHbI K
3aTAHYTbl, U ONpPobyrWTe WHCTPYMEHT 6e3 Harpysku B
TedyeHne 30 cekyHA B 6e30MacHOM MOJOXEHUH,
HEMeANEeHHO BbIKMIOYUTE €ro MPU MOSIBNEHUM GOMbLLION
BUGpaLM UM NPy 06HaPYXXEHN JPYruX HeUCnpaBHOCTEN.
Ecnu Takoe cocTosiHve 6yaeT MMeTb MECTO, NPOBeEPbTE
MaLUVMHy Ana onpeaeneHns NPpUHnHbl HeUCNPaBHOCTU.
MpoBepbTe hyHKLMOHUPOBaHME HAXKUMHOW KHOMKM.
Mepen BKMOYEHMEM 3MEKTPUYECKOTO WHCTPYMEHTa
npoBepbTE HAXUMHYIO KHOMKY 1 y6eanTecb B TOM, HTO
Ha)KMMHas KHoMka ocBOOOXAeHa, nyTem [AByX- Un
TpexpasoBoro Haxatusi. (Cm. Puc. 2).
MpukpenneHue 60KOBOW PYKOATKH

BBuHTUTE GOKOBYIO PYKOATKY B KPbIWKY peAyKTopa.

NMPAKTUYECKOE NMPUMEHEHUE
WINPOBANIbHOU MALLUHbI

1.
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HaxaTtune

Ana npogneHns cpoka Cnyx6bl MalWHbl U
obecneyeHnss BbICOKOKAYECTBEHHOW 4YUCTOBOMN
06paboTKN, BaxHO wn3beratb neperpysku,
BO3HMKAIOWEN MPU CMULIKOM CUMbHOM HaxaTun Ha
MawuHy. B 6onblunMHCTBE CrnyyYaeB NpUMEHEHUs, Bec
camon MalWuHbl SABNAETCA [AOCTATOYHbIM ANsA
appekTBHOrO WNUdoBaHns. CrMWKOM cunbHoe
Ha)kaThe Ha MaluMHy MOXXeT MpUBECTW B peaynbTaTe
K CHWXXEHMWIO CKOpPOCTW BpalleHUs, paspyLieHuto
BHYTPEHHEN MOBEPXHOCTU W neperpyske, Kotopas
MOXET COKpPaTWUTb CPOK Cry>6bl MaLUMHBbI.

2.

Yron wnudosBaHus

He npuknagpiBaiiTe BCIO MOBEPXHOCTb WNANKOBANBHOTO
Kpyra € yTONMEHHbIM LEHTPOM K obpabaTbiBaeMoMy
maTtepuany. Kak nokasaHo Ha Puc. 1, mawuHa gomxkHa
yaepxusatbcs nog yrnom 15° — 30° Takum obpasom,
4TOObl HapyXHas KpoMKa LWnMgoBanbHOro Kpyra c
YTOMMEHHbIM LEHTPOM comnpukacanacb ¢ Matepuanom
noA ONTUMAsbHbIM YrMOM.

Ans npepoTBpalyeHus Bpe3aHus  HOBOro
W1 oBaNbHOrO Kpyra C YTOMMAEHHbIM LEHTPOM B
obpabaTbiBaemMoe wu3fgenue, mnepBoHavanbHoe
LWNMchoBaHNe HOBLIM KPYroM [OSDKHO BbIMOSHATHCA
TakMMm 06pa3om, 4TOObl ABMXKEHWe LWndoBanbHON
MalLWHbI 6bIN0 HanpaBneHo nonepek obpabaTbiBaeMoro
usgenusa B CTopoHy onepatopa (Puc. 1 HanpaBneHue
B). Korga nepegHsas Kpomka LwndoBanbHOro Kpyra
C YTOMNEHHbIM LeHTpoM OyAeT AOSMKHbIM 06pa3omM
uctepTa, wnugosaHne MOXHO 6yAeT BbINOMHATbL B
No60M HanpasfeHnn.

Mepbi NpeA0CTOPOXHOCTM HENOCPEACTBEHHO Mnocne
OKOHYaHuA paboTbl

LUnndoBanbHbIn Kpyr NpodospkaeT Bpawarbea nocne
BbIK/TIOYEHNSI MHCTPYMEeHTa.

Mocne BbIKNIOYEHNSA MalUWHbI HE KnaauTe ero Jo Tex
nop, noka wWnndoBanbHbIl  KPYr C YTOMMEHHbIM
LIeHTPOM MONHOCTbIO He ocTaHoBUTCA. He cuuTas Toro,
4YTO 3Ta Mepa NPefoCTOPOXHOCTY NMOMOXET n3bexaTtb
Hec4acTHOro cfyy4as C TshKefbIMU MOCNeACTBUAMM,
OHa YMEHbWWT KOMMYECTBO MbIIM W MenkKown
LUNMhOBANbHON CTPY>KKU, KOTOPasi MOXeT 3acocaTbest
BHYTPb MallVHbI.

OCTOPOXHO:

(©)
(@)

MpoBepbTe 1 ybeanTecb B TOM, 4TO obpabaTbiBaeMoe
usgenve noafepXxuBaeTcs Haanexaiym obpasom.
Ybegutecb B TOM, YTO BEHTUNIALMOHHbIE OTBEPCTUS
ouuLLeHbl Npyu paboTe B 3amblfIEHHbIX YCMOBUSX.
Ecnv BO3HUKHET HEO6XOAUMOCTb OHUCTUTL UHCTPYMEHT
OT MblNN, Npexae BCero, 0TCOeAVNHUTE ero OT ceTu
nMTaHns (MCNosnb3yTe HEMETaNIMYeCKNEe NPeaMETbI)
W nocTapanTecb He MOBPEAUTb BHYTPEHHUE 4YacTu.
Y6egutecb B TOM, 4YTO WCKpbl, obpasylowwmecs B
npouecce paboTbl, HEe SABMATCA MCTOYHUKOM
OMacHOCTW, Hampumep, He nonajaloT Ha nogen unv
He BOCMNaMeHSIOT OrHeonacHble BellecTsa.

Bcerga ucnonbsyiite 3aluTHble O4KM U CcpefcTBa
3aWuTbl OpraHoB clyxa, WCNonb3ynWTe Apyrue
UHOMBMAYyanbHble CpefcTBa 3aluThl, Hanpumep,
nepyatku, GapTyk, 3alWUTHbIA wWNeMm npu
HEeo6X0AUMOCTH.

Bcerpaa ucnonbayiite cpefcTBa 3alMThl a3 1 opraHos
cnyxa.

Apyrne wuHauMBuAyanbHble cpefcTBa 3alWuThl,
Hanpumep, NPOTUBOMbLINEBON pecnupaTop, nepyatku,
3alWWTHBIA Wnem 1 dapTyk cnefyeT HagesaTb Mpw
Heo6X0AUMOCTH.

B comHuTenbHOW cuTyauum HapeHbTe cpefcTsa
3aWunThI.

Ecnn mawmvHa He ucnonb3yeTtcs, OoHa AOSMKHO ObiTb
OTKIIO4EHa OT MCTOYHMKA MUTaHWSA.



YCTAHOBKA N CHATUE LWJIN®OBAJIBHOIO
KPYrA C YTOMJEHHbIM LIEHTPOM

OCTOPOUHO

0O6s3aTenbHO y6eanTech B BbIKTIOYEHUN

MaluHbl U OTCOeANHEHUN NaTPOHHOro

OTBETBUTENBHOrO LWITEMNCENs oT ceTeBon

po3eTkM  AnNs  npepoTBpalieHus

HEeCYacTHOro cny4as ¢ TsXenbiMu

nocneacTBUAMY.

1. YcraHoBka (Puc. 2)

(1) NoBepHUTe wWwnuMdoBanbHyld MalwWHYy BePXHEW
CTOPOHOM BHWU3 Takum 06pa3om, Y4To6bl WNuHAENb 6bin
HanpaBfieH BBepX.

(2) CoBmecTuTe napannenbHble rpaHu  Wwanbel
WM oBanbHOro Kpyra ¢ NpoUIMPOBaHHON YacTbio
WNUHAENs, 3aTeM MpUKpenuTe ux.

(3) YcTaHoBUTE BbICTYN WNMgOBanbHOro Kpyra ¢
YTOMMIEHHbIM LEHTPOM Ha wWwanby LWAngoBanbHoro
Kpyra.

(4) 3aBUHTUTE raiiky KpenneHus LWnndoBanbHOro Kpyra
Ha WNUHAENb.

(5) B 10O Bpems, korga HaXknmaeTe Ha HaXXUMHYIO KHOMKY
OfHOW PYKON, 3adMKCUpyWnTe WNUHAENb, MeANeHHO
nosopaymBasi LWANGOBanbHbIA KPYr € yTOMMEHHbIM
LleHTPOM [ApYron pyKoMm.
3aTaHnTe raiiky KpenneHusi wnncdoBanbHOro Kpyra
npy MOMOLUM NpUNaraemMoro raeqyHoro Kswo4a, Kak
nokasaHo Ha Pwuc. 2.

2. CHsatne
BbinonHnTe AencTBnsA BbILLEONUCAHHOW Npoueaypbl B
obpaTHOM nopsake.

OCTOPOXHO

O Yb6egntecb B TOM, 4YTO WAMGOBaNbHbIA KPYr ¢
YTOMNIEHHbIM LEHTPOM YCTaAHOBMEH MOTHO.

O TMepef BKIIOYEHWEM 3MEKTPUHECKOrO MHCTPYMEHTa
NpoBEepbTE HAXKUMHYIO KHOMKY 1 y6eAnTech B TOM, H4TO
Ha)XUMHas KHoMka ocBOOOXAeHa, nyTem [AByX- Wn
TPexpas3oBOro HaxaTusi.

TEXHUWYECKOE OBCNY)XUBAHUE W
NPOBEPKA

1. O6bcnegoBaHune wnudgoBanbHOro
YTOMJIEHHbIM LEHTPOM
Y6eautecb B TOM, 4TO WAWGOBAmNbHbIA Kpyr C
YTOMMEHHBbIM LEHTPOM HE MMeeT TPewmH 1 AedeKToB
NOBEPXHOCTW.

2. MMpoBepka ycTaHOBNEHHbIX BUHTOB.
PerynsapHo npoBepsiiTe BCe YCTaHOBIEHHble Ha
MHCTPYMEHTE BUHTbI, CrieauTe 3a TeM, YTOObl OHU 6binn
Kak crnefyeT 3aTsHyTbl. HeMeAneHHo 3aTsHWTe BUHT,
KOTOpbIN OKaXxeTcst ocnabneHHbiM. HeBbinonHeHve
3TOro npaBswna rpo3nT CEPbE3HON OMaCHOCTbIO.

3. O6cnepoBaHue yronbHbiX weToK (Puc. 3)
B gBuratene ncrnonb3yoTcs YronbHble WeTKW, KOTopble
NOCTENEHHO W3HawmBawTCcA. Tak Kak 4pe3MepHo
M3HOLWEHHasa YronbHas LWeTKa MOXeT MoBpeauTb
ABurartenb, 3aMeHANTE U3HOLEHHbIE YrOoMbHbIE LEeTKN
HOBbIMW, UMEIOLLIMMM TOT XKE HOMEP, KaK 1 NOKa3aHHbIN
Ha PUCYHKe, unm 6rmM3kuMn K "npegeny nsHoca". Kpome
TOro, BCerga COAEep>XUTe YronbHble LWEeTKN B YNCTOTE
N 06s3aTenbHO creguTe 3a Tem, YTOObl OHW MOrNn
CBOGOJHO CKOMb3UTb B LUETKOAEPXaTessX.

Kpyra ¢

Pycckun

4. 3ameHa YroJsibHbIX LWETOK:

CHUMUTE Konnaku LEeToK Npu nMomoLyu OTBEpPTKU C
NSI0CKOW rofioBKoW. [ocre 3Toro yronbHbIe LWETKU MOTyT
ObITb N1ErKO CHATHI.

5. TexHuyeckoe obcnyxuBaHue paBuraTtens.
O6MoTKa auratens - "cepaue" aNeKTPOUHCTPYMEHTA.
MposBnanTe 4O/MKHOE BHUMAHWUE, Crneas 3a TeM, YToObI
06MOTKa He 6blna nospexxaeHa u/ unu sanuta macriom
UnM BOZOW.

6. Mopsigok 3anucert No Texo6CcNyKUBaHUIO
A: nyHkT Ne
B: koag Ne
C: KONM4ecTBO MPUMEHEHUN
D: 3ameuvaHus

NPEAOCTEPEXEHME.

PemoHT, moandukaumna " nposepka
anekTpomHcTpymeHToB HITACHI fomkHa npoBoAnTbCA
TONMbKO B aBTOPW30OBAaHHbLIX CEPBUCHbLIX LEHTpax
HITACHI. [laHHbIN CNNCOK MpMHEcUTe B MacTepcKyto
BMECTe C MHCTPYMEHTOM ANA MpOBEAEeHWs pemMoHTa
UM TeXHUYECKOro 06CMy>XUBaHUS.

Mpn wncnonb3oBaHUn WM TexobCMyXMBaHUN
MHCTPYMeHTa Bcerga crneute 3a BbiNOSIHEHNeM BCeX
npasun n HopM 6e30nacHOCTU.

3AMEYAHUE
®dupma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
YCOBEPLUEHCTBOBAHWEM CBOUX WU3AENWiA, MO3TOMY Mbl
coxpaHsiem 3a coboi NpaBoO Ha BHECEHWE U3MEHEHWIn
B TEXHUYECKNe XapaKTepUCTUKW, YNOMSHYTbIE B JaHHON
MHCTPYKLMK No aKcnnyatauuu, 6e3 npegynpexxaeHus
06 aTOM.

NPUMEYAHUE

Ha ocHoBaHWM MOCTOSIHHLIX MPOrpaMmM MCCrefoBaHus u
passutua, HITACHI octaBnsioT 3a cobol npaBo Ha
U3MEHEHWE YKa3aHHbIX 3[eCb TEXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npeABapuTesIbHOro yBeAOMIIEHVS.

WHdopmauyuna, kacawowascs co3fgaBaemoro liyma u
BMGpayumn
MN3mepsieMble BeNNUMHbI Gbinv onpeaeneHbl B COOTBETCTBUN
¢ EN50144.

TUNWYHBIA cpefHeB3BELWEHHbIN YypOBEHb 3BYKOBOrO
nasnexus: 88 ob(A)

TUNUYHBIN CpeAHEeB3BELWEHHbI YpOBEHb 3BYKOBOMN
mowyHocTu: 101 aB(A)

HapesaviTe HayLWHWKN.

BennunHa TnYHOro B3BELLIEHHOIO CPeAHEKBaAPaATUHECKOrO
YCKOPEHUS He npeBbllwaeT 2,5 m/c2,
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.__EI__________________________________________.

English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(3@ Date of Purchase
(@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(2 Sorozatszam

@ A vasarlas datuma

@ A Vésarlo neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked® nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

® Name und Anschrift des Kunden

(® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢.

(2 Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKa

NIZTONOIHTIKO EFTCYHZHZ

@ Ap. MovTtélou

@ AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopdg

@ 'Ovopa kal dlelBuvon mehdtn

(B ‘Ovopa Kal dlelBuvon HETAMWANTT
(MapakaAoUue va xpnoipornolneei
oppayida)

Turkce
GARANTI SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckuin

CAPAHTUAHbIN CEPTU®UKAT

@ Mopgenb Ne

(@ CepuiiHbin Ne

(® fata nokynku

(@ HasBaHune n agpec 3akasuuka

(® HasBanve n agpec gunepa
(MoxanywcTta, BHecuTe HasBaHue U agpec
avnepa)
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN50144, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésségiink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN50144, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanacsi Direktivaival ésszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dal3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN50144, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fur Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina
PROHLASENiI O SHODE S CE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, Zze tento vyrobek
odpovidad normam EN50144, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni prati pro vyrobek oznaceny zna¢kou CE.

EAANVIKA
EK AHA-3H ENAPMONIZMQY

AnA®VOUME ME AMOAUTN uMeuBuvoTNTA OTL AUTO TO
TPOLOV €ilval EVAPUOVIOUEVO HE TA TPOTUTA 1) TA
gypagpa mpoturnwv EN50144, EN55014 kat EN61000-3
oe ouppwvia pe TIG Odnyieg Tou SupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTi n dNAwon LoXUEL OTO TPOLOV pe To onuadt CE.

Tirkge
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu UrGnin, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN50144, EN55014 ve
EN61000-3 sayIli standartlara ve standartlagtirimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, uzerinde CE igareti bulunan drunler igin
gecerlidir.

Polski

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialno$cia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowg
formg dokumentéw EN50144, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To o$wiadczenie odnosi si¢ do zataczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckuia

OEKNAPALIMA COOTBETCTBMA EC

MbI C MONHON OTBETCTBEHHOCTBIO 3asBMISiEM, YTO JaHHOe
nspenue cooTBeTCcTBYeT cTaHpgapTam nnm
cTaHaapTu3oBaHHbIM gokymeHTam EN50144, EN55014 n
EN61000-3 cornacHo iupektnsam Coseta 73/23/EEC, 89/
336/EEC un 98/37/EC.

[aHHasa geknapauums OTHOCUTCA K U3AENUAM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcss Mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Head office in Japan
Hitachi Koki Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

C€

31. 3. 2004
% Pilera g

K. Kato
Board Director

@ Hitachi Koki Co.,Ltd.
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