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@ | Knob Boton HF
@ |Scale Escala AR
@ |Mark Marca PR
(@ | Beginning of cutting operation Principio de la operacion de corte YIHIFLEL
(® | End of cutting operation Fin de la operacién de corte YIHIEL
® |Boxwrench Llave anular EfRTF
(@ | Blade holder Sujetador de cuchilla JI4R
Loosen Soltar fs
© |Bolt Perno s
Cutter blade Cuchilla JIF
@ | Machine screw Tornillo de maquina B FURET
@ |Back metal Metal posterior Wh
@ | Edge of back metal Borde del metal posterior W%
Surface of cutter block Superficie de bloque de cortador el ATl
@ | Correct installation Instalacién correcta HERCIERE
Erroneous installation Instalacion erronea SRR
|2 Rk et ond i on | Al s dl vt ototr g AL
Lightly push with a thumb Empuijar ligeramente con un pulgar | FIASEHEHERIR
Plate Placa B

Push up the back metal for beneath Empujar el metal posterior de abajo | gy it |-y

Carbide blade (Double edged blade
type)

Cuchilla de carburo (Tipo de cuchilla
de doble borde)

BALT) (EEJJR)

@

@

@ |Setplate (B) Placa de ajuste (B) ERR (B)

@ | Turned surface Superficie girada B

@4 | Setplate (A) Placa de ajuste (A) ERR (A)

@ | Setgauge Manémetro de ajuste ENH

@ | Wall surface b Superficie de pared b HETH b

@ | Wall surface a Superficie de pared a HETH a

Flat portion of the cutter block Parte plana del bloque del cortador | JJJJEERFHER >
2 | Groove Ranura il

@ | Machine screw Tornillo de maquina HEFHIRET

@ | Grinding allowance 3.5 Desgaste por afilado 3,5 JESIIN T &R 3.5
@ | Wear limit Limite de uso JEE SRR

@ | No. of carbon brush Ne de carbdn de contacto T kplEs%




Tiéng Vit na

@ | Num van LT

@ |Thang do FNaIA

@ | Ky hiéu LEpamang

(@ | Bat dau thao tac bao m3Budunsla

(B) | Két thuc thao tac bao mﬁguzjﬂmﬂa

® |Co-leld Uszuadiand

@ | Gia kep Iui dao shialuides

N&i long Ang

© |[Buléng Tuad

Lw&i bao ludia

@ | Vit may anstle

@ | TAm 16t kim loai wansasludie

3 | Mép tam I6t kim loai Yauvasnansadluiie

Bé mat khéi may bao Hufveswdendalufia

@ |Lap dung miﬁ@éﬂﬁgn@ma

LAp sai nsdadeiin

. Y . Fadunslsanguasnansas

@ VGé?r;gétth:#égntiTgortaklm l0al | 4, ielnsausndlng
29N3"

DAy nhe bing ngén tay cai | ¥imusisianaiung

bia WRULNAN

DAy t&m 6t kim loai dbi véi
bén dudi

Mamnansaanastiulultas

&l

Fuld

Dao cacbit (kiéu dao hai
canh sac)

Tuflaenslud (wuuassan)

TAm chan (B)

unudia (B)

Bé& mat quay

@
ﬂ’]%WHM

Té&m chan (A)

uHudia (A)

Thiét bi do c6 dinh

1natanstia

Mat twong b

)

X s o
WUNINUS b

Mat twong a

¥

XA
WHHNINUS a

Phan phang ciia khéi bao

- = o
duSsuuesufantaluiia

BPuwdng bao xoi

ERN

Vit may

=
/N8
9

Dung sai mai 3,5

STz aURINITLaT 3.5

Gi¢i han mai mon

YOULVATTBZANTIID

B B8 IBQIBB R8N |6

Ma sb chéi than

P :
[STRESIENI0




GENERAL SAFETY RULES

WARNING!

Read all instructions

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

The term “power tool” in all of the warnings listed below
refers to your mains operated (corded) power tool or battery
operated (cordless) power tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS

1)

2)

3)

Work area

a) Keep work area clean and well lit.
Cluttered and dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust
of fumes.

c) Keep children and bystanders away while
operating a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.
Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock.

Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired
or under the influence of drugs, alcohol or
medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.

b) Use safety equipment. Always wear
protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off position before plugging in.
Carrying power tools with your finger on the
switch or plugging in power tools that have the switch
on invites accidents.

eye

4)

5)

English

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in
moving parts.

g) If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used.

Use of these devices can reduce dust related
hazards.

Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source
before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk
of starting the power tool accidentally.

d) Storeidle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool.

Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools’ operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to
control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits
etc., in accordance with these instructions and
in the manner intended for the particular type
of power tool, taking into account the working
conditions and the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from
intended could result in a hazardous situation.

Service

a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts.
This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.
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PRECAUTIONS ON USING PLANER

O Do not use the Planer with the blades facing upward
(except when using the F20-BS stand).

SPECIFICATIONS
Voltage (by areas)* (110V, 115V, 120V, 127V,220V, 230 V, 240 V) ~
Power Input 570 W*
Cutting Width 82 mm
Max. Cutting Depth 1mm
Weight (without cord) 2.5kg
No-load Speed 15000/min

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES 3. Extensioncord
When the work area is removed from the power source,

use an extension cord of sufficient thickness and rated
capacity. The extension cord should be kept as short as
practicable.

4. Prepare a stable wooden workbench suitable for planing
operation. As a poorly balanced workbench creates a

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately) g?:fr:(cjj ensure it is securely positioned on firm, level

1. Box wrench (for securing cutter blade)
2. Set gauge (for adjusting cutter height)
3. Guide (with set screw)

Standard accessories are subje:

1. Blade sharpening ass’y
Optional accessories are subject to change without notice. PLANING PROCEDURES

1. Adjusting the cutter depth
APPLICATIONS (1) Turn the knob in the direction indicated by the arrow in

O Planing various wooden planks and panels. Fig. 1 (clockwise), until the triangular mark is aligned with
the desired cutting depth on the scale. The scale unit is
Max. 12 mm graduated in millimeters.
Té (2) The cutting depth can be adjusted within a range of
7
\

0-1 mm.
2. Surface cutting
Rough cutting should be accomplished at large cutting
depths and at a suitable speed so that shavings are
— smoothly ejected from the machine. To ensure a smoothly
m finished surface, finish cutting should be accomplished at
small cutting depth and at low feeding speed.
Planing Beveling 3. Beginning and ending the cutting operation
As shown in Fig. 2, place the front base of the planer on
the material and support the planer horizontally. Turn ON
the power switch, and slowly operate the planer toward
Max. the leading edge of the material. Firmly depress the front
6 mm half of the planer at the first stage of cutting, as shown in
Fig. 3, depress the rear half of the planer at the end of

Max.
12 mm

the cutting operation. The planer must always be kept flat
\ throughout the entire cutting operation.
N 4. Precaution after finishing the planing operation
When the planer is suspended with one hand after
Rabbeting finishing the planing operation, ensure that the cutting

blades (base) of the planer do not contact or come too

PRIOR TO OPERATION ir:]?l?:y?/our body. Failure to do so could result in serious

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms ~CUTTER BLADE ASSEMBLY AND
to the power requirements specified on the product DISASSEMBLY AND ADJUSTMENT OF CUTTER
nameplate. BLADE HEIGHT (FOR RESHARPENABLE BLADE
2. Power switch TYPE)
Ensure that the power switch is in the OFF position. If the
plug is connected to a receptacle while the power switch 1, Cutter blade disassembly
is in the ON position, the power tool will start operating (1) As shown in Fig. 4, use the accessory box wrench to
immediately, inviting serious accident. withdraw the three bolts used to retain the cutter blade,
and remove the cutter blade holder.




(2) As shown in Fig. 5, slide the rear side of the cutter blade
in the direction indicated by the arrow to disassemble the
cutter blade.

CAUTIONS

O Be careful not to injure your hands.

O It is not necessary to disassemble the back metal from
the cutter blade. (See Fig. 6)

O Disassembling the back metal from the cutter blade is to
be made only at grinding the cutter blade.

2. Cutter blade assembly

CAUTION

O Prior to assembly, thoroughly wipe off all swarf
accumulated on the cutter blade.

(1) Turnthe cutter block flat surface sideways, and assemble

the adjusted cutter blade as shown in Fig. 7. Ensuring

that the leaf spring on the cutter block is correctly fitted
to the hole on the rear plate, push the back of the cutter
blade with a fingertip in the direction indicated by the
arrow, until the edge of the back metal is properly fitted to
the cutter block surface. Correct installation is illustrated

in Fig. 8.

Place the blade holder on the completed assembly,

as shown in Fig. 10, and fasten it with the three bolts.

Ensure that the bolts are securely tightened.

(8) Turn the cutter block over, and set the other side in the
same manner.

3. Adjustment of cutter blade height

CAUTION

O As the set gauge has been accurately factory adjusted,
never attempt to loosen it.

(1) After attaching the back metal to the cutter blade,
temporarily fasten them together with machine screws,
as shown in Fig. 11.

(2) Insert the set gauge plate spring into the hole on the back
metal and heavily push the plate spring in the direction
indicated by the arrow in Fig. 12 until it snaps into the
correct position.

(3) Holding the set gauge with the blade edge facing
downward as shown in Fig. 13, loosen the temporarily
fastened machine screws and lightly push the cutter
blade with a thumb until the cutter blade gently touches
plate.

CAUTION

O Do not push the blade with excessive pressure.
Excessive pressure could cause maladjustment of the
blade height.

(4) Finally, retighten the machine screws to securely fasten
the cutter blade and the back metal, thereby completing
the blade height adjustment procedure.

(5) Holding the set gauge as shown in Fig. 14, push upward
on the back metal and remove it from the set gauge.

(6) The cutter blade is now ready to be mounted on the planer
as described in the section on cutter blade assembly.

@

CARBIDE BLADE ASSEMBLY AND
DISASSEMBLY AND ADJUSTMENT OF CUTTER
BLADE HEIGHT (FOR DOUBLE EDGED BLADE
TYPE)

1. Carbide blade disassembly

(1) As shown in Fig. 15, loosen the blade holder with the
attached box wrench.

(2) As shown in Fig. 16, remove the carbide blade by sliding
it with the attached box wrench.

CAUTION

O Be careful not to injure your hands.

2. Carbide blade assembly

CAUTION

O Prior to assembly, thoroughly wipe off all swarf
accumulated on the carbide blade.

English

(1) As shown in Fig. 17, lift set plate (B) and insert the new
carbide blade between cutter block and set plate (B).

(2) As shown in Fig. 18, mount the new carbide blade by
sliding it on the set plate (B) so that the blade tip projects
by 1mm from the end of the cutter block.

(3) As shown in Fig. 19, fix the bolts at the blade holder after
blade replacement has been completed.

(4) Turn the cutter block over, and set the other side in the
same manner.

3. Adjustment of carbide blade height

CAUTION

O If the carbide blade’s heights are inaccurate after
above procedures have been completed, carry out the
procedures described below.

(1) As shown in Fig. 4, use the box wrench to loosen the
three bolts used to retain the carbide blade, and remove
the blade holder.

(2) As shown in Fig. 20, after removing the carbide blade,
slide set plate (B) in the direction indicated by the arrow
to disassemble set plate (B).

(3) Loosen the 2 screws holding on the carbide blade and
set plate (A), set plate (B).

(4) As shown in Fig. 21, 22, press the turned surface of
set plate (A) to the wall surface (B) while adjusting the
carbide blade edge to the wall surface a of the set gauge.
Then, tighten them with the 2 screws.

(5) As shown in Fig. 23, 24, insert a turned portion of set
plate (A) attached to set plate (B) into a groove on the flat
portion of the cutter block.

(6) As shown in Fig. 25, place the blade holder on the
completed assembly and fasten it with the three bolts.
Ensure that the bolts are securely tightened. Follow the
same procedures for the opposite side carbide blade.

SHARPENING THE RESHARPENABLE CUTTER
BLADES

Use of the optional accessory Blade Sharpening Ass'y is

recommended for convenience.

1. Use of Blade Sharpening Ass’y
As shown in Fig. 26, two blades can be mounted on
the blade sharpening ass’y to ensure that the blade tips
are ground at uniform angles. During grinding, adjust
the position of the cutter blades so that their edges
simultaneously contact the dressing stone as shown in
Fig. 27.

2. Cutter blade sharpening intervals
Cutter blade sharpening intervals depend on the type
of wood being cut and the cutting depth. However,
sharpening should generally be effected after each 500
meters of cutting operation.

3. Grinding allowance of the cutter blades
As illustrated in Fig. 28, a grinding allowance of 3.5 mm
is provided for on the cutter blade. That is , the cutter
blade can be repeatedly sharpened until its total height
is reduced to 24.5 mm.

4. Dressing stone
When a water dressing stone is available, use it after
dipping it sufficiently in water since such a dressing stone
may be worn during grinding works, flatten the upper
surface of the dressing stone as often as necessary.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the blades
Continued use of dull or damaged cutter blades will result
in reduced cutting efficiency and may cause overloading
of the motor. Sharpen or replace the cutter blades as
often as necessary.
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2. Handling

CAUTION

O The front base, rear base, and cutting depth control
knob are precisely machined to obtain specifically high
precision. If these parts are roughly handled or subjected
to heavy mechanical impact, it may cause deteriorated
precision and reduced cutting performance. These parts
must be handled with particular care.

3. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure that
they are properly tightened. Should any of the screws be
loose, retighten them immediately. Failure to do so could
result in serious hazard.

4. Inspecting the carbon brushes (Fig. 29)
The motor employs carbon brushes which are
consumable parts. Since an excessively worn carbon
brush could result in motor trouble, replace the carbon
brushes with new ones which having the same carbon
brush No. shown in the figure when they become worn to
or near the “wear limit”. In addition, always keep carbon
brushes clean and ensure that they slide freely within the
brush holders.

5. Replacing carbon brushes
Disassemble the brush cap with a slotted-head
screwdriver. The carbon brush can then be easily
removed.

6. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the power
tool. Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.

7. Service parts list
A: Item No.
B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks

CAUTION
Repair, modification and inspection of HiKOKI Power
Tools must be carried out by a HiKOKI Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the tool to
the HIKOKI Authorized Service Center when requesting
repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

MODIFICATIONS
HiKOKI Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

NOTE

Due to HiKOKI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.
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NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

jADVERTENCIA!

Lea todas las instrucciones

Si no se siguen las instrucciones de abajo podria producirse
una descarga eléctrica, un incendio y/o dafos graves.

El término “herramienta eléctrica” en todas las advertencias
indicadas a continuacion hace referencia a la herramienta
eléctrica que funciona con la red de suministro (con cable) o
a la herramienta eléctrica que funciona con pilas (sin cable).

CONSERVE ESTAS INSTRUCCIONES
1) Area de trabajo

2)

3)

a)

b

-~

c

~

Mantenga la zona de trabajo limpia y bien
iluminada.

Las zonas desordenadas y oscuras pueden provocar
accidentes.

No utilice las herramientas eléctricas en entornos
explosivos como, por ejemplo, en presencia de
liquidos inflamables, gases o polvo.

Las herramientas eléctricas crean chispas que
pueden hacer que el polvo desprenda humo.
Mantenga a los nifios y transelntes alejados
cuando utilice una herramienta eléctrica.

Las distracciones pueden hacer que pierda el
control.

Seguridad eléctrica

a)

b)

c

-~

d)

e)

Los enchufes de las herramientas eléctricas

tienen que ser adecuados a la toma de
corriente.

No modifique el enchufe.

No utilice enchufes adaptadores con

herramientas eléctricas conectadas a tierra.

Si no se modifican los enchufes y se utilizan tomas
de corriente adecuadas se reducird el riesgo de
descarga eléctrica.

Evite el contacto corporal con superficies
conectadas a tierra como tuberias, radiadores y
frigorificos.

Hay mayor riesgo de descarga eléctrica si su cuerpo
estd en contacto con el suelo.

No exponga las herramientas eléctricas a la
lluvia o a la humedad.

La entrada de agua en una herramienta eléctrica
aumentard el riesgo de descarga eléctrica.

No utilice el cable incorrectamente. No utilice el
cable para transportar, tirar de la herramienta
eléctrica o desenchufarla.

Mantenga el cable alejado del calor, del aceite,
de bordes afilados o piezas méviles.

Los cables dafiados o enredados aumentan el riesgo
de descarga eléctrica.

Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un cable prolongador adecuado
para utilizarse al aire libre.

La utilizacion de un cable adecuado para usarse al
aire libre reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Seguridad personal

a)

Esté atento, preste atenciéon a lo que hace y
utilice el sentido comin cuando utilice una
herramienta eléctrica.

No utilice una herramienta eléctrica cuando esté
cansado o esté bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicacién.

La distraccion ~momentanea cuando  utiliza
herramientas eléctricas puede dar lugar a importantes
darios personales.

4

-

b)

c)

d

-

e)

f)

=3
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Utilice equipo de seguridad. Utilice siempre una
proteccion ocular.

El equipo de seguridad como mascara para el
polvo, zapatos de seguridad antideslizantes, casco
o proteccion para oidos utilizado para condiciones
adecuadas reducird los dafios personales.

Evite un inicio accidental. Asegurese de que el
interruptor esta en “off” antes de enchufarlo.

El transporte de herramientas eléctricas con el
dedo en el interruptor o el enchufe de herramientas
eléctricas con el interruptor encendido puede
provocar accidentes.

Retire las llaves de ajuste antes de encender la
herramienta eléctrica.

Si se deja una llave en una pieza giratoria de la
herramienta eléctrica podrian producirse dafios
personales.

No se extralimite. Mantenga un equilibrio
adecuado en todo momento.

Esto permite un mayor control de la herramienta
eléctrica en situaciones inesperadas.

Vistase adecuadamente. No lleve prendas
sueltas o joyas. Mantenga el pelo, la ropa y los
guantes alejados de las piezas moviles.

La ropa suelta, las joyas y el pelo largo pueden
pillarse en las piezas moviles.

Si se proporcionan dispositivos para la conexién
de extraccion de polvo e instalaciones de
recogida, asegurese de que estan conectados y
se utilizan adecuadamente.

La utilizacion de estos dispositivos puede reducir los
riesgos relacionados con el polvo.

Utilizacién y mantenimiento de las herramientas
eléctricas

a)

b

-~

c)

d)

e

-~

f)

No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice
la herramienta eléctrica correcta para su
aplicacion.

La herramienta eléctrica correcta trabajara mejor y
de forma mas segura si se utiliza a la velocidad para
la que fue disefada.

No utilice la herramienta elétrica si el interruptor
no la enciende y apaga.

Las herramientas elétricas que no pueden controlarse
con el interruptor son peligrosas y deben repararse.
Desconecte el enchufe de la fuente eléctrica
antes de hacer ajustes, cambiar accesorios o
almacenar herramientas eléctricas.

Estas medidas de seguridad preventivas reducen el
riesgo de que la herramienta eléctrica se ponga en
marcha accidentalmente.

Guarde las herramientas eléctricas que no se
utilicen para que no las cojan los nifios y no
permita que utilicen las herramientas eléctricas
personas no familiarizadas con las mismas o
con estas instrucciones.

Las herramientas eléctricas son peligrosas si son
utilizadas por usuarios sin formacion.
Mantenimiento de las herramientas eléctricas.
Compruebe si las piezas moviles estan mal
alineadas o unidas, si hay alguna pieza rota u otra
condicion que pudiera afectar al funcionamiento
de las herramientas eléctricas.

Si la herramienta eléctrica esta danada, llévela a
reparar antes de utilizarla.

Se producen muchos accidentes por no realizar
un mantenimiento correcto de las herramientas
eléctricas.

Mantenga las herramientas de corte afiladas y
limpias.

11
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Las herramientas de corte correctamente mantenidas
con los bordes de corte afilados son mas faciles de
controlar.

g) Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de la herramienta, etc., de acuerdo
con estas instrucciones y de la manera adecuada
para el tipo de herramienta eléctrica, teniendo
en cuenta las condiciones laborales y el trabajo
que se va a realizar.

La utilizacion de la herramienta eléctrica para
operaciones diferentes a pretendidas podria dar
lugar a una situacion peligrosa.

5) Revision

a) Lleve su herramienta a que la revise un experto
cualificado que utilice sélo piezas de repuesto
idénticas.

ESPECIFICACIONES

Esto garantizard el mantenimiento de la seguridad de
la herramienta eléctrica.

PRECAUCION

Mantenga a los nifios y a las personas enfermas
alejadas.

Cuando no se utilicen, las herramientas deben
almacenarse fuera del alcance de los nifios y de las
personas enfermas.

PRECAUCIONES AL USAR EL CEPILLO

O No usar el cepillo con la cuchilla mirando hacia arriba
(except 0 quando ese utiliza el pie F20-BS).

Voltaje (por areas)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220 V, 230 V, 240 V) ~

Acometida 570 W*
Anchura de corte 82 mm
Profundidad max. de corte 1mm
Peso (sin cable) 2,5kg
Velocidad de marcha en vacio 15000/min

* Verificar indefectiblemente los datos de la placa de caracteristicas de la maquina, pues varian de acuerdo al pais de destino.

ACCESORIOS ESTANDAR

ANTES DE LA PUESTA EN MARCHA

1. Llave anular (para afirmar la cuchilla del cortador)....... 1
2. Manoémetro de ajuste (para ajustar la altura del

cortador) ...
3. Guia (con tornillo esu1e0|on).
Los accesorios estandar estan sujetos a cambio sin previo
aviso.

ACCESORIOS FACULTATIVOS (venta por
separado)

1. Conjunto de afilacuchillas
Los accesorios facultativos estan sujetos a cambio sin previo
aviso.

APLICACIONES

O Cepillar diferentes tablas y paneles de madera.
Max. 12 mm

1Ty,
N o
SR |

Cepillar Biselar

Max.
6 mm

N

N
Ensamblar
12

1. Alimentacion
Asegurarse de que la alimentacién de red que ha de
ser utilizada y responda a las exigencias de corriente
especificadas en la placa de caracteristicas del
producto.

2. Interruptor de alimentacion
Asegurarse de que el interruptor de alimentacion esté
en la posicién OFF (desconectado). Si el enchufe esta
conectado en el receptaculo mientras el interruptor
de alimentacion esté en posicion ON (conectado)
las herramientas eléctricas empezaran a funzionar
inesperadamente, provocando un serio accidente.

3. Cable de prolongacién
Cuando el area de trabajo esté alejada de la red de
acometida, usar un cable de prolongacién suficiente
grueso y potente. El cable de prolongaciéon debe ser
mantenido lo mas corto posible.

4. Preparar un banco de trabajo de madera estable para la
operacion de cepillado. Como un lugar de trabajo poco
equilibrado representa una fuente de peligro, asegurarse
de que esté firmemente colocado en un fundamento
firme y horizontal.

PROCEDIMIENTOS DE CEPILLADO

1. Ajustar la profundidad del cortador

(1) Girar el botén en la direccién indicada por la flecha en
la Fig. 1 (en el sentido de las manillas de un reloj) hasta
que la marca triangular esté alineada con la profundidad
de corte deseada en la escala. La unidad de escala esta
graduada en milimetros.

(2) La profundidad de corte puede ser ajustada dentro de un
ambito de 0 mm-1 mm.




2. Corte de superficie
Se debe realizar un corte tosco con una profundidad larga
de corte y una velocidad adecuada de tal manera que
sean expulsadas suavemente las virutas de la maquina.
Para asegurarse de que el acabado de la superficie
sea fino, el corte de acabado debe ser realizado a una
profundidad pequefia de corte y velocidad baja.

3. Comienzo y final de la operacién de corte
Como se muestra en la Fig. 2, situar la base frontal de
el cepillo en la pieza de trabajo y mantener la garlopa
horizontal. Girar el conmutador ON (conectado) y llevar
despacio el cepillo en la direccion la borde directriz de la
pieza de trabajo. Apretar firmemente hacia abajo la mitad
delantera de el cepillo en la primera parte de la operacion
de cortar y, como se muestra en la Fig. 3, apretar hacia
abajo la mitad trasera de el cepillo al final de la operacién
de corte. El cepillo tiene que ser mantenido siempre
plano durante toda la operacién de corte

4. Precaucion después de haber acabado la operacion
de cepillar
Cuando la garlopa esté suspendida con una mano
después de haber acabado la operacion de cepillar,
asegurarse de que las cuchillas (base) de la cepillo no
contacten o vayan demasiado cerca de su cuerpo. El no
tener esto en cuenta ocasionaria heridas serias.

MONTAJE Y DESMONTAJE DE LA CUCHILLA
Y AJUSTAMIENTO DE LA ALTURA DE LA
CUCHILLA

1. Desmontaje de la cuchilla

(1) Como mostrado en Fig. 4, usar llave anular accesoria
para destrnillar los tres pernos usados para sujetar la
cuchilla y quitar el sujetador de cuchilla.

(2) Como mostrado en Fig. 5, correr la parte trasera de
la cuchilla en la direccién indicada por la flecha para
desmontar la cuchilla.

PRECAUCIONES

O Tener cuidado de no herirse las manos.

O No es necesario desmontar el metal posterior de la
cuchilla (mira Fig. 6).

O El desmonte del metal posterior de la cuchilla se lleva a
cabo solo para afilar la cuchilla.

Montaje de la cuchilla

PRECAUCION

O Antes del montaje, quitar cuidadosamente todo el polvo
de afilado acumulado en la cuchilla.

(1) Girar oblicuamente la superficie lisa del bloque del
cortador y montar la cuchilla ajustada como mostrado en
Fig. 7. Asegurarse de que el muelle de hoja en el bloque
del cortador esté montada correctamente al orificio en
la placa trasera, oprimir el trasero de la cuchilla con la
punta del dedo el la direccion indicada por la flecha,
hasta que el borde del metal posterior esté bién montado
en la superficie del bloque de cortador. La instalacién
correcta esta ilustrada en Fig. 8.

(2) Situar el sujetador de cuchilla en el conjunto completo
como mostrado en Fig. 10, y apretarlo con los tres
pernos. Asegurarse de que los pernos estén apretados
firmemente.

(3) Dar la vuelta al bloque de cortador y ajustar el otro lado
de la misma manera.

3. Ajustamiento de la altura de cuchilla

PRECAUCION

O Como el calibrador de conjunto ha sido ajustado con
precision en fabrica, no intentar nunca soltarlo.

(1) Después de aplicar el metal posterior a la cuchilla, volver
a apretarlos mutuamente con tornillos de maquina, como
mostrado en Fig. 11.

Espaiiol

(2) Insertar el muelle de la placa del calibrador de conjunto
dentro del origicio en el metal posterior y oprimir
fuertemente el muelle de la placa en la direccién indicado
por laflecha en Fig. 12 hasta que engatille en su posicion
correcta.

(3) Manteniendo el calibrador de conjunto con el filo de la
cuchilla mirando hacia abajo como mostrado en Fig. 13,
aflojar los tornillos de maquina apretados temporalmente
y empuijar ligeramente la cuchilla con el pulgar hasta que
la cuchilla toque ligeramente la placa.

PRECAUCION

O No empujar la cuchilla con excesiva fuerza. Presién
excesiva podria causar desajustamiento de la altura de
cuchilla.

(4) Finalmente, volver a apretar los tornillos de maquina
para ajustar firmemente la cuchilla y el metal posterior,
completando asi el procedimiento de ajuste de la altura
de la cuchilla.

(5) Mantener el calibrador de conjunto como mostrado en
Fig. 14, empujar hacia arriba el metal posterior y quitarlo
del calibrador de conjunto.

(6) La cuchilla esta preparada ahorra para ser montada en
el garlopa como descrito en la seccién montaje de la
cuchilla.

MONTAJE Y DESMONTAJE DE LA CUCHILLA
DE CARBURO Y AJUSTE DE LA ALTURA DE LA
CUCHILLA (PARA EL TIPO DE CUCHILLA DE
DOBLE BORDE)

1. Desmontaje de la cuchilla de carburo

(1) Como se muestra en la Fig. 15, afloje el soporte de las
cuchillas de carburo con la llave de cubo suministrada.

(2) Como se muestra en la Fig. 16, extraiga la cuchilla de
carburo deslizandola con la llave de cubo suministrada.

PRECAUCION

O Tener cuidado de no herirse las manos.

2. Montaje de la cuchilla de carburo

PRECAUCION

O Antes del montaje, quitar cuidadosamente todo el polvo
de afilado, acumulado en la cuchilla de carburo.

(1) Como se muestra enla Fig. 17, levante la placa de ajuste
(B) e inserte la nueva cuchilla de carburo entre el bloque
del cortador y la placa de ajuste (B).

(2) Como se muestra en la Fig. 18. monte la nueva cuchilla
de carburo deslizandola en la placa de ajuste (B) de
forma que la punta de la misma sobresalga 1 mm del
extremo del bloque del cortador.

(38) Como se muestra en la Fig. 19, fije el perno en el
soporte de la cuchilla de carburo y, de esta forma, habra
finalizado el reemplazo de la misma.

(4) Dar la vuelta al bloque de cortador y ajustar el otro lado
de la misma manera.

3. Ajuste de la altura de cuchilla de carburo

PRECAUCION

O Silaaltura de la cuchilla de carburo es imprecisa después
de haber realizado los ajustes anteriores, realice los
descritos a continuacion.

(1) Como se muestra en la Fig. 4, utilice la llave de cubo
para aflojar los tres pernos utilizados para retener la
cuchilla de carburo, y extraiga el soporte de la cuchilla de
carburo.

(2) Como se muestra en la Fig. 20, después de haber
extraido la cuchilla de carburo del cortador, deslice la
placa de ajuste (B) en el sentido indicado por la flecha
para desmontar dicha placa (B).

(3) Afloje los 2 tornillos que sujetan la cuchilla de carburo del
cortador y la placa de ajuste (A) y la placa de ajuste (B).
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(4) Como se muestra en las Figs. 21 y 22, presione la
superficie torneada de la placa de ajuste (A) contra la
superficie de la pared (B) mientras ajuste el borde de la
cuchilla con la superficie de la pared a la del manémetro
de ajuste. Después, apriételas con los 2 tornillos.

(5) Como se muestra en las Figs. 23 y 24, inserte la parte
torneada de la placa de ajuste (A) fijada a la placa de
ajuste (B) en la ranura de la parte plana del bloque del
cortador.

(6) Como se muestra en la Fig. 25, coloque el soporte de la
cuchilla de carburo en el conjunto completado y apriételo
con los tres pernos. Cercidrese de que los pernos hayan
quedado firmemente asegurados. Realice los mismos
procedimientos desde la cuchilla de carburo del lado
opuesto.

AFILADO DE LAS CUCHILLAS AFILABLES

Por motivos de comodidad, se aconseja utilizar el conjunto

de afilado de cuchillas.

1. Utilice el conjunto de afilado de cuchillas
Como se muestra en la Fig. 26, en el conjunto de afilado
de cuchillas sierra pueden montarse dos cuchillas para
asegurar que las puntas se afilen con angulos uniformes.
Durante el afilado, ajuste la posicién de las cuchillas de
forma que su borde quede simultdineamente en contacto
con la piedra de afilar, como se muestra en la Fig. 27.

2. Intervalos de afilado de las cuchillas
Los intervalos de afilado de las cuchillas dependeran del
tipo de madera que esté cortandose y de la profundidad
de corte. Sin embargo, el afilado debera realizarse
normalmente después de cada 500 metros de operacion
de corte.

3. Desgaste de las cuchillas por afilado
Como ilustrado en Fig. 28 esta previsto un desgaste
por afilado de 3,5 mm en la cuchilla. Es decir, la cuchilla
puede ser afilada repetidamente hasta que su altura total
sea reducida a 24,5 mm.

4. Piedra de afilar
Cuando disponga de una piedra de afilar para agua,
utiliceladespués de haberla humedecido suficientemente
porque de lo contrario podria desgastarse durante el
afilado. Aplane la superficie de la piedra de afilar cuando
sea necesario.

MANTENIMIENTO E INSPECCION

1. Inspeccionar las cuchillas
El uso continuo de cuchillas desgastadas o dafadas
podria ocasionar una reduccién de la eficiencia de corte
y recalentamiento del motor. Afilar o reemplazar las
cuchillas tantas veces como sea necesario.

2. Manejo |

PRECAUCION

O La base delantera, la base trasera y el botén de control
de la profundidad de corte estan trabajados con
exactitud para obtener una especifica alta precision. Si
estas piezas fueran tratadas con rudeza o sometidas
a pesados golpes mecanicos, podria ser causados
deterioros en la presiciéon y reducciéon del rendimiento
de corte. Estas piezas tienen que ser manejadas con
especial cuidado.

3. Inspeccionar los tornillos de montaje
Regularmente inspeccionar todos los tornillos de montaje
y asegurarse de que estén apretados firmemente. Si
cualquier tornillo estuviese suelto, volver a apretarlo
inmediatamente. El no hacer esto provocaria un riesgo
serio.
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4. Inspeccion de escobillas de carbén (Fig. 29)

El motor emplea carbones de contacto que son
partes consumibles. Como un carbén de contacto
excesivamente desgastado podria dar problemas al
motor, reemplazar el carbén de contacto por uno nuevo,
y que tenga el mismo numero, como muestra en la figura,
cuando se haya desgastado o esté cerca del limite de
uso. Adicionalmente, mantener siempre los carbones de
contacto limpios y asegurarse de que corran libremente
dentro de los sujetadores de carbon.

5. Reemplazamiento de un carbén de contacto
Después de quitar la cubierta de virutas, usar un
destornillador corriente para desarmar la tapa de la
escobilla. Entonces podra quitarse facilmente la escobilla
de carbdn con el resorte.

6. Mantenimiento de motor
La unidad de bobinado del motor es el verdadero
“corazén” de las herramientas eléctricas. Prestar el
mayor cuidado y asegurarse de que el bobinado no se
dafie y/o se humedezca con aceite o agua.

7. Lista de repuestos
A:N°. item
B: N°. cédigo
C: N°. usado
D: Observaciones

PRECAUCION
La reparacién, modificacion e inspeccion de las
herramientas eléctricas HIKOKI deben ser realizadas por
un Centro de Servicio Autorizado de HiIKOKI.

Esta lista de repuestos sera de utilidad si es presentada
junto con la herramienta al Centro de Servicio Autorizado
de HiKOKI, para solicitar la reparacién o cualquier otro
tipo de mantenimiento.

En el manejo y el mantenimiento de las herramientas
eléctricas, se deberan observarlas normasy reglamentos
vigentes en cada pais.

MODIFICACIONES
HiKOKI Power Tools introduce constantemente mejoras
y modificaciones para incorporar los Ultimos avances
tecnologicos.

Por consiguiente, algunas partes (por ejemplo, nimeros
de codigas y/o disefio) pueden ser modificadas sin
previo aviso.

OBSERVACION
Debido al programa continuo de investigacion y desarrollo
de HIKOKI estas especificaciones estan sujetas a cambio
sin previo aviso.




— 2R
;ifiﬁifﬁéﬁﬁﬂ

AT TN AT REE B, - K ISR E

I

TEELHE, —FE TS

drf o B CREI A IR AT

(CH#2) BB THREEMRE (1) ZEHT

=

SCAEELERR A

1)

2)

3)

T1ESRFR

a) R TIEEFATERRES
HERL R B IR S B RS -

b) NESEFIBIEZIRERIRE
B8« RETEMETFREZE ©
EEI T HAES KIEEs (B EEERER, -

o) BEREESHITER  RERERBEASER
Eﬁ o
Sy R IR A -

BREE

a) BENT BIREV/ABIEER S - BT A LUE
FiAIECIESE - B S ER T ERENE
B2 ESTH -
AMECRIE S Tt & o TS T R g -

b) B GISEEEIRNEAENE T - AELEs B
Rz kFE o
QSRR B A M s iE 3t > SR B &
[

o) NESHTEMNTIBREETHRMERET -
BB T K e BRI faks -

d) NERERIR - BYERAERREERE
Eiblﬁiz#z?ﬁﬁ REERIGERHARE 1

C KRB AIEEH o

?Eifz’dz%%@hﬂﬁ SRR S IR R S o

e) BETEEZIMRERIEFR—EEEINEN
ERIE ©
& =S E AR e A BRI il -

o

BB PR

AERE
a) RISHE  IBMREEMMHE  LERZTRAE
;"Hﬂ’EEE)UIE °
”E'M‘_SZ B /E*ﬁ_jz 2 B o
%iﬂ’ﬁ EENTH -

BOEPRRA SR RSN A B REREG
= o

b) ﬁﬁﬁz‘ré Ll BEMERERE
SEfAPIRELI R - g2t - BRI - =k

T EGDUT GBS RE - "I A B

o
=

4

<

h A

HEEIBEE - EHRE
“off” BYE
DAFHRBAEHRER EE T H - SifrE8) TR
HIBHREIY “on” HAIRYL T o _E#EEH - AREREE
BN -
EREE T ERENET
HIRF -
X T B SR T A AT B B T LA EEALIR - AT
RERH A BGE
SR7BEME  TAFEERFGERT
?ﬁ o
DUMELEARTHIIRIREE T
FF2Ed -
f) KEESE @ HFELRRBROKRESE M -
RISIRAVEESS ~ IR FERBHIFENERL o
TR AR ~ TFE S R B2 s AEAAT -
IR KB ERMNIREMEUR R IE - BFER
HEZERIEEER -
5 RS B BRI A Bk BE R R 2 fa -
BETAZERRIIEEE
a) 7ENEREHTH  FREEZEHTASL
{RATES ©
TEHEE AR S T 2 e Ha
FAF LS
NREMTREERERBNGE - AT
TH-
AT B B T E R RE Rk R AT e f 2 by
A -
TR AR « FiREL A sTF EE T AR
BEEEERAE 0 B/ ERNEE T
BAER -
AR TEIT 2 2 e e T ek
B
WFERZEE8 TR » BEERE » BREHFT
HASE T A RERREESE TARBPEN
ANRfFEETH -
TEARSGEAFRIA T - EBE) T HM Rk -
REFHTEH  BRELE BT HIERAE
AEFE  EHRRRAIRERESE T RIZE
BYEEAIER
EETHINSEE - 7R TS -
SMEERIAA RAGLRE -
f) RIFEITARFER -
HEERREYEITH » REFSRAZ YA -
AR R S -
RRERAZSFEREETE - BB RTIEE &
RSHER 2 BB T ERFEE 8 T /M RFT
HITZIIE-
i Y B B T ELARAN TR P SRR - ey
fa -

ERIfERR R E T

c)

d) SEIM TR A SR

e)

RERMEE) T H ARG

9)

PRABE AR fS

b

<

W

c)

D ESNHREEIZ &

d)

e)

HEE

9)



ERE

5) #fE
a) BRHE
HHETER
AN I HECR BB T R AV SR LIRSS -
ABEIR
TR ENEE A LR T(FS -

FERTERN TAEFHEZEMEBHATMFT R

177 e

MR

ST amAEE SRRy B aentl JJHERSRE T 2 E1F

O FEZAET I ] ARG T B P R B T TH%
(A:F F20-BS REARTERERR) -

ERE (i) * (110 V> 115V 120V 127 V> 220 V» 230 V » 240 V) ~
AT 570 W*

YR 82 mm

H%k@]ﬁ”(%g 1 mm

HE (e 2.5 kg

E3 = VEpU 15000 B, 53>

* HUCEH I R A A A RIS -

=

{ERZH

1. BRERT GEITBER) e 1
2. EAE (TTEFIEET) e, 1
3. BB (FBFIEBIEET) o, 1

FRHER AR T RER TSR E IS TR T 3K -

ERE (D EEHE)

1. JTEEREL
SR T REAN TR S TR T 5 -

A &

O P AMRE AR

=K 12 mm
7N
12 mm

PR >
Bk I
%

6 mm
EoLl

16

1. iR
R AT 58 F R U B T 2L 87 RE DRIV BIM 2
FERF ©

2. EIREIRE
MeR BRI S VIR - # B IRBAREEE - Il
SIF i A B 5 97 R PR R B T LS R A Mt
B > REREURE R -

3. FEfRARAE
FHEZEG AR AR B IR S - AR
4~ FEEE G EOVAE M AREE - W H ST RE Mt
I o

4. FERATHER Z BN EITH T - B ERIAH L
EGH - TIEGARENE - WREREUE -
BLEst R LT A R S B AR E - W 24
ISR

T TIIE

1. EBHERTIR

OB 1 LR A0ER ST DS S et -
HE| = B e B AR ER7 S TR R -
R SRR AR B -

(2) AT{E 0-1mm HYFIRIAIFRET]ER -




2. RATE
LB LU AR TR A A i S T TS - AL
B REAIE R Hh AL SUE R - (B0 T S S
FTH » B ATE DU/ N TR TR 53 S T TR
ﬁ@e

3. $EHIAYEEEEFIFRE,
HRAE 2 AR BB JBERIRTE S RE T
fE L W AHEBEBSE T RRKHREE - MifiHsE
BRI - RRIREEBSIE - T HE T
ATl - FESENIRIEE 1 PEER - DRI ML BB
HUTTHERIRTEER 5 MRS BT - BIFEQNE 3
FI » $EIRRTREhE T THEAI TR -
SETUESERE > HIAER - BEIBIINTE—H
RRPE -

4. HEHREIEEE
Hisetk - Fl—FIER BT - YR TEs
I B S BRI — 0 AR T BE S )i S
BB - QRS T 5E B 0 AIREEEUR ENGE
B R -

Y JAYHEEE  HRAELIR TSR
an (AR BERET)

7)

1. $YJaNRRE

(WZE 4 For - #7720 3 ARERISIEERT - 3
figeeE R o LIPS B O 2 T B T IR e - U 885
e o

@28 5 Fs - TR e )
EHTTHFT -

a3

O #reElsEEH o3I - DIREGT -

O W AAEREIIFT - (2IKE 6)

O WAEEIRFATIIG - A FEHEHIF THhl -

2. $#7IR0HESE

AE

O HHZEHT - AR SEInR AL M Y] LR S U
Bt -

W ERFERS VEHE - BUE 7 Frs - £EK
AR RIS YIS B2 - SERER  EMERR S BAY
FrEg e AR LI - A FR R
TR T AHEBS IR HS - BitE B R RS S B
Tl > IERERILEERAE 8 -

@A 10 FrR - BHIRRAEE R TRI#HY]
b SRR 3 ARSI DRI - IRRE S A
» EFTEERERE -

h A

() S FEREZK - LIRRELSS—i& -
3. IS iR%E
a1

O ERMHEAE TRRFEELT - AR -

(1) B RERT A 8] %% - FELNE 11 s o R
IRETIOR & -5 -

@) NWEMHFrSEm A LD > W8 12 Firs
BT R T A IR 8 - E IR AERER
PrERsIE -

B 13 AR - BEIJOEA T IE A R - Rk
SRR R R E A IRET - S DR RS HE R $
3] BRI TTESRE R Ik -

AR

O HEBNS IR AR T RS - F R E R R )

(4) f TR BT SR [ 4 T SR 8T~ 00 60 TR BBy S el
2K o BBt - TR RIS T -

GYUNE 14 FRSEHEEMM - L > fE2iE
SERIIHETT -

(6) It - HITJERFI I “SYIAUHALE" —IHpT T
B

RALTIZ EEA ) TS E 2B
=% (AR

1. BRAETIROIRED

(OB 15 Frr - FRRIERIRTR I -

@@ 16 Fir - HARENESR TR
e

AE

O & - IFER B EHITS -

2. RALTIRZR %

<
~

AR
O FELHERT - FEMURHE R R LT

(WAE 17 FR - FEE RRURET RALTHEA T
JIFEBRERIM (B) ZIH]

(@ 4@ 18 AR - BEFTRYRILIIEEMR (B) |k
R B FLEE b+ B8 7T 30 S ey & JJ ) B8 i e
1lmm °

(D@ 19 AR » HiJ)II e 8% - FsE IR
AR -

(4) K J ] B el - RV 7 e B LA -



ERE

3. BERLIZEE 2. $#ME
AE AE

O % Lt BIER R 1% - RALTT Z R H0KE
Tfe > AUREBIT e -

(WINE 4 o - ERIRTRE HREE T TER
3 AR AR T -

@@ 20 AR - 37 N LI - HEEEFTR
FIEETEMN (B) IHEHIFT -

(3) FEPAEE RAET] ~ BRI (A) FIERIR (B) 1Y
2 FHURET -

WINE 21~ 22 AR > FE—m R EIEEN
RS - — S EM (A) WYEBY L £
T © AREGIHER o FRETRE S -

(5)4N[E 23 ~ 24 AR - BREEAENNR (B) LIE
PEAR (A ) FYEREES o3 e AL T ) BESEH &S 53 1Y
Fl

(®)INE 25 AR - BIJRERESERMAEE o 3
H 3 MRIEREEZ - BbiEEge - SRR
AETIEE AR R 54T

WEE v [ B EIERY T) T

B R o FREER I F TR T B A

1. fERTIEE M
L0 26 Fiw o BIEERG R ] IT AR T ER R B
HEGRTIII DR RIR A BRI - QUM 27 A - F
VERRE > FA%E T ] Y] AL B 5 L A R e B A
% °

2. JITIEERERR
JI 3] I 1 R R AR 4 ST (P AR R A R ) 1 158
JETIE - EEEYIE 500 KAM 2% » EHEF]
gy n=gEd-2 -

3. EHIMItE
e 28 Ak o $EIIMNENIIN THER 3.5 =
K o KU - S YR DUARAES - B H AR
24.5 ZKRIkE -

4. ER
TEBE /K EE G 2/ - 55 5ei KRR -
R Ry S fH S T RE S (ERT B (E S rh o G S
WF - GBI G R

MEENIRE

1. JIJIRNsE
REAET 07 P R i FR B 7] T SR B T B R g
R R SGZATHEE - TR g R )] -

18

O RIS EE ~ £ JES 2 U 1 £ 1 #2522
T DAMESRERGRE - A1SRGE S 2 B 221y
PRI A AR AR - T RE R BRI
RYTHISSCER  BRELE LA UER NG -

3. BRI
PSR A TSI B B A 23 - T IRET
AT FENLRNEFE SRS SRR EN S
ﬁﬁ( °

4. &R (B 29)
ATHMEE LFER TR > BRI EEE
i o 255 F R B SR A TR - (Hers B EEK
R o [RIpL - E R R R R
FF 55 FHHTIRISE IR » SiB R 55 5 0 4 i ]
TRERHEHAR o 546 o FECRFFIRRIEIT - WAEHERR
TRRIERRBIRE N2 ERE E HHIE gD -

5. Bt
FR R TEIE AR TTE IR ~ SRR T LIRSS 2 HiEY
TR

6. BENMEAVHEE
BRI FA R B T AL - FEfrileds
R - B EHHHIRE KRR -

7. HHEEEHE %
A IEE
B : REEHERS
C : FTfsE HIRAE
D : fifizk

AE

HIKOKIEEB) T EAVEH - HERERTAR AR/ JH FHHIKOKI
FTRB A AR LS T -

B EORE AR - A E sk T H—
B A ARHIKOKIFTRR A i L S S H e
g -

TERRMERIMEE R B T rh - DS SF R BIN L 2 H
RIFEAERE

oA

HiKOKITE B T ELFERFER1E LT T it LLUH e i
fliritesd o

KIBE - BLEERAE (40 > REEBRAEFRDSKa%at) nrEe
TESGB AN HES TUGEE -

HE

Ee
FosKYGE » ARFI A TRER FSEEEm L T
L -




CAC NGUYEN TAC AN TOAN CHUNG

CANH BAO! B

Doc ky tat ca hwong dan

Vlec khéng tuan theo moi hudng dan duoc liét ké dudi day
c6 thé dan dén bj dién giat, chay va/hodc bj chén thuong
nghiém trong

Thuat ngw "dung cu digén” c6 trong tét ca cac canh béo dudi
day dé cap dén dung cu dién (cé day) didu khién bang tay
hodc dung cu dién (khéng day) van hanh béang pin.

GHI NHO CAC HUGNG DAN NAY
1) Khu vwe lam viéc
a) Gii khu vipe lam viéc sach va da anh sang
Khu vuc lam viéc toi tam va bira bén dé gay tai nan.
b) Khong van hanh dung du dién trong khu vuc
dé chay nd, ching han nhw noi c6 chat léng dé
chay, khi dét hoic bu| khéi.
Céc dung du d/en tao tia Iiva nén c6 thé lam bui khoi
bén Itra.
c) Khéng dé tré em va nhirng ngwei khong phan sw
dipng gan khi van hanh dung du dién.
Sw phén tadm cé thé khién ban mét kiém soét.

2) Antoanvé dién i

a) Phich cam dung cu dién phéi hu hop v(yi 6 cam.
Khong bao gi&’ dwoc cai bien phich cam dwéi
moi hinh thirc. Khéng dwoc sir dung phich tiép
ho'p vé&i dung cu dién néi dat (tlep dat).

Phich cdm nguyén ban va 6 cdm dién ding loai sé
giam nguy co bj dién glat

b) Tranh dé co thé tiép xuc véi cac bé mit nbi dat
hodic tiép dat nhw dwong 6ng, 16 swéi, bep gava
ta lanh,

Co nh/eu nguy co bj dién giat néu co thé ban néi
hodc tiép dat.

c) Khéng dé cac dung cu dién tiép xtic véi nwéc
muwa hodc am wot.

Nuwée thdm vao dung cu dién sé lam tang nguy co bi
dién giat.

d) Khong dwoc Iam dung day dan dién. Khéng bao
glo nam day dé xach, kéo hoac rut dung cu dién.
pé day cach xa noi c6 nhiét do cao, tron trwot,
vat sac canh hoac b phan chuyén dong.

Day bi hw héng hoac roi sé lam tang nguy co bj dién
giat.

e) Khi van hanh dung cu dién & ngoal troi, hay s
dung day néi thich hep cho viéc str dung ngoai
troi.

St dung day néi ngoai troi thich hop lam gidm nguy
co bj dién giat.
3) Antoan ca nhan

a) Luén canh giac, quan sat nhirng gi ban dang lam
va phan doan theo kinh nghiém khi van hanh
dung du dién.Khong dwoc sir dung dung cu dién
khi mét méi hoac du’on anh hwéng cua rwou, ma
tay hoac dworc pham.

Mot thoang mat tép trung khi véan hanh dung cu dién
c6 thé dén dén chéan thuong cé nhan nghiém trong.

b) St dung thiét bj bao hd. Luén deo kinh bao vé

mat.
Trang thiét bi bdo ho nhw khéu trang, gidy an toan
chéng truot, nén bao hé, hodc dung cu béo vé tai
duoc st dung trong céc diéu kién thich hop sé lam
gidm nguy co thuong tich ca nhan.

c) Tranh dé may khéi dong bat ng®. Bam bao coéng
tac & vi tri tat trwéc khi cam dién.

Dbat ngon tay trén cong tac khi xach dung cu dién
hodc cam dién Itic céng téc & vj tri bat rét dé dén dén
tai nan.

Tiéng Viét

d) Thao moi khéa diéu chinh hoic chia vin dai 6c ra
trwde khi bat dung cu dién.

Chia védn dai 6c hodc chia khéa con cdm trén mot bd
phén quay cda dung du dién cé thé gay thuong tich
ca nhan.

e) Kh6ng véi tay qua xa. Luén luén dirng virng va
can bang
biéu nay giip kiém soat dung cu dién trong tinh
huéng bét ngo tét hon.

f) Trang phuc phu hop. Khong méc quan ao rong
Iung thung hoéc deo trang strc. Gitr toc quan ao
va gang tay tranh xa cac bd phan chuyen dong.
Quén o rong Iung thung dé trang strc hodc téc dai
c6 thé bj cubn vao céc bo phan chuyen déng.

g) Néu cé cac thiét bi di kem dé néi may hut bui va
cac phu tung chon loc khac, hady dam bao cac
thiét bi nay dwoc néi va siv dung dung cach.

Viéc str dung céc thiét bi nay c6 thé lam gidm déc hai
do bui gay ra.

4) Str dung va bao dwdng dung cu dién
a) Khéng dwoc ép may hoat dong qua mirc. St
dung dang loai dung cu dién phu hop v&i cong
viéc cua ban.
Dung cu dién dung ching loai s& hoan thanh céng
viéc tét va an toan hon theo dung tiéu chi ma may
duoc thiét ké.
Khéng str dung dung cu dién néu cong tic
khéng tat hodc bat dwoc.
Bét ky dung cu dién nao khéng thé diéu khién duoc
béng céng tic déu rat nguy hiém va phai duoc stra
chira.
c) Luén rat phich cdm ra khéi nguén dién trwéc khi
dieu chinh, thay phu tung, hoac cat dung cu dién.
Nhiing bién phap ngan ngtra nhw vay giup giam
nguy co dung cu dién khdi dong bét ngé.
Cat giiv dung cu dién khoéng st dung ngoai tim
tay tré em va khong dwoc cho ngwoi chwa quen
str dung dung cu dién hodc chwa doc hwéng dan
st dung nay van hanh dung cu dién.
Dung cu dién rat nguy hiém khi & trong tay nguoi
chwa dwoc dao tao cach st dung
e) Bao dwéng dung cu dién. Kiém tra dam bao cac
bo phan chuyén déng khang bi xé dich hodc mac
ket cac bo phan khong bi ran nirt va kiém tra céc
diéu kién khac c6 thé anh hwéng dén qua trinh
van hanh may. Néu bj hw héng, phai stra chira
dung cu dién trwéc khi st dung
Nhiéu tai nan xay ra do bao quan dung du dién kém.
f) Giilr cac dung cu cat sic bén va sach sé.
Dung cu cét c6 canh cét bén duoc bdo quén ding
céch sé it khi bj ket va dé diéu khién hon.
Str dung dung cu dién, phu tung va dau cai v.v..
dang theo nhwng chi dan nay va tap trung vao
loai dung cu dién cu thé, Ivu y dén diéu kién lam
viéc va cong viéc phai thwc hién.
Van hanh dung cu dién khéc voi muc dich thiét ké c6
thé dén dén cac tinh hubng nguy hiém.

b

-

d

-

-

9

5) Bao dwdng
a) Pem dung cu dién ctia ban dén tho sira chira
chuyén nghiép dé bao dwong chi str dung cac
phu tung dung chiing loai dé thay thé.
Diéu nay giup dam bao duy tri tinh nang an toan ctia
dung cu dién.

PHONG NGUA

Gilr tré em va nhirng ngwei khong phan sw tranh xa
dung cu.

Khi khéng st dung, cac dung cu dién phai dwoc cét gitr
tranh xa tam tay tré em va ngwei khong phan sw.
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DE PHONG KHI SU’ DUNG MAY BAO

O Khéng dung may bao véi ludi dé nglra 1én (triv khi st
dung chan ding F20-BS).

THONG SO KY THUAT

bién ap (theo khu vuc)* (110V, 115V, 120V, 127 V, 220V, 230 V, 240 V) ~
Céng suét 570 W*

Chiéu rong bao 82 mm

Do sau bao téi da 1 mm

Trong lwgng (khdng tinh day) 2,5kg

Téc do khong tai 15.000 /phut

* Lwu y ludn kidm tra nhdn mac trén san phdm vi thong sé nay cé thé thay dbi theo khu vuc.

CAC PHU TUNG TIEU CHUAN

1. Co-lé 16 (dé van chat [wdi ludi bao) .......cc..ovvecurenncne 1
2. Thiét bi do c6 dinh (d& diéu chinh chiéu cao Iwi bao)...1
3. Dan hwéng (bang vit ham) .......................................... 1

Phu tung tiéu chuén co thé thay déi ma khong bao trwérc.

CAC PHU TUNG TUY CHON (ban riéng)

1. B6 mai luwdi dao
Céc phu tiing tly chon c6 thé thay d6i ma khong bao trwérc.

NG DUNG

O Bao cac thm van gb khac nhau.

Téi da 12 mm

T
A
\

Téi da
12 mm

===

Bao

Bao vat mép

Téi da
6 mm

N

N

Bao xoi

TRUGC KHI VAN HANH

1. Nguén diéne
Dam bao rang nguén dién st dung phi hop véi yéu cau
nguén dién co trén nhan mac san pham.

2. Coéng tic dién
Dam bao rang cong tac dién ndm & vi tri OFF. Néu néi
phich c&m v&i 6 cdm trong khi cong téc dién & vj tri ON,
dung cu dién sé bt dau hoat dong ngay lap tirc va cé
thé gay tai nan nghiém trong.

3. Day noi dai

Khi khu virc 1am viéc & cach xa ngudn dién, st dung mot

day ndi da day va dién dung phu hop. Kéo day ndi cang

ngan cang tét.
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4. Chuan bi mét ban lam viéc béng gb chéc chan phu hop
dé bao. Ban €6do can bang kém sé& gay nguy | hiém, phai
chéc chan rang ban dwoc dét an toan trén nén cing va
bang phang.

QUY TRINH BAO

1. Diéu chinh chiéu sau Iw&i bao

(1) Xoay num theo hwéng mdi tén trong Hinh 1 (cung chiéu
kim dong ho) dén khi ky hiéu hinh tam giac giéng thang
v&i chidu sau mong muén clia may bao trén thang do.
Bon vj cla thang do duwoc chia béng milimet.

(2) Chiéu sau bao c6 thé diéu chinh trong pham vi 0-1mm.

2. Bao be mat
Phai tién hanh bao tho & cac dd sau bao lon va véi tbc
dd thich hcp dé phoi duwoc déy tir may ra ngoai mot cach
tron tru. D& dam bao bé mat hoan thién tron nhan, viéc
bao hoan thién phal dwgc thye hién voi do sau bao nho
va véi toc do thap

3. Bat dau va két thuc cong doan bao
Nhw thé hién trong Hinh 2, dat chan dé phia trwéc cla
may bao Ién vét liéu va d& may bao theo chleu ‘ngang.
Bat cong tac dién & vi tri ON, va tir tir diéu khién may
bao theo hwdng canh mep trwée cha vat lidu. Ep chat
nlra phia trwéc cla may bao & pha bao dau tién, nhw
trong Hinh 3, 4n niva sau clia may bao vao pha két thuc
bao. Phai ludn git phdng may bao trong subt thdi gian
bao.

4. Phong tranh sau khi hoan thanh céng doan bao
Khi treo bao 1én bang mét tay sau khi bao xong, phai
chéc chan rang cac lwoi bao (dé) ctia may bao khéng
dwoc tiép xdc hodc & qua gan co thé ban. Néu khéng
lam nhw vay c6 thé gay ra chan thuwong nghiém trong.

THAO LAP LUG1 BAO VA PIEU CHINH DO CAO
LUO1 BAO (POI VOI KIEU LUPG1 BAO MAI SAC
LAI BUQC)

1. Thao lw&i bao

(1) Nhw trong Hinh 4, st dung co-1& 16 kém theo dé rat ba
buléng dung dé gitr lwdi bao, va thao bd kep d& Iudi
bao.

(2) Nhw trong Hinh 5, trwot mat sau cla lwdi bao theo
hwéng miii tén dé thao lwdi bao.

THAN TRONG

O Hay cén théan dé khong bi thwong & tay.

O Khéng can thao tAm 16t kim loai ra khéi ludi bao. (Xem
Hinh 6)

O Viéc thao tam 16t kim loai ra khéi lwdi bao chi dwoc thue
hién khi mai lu&i bao.




2. Lép lwdi bao

THAN TRONG

O Trudc khi 18p, quét sach hét cac phoi tich tu trén ludi
bao.

(1) Xoay mat phéng khdi bao sang mét bén, va 18p ludi bao
da duoc didu chinh nhu trong Hinh 7. Phai chac chén
réng 16 xo la nam trén kh0| bao an khcyp chinh xac vao 16
trén tAm sau, dung mét dau ngén tay day phan sau cla
Iwdi bao theo hwéng miii tén, cho dén khi mép clia tAm
16t kim loai vira khit v&i bé mat khdi bao. Minh hoa viéc
I&p @&t ding nhw Hinh 8.

(2) bat kep lwoi dao Ién khéi 1&p rap da xong, nhw trong
Hinh 10, va X|et chat bang ba buléng.Phai d@m bdo rang
buldng dwoc xiét chic chan.

(3) Lat xoay khéi bao, va cling lam nhw vay ddi véi mét kia.

3. Diéu chinh chiéu cao lw&i bao

THAN TRONG

O Khi thiét bi do ¢b dinh da dwoc diéu chinh chinh xac tai
nha may, dwng bao gi® thir ndi Idng ra.

(1) Sau khi gén tam 16t kim loai vao Iw®i bao, tam thoi xiét
chét cung voi vit may, nhw trong Hinh 11.

(2) Gan 16 xo tAm thiét bj do co dinh vao 16 trén tAm l6t kim
loai va day manh 16 xo tdm theo hwéng midi tén nhw
trong Hinh 12 cho dén khi né dwoc dat dung vao vi tri.

(3) Gitr thiét bj do c6 dinh bang canh ludi dao, mat huwong
xuong nhw trong Hinh 13, n@i 1dng tam thoi cac vit may
da xiét chat trwéc d6 va nhe nhang dung ngon tay céi
day Iwdi bao cho dén khi lwdi bao cham nhe vao tAm kim
loai.

THAN TRONG

O Khong ‘duoc day lwdi dao véi &p lwe qua manh.Ap luc
qua manh cé thé lam cho viéc diéu chinh do cao lwdi
dao bj sai léch.

(4) Cubi cung xiét chat lai mot 1an niva cac vit may dé bao
dam gan chét lwoi bao va tAm 16t kim loai, qua d6 hoan
thanh viéc diéu khlen d6 cao lwdi dao.

(5) Gitr thiét bj do c6 dinh nhw trong Hinh 14, day 1én trén
tAm 16t kim loai va thao no ra tlr th|et bi do co dinh.

(6) Bay gio lwdi bao san sang dwoc gan trén may bao nhw
miéu ta trong phan I4p lwdi bao.

THAO LAP LU'G'| DAO CACBIT VA PIEU CHINH
PO CAO LUGI DAO CACBIT (POI VOI KIEU
LUPG'1 DAO CO HAI CANH SAC)

1. Thao Iwéi dao cacbit . 5

(1) Nhw trong Hinh 15, n¢i 1dng kep d& dao bang co-lé 16
kém theo.

(2) Nhw Hinh 16, thao Iw&i dao cacbit béng cach day trwot
né bang co-1& 16 kém theo.

THAN TRONG

O Cén than khong lam bj thwong tay ban.

2. Lap lw&i dao cachit

THAN TRONG

O Trwéce khi 14p, lau sach tat ca cac phoi tich tu trén lwdi
dao cacbit.

(1) Nhw trong Hinh 17, nang tdm chan (B) va chén ludi dao
cacbit m&i gitra khoi bao va tdm chan (B).

(2) Nhu trong Hinh 18, gén lwdi dao cacbit méi bang cach
day no 1én tAm chan (B) sao cho dau lwdi dao nhd Ién
cao 1mm ti phan cudi cta khéi bao.

(3) Nhw trong Hinh 19, cb dinh cac buldng tai kep ludi dao
sau khi hoan thanh thay thé ludi dao.

(4) Lat xoay khdi bao, va cling lam nhw vay déi véi mét kia.

3. Diéu chinh chiéu cao dao cacbit

THAN TRONG

O Néu céc chiéu cao cia Iudi dao cacbit khong dwgc
chinh xac sau khi hoan thanh xong cac bwéc trén day,
hay thye hién cac quy trinh miéu ta dwéi day.

Tiéng Viét

(1) Nhw trong Hinh 4, dung co lé 16 néi 1dng ba bu léng
dung dé kep gitr luwdi dao cachbit, va thao kep lwdi dao ra.

(2) Nhu trong Hinh 20, sau khi thdo bo lwdi cacbit, trwot
tAm chan (B) theo hwéng mii tén dé thao roi tAm chan

B).

(3) N&i Iéng 2 vit gilv trén ludi dao cacbit va tAm chan (A),
tAm chén (B).

(4) Nhw trong Hinh 21, 22, 4n bé mét quay cla tAm chan
(A) 1én mat twong (B) trong khi diéu chinh canh lu&i dao
cacbit hwéng dén mat  twong cla thiét bi do cb dinh.
Sau d6, xiét chat lai bang 2 vit.

(5) Nhu trong Hinh 23, 24, chén vao mét phan quay cda thm
chan (A) gan v&i tam chan (B) vao mot duong rénh trén
phan phang ctia khéi bao.

(6) Nhw trong Hinh 25, dat kep dao 1én bo I&p rap da hoan
chinh va X|et ché&t bang ba buléng.

Dam bao rang cac buléng da dwoc xiét chat mét cach an
toan.Thuc hién cac quy trinh twong tw dbi véi phia bén
kia cta cacbit.

MAI LuG1 BAO CO THE MAI SAC LAI BUOC

P4 thuan tién, hay dung Bd Phu kién Mai Tuy chon.

1. BO6 Phu kién Mai Tuy chon
Nhuw trong Hinh 26, hai |U’O’I dao c6 thé dwoc gén trén
bd mai dao dé dam bao réng cac dau lwdi dao dwoc mai
& cac goc d6 giéng nhau. Trong khi mai, didu chinh vi tri
clia cac Iwdi bao sao cho cac canh clia ching déng thoi
tiép xtc dwoc véi da mai nhw trong Hinh 27.

2. Cac khoang thoi gian giiva nhivng l1an mai sac lw&i
bao
Khoang thoi gian mai séc ludi bao phu thudc vao loai gb
duoc bao va do sau bao. Tuy nhién, thong thuong sau
mdi 500 m bao thi nén mai lai ludi bao.

3. Dung sai mai cta lwei bao
Nhw minh hoa trong Hinh 28, IuvGi bao c6 dung sai mai
la 3,5 mm. Nghla 1& lw&i bao c6 thé dwoc mai nhiéu lan
cho dén khi tdng chiéu cao giam di con 24,5 mm.

4. ba mai
Khi cé mét vien da mai dung nuwéc, hay st dung no sau
khi ngadm hoan toan trong nwéc do da mai cé thé bi mon
trong khi mai, thwéng xuyén l1am phang bé mat da mai
khi can thiét.

BAO TRi VA KIEM TRA

1. Kiém tra lwoi dao
Tiép tuc str dung lw&i bao bi cun hodc héng sé dan dén
hiéu suét bao got bi glam va c6 thé 1am cho ddng co bi
qya tai. Phai thwong xuyén mai hodc thay lwéi bao khi
can thiét.

2. Xeely

THAN TRONG

O Be trwdc, bé sau, va nim diéu khién do sau bao dwgc
gla cong chinh xac dé dat dwoc d6 chinh xac cao. Néu
cacbd phan nay duoc xtr ly thd hodc bi tac dong co hoc
nang né, né cé thé lam mét di do chinh xac va hiéu nang
bao got bi suy giam. Cac chi tiét nay phai dwoc xt ly dac
biét.

3. Kiém tra cac dinh éc da Iap
Thwdng xuyén kiém tra tat ca cac dlnh éc da 1&p va dam
bao rang ching dwoc siét chat. Néu co bét ky dinh bc
nao bi n&i Ionq siét chét lai ngay Iap tirc. Néu khéng lam
nhw vay c6 thé gay nguy hidm nghiém trong.
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4. Kiém tra chéi than (H|nh 29)
Dong co st dung cac chéi than, day la nhwng bd phan
co the bi mai mon. Vi mét chéi than bi mai mon qua mirc
c6 thé dan dén sy cb dong co, do d6 nén thay chéi than
cl bang mot cai méi co cung ma s6 nhw trong hinh kh|
cdi cii da mon bang hodc gan bang “gi¢i han mai mon”.
Ngoai ra, ludn gitr chéi than sach va dam bdo la chung
di chuyen tw do trong gia d& chdi than.

5. Thay méi chéi than
Thao nap chéi than bang mot tudc no vit ¢é ranh. Sau do
¢6 thé dé dang thao cac chdi than.

6. Bao dwong dong co
Cudn day dong co la "trai tim" cua dung cu dién. Kiém
tra va bao duo'ng d& dam bao cudn day khong bi hw
héng va/ho&c &m w6t do dinh dau nhét hodc nudc.

7. Danh sach phu tung bao dwéng
A: S6 linh kién
B: Masb
C: S0 da st dung

~D: Ghicha

CANH BAO
Stra chiva, bién cai va kiém tra Dung cu dién HiKOKI
phal dwoc thwe hién béi mét Trung tdm Dich vy Uy
quyeén cla HiKOKI.
Cung cép Danh sach phu tung kém theo dung cu cho
Trung tam dich vu Gy quyén HiKOKI la rét hiru ich khi
yéu cau slra chira hodc bao dwdng.
Trong khi van hanh va bao tri dung cu dlen phai tuan
theo cac nguyen tAc an toan va tiéu chuén quy dinh cta
ton, quoc gia.

SUA D
Dung cu dien HIKOKI khong ngrng duoc cai thién va
stra dbi dé thich hop v&i cac tién bd ky thuat méi nhat.
Theo do6, mot s6 bd phan co thé duoc thay dbi ma khang
can thong bao trwéc.

CHUY

Do chuong trinh nghlen ctru va phat trién lién tuc cla
HiKOKI, cac thong s6 k§ thuat néu trong tai liéu nay co thé
thay déi ma khong théng bao trwdc.
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